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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

500591, 201807

Dia-Trennsystem

Dia cutting system
Systeme de tronconnage
diamant

AG 125-14 DE

(Basis fiir DSC-AG 125 FH)

(® EG-Konformitatserklirung. Wir erkliren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgen-
den Richtlinien einschlieflich ihrer Anderungen
entspricht und mit den folgenden Normen Uber-
einstimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is
in conformity with all relevant provisions of the
following directives including their amendments
and complies with the following standards:

(® CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre res-
ponsabilité que ce produit est conforme aux nor-
mes ou documents de normalisation suivants:

(&> CE-Declaracion de conformidad. Decla-
ramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto corresponde a las siguientes
normas o documentos normalizados:

(D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiaria-
mo sotto la nostra esclusiva responsabilita che
il presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

@D EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren
op eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt
voldoet aan de volgende normen of normatieve
documenten:

(s> EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i
eget ansvar, att denna produkt stammer overens
med foljande normer och normativa dokument:

@Y EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaering Vi erklaerer
at have alene ansvaret for, at dette produkt er
i overensstemmelse med de fglgende normer
eller normative dokumenter:

(%> CE-Konformitetserklaering Vi erkleerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med felgende normer eller normative
dokumenter:

(® CE-Declaracao de conformidade: Decla-
ramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto corresponde as normas ou aos
documentos normativos citados a seguir:

Leknapauus cootBetcTBusi EC: Mbl
3a9BAAEM C UCKNIOYUTENLHON OTBETCTBEHHOCTBIO,
YTO J@HHbIN NPOLYKT COOTBETCTBYET ClIefyOLLNM
HOpMaM U1 HOpMAaTUBHbIM OOKYMEHTaM:

& ES prohlaseni o shodé: Prohladujeme s
veskerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve
shodé s nasledujicimi normami nebo normativni-
mi dokumenty:

Deklaracja o zgodnosci z normami UE:
Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowie-
dzialnos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace
normy lub dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2009 + Corrigendas 2009 +
A11:2010, EN 60745-2-3:2011 + A2:2013
+A11:2014 + A12:2014 + A13:2015, EN 55014-1:
2006 + A1:2009 + A2:2011, EN 55014-2: 2015,
EN 61000-3-2: 2014, EN 61000-3-3: 2013, EN
50581:2012

c € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

Wendlingen, 2017-05-15
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Dia-Trennsystem DSC-AG 125

1 Technische Daten

Absaughaube DCC-AG 125
Werkzeug-& 125 mm
Scheibendicke

mit Leiste max. 3 mm

ohne Leiste max. 6,5 mm
Trenntiefe (ohne Flihrungsschiene) 27 mm
Absaugschlauch-@ 27/36 mm
Gewicht 2,2 kg
Winkelschleifmaschine AG 125-14 DE
Spannung 220-240 V~
Frequenz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 1400 W
Leerlaufdrehzahl 3500 - 11000 min~!
Umfanggeschwindigkeit 80 m/s
Schleifspindelgewinde M 14
Beschrankung des Anlaufstroms 3
Konstantelektronik 3
Warmeschutz 3
Gewicht 2,3 kg
Schutzklasse I/
2 Symbole

Doppelte Isolation

Warnung vor allgemeiner Gefahr
Warnung vor Stromschlag
Schutzbrille tragen!
Gehorschutz tragen!
Anleitung/Hinweise lesen

Nicht in den Hausmill geben
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@ Hinweis, Tipp

3 Gerateelemente

[1-11  Verriegelungsknopf
[1-2] Absaughaube

[1-3] Netzanschlussleitung
[1-4]1 Winkelschleifer
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[1-5] Ein-/Ausschalter

[1-6] Gewinde fiir Zusatzgriff
[1-71 Spindelarretierung
[1-81 Rollen

[1-91 Spieleinstellschraube

[1-10] Leistenfiihrung

[1-11] Getriebegeh&use

[1-12] Absaugstutzen

[1-13] Schnittanzeige

[1-14] Zusatzgriff

[1-15] Drehzahlregelung

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

4  Bestimmungsmafie Verwendung
Das Dia-Trennsystem, bestehend aus Winkel-
schleifer und Absaughaube, ist bestimmt zum
Nuten und Trennen von Beton- oder Steinwerk-
stoffen ohne Wasser.

Fir Schaden durch unsachgemafie Verwendung
haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG! Lesen sie samtliche

Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Fehler bei der Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Derinden Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

5.2 Sicherheitshinweise fiir alle Anwendun-
gen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen, Trennschleifen und Schleifen mit der Draht-
biirste:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifmaschine, Schleifmaschine mit Schleif-
papier, Schleifmaschine mit Drahtbiirste oder
als Trennschleifer. Beachten Sie alle Sicher-
heitshinweise, Anweisungen, Darstellungen
und Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten.
Wenn Sie folgende Anweisungen nicht beach-
ten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer



und/oder schweren Verletzungen kommen.

b] Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fiir die das Elek-
trowerkzeug nicht vorgesehen ist, konnen Ge-
fahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Her-
steller nicht speziell fiir dieses Elektrowerk-
zeug vorgesehen und empfohlen wurde. Nur
weil Sie das Zubehor an Ihrem Elektrowerk-
zeug befestigen konnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hdochstdreh-
zahl. Zubehor, das sich schneller als zuldssig
dreht, kann zerbrechen und umbherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatz-

werkzeugs miissen den MaBangaben lhres

Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch be-

messene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht aus-

reichend abgeschirmt oder kontrolliert wer-
den.

Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller

oder anderes Zubehdr miissen genau auf die

Schleifspindel lIhres Elektrowerkzeugs pas-

sen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die

Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,

drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr

stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle
fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatz-
werkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Ver-
wendung Einsatzwerkzeuge wie Schleifschei-
ben auf Absplitterung und Risse, Schleifteller
auf Risse, VerschleiBl oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drah-
te. Wenn das Elektrowerkzeug oder das Ein-
satzwerkzeug herunterfillt, liberpriifen Sie,
ob es beschéadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie
das Einsatzwerkzeug kontrolliert und einge-
setzt haben, halten Sie und in der Nahe be-
findliche Personen sich aufierhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und
lassen Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollge-
sichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezi-
alschiirze, die kleine Schleif- und Materialp-

-

artikel von lhnen fernhalten. Die Augen sollen
vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Anwendung entstehen-
den Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, konnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren

Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der

den Arbeitsbereich betritt, muss personliche

Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des

Werkstlicks oder gebrochene Einsatzwerkzeu-

ge konnen wegfliegen und Verletzungen auch

auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verur-
sachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den

isolieren Griffflaichen,wenn Sie Arbeiten

ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene

Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit ei-

ner spannungsfiihrenden Leitung kann auch

metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fihren.

k] Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kont-
rolle Uber das Gerat verlieren, kann das Netz-
kabel durchtrennt oder erfasst werden und
Ihre Hand oder lhr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

1] Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum Still-
stand gekommen ist. Das sich drehende Ein-
satzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablage-
flache geraten, wodurch Sie die Kontrolle Giber
das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

m)Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht lau-
fen, wahrend Sie es tragen. |hre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem sich drehen-
den Einsatzwerkzeug erfasst werden und das
Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelméaBig die Liiftungsschlitze
Ihres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase
zieht Staub in das Gehduse, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe von brennbaren Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihlmittel erfordern. Die Verwen-
dung von Wasser oder anderen fliissigen Kiihl-
mitteln kann zu einem elektrischen Schlag
fihren.
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Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwendun-
gen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-

weise

Rickschlag ist eine natirliche Reaktion infol-

ge eines hakenden oder blockierten drehenden

Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleiftel-

ler, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren

fuhrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden

Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrol-

liertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung

des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle be-
schleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt

oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-

scheibe, die in das Werkstlick eintaucht, verfan-
gen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen
oder einen Riickschlag verursachen. Die Schleif-
scheibe bewegt sich dann auf die Bedienperson
zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der

Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei konnen

Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.

Er kann durch geeignete VorsichtsmafBinahmen,

wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groft-
mogliche Kontrolle iiber Riickschlagkrafte
oder Reaktionsmomente beim Hochlauf zu
haben. Die Bedienperson kann durch geeigne-
te Vorsichtsmafinahmen die Riickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b] Bringen Sie Ihre Hand nie in die N&he sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatz-
werkzeug kann sich beim Riickschlag ber Ihre
Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lnrem Kérper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem Riick-
schlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt das
Elektrowerkzeug in die Richtung entgegenge-
setzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der
Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontroll-

10

verlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sdgeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursa-
chen haufig einen Riickschlag oder den Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

Zusétzliche Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Trennschleifen

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

und Trennschleifen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper
und die fiir diese Schleifkdrper vorgesehe-
ne Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht fir
das Elektrowerkzeug vorgesehen sind, konnen
nicht ausreichend abgeschirmt werden und
sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein Hochst-
maf an Sicherheit so eingestellt sein, dass
der kleinstmagliche Teil des Schleifkorpers
offen zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube
hilft, die Bedienperson vor Bruchstiicken, zu-
falligem Kontakt mit dem Schleifkérper sowie
Funken, die Kleidung entziinden konnten, zu
schitzen.

c] Schleifkdrper diirfen nur fiir die empfohle-
nen Einsatzmaglichkeiten verwendet werden.
Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seiten-
flache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkorper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spann-
flansche in der richtigen GréBe und Form fiir
die von lhnen gewahlte Schleifscheibe. Ge-
eignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe
und verringern so die Gefahr eines Schleif-
scheibenbruchs. Flansche fiir Trennscheiben
konnen sich von den Flanschen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleif-
scheiben von groBeren Elektrowerkzeugen.
Schleifscheiben fir groflere Elektrowerkzeu-
ge sind nicht fir die héheren Drehzahlen von
kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt und
konnen brechen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Trenn-
schleifen

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum

Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennschei-
be oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie



keine iibermafig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhoht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Ver-
kanten oder Blockieren und damit die Mdg-
lichkeit eines Riickschlags oder Schleifkdrper-
bruchs.

b] Meiden Sie den Bereich vor und hinter der ro-
tierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trenn-
scheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elekt-
rowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie

die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Ge-

rat aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem

Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag

erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursa-

che fir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wie-
der ein, solange es sich im Werkstiick befin-
det. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre vol-
le Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick sprin-
gen oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu ver-
mindern. Grof3e Werkstiicke kdnnen sich un-
ter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestiitzt werden, und zwar sowohlin der Na-
he des Trennschnitts als auch an der Kante.
Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Taschen-
schnitten” in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchen-
de Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas
oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen
oder andere Objekte einen Riickschlag verur-
sachen.

C

-

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Arbeiten
mit Drahtbiirsten

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten

mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstii-
cke verliert. Uberlasten Sie die Drihte nicht
durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern
Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren kdnnen. Teller- und Topfbirsten
konnen durch Anpressdruck und Zentrifugal-
krafte ihren Durchmesser vergrof3ern.

Weitere Sicherheitshinweise

- Die Lagerung von Schleifscheiben und ihre
Handhabung missen den Herstellerhinweisen
erfolgen.

- Versichern Sie sich, ob die elastischen Unterla-
gen des Schleifwerkzeugs montiert sind, wenn
sie zusammen mit dem Schleifwerkzeug gelie-
fert werden und ob deren Verwendung gefor-
dert wird.

- Verwenden Sie keine geteilten Reduzierhiilsen
oder Adapter zur Anpassung von Schleifschei-
ben mit groBerem Mittelloch.

- Im Falle von Geraten die zur Verwendung von
Schleifscheiben mit Innengewinde bestimmt
ist, versichern Sie sich, ob das Gewinde in der
Scheibe von ausreichender Lange in Bezug auf
die Lange der Spindel ist.

- Das Gerat ist nicht zugelassen fiir den Betrieb
in feuchter und nasser Umgebung, bei Regen,
Nebel und Schnee und in explosionsgefahrde-
ter Umgebung.

- Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung des
Gerats das Kabel und den Stecker. Lassen Sie
Schaden nur in einer Fachwerkstatt beheben.

- Verwenden Sie fir den Auflenbereich nur dafir
zugelassene Verlangerungskabel und Kabel-
verbindungen.

- Asbesthaltige Materialien diirfen nur von sach-
kundigen Personen bearbeitet werden. Beach-
ten Sie die in lhrem Land giiltigen Sicherheits-
vorschriften.

- Fihren Sie das Gerat nur in eingeschaltetem
(laufenden) Zustand ins Material.

- Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel.

- Aus Sicherheitsgriinden muss das Werkstiick
in einem Schraubstock oder einer sonstigen
Spannvorrichtung eingespannt werden. Ein
eingespanntes Werkstiick macht beide Hande
zur Bedienung des Gerdéts frei.

- Stecken Sie den Stecker des Anschlusskabels
nur dann in die Steckdose, wenn das Gerat in
abgeschaltetem Zustand ist.

- Verwenden Sie Trennscheiben nicht
Schleifen/Schruppen.

- Ziehen Sie jeweils immer den Stecker aus der
Steckdose, bevor Sie die Schleifscheibe aus-
wechseln oder sonst am Gerat werken.

zum
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Das Trennschleifen/Trennen von Stein oder
Mauerwerk ist nur zulassig unter Verwendung
eines Flihrungsschlittens.

Arbeiten Sie nicht auf Leitern.

Personen unter 16 Jahren ist das Arbeiten mit
dem Gerat untersagt.

Keine Schnellspannmuttern zum Einspannen
der Trennscheibe verwenden.

Achten Sie bei der Installation darauf, dass die
durch Pfeile auf dem Etikett und/oder auf dem
Diamantwerkzeug gekennzeichnete Drehrich-
tung mit der Drehrichtung des verwendeten
Gerats Ubereinstimmen muss.

Der Flansch und die Spannmutter missen fest
angezogen werden.

Verwenden Sie fir das zu bearbeitende Mate-
rial geeignete Werkzeuge mit entsprechender
Spezifikation - siehe Informationen auf der Di-
amantscheibe und der Verpackung.

Flihren Sie die Diamantscheibe vertikal in den
Schnitt.

Arbeiten Sie stets mit einer schwingenden
Trennbewegung, damit sich die Scheibe kiihlen
kann und eine Uberlastung der Diamantschei-
be vermieden wird.

Legen Sie nach mehreren Trennschnitten oder
einem intensiven Trennen eine Abkiihlpause
ein, um die Uberhitzung des Diamantwerk-
zeugs zu vermeiden.

Vermeiden Sie mechanische Beschadigungen
des Diamantwerkzeugs, egal ob durch Kraft-
einwirkung, Schlage oder Warme verursacht.
Verwenden Sie die Diamanttrennscheibe nicht
zum Schleifen. Uben Sie keinen Seitendruck
auf die Diamanttrennscheibe aus.
Diamantwerkzeuge sind selbstscharfend. Eine
verminderte Trennleistung und ein rundformi-
ger feuriger Rand weisen auf ein stumpfes Dia-
mantwerkzeug hin. Durch kurze Trennschnitte
in ein abrasives Material (Kalksandstein, As-
phalt oder Gasbeton) kann das Werkzeug ge-
scharft werden. Sporadische Funken kommen
beim Steintrennen typisch vor, sie sind daher
nicht kritisch.

6 Emissionswerte
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-

t

ragt typischerweise:

Schalldruckpegel 90 dB (A)
Schallleistungspegel 101 dB (A)
Messunsicherheit K=3dB (A)
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/N\@ vorsicut

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60 745:

a, = 4,0 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)
- dienen dem Maschinenvergleich,
- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerduschbelastung
beim Einsatz,
- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.
Erhohung mdglich bei anderen Anwendungen,
mit anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeni-
gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten
der Maschine beachten!

7  Montage der Schutzelemente

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

/N VORSICHT

Immer Zusatzgriff verwenden um eine sichere
und ermiidungsarme Arbeitshaltung zu ge-
wabhrleisten.

7.1  Zusatzgriff

Mit Hilfe der speziellen Konstruktion ,VIBRAS-
TOP” werden die Schwingungen durch den Zu-
satzgriff [1-14] reduziert.

7.2  Absaughaube

Montage

» Die Absaughaube ist in der oberen Position zu
verriegeln und auf die Seite zu legen, mit der
Spannschelle nach oben.

» Setzen Sie dann den Spannhals des Winkel-
schleifers [3-1] in die Schelle. Die Fiihrungs-
nasen [3-2] miissen in die Nuten am Spann-
hals des Winkelschleifers eingefiihrt werden



Abb. [3].

» Drehen Sie den Winkelschleifer entgegenge-
setzt dem Uhrzeigersinn in eine geeignete
Arbeitsposition Abb. [4], stellen Sie die Abde-
ckung auf maximale Trenntiefe ein und verrie-
geln Sie diese.

» Ziehen Sie die Schelle mit der Schraube mit
dem Sechskantschlissel fest an Abb. [4 al.
Beim Festziehen ist auf eine richtige senk-
rechte Position des Lagerdeckels des Winkel-
schleifers in der Abdeckungsschelle zu achten.

Demontage

» Vor dem Ausbau der Absaughaube muss die
Trennscheibe demontiert werden.

» Stellen Sie die Abdeckung auf eine Trenntiefe
von 10 mm ein und legen Sie diese mit dem
Schleifer nach unten.

» Losen Sie die Schraube der Schelle.

» Verstellen Sie die Abdeckung in die obere Po-
sition.

» Drehen Sie die Abdeckung mit der Fiihrungs-
nase [5-1]in die Nut am Spannhals. Die Posi-
tion kann an der Marke an der Scheibenseite
gepriift werden Abb. [5].

» Nehmen Sie die Abdeckung vom Spannhals
des Winkelschleifers ab.

7.3  Staubabsaugung

/\ /4\ WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.

Um eine funktionsfahige Absaugung sicherzu-
stellen, schlieBen Sie den Schlauch eines der
Festool-Staubsauger der Klasse M oder H an den
Absaugstutzen [1-12] an.

Hinweis: Arbeiten Sie immer mit angeschlosse-
ner Absaugung. Verwenden Sie ausschlief3lich
Staubsauger mit antistatischer Ausfiihrung um
statische Entladungen zu vermeiden.

8 Diamant-Trennscheibe

8.1 Einspannen

/N

Keine Schnellspannmuttern zum Einspannen
verwenden!

VORSICHT

/N VoRsIcHT

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfoh-
lene Trennscheiben und Flansche, die im Lie-
ferumfang der Abdeckung und des Schleifers
enthalten sind.

- Aus Sicherheitsgriinden diirfen nur Original-
Trennscheiben von Festool verwendet werden!

- Bindemittel-Trennscheiben dirfen nicht ver-
wendet werden!

- Nur Schleifwerkzeuge verwenden, deren zu-
lassige Drehzahl mindestens so hoch ist, wie
die hochste Leerlaufdrehzahl des Gerates.

- Die zulassige Umfangsgeschwindigkeit der
Scheiben muss 80 m/s betragen.

- Lassen Sie neue Trennscheiben etwa eine Mi-
nute ohne Belastung zur Probe laufen.

- Vibrierende Scheiben dirfen nicht verwendet
werden.

Schitzen Sie die Scheiben vor Schlagen, Sto-
fen und Fett.

- Wenn die Schleif- und Trennscheiben bis auf
das markierte Maf auf der Schutzhaube (sie-
he Pfeilsymbol] abgenutzt sind, wird empfoh-
len diese gegen neue auszutauschen. Dadurch
bleibt die optimale Schleif- bzw. Trennleistung
des Gerdtes (Umfangsgeschwindigkeit der
Schleif- und Trennscheiben) erhalten.

» Stellen Sie den Schiebeanschlag der Trenntiefe
[2-5] auf der Trenntiefenskala [2-4] auf eine
Tiefe von 10 mm ein.

» Driicken Sie den Verriegelungsknopf [1-1]und
tauchen Sie die Abdeckung ein.

» Lgsen Sie den Verriegelungsknopf [1-1]1 und
lassen Sie die Abdeckung nach dem Erreichen
der eingestellten Tiefe verriegeln.

» Offnen Sie die Scheibenabdeckung nach der
Entriegelung durch die Rastenverriegelung [2-
11 bis zum Anschlag.

» Reinigen Sie den Flansch [6-4] und die Spann-
mutter [6-2], sowie die Trennscheiben-Schnitt-
flachen [6-31.

» Setzen Sie den Flansch [6-4] mit dem Absatz
auf die Spindel des Winkelschleifers auf.

» Setzen Sie die Scheibe [6-3] auf, achten Sie
auf die vorgeschriebene Drehrichtung (Pfeil
auf der Scheibe x Pfeil am Gerat). Der Flan-
schabsatz muss in die Scheibendffnung genau
passen.

» Schrauben Sie die Spannmutter [6-2] mit dem
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Absatz nach aufB3en hin von der Scheibe, dri-
cken Sie die Spindelverriegelung und ziehen
Sie diese mit dem Schlissel [6-1] fest an.

» Schlieflen Sie die Scheibenabdeckung.

» Priifen Sie vor dem Einschalten, ob sich die
Trennscheibe frei bewegt.

8.2 Fiihrungssystem Abb. [7]

/N

Nur Scheiben bis zu 3 mm Stédrke verwenden!

VORSICHT

Fir prazise Schnitte ist die Fihrungsschiene [7-11
zu verwenden. Das Seitenspiel der Abdeckungs-
fihrung kann mit den Spieleinstellschrauben [1-
91 eingestellt werden.

Fiihrungsschienen

An der Unterseite der Fihrungsschiene sind
rutschfeste Streifen befestigt, die ein sicheres
Anlegen ermdglichen und das Verkratzen des
Materials verhindern. Die Schiene kann ebenfalls
mit den Schraubzwingen FSZ 300 [7-2] befestigt
werden, die in die dafiir vorgesehenen Fiihrungs-
nuten einzuschieben sind Abb. [7].

Dadurch kann auch bei unebenen Flachen ein si-
cherer Halt erreicht werden.

/N

Die Fiihrungsschienen sind mit einem Splitter-
schutz versehen, der vor dem ersten Einsatz
abzuschneiden ist.

VORSICHT

Verbindungsstiick

Je nach Einsatzzweck und Werkstlckgrofie kén-
nen mehrere Fiihrungsschienen mit einer Ver-
bindungsfeder [7-3] verbunden werden Abb.
[7]. Zu einer festen Verbindung mehrerer Fiih-
rungsschienen konnen die Verbindungsteile mit
Schrauben in entsprechenden Gewindeoffnungen
befestigt werden.

9 Inbetriebnahme

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassi-

ger Spannung oder Frequenz betrieben wird.

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle miissen mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine libereinstim-
men.

» In Nordamerika diirfen nur Festool Maschi-
nen mit einer Spannungsangabe von 120 V
eingesetzt werden.

Stellen Sie den Schiebeanschlag der Trenntiefe
[2-5] auf der Trenntiefenskala [2-4] (obere An-
schlagkante) auf die gewiinschte Trenntiefe ein,
indem Sie die Anschlagschraube [2-6] [6sen und
wieder festziehen. Die Trenntiefenskala gilt fur
die Arbeit ohne Leiste und dient nur der Orientie-
rung. Die tatsachliche Trenntiefe wird z.B. durch
die Fertigungstoleranzen oder die Abnutzung der
Segmente der Diamantscheibe beeinflusst. Bei
Anforderung an eine exakte Schnitttiefe ist ein
Probeschnitt durchzufiihren und die tatsachliche
Tiefe zu messen.
9.1 Ein-/Ausschalten
Einschalten
» Ein-/Ausschalter [1-5] nach vorne schieben.
» Dauerlauf: Bei gleichzeitigem Druck auf das
vordere Schalterteil, wird der Ein-/Ausschalter
arretiert.
Das Elektrowerkzeug lauft an.
Erst am Material ansetzen, wenn die Betriebs-
drehzahl erreicht ist.

Ausschalten

» Elektrowerkzeug vom zu bearbeitenden Ma-
terial abheben.

» Ein-/Ausschalter [1-5] loslassen.

» Bei Dauerlauf: Auf das hintere Teil des Ein-/
Ausschalters [1-5] driicken.

A

Verletzungsgefahr

Riickschlag, Wegfliegende Teile

» Vor dem Ablegen warten, bis das rotierende
Werkzeug vollstandig zum Stillstand kommt.

WARNUNG



9.2  Elektronik

Beschrankung des Anlaufstroms

Der elektronisch gesteuerte flissige Anlauf si-
chert den Maschinenanlauf ohne Riickschlag.
Durch Einfluss des beschrankten Anlaufstroms
geniigt die Sicherung von 16 A.

/N

Maschinen ohne Beschrankung brauchen eine
noch hohere Sicherung - min. Trennschalter
16 A.

WARNUNG

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-15]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Technische
Daten) einstellen. Dadurch kénnen Sie die Ge-
schwindigkeit dem jeweiligen Material optimal
anpassen. Beachten Sie hierzu auch Angaben auf
den Einsatzwerkzeugen.

Ausschalten bei Riickschlag

Bei der plotzlichen Drehzahlsenkung, z.B. durch
Verriegelung im Trennschnitt wird die Stromzu-
fuhr in den Motor unterbrochen. Nach der Wie-
derinbetriebnahme muss die Maschine zuerst
ausgeschaltet und dann wieder eingeschaltet
werden.

Riickschaltungsschutz
Vermeiden Sie den unkontrollierten Anlauf der
Maschine nach der Stromzufuhrunterbrechung.
Nach der Wiederinbetriebnahme muss die Ma-
schine zuerst ausgeschaltet und dann wieder
eingeschaltet werden.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Uberlastungsschutz abhingig von der
Temperatur

Zum Uberhitzungsschutz schaltet die Sicher-
heitselektronik beim Erreichen der kritischen
Temperatur in die Betriebsart Kiihlung um. Der
Motor lauft dann weiter mit der Drehzahl von ca.
50 % und die Konstantelektronik wird deaktiviert.
Nach der Abkiihlung im Verlauf von ca.10-20 Sek.
ist die Maschine wieder betriebsbereit und voll
belastbar.

Bei durch Betrieb erhitzte Maschinen reagiert der
Warmeschutz entsprechend friher.

9.3 Drehen des Getriebegehduses

Fir spezielle Betriebsarten kann das Getriebe-

gehduse in Schritten von 90° gedreht werden.

Dadurch wird z. B. der Schalter besser erreicht.

Wir empfehlen lhnen, diese Arbeit im Festool Ser-

vice durchfiihren zu lassen.

» Entfernen Sie die vier Schrauben.

» Drehen Sie das Getriebegehduse in die ge-
wiinschte Lage um. Beachten Sie dabei, dass
das Getriebegehduse nicht vom Motorgehause
um mehr als ca. T mm getrennt wird.

» Setzen Sie die vier Schrauben wieder ein und
ziehen Sie diese fest [8].

9.4 Fensterabdeckung

Falls Sie die Trennstelle besser sehen wollen,
klappen Sie die Fensterabdeckung [2-3] auf - nur
bei Scheibenstillstand durchfiihren.

Auf wegfliegende gréfere Staubkdrner achten.

10 Wartung und Pflege

/N /A WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
eine Offnung des Motorgeh&uses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

- Verpackte Gerate konnen in einem trockenen
Lager ohne Heizung gelagert werden, wenn
die Temperatur nicht unter -5 °C sinkt. Unver-
packte Gerate konnen nurin einem trockenen
Lager gelagert werden, wenn die Temperatur
nicht unter +5 °C sinkt und keine plotzlichen
Temperaturanderungen auftreten.

- Zur Sicherstellung der Luftzirkulation miissen
die Liftungsschlitze im Motorgehause stets
frei und sauber gehalten werden.

- Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Biirs-
ten ausgerdistet. Bei ihrer Abnutzung wird die
Stromzuleitung automatisch unterbrochen und
das Gerat kommt zum Stillstand.



Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/service

11 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Ver-
packungen einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemaB Europdischer Richtlinie tber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umset-
zung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Informationen zu REACh:
www.festool.com/reach
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Dia cutting system DSC-AG 125

1 Technical data

Exhaust Cover DCC-AG 125
Tool @ 125 mm
Disc thickness

with a bar max. 3 mm

without a bar max. 6.5 mm
Cut depth (without a guide bar) 27 mm
Exhaust hose @ 27/36 mm
Weight 2.2 kg
Angular grinder AG 125-14 DE
Voltage 220-240 V~
Frequency 50/60 Hz
Input 1400 W
Idle revolutions 3500 - 11000 min~!
Peripheral velocity 80 m/s
Grinding spindle thread M 14
Limits to interaction current 3
Constant electronics .
Heat protection 3
Weight 2,3 kg
Protection level Il /@

Symbols

Double insulation

Warning of general danger

Risk of electric shock

Use protective goggles!

Wear ear protection!

Read the instructions

HO@OB>E[E"

Not to be included in municipal refuse

@® Advice or tip

3 Control elements

[1-11 Arresting button
[1-2] Exhaust Cover
[1-3]1 Power cable

[1-4] Angular grinder

[1-5] Switch

[1-6]1 Threading for clamping and additional
handle

[1-71 Spindle locking plunger

[1-8] Rollers

[1-91 Screw for setting bar clearance

[1-10] Bar guide

[1-11] Gear box

[1-12] Bar guide

[1-13] Cutindicator

[1-14] Additional handle

[1-15] Speed control

Accessories that are illustrated or described here
are not always included in the scope of delivery.
The specified illustrations can be found at the be-
ginning of the operating instructions.

4 Intended use

Consisting of an angle grinder and extraction
hood, the Dia cutting system is designed for
grooving and cutting into concrete or stone ma-
terials without the use of water.

The user proper is responsible for improper us-
age.

5 Notes on Safety Prevention

5.1 General safety instructions

WARNING! readatt safety warnings,

instructions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ..power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Safety instructions for all operations

General safety instructions for grinding, abra-
sive cutting and wire brushing:

a) This power tool is intended to function as
grinding, sanding with sandpaper, wire brush-
ing and abrasive cutting. Read all safety warn-
ings, instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.
Operations such as polishing is not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
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designed may create a hazard and cause per-
sonal injury.

c) Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not as-
sure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Accessories running faster
than their rated speed can break and fly apart.
The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.
The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of bal-
ance, vibrate excessively and may cause loss
of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as ABRASIV
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or ac-
cessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After in-
specting and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depend-

ing on application, use face shield, safety gog-

gles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small

ABRASIV or workpiece fragments. The eye

protection must be capable of stopping flying

debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.

Prolonged exposure to high intensity noise may

cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from

work area. Anyone entering the work area

must wear personal protective equipment.

Fragments of workpiece or of a broken acces-

sory may fly away and cause injury beyond im-

€]
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mediate area of operation.

Hold power tool by insulated gripping surfaces

only, when performing an operation where the

cutting accessory may contact hidden wiring

or its own cord. Cutting accessory contacting a

“live” wire may make exposed metal parts of

the power tool “live” and shock the operator.

Position the cord clear of the spinning acces-

sory. If you lose control, the cord may be cut or

snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-

sory has come to a complete stop. The spin-

ning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the hous-
ing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

pl Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

K
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Further safety instructions for all operations

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.
For example, if an ABRASIV wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of
pinching. ABRASIV wheels may also break under
these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions
as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to



resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
Never place your hand near the rotating ac-
cessory. Accessory may kickback over your
hand.

Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the toolin direction opposite to
the wheel's movement at the point of snagging.
Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

b
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Additional safety instructions for grinding and
cutting

Safety Warnings Specific for Grinding and
ABRASIV Cutting-0ff Operations:

al Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safe-
ty, so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to pro-
tect operator from broken wheel fragments
and accidental contact with wheel.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. ABRASIV cut-off
wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel break-
age. Flanges for cut-off wheels may be differ-
ent from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

b

C

€]

Additional safety instructions for abrasive cut-

ting

Other special safety instructions for abrasive

cutting:

a) Prevent the cutting disc from seizing and do
not apply excessive pressure. Never make ex-
cessively deep cuts. Overloading the cutting
disc increases the stress placed on the disc,
susceptibility to tilting or seizing and the pos-
sibility of kickback or disc breakage.

b) Avoid the area in front of and behind the rotat-
ing cutting disc. If you move the cutting disc in
the workpiece away from the body, the electric
power tool may kick back, throwing the rotating
disc directly towards you.

c] If the cutting disc seizes or you intend to take
a break from work, switch off the machine and
hold still until the disc comes to a complete
stop. Never attempt to remove the rotating
cutting disc from the cut, otherwise the ma-
chine may kick back. Identify and rectify the
cause of the seizure.

d) Do not switch the electric power tool on again
while the disc is still embedded in the work-
piece. Allow the cutting disc to reach full
speed before carefully continuing with the
cut. Otherwise the disc may seize, jJump out of
the workpiece or cause a kickback.

e) Always support panels or large workpieces to

minimise the risk of a kickback caused by a

seized cutting disc. Large workpieces may sag

under their own weight. The workpiece must
be supported either side of the disc, both near
the cut and along the edge.

Proceed with particular caution when mak-

ing ,,pocket cuts” in existing walls or other

invisible areas. A cutting disc plunged into a

wall may cut into gas or water pipes, electric

cables or other objects and cause the machine
to kick back.

Additional safety instructions for wire brushing
operations

f

Safety Warnings Specific for Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
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or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.

Further safety instructions

- The machine may not be used in damp and wet
spaces, outdoor when it is rainy, foggy or snowy
or in the explosive environment.

- Before use always inspect the flexible lead and
the plug. Have the defects repaired by a spe-
cialist repair shop.

- Outside the premise use only approved exten-
sion leads and cable connections.

- Apply the machine to the material only when
switched on.

- Do not carry the machine by the lead.
- Do not work on a ladder.

- When operating the tool, use protective gloves
and tough footwear.

- When operating the tool, use goggles and ear
protectors.

- The dust generated during work is harmful to
health. When operating the tool, use the dust
extraction system and the respirator.

- Materials containing asbestos can only be pro-
cessed by qualified individuals. Comply with the
safety regulations that apply in your country.

- Flexible power supply cable always route from
the tool backwards.

- Only use milling rings recommended by the
manufacturer.

- The machine is only allowed be used when pro-
tective guard is in place and additional handle
is fastened.

- Plug in the flexible power supply cable’s plug
into the wall socket when the machine is off.

- Make yourself sure whether the material that is
going to be machined does not contain electric,
water or gas lines - an injury could occur.

- Do not mill over metal objects, nails or screws.

- The machine is not allowed to be operated by a
person under 16 years of age.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.

- Do not use quick-change nuts for clamping the
disc.

- When clamping, be careful about the direc-
tion of rotation marked on the label and/or the
diamond tool, which must be the same as the
direction of the actual rotation of the machine
used.
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- The flange and fastening nuts must be properly
tightened.

- Use a tool with specifications suitable for the
worked material - cf. the information on the
diamond tool and its packaging.

- Put the diamond disc vertically to the cut.

Always apply oscillating cuts to let the disc cool
down and prevent overload of the diamond disc.

- After several cuts or intensive cutting make a
cool-down break to prevent overheating of the
diamond tool.

- Avoid mechanical damage to the diamond tool,
whether by force, impact or heat.

- Do not use a diamond cutting disc for grinding.
Do not apply a lateral pressure on a diamond
cutting disc.

- Diamond tools are self-sharpening. A blunt tool
is recognised by reduced cutting power and a
circular “fire” edge. Short cuts into abrasive
materials (limestone/sandstone bricks, asphalt
or gas concrete) may sharpen a blunt tool. Spo-
radic sparks while cutting stone are typical and
do not mean a critical problem.

6 Emission levels
Measured values determined according to EN
60 745.

Typically the A-weighted noise level of the tool
are:

Sound pressure level: 90 dB (A)
Sound power level: 101 dB (A)
Inaccuracy of measurement K=3dB (Al

/\(@ caution

Operating noise

Damage to hearing
» Use ear protection!

Measured values determined according to EN
60 745.

Vibration emission value a, = 4,0 m/s?
K=1.5m/s?
The specified emissions values (vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads dur-
ing operation.

Inaccuracy of measurement

- They represent the primary applications of the
power tool.



Increase possible for other applications, with oth-
erinsertion tools or if not maintained adequately.
Take note of idling and downtimes of machine!

7  Safety elements assembly

/\ /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

/N

Always use the additional handle to guarantee
a safe, non-tiring working posture.

CAUTION

7.1  Additional holder

Special construction “VIBRASTOP” regulates the
vibrations with additional holder [1-14]. Addition-
al holder can be screwed from the left or right
side of gearbox.

7.2  Exhaust cover

Assembly

» Before inserting the machine into the cover,
we recommend you to turn the machine case
by 180° with respect to the gearbox so that the
switch is on the right hand side.

» Arrest the exhaust coverin the top position and
put in on the side, with the clamping sleeve
up. Then put the clamping neck [3-1] of the
grinder into the sleeve. Put the guiding tabs
[3-2] into the grooves on the clamping neck of
the grinder - detail [3].

» Turn the grinder counter-clockwise to the suit-
able working position - cf. Fig. [4], set the cover
to the maximum cut-through and arrest in this
position.

» Tighten sleeve with screw - Fig. [4 al. When
tightening, be careful about the correct right-
angle setting of the grinder’s bearing cover in
the exhaust cover’s sleeve.

Removal

» The cutting disc must be dismounted before
the disassembly of the exhaust cover.

» Set the cover to a cut depth of 10 mm and put
it down with the grinder at the bottom.

» Loosen screw of sleeve.

» Set the cover to the top position.

» Turn the guiding tab [5-1] into the groove on
the grinder’s clamping neck. The turning can

be checked - the corresponding mark is on the
side of the disc - Fig. [5].

» Remove the cover from the grinder’s clamping
neck.

7.3  Dust extraction

/N /A\ WARNING

Dust hazard
» Always work with a dust extractor.
To ensure suction, put the hose of a Festool
vacuum cleaner class L, M or H into the suction
adapter [1-12].
Warning: Always work with the suction connect-
ed. Use exclusively antistatic vacuum cleaners to
prevent discharges of static electricity in dusty
environments.

8 Diamond cutting disc
8.1 Clamping

A

Do not use quick-change nuts for clamping the
disc!

A

Only use diamond cutting discs recommended
by the manufacturer and the prescribed flang-
es included with the cover and the grinder.

WARNING

WARNING

- For reasons of safety, always use original Fes-
tool grinding discs!

- Sintered cutting discs must not be used!

- If the permissible revolution speed is given on
the disc, it must not be lower than the highest
no-load speed of the grinder.

- Discs with a permissible peripheral speed of 80
m/s and higher may be used.

- Test new cutting discs by letting them run for
about one minute with no load.

- Unbalanced or vibrating discs should not be
used and should be discarded.

- Protect grinding discs from shock, impact and
lubricants.

- If the grinding and cutting wheels are worn
down to the mark on the wheel guard (see the
arrow sign), they should be replaced with new
ones. This maintains the optimum grinding and
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cutting performance of the machine (periph-
eral speed of the grinding and cutting wheels).

» Set the sliding stop for cut depth [2-5] on scale
[2-4] to a depth value of 10 mm.

» Push the arresting button [1-1] and push the
coverin.

> Release the arresting button [1-1] and let the
cover be arrested when it gets to the set depth.

» Unlock with button [2-1] and fully open the disc
cover.

» Clean the flange [6-4] and clamping nut [6-2],
as well as the clamping faces of the cutting
disc [6-3].

» Put the flange [6-4] on the grinder’s spindle
with the shoulder facing outward.

» Put on the disc [6-31; take care to comply with
the prescribed direction of rotation (arrow on
the disc vs. arrow on the machine). The flange
shoulder must exactly fit in the disc’s opening.

» Screw on the clamping nut [6-2] with the shoul-
der facing outward (from the disc), press on the
spindle arrest and tighten with wrench [6-11.

» Close the disc cover.

» Before switching on, check free rotational
movement of the disc.

8.2 Guide system [figure 7]

/N

Only use discs of thickness up to 3 mm!

WARNING

Use the guide bar [7-1] for accurate cuts.
The side clearance of the disc guiding can be set
with the aid of the adjusting screws [1-91.

Guide bars

On the bottom face of the guide bar there are anti-
skid strips, which ensure safe contact and prevent
the workpiece from scratching.

The bar can also be secured with the aid of special
clamps FSZ 300 [7-2], pushed into the special
guide grooves. Safe guiding on uneven surfaces
is thus enabled.

/N

The guide bars are equipped with burr protec-
tor, which must be cut off before the first use.

WARNING

Connector
Depending on the particular application and the
workpiece size, several guide bars can be con-
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nected with the aid of a connector spring [7-3].
Fast connection of guide bars can be secured by
screws in the threaded openings.

9 Activation

/N WARNING

Risk of accident if the machine is operated us-

ing unauthorised voltages or frequencies.

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the spec-
ifications on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may
be used.

Set the sliding stop for cut depth [2-5] on scale
[2-4] (top edge of the stop) to the requested depth
of the cut - loosen and tighten the stop screw [2-
6] as necessary.

The cut depth scale is valid for cutting without a
bar.

The scale is for orientation only. The actual depth
of the cut may be affected by, for example, manu-
facturing tolerances or the wear of the diamond
disc’s segment. If en exact depth is required, it
is necessary to measure the actual depth on a
test cut.

9.1  Switching on - off

Switching on

» Slide the on/off switch [1-5] forwards.

» Continuous operation: pressing the front part
of the switch at the same time locks the on/
off switch.

The electric power tool starts.

Only make contact with the material once the
machine has reached operating speed.

Switching off

» Lift the electric power tool from the processed
material.

> Release the on/off switch [1-5].

» During continuous operation: press on the
rear part of the on/off switch [1-5].

/N WARNING

Risk of injury

Rebound, ejected parts

» Before setting down the machine, wait until
the rotating tool has come to a complete stop.



9.2  Motor electronics

Starting current limitation
Electronically controlled continual running se-
cures device acceleration without back thrust.
Due to starting current limitation in the device,
16A protection is sufficient.

/N

Devices without starting current limitation
need higher protection - at least 16A circuit
breaker.

WARNING

Speed control

You can regulate the speed steplessly within the
speed range using the adjusting wheel [1-15] (see
Technical data). This enables you to optimise the
speed to suit the respective material. Please also
note the specifications on the tools.

Switching off during back thrust

During sudden drop of revolutions, for example
blocking in dividing cut, the current input in mo-
tor stops. For re-starting, the device must be first
switched off and again switched on.

Protection against re-starting

Prevent uncontrolled starting of the device after
current supply cut off. For re-starting, the device
must be first switched off and again switched on.

Constant speed

The preselected motor speed remains constant
through electronic control to ensure a uniform
cutting speed even when under load.

Protection from overloading dependant on tem-
perature

The safety electronics switches to cooling regime
when the critical temperature is reached. Motor
continues running at approximately 50 % revolu-
tions, constant electronics is deactivated.

After cooling to approximately 10-20 s, the device
is fully operational.

Heat protection for devices heated during opera-
tion, reacts adequately sooner.

9.3 Turning the gear box

For special cases, the gearbox can be turned in

steps of 90°. This achieves a better handling posi-

tion of the switch.

For such work, we recommend to use the Festool

service.

» Remove four screws.

» Carefully, turn the gearbox into required posi-
tion. Make sure the gearbox does not separate

from motor box by more than approximately
1 mm.
» Insert and fasten the four screws -figure [8].

9.4  Aperture cover

If you wish to see the cutting area, take off the
aperture cover [2-3]. Only handle this cover when
the disc is not running.

Be careful about spattering dust particles.

10 Service and maintenance

/\ /A\ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened, must
only be carried out by an authorised service
workshop.

- Wrapped electric tools can be stored in a dry
place without heating, with temperatures not
lower than -5°C. Unwrapped electric tools can
only be stored in dry places with temperatures
not lower than +5°C, without sudden changes
in the temperature.

- To ensure the airflow is sufficient, cooling
openings of the motor must be always clean
and free.

- The machine is equipped with special self-
disconnecting brushes. When the brushes are
worn, the power supply is automatically discon-
nected, and the machine is stopped.

- If the suction flange height adjustment system
does not operate smoothly, the flange must be
removed and cleaned.

e Customer service and repair. Only through

#1 | manufacturer or service workshops:

Please find the nearest address at: www.
festool.com/service

EKAT Use only original Festool spare parts! Or-

der No. at:
www.festool.com/service
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11  Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible re-
cycling centre! Observe the valid national regula-
tions.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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Systéme de tronconnage diamant DSC-
AG 125

1  Données techniques

Capot d’aspiratio DCC-AG 125
& de Uoutil 125 mm
Epaisseur du disque

avec lame max. 3 mm

sans lame max. 6,5 mm
Profondeur de découpe (sans rail de
guidage) 27 mm
@ du tuyau d’aspiration 27/36 mm
Poids 2,2 kg
Rectifieuse angulaire AG 125-14 DE
Tension 220-240 V~
Fréquence 50/60 Hz
Puissance absorbée 1400 W
Vitesse a vide 3500 - 11000 min™!
Vitesse circonférentielle 80 m/s
Filetage de la broche porte-meule M 14
Limitation du courant de prise 3
Electronique constante 3
Protection thermique 3
Poids 2,3 kg
Classe de protection /@

2  Symboles

Double isolement

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d"électro-
cution

Utilisez les lunettes de protection!
Portez une protection acoustique!

Lisez le mode d’emploi/consignes de
sécurité

Ne pas mettre aux déchets communaux

U
A
A
®
X

Information, astuce

3 Eléments de commande

[1-11 Bouton de verrouillage

[1-2] Capot d’aspiratio

[1-3]1 Céable de raccordement secteur
[1-4]1 Rectifieuse angulaire

[1-5] Commutateur

[1-6] Vis de serrage de la poignée auxiliaire
[1-71 Tourillon de blocage de la broche
[1-8] Réles

[1-91 Vis de reglage du jeu sur la barre
[1-10] Guidage sur la barre de coupe
[1-11] Boite de transmission

[1-12] Hotte d’aspiration

[1-13] Indicateur de coupe

[1-14] Poignée additionnelle

[1-15] Régulation de la vitesse

Les accessoires reproduits ou décrits dans cette
notice ne sont pas forcément compris dans les
fournitures.

Les illustrations indiquées se trouvent au début
de la notice d'utilisation.

4 Usage prescrit

Le systéme de tronconnage diamant comprenant
meuleuse d'angle et capot d'aspiration est destiné
a rainurer et tronconner des matériaux en béton
ou en pierre sans eau.

C'est l'utilisateur-méme qui répond d'un usage
incorrect.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité d’ordre général
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
& sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-
apres peut entrainer un choc électrique, un incen-
die et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

5.2 Instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Consignes de sécurité communes au poncage,

au tronconnage et au poncage avec la brosse
métallique:

a) Cet outil électroportatif doit &tre utilisé

comme ponceuse, ponceuse avec toile émeri,
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ponceuse avec brosse métallique ou comme
tronconneuse. Respectez toutes les consignes
de sécurité, instructions, représentations et
données que vous recevez avec la machine.
Si vous ne respectez pas les instructions sui-
vantes, vous risquez une décharge électrique,
un incendie et/ou de graves blessures.

b] Cet outil électroportatif ne convient pas pour
le polissage. Des utilisations non prévues pour
'outil électroportatif peuvent causer des dan-
gers et des blessures.

c ILne faut pas utiliser des équipements qui ne
sont pas explicitement concus et conseillés
par le producteur de Uoutil. Le seul fait qu’il
soit possible d'attacher cet équipement a vos
outils ne garantit pas son fonctionnement en
toute sécurité.

d) Notamment les tours de U'équipement doit
étre au moins équivalents aux tours maximaux
marqués sur Uoutil. L'équipement, qui marche
aune vitesse plus élevés qu'au nombre de tours
marqués, peut se casser et tomber en piéces.

e) Le diamétre extérieur et l'épaisseur de votre
équipement doivent étre dans les limites de
valeurs marqués pour votre outil électro-
mécanique. Un équipement d'une dimension
incorrecte ne peut pas étre suffisamment pro-
tégé ou maniable.

f] Les dimensions de fixation des disques, des
tubes, des panneaux de souténement ou
d’autre équipement doivent étre approprié
a lattache du fuseau de Uoutil. Un équipe-
ment aux ouvertures de fixation qui ne cor-
respondent pas aux dimensions de loutil élec-
tromécanique, sera déséquilibré, peut vibrer
excessivement et peut engendrer une perte de
contréle.

N’utilisez pas d’équipement endommagé.

Veuillezinspecter U'équipement avant chaque

usage: des cassures et des fissures sur les

disques a affiler, des criques sur les paliers
de souténement, des déchirements ou une
usure excessive, des fils lLachés ou rompus sur
les brosses métalliques. Si un équipement ou
un outil est tombé, inspectez 'endommage-
ment ou ajustez un équipement intact. Aprés
linspection et 'ajustage de I'équipement,
mettez-vous ainsi que vous et les personnes
qui se trouvent autour de vous étes hors de
portée de U'équipement tournant et laissez

Uoutil en marche a vide aux tours maximaux

pendent une période d’'une minute. Générale-

ment pendent cette période d’essai un équipe-

g
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ment endommagé se brise ou tombe en piéces.
Veuillez utiliser des instruments personnels
de protection. En fonction d’utilisation, veuil-
lez utiliser un protége-visage, des lunettes de
protection ou des lunettes de sécurité. En me-
sure convenable, veuillez utilisez un masque
antipoussiére, des protecteurs d’oreilles,
des gants et un tablier de travail capable de
retenir des débris d’abrasifs ou d’objet. Une
protection des yeux doit étre capable de retenir
les débris s'envolant qui se produisent lors des
différentes activités de travail. Un masque anti-
poussiere ou un respirateur doit étre capable
de filtrer les particules produites lors de votre
activité. Une exposition de longue durée au
bruit de grande intensité peut aboutir a l'abo-
lition d’ouie.
Tenez les personnes qui se trouvent autour de
vous a une distance de sécurité de Uespace de
travail. Chaque personne qui entre Uespace
de travail doit utilisez des instruments per-
sonnels de sécurité. Des débris de lobjet ou
un équipement endommagé peuvent s'envoler
et provoquer une blessure méme dans l'espace
hors de l'espace immédiat de travail.

Lors de travail ol un instrument de cou-

page peut étre en contacte avec une conduite

cachée ou avec son propre prise de courant
mobile, veuillez tenir Uoutil seulement dans
les endroits de surface de fixation isolante.

L'outil de coupage peut, lors de contact avec

un fil conducteur, causer que les accessibles

particules métalliques de l'outil deviennent

«chargées» et cela produit une blessure de

l'utilisateur par le courant électrique.

k) Veuillez installer la prise de courant mobile
hors de portée de Uinstrument tournant. En
cas ou vous perdez le contrdle, cela peut abou-
tira une coupure ou un surfilage du cable élec-
trique et votre main ou bras peut rentrer dans
linstrument tournant.

1] Ne posezjamais des outils électromécaniques
avant que linstrument ne se soit compléte-
ment arrété. Un instrument tournant peut
s’accrocher a une surface et arracher loutil
de votre contréle.

m) Ne mettez jamais des outils électroméca-
niques en marche lors de leur transport sur
votre c6té. Un contact accidentel avec un ins-
trument tournant peut enrayer votre vétement,
attirer Uinstrument a votre corps.

n) Nettoyez régulierement des trous d’aération
de Uoutil. Le ventilateur du moteur fait renter
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la poussiere dans la caisse et une accumula-
tion excessive d'une poussiere métallique peut
provoquer un danger électrique.

Ne travaillez pas avec des outils électromé-
caniques a proximité de matériaux inflam-
mables. Une inflammation de ces matériaux
peut étre provoquée par des étincelles.
N’utilisez pas d’équipement qui exige d’étre
refroidi par liquide. Une utilisation de l'eau ou
d'autres liquides réfrigérantes peut provoquer
une blessure ou une mort par électrocution.

[¢)

P

Autres instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Lancement rétrograde et avertissements soli-
daires

Un lancement rétrograde est une réaction impré-
vue a une situation ou un disque tournant, des
panneaux de souténement, des brosses ou un
autre instrument se serre ou s’enraye. Quand un
objet est serré ou enrayé, linstrument tournant
s'arréte violemment et a la suite de cela loutil sans
contrle se déplace dans le sens opposé a la rota-
tion de linstrument dans le point de l'échouage.
Par exemple: au cas ou le disque affilant est serré
ou enrayé dans l'objet, le bord du disque entrant
dans le point de serrure peut pénétrer dans une
surface de matériel et provoquer une situation ol
le disque est poussé en haut ou rejeté. Le disque
peut soit sursauter en direction de lutilisateur ou
dans le sens opposé en fonction du sens du mou-
vement du disque dans le point ou il est enrayé.
Les disques a affiler peuvent aussi en ce cas-la
s'éclater.

Le lancement rétrograde est un résultat d'une in-
correcte utilisation des outils électromécaniques
et/ou des incorrects procédés ou conditions et il
est possible de 'empécher par une observation
correcte des mesures de sécurité ci-dessous.

al Retenez Uoutil fermement et maintenez une
position correcte de votre corps et de votre
bras de sorte que vous soyez capable de résis-
ter aux forces du lancement rétrograde. Uti-
lisez toujours une poignée auxiliaire, si loutil
en est équipé, pour un contréle maximal du
lancement rétrograde ou du moment tournant
de la réaction lors de sa mise en marche. L uti-
lisateur est capable de controler les moments
tournants de la réaction et les forces du lan-
cement rétrograde s'il observe des correctes
mesures de sécurité.

N’approchez jamais votre main d’un instru-
ment tournant. Linstrument peut récuser

b

votre main par le lancement rétrograde.

Ne vous posez pas dans U'espace ou Uoutil peut
entrer en cas d’un lancement rétrograde. Le
lancement rétrograde lance loutil dans le sens
opposé au mouvement du disque dans le point
ou il est enrayé.

d) Prétez une attention particuliére a un facon-
nage des angles, des bords aigus etc. Pré-
venez que Uinstrument sursaute ou s’enraie.
Des angles, des bords aigus ou des sursautes
ont une tendance a enrayer linstrument tour-
nant et engendrer une perte de contréle ou un
lancement rétrograde.

N’ajustez a Uoutil aucune lame de scie circu-
laire pour sculpter du bois ou aucune lame de
scie dentée. Ces lames souvent engendrent un
lancement rétrograde et une perte de contréle.

C|
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Instructions de sécurité additionnelles pour
affilage et coupage

Avertissements de sécurité spécifiques pour
affilage et coupage abrasif

a) N'utilisez que les types des disques que le
producteur arecommandés et seulement une
protection concue pour le disque sélectionné.
Les disques pour lesquels les outils électromé-
caniques n'étaient pas concus, ne peuvent pas
étre protégés dans une maniere souhaitée et
ils sont dangereux.

La protection doit étre correctement ajustée
aloutil électromécanique et placée dans une
bonne position pour une sécurité maximale
de sorte que la plus petite partie possible du
disque soit découverte en direction de Uutili-
sateur. La protection aide protéger l'utilisateur
des débris du disque et d'un contact accidentel
avec le disque.

Les disques doivent étre utilisé seule-
ment pour des activités recommandés. Par
exemple: n’effectuez pas laffilage par le coté
du disque de coupage. Les disques abrasifs
de coupage sont concus pour un coupage cir-
culaire, les forces de coOtés exercées sur ces
disques peuvent les mettre en pieces.
Utilisez toujours des tubes intacts des disques
qui ont des bonnes dimensions et une bonne
forme pour le disque que vous avez choisi.
Des bons tubes de disque soutiennent le disque
a telle facon qu'ils diminuent une possibilité
d'une rupture du disque. Des tubes pour le
coupage peuvent étre différents des tubes pour
laffilage.

e) N'utilisez pas de disques usés qui d’origine

b
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avaient de plus grands dimensions et qui
étaient concus pour un plus grand outil élec-
tromécanique. Les disques concus a un ou-
til électromécanique plus grand ne sont pas
convenables pour les plus grands tours d'un
outil plus petit et ils peuvent s'éclater.

Consignes de sécurité supplémentaires pour le
tronconnage

Autres consignes de sécurité particulieres pour

le tronconnage:

a) Evitez tout blocage du disque de tronconnage
ou une force d’appui trop élevée. N'effectuez
pas de coupes trop profondes. Une sollicitation
exagérée du disque de tronconnage augmente
L'effort et la probabilité de coincer ou bloquer
le disque ainsi que L'éventualité d'un recul ou
d‘un bris des matieres abrasives.

b) Evitez la zone devant et derriére le disque de
tronconnage en rotation. Si vous éloignez le
disque de tronconnage dans la piéce de vous,
L'outil électroportatif avec le disque en rotation
peut en cas d'un recul étre directement projeté
sur vous.

c) Si le disque de tronconnage se coince ou si
vous interrompez le travail, déconnectez la
machine et tenez-la jusqu‘a ce que le disque
soit a l'arrét. Ne tentez jamais de retirer un
disque en rotation d‘une entaille, dans le cas
contraire, vous risqueriez de provoquer un
recul. Déterminez et éliminez la cause du blo-
cage.

d) Ne reconnectez pas L'outil électroportatif tant
qu'il se trouve dans la piéce. Attendez que le
disque de tronconnage ait atteint son plein
régime avant de poursuivre la coupe avec pré-
caution. Dans le cas contraire, le disque peut
se coincer, sortir de la piéce ou causer un recul.

e étayez les plaques ou les grandes piéces afin
de minimiser le risque de recul lié a un disque
de tronconnage coincé. Les grandes pieces
peuvent fléchir sous leur propre poids. La piece
doit étre soutenue des deux c6tés du disque, a
la fois a proximité de L'entaille et sur le bord.

f) Soyez particuliéerement prudent pour des
,coupes plongeantes” dans des parois exis-
tantes ou dans d‘autres zones ou on ne voit
pas ce qui se passe. Le disque de tronconnage
plongeant peut causer un recul en découpant
des conduites d'eau ou de gaz ainsi que des
lignes électriques ou d'autres objets.
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Instructions de sécurité additionnelles pour
affilage a brosse métallique

Avertissements de sécurité spécifiques pour

affilage a brosse métallique

al Tenez compte que méme lors d’une activité
normale des soies métalliques sont jetées de
la brosse. N'encombrez pas les fils par une
surcharge de la brosse. Les soies métalliques
peuvent facilement pénétrer une tenue légere
et/ou une peau.

b) Si Uutilisation d’une protection est recom-
mandée a laffilage a brosse métallique,
assurez-vous qu’il n’y aurait aucun contact
entre le disque métallique ou la brosse et la
protection. Le disque métallique ou la brosse
peut lors de travail augmenter en diametre a
cause du chargement et de forces centrifuges.

Autres consignes de sécurité

- La machine ne peut étre utilisée dans un envi-
ronnement humide, mouillé, a Uextérieur sous
la pluie, en cas de brouillard ou de neige, ou
encore dans un environnement montrant des
risques d’explosion.

- Avant toute utilisation, contrdlez l'alimentation
mobile et la fiche. Faites réparer les défauts par
un service agréé.

- En dehors des batiments, n’utilisez que des
rallonges et des raccords électriques qui ont
été approuvés pour ce type d'utilisation.

- Ne guidez la machine vers le matériel que
lorsqu’elle est allumée.

- Ne transportez jamais la machine par le cable.

- Ne travaillez jamais sur une échelle.

- Lors d'un travail, utilisez les gants de protec-
tion et la chaussure de travail.

- Lors d’un travail, utilisez les lunettes de pro-
tection et les protecteurs d’oreille.

- Une poussiére produite lors d'un travail est
malsaine. Lors d’un travail, utilisez un dépous-
siéreur et un respirateur.

- Seuls les spécialistes doivent traiter les maté-
riaux en amiante. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre
pays.

- Chaque fois, menez un cable souple de loutil-
lage en arriere.

- N'utilisez que les roulettes de fraisage recom-
mandées par le fabricant.

- La machine ne peut étre utilisée qu'avec un
capot de protection et une poignée supplémen-
taire fixée.



- N'insérez la fiche de céble souple dans une
prise de courant que dans le cas ou la fraiseuse
est mise 'hors marche.

Contrélez si des conduites électriques, d'eau
ou a gaz ne sont pas dans le matériau usiné - il
pourrait arriver a un accident.

Ne fraisez pas a travers d’objets métalliques,
de clous ou de vis.

Les personnes plus jeunes que 16 ans ne
peuvent pas travailler avec la fraiseuse.
N'utilisez pas d'écrou a fixation rapide pour
fixer la meule.

Lors du montage, assurez-vous que le sens de
rotation, indiqué par des fleches sur l'étiquette
et/ou sur les outils diamantés correspond au
sens de rotation de la machine utilisée.

La bride et l'écrou de serrage doivent étre ser-
rés correctement.

- Utilisez les outils de spécification appropriée
pour la coupe de matériaux - voir les informa-
tions sur les outils diamantés et 'emballage.
Maintenez le disque diamanté a la verticale
pour guider la coupe.

Travaillez toujours en coupe par oscilliations
pour refroidir la lame et éviter de surcharger le
disque diamanté.

Aprés quelques coupes ou une coupe intense,
laisser refroidir Uoutil pour éviter la surchauffe
des outils diamantés.

Eviter les dommages mécaniques des outils
diamantés, qu'ils soient provoqués par la force,
un coup ou la chaleur.

N'utilisez pas de lame de coupe diamantée pour
'affltage. N'appliquez pas de pression latérale
sur la lame de coupe diamantée.

Les outils diamantés sont auto-affutants. La
diminution de la puissance de coupe et un bord
circulaire igné sont un signe que loutil diaman-
té est émoussé. De petites coupes sur un ma-
tériau abrasif (calcaire, grés briques, asphalte
ou Aerocrete), peuvent affiner Uoutil. Des étin-
celles sporadiques peuvent survenir lors de la
taille de pierre. Celles-ci ne sont donc pas cri-
tiques.

6 Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 60 745.

Les mesures réelle (A) des niveaux sonore de la
machine sont:

Intensité de bruit 90 dB (A)

101 dB (A)
K=3dB (Al

Niveau de bruit
Imprécisions de la mesure

/N\@ arTenTION

Un bruit qui se produit sur le lieu de travail
peut altérer la fonction auditive.
» Portez les moyens de protection auditive !

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 60 745.

a, = 4,0 m/s?
K=1,5m/s%.

Valeur d'émission vibratoire
Imprécisions de la mesure

Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons
entre les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Loutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de Uoutil !

7 Montage des éléments de protec-
tion

/\ /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution
» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.

A

Utiliser toujours la poignée supplémentaire
pour garantir une position de travail sdre et
sans fatigue.

ATTENTION

7.1 Poignée supplémentaire

A laide de la construction spéciale «VIBRAS-
TOP», les vibrations sont réduites dans la poignée
supplémentaire [1-14]. Il est possible de visser
cette poignée a partir de la gauche ou de la droite
de la boite de transmission.
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7.2 Capot d’aspiration

Montage

» Avant le montage de loutil sur le capot d'api-
ration, nous recommandons de faire pivotr le
carter face a la boite de transmission a 180° de
telle maniére a ce que linterrupteur se trouve
a droite.

» Bloquez le capot d’aspiration en position haute
et mettez-le sur le c6té, la fixation de la douille
vers le haut. Ensuite, placez le collet de fixa-
tion de la meule sur la douille [3-1]. Placez la
baguette de guidage [3-2] sur les supports du
collet de fixation de la meuleuse - détail [3].

» Tournez la meule dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre dans la position de fonc-
tionnement adéquate - voir figure [4], fixez le
capot en position de découpe maximale et ver-
rouillez-Lle.

» Resserez solidement la douille a l'aide de
la vis - figure [4 al. Lors du resserage, res-
pectez l'ajustement perpendiculaire exact du
couvercle anti-friction de la meuleuse sur la
douille du capot.

Démontage

» Le disque de coupe doit étre démonté avant le
démontage du capot d’aspiration.

» Réglez le capot sur une profondeur de coupe
de 10 mm et placez la meuleuse vers le bas.

» Désserez la vis de la douille.

» Laissez le capot en position haute.

» Tournez le capot a l'aide de la baguette de gui-
dage [5-1] jusqu’au support du collet de fixa-
tion de la meule. La rotation est contrélable
- voir signe sur le c6té de la meule - fig. [5].

» Retirez le capot du collet de fixation de la
meule.

7.3  Aspiration

/\ /A\ AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

> Les poussieres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne travaillez
jamais sans aspiration.

Pour garantir une aspiration fonctionnelle, insé-
rez le tuyau de l'un des aspirateurs des classes L,
M ou H de la marque Festool dans la hotte d"aspi-
ration [1-12].

Avis: Travaillez toujours avec l'aspiration bran-
chée. Utilisez un aspirateur antistatique afin
d'éviter les décharges électriques dans les envi-
ronnements poussiéreux.

v

v

v

v

8 Meule de coupe diamanté
8.1 Fixation

/N ATTENTION

N’utilisez pas d’écrou a fixation rapide!

/N ATTENTION

Utilisez uniquement les meules diamantées
recommandées par le fabricant et les brides
prévues a cet effet inclues dans Uemballage
du capot et de la meuleuse.

- Pour des raisons de sécurité, utiliser unique-

ment les disques de tronconnage d’origine de
Festool !

Il est interdit d'utiliser des disques de coupe
connectifs!

- La vitesse de rotation admissible est indiquée,

elle ne peut étre inférieure a la vitesse a vide
maximale de la machine.

Il est possible d'utiliser des disques convenant
pour une vitesse circonférentielle égale ou su-
périeure a 80 m/s.

Pour le tester, laissez le nouveau disque a dé-
couper tourner a vide pendant 1 minute.
N'utilisez jamais des disques non équilibrés ou
qui vibrent. Les jeter si c’est le cas.

Protégez les disques contre les chocs, les coups
et les graisses lubrifiantes.

Lorsque les disques abrasifs/a découper sont
usés jusqu’a la marque se trouvant sur le capot
de protection (voir les symboles des fleches),
il est recommandé de les remplacer par des
neufs. Ceci permet de disposer constamment
d'une capacité de meulage et de découpe
optimale (vitesse circonférentielle du disque
abrasif/a découper].

Placez la butée coulissante de la profondeur
de coupe [2-5] sur le cadran [2-4] & une pro-
fondeur de 10 mm.

Pressez le bouton de verrouillage [1-1], le
capot s’enfonce.

Libérez le bouton de verouillage [1-1]. Aprés
avoir atteint la profondeur de coupe désirée,
laissez le capot se bloquer.

Aprés déblocage a laide du bouton [2-1] ouvrez
le capot de la meule jusqu’a la butée.

» Débloquez la bride [6-4] et U'écrou de fixation

[6-2], débloquez également les surfaces de



fixation de la meule [6-3].

» Insérez la bride [6-4] en le placant a Uextérieur
sur la broche de la meuleuse.

» Insérez la meule [6-3], respectez le sens de
rotation prescrit (fleche sur la meule x fleche
sur Uoutil). Linstallation de la bride doit tomber
exactement dans lorifice de la meule.

» Vissez l'écrou de fixation [6-2] en le placant a
l'extérieur de la meule, enfoncez le bouton de
verrouillage et resserez solidement a 'aide de
la clé [6-1].

» Fermez le capot de le meule.

» Vérifiez si la meule tourne librement avant
dallumer.

8.2 Rail de guidage Figure [7]

/N

Utilisez uniquement un disque d’une épaisseur
de 3 mm!

ATTENTION

Pour une coupe précise, utilisez un rail de guidage
[7-11.

Le jeu latéral du guidage du capot peut étre réglé
a laide des vis de délimitation [1-91.

Rail de guidage

La partie inférieure du rail de guidage est munie
de bandes antidérapantes, permettant de poser
le matériau de maniere stable et d’empécher de
l'égratigner.

Les barres peuvent aussi étre fixées a l'aide des
pinces spéciales FSZ 300 [7-2], insérées dans les
supports de guidage prévus a cet effet - figure [7].
Ceci permet de fixer les surfaces inégales.

/N

Les rails de guidage sont protégés contre les
secousses. Les protections doivent étre cou-
pées lors de la premiére utilisation.

ATTENTION

Joint

En fonction de lutilisation et de la taille de la
piece, il est possible d’assembler plusieurs rails
de guidage en utilisant une languette d’assem-
blage [7-3] - figure [7]. Le joint de fixation de
plusieurs rails de guidage peut étre fixé a laide
de vis insérées dans les filets correspondants.

9 Mise en service

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée

sur une tension ou fréquence d'alimentation

inadaptée.

> La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux
indications de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension
de 120 V/60 Hz.

Placez la butée coulissante de la profondeur de
coupe [2-5] sur le cadran [2-4] (bord supérieur
de la butée) sur la profondeur de coupe désirée
en libérant et en serrant a nouveau la vis de la
butée [2-6].

Le cadran de profondeur de coupe est d'applica-
tion pour le travail sans barre de coupe.

Le cadran ne sert qu'a Uorientation. La profondeur
de coupe effective est influencée, par exemple,
par les tolérances de fabrication ou l'usure des
segments des meules diamantées. Si une profon-
deur de coupe précise est exigée, il est nécessaire
de réaliser une coupe d’essai et de mesurer la
profondeur effective.

9.1 Mise en marche - arrét

Mise en marche

» Pousser linterrupteur MARCHE/ARRET [1-5]
vers l'avant.

» Fonctionnement en continu : en appuyant en
méme temps sur la partie de commande avant,
Uinterrupteur MARCHE/ARRET est bloqué.
L'outil électroportatif se met en marche.

Appliquer seulement sur le matériau quand la

vitesse de service est atteinte.

Arrét

» Soulever loutil électroportatif du matériau a
traiter.

» Relacher linterrupteur MARCHE/ARRET [1-5].

» Fonctionnement en continu : appuyer sur la
partie arriére de linterrupteur MARCHE/AR-
RET [1-51.

[\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure !

Recul, projection de piéces

» Avant de déposer, attendre que l'outil en
rotation soit entierement arrété.
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9.2 I'Electronique du moteur

Limitation du courant de démarrage

Le démarrage fluide, commandé électronique-
ment, assure un démarrage sans a-coups. Suite
a la limitation du courant de démarrage, il est
possible de travailler avec un fusible de 16 A.

A

Les machines qui ne sont pas équipées d’une
limitation du courant de démarrage doivent
disposer d’une protection plus importante -
disjoncteur de min. 16 A.

AVERTISSEMENT

Arrét en cas de mouvement de recul

En cas de subite baisse de la vitesse, par exemple
en cas de blocage lors d'une coupe de séparation,
l'alimentation du moteur en courant est inter-
rompue. Afin de remettre la machine en marche,
il faut tout d’abord éteindre la machine et la re-
mettre ensuite en service.

Régulation de la vitesse

La molette [1-15] permet de régler en continu la
vitesse de rotation dans la plage de régimes (voir
Caractéristiques techniques). Vous pouvez ainsi
adapter de facon optimale la vitesse a chaque ma-
tériau. Respectez aussi les consignes indiquées
sur les outils.

Protection contre la remise en marche

Evitez tout démarrage incontrdlé de la machine
apres une interruption de la fourniture de courant.
Afin de remettre la machine en marche, il faut
tout d’abord éteindre la machine et la remettre
ensuite en service.

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante
de maniére électronique. Elle reste donc homo-
géne, méme lorsque loutil est fortement sollicité.

Protection contre la surcharge dépendante de
la température

Pour permettre la protection contre la surchauffe,
'électronique de sécurité passe en régime de re-
froidissement aprés atteinte de la température
critique. Le moteur continue ensuite de tourner
a une vitesse d'environ 50 % et l'électronique
constante se désactive.

Apres refroidissement, aprés environ 10-20 se-
condes, la machine est a nouveau préte a travail-
ler et peut étre mis en pleine charge.

Sur les machines qui chauffent sous leffet de
l'utilisation, la protection thermique réagit suf-
fisamment longtemps a l'avance.
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9.3  Rotation de la boite de transmission
Dans des cas spécifiques, il est possible de faire
pivoter la boite de transmission par le biais de
pas de 90°. Cela vous permettra d’atteindre une
position de commutateur mieux accessible.
Nous vous recommandons de faire faire cette
opération dans un atelier de Festool service.

» Retirez les quatre vis.

» Faites prudemment pivoter la boite de trans-
mission vers la position souhaitée. Veillez ce-
pendant a ce que la bofte de transmission ne
se distance pas de la boite du moteur de plus
de T mm.

» Replacez les quatre vis et serrez-les - figure

[8]

9.4 Rabat de la fenétre

Si vous désirez avoir une meilleure vue de la
coupe, soulevez le rabat de la fenétre [2-3]. Le
capot peut étre manipulé uniquement si la meule
est a larrét.

Attention au soulevement de poussiéere.

10 Entretien et réparation

/N A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez le cordon d'alimentation.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant l'ouverture du boitier moteur ne
peut étre entreprise que par un atelier de
service apres-vente agréé.

- Les appareils emballés pourront étre stockés
dans des endroits secs et non chauffés et ou
la température ne descend pas en dessous de
-5°C. Les appareils déja déballés ne pourront
8tre rangés que dans des endroits secs a tem-
pérature supérieure ou égale a +5°C et ot il n
y a pas des changements brusques de tempé-
rature.

- Aassurer un bon écoulement d’air, les orifices
de refroidissement sur le moteur doivent étre
chaque fois propres et libres.

- La machine est munie de charbons spéciaux
autodéconnectables. Dans le cas de leur usure,
il arrive automatiquement a une déconnexion
de courant électrique, et la machine s'arréte.

- Dans le cas d'un réglage plus difficile de la
hauteur de bride d’aspiration, il faut retirer la
bride et nettoyer-la.



T o Seuls le fabricant et un atelier homologué

'V,@; sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proxi-
mité sont disponibles sur:
www.festool.com/service

EKAT Utilisez uniquement des piéces de re-
f‘ﬂf change Festool d'origine.Référence sur:
www.festool.com/service

11 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les or-
dures ménageéres ! Eliminez 'appareil, les acces-
soires et l'emballage dans le respect de l'environ-
nement, c’est-a-dire en les envoyant au recyclage
| Respectez en cela les dispositions nationales
en vigueur.

UE uniquement : d’aprés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électriques usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniére écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Sistema de tronzado Dia DSC-AG 125

1 Datos técnicos

Caperuza de aspiracion DCC-AG 125
@ de la herramienta 125 mm
Grosor del disco

con guia max. 3 mm

sin guia max. 6,5 mm
Profundidad del corte (sin guia) 27 mm
@ manguera de aspiracion 27/36 mm
Peso 2,2 kg
Rectificadora angular AG 125-14 DE
Tension 220-240 V~
Frecuencia 50/60 Hz
Suministro eléctrico 1400 W
Revoluciones en vacio 3500 - 11000 min!
Velocidad perimétrica 80 m/s
Rosca del eje de aguzadura M 14
Limitacion de corriente inicial 3
Electrénica constante 3
Proteccion termal o
Peso 2,3 kg
Clase de proteccién /e

Simbolos

Aislamiento doble

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucién
iUse gafas protectoras!
jUtilice proteccién de oidos!

Lea la instruccién/indicaciones de segu-
ridad

M @@

No pertenece a los residuos comunales

@® Indicacion, consejo

3 Elementos de mando

[1-1] Clavija de blogqueo
[1-2] Caperuza de aspiracion
[1-3] Cable de conexién a la red
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[1-4] Rectificadora angular

[1-5] Interruptor

[1-6] Rosca para empufadura adicional
[1-7] Clavija de blogueo del eje

[1-8] Roles

[1-9]1 Tornillo de ajuste del juego de la guia
[1-10] Guia

[1-11] Caja de transmisiones

[1-12] Adaptador de aspiracion

[1-13] Indicador del corte

[1-14] Empunadura adicional

[1-15] Regulacién del nimero de revoluciones
Los accesorios descritos e ilustrados en las ins-
trucciones de servicio no siempre estan compren-
didos en el volumen de entrega.

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

4  Empleo ordenado

El sistema de tronzado Dia, que consta de una
amoladora angulary de una caperuza de aspira-
cion, es adecuado para hacer ranurasy cortes en
materiales de hormigén o piedra.

Por un empleo no apropiado responde el mismo
usuario.

5 Instrucciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-

cumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede dar lugar a descargas eléc-
tricas, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.

ELl término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexién a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

5.2 Instrucciones de seguridad para todas
las operaciones

Indicaciones de seguridad comunes para el lija-
do, el tronzado con amoladoray el tronzado con
cepillo de alambre:

a) Esta herramienta eléctrica esta prevista para
su uso como lijadora, lijadora con abrasivo,
lijadora con cepillo de alambre o como tron-
zadora. Observar todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, representaciones
y datos recibidos junto con la herramienta.



De no respetar las siguientes instrucciones,
podria producirse una descarga eléctrica, un
incendio o lesiones graves.

b] Esta herramienta eléctrica no es apta para el
pulido. El uso de esta herramienta eléctrica
para aplicaciones no previstas supone riesgo
de lesiones.

c) No use los accesorios no disefiados ni reco-
mendados explicitamente por el fabricante
de las herramientas. El simple hecho de que
los accesorios se pueden conectar a sus he-
rramientas no representa una garantia del
funcionamiento seguro de la herramienta.

d) Las revoluciones nominales de los acceso-
rios deberian tan siquiera ser iguales a las
revoluciones maximas indicadas en las he-
rramientas. Los accesorios que trabajan bajo
revoluciones mas altas que las revoluciones
nominales podrian quedar rotos y descom-
puestos.

el El diametro exterior y el grosor de sus ac-
cesorios debera estar dentro de los limites
nominales para sus herramientas electro-
mecanicas. Un accesorio cuyo tamafio es in-
correcto no puede disponer de proteccion ni
control suficiente.

f) Las dimensiones de ajuste de discos, bridas,
placas de soporte o de todos los demas acce-
sorios, deben ser apropiadas para ajustar al
husillo de la herramienta. Los accesorios con
orificios de ajuste que no correspondan a las
dimensiones de montaje de las herramientas
electromecanicas seran descompensados, pue-
den presentar vibraciones excesivasy causar la
pérdida de control.

g) No use accesorios defectuosos. Revise los ac-
cesorios cada vez que vaya a utilizarlos: en
discos rectificadores busque grietas y roturas,
revise las placas de soporte por si hay grie-
tas, roturas o desgaste excesivo, en los cepi-
llos de alambre revise si hay alambres rotos
o aflojados. Si se ha caido un accesorio o una
herramienta, reviselo o monte accesorios sin
defectos. Una vez controlados y montados los
accesorios, Vd. y otras personas que se en-
cuentran cerca deberian encontrarse fuera de
los planos de los accesorios que rotan y dejar
las herramientas en marcha bajo las revolu-
ciones maximas al vacio por el tiempo de un
minuto. Un accesorio defectuoso usualmente
se parte o se desintegra durante este tiempo
de prueba.

Use medios de proteccion personal. En depen-

dencia del modo de empleo, use proteccion

h

de la cara, gafas protectoras de seguridad o
gafas de seguridad. A medida adecuada, use
mascara contra el polvo, protectores de oi-
dos, guantes, delantal de trabajo para reco-
ger pequenas particulas de abrasivo o pieza
labrada. La proteccion de los ojos debe retener
las particulas volantes que se producen duran-
te diversas operaciones. La mascara contra
el polvo o el respirador deben ser capaces de
filtrar las particulas que se forman durante su
actividad laboral. Una exposicion prolongada al
ruido muy intenso puede causar la pérdida de
oido.

i] Las personas que se encuentran cerca de-
ben mantener la distancia segura de la zona
operativa. Cada persona que entre a la zona
operativa debera usar medios de proteccion
personal. Los fragmentos de la pieza labrada o
accesorios defectuosos pueden volar causando
asi lesiones también fuera de la zona operativa.

j) En caso que la herramienta cortante pudiera
entrar en contacto con un conducto oculto o
con el conducto movil propio Vd. debe sujetar-
la solo por sus partes con superficie aislada.
Al entrar la herramienta cortante en contac-
to con un conductor “bajo tension” hasta las
partes metalicas accesibles de la herramienta
pueden estar “bajo tensién” y causarle al usua-
rio accidente por la corriente eléctrica.

k] Coloque el conducto mévil fuera del alcan-
ce de la herramienta rotativa. Si Vd. pierde
el control, el conducto movil podria resultar
cortado o reafilado y su mano o brazo podria
ser retraido a la herramienta rotante.

1] No coloque los utillajes electromecanicos si la
herramienta no esta completamente parada.
La herramienta rotante puede tocar la super-
ficie y arrancar el utillaje.

m) No ponga en marcha el utillaje electromag-

nético al trasladarlo. En consecuencia de un

contacto casual con la herramienta en rotacion

la misma podria agarrar su ropa y acercarse a

su cuerpo.

Limpie regularmente los orificios ventilado-

res de las herramientas. El ventilador del orifi-

cio succiona el polvo hacia el interior de la caja

y una acumulacién excesiva de polvo metalico

podria originar el riesgo de electricidad.

No use los utillajes electromecanicos cerca

de materiales inflamables. Las chispas podrian

encender estos materiales.

No use los accesorios que requieren enfria-

miento por liquido. El uso del agua u otros li-

n,

(©)

p
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quidos enfriadores podria causar accidentes o
muerte por la corriente eléctrica.

Otras instrucciones de seguridad para todas las
actividades laborales

Lanzamiento de retorno y advertencia vinculada
El lanzamiento de retorno es una reaccion es-
pontdnea al agarrotamiento o agarre del disco
rotativo, placa de soporte, cepillo o de otra he-
rramienta. El agarrotamiento o agarre causaran
el paro brusco de la herramienta en rotaciony en
consecuencia de ello la herramienta se movera
fuera de control, en la direccidon contraria a la
rotacién de la herramienta en el punto de agarre.
Ejemplo: en caso de agarrotamiento o agarre del
disco rectificador en la pieza labrada, la arista
del disco que entra en el punto de agarrotamien-
to puede penetrar en la superficie del material
y causar la expulsion del disco hacia arriba o
su arrojamiento. El disco podra saltar hacia el
usuario o al revés. Todo depende de la direccion
que tenia el movimiento del disco en el punto de
agarre. En estos casos, los discos rectificadores
también podrian reventarse.
El lanzamiento de retorno es resultado del uso
incorrecto de utillaje electromecanico y/o de inco-
rrectos procedimientos o condiciones laborales.
Para evitarlo recomendamos que se cumplan de-
bidamente las instrucciones de seguridad abajo
indicadas.
al Sujete el utillaje firmemente y mantenga la
postura correcta de su cuerpoy de los brazos
de manera que puedan resistir los esfuerzos
provocados por el lanzamiento de retorno.
Siempre utilice la manivela auxiliar (si el uti-
llaje la lleva), para tener el maximo control
del lanzamiento de retorno o del momento
reactivo de torsion en el momento de puesta
en marcha. El usuario es capaz de controlar
los momentos reactivos de torsion y los es-
fuerzos de lanzamiento de retorno si cumple
las correctas medidas de seguridad.

No ponga las manos cerca de la herramienta

que rota. El lanzamiento de retorno de la he-

rramienta podria rebotar su mano.

No se detenga en la zona a la que podria llegar

el utillaje en caso de lanzamiento de retorno.

El lanzamiento de retorno tirara el utillaje en

la direccion contraria al movimiento del disco

en el punto de agarre.

d) Vd. debe prestar mucha atencion al labrado de
partes esquinadas, aristas afiladas etc. Evite
saltos y agarres de la herramienta. Esquinas,
aristas afiladas o saltos tienden a causar aga-
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rres de la herramienta que rotay pueden origi-
nar hasta la pérdida de control o el lanzamiento
de retorno.

No conecte este utillaje con el disco rectificador
de cadenade sierra ni con el disco de sierra con
dientes. Estos discos ocasionan muy a menudo
el lanzamiento de retornoy la pérdida de control.

e

Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado y corte

Advertencias de seguridad especificas para las
operaciones de rectificado y corte abrasivo

al Use solo los tipos de discos recomendados por
el fabricantey la cubierta protectora especifi-
ca construida para el determinado disco. Los
discos que no correspondan a la construccion
del utillaje electromecéanico no podran se re-
cubiertos de modo correspondiente y resultan
peligrosos.

La cubierta protectora debe fijarse con se-
guridad al utillaje electromecanico y colo-
carse en la posicion correcta para garantizar
la seguridad maxima, de manera que quede
descubierta la menor parte posible del disco
en la direccion hacia el usuario. La cubierta
protectora ayuda a proteger al usuario contra
las astillas del disco y contra un contacto ca-
sual con el disco.

Los discos deben utilizarse Gnicamente para
los Feins recomendados por el fabricante. Un
ejemplo: no rectifique por la parte lateral del
disco cortante. Los discos cortantes abrasivos
se utilizan para el corte perimétrico, los esfuer-
zos laterales de estos discos podrian romperlos.
d) Emplee siempre bridas de discos en perfectas
condiciones, con el tamano y la forma ade-
cuados para el disco seleccionado por Vd. Las
bridas correctas del disco soportan el mismoy
asireducen la probabilidad de rotura del disco.
Las bridas para cortar pueden ser distintas a
las de rectificar.

No use discos desgastados cuyas dimensio-
nes originales eran mas grandes puesto que
se utilizaban para utillajes electromecanicos
mas grandes. Los discos destinados para utilla-
jes electromecanicos mas grandes no son apro-
piados para revoluciones mas altas de utillajes
mas pequenos y podrian romperse.

bl
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Indicaciones de seguridad adicionales para el
tronzado

Otras indicaciones de seguridad especiales para
el tronzado:
a) Evitar bloquear el disco de tronzar o aplicar



una presion demasiado alta. No realizar cor-
tes demasiado profundos. Si se sobrecarga
el disco de tronzar, aumentara la demanda de
rendimiento y la tendencia a ladearse o blo-
quearse, con lo que se incrementaran las pro-
babilidades de producirse contragolpes o la
rotura del disco.

b] Evitar las areas delantera y trasera del disco
de tronzar cuando esté girando. Al alejar de
usted el disco de tronzar en la pieza de trabajo,
la herramienta eléctrica podria salir disparada
en su direccién con el disco en marcha por un
efecto de contragolpe.

c) Si se atasca el disco de tronzar o si interrumpe
el trabajo, apagar la herramienta y no dejar-
la hasta que el disco se detenga. No extraer
el disco de tronzar en marcha del corte rea-
lizado, de lo contrario se puede producir un
contragolpe. Determinar la causa del atasco
y solucionarlo.

d) No volver a encender la herramienta eléctrica
mientras se encuentre en la pieza de trabajo.
Primero, dejar que el disco de tronzar alcance
el nimero de revoluciones maximo; después,
hacer el corte con cuidado. De no seguir estos
pasos, el disco puede engancharse, saltar de
la pieza de trabajo o causar un contragolpe.

e) Utilizar apoyos cuando se trabajen paneles
o piezas de trabajo grandes para reducir el
riesgo de que se produzca un contragolpe a
causa del atasco del disco de tronzar. Las pie-
zas de trabajo grandes pueden combarse por
su propio peso. Deben colocarse apoyos para
la pieza de trabajo a ambos lados del disco e
incluso en los alrededores de la linea de tron-
zadoy en los bordes.

f) Tener especial precaucion al hacer agujeros
en tabiques o en areas que no se puedan ver
bien. El disco de tronzar podria causar un con-
tragolpe al cortar conductos de gas o agua,
cables u otros objetos.

Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado con cepillo de alam-
bre

Advertencias de seguridad especificas para las

operaciones de rectificado con cepillo de alam-

bre

a) Tenga en cuenta que hasta en actividades or-
dinarias el cepillo suelta porcipelos de alam-
bre. No sobrecargue los alambres sobrecar-
gando el cepillo. Los porcipelos de alambre
pueden penetrar facilmente en el tejido de la
ropa ligera y/o en la piel.

b) Si para rectificar con cepillo de alambre se
recomienda utilizar cubierta protectora, en-
tonces Vd. debe asegurar que no haya ningtin
contacto entre el disco o cepillo de alambre
y la cubierta protectora. En el transcurso del
trabajo, el disco o el cepillo de alambre pue-
den aumentar su diametro por influencia de la
cargay de las fuerzas centrifugas.

Otras indicaciones de seguridad

- La maquina no debe ser utilizada en zonas hu-
medas, mojadas, afuera bajo lluvia, neblina,
nevada, en zonas con peligro de explosion.

- Cada vez que vaya a utilizar los instrumentos
revise el alimentador flexible y el conector.
Todo defecto debera ser reparado en un taller
especializado.

Al trabajar fuera de los edificios es necesario
emplear Unicamente cables de prolongacion y
empalmes autorizados.

- Llevar la maquina al material siempre en esta-
do conectado.

- No lleve la maquina del cable.
- No trabaje subido en una escalera.

- Altrabajar, utilicen guantes de proteccion y cal-
zado firme.

- Al trabajar, utilicen gafas de proteccion y pro-
tectores del oido.

- El polvo producido durante el trabajo es nocivo
a la salud. Al trabajar, empleen su evacuacion
por aspiracion y respiradores.

- Los materiales que contienen amianto solo pue-
den ser procesados por personal experto. Obser-
ve las normativas de seguridad vigentes en su
pais.

- Elconductor movil de alimentacion debe salir des-
de la herramienta siempre para atrés.

- Empleen sélo anillos de fresado recomendados
por el fabricante.

- La maquina puede emplearse soélo con la cu-

bierta de proteccion montada, y con el asidero

complementario sujetado.

La clavija del conductor mévil de alimentacion

debe insertarse en un enchufe sélo con la fre-

sadora desembragada.

- Comprueben sien el material a fresar no se en-
cuentran lineas eléctricas ni tuberias de agua o
de gas - podria ocurrir un accidente.

- No fresen a través de objetos de metal, clavos
ni tornillos.
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Con la fresadora no deben trabajar personas de
edad menor de 16 anos.

No utilizar tuercas de sujecion rapida para fijar
el disco de corte.

Al montar la herramienta, observe el sentido
de rotacién marcado por unas flechas en la
etiqueta y/o en la propia herramienta - éstas
deben coincidir con el sentido de rotacion de la
magquina en cuestion.

Tanto el husillo como la tuerca tienen que estar
bien apretados.

Utilice las herramientas con especificaciones
adecuadas para el material trabajado - véase
la informacién en la herramienta diamantada y
en su envase.

Lleve el disco diamantado verticalmente hacia
el corte.

Siempre utilice el método de corte “oscilatorio”
para dejar enfriar el discoy evitar la sobrecarga
del disco diamantado.

- Después de realizar varios cortes, o una accion
de corte intensiva, haga una pausa para evitar
el sobrecalentamiento de la herramienta dia-
mantada.

Evite los danos mecéanicos de la herramienta
diamantada, sean éstas producidas por fuerza,
impacto o calor.

No utilice el disco diamantado de corte para
esmerilar. No ejerza fuerzas laterales sobre el
disco diamantado de corte.

Las herramientas diamantadas se autoafilan.
La potencia reducida de corte tanto como un
borde de llamas indican una herramienta ob-
tusa. La herramienta se vuelve a afilar median-
te unos cortes cortos en un material abrasivo
(caliza-arenisca, ladrillos, asfalto u hormigén
celular). Unas chispas esporadicas son tipicas
para el corte de piedras y, por entonces, no re-
sultan criticas.

6 Informacion sobre ruidos y vibra-
ciones

Determinacion de los valores de medicion segun

norma EN 60 745.

El nivel de ruido de la maquina es de normal-
mente:

nivel presién acUstica 90 dB (A)
nivel de potencia de sonido 101 dB (A)
Inexactitud de medicion K=3dB (A
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/\@® cuibano

Elruido que se produce durante el trabajo pue-
de danar el oido
» Utilice proteccion de oidos!

Determinacion de los valores de medicion segin
norma EN 60 745.

Valor de emision de oscilaciones  a, = 4,0 m/s?
Inexactitud de medicion K=1,5m/s?
Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-
diante otras herramientas o con un mantenimiento
inadecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy
los tiempos de parada de la maquina.

7 Montaje de las partes de proteccion

/\ /4\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

A

Utilice siempre el mango adicional para garan-
tizar una postura de trabajo seguray sin fatiga.

ATENCION

7.1 Manivela auxiliar

Usando la herramienta “VIBRASTOP” las vibra-
ciones de la manivela auxiliar [1-14] se reducen.
Esta es posible entornillar desde la parte izquier-
da ¢ derecha de la caja de transmisiones.

7.2 Caperuza de aspiracion

Montaje

» Antes de montar la maquina en la caperuza
de aspiracion es recomendable girar la car-
casa motor en 180° con respecto a la caja de
engranajes de modo que el interruptor esté a
la derecha.

» Bloquear la caperuza de aspiracion en la po-
sicion superior y colocarla en su parte lateral
dejando la abrazadera de fijacion hacia arriba.
A continuacion, colocar el cuello de fijacién de



la amoladora [3-1] en la abrazadera. Introducir
los resaltos de incitacion [3-2] en las ranuras
situadas en el cuello de fijacion de la amola-
dora - detalle [3].

» Girar la amoladora contra el sentido de las
agujeras del reloj hacia la posicion de trabajo
apropiada - ver imagen [4], ajustar la profun-
didad de corte méaximay bloquear.

» Fijar la abrazadera apretando el tornillo - ima-
gen [4al. Al apretarlo, verificar que la cubierta
del cojinete de laamoladora estd en la posicion
perpendicular con respecto a la abrazadera de
la caperuza.

Desmontaje

» Antes de proceder al desmontaje de la cape-
ruza de aspiracion, quitar primero el disco de
corte.

» Ajustar la profundidad de corte a 10 mmy a

guardar con la amoladora hacia abajo.

Alflojar el tornillo de la abrazadera.

» Poner la caperuza en la posicion superior.

Inclinar la caperuza para que el resalto de in-

citacion [5-1] entre en la ranura del cuello de

fijacion de la amoladora. Verificar la correcta

inclinacion - ver el simbolo en la parte lateral

del disco - imagen [5].

» Retirar la caperuza del cuello de fijacion de la
amoladora.

v
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7.3 Aspiracion del polvo

/\ /4\ ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud.
Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

Para asegurar una aspiracién adecuada, introdu-

cir en el adaptador de aspiracién [1-12] la man-

guera flexible de un aspirador de clase L, M 6 H

de la marca Festool.

Advertencia: Trabajar siempre con la aspiracién

conectada. Utilizar sélo los aspiradores en ejecu-

cion antiestatica para evitar descargas de elec-

tricidad estatica.

8 Disco de corte de diamante
8.1  Fijacion

A

iNo utilizar tuercas de sujecion rapida para
fijar el disco de corte!

A

Utilizar sdlo los discos de diamante recomen-
dados por el fabricante junto con las bridas
adecuadas que forman parte del suministro
de la caperuzay de la amoladora.

AVISO

AVISO

- Por motivos de seguridad, se deben usar Unica-
mente discos de tronzar originales de Festool.

- jNunca utilizar discos de corte con aglomeran-
te!

- Sj las revoluciones admitidas estan indicadas
en el disco, entonces no deberan ser inferiores
a las revoluciones de la amoladora en vacio.

Se admite emplear discos con la velocidad pe-
riférica admitida de 80 m/s y mas.

- Para hacer una prueba deje los discos cortado-
res nuevos marchar en vacio durante 1 minuto.

No emplee discos desequilibrados y vibrantes.

- Proteja los discos contra golpes, impactos y lu-
bricantes.

- Si los discos de amolar y de cortar estan des-
gastados hasta la dimension indicada en la ca-
peruza protectora (véase el simbolo de flecha),
recomendamos cambiarlos por nuevos. Asi se
conservara la potencia 6ptima de amolar o cor-
tar (la velocidad perimétrica de los discos de
amolary de cortar).

» Ajustar el tope mévil de la profundidad del cor-
te [2-5] ajustando en la escala graduada [2-4]
la profundidad de 10 mm.

» Presionar la clavija de bloqueo [1-11y empezar
a sumergir la caperuza.

» Después de ajustar la profundidad deseada
aflojar la clavija de bloqueo y hacer bloquear
la caperuza.

» Una vez desbloqueada mediante la clavija [2-
11, abrir la caperuza del disco hasta su tope.

» Limpiar la brida [6-4]y la tuerca de fijacion [6-
2], limpiar también las superficies de fijacion
del disco de corte [6-3].

» Colocar la brida [6-4] en el husillo, con el re-
bajo hacia exterior.
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» Colocar el disco [6-3], respectando el sentido
adecuado del giro (flecha en el disco x flecha
en la maquina). El rebajo de la brida debera
entrar exactamente en el agujero del disco.

» Colocar la tuerca de fijacion [6-2], con su re-
bajo hacia exterior, presionar el bloqueo del
husillo y fijar mediante la llave [6-1].

» Cerrar la caperuza del disco.

» Antes de poner la maquina en marcha, com-
probar que el disco de corte gira libremente.

8.2 Sistema de guiaimagen [7]

A

jUtilizar solo los discos de espesor de 3 mm!

ATENCION

Para un corte mas preciso utilizar el riel de guia
[7-11.

Es posible ajustar el juego lateral de la guia de
caperuza mediante los tornillos de ajuste [1-9].

Rieles de guia

La parte inferior del riel de guia esta dotada de
recubrimiento antideslizante que asegura una
colocacion segura del riel y evita que se raye el
material.

Para fijar el riel de guia se pueden utilizar los
sargentos especiales FSZ 300 [7-2] introducidos
en las ranuras de guia correspondientes - ima-
gen [7]. Asi la sujecion es mas segura incluso al
trabajar las superficies rugosas.

/N

Los rieles de guia disponen de una proteccion
anti-astillas que se debe adaptar cortando antes
del primer uso.

ATENCION

Pieza de union

Dependiendo de la aplicacién y del tamano de la
pieza trabajada, es posible unir varios rieles de
guia, uno tras otro, mediante la pieza de union
[7-3] - imagen [7]. Para hacer la union de varios
rieles de guia mas estable, las piezas de unién
podran fijarse mediante tornillos apretados en
los orificios roscados correspondientes.
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9 Puesta en marcha

/N ADVERTENCIA

Peligro de accidente en caso de utilizar la ma-

quina con una tension o frecuencia incorrectas.

> Latension de laredy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En América del Norte las maquinas Festool
solo pueden utilizarse con una tension de 120
V/60 Hz.

Aflojar y volver a apretar el tornillo del tope [2-
6] para ajustar la profundidad de corte deseada
mediante el tope movil de profundidad de corte
[2-5]y la escala graduada [2-4] (borde superior
del tope).

La escala graduada de la profundidad de corte se
refiere a las aplicaciones sin guia.

La escala indica sélo valores orientativos. El valor
efectivo de la profundidad depende, por ejemplo,
de las tolerancias de produccion o del desgas-
te de los segmentos del disco de diamante. Si
se necesita hacer el corte con una profundidad
exactamente definida, sera indispensable reali-
zar un corte de ensayo y hacer la medicion de la
profundidad efectiva.

9.1 Encendido - Apagado

Encendido

» Mover hacia adelante el interruptor de co-
nexion y desconexion [1-51.

» Marcha continua: al pulsar simultdneamente
la parte delantera del interruptor, el interrup-
tor de conexion y desconexion se bloquea.

La herramienta se pone en marcha.

No aplicar en el material antes de alcanzar la

velocidad de funcionamiento.

Apagado

» Levantar la herramienta eléctrica del material
con el que se esté trabajando.

» Soltar elinterruptor de conexiony desconexion
[1-5].

» En marcha continua: pulsar la parte trasera

del interruptor de conexion y desconexién [1-
5].



ADVERTENCIA

/N

iRiesgo de lesiones!

Contragolpe, particulas despedidas

» Antes de depositar la herramienta, esperar
a que se detenga por completo.

9.2  Electronica del motor

Limitacion de corriente inicial

El encendido, dirigido electronicamente, es ase-
gurado sin caracter regresivo. La limitacién de
corriente inicial posibilita que sea suficiente un
suministro de 16 A.

/N

Las maquinas sin limitacion de corriente inicial
necesitan un mayor suministro-minimo 16 A.

ADVERTENCIA

Regulacion del numero de revoluciones

El nimero de revoluciones se puede ajustar de
modo continuo con la rueda de ajuste [1-15]
dentro del rango de revoluciones (véase Datos
técnicos). De este modo, puede adaptarse perfec-
tamente la velocidad a cada material. Para ello,
tenga en cuenta también la informacion que con-
tiene la herramienta.

Apagado con caracter regresivo

Ante un a repentina disminucion de las revolu-
ciones, por ejemplo el bloqueo al dividir o cortar,
es interrumpido el acceso de electricidad al mo-
tor. Para ponerlo en funcionamiento, la maquina
debe ser primeramente apagada y después ser
encendida.

Proteccion ante la puesta en marcha

Evite la puesta en marcha no controlada de la
maquina interrumpiéndo el acceso de electrici-
dad. Para poner en funcionamiento, la maquina
debe ser primeramente apagada y después ser
encendida.

Revoluciones constantes

El ndmero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un siste-
ma electronico. De este modo se consigue tam-
bién una velocidad de corte estable bajo carga.

Proteccion contra el recargo por calor

Para la proteccion ante el recalentamiento se en-
ciende el régimen de enfriamiento, mediante la
electronica constante, al ser alcanzado el punto
critico de calor. EL motor contintda con revolucio-

nes de aprox. 50 %. Consecuentemente se des-
activa la electronica constante.

Después del enfriamiento en aprox. 10-20 se-
gundos, la maquina esté apta para ser puesta en
funcionamiento y poder alcanzar su capacidad
de recarga.

La proteccion ante el calor se activa adecuada-
mente con anterioridad en las maquinas recalen-
tadas por su uso.

9.3 Girode la caja de transmisiones

En casos especiales de uso, es posible girar la

caja de transmisiones en posturas de 90°, per-

mitiéndo de esta manera tener mejor acceso al
interruptor.

Le recomendamos dejar realizar este trabajo en

el Festool servicio.

» Retire los cuatro tornillos.

» La cajade transmisiones gire cuidadosamente
a la posicion requerida. Tenga cuidado que la
caja de transmisiones no se separe de la caja
del motor en mas de 1 mm.

» Los cuatro tornillos de nuevo coléquelosy ajus-
telos - imagen [8].

9.4  Cubierta del agujero visor

Para una mejor visibilidad del corte realizado se
puede abrir la cubierta del agujero visor [2-3].
Con la caperuza se puede manipular sélo si el
disco esta parado.

Atencion - Proyeccion de granos de polvo de ta-
mano importante.

10 Mantenimiento y reparacion

/N /i\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

» Todos los trabajos de mantenimientoy repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo porun
taller autorizado.

- El equipo empaquetado se puede almacenar
enun almacén secoy sin calefaccién, donde la
temperatura no baje a mas de -5°C. Mantenga
el equipo desempaquetado sélo en un almacén
seco y cerrado, donde la temperatura no ba-
je a mas de +5°C y donde no existan cambios
bruscos de temperatura.

- Para asegqurar la circulacion de aire, los orifi-
cios de enfriamiento del motor deben mante-
nerse limpios y pasables.
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- La maquina estéa provista con escobillas es-
peciales autodesconectables. En caso de su
desgaste, el abasto de la corriente eléctrica
se corta automaticamente y la maquina viene
a pararse.

- Sila regulacién de altura de la brida de aspi-
racion se vuelve dificil, hace falta desmontary
limpiar la brida.

v;;n:' El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en: www.festool.com/service

EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio

T‘ﬂf Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/service

11 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: segln la Directiva europea sobre apara-
tos eléctricos y electrénicos usados y su transpo-
sicion a la legislacion nacional, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Sistema di troncatura diamantato DSC-AG 125

1 Dati tecnici

Cuffia aspirante DCC-AG 125
& strumenti 125 mm
Spessore della mola

con barra di guida max. 3 mm

senza barra max. 6,5 mm
Profondita di taglio (senza uso di guida] 27 mm

@ del tubo aspirante 27/36 mm
Peso 2,2 kg
Smerigliatrice angolare AG 125-14 DE
Tensione 220-240 V~
Frequenza 50/60 Hz
Potenza assorbita 1400 W
Giri a vuoto 3500 - 11000 min™!
Velocita perimetrale 80 m/s
Filettatura del portamole M 14
Limitazione della corrente di avviamento 3
Elettronica costante 3
Protezione termica 3
Peso 2,3 kg
Classe di protezione I/

Simboli

Isolamento doppio

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scosse

Utilizzate gli occhiali protettivi!
Indossare cuffie antirumore!

Leggete le istruzioni/avvertenze di sicu-
rezza

2
U
ﬁ Non fa parte dei rifiuti comunali

® Awvertenza, consiglio

3 Comandi

[1-1] Tasto di sgancio

[1-2] Cuffia aspirante

[1-3] Cavo direte

[1-4]1 Smerigliatrice angolare

[1-5] Interruttore

[1-6] Filettatura per linserimento del manico
ausiliario

[1-71 Perno di bloccaggio del portamole

[1-8] Ruoli

[1-91 Vite di regolazione di lasco sulla barra

[1-10] Guide sulla barra

[1-11] Scatola di trasmissione

[1-12] Bocchetta di aspirazione

[1-13] Spia del taglio

[1-14] Manico ausiliario

[1-15] Regolazione del numero di giri

Gliaccessoriillustrati o descritti nelle istruzioni per
l'uso non sono sempre compresi nella fornitura.
Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

4 Utilizzo prescritto

Il sistema di troncatura diamantato, composto
da smerigliatrice angolare e cappa di aspirazio-
ne, é destinato alla troncatura o alla creazione di
scanalature in calcestruzzo o materiali di pietra
senza l'uso di acqua.

Per Uutilizzo non improprio € responsabile lo stes-
so utente.

5 Indicazioni di sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali
ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell'a-
dempimento delle avvertenze e delle istruzioni
qui di seguito riportate potranno causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 Istruzioni di sicurezza per tutte le attivi-
ta lavorative

Avvertenze universali sulla sicurezza per i la-
vori di smerigliatura, troncatura e levigatura a
spazzola:

a) Questo attrezzo é progettato per essere im-
piegato come smerigliatrice, levigatrice con
abrasivi su fogli, levigatrice con spazzola di
metallo e troncatrice. Osservare tutte le av-
vertenze sulla sicurezza, attenersi alle istru-
zioni e prestare attenzioni agli schemi e ai dati
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relativi alla macchina. La mancata osservanza
delle presenti istruzioni puo originare scariche
elettriche, incendi e lesioni gravi.

b] Questo attrezzo non é idoneo per effettuare
lavori di lucidatura. L'uso dell'attrezzo per
scopi diversi dai quali é predisposto puo cau-
sare lesioni e situazioni di pericolo..

c) Non utilizzate gli accessori, che non sono sta-
ti specificatamente progettati, e consigliati
dal produttore dell’attrezzo. Solo la realta
che l'accessorio & possibile collegare al vostro
attrezzo, non garantisce il suo funzionamento
sicuro.

d) I giri nominali degli accessori devono essere
almeno uguali ai giri massimi, segnati sull’at-
trezzo. L'accessorio che lavora anche con giri
superiori dei giri nominali puo spezzarsi e rom-
persi.

e} Il diametro esterno e lo spessore del vostro
accessorio deve essere nei limiti nominali per
ilvostro attrezzo elettromeccanico. L'accesso-
rio della grandezza scorretta non puo essere,
ne abbastanza protetto, ne comandato.

f) Idiametri di fissaggio dei dischi, delle flangie,

delle lastre d’appoggio e di ogni altro acces-

sorio devono essere adatti per il fissaggio
sul mandrino dell’attrezzo. L'accessorio con

i fori di fissaggio che non corrispondono alle

dimensioni di montaggio dell” a attrezzo elet-

tromeccanico sara sbilanciato, puo presentare
le vibrazioni eccessivi e puo causare la perdita

di controllo.

Non utilizzate Uaccessorio danneggiato. Prima

di ogni utilizzo eseguite il controllo dell’acces-

sorio: per i dischi di molatura le parti spezzate

e le screpolature, le screpolature sulle lastre

d’appoggio, le rotture o Uusura eccessiva, sul-

le spazzole con filo metallico i fili allentati o

rotti. Se Uaccessorio avrebbe subito la caduta,

controllate il suo danneggiamento o montate
l'accessorio non danneggiato. Dopo aver con-
trollato e montato l'accessorio, prendete voi

e le altre persone vicine, la posizione fuori

piano dell’accessorio rotante e lasciate acces-

sorio di girare al vuoto, ai giri massimi per il

tempo di un minuto. Durante questo tempo di

controllo l'accessorio danneggiato al solito si

spezza o rompe.

Utilizzate i mezzi della protezione persona-

le. In relazione all'utilizzo, utilizzate lo scu-

do protettivo, gli occhiali di protezione o gli
occhiali di sicurezza. Nel volume adeguato
utilizzate la maschera contro la polvere, la

protezione dell’'udito, i guanti o grembiule di

JA

g
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lavoro, capace di trattenere i piccoli spezzoni
di del materiale abrasivo o del pezzo lavorato.
La protezione degli occhi deve essere capace
ditrattenere i frammenti creati durante diversi
tipi di lavoro. La maschera o il respiratore deve
essere capace di filtrare le particelle create
durante il vostro lavoro. L'esposizione prolun-
gata al rumore di alta intensita puo causare la
perdita dell'udito.

i) Mantenete le persone nelle vicinanze nella
distanza sicura dalla zona di lavoro. Ognuno
che entra nella zona di lavoro deve utilizzare
i mezzi di protezione personale. | frammenti
del pezzo lavorato o gli accessori danneggiati
possono staccarsi e causare il ferimento anche
oltre la zona attuale di lavoro.

j) Durante il lavoro quando lutensile di taglio
potrebbe toccare la linea nascosta o la pro-
pria alimentazione mobile, mantenete l'at-
trezzo solo nei punti della superficie isolata.
L'utensile di taglio durante il contatto con il
conduttore “vivo” puo causare che, anche le
parti metalliche dell'attrezzo diventano “vivi”
e possono causare il ferimento dell’'utente con
la corrente elettrica.

kI Ladduzione mobile, sistemate fuori raggio
dellutensile rotante. Se perdete il controllo,
potete tagliare o molare 'adduzione mobile e
la vostra mano od il braccio, possono essere
tirati nell'utensile rotante.

] Non appoggiate mai Uattrezzatura elettro-
meccanica, finché Lutensile non si ferma com-
pletamente. L'utensile rotante puo afferrare
la superficie e strappare l'utensile dal vostro
controllo.

m) Non attivate mai Uattrezzatura elettromecca-

nica durante lo spostamento, sul vostro lato.

Il contatto casuale con l'utensile rotante puo

afferrare il vostro abbigliamento e tirare l'u-

tensile verso il vostro corpo.

Pulite regolarmente le aperture di ventilazione

dell’attrezzo. Il ventilatore del motore, aspira la

polvere dentro l'armadio e, laccumulo eccessivo
della polvere metallica puo causare il pericolo
elettrico.

Non lavorate con Uattrezzatura elettromecca-

nica nelle vicinanze dei materiali inflamma-

bili. Potrebbe causare l'accensione di questi
materiali dalle scintille.

Non utilizzate gli accessori che richiedo-

no il raffreddamento con il liquido. Lutiliz-

zo dell'acqua o d’altri liquidi refrigeranti puo
causare il ferimento o la morte con la corrente
elettrica.

n,

(o)
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Altre istruzioni di sicurezza per tutte le attivita
lavorative

IL contraccolpo ed il rispettivo avvertimento
ILcontraccolpo e la reazione inaspettata alla pre-
sa o intaccatura del disco rotante, della lastra
d’appoggio, della spazzola o dell'altro utensile. La
presa o intaccatura puo causare l'arresto brusco
dell'utensile rotante che in seguito causa il movi-
mento non controllato dell'utensile, nella direzione
opposta al giramento dell'utensile, nel punto d'in-
taccatura.

Per esempio: nel caso di presa o intaccatura del
disco abrasivo nel pezzo lavorato, lo spigolo del
disco, che entra nel punto di chiusura, puo pe-
netrare nella superficie del materiale e causera
che il disco sara spinto verso sopra o gettato. Il
disco puo saltare o verso l'utente o in direzione
opposta, in relazione alla direzione del movimento
del disco nel punto di presa. | dischi abrasivi in
questi casi possono anche spezzarsi.
ILcontraccolpo ¢ il risultato dell'utilizzo scorretto
dell'attrezzo elettromeccanico o, dei procedimenti
lavorativi o delle condizioni scorrette e puo evitar-
si rispettando i provvedimenti di sicurezza sotto
specificati.

al Mantenete lattrezzo fortemente e mantenete
la corretta posizione del corpo e del braccio
per trattenere le forze di contraccolpo. Uti-
lizzate sempre la maniglia aggiuntiva, se fa
parte dell’attrezzatura, per il massimo con-
trollo del contraccolpo o del momento di tor-
sione durante l'avviamento. L'utente & capace
di controllare i momenti di torsione e le forze
del contraccolpo se rispetta i provvedimenti di
sicurezza corretti.

Non avvicinate mai la mano verso l'utensile
rotante. L'utensile puo lanciare il vostro brac-
cio in dietro, tramite il contraccolpo.

Non trattenetevi nella zona dove puo venire
U'attrezzo nel caso del contraccolpo. Il con-
traccolpo lancia lattrezzo nella direzione op-
posta del movimento del disco, nel punto di
presa.

Prestate Uattenzione speciale alla lavorazio-
ne degli angoli, degli spigoli vivi ecc. Evitate
i salti e intaccatura dell’utensile. Gli angoli, i
spigoli vivi o i salti hanno la tendenza di bloc-
care l'utensile rotante e causare la perdita di
controllo o contraccolpo.

Non collegate all’attrezzo il disco di sega a ca-
tenaoil disco di sega con i denti. Questi dischi
causano spesso il contraccolpo e la perdita di
controllo.

b
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Istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori di
molatura e di taglio

Avvertimenti di sicurezza specifici, per i lavori
di molatura e di taglio

a) Utilizzate solo i tipi dei dischi consigliati dal
produttore e lo schermo di protezione speci-
fico, costruito per il rispettivo disco. | dischi
periquali l'attrezzatura elettromeccanica non
& stata costruita, non possono essere coperti
nel modo corrispondente e sono pericolosi.
Lo schermo di protezione deve essere fissato
nel modo sicuro all'attrezzatura elettromecca-
nica e, deve essere sistemato nella posizione
corretta, per la sicurezza massima e, per avere
scoperta la parte del disco, al piu piccola pos-
sibile, nella direzione dell'utente. Lo schermo
di protezione aiuta di proteggere l'utente contro
i frammenti del disco e contro il contatto casuale
con il disco.

I dischi devono essere utilizzati solo per luso
consigliato. Per esempio: non eseguire la mo-
latura, con la parte laterale del disco di taglio. |
dischi di taglio abrasivi sono destinati per il taglio
perimetrale. Le forze laterali agenti su questi di-
schi, potrebbero causare la loro rottura.
Utilizzate sempre, le flangie non danneggiate
dei dischi, della grandezza e della forma cor-
retta per il disco da voi selezionato. Le flangie
corrette del disco supportano il disco e ribas-
sano la possibilita della sua rottura. Le flangie
di taglio possono essere diverse dalle flangie
per la molatura.

Non utilizzate i dischi consumati, original-
mente pil grandi, per lattrezzatura elettro-
meccanica piu grande. | dischi destinati per
l'attrezzatura elettromeccanica pit grande non
sono adatti peri giri maggiori dell'attrezzatura
piu piccola e possono rompersi.

b

C|

d

€

Avvertenze aggiuntive sulla sicurezza per i la-
vori di troncatura con smerigliatrici

Altre avvertenze speciali per i lavori di tronca-

tura con smerigliatrici:

a) Evitare che il disco possa bloccarsi e non
esercitare pressioni eccessive. Non penetra-
re nel materiale con eccessiva profondita. La
sollecitazione eccessiva del disco ne aumenta
la tendenza a usurarsi e quindi a bloccarsi o
incastrarsi, con conseguente possibile contrac-
colpo dell'attrezzo o rottura del disco.

b) Non avvicinarsi al settore prossimo al disco
in rotazione, sia anteriormente che poste-
riormente. Nell'evenienza di un contraccolpo,
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l'attrezzo con il disco in rotazione puo venire
scagliato con violenza verso l'operatore, anche
quando egli in fase di lavorazione lo sta allon-
tanando dal proprio corpo.

c) Qualora il disco si bloccasse, o l‘operatore
interrompesse l‘operazione di troncatura,
spegnere l'attrezzo e mantenerlo in posizione
fino al completo arresto del disco. Non tentare
mai di estrarre il disco ancora in rotazione
dalla fessura di taglio, al fine di scongiurare il
rischio di un contraccolpo. Risalire alla causa
che ha provocato lincastramento del disco ed
eliminarla.

d) Non riaccendere l'attrezzo se il disco & anco-
ra inserito nel pezzo da troncare. Attendere
che il disco raggiunga la velocita di rotazione
massima prima di riprendere, con cautela,
l'operazione di troncatura. In caso contrario il
disco potrebbe bloccarsi, fuoriuscire dal pezzo
o0 causare un contraccolpo dell'attrezzo.

e) Sostenere i pezzi da troncare di grandi dimen-

sioni o a forma di piastra, al fine di ridurre al

massimo il rischio di un bloccaggio del disco

o di un contraccolpo dell‘attrezzo. | pezzi di

grandi dimensioni possono infatti subire delle

deformazioni sotto il proprio peso. Il pezzo deve
essere sostenuto da entrambi i lati del disco,
ovvero sia in prossimita del taglio, sia al bordo.

Prestare particolare attenzione quando si

eseguono tagli alla cieca su pareti preesi-

stenti o in settori coperti alla vista. Il disco
che penetra nel materiale potrebbe incontra-
re tubazioni dell’acqua o del gas, cavi elettrici

o0 altri componenti causando un contraccolpo

dell’attrezzo.

—

Le istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori
di molatura con la spazzola a fili metallici

Avvertimenti di sicurezza, specifici per i lavori
della molatura, con la spazzola a fili metallici
a) Tenete presente che, anche durante il lavo-
ro normale si staccano i fili metallici dalla
spazzola. Non sovraccaricatei fili con il carico
eccessivo della spazzola. | fili di metallo pos-
sono facilmente penetrare nell'abbigliamento
leggero o nella pelle.

Se per la molatura con la spazzola a fili me-
tallici e consigliato lutilizzo dello schermo
protettivo, evitate qualsiasi contatto tra il di-
sco a fili metallici o la spazzola e lo schermo
protettivo. Il disco a fili metallici o la spazzola,
puo aumentare durante il lavoro il suo volume,
per linfluenza del carico e delle forze centri-
fughe.
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Altre istruzioni di sicurezza

L'apparecchiatura non deve essere utilizzata
nei locali umidi o bagnati, né fuori in caso di
pioggia, nebbia o nevicata, né in ambienti a ri-
schio d’esplosione.

Prima di ogni utilizzo controllate il cavo d'ali-
mentazione flessibile e spina. Eventuali difetti
vanno aggiustati in un centro d'assistenza spe-
cializzato.

Fuori locali coperti utilizzate esclusivamente
cavi risp. prolunghe e accoppiamenti per cavi
approvati.

Fate entrare la macchina nel materiale nello
stato acceso.

Non trasportate la macchina tenendola per il
cavo.

Non lavorate trovandosi su una scala.

Durante il lavoro utilizzate i guanti di protezione
e le scarpe solide.

Durante il lavoro utilizzate gli occhiali di prote-
zione e le cuffie per la protezione dell' udito.

La polvere creatasi durante lavoro & nociva per
la salute. Durante il lavoro utilizzate l'aspirazio-
ne ed il respiratore.

| materiali contenenti amianto devono essere
sottoposti a lavorazione esclusivamente da per-
sonale qualificato. Osservare le disposizioni di
sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.
Alimentazione mobile portate sempre dall'u-
tensile verso dietro.

Utilizzate solo gli anelli di fresatura consigliati
dal produttore.

La macchina puo essere utilizzata solo con il
carter di protezione montato e, con la maniglia
aggiuntiva fissata.

La forca dell'alimentazione mobile, infilate nel-
la presa solo se, la fresatrice e spenta.
Controllate se, nel materiale lavorato non si
trovano i condotti elettrici, dell'acqua o del gas
- potrebbero causare linfortunio.

Non eseguite la fresatura sopra gli oggetti me-
tallici, i chiodi o le viti.

E vietato lavorare con la fresatrice alle persone
dell’eta inferiore di 16 anni.

Non utilizzate dadi a bloccaggio rapido per fis-
sare il disco.

Nellinseriremento fate attenzione che la di-
rezione di marcia, indicata dalle frecce sull'e-
tichetta o direttamente sullo strumento al dia-
mante, corrispondano alla direzione di marcia
dell'apparecchio utilizzato.

La flangia ed il dado di blocco devono essere
ben stretti.



- Utilizzate strumenti con specifiche adatte per
la levigatura dei materiali — vedi informazioni
sullo strumento a diamante e suo imballo.

- La mola adiamante deve essere accompagnata
verticalmente in direzione del taglio.

- Eseguite sempre il taglio in modo intermitten-
te, affinche la mola si raffreddi, prevenendo in
questo modo il surriscaldamento della mola a
diamante.

- Dopo tagli ripetuti o intensivi fate una pausa per

il raffreddamento, prevenendo in questo modo

il surriscaldamento della mola a diamante.

Evitate il danneggiamento meccanico dello

strumento a diamante, sia questo dovuto a for-

zatura, urto o calore.

- Non utilizzate la mola a diamante per la levi-
gatura. Evitate pressioni laterali sulla mola a
diamante.

- Gli strumenti a diamante sono autoaffilanti. La
diminuzione della capacita di taglio e una bor-
datura circolare inflammata sono il segno che
la mola a diamante ha perso laffilatura. Con
brevi tagli su materiale abrasivo (mattoni di
calcare-arenaria, asfalto o cemento cellulare) &
possibile affilare lo strumento. Scintille isolate
sono tipiche del taglio della pietra e non rap-
presentano momenti critici.

6 Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN

60 745.

La misurazione A del livello di pressione acustica

dell'utensile e di solito di:

Livello di rumorosita 90 dB (A)
Potenza della rumorosita 101 dB (A)
Imprecisione della misurazione K=3dB (A

/N\@ arTENzIONE

Suono risultante dal lavoro

Danneggiamento dell’'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valori misurati conformemente alla norma EN
60 745.

Valore di emissione delle vibrazioni a, =4,0m/s?
Imprecisione della misurazione K=15m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del ca-

rico di rumore e di vibrazioni durante ['uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applica-
zioni, con altri utensili e in caso di scarsa manu-
tenzione. Osservare i tempi di pausa e di funzio-
namento a vuoto della macchina!

7  Montaggio degli elementi di protezione

/N /A\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di esequire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

A

Impiegare sempre l'impugnatura supplemen-
tare per ottenere una postura di lavoro sicura
e meno faticosa.

ATTENZIONE

7.1 Manico ausiliare

Tramite la costruzione speciale "VIBRASTOP" si
riducono le vibrazioni con il manico ausiliare [1-
14]. E possibile avvitare il manico ausiliare dalla
parte destra o sinistra della scatola di trasmis-
sione.

7.2  Cuffia aspirante

Montaggio

» Prima dell'assemblaggio dell'apparecchio nel-
la cuffia aspirante consigliamo di girare il car-
ter motore di 180° in modo tale che il pulsante
si trovi sulla destra.

» Sganciate la cuffia aspirante nella posizione
superiore e appoggiate sul fianco, con il collare
di serraggio in alto. Inserite nel collare il collo
di fissaggio della smerigliatrice [3-1]. | dentini
di guida [3-2] devono essere inseriti nelle fes-
sure sul collo di fissaggio della smerigliatrice
- dettaglio [3].

» Girate la smerigliatrice in senso antiorario
nella corretta posizione di lavoro - vedi figura
[4], regolate il collo per il taglio massimo e
sganciate.

» Serrate il collare tramite la vite - fig. [4 a]. Nel
serrare fate attenzione alla corretta posizione
del coperchio del cuscinetto della smeriglia-
trice nel collare della cuffia.

Smontaggio
» Prima di iniziare la sconnessione della cuffia

aspirante va smontato il disco di taglio.
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» Regolate la cuffia sulla profondita di taglio di
10 mm e appoggiatela con la smerigliatrice in
basso.

» Liberate la vite del collare.

» Portate la cuffia in posizione superiore.

» Girate la cuffia con i dentini guida [5-11 nelle
fessure nel collo di fissaggio della smeriglia-
trice. Si puo controllare la corretta rotazione
- vedi il segno sulla parte del disco - fig. [5].

» Togliete la cuffia dal collo di fissaggio della
smerigliatrice.

7.3  Aspirazione delle polveri

/\ /A\ AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute.
Per questo motivo non lavorate mai senza
'aspirazione.

Per assicurare una bona aspirazione inserite il
tubo flessibile di uno degli aspirapolvere di classe
L, M o H del marchio Festool nel tubo di aspira-
zione di raccordo [1-12].

Attenzione: Lavorate sempre con l'aspirazione
collegata. Utilizzate esclusivamente aspirapol-
vere con trattamento antistatico, affinche non si
verifichino, in ambiente polveroso, scariche elet-
trostatiche.

8 Disco di taglio al diamante
8.1 Fissaggio

N

Non utilizzate dadi a fissaggio rapido per il fis-
saggio!

/N

Utilizzate solamente dischi di taglio al diaman-
te consigliati dal produtore e le flangie adatte a
questi, che fanno parte della confesione della
cuffia e della smerigliatrice.

ATTENZIONE

ATTENZIONE

- Per motivi di sicurezza devono essere utilizzate
esclusivamente mole da taglio originali Festool!
- Non si devono utilizzare dischi abrasivi con collanti!
- Utilizzare esclusivamente dischi con un nume-
ro di giri ammesso che corrisponda almeno al
numero masimo di giri a vuoto della macchina.
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- Utilizzare esclusivamente dischi con velocita
perimetrale ammessa di 80 m/s e superiore.

- In caso di nuovi dischi da taglio lasciarli prima
girare a vuoto per circa 1 minuto.

- Non utilizzare e mettere fuori servizio dischi
shilanciati e vibranti.

- Proteggere i dischi da colpi, urti e dal grasso
lubrificante.

- In caso i dischi abrasivi e dischi da taglio ven-
gono usurati fino al limite segnato sulla calot-
ta di protezione (vedi il simbolo della freccial, &
consigliabile sostituirli con i nuovi. In tal modo
viene mantenuta lottimale potenza abrasiva
risp. potenza di taglio della macchina (velocita
perimetrale dei dischi abrasivi e da taglio).

» Regolate il fine corsa regolabile di profondita
di taglio [2-5] sulla scala [2-4] alla profondita
di 10 mm.

» Premete il tasto di sgancio [1-1] ed incassate
la cuffia.

» Liberate il tasto di sgancio e dopo aver raggiun-
to la profondita prevista lasciate che la cuffia
si sganci.

» Dopo aver sganciato il tasto [2-1] aprite la cuf-
fia del disco al massimo.

» Pulite il collare [6-4] ed il dado di fissaggio
[6-2], pulite anche le superfici di fissaggio del
disco di taglio [6-3].

» Inserite il collare [6-4] con la battuta in dire-
zione esterna sull'albero della smerigliatrice.

» Inserite il disco [6-3], facendo attenzione alla
direzione di marcia (freccia sul disco x freccia
sull'apparecchio). Le flange devono entrare
perfettamente nel foro centrale del disco.

» Avvitate il dado di fissaggio [6-2] posto all'e-
sterno del disco, spingete l'albero di sgancio e
fissate con forza tramite la chiave [6-1].

» Chiudete la cuffia del disco.

» Prima dell'accensione provate se il disco di ta-
glio gira liberamente.

8.2 Barra guida fig. [7]

A

Utilizzare solo dischi di spessore fino a 3 mm!

ATTENZIONE

Peritaglidi precisione utilizzate la barra di guida
[7-1].

E" possibile regolare il gioco laterale tramite le
viti di regolazione [1-91.

Barra guida
Sul lato inferiore della barra guida sono incollate



delle fascie antiscivolo che garantiscono in mo-
do sufficiente un appoggio sicuro e prevengono i
graffi sui materiali.

E’ possibile fissare la barra anche con laiuto di
speciali morsetti FSZ 300 [7-2], che vengono inse-
riti negli appositi binari - fig. [7]. Questo consente
una tenuta sicura anche sulle superfici non diritte.

/N

La barra guida é protetta di una protezione
contro i graffi, che va tagliata prima del primo
utilizzo.

ATTENZIONE

Congiunzione

A seconda dell'utilizzo e delle dimensioni del pez-
zo da lavorare, & possibile unire piu barre guida
utilizzando le molle di unione [7-31 - fig. [7]. Per
unire fermamente piu barre guida e possibile fis-
sare gli elementi di collegamento tramite viti delle
dimensioni dei fori filettati.

9 Messain esercizio

/\ ATTENZIONE

Pericolo di incidenti, se la macchina viene azio-
nata con una tensione o una frequenza diverse
da quelle ammesse.

» La tensione di rete e la frequenza della sor-
gente elettrica devono coincidere con le in-
dicazioni sulla targhetta.

» Nel Nord America e consentito esclusiva-
mente l'impiego di elettroutensili Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

Regolate il fine corsa regolabile di profondita di
taglio [2-5] sulla scala [2-4] alla profondita di 10
mm (angolo superiore del blocco) alla profondita
desiderata svitando e riavvitando la vite del fine
corsa [2-6].

La scala di profondita di taglio & valida per il taglio
senza la barra guida.

La scala havalore orientativo. La reale profondita
ditaglio & influenzata per esempio, dalle tolleran-
ze in fase di produzione o dal consumo dei seg-
menti del disco al diamante. In caso di necessita di
precisione nella profondita di taglio & necessario
effettuare un taglio di prova misurandone la reale
profondita.

9.1 Accensione - spegnimento

Accensione
» Spingere in avanti linterruttore ON/OFF [1-5].

» Funzionamento continuo: premendo contem-
poraneamente la parte anteriore dell'interrut-
tore, linterruttore ON/OFF si blocca.
Lelettroutensile continua a funzionare.

Posizionarlo sul materiale solo una volta rag-
giunta la velocita di esercizio.

Spegnimento

» Sollevare lelettroutensile dal materiale in la-
vorazione.

» Rilasciare linterruttore ON/OFF [1-5].

» Per il funzionamento continuo: premere sulla
parte posteriore dell'interruttore ON/OFF [1-5].

AN ATTENZIONE

Pericolo di lesioni!

Contraccolpo, pezzi vaganti

» Prima di deporre l'elettroutensile, assicurarsi
che U'elemento rotante si sia completamente
arrestato.

9.2 Parte elettronica del motore

Limitazione della corrente di spunto

Il continuo spunto gestito elettronicamente ga-
rantisce l'avviamento del motore senza respinta.
Con la corrente di spunto é sufficiente una pro-
tezione di 16 A.

A

Le smerigliatrici senza la limitazione della cor-
rente di spunto hanno necessita di una prote-
zione maggiore - min. protezione di 16 A.

AVVERTIMENTO

Regolazione del numero di giri

ILnumero di giri puo essere variato in modo con-
tinuo mediante l'apposita rotella [1-15] (vedi
campo di regolazione Dati tecnici). La velocita di
rotazione puo essere cosi adattata ottimamente
al relativo materiale da lavorare. Prestare atten-
zione anche alle indicazioni specifiche per il tipo
di utensile impiegato.

Spegnimento con respinta

In caso di diminuzione dei giri, per esempio il
bloccaggio nel piano di taglio, si interrompe l'ali-
mentazione della corrente nel motore. Per il riav-
viamento della macchina si deve prima spegnere
e dopo riaccendere.

Protezione contro il riavviamento

Impedire l'avviamento non controllato della mac-
china in caso di mancata alimentazione. Per il
riavviamento la macchina si deve prima spegnere
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e dopo riaccendere.

Numero di giri costante

ILnumero di giri preselezionato per il motore vie-
ne mantenuto costante a livello elettronico. Cio
consente di raggiungere una velocita di taglio co-
stante anche in caso di sovraccarico.

Protezione contro il sovraccarico di temperatura
Per proteggere contro le elevate temperature
scatta la parte elettronica di sicurezza in caso
del raggiungimento della temperatura critica nel
regime di raffreddamento. Il motore continua a
girare con i giri a circa 50 % e la parte elettronica
costante si disattiva.

Dopo il raffreddamento tra circa 10-20 s la mac-
china é nuovamente pronta per il funzionamento
regolare con il carico pieno.

Nelle macchine scaldate a causa del funziona-
mento la protezione termica reagisce con un certo
anticipo.

9.3 Girare la scatola di trasmissione

In casi speciali di utilizzo é possibile girare la

scatola di trasmissione in passi di 90°. In questo

modo si ottiene in modo migliore la posizione di

presa dell'interruttore.

Si raccomanda lasciar fare questo intervento

all'assistenza di Festool.

» Togliere le quattro viti.

» La scatola di cambio si gira attentamente nella
posizione richiesta. Controllare che la scatola
di cambio non si stacchi dalla parte del motore
pit di 1 mm.

» Rimettere le quattro viti e avvitarle -fig [8].

9.4 Chiusura della finestrella

Nel caso vogliate vedere meglio il punto di taglio,

scoperchiate la copertura della finestrella [2-3].

Maneggiate la cuffia solo nel caso che il disco

sia fermo.

Fate attenzione ai granelli di polvere piu grandi,

che possono essere scagliati dal disco.

10 Manutenzione e cura

/N /A\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di esequire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali e necessario aprire 'allog-
giamento del motore devono essere esegui-
te solamente da un'officina per l'Assistenza
Clienti autorizzata.
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- Macchine imballate possono essere conservate
in magazzini asciutti e non prowvisti di riscal-
damento a condizione che la temperatura non
si abbassi oltre -5°C. Macchine non imbal-
late possono essere conservate in magazzini
asciutti in cui la temperatura non scenda oltre
+5°C e dove non si verifichino repentini sbalzi
di temperatura.

- Perassicurare la circolazione dell'aria devono
essere le aperture di raffreddamento sempre
pulite e libere.

- Lamacchina ¢ attrezzata con i carboncini spe-
ciali ad scollegamento autonomo. Quando sono
usurati, lalimentazione della corrente elettrica
sara interrotta automaticamente e la macchina
si fermera.

- Nel caso delle difficolta durante la regolazione
dell’altezza della flangia di aspirazione € ne-
cessario togliere e pulire la flangia.

RS A Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio au-
torizzate. Le officine pil vicine sono ri-
portate di seguito: www.festool.com/
service

EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!

?ﬁ Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/service

11 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell'elettroutensile, degli accessori e dellimbal-
laggio! Osservare le indicazioni nazionali in vigore.
Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui
vecchi dispositivi elettrici ed elettronici e la sua
applicazione in ambito nazionale, gli elettrouten-
sili usati devono essere raccolti separatamente e
riciclati in modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh: www.festool.com/reach



Dia-doorslijpsysteem DSC-AG 125

1  Technische gegevens

Afzuigkap DCC-AG 125
@ van het gereedschap 125 mm
Schijfdikte

met rail max. 3 mm

zonder rail max. 6,5 mm
Snijdiepte (zonder gebruik van de
geleiderail) 27 mm
@ zuigslang 27/36 mm
Gewicht 2,2 kg
Haakse slijpmachine AG 125-14 DE
Voeding 220-240 V~
Frequentie 50/60 Hz
Stroomafname 1400 W
Toerental onbelast 3500 - 11000 min™!
Omtreksnelheid 80 m/s
Winding schuurspil M 14
Beperking aanzetstroom 3
Constante elektronica 3
Warmtebescherming 3
Gewicht 2,3 kg
Veiligheidsklasse /@

2  Symbolen

Dubbele isolering

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor schok

Gebruik schutbril!

Draag gehoorbescherming!
Handleiding/aanwijzingen lezen

Niet in huisafval

M O @@P>P>[o

® Aanwijzing, tip

3 Bedieningselementen

[1-11 Vergrendelingsknop
[1-2] Afzuigkap
[1-31 Aansluitkabel

[1-4] Haakse slijpmachine

[1-5] Schakelaar

[1-6]1 Schroefdraad voor het bevestigen van
het extra handvat

[1-71 Blokkeringspin spil

[1-8] Rollen

[1-91 Schroef voor het afstellen van de spe-

ling op de rail
[1-10] Geleiding op de rail
[1-11] Transmissiekast
[1-12] Afzuigverlengstuk
[1-13]1 Snede-indicator
[1-14] Extra handvat
[1-15] Toerentalregeling
In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschre-
ven toebehoren wordt niet altijd standaard mee-
geleverd.
De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
de gebruiksaanwijzing.

4 Voorgeschreven gebruik

Het dia-doorslijpsysteem, bestaande uit haakse
slijper en afzuigkap, is bestemd voor het maken
van groeven en het doorslijpen van beton- of
steenmateriaal zonder water.

Ingeval van verkeerd gebruik is de gebruiker zelf
aansprakelijk.

5 Veiligheidsadviezen
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
eninstructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften
voor toekomstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

5.2 Veiligheidsvoorschriften met betrekking
tot de mogelijke toepassingen

Algemene veiligheidsinstructies voor het slij-
pen, doorslijpen en schuren met de draadbor-
stel:

a) Dit elektrisch gereedschap dient te worden
gebruikt als slijpmachine, schuurmachine
met schuurpapier, slijpmachine met draad-
borstel of als doorslijpmachine. Neem alle
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veiligheidsinstructies, aanwijzingen, afbeel-
dingen en gegevens die u bij uw apparaat ont-
vangt, in acht. Wanneer u de volgende aanwij-
zingen nietin acht neemt, kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.
b] Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt om
te polijsten. Gebruik waarvoor het elektrisch
gereedschap niet bestemd is, kan gevaar en
letsel veroorzaken.
Gebruik geen hulpstukken die niet uitsluitend
door de fabrikant voor dit apparaat ontworpen
en aanbevolen zijn. Dat sommige produkten
combineerbaar zijn met uw apparaat is nog
geen garantie dat ze veilig kunnen worden ge-
bruikt.
Het nominale toerental dat op de hulpstuk-
ken is aangegeven moet ten minste gelijk zijn
aan het maximale toerental van het apparaat.
Hulpstukken die bestemd zijn voor een toe-
rental dat hoger is dan het nominale toerental
kunnen barsten of in stukken breken.
De buitendiameter en dikte van de hulpstuk-
ken moeten binnen het bereik zijn van de no-
minale omvang van uw apparaat. Hulpstukken
met een onjuiste omvang kunnen niet naar be-
horen worden bediend of beveiligd.
De afmetingen van de bevestigingsopeningen
van de schijven, flenzen, steunschijven of an-
dere accessoires moeten overeenkomen met
de afmetingen van de spil van de machine.
Hulpstukken waarbij deze afmetingen niet
kloppen zullen in het gebruik niet uitgebalan-
ceerd zijn en overmatig vibreren waardoor u de
controle over het apparaat kunt verliezen.
Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor het gebruik eerst de hulp-
stukken - let bij schuurschijven op afgeschil-
ferde stukjes of barstjes, bij steunschijven
op scheurtjes of overmatige slijtage en bij
schuurborstels op loszittend of gespleten ij-
zerdraad. Controleer als een hulpstuk op de
grond is gevallen of het niet is beschadigd en
vervang het indien noodzakelijk. Zorg na het
controleren en bevestigen van de hulpstukken
dat u en eventuele omstanders zich niet op op
dezelfde hoogte bevinden als het draaiende
gereedschap en laat vervolgens het apparaat
gedurende een minuut onbelast testdraaien
op het maximale toerental. In het algemeen
zullen hulpstukken die beschadigd zijn al tij-
dens deze test barsten of in stukken breken.
Gebruik een beschermende uitrusting voor
uw persoonlijke veiligheid. Gebruik, afhanke-
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lijk van de wijze waarop het apparaat wordt
aangewend, een veiligheidshelm met vizier of
een veiligheidsbril. Maak zo veel mogelijk ge-
bruik van een stofmasker, oorbeschermers,
werkhandschoenen en een werkschort dat
bestand is tegen slijpstof en materiaalkor-
rels. De oogbeschermers moeten in staat zijn
allerlei soorten rondvliegend materiaal tegen
te houden dat bij de verschillende werkzaam-
heden vrijkomt. Een stofmasker of een adem-
halingstoestel dient alle deeltjes die tijdens het
werk vrijkomen uit de luchtstroom te filtreren.
Let op, langdurige blootstelling aan geluid van
hoge intensiteit kan gehoorbeschadiging tot
gevolg hebben.

Zorg er voor dat omstanders op veilige af-
stand van de werkplek staan. leder die uw
werkomgeving betreedt dient eveneens een
beschermende uitrusting te dragen. Ook op
geruime afstand van de werkplek loopt men
risico letsel op te lopen door rondvliegend ma-
teriaal of afgebroken stukken gereedschap.
De slijpmachine kan tijdens het gebruik op
een verborgen elektrische leiding stuiten of
onverhoeds het eigen aansluitsnoer raken.
Houd om elektrische schokken te vermijden
de machine tijdens het werk altijd vast aan de
geisoleerde handvatten. De metalen behuizing
kan na aanraking met een elektrische kabel
onder stroom komen te staan, wat bij aanra-
king letsel tot gevolg kan hebben.

Houdt het aansluitsnoer buiten het bereik van
het draaiende gedeelte van het apparaat. De
kans bestaat dat indien u de macht over het ap-
paraat verliest, het aanvoersnoer wordt door-
gesneden en dat uw hand(en) er in verstrikt
raken en naar het roterende gedeelte worden
toegetrokken.

Leg het apparaat nooit neer eer het volledig
tot stilstand is gekomen. Het draaiende ge-
deelte kan ergens aan vast blijven haken en u
kunt zo de controle over het apparaat verliezen.
m) Houd het apparaat nooit naar u zelf toege-
keerd als het nog in bedrijf is. Het draaiende
gedeelte kan in uw kleren verstrikt raken en
zo naar uw lichaam toegetrokken worden.
Reinig de luchtingsgaten van machine regel-
matig. De ventilator zuigt slijpstof in de behui-
zing van de elektromotor - een te langdurige
opeenhoping van metalen stofdeeltjes kan lei-
den tot kortsluiting of elektrische schokken.
Gebruik dit apparaat niet in de nabijheid van
licht ontvlambare stoffen. Dergelijke stoffen
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kunnen door de vonken die vrijkomen tot ont-
branding komen.

pl Gebruik geen hulpstukken die gekoeld moe-
ten worden met behulp van vloeistoffen. Het
gebruik van water of andere vloeibare koe-
lingsstoffen kan letsel of zelfs de dood door
een elektrische schok tot gevolg hebben.

Nadere veiligheidsinstructies die betrekking
hebben op alle werkfuncties

Terugslag en soortgelijke risico’s

Het plotseling ingeklemd of geblokkeerd raken
van de draaiende schijf, steunschijf, staalborstel
of een ander roterend hulpstuk van de machine
heeft een krachtige terugslag tot gevolg. De ma-
chine wordt oncontroleerbaar en maakt een hef-
tige beweging in een richting die tegengesteld is
aan de richting van de schijf op het punt waar deze
geblokkeerd raakte.

Een voorbeeld: indien de schijf ingeklemd of ge-
blokkeerd raakt in het werkstuk kan dit de ma-
chine naar boven slaan of zelfs de lucht inwerpen.
In dat geval kan de machine, afhankelijk van de
oorspronkelijke draairichting van de schijf, ach-
terwaards naar de gebruiker toe of juist van hem
af geslingerd worden. Een schijf kan in zulke ge-
vallen ook in stukken breken.

Terugslag is het gevolg van oneigenlijk gebruik
van de machine en/of slechte werkomstandig-
heden of -technieken en is te vermijden door de
hieronder vermelde veiligheidsmaatregelen in
acht te nemen.

a) Houd het apparaat stevig vast en neem een
juiste houding aan zodat uw lichaam en ar-
men in staat zijn een mogelijke terugslag op
te vangen. Maak, indien het apparaat hiermee
is uitgerust, altijd gebruik van de extra hand-
greep die speciaal bestemd is voor het zoveel
mogelijk in bedwang houden van het apparaat
bij terugslag of tijdens het reactieve torsie-
moment dat telkens optreedt als het wordt
aangezet. De gebruiker is wel degelijk in staat
het torsiemoment of een terugslag onder con-
trole te houden indien de juiste veiligheidspro-
cedures worden opgevolgd.

Kom nooit met uw hand in de buurt van het
draaiende gedeelte van de machine. Bij te-
rugslag kan uw hand door de schijf worden
afgehakt.

Ga niet op een plaats staan waar de machine
na een mogelijke terugslag terecht kan ko-
men. Bij terugslag wordt de machine in een
richting geworpen die tegengesteld is aan de

b

C

richting van de draaischijf op het punt waar

deze vastloopt.
d) Schenk extra aandacht aan de bewerking van
hoeken, scherpe randen e.d. Probeer stui-
teren en vastlopen van de machine te voor-
komen. Hoeken, scherpe randen en het niet
goed vasthouden van de machine zodat deze
stuitert kunnen een terugslag veroorzaken en
er voor zorgen dat de machine oncontroleer-
baar wordt.
Bevestig geen kettingzaagblad, houtbewer-
kingsschijf of getand cirkelzaagblad aan de
machine. Dit soort schijven veroorzaakt regel-
matig een terugslag en maakt het apparaat
oncontroleerbaar.

e

Aanvullende veiligheidsadviezen met betrekking
tot het schuren en doorslijpen

Waarschuwingen die specifiek zijn gericht op
schuren en doorslijpen

al Gebruik uitsluitend draaischijven die door
de fabrikant zijn aanbevolen en bij elk type
draaischijf de daarbij behorende, voor dit doel
speciaal ontworpen, beschermkap. Schijven
die niet specifiek voor deze machine ontwor-
pen zijn kunnen niet afdoende worden afge-
schermd en zijn daarom gevaarlijk.

De beschermkap dient op een veilige manier
aan het apparaat te worden bevestigd en in de
juiste - veiligste - positie te worden ingesteld
zodat een zo klein mogelijk gedeelte van de
draaischijf aan de gebruikerszijde onbedekt
blijft. De beschermkap biedt bescherming te-
gen rondvliegende brokstukjes en voorkomt
dat de gebruiker met de schijf in aanraking
komt.

De schijven dienen slechts te worden gebruikt
voor de werkzaamheden waarvoor ze zijn ont-
worpen. Gebruik de vlakke zijkant van een
doorslijpschijf bijvoorbeeld nooit om mee te
schuren. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor
radiale belasting (met kan uitsluitend slijpen
met behulp van de rand van de schijf]. Indien
doorslijpschijven worden blootgesteld aan zij-
waardse krachten kunnen ze uitelkaar sprin-
gen.

Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met
de juiste vorm en afmetingen voor de door u
gekozen schijf. Geschikte flenzen verstevigen
de schijf en verlagen zo de kans dat deze barst.
Doorslijpflenzen kunnen verschillen van flenzen
die bestemd zijn voor schuurschijven.

e)] Gebruik geen gebruikte schijven die oor-

b

C|

d
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spronkelijk bestemd waren voor grote ma-
chines. Schijven die eigenlijk bestemd zijn
voor groot elektromechanisch gereedschap
zijn ongeschikt voor het hogere toerental van
kleinere machines en kunnen barsten als ze
aan dergelijke apparaten worden bevestigd.

Extra veiligheidsinstructies voor het doorslijpen

Meer speciale veiligheidsinstructies voor het
doorslijpen:

al

Voorkom het blokkeren van de doorslijpschijf
of een te hoge aandrukkracht. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Een overbelas-
ting van de doorslijpschijf vergroot de slijtage
en de gevoeligheid voor kantelen of blokkeren
en daardoor de mogelijkheid van een terugslag
of breuk van de slijpschijf.

b] Blijf weg van het gebied voor en achter de

C

ronddraaiende doorslijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf in het werkstuk van u af be-
weegt, kan bij een terugslag het elektrisch
gereedschap met draaiende schijf direct naar
u toe worden geslingerd.

Blijft de doorslijpschijf vastzitten of onder-
breekt u het werk, schakel de machine dan uit
en houd hem rustig tot de schijf tot stilstand
is gekomen. Probeer nooit een nog lopende
doorslijpschijf uit de slijpsnede te trekken,
anders kan een terugslag plaatsvinden. Stel
de oorzaak van het vastklemmen vast en maak
deze ongedaan.

d) Schakel het elektrisch gereedschap niet op-

e

-

nieuw in zolang het zich in het werkstuk be-
vindt. Laat de doorslijpschijf eerst zijn vol-
ledige toerental bereiken voordat u voorzich-
tig verder gaat met het doorslijpen. Anders
kan de schijf beklemd raken, uit het werkstuk
springen of een terugslag veroorzaken.
Ondersteun platen of grote werkstukken om
het risico van een terugslag als gevolg van
een ingeklemde doorslijpschijf te vermin-
deren. Grote werkstukken kunnen onder hun
eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk dient
aan beide kanten van de schijf ondersteund te
worden, zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand.

Wees bijzonder voorzichtig bij “gleufsnedes”
in bestaande wanden of andere plaatsen zon-
der voldoende zicht. De invallende doorslijp-
schijf kan bij het doorslijpen van gas- of wa-
terleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.
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Aanvullende veiligheidsinstructies met betrek-
king tot staalborstelschuurwerk

Specifieke waarschuwingen betreffende werk-
zaamheden met staalborstels
a) Wees u bewust van het feit dat zelfs onder

normale werkomstandigheden voortdurend
metaaldraden van de borstels afvliegen. Stel
de borstels niet bloot aan overmatige belas-
ting. Wees voorzichtig, rondvliegende metaal-
draden kunnen gemakkelijk door kleding en/
of de huid heendringen.

b) Voorkom in specifieke gevallen, wanneer

voor schuurwerk met metaalborstels een
beschermkap vereist is, dat draaiende bor-
stels of borstelschijven met de beschermkap
in contact komen. Tijdens het werk kunnen
borstelschijven of borstels als gevolg van de
belasting en de middelpuntvliedende kracht
een grotere omvang krijgen.

Overige veiligheidsinstructies

De machine mag niet in vochtige, natte ruimten
worden gebruikt, buiten bij regen, mist, sneeu-
wen en in ruimte met explosiegevaar.
Controleer voordat u het werktuig gaat gebrui-
ken de beweegbare toevoerkabel en de vork.
Laat de gebreken door een vakbekwame ser-
vice herstellen.

Gebruik buiten de gebouwen uitsluitend goed-
gekeurde verlengkabels en kabelverbindingen.
Zet de machine in het materiaal al draaiende.
Draag de machine niet hangend aan de kabel.
Werk niet op een ladder.

Draag onder het werk beschermhandschoenen
en stevige schoenen.

Gebruik tijdens het werken een schutbril en
oorbeschermers.

Het bij het werken ontstane slijpstof is scha-
delijk voor de gezondheid. Gebruik tijdens het
werken de afzuiger en respirator.
Asbesthoudend materiaal mag alleen door ter
zake kundige personen worden bewerkt. Neem
de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw
land van toepassing zijn.

Leid de beweegbare toevoerkabel altijd vanuit
het gereedschap naar achteren.

Gebruik slechts de door fabrikant aanbevolen
freesringen.

Machine mag slechts dan worden gebruikt als
de beschermkap is opgezet en de handgreep
vastgezet.
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Steek de vork van de beweegbare toevoerkabel
slechts dan in het stopcontact als de freesma-
chine uitgeschakeld is.

Controleer nogmaals of in het te bewerken ma-
teriaal geen elektrische, water- of gasleidingen
lopen-erzoueenongeluk kunnen plaatsvinden.
Frees nooit door metalen voorwerpen, spijkers
of schroeven.

Personen jonger dan 16 jaar mogen met de
freesmachine niet werken.

Gebruik geen snelspanmoeren voor het klem-
men van schijven.

Als u de diamantgereedschappen monteert,
zorg ervoor dat de door pijlen op het etiket en
/ of op het diamantgereedschap aangegeven
draairichting overeenkomt met de draairichting
van de gebruikte machine.

De flens en de spanmoer moeten goed worden
aangedraaid.

Gebruik de juiste specificatie voor het snijden
van hetbewerkte materiaal -zie deinformatie op
het diamantgereedschap en op de verpakking.
Leidt de diamantschijf verticaal de snede in.

Werk altijd met een oscillerende snede om de
diamantsnijschijf af te laten koelen en de over-
belasting ervan te voorkomen.

Maak na enkele sneden of na een intensieve
snijbeurt een pauze opdat het diamantgereed-
schap kan afkoelen en niet oververhit raakt.
Vermijd mechanische beschadiging van het dia-
mantgereedschap door uitoefening van kracht,
een stoot of warmte.

Gebruik de diamantsnijschijf niet voor het slij-
pen. Oefen geen zijdelingse druk uit op de dia-
mantsnijschijf.

Diamantgereedschappen zijn zelfslijpend. Een
verminderd snijvermogen en een circulaire
vuurrand zijn karakteristieke eigenschappen
van een bot diamantgereedschap. U kunt het
gereedschap slijpen door enkele korte sneden
uit te voeren in abrasief materiaal (kalksteen-
zandsteen bakstenen, asfalt of gasbeton). Spo-
radische vonken zijn bij het snijden van steen
typisch, dus zijn ze niet kritisch.

Informatie over geluid en vibratie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau
van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau 101 dB (A)

Onnauwkeurige meting K=3dB (A)

/N\@® LeTop

Geluid dat bij het werk optreedt

Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Trillingsemissiewaarde an = 4,0 m/s?
Onnauwkeurige meting K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepas-
singen, met ander inzetgereedschap of bij on-
voldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en stil-
standtijden van de machine in acht!

7 Montage van beschermendeele-
menten

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal vdor alle werkzaamheden aan de
machine altijd de stekker uit het stopcontact.

/N VOORZICHTIG

Altijd de extra handgreep gebruiken om een
veilige en ontspannen werkhouding te garan-
deren.

7.1 Extra handvat

Met behulp van een speciale constructie ,VIBRA-
STOP” worden vibraties met extra handvat [1-14]
gereduceerd. Het extra handvat kan aan de linker-
of de rechterkant van de transmissiekast worden
opgeschroefd.

7.2 Afzuigkap

Montage

» Voordat u de machine in de afzuigkap monteert,
wordt aanbevolen om het motorhuis te draaien
tegen de versnellingsbak met 180° zodanig, dat
de schakelaar zich aan de rechterkant bevindt.

» Vergrendel de afzuigkap in de bovenste positie
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en leg hem op de zijde, met de fitting naar bo-

ven. Bevestig dan de spanhals van de slijpma-

chine in de fitting [3-11. De geleide-uitsteeksels

[3-2] moeten ingevoerd worden in de groeven

op de spanhals van de slijpmachine - detail [3].
» Draaide slijpmachine tegen de richting van de
wijzers van de klok naar de geschikte werkpo-
sitie - zie afb. [4], stel de kap zodanig in, dat de
snijding maximaal is, en vergrendel de positie.
Draai de fitting goed vast met de schroef - afb.
[4 al. Zorg bij het aandraaien voor de juiste
haakse positie van het lagerdeksel van de slijp-
machine in de kapfitting.

v

Demontage

» Voordat u de afzuigkap gaat demonteren, moet
de snijschijf worden verwijderd.

» Stel de kap in op een snijdiepte van 10 mm en
plaats hem met de slijpmachine naar beneden
gericht.

» Draai de schroef los van de fitting.

» Plaats de kap in de bovenste positie.

» Draai de kap zodanig, dat het geleide-uitsteek-
sel [5-1] in de groef op de spanhals van de
slijpmachine ligt. De positie van de gedraaide
kap kan worden gecontroleerd - zie de marke-
ring aan de zijde van de schijf - afb. [5].

» Haal de kap af van de spanhals van de slijp-
machine.

7.3  Afzuigen van stof

/\ /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof
» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid.
Werk daarom nooit zonder afzuiging.

Om een goede zuigfunctie zeker te stellen, schuif
de slang van eenvan de zuigers uit de klasse L, M
of Hvan het merk Festool in het afzuigverlengstuk
[1-12].

Attentie: Tijdens het werk moet het afzuigsys-
teem steeds aangesloten blijven. Gebruik alleen
antistatische stofzuigers, om in de stoffige om-
geving een ontlading van statische elektriciteit
te voorkomen.
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8 Diamantsnijschijf
8.1 Hetspannen

A

Gebruik geen snelspanmoeren voor het span-
nen!

A

Gebruik alleen de door de fabrikant aanbe-
volen diamantsnijschijven en de voor dit doel
bestemde flenzen die met de kap en de slijp-
machine worden meegeleverd.

LET OP

LET OP

- Uit veiligheidsoverwegingen mogen alleen ori-

ginele doorslijpschijven van Festool worden ge-

bruikt!

Het is verboden om bindmiddelsnijschijven te

gebruiken!

- Als er op de schijf het toegestane toerental wel
is vermeld, mag het niet lager zijn dan het on-
belaste toerental van de slijpmachine.

- Men mag schijven met toegestane omtreksnel-
heid van 80 m/s en hoger gebruiken.

- Laat nieuwe snijschijven ongeveer 1 minuut on-
belast proef draaien.

- Gebruik geen ongebalanceerde en vibrerende
schijven, verwijder die.

- Bescherm de schijven tegen stoten, slagen en
smeervet.

- Als de slijp- en snijschijven tot de afmeting,
zoals aangegeven op de schermkap, versleten
zijn (zie symbool van een pijltje), vervang die
door nieuwe. Dat zorgt voor een optimaal slijp-
ev. snijvermogen van de machine (omtreksnel-
heid van slijp- en snijschijven).

» Zet de schuifaanslag van de snijdiepte in [2-5]
op schaal [2-4] op een diepte van 10 mm.

» Druk de vergrendelingsknop [1-1] en laat de
kap neer.

» Maak de vergrendelingsknop los. Laat de kap
vergrendelen, nadat de ingestelde diepte werd
bereikt.

» Na het ontgrendelen met behulp van de knop
[2-1] wordt de schijfkap tot aan de aanslag
geopend.

» Maak de flens [6-4] en de spanmoer [6-2]
schoon, ook de klemoppervlakken van de snij-
schijf [6-3] moeten worden gereinigd.



» Bevestig de flens [6-4], op de spil van de slijp-
machine, waarbij de kraag naar buiten moet
worden gericht.

» Zet de schijf [6-3] op, zorg ervoor dat de voor-
geschreven draairichting (de pijl op de schijf
x pijl op de machine] juist is. De kraag van de
flens moet precies in het schijfgat passen.

» Schroef de spanmoer [6-2] erop, met de kraag
gericht naar buiten weg van de schijf, druk op
de spilvergrendeling en draai de moer goed
vast met sleutel [6-1].

» Sluit de schijfkap.

» Alvorens de machine in te schakelen, contro-
leer of de schijf vrij draait.

8.2 Hetgeleidesysteem Afb. [7]

/N

Gebruik alleen schijven tot een dikte van 3 mm!

LET OP

Gebruik een geleiderail [7-11 om precieze sneden
te maken.
De zijdelingse speling van de kap kan worden
aangepast met behulp van begrenzingsschroe-
ven [1-9].

Geleiderails

Op de onderkant van de geleiderail zijn antislip-
stroken bevestigd. Deze zorgen voor een veilige
aanlegging en verhinderen, dat er krassen op het
materiaal ontstaan.

De rail kan ook bevestigd worden met behulp
van de speciale klemmen FSZ 300 [7-2], die in-
geschoven worden in de daartoe bestemde ge-
leidegroeven - afb. [7]. Hierdoor kan een veilige
bevestiging, zelfs bij oneffen oppervlakken, wor-
den bereikt.

/N

De geleiderails worden beschermd door een
anti-braambeschermer die bij het eerste ge-
bruik afgesneden moet worden.

LET OP

Koppeling

Volgens de toepassing en de grootte van het
werkstuk kunnen ook meerdere geleiderails
aan elkaar worden gekoppeld. Hiertoe dient de
verbindingsveer [7-3] - afb. [7]. Om meerdere
geleiderails met elkaar te verbinden kunnen de
koppelingen met borgschroeven in de overeen-
komstige schroefgaten worden vastgezet.

9 Inbedrijfstelling
AN WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine
met een ontoelaatbare spanning of frequentie
wordt gebruikt.

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van 120
V/60 Hz worden ingezet.

Stel de schuifaanslag van de snijdiepte in [2-5] op
de schaal [2-4] (de bovenste rand van de aanslag)
om de gewenste diepte van de snede te bereiken,
door de aanslagschroef [2-6] los te maken en
wederom vast te draaien.

De schaal voor de diepte van de snede is van toe-
passing voor het werken zonder een rail.

De schaalis slechts indicatief. De werkelijke diep-
te van de snede wordt bijvoorbeeld beinvloed door
de fabricagetoleranties of door de slijtage van de
diamantschijf. Indien de diepte van de snede pre-
cies moet zijn, is het noodzakelijk een proefsnede
uit te voeren en de werkelijke diepte van de snede
te meten.

9.1 In-/Uitschakelen

Inschakelen

» In-/uitschakelaar [1-5] naar voren schuiven.

» Continuloop: Door tegelijk op het voorste scha-
kelaardeel te drukken, wordt de in-/uitschake-
laar vergrendeld.
Het elektrisch gereedschap start.

Pas op het materiaal aanbrengen, wanneer het
bedrijfstoerental is bereikt.

Uitschakelen

» Elektrisch gereedschap van het te bewerken
materiaal afnemen.

» In-/uitschakelaar [1-5] loslaten.

» Bij continuloop: Op het achterste deel van de
in-/uitschakelaar [1-5] drukken.

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel!

Terugslag, wegvliegende onderdelen

» Wachten tot het draaiende gereedschap ge-
heel tot stilstand is gekomen alvorens het
weg te leggen.
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9.2 Elektronica van de motor

Beperking van de aanzetstroom

De elektronisch bestuurde traploze aanloop ver-
zorgt de aanloop van de machine zonder terug-
slag. Dankzij de beperkte aanzetstroom van de
machine is de zekering van 16 A voldoende.

A

De machines zonder de beperking van de aan-
loopstroom vereisen een hogere zekering -
min. een zekering van 16 A.

WAARSCHUWING

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-15] traploos
in het toerentalbereik (zie Technische gegevens)
worden ingesteld. Hierdoor kunt u de snelheid
optimaal aan het betreffende materiaal aanpas-
sen. Neem hiervoor ook de opgaven van het in-
zetgereedschap in acht.

Uitzetten bij terugslag

Bij plotseling zakken van het toerental, bijv. door
blokkering in verdeelsnede, bij snijden, wordt de
toevoer van de stroom naar de motor onderbro-
ken. Voor het opnieuw aanzetten moet de ma-
chine als eerst worden uitgezet en dan opnieuw
aangezet.

Bescherming tegen herstarten

Voorkom een ongecontroleerde start van de ma-
chine na een stroomonderbreking. Om de ma-
chine te herstarten moet deze als eerst worden
uitgezet en opnieuw aangezet.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook
bij belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid be-
reikt.

Beveiliging tegen overbelasting door warmte
Ten behoeve van de beveiliging tegen de over-
verhitting schakelt de veiligheidselektronica bij
het bereiken van de kritische temperatuur over
naar de koelingmodus. De motor loopt dan door
met een toerental van ca. 50 % en de constante
elektronica wordt gedeactiveerd.

Na een koeling van ca.10-20 sec is de machine
opnieuw klaar voor bedrijf en volledig te belasten.
Bij de door de werking verhitte machines reageert
de warmtebescherming adequaat eerder.

58

9.3 Verdraaien van de transmissiekast

Voor specifieke gevallen van gebruik kan de trans-

missiekast verdraaid worden, in stappen van 90°.

Daarmee wordt bijv. de schakelaar beter toegan-

kelijk.

Wij adviseren u om dit werk te laten uitvoeren bij

een Festool service.

» Haal de vier schroeven uit.

» Verdraai de transmissiekast voorzichtig naar
de gewenste positie. Zorg daarbij ervoor, dat
de transmissiekast niet meer dan ca. T mm
van de motorkast wordt verwijderd.

» De vier schroeven opnieuw aanzetten en aan-
trekken.Afb. [8].

9.4 Raamdeksel

Wilt u de plaats van de snede beter zien, licht
het raamdeksel [2-3] op. Hanteer de kap alleen
wanneer de schijf in rust is.

Let op vrijkomende grotere stofkorrels.

10 Onderhoud en service

/N A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal vdor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor het vereist is de motorbehui-
zing te openen, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

- Verpakte elektrisch gereedschap is mogelijk in
een droog, zonder verwarming opslagplaats te
bewaren met een voorwaarde, dat de tempera-
tuur niet onder -5°C heeft gedaald. Uitverpakte
elektrisch gereedschap mogen bewaren wor-
denin een droog opslagplaats waarin tempera-
tuur niet onder +5°C heeft gedaald en waarin
geen plotseling veranderingen van tempera-
tuur voorkomen.

- Om het doorstromen van de lucht te garan-
deren moeten de koelinggaten op de motor
steeds schoon en vrij zijn.

- Machine is van specifieke zelf loskoppelbare
kooltjes voorzien. Bij het verslijten ervan wordt
de stroomtoevoer automatisch onderbroken en
de machine stopt.

- In het geval dat de hoogte van de afzuigflens
moeilijk in te stellen is moet de flens worden
afgehaald en schoongemaakt.



g Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/service

EKAT Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

11 Speciale gevaaromschrijving voor

het milieu
Geef elektrisch gereedschap niet met het huis-
vuil mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.
Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Dia-kapsystemet DSC-AG 125
1 Tekniska data

Utsugskapa DCC-AG 125
@ verktyg 125 mm
Kapskivans tjocklek

med styrspar max. 3 mm

utan styrspar max. 6,5 mm
Skardjup (utan anvandande av styrspér] 27 mm

@ sugslang 27/36 mm
Vikt 2,2 kg
Vinkelslip AG 125-14 DE
Spanning 220-240 V~
Svangningstal 50/60 Hz
Stromeffekt 1400 W
Varvtal vid tomgéng 3500 - 11000 min~!
Omktretshastighet 80 m/s
Ganga for slipspindel M 14
Begransning av matarstrom 3
Konstantelektronik o
Varmeskydd 3
Vikt 2,3 kg
Skyddsklass Il /B
2  Symboler

Dubbel isolering

Varning for allman risk

Varning for elstotar

Anvand skyddsglasdgon!

Bar alltid horselskydd!

L&s bruksanvisningen/anvisningarna
Tillhor inte till kommunalavfall

AN
AN
®
)=

@® Information, tips

3  Styrelement

[1-1]1 L&sknapp
[1-2] Utsugskapa
[1-3] Naitkabel
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[1-41 Vinkelslip

[1-5] Strombrytare

[1-6]1 Ganga for faste av stodhandtag

[1-71 Blockeringstapp spindel

[1-8] Roller

[1-91 Skruv for justering av bladets spelrum

[1-10] Ledning pd styrspar

[1-11] Fordelardosa

[1-12] Forlangningsstycke for uppsugning
[1-13] Skérriktningsvisare

[1-14] Stédhandtag

[1-15] Varvtalsreglering

| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbe-
hér ingar inte alltid i leveransen.

De angivna bilderna finns i bérjan av bruksan-
visningen.

4  Foreskriven anvandning
Dia-kapsystemet, bestdende av vinkelslip och ut-
sugskapa, ar avsett for spar och kapning i betong-
och stenmaterial utan vatten.

For oriktig anvandning tar ansvar anvandaren
sjalv.

5 Sdkerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar
OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter var-
ningarna och anvisningarna kan det leda till elek-
triska Gverslag, brand och/eller allvarliga kropps-
skador.
Férvara alla varningar och anvisningar for fram-
tida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med néatsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdldsa)

5.2 Sakerhetsinstruktioner for all drifts-
verksamhet

Gemensamma sdkerhetsanvisningar for slip-

ning, kapslipning och slipning med stalborste:

a) Detta elverktyg ska anvandas som slipmaskin,
slipmaskin med slippapper, slipmaskin med
stalborste eller kapslip. Folj alla sikerhets-
anvisningar, andra anvisningar, bilder och
information som medféljer maskinen. Om du
inte foljer dessa anvisningar kan det leda till
elchock, brand och/eller svara skador.

b) Detta elverktyg ar inte lampligt for polering.
Om det anvands till annat &n avsedda &ndamal
kan risker och skador uppsta.

¢) Anvidnd inte utrustning som inte &r uttryck-
ligen foreslagen och rekommenderad av



verktygets tillverkare. Endast det faktum att
utrustningen passar till ert verktyg garanterar
inte saker anvandning.
d) Tillbehdrens angivna varvtal skall &tminstone
vara lika med det maximala varvtal som star
angivet pa verktyget. Tillbehor som arbetar
med hogre varvtal an det angivna varvtalet kan
brytas av och ga sonder.
Den yttre omkretsen och tjockleken pa er
utrustning skall vara inom matten for de
angivna ramarna for era elektromekaniska
verktyg. Utrustning med felaktig storlek kan
inte skyddas eller hanteras pa tillrdckligt sa-
kert satt.
Fastmatten for skivan, flinsar, stodskivor och
all annan utrustning skall vara anpassade for
fiastning pa verktygets spindel. Utrustning
med fastoppningar som inte motsvarar mon-
tagematten for det elektromekaniska verkty-
get kommer inte att vara balanserade och kan
borja vibrera och innebar forlust av kontrollen.
g) Anvand inte defekt utrustning. Innan varje
anvandning skall utrustningen kontrolleras:
slipskivorna for sprickor och avslagna flisor,
stodskivorna for sprickor, eller slitage, stal-
borstarna for losa eller spruckna staltradar.
Om utrustning eller verktyg ramlar av, kon-
trollera skador eller montera pa icke-skadad
utrustning. Efter kontroll och montering av
utrustning skall man placera sig sa att man
star utanfor den forlingda rotationsriktningen
och lat verktyget rotera atminstone 1minut pa
hdgsta varvtal. Under denna testkorning bryts
eller faller defekt utrustning i vanliga fall av.
h) Anvand personlig skyddsutrustning. Med han-
syn till arbetets karaktar anvand munskydd,
sdkerhetsglasogon eller skyddsglasdgon.
Om sa krévs anvind dammask, éronproppar,
handskar och skyddsforklade som skyddar
mot flisor och andra delar fran bearbetnings-
objektet. Ogonskyddet skall kunna skydda mot
flygande smadelar som uppstar vid olika ar-
betsmoment Dammask eller munskydd skall
kunna filtrera bort de partiklar som utvecklas
vid arbetsmomentet. Langvarig utsattning for
buller med hdg intensitet kan ge upphov till
horselskador.
Se till att omkringstdende haller ett sikert
avstand fran arbetsplatsen. Var och en som
befinner sig pa arbetsplatsen skall anvianda
personlig skyddsutrustning. Flisor fran bear-
betningsobjektet eller skadad utrustning kan
flyga ivag och orsaka skador aven utanfor den

€]
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narmaste arbetsplatsen.
Vid arbete kan sédgverktyget komma i kontakt
med dolda elledningar eller den egna elka-
beln, hall darfor verktyget endast i delarna
med isolerad yta. Sdgverktyg som kommer i
kontakt med “levande” stromledning kan inne-
bara att verktygets metalldelar ocksa blir “le-
vande” och ioch med det orsakar elolyckor for
anvandaren.
Placera den bdjliga elkabeln utanfor det rote-
rande verktygets rackvidd. Om man forlorar
kontrollen 6ver verktyget kan det innebara att
elkabeln skars av eller slipas till och dessutom
kan hander eller armar fastna i det roterande
verktyget.

Lagg aldrig ned ett elektromekaniskt verktyg

forrén det har stannat helt och hallet. Rote-

rande verktyg kan fastna i ytan och dra med sig
andra redskap.

m) Sétt aldrig pa elektromekaniska verktyg un-
der forflyttning. Oavsiktlig berdring av ett ro-
terande verktyg kan gora att era kldder fastnar
och drar verktyget mot er kropp.

n) Rengor verktygets ventilationséppningar re-
gelbundet. Motorflakten drarin damm i dosan
och dverdriven ansamling av metalldamm kan
innebara elektriska risker.

o) Arbeta inte med elektromekaniska verktyg
i ndrheten av brandfarliga material. Gnistor
kan antanda sadana material.

p) Anvind inte utrustning som kréver kylvatska.
Anvandning av vatten eller annan kylvatska kan
orsaka skador eller dodsfall p.g.a. elektriska
stotar.

k

Ovriga sakerhetsinstruktioner for all driftsverk-
samhet

Bakslag och varningar i samband med det
Bakslag &r en reaktion pa att den roterande ski-
van, stodskivan, borsten eller annat verktyg har
fastnat eller hackat i ndgonting. Fastnande el-
ler hackning orsakar ett omedelbart stopp i det
roterande verktyget vilket med for att verktyget
okontrollerat kommer att rora sig i motsatt rota-
tionsriktning vid punkten dar det fastnat.
T.ex. om verktygets slipskiva fastnar eller hackar
till i bearbetningsobjektet kommer skivans kant,
som fastnat i materialet, tryckas upp eller kastas ut
fran objektet. Skivan kan kastas ut mot anvandaren
ellerifran anvandaren. Beroende pa i vilken riktning
skivan ror sig. Skivan kan dessutom spricka.
Bakslag ar ett resultat av felaktig hantering av
det elektromekaniska verktyget och/eller felak-
tigt arbetsmoment eller omstandigheter och kan
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forhindras genom att man respekterar de nedan
angivna sakerhetsforeskrifterna.

a) Hall verktyget fast och inta ritt stillning for
kropp och armar sa att du dr beredd att ta
emot bakslagets kraft. Anvand alltid hjal-
phandtaget, om verktyget ar utrustat med
ett sddant, for maxmal kontroll av bakslaget
eller vridmomentet vid start av verktyget. An-
vandaren kan kontrollera vridmomentets reak-
tion och bakslag om sdkerhetsforeskrifterna
respekteras.

Hall aldrig hdnderna i nidrheten av roterande
verktyg. Verktyget kan skada din hand vid bak-
slag.

Sta aldrig dir verktyget kan hamna vid even-
tuellt bakslag. Bakslag kastar verktyget i mot-
satt riktning fran skivans rorelse dé den fast-
nar.

d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn,
vassa kanter o.s.v. for att undvika att verkty-
get hackar eller fastnar. Vid bearbetning av
horn, vassa kanter eller gupp har verktyget en
tendens att fastna och orsaka forlust av kon-
trollen eller bakslag.

Montera inte kedjesagskiva eller annan tan-
dad sagskiva till verktyget. Dessa skivor or-
sakar forlust av kontrollen och bakslag.

b

C
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Tilldggssidkerhetsregler vid slipnings- och sag-
ningsarbeten

Sakerhetsvarningar som specifikt ror slip-
nings- och friktionssagningsarbeten
al Anvand endast skivtyper som ar rekommen-
derade av tillverkaren och speciella skydd
som ar konstruerade for den valda skivan.
Skivor som inte konstruerats for det elektro-
mekaniska verktyget kan inte skyddas pa kor-
rekt satt och ar farliga.
Skyddskapor skall monteras till det elektro-
mekaniska verktyget och placeras i ratt lage
for maximal sdkerhet pa ett saddant sitt att
en sa liten del av skivan i riktning mot an-
vandaren ar frilagd. Skyddskaporna hjalper
till att skydda anvandaren mot skivflis och mot
oavsiktlig berdring av skivan.
Skivan far endast anvindas for rekommenderat
arbete. Exempel: slipning skall inte genomfdras
med sagskivans sida. Friktionss8gningsskivan
aravsedd for omkretssagning, krafter som ver-
kar pa skivans kanter kan fa den att spricka.
d) Anvéand alltid felfria skivflansar med rétt stor-
lek och form for den valda skivan. Ratt valda
flansar stodjer skivan och minskar darigenom

b

C
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mojligheten att skivan spricker. Flansar for
sagning kan skilja sig fran flansar for slipning.

e} Anvénd inte begagnade skivor som ursprung-
ligen ar avsedda for storre elektromekaniska
verktyg. Skivor som ar avsedda for stérre elek-
tromekaniska verktyg ar inte lampliga for det
mindre verktygets hogre varvtal och kan darfor
spricka.

Ytterligare sikerhetsanvisningar for kapslip-

ning

Ytterligare, speciella sikerhetsanvisningar for

kapslipning:

a) Undvik att kapskivan blockeras eller utsatts
for alltfor hogt presstryck. Gor inte for djupa
snitt. Om kapskivan dverbelastas 6kar pafrest-
ningen, och den kan tippa eller blockeras, vilket
ger risk for rekyl eller skador pa slipkornen.

b) Var férsiktig med omradet framfér och bakom
den roterande kapskivan. Om du ror kapskivan
bort frén dig i arbetsobjektet, kan elverktyget
med den roterande skivan slungas rakt mot dig
av en rekyl.

c] Om kapskivan fastnar eller om du avbryter
arbetet, koppla ifran verktyget och hall det
stilla tills skivan har stannat. aldrig dra loss
skivan ur snittet medan den roterar, det kan
orsaka en rekyl. Ta reda pa varfor kapskivan
fastnat och atgarda problemet.

d) Kopplainte till elverktyget igen sa linge kap-
skivan sitter kvar i arbetsobjektet. Lat kapski-
van na fullt varvtal innan du forsiktigt satter
ner den i snittet. Annars kan skivan fastna och
hoppa ur snittet eller orsaka en rekyl.

e) Plattor eller stora arbetsobjekt ska stottas for

att minska risken for en rekyl om kapskivan

fastnar. Stora arbetsobjekt kan bdja sig av sin
egen vikt. Arbetsobjektet maste stéttas pa bada

sidor om skivan, bade nira snittet och ute vid

kanterna.

Var extra forsiktig om du ska kapa hal i be-

fintliga vidggar eller andra dolda omraden.

Kapskivan kan traffa gas-, vatten- eller elled-

ningar samt andra objekt som kan orsaka en

rekyl.

f

Sikerhetsvarningar for arbeten med stalborste

Sakerhetsvarningar som specifikt ror arbeten

med stalborste

a) Var medveten om att dven vid normalt arbete
losgors staltradar fran borsten. Anstring inte
staltrddarna genom overbelastning av bor-
sten. Staltradsbitar kan att penetrera klader
och/eller hud.



b) Om det rekommenderas att skydd anvinds
vid slipning med stalborste se till att det inte
kommer till ndgon kontakt mellan stalbor-
sten och skyddet. Stalskiva eller borste kan
under arbetet, p.g.a. belastning och fordelning
av kraft forstora sin omkrets.

Ytterligare sdakerhetsforeskrifter

- Maskinen far inte anvandas i fuktiga, vata ut-
rymmen eller utomhus i regn, dimma, snd och
i utrymmen med explosionsrisk.

Innan varje anvandnning av verktyget kontrol-
lera den rorliga eltillférseln och kontakten. Fel
skall atgardas av yrkeskunnig personal.
Utomhus skall uteslutande godkanda forlang-
ningskablar och kabelkopplingar anvandas.

Maskinen férs in i materialet paslagen.

- Lyft inte maskinen i sladden.

Arbesa iinte pa stege.

- Under arbeten anvdnd skyddshandskar och
fasta skor.

Vid arbeten anvand skyddsglasogon och hor-
selskydd.

Damm, som uppstar vid arbete ar halsoskad-
ligt. Vid arbeten anvand avsugning och respira-
torn.

Asbesthaltiga material far endast bearbetas av
sakkunniga. Folj sakerhetsforeskrifterna for
resp. land.

Flexibel tillforsel for alltid fran verktyget bakat.
Anvand bara frasringar, som rekommenderas
av tillverkaren.

Maskinen kan man anvanda bara med pasatt
skydd och fastat tillsatshandtag.

Stickkontakt pa flexibel tillférsel skjut in i vigg-
uttag bara da, om frasmaskinen &r frankopp-
lad.

Kontrollera, om i material, som bearbetas,
finns inte ndgra el-, vatten- och gasledningar -
kan fororsaka olycka.

Frasa inte over metallforemal, spikar eller
skruvar.

- Med frasmaskinen far inte arbeta personer,
som inte fyllt 16 ar.

Anvand inte snabbfastande mutter for faste av
kapskivan.

Vid montering, var noga med att rotationsrikt-
ningen, markerad av pilarna pa etiketten och/
eller pd diamantverktyget, Gverensstimmer
med det anvanda verktygets rotationsriktning.

- Flansen och fastmuttern maste vara ordentligt
atdragna.

- Anvand ett verktyg som ar lampligt for det ma-
terial som ska bearbetas - se informationen pa
diamantverktyget och forpackningen.

- For diamantskivan vertikalt in i snittet.

- Skar alltid med pendlande rorelser sd att ski-
van kan kylas ned och s& att diamantskivan inte
Overbelastas.

- Ta en paus efter ett antal skarningar eller ef-
ter intensivt skarande for att forhindra att dia-
mantverktyget dverhettas.

- Undvik mekanisk skada p& diamantverktyget,
som kan orsakas av kraft, slag eller varme.

- Anvand inte en diamantkapskiva till slipning.
Utsétt inte diamantkapskivan for tryck fran si-
dan.

- Diamantverktyg ar sjalvslipande. Forminskad
skarprestanda och en cirkular upphettad kant
ar tecken pa att diamantverktyget ar trubbigt.
Med korta snitt i slipande material (kalkstens-
eller sandstenstegel, asfalt eller lattbetong)
kan verktyget slipas. Tillfalliga gnistor ar van-
ligt vid skarning i sten, detta inte ett kritiskt till-
stand.

6  Ljud-/vibrationsdata

Matvardena har tagits fram baserande pd EN
60 745.
HA-vérdet av maskinens ljudniva utgor:

Ljudniva 90 dB (A)
Ljudeffektniva 101 dB (A)
Matnikgsfev K=3dB (A)

/N\@® oss

Ljuden som uppstar under arbetet skadar hor-
seln!
» Anvand horselskydd!

Matvardena har tagits fram baserande pd EN
60 745.
Svangningsemissionsvarde
Matnikgsfev

a, = 4,0 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamfdrelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivdn under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.
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Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestdnds-
tider!

7 Montage av sakerhetsenheter

/\ /i\ VARNING

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

/N

Anvand alltid det extra handtaget for en sak-
rare och bekvamare arbetsstéallning.

OBSERVER

7.1 Tilldaggshandtag

Med hjalp av specialkonstruktionen “VIBRASTOP”
reduceras vibrationerna i tillaggshandtaget [1-
14]. Tilldggshandtaget kan skruvas fast pa vanst-
ra eller hégra sidan pa férdelardosan.

7.2  Utsugskapa

Montering

» Innan verktyget monteras med utsugskapa
rekommenderar vi att vinda motorlddan mot
vaxellddan 180° sd att strombrytaren befinner
sig till hoger.

» L3s utsugkadpan i det dvre laget och satt ner
den pa sidan med spannhylsan uppat.Satt se-
danislipmaskinens spannhals [3-11i hallaren.
Styrstiften [3-2] ska foras in i sparen pa slip-
maskinens spannhals - detalj [3].

» Vand slipmaskinen motsols till lamplig arbets-
position - se bild [4], stall k&pan till maximalt
skardjup och (3s.

» Dra at hallaren ordentligt med fastskruv - bild
[4a]. Vid atdragning, var noga med korrekt ver-
tikal placering av slipmaskinens lagerlock i
kapans hallare.

Demontering

» Innan demontering av utsugskapan pabérjas
maste kapskivan demonteras.

» Stallin kapan till skardjup 10 mm och hall slip-
maskinen nerat.

» Lossa pa fastskruven for hallaren.

» Stall kapan i Gvre lage.

» Vrid kdpan med styrstiftet [5-1] till sparen pa
slipmaskinens spannhals.Vridningen kan kon-
trolleras - se market fran skivans sida - bild
[51.

b4

» Ta bort kapan fran slipmaskinens spannhals.

7.3  Uppsugning avdamm

/\ /A\ VARNING

Héalosrisk pa grund avdamm
» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

For fungerande uppsugning, skjut in slangen frén
nagon av sugmaskinerna i klass L, M eller H av
fabrikat Festool i forlangningsstycket for uppsug-
ning [1-12].

Observera: Arbeta alltid med ansluten uppsug-
ning. Anvand endast sugmaskiner med antista-
tisk utforing for att undvika urladdning av statisk
elektricitet i en dammig omgivning.

8 Diamantkapskiva

8.1 Fasteav

A

Varning anvand inte snabbfastande mutter for
faste av kapskivan!

A

Anvand endast diamantkapskivor rekommen-
derade av tillverkaren och chuckflansar som
ar dmnade for kapskivan, som ingar i forpack-
ningen for kapan och slipmaskinen.

OBSERVER

OBSERVER

- Av sdkerhetsskél far endast original-kapskivor
fran Festool anvandas!

- Férstarkta kapskivor far inte anvandas!

- Om tilldtet varvtal &r angivet far det inte vara
lagre an rotationen i tom slip.

- Det &r till3tet att anvanda skivor med tillaten
rotationshastighet 80 m/s och hogre.

- For test (3t den nya sagskivan ga i ca. 1 minut
pa tomgang.

- Obalanserade och vibrerande skivor skall inte
anvandas och bor kasseras.

- Skydda skivan mot kollisioner, slag och smérj-
medel.

- Om slip- och ségskivorna slitna till till omkret-
sen markt pa sprangsskyddet (se pilsymbolen),
rekommenderas att den byts mot en ny. | och
med det bibehalls optimal slipning eller maski-
neffekt (omkretshastigheten for slip- och sag-
skivor).



» Stall in den skjutbara spéarren [2-5] for skar-
djup pa skalan till ett djup av 10 mm péa skalan
[2-4].

» Tryck ner lasknappen [1-1] och tryck ner ka-
pan.

» Litta pd l@sknappen och efter att installt skar-
djup har uppnatts: sparra kapan.

» Efter upplasning med knapp [2-1] 6ppna skyd-
det for skivan helt och hallet.

» Rengor chuckfléansar [6-4] och spannmuttrar
[6-2], rengdr ocksd fastspanningsytan for kap-
skivan [6-3].

» Sétt fast chuckflansen [6-4] med montering-

arna utat pa slipmaskinens spindel.

Satt fast skivan [6-3], var noga med féreskri-

ven rotationsriktning (pilen pa skivan x pilen

pa verktyget). Vid fastsattning av chuckflans
maste den exakt passa in i skivans éppning.

» Skruva fast spannmuttern [6-2] med mon-
teringarna i riktning ut fran skivan, tryck ner
spindelldset och dra at ordentligt med nyckeln
[6-1].

» Stang skivans skydd.

» Innan paslagning, kontrollera att kapskivan
roterar fritt.

8.2  Styrsystem Abb. [7]

/N

Anvand endast skivor med tjocklek upp till
3 mm!

v

OBSERVER

For exakt kapning anvand styrspar [7-11.
Spelrummet pé sidan av styrkapan kan stallas in
med justeringsskruvar [1-91.

Styrspar

Pa undersidan av styrsparen finns férberedda
antiglidremsor som sakerstaller saker nersatt-
ning och de forhindrar att materialet skrapas.
Faste av styrsparet kan ocksd genomforas med
specialklammor FSZ 300 [7-2], som skjuts in i
guidespar som ar amnade for detta &ndamal -
bild [7]. Detta mojliggor séker fasthallning dven
pa ojdmna ytor.

/N

Styrsparen dr utrustade med ett kantskydd
som maste skéras av forsta gangen de an-
vands.

OBSERVER

Koppling

Enligt anvdndning och storlek pa arbetsmaterialet
kan flera styrspar sammankopplas med en an-
slutningsfjader [7-3] - bild [7]. Fér stadig anslut-
ning av flera styrspar kan kopplingarna fixeras
med skruvar i respektive gdngade dppningar.

9 Idrifttagande

/N VARNING

Om maskinen anvinds med otillaten spanning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma dverens med uppgifterna pa
markplaten.

» | Nordamerika far du bara anvanda Festool-
maskiner med markspanning 120 V/60 Hz.

Stall in den skjutbara sparren for skardjup [2-5]
pa skalan [2-4] (sparrens 6vre kant) till 6nskat
skardjup genom att skruva upp och skruva fast
sparrskruven [2-6].

Skalan for skardjup galler for arbete utan styr-
spar.

Skalan ar endast en orienterande angivning. Det
verkliga skérdjupet paverkas t.ex. av tillverkning-
stolerans eller utslitning av diamantkapskivans
segment. Vid behov av exakt skardjup ar det néd-
vandigt att utfora en provskarning och mata upp
det verkliga djupet.

9.1 Paslagning - Avstingning

Paslagning

» Skjut strombrytaren [1-5] framat.

» Konstant drift: Genom att samtidigt trycka pa
framre delen av strombrytaren sparrar man
den.

Elverktyget startar.

Satt inte an verktyget mot materialet forran

driftvarvtalet uppnatts.

Avstangning

> Lyft elverktyget fradn materialet.

» Slapp strémbrytaren [1-5].

» Vid kontinuerlig drift: Tryck pa bakre delen av
strombrytaren [1-5].

AN VARNING

Risk for skador!

Rekyl, kringslungade delar

» Ldgg inte ner verktyget medan det roterar,
utan vanta tills det stannat helt.
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9.2  Motorelektronik

Begransning av startstrommen

Den elektroniskt styrda kontinuerliga starten sa-
kerstaller start av maskinen utan bakslag. Med
inverkan av begransning av startstrom racker
sakring pa 16 A.

A

Maskin utan begransning av startstrom kraver
storre sakring - minimalt 16 A.

VARNING

Varvtalsreglering

Med installningsratten [1-15] stéller man in varv-
talet steglost inom varvtalsomradet (se Tekniska
data). Pa sa satt kan man optimalt anpassa has-
tigheten till materialet. Observera hartill dven
uppgifterna pa verktyget som anvands.

Avstangning vid bakslag

Vid ett hastigt varvtalsfall, t.ex. blockering under
klyvning, avbryts strommen till motorn. For att ta
maskinen i drift igen maste den forst stangas av
och sedan slas pa igen.

Skydd mot ofrivillig start.

Hindra okontrollerad start avbrytning av strém-
tillférsel. Nar maskinen tas i drift igen skall den
forst slés av och sedan slas pa igen.

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Darigenom uppnas en oférandrad has-
tighet aven vid belastning.

Skydd mot dverbelastning beroende pa virme
Som skydd mot 6verhettning slar sakerhetselek-
troniken automatiskt over i kyllage nar kritiska
temperaturer uppnatts. Motorn gar vidare med
varvtalet ca. 50 % och konstantelektroniken deak-
tiveras.

Efter nedkylning, som tar 10-20 sekunder, &r ma-
skinen aterigen fardig att tas i drift och for full
belastning.

Vid maskiner som hettats upp av drift reagerar
varmeskyddet adekvat tidigare.

9.3  Vridning av fordelardosan

| specialfall kan fordelardosan vridas i steg till
90°. Detta kan tex. fa strombrytaren i ett mer l&t-
tillgangligt lage.

Virekommenderar att detta arbete utfors av ser-
vicefirman Festool.
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» Avlagsna de fyra skruvarna.

» Vrid forsiktigt fordelardosan till 6nskat lage. Se
samtidigt till att fordelardosan inte avlagsnas
frén motordosan mer &n ca. 1 mm.

» Satt i och dra at de fyra skruvarna igen - bild

[8].

9.4  Skydd for titthal

Om du vill se battre pa kapningsplatsen, fall bort
skyddet for titthalet [2-3]. Manipulering med ka-
pan far endast utforas med stillastdende skiva.
Akta dig for storre utflygande dammbkorn.

10 Skotsel och underhall

/\ /i\ VARNING

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

» Endast auktoriserade servicestallen far utfora
det underhall och de reparationer, som kraver
att man 6ppnar motorhuset.

- Forpackade maskiner kan lagras i torrt ut-
rymme utan varme forutsatt att temperatu-
ren inte sjunker under -5°C. Maskiner utan
forpackning kan endast lagras i torrt utrymme
dar temperaturen inte underskrider +5°C och
inga pldtsliga temperaturvariationer uppstar.

- For att sékra luftgenomstromning, maste kyl-
dppningar pa motor vara alltid rena och ge-
nomgaende.

- Maskinen ar utrustad med speciella sjalvav-
kopplande kolborste. Om dessa sliter, brytas
av automatiskt elstromtillforsel och maskinen
stoppas.

- Om hgjdreglering av avsugningsflans gar svar,
maste man denna dra av och rensa.

Service och reparation ska endast utfo-
ras av tillverkaren eller serviceverksta-
der. Se foljande adress:
www.festool.com/service

EKAT Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/service

A 4
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11 Miljs
Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta
med maskin, tillbehdr och forpackning till ater-
vinningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Géller bara EU-ldnder: Enligt EU-direktivet om
gamla el- och elektronikverktyg samt nationell
ratt maste uttjanta elverktyg kallsorteras och
atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Dia-katkaisujarjestelma DSC-AG 125
1  Tekniset tiedot

Imukupu DCC-AG 125
Tydkalun @ 125 mm
Laikan paksuus

ohjauslistalla max. 3 mm

ilman listaa max. 6,5 mm
Leikkuusyvyys (ilman ohjauslistan
kayttoa) 27 mm
Imuletkun @ 27/36 mm
Paino 2,2 kg
Kulmahiomakone AG 125-14 DE
Jannite 220-240V~
Taajuus 50/60 Hz
Nimellinen ottoteho 1400 W
Tyhjakayntikierrosluku 3500 - 11000 min™!
Kehanopeus 80 m/s
Hiomakaran kierre M 14
Kaynnistysvirran rajoitin 3
Vakioelektroniikka 3
Kuumenemissuoja 3
Paino 2,3 kg
Suojausluokka I/
2  Symbolit

Kaksoiseristys

U
& Varoitus yleisesta vaarasta
& Sahkaéiskun vaara
Kayta suojalaseja!

@ Kayta kuulonsuojaimia!
Lue ohjeet/huomautukset
ﬁ Ei kuulu kunnallisjatteisiin

® Ohje, vihje
3  Hallintalaitteet

[1-1] Lukituspainike
[1-2] Imukupu
[1-3] Verkkoliitantijohto
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[1-4] Kulmahiomakone

[1-5] Kaynnistyskytkin

[1-6] Kierre lisdkahvan kiinnittdmiseen
[1-71 Karan lukitusnuppi

[1-8] Roolit

[1-9]1 Listan valyksen saatéruuvi

[1-10] Listan johde

[1-11] Vaihteistokotelo

[1-12] P&lynpoistoaukko

[1-13] Leikkuun osoitin

[1-14] Lis&kahva

[1-15] Kierrosluvun s&ato

Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valtta-
matta sisally toimitukseen.

Mainitut kuvat ovat kayttéohjeen alussa.

4 Kayttotarkoitus
Dia-katkaisujarjestelma, joka koostuu kulmahio-
makoneesta ja imuhuuvasta, on tarkoitettu beto-
nin ja kivimateriaalien leikkaamiseen ja katkai-
suun ilman veden kayttoa.

Ohjeiden vastaisen kayton seurauksista vastaa
kayttaja itse.

5 Tydturvallisuus

5.1 Yleiset turvaohjeet

& HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa

johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan

loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tule-

vaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyckaluja

(verkkojohdolla) ja akkukayttdisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoa).

5.2 Kaikkia tyotehtavia koskevat turvaohjeet

Yhteiset turvallisuusohjeet hiontaan, katkaisu-

hiontaan ja terasharjalla hiontaan:

a) Tama sahkotyokalu on tarkoitettu kaytetta-
vaksi hiomakoneena, hiomapaperia kaytta-
vana hiomakoneena, terdsharjaa kdyttavana
hiomakoneena tai katkaisuhiomakoneena.
Huomioi laitteen mukana saamasi turval-
lisuusohjeet, kadyttoohjeet, kuvat ja tiedot.
Mikali et noudata seuraavia ohjeita, siita voi
aiheutua sdhkaisku, tulipalo ja/tai vakavia ta-
paturmia.

b) Tama sdhkotyokalu ei sovellu kiillottamiseen.
Sahkotydkalun kayttaminen maaraysten vas-
taisiin tarkoituksiin voi aiheuttaa vaaroja ja



tapaturmia.

Ala kdyta lisdvarusteita, jotka eivit ole lait-
teen valmistajan nimenomaisesti hyvaksymia
tai suosittelemia. Pelkastaan se, etta lisava-
rusteen voi kiinnittaa laitteeseen, ei takaa sen
kdyton turvallisuutta.

Lisdvarusteen nimelliskierrosten taytyy olla
vahintaan saman suuruiset kuin laitteeseen
merkityt maksimikierrokset. Nimelliskierrok-
sia suuremmilla kierroksilla pyoriva lisavarus-
te voi haljeta ja irrota laitteesta.
Lisdvarusteen ulkohalkaisijan ja paksuuden
taytyy vastata sahkotydkalun nimellismittoja.
Vaaran kokoista lisavarustetta ei ole mahdol-
lista suojata riittavasti eika hallita turvallisesti.
Laikkojen, laippojen, tukilaippojen ja muiden
varusteiden kiinnitysmittojen taytyy olla so-
pivat laitteen karaan kiinnittamista varten.
Lisavaruste, jonka kiinnitysreian mitat eivat
vastaa sahkotyokalun kiinnitysmittoja, jaa ta-
sapainottomaksi ja voi siksi tarista liikaa ja ai-
heuttaa hallinnan menetyksen.

g) Ala kdyta vioittuneita lisdvarusteita. Tarkas-
ta varusteet ennen jokaista kdyttokertaa:
kiinnita huomiota erityisesti hiomalaikko-
jen lohkeamiin ja halkeamiin, tukilaippojen
halkeamiin, muihin vaurioihin ja liialliseen
kulumiseen ja terdsharjojen irronneisiin tai
katkenneisiin lankoihin. Jos lisdvaruste tai
laite on pudonnut maahan, tarkasta mahdol-
liset vahingot ja kdyta vain vahingoittumaton-
ta varustetta tai laitetta. Lisdvarusteen tar-
kastuksen ja asennuksen jalkeen on laitteen
kdyttdjan ja muiden henkildiden asetuttava
niin, etteivat he ole samassa linjassa pyori-
van varusteen kanssa ja sen jilkeen laitteen
annetaan kdyda ilman kuormitusta taysilla
kierroksilla yhden minuutin ajan. Taman koe-
ajan kuluessa vioittunut lisavaruste yleensa
halkeaa tai muuten rikkoutuu.

Kayta henkildkohtaisia suojavalineita. Tyoteh-
tavista riippuen kayta kasvosuojaa, silmien
suojaimia tai suojalaseja. Kayta tarvittaessa
myds hengityssuojainta, kuulonsuojaimia,
suojakasineita ja hiomamateriaalista tai tyo-
kappaleesta irtoavilta sirpaleilta suojaavaa
esiliinaa. Silmien suojan on kyettava estamaan
eri tyotehtavissa syntyvien sirpaleiden paasy
silmiin. Poly- tai hengityssuojaimen on kyet-
tava suodattamaan tyon yhteydessd syntyvat
hiukkaset. Pitkaaikainen voimakkaalle melulle
altistuminen voi vahingoittaa kuuloa.

i) Varmista muiden henkildiden pysyminen tur-
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vallisella etdisyydella tydtilasta. Jokaisen
tyotilassa olevan henkilon on kaytettava hen-
kilokohtaisia suojavalineita. Tyokappaleesta
tai vahingoittuneesta varusteesta irtoavat sir-
paleet voivat aiheuttaa vahinkoja myds tyotilan
valittoman ympariston ulkopuolella.

Pida sahkotyokalua kiinni vain sen eristetyis-

ta tartuntapinnoista, jos on olemassa vaara,

etta tyokalu voi osua tydstettdavan pinnan alla
oleviin sdhkojohtoihin tai laitteen omaan vir-
tajohtoon. Kosketus jannitteiseen johtimeen
voi johtaa jannitteen tyokalun metalliosiin ja
aiheuttaa niin sahkdiskun laitteen kayttajalle.

Pida laitteen virtajohto pyorivan tydkalun ulot-

tumattomissa. Jos menetat laitteen hallinnan,

voi pyoriva tyokalu katkaista virtajohdon tai johto
voi vetda katesi tai kasivartesi pydrivaan tyoka-
luun.

Al koskaan laske sihkotyokalua kasista-

si, ennen kuin tyokalu on taysin pysahtynyt.

Pyoriva tydkalu voi osua alustan pintaan ja voit

menettdd sahkotyokalun hallinnan.

m) Al3 koskaan kaynnista sihkotydkalua kanta-
essasi sita sivullasi. Pyoriva tyokalu voi tarttua
vaatteisiisi ja vetaa tydkalun kiinni niin varta-
loosi.

n) Puhdista sd@nnollisesti laitteen ilmanvaihto-
aukot. Moottorin tuuletin imee pdlya mootto-
rikotelon sisaan ja metallipolyn liiallinen ke-
raantyminen voi aiheuttaa sahkdvaaran.

o) Ala kayta siahkotyokalua palavien aineiden
Llahelld. Nama aineet voivat syttya kipindista.

p) Ald kdytd nestejaahdytysts vaativia lisdva-
rusteita. Veden tai muiden jadhdytysnesteiden
kaytto voi aiheuttaa hengenvaarallisen sahko-
iskun.

3

Kaikkia tyotehtavia koskevat lisdturvaohjeet

Takaisku ja siihen liittyvat varoitukset
Takaisku on laitteen akillinen reaktio pydrivan
laikan, tukilaikan, harjan tai muun tydkalun kiin-
ni juuttumiseen. Juuttuminen aiheuttaa pyorivan
tydkalun akillisen pysdhtymisen, jota seuraa lait-
teen valiton hallitsematon liike tyokalun pydrimis-
suuntaa vastakkaiseen suuntaan.
Esim.: jos hiomalaikka juuttuu kiinni tyokappa-
leeseen, voi laikan reuna upota juuttumiskohdas-
sa syvemmalle materiaalin pintaan ja aiheuttaa
laikan hyppaamisen pois materiaalista tai iskey-
tymisen taaksepdin. Laikka voi hypata laitteen
kayttdjan suuntaan tai tasta poispain, riippuen
siitd, mihin suuntaan se pyori juuttumishetkella.
Hiomalaikka voi tallaisessa tapauksessa myos
haljeta.
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Takaisku on seurausta sahkotyokalun ohjeiden
vastaisesta kaytosta ja/tai vaarasta tyoskentely-
menettelysta tai -olosuhteista ja sita voi valttaa
noudattamalla alempana esitettyja turvaohjeita.
a) Pitele laitetta tukevasti ja sdilyta vartalon ja
kasivarsien asento sellaisena, etta voit tar-
vittaessa hallita takaiskun. Kadyta aina lisa-
kahvaa, jos laite on silld varustettu. Niin voit
paremmin hallita takaiskun ja laitteen kdyn-
nistyessa tapahtuvan vastaliikkeen. Turva-
ohjeita noudattamalla on mahdollista hallita
vastaliikkeen ja takaiskun aiheuttamat voimat.
b) Ald koskaan laita kattisi lahelle pyorivaa tyo-
kalua. Takaisku voi aiheuttaa tydkalun osumi-
sen kateen.
c) Ala seiso paikassa, jonne takaisku voi heit-
taa laitteen. Takaisku heittaa laitetta vastak-
kaiseen suuntaan laikan pydrimissuunnasta
juuttumiskohdassa.
Ole erittdin varovainen tyostdaessasi kulmia,
terdvia reunoja jne. Valta tydkalun hyppimista
jakiinni juuttumista. Kulmat, teravat reunat ja
tyokalun hyppiminen voivat aiheuttaa pyorivan
tyokalun kiinni juuttumisen ja sitd seuraavan
laitteen hallinnan menetyksen tai takaiskun.
Al3 kiinnita laitteeseen sahaketjulla varus-
tettuja laikkoja tai hammastettuja sahalaik-
koja. Nama laikat aiheuttavat usein takaiskuja
ja laitteen hallinnan menetyksen.

d
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Hiontaa ja katkaisua koskevat lisaturvaohjeet

Erityisesti hiontaa ja hiomakatkaisua koskevat
turvallisuusvaroitukset
a) Kayta vain laitteen valmistajan suosittele-
mia laikkatyyppeja ja valitun laikan kanssa
kaytettavaksi tarkoitettua laikan suojusta.
Laikkojen, joita ei ole tarkoitettu tahan sahko-
ty6kaluun, suojaus ei ole riittava, minka vuoksi
ne eivat ole turvallisia.
Laikan suojus on kiinnitettdava sdahkotyoka-
luun kunnolla ja asetettava oikeaan asentoon
niin, etta laikka on turvallisuuden varmista-
miseksi kdyttdjan suuntaan mahdollisimman
vahan nakyvissa. Laikan suojus suojaa kaytta-
jaa sirpaleilta ja estaa kosketuksen laikkaan.
Laikkoja saa kdyttaa vain niiden ohjeiden
mukaiseen tarkoitukseen. Esim.: dla kayta
katkaisulaikan kylkiosaa hiomiseen. Katkai-
sulaikat on tarkoitettu kehan reunalla leikkaa-
miseen. Kyljen suuntainen voima voi pirstoa
tallaisen laikan.

d) Kayta aina ehjia laikkalaippoja, joiden koko
ja muoto vastaa kaytettdvaa laikkaa. Oikein
valittu laikkalaippa tukee laikkaa ja vahentaa
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niin mahdollisuutta sen halkeamiseen. Katkai-
sussa kaytettavat laipat voivat erota hionnassa
kaytetyista laipoista.

Al3 kdytd suurempaan sihkotydkaluun tar-
koitettuja alun perin suurempia, mutta pie-
nemmaksi kuluneita laikkoja. Suurempaan
sahkotyokaluun tarkoitetut laikat eivat sovi
pienemman laitteen suuremmalle nopeudelle
ja voivat haljeta.

€

Lisaturvallisuusohjeet katkaisuhiontaan

Erityiset turvallisuutta koskevat lisdohjeet kat-

kaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista tai liian
suurta puristusvoimaa. Ala leikkaa liian sy-
valta. Katkaisulaikan ylikuormitus lisaa rasi-
tusta ja voi aiheuttaa laikan kallistumisen tai
jumiutumisen ja tdman myota takaiskun tai
hiomalaikan murtumisen vaaran.

b) Valtd oleskelemasta pyorivin katkaisulaikan
edessa ja takana. Kun liikutat katkaisulaikkaa
tyokappaleessa itsestdsi poispain, sahkotyoka-
lu voi takaiskutapauksessa sinkoutua pyorivan
laikan kanssa suoraan sinua pain.
Mikali katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyonteon, kytke laite pois paalta ja pida lai-
tetta tukevasti paikallaan, kunnes laikka on
tdysin pysahtynyt. Al missain tapauksessa
yrita vetaa vield pyorivaa katkaisulaikkaa ulos
urasta, muuten voi tapahtua takaisku. Etsi ja
poista jumiutumisen aiheuttaja.

d) Ala kdynnista sidhkotyokalua uudelleen, jos
sahkotydkalu on vield tyokappaleessa. Anna
katkaisulaikan kiihtya huippunopeuteensa,
ennen kuin jatkat varovasti leikkaamista.
Muutoin laikka voi jumiutua, sinkoutua ty6-
kappaleesta pois tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat va-
hennettya jumiutuvan katkaisulaikan aiheut-
tamaa takaiskun vaaraa. Suuret tyokappaleet
voivat taipua oman painonsa alla. Tyokappale
taytyy tukea laikan molemmilta puolita, seka
katkaisulinjan laheltd etta myds reunoilta.

Ole erityisen varovainen leikatessasi aukkoja

seiniin tai muihin piilossa oleviin kohtiin. Ma-

teriaaliin uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa
takaiskun osuessaan kaasu- tai vesiputkiin,
sahkdjohtoihin tai muihin esineisiin.
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Terdsharjalla hiontaa koskevat lisdturvaohjeet

Terasharjalla hiontaa koskevat turvallisuusva-

roitukset

a) Ota huomioon, etti terdsharjasta irtoaa lan-
koja normaalikiytonkin yhteydessa. Ald yli-



rasita lankoja harjan liiallisella painamisella.
Terdslangat voivat helposti puhkaista kevyen
vaatteen ja/tai ihon.

b) Jos terdsharjan kdyton yhteydessa suositel-
laan laikan suojuksen kayttod, varmista, et-
tei terdslankalaikka tai -harja voi koskettaa
laikan suojusta. Teraslankalaikan tai -harjan
halkaisija voi kaytdn aikana kasvaa rasituksen
ja keskipakoisvoiman vaikutuksesta.

Muita turvaohjeita

- Laitetta ei saa kayttaa kosteassa ymparistossa,
ulkona sateessa, sumussa, lumisateessa tai
ymparistossa, jossa uhkaa rajahdysvaara.

- Tarkasta verkkojohto ja pistotulppa ennen lait-
teen jokaista kayttod. Korjaukset saa suorittaa
vain alalle erikoistunut huoltokorjaamo.

- Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttodn hyvaksyt-
tyja pidennyskaapeleita ja kaapeliliittimia.

- Vie laite materiaalia vasten kaynnistettyna.

- Als kanna laitetta verkkojohdosta.

- Als tydskentele tikapuilla seisten.

- Kayta suojakasineitd ja tukevia jalkineita.

- Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

- Tydssa syntyva pdly on terveydelle vahingollis-
ta. Kayta polynimuria ja hengityssuojainta.

- Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
asiantuntevat henkilot. Noudata maakohtaisia
turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaarayksia.

- Varmista aina virtajohdon pysyminen koneen
takana.

- Kayta vain valmistajan suosittelemia jyrsinlevy-
ja.

- Konetta saa kayttaa vain sen suojakatteen ja li-
sdkahvan ollessa paikoillaan.

- Liita virtajohdon pistokytkin sahkopistokkee-
seen vain jyrsinkoneen virtakatkaisimen olles-
sa asennossa pois paalta.

- Onnettomuusvaaran valttamiseksi varmista,

ettei kdsiteltavassa kohteessa ole sahkdjohtoja

tai vesi- tai kaasuputkia.

Ala kayta jyrsinkonetta metalliesineiden, naulo-

jen tai ruuvien kohdalla.

- Alle 16-vuotiaat henkilot eivat saa kayttaa jyr-
sinkonetta.

- Als kayta laikan kiristamiseen pikakiinnitys-
mutteria.

- Varmista asennuksen yhteydessa, etta nuolilla
etikettiin ja/tai timanttityokaluun merkitty pyo-
rimissuunta vastaa kdytettavan koneen pydri-
missuuntaa.

- Laippa ja kiristysmutteri taytyy kiristaa kunnol-
la.

- Kayta tyostettavalle materiaalille tarkoitettua
tyokalua - kts. timanttityokalussa ja sen pak-
kauksessa olevat tiedot.

- Ohjaa timanttilaikka leikkauskohtaan pysty-
suorassa asennossa.

- Kayta aina leikkauksessa vaihtelevaa kuormi-

tusta laikan jadhdyttamiseksi ja timanttilaikan

ylikuormittumisen valttamiseksi.

Pida jadhdytystauko aina muutaman leikkauk-

sen tai intensiivisemman leikkauksen jdlkeen

timanttityokalun ylikuumenemisen valttami-
seksi.

- Valta timanttityokalun mekaanista vahingoittu-
mista liiallisen voiman, iskun tai ldmman vai-
kutuksesta.

- Ala kayta timanttikatkaisulaikkaa hiomiseen.
Ald rasita timanttikatkaisulaikkaa sivusuun-
nasta tulevalla paineella.
Timanttityokalut ovat itseteroittuvia. Alentu-
nut leikkuuteho ja kehan kipindiva reuna ovat
merkkeja tylsasta timanttityokalusta. Tyokalu
on mahdollista teroittaa abrasiivisen materiaa-
lin (kalkkikivi-hiekkakivitiili, asfaltti tai kaasu-
betoni) lyhyilld leikkauksilla. Satunnaiset Kipi-
nat ovat tyypillisia kiviaineksen leikkauksessa,
eivatka ne siksi ole merkkina tylsymisesta.

6  Melu-/térinatieto

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.
Yleensa tydkalun A-luokan melutaso:

Melutaso 90 dB (A)
Aanenvoimakkuus 101 dB (A)
Mittausepatarkkuus K=3dB (A)

/N\@® Huom.

Tyoskenneltdessa syntyy melua

Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojia!

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.

Varihtelyarvo an = 4,0 m/s?

Mittausepatarkkuus K=1,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myds kaytdn yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.
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Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,
muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

7  Suojavarusteiden asennus

/N /i\ VvARoITUS

Onnettomuusvaara, sdahkodiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
liittyvia toita.

/N

Kéayta aina lisdkahvaa turvallisen ja vasytta-
mattoman tydasennon takaamiseksi.

HUOM.

7.1 Lisakahva

Lisakahvan “VIBRASTOP”-rakenne viahentaa lisa-
kahvan tarinaa [1-14]. Lisakahva voidaan asentaa
vaihteistolaatikon vasemmalle tai oikealle puo-
lelle.

7.2  Imukupu

Asennus

» Ennen koneen asennusta imukupuun suositte-
lemme moottorikotelon kaantamista voiman-
siirtokotelon suhteen 180° niin, etta virtakytkin
on oikealla puolella.

» Lukitse imukupu yldasentoon ja aseta se kyl-
jelleen kiinnitysholkki ylospdin. Aseta sitten
holkkiin hiomakoneen kiinnityskaula [3-1]. Oh-
jainulokkeiden [3-2] taytyy osua hiomakoneen
kiinnityskaulan uriin - kuva [3].

» Kaanna hiomakonetta vastapdivaan sopivaan
tydasentoon - kts. kuva [4], aseta kupu leik-
kuun maksimiasentoon ja lukitse se.

» Kirista holkki tiukalle ruuvilla - kuva [4 al.
Varmista kiristyksen yhteydessa, ettd hioma-
koneen laakerikansi on oikein kohtisuorassa
asennossa kuvun holkissa.

Irrotus

» Ennen imukuvun irrottamista on irrotettava
katkaisulaikka.

» S&dada kupu leikkuusyvyydelle 10 mm ja aseta
se niin, etta hiomakone on alhaalla.

» Loysaa holkin ruuvi.

» Kaanna kupu yldasentoon.

» K&anna kuvun ohjainuloke [5-1] hiomakoneen
kiinnityskaulan uraan. Kaantymisen voi tarkis-
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taa - kts. merkki laipan puolella - kuva [5].
» Irrota kupu hiomakoneen kiinnityskaulasta.

7.3  Pdlyn imurointi

/N A\ varoiTus

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle
» Poly voi olla terveydelle haitallista. Al4 sen
vuoksi missdan tapauksessa tyoskentele
ilman imuria.
Pélyn imurointia varten Liita jonkin Festool L, M tai
H mallin imurin letku pélynpoistoaukkoon [1-12].
Huomautus: Kaytd imurointia aina tydskennelles-
sdsi. Kdyta vain antistaattisia polynimurimalleja
staattisen sahkon purkausten valttamiseksi po-
lyisessa ymparistossa.

8 Timanttikatkaisulaikan
8.1 Kiinnittaminen

A

Al3 kayta kiristamiseen pikakiinnitysmutteria!

A

Kayta vain valmistajan suosittelemia timantti-
katkaisulaikkoja ja niihin tarkoitettuja laippoja,
jotka kuuluvat kuvun ja hiomakoneen toimi-
tukseen.

HUOM.

HUOM.

- Turvallisuussyistd vain alkuperaisten Festoolin
katkaisulaikkojen kaytto on sallittua!

- Sidosaineita sisaltavia katkaisulaikkoja ei saa
kayttaa!

- Kayta vain sellaisia laikkoja, joiden suurin sal-
littu kierrosluku on vahintaan yhta suuri kuin
laitteen tyhjakayntikierrosluku.

- Laikkojen sallitun kehanopeuden tulee olla 80
m/s tai suurempi.

- Koekayta uudet katkaisulaikat noin minuutin
ajan kuormituksetta.

- Ala kayta epatasapainoisia ja tarisevia laikkoja.

- Suojaa laikkoja iskuilta ja rasvalta.

- Hioma- ja katkaisulaikat on suositeltavaa vaih-
taa uusiin, kun ne ovat kuluneet laikkasuojuk-
seen merkittyyn mittaan (ks. nuolimerkki) asti.
Talloin sailyy koneen paras mahdollinen hio-
ma- tai katkaisuteho (hioma- ja katkaisulaik-
kojen kehdnopeus).



» Aseta leikkuusyvyyden siirrettévé rajoitin [2-5]
asteikolla [2-4] syvyyteen 10 mm.

» Paina lukituspainiketta [1-1] ja paina kupu
alas.

» Vapauta lukituspainike ja annan kuvun lukittua
asetetun syvyyden saavuttamisen jalkeen.

» Painikkeella [2-1] tehtavéan vapautuksen jal-
keen avaa laikkasuojus taysin auki.

» Puhdista laippa [6-4] ja kiinnitysmutteri [6-2],
puhdista myds katkaisulaikan kiinnityspinnat
[6-3].

» Aseta laippa [6-4] hiomakoneen karalle uloke
ulospain.

» Asenna laikka [6-3], varmista ohjeiden mukai-
nen pydrimissuunta (nuoli laikassa x nuoli ko-
neessa). Laipan ulokkeen taytyy osua tarkasti
laikan aukkoon.

» Kierra kiinnitysmutteri [6-2] paikalleen uloke
poispain laikasta, paina karan lukitusta ja ki-
rista tiukalle avaimella [6-11.

» Sulje laikkasuojus.

» Kokeile ennen virran paalle kytkemista, etta
katkaisulaikka paasee vapaasti pyorimaan.

8.2 Ohjausjirjestelma Kuva [7]

/N

Kayta vain korkeintaan 3 mm paksuja laikkoja!

HUOM.

Kayta tarkkaan leikkuuseen ohjauslistaa [7-11.
Suojuksen ohjaimen sivuvalys voidaan asettaa
rajoitinruuveilla [1-91.

Ohjauslistat

Ohjauslistan alareunaan on kiinnitetty luisto-
nestoliuskat, jotka varmistavat listan turvallisen
paikallaan pysymisen ja estavat materiaalin naar-
muuntumisen.

Lista voidaan kiinnittaa myds erityisilla kiristimil-
(& FSZ 300 [7-2], jotka ty6nnetaan téhan tarkoi-
tettuhin uriin - kuva [7]. Niin voidaan varmistaa
turvallinen kiinni pysyminen myos epatasaisilla
pinnoilla.

/N

Ohjauslistoissa on reunojen suoja, joka on lei-
kattava irti ensimmaisen kadyton yhteydessa.

HUOM.

Liitin

Tyotavasta ja tydstokappaleen koosta riippuen on
mahdollista liittaa yhteen useampia ohjauslistoja
kayttamalla liitinta [7-3] - kuva [7]. Useamman

ohjauslistan liittamiseksi tukevasti yhteen voidaan
liitin kiinnittaa tahan tarkoitettuihin kierrereikiin
asetettavilla ruuveilla.

9  Kayttoonotto
AN VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa
annettujen tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain
Festool-koneita, joiden jannite on 120 V / 60
Hz.

Saada leikkuusyvyyden siirrettava rajoitin [2-5]

asteikolla [2-4] (rajoittimen yldreuna) vaadittuun

leikkuusyvyyteen loysaamalla rajoittimen ruuvi

[2-6] ja kiristamalld se uudestaan.

Leikkuusyvyyden asteikko osoittaa syvyyden tyds-

kenneltdessa ilman listaa.

Asteikko on vain suuntaa-antava. Todelliseen

leikkuusyvyyteen vaikuttavat esim. timanttilaikan

valmistustoleranssit ja segmenttien kuluminen.

Vaadittaessa tarkkaa leikkuusyvyytta on tarpeen

suorittaa koeleikkaus ja mitata todellinen syvyys.

9.1  Kaynnistys - pysadytys

Kaynnistys

» Ty6nna kayttokytkin [1-5] eteenpain.

» Jatkuva kadytto: kun painat samalla kytkimen
etuosaa, silloin kayttokytkin lukittuu jatkuvan
kayton asentoon.

Sahkdtydkalu kdynnistyy.

Vie tyokalu materiaalille vasta sitten, kun moot-

tori on kiihtynyt kayttokierrosluvulle.

Pysaytys

» Nosta sahkotyokalu tyostettavalta materiaa-
litta.

» Vapauta kayttokytkin [1-5].

» Jatkuvan kayton tilassa: paina kayttokytkimen
[1-5] takaosaa.

AN VAROITUS

Loukkaantumisvaara!

Takaisku, sinkoutuvat pirstaleet

» Odota, etta pyoriva tyokalu pysahtyy
taydellisesti, ennen kuin asetat sen sivuun.
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9.2  Moottorin elektroniikka

Kaynnistysvirran rajoitin

Hiomakone on varustettu vastuksella, jonka an-
siosta kone kaynnistyy nykimatta. Laitteen peh-
meakadynnistyksen ansiosta se voidaan liittaa 16
A:n sulakkeen piiriin.

N

Laite, jossa ei ole kdynnistysvirran rajoitinta
tarvitsee suuremman sulakkeen - vahint. 16 A.

VAROITUS

Kierrosluvun s&ato

Kierrosluku voidaan sadtaa portaattomasti saa-
tépyoran [1-15] avulla kierroslukualueella (katso
Tekniset tiedot). Siten voit sa&taa nopeuden opti-
maalisesti kullekin materiaalille sopivaksi. Nou-
data tdssa yhteydessa myos kayttotarvikkeissa
annettuja tietoja.

Takaiskupoliskytkenta

Kierrosluvun pudotessa akillisesti, esim. laikan
jaadessa puristukseen katkaisu-uraan, mootto-
rin virransyotto katkeaa. Kone on pysaytettava ja
kdynnistettava uudelleen ennen tyon jatkamista.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Estaa laitteen tahattoman kaynnistyksen virtakat-
koksen jalkeen. Kone on pysaytettava ja kaynnis-
tettdva uudelleen ennen tydn jatkamista.

Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektroni-
sesti ohjattuna samana. Talla tavoin myos kuor-
mitettuna saavutetaan koko ajan samana pysyva
tyostonopeus.

Ylikuumenemissuoja

Ylikuumenemiselta suojaava elektroniikka havait-
see kriittisen ldmpotilan ja kytkee koneen jaahdy-
tystilaan. Moottori pysyy kdynnissa, kierrosluvuksi
valitaan noin 50 % ja vakioelektroniikka kytkeytyy
pois paalta.

Moottorin jadhdytys kestaa noin 10-20 sekuntia,
jonka jalkeen hiomakone on jalleen valmis kay-
tettavaksi taydella teholla.

Ylikuumenemissuoja reagoi hiomakoneen kay-
tonaikaiseen kuumenemiseen ajoissa jadhdyttaen
moottoria tarpeen mukaan.
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9.3 Vaihteistokotelon kddntdminen

Vaihteistokoteloa on mahdollista kdantaa portait-

tain 90° erikoistgita varten. Ndin saadaan esim.

kaynnistyskytkin siirrettyd parempaan kasittely-
asentoon.

Suosittelemme, ettd toimenpide suoritetaan Fes-

tool-huollossa.

» Kierrd nelja ruuvia kokonaan ulos.

» Kaanna vaihteistokotelo varovasti haluttuun
asentoon varoen samalla, ettei vaihteistoko-
telo paase irtoamaan moottorikotelosta 1 mm
enempaa.

» Kierra taas ruuvit paikoilleen ja kirista ne - ku-
va [8].

9.4 N&kodaukon suojus

Jos haluat nahda leikkuukohdan paremmin,
kaanna nakoaukon suojus [2-3] sivuun. Kasittele
suojusta vain laikan ollessa pysdhtynyt.

Varo ulos lentdvaa polya.

10 Huolto ja kunnossapito

/N /A\ vaARoITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
liittyvia toita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

- Paketoitu kone saadaan varastoida kuivassa
varastossa ilman l@mmitystd, ellei lampatila
laskee alle -5°C. Paketoimaton kone saadaan
varastoida vain kuivassa varastossa, jossa lam-
pétila ei laske alle +5°C eika akkindisesti muu-
ta.

- Ilman kierron varmistamiseksi on moottorin
jaahdytysaukkojen oltava aina avoimet ja puh-
taat.

- Kone on varustettu erityisilld itseirroittavilla
hiililla. Niiden kuluessa loppuun virtapiiri kat-
keaa automaattisesti ja kone pysahtyy.

- Imulaipan korkeuden asetuksen toimiessa jay-
kasti on laippa irrotettava ja puhdistettava.



g Huolto ja korjaus vain valmistajan

#) | tehtaalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

kAT Kayta vain alkuperdisia Festool- vara-

osia! Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/service

~

11 Ymparisto

Sahkotydkaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kdytosta poistettu kone, lisdtarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko- ja
elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin ja
sitd vastaavan maakohtaisen lainsaadanndn mu-
kaisesti kdytosta poistetut sahkotyokalut taytyy
kerata erilleen ja toimittaa ymparistda saastavaan
kierratykseen.

REACHh:tiin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Dia-skaresystemet DSC-AG 125
1 Tekniske data

Udsugningsskaerm DCC-AG 125
Veerktgjets diameter 125 mm
Skivetykkelse
med liste max. 3 mm
uden liste max. 6,5 mm

Skeeredybde (uden anvendelse af

foringsliste) 27 mm
Udsugningsslangensdiameter 27/36 mm
Vaegt 2,2 kg
Vinkelsliber AG 125-14 DE
Spaending 220-240 V~
Frekvens 50/60 Hz
Effekt 1400 W
Omdrejninger, ubelastet 3500 - 11000 min~!
Periferihastighed 80 m/s
Slibespindelgevind M 14
Startstrémsbegraensning .
Konstantelektronik o
Varmebeskyttelse 3
Vaegt 2,3 kg
Isolationsklasse I1/E

2  Symboler

Dobbelt isolering

Advarsel om generel fare
Advarsel om elektrisk stgd
Brug beskyttelsesbriller!
Brug hgreveern!

Lees vejledning/anvisninger

Bortskaffes ikke sammen med kommu-
nalt affald

AN
AN
®
)=

® Bemerk, tip

3 Betjeningskomponenter
[1-11 Laseknap
[1-2] Udsugningsskaerm
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[1-3] Netledning

[1-4] Vinkelsliber

[1-5] Afbryder

[1-6] Gevind til montering af ekstra greb

[1-71 Spindellds

[1-8] Roller

[1-91 Skrue til justering af mellemrum pa li-
sten

[1-10] Fgring pa listen

[1-11] Gearhoved

[1-12] Udsugningsstuds

[1-13]1 Snitviser

[1-14] Ekstra greb

[1-15] Hastighedsregulering

Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i betje-
ningsvejledninger, er ikke altid inteholdt i leve-
ringen.

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

4 Foreskreven brug
Dia-skeeresystemet, bestdende af vinkelsliber
og udsugningskappe, er beregnet til rilning og
skaering af beton- og stenmaterialer uden brug
af vand.

Brugeren er ansvarlig for retmaessig anvendelse.

5 Sikkerhetsforskrifter

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

& OBS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende overhol-

delse af advarslerne og instrukserne er der ri-

siko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige

personskader.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instruk-

ser til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-veerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

5.2 Sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Fzelles sikkerhedsanvisninger for slibning, vin-

kelslibning og slibning med tradbgrste:

a) Dette elvaerktgj skal anvendes som slibema-
skine, slibemaskine med slibepapir, slibe-
maskine med tradbgrste eller som skare-
slibemaskine. Overhold alle sikkerhedsan-
visninger, forskrifter, billeder og data, som
du modtager sammen med maskinen. Hvis du
ikke overholder fglgende anvisninger, kan det
medfgre elektrisk sted, brand og/eller alvorlige



personskader.

b] Dette elvaerktgj er ikke egnet til polering. For-
mal, som elvaerktgjet ikke er beregnet til, kan
medfgre farlige situationer og personskader.

c) Brug ikke tilbehgr som ikke er udtrykkeligt
forslaet og anbefalet af vaerktgjs producent.
Alene realitet at tilbehgr kan tilsluttes jeres
vaerktgj giver ikke garanti for dettes sikkerheds-
maessig drift.

d) Navnlige omdrejninger af tilbehgr ma mindst
vare lige med de maximale omdrejninger pa-
tegnet pa varktgj. Tiloehor der arbejder ved
stgrre omdrejninger end dettes navnlige om-
drejninger kan braekkes og itusldes.

el Den ydre diameter og tykkelse af jeres tilbe-
hgr skal vaere indefor graensen af det navnlig
omfang for jeres elektromekanisk varktgj.
Tilbehgr af ukorrekt stgrrelse kan ikke vaere
tilstraekkeligt beskyttet og heller ikke styret.

f) Skivers, flanchers, stgttepladers eller alt an-
det tilbehgrs spaendingsmal skal vaere veleg-
net til fastggrelse pa vaerktgjs snegle. Tilbehgr
med udspaendings abninger der ikke svarer til
monterings udmal af elektromekanisk veerktgj
bliver i ubalance, kan voldsom vibrere og kan
medfgre kontrolltabet.

g) Brug ikke beskadiget tilbehgr. Inden enhver
bruget skal der ses efter tilbehgr: ved slib-
ningsskiver afhugning og revne, ved stgtte-
skiver revne, spraengninger eller for stort sli-
tage, ved stalbgrster lgse eller revnede trad.
Safremt har tilbehgr eller vaerktgj faldet ned,
se efter beskadigelse eller pAmonter ikke be-
skadigede tilbehgr. Efter kontroll og tilbehgrs
pamontering skal du selv samt rundomkring
stdende stilles sadan at | befindes udenfor de
roterende niveau af tilbehgr og lad vaerktgjet
lgbe frit pd de maximalle omdrejninger i ca
en minuts tid. | lgbet af denne prgvetid knaek-
ker eller falder fra hinanden almenligvis dette
beskadiget tilbehgr.

Brug personlige beskyttelses hjalpemid-

del. Afhaengig af brug, benyt ansigtsskarm,

sikkerheds beskyttelsesbriller eller beskyt-
telsesbriller. | tilpasset omfang benyt stgv-
maske, grebeskyttelse, handsker og arbejds
forklaede der er i stand at standse sma bear-
bejdnings fragmenter. @jnebeskyttelse skal
vaere i stand til at standse de flyvende fragmen-
ter der opstar ved de forskellige arbejds pro-
cesser. Stgvmaske eller respirator skal vaere

i stand til at filtrere sma dele der dannes ved

jeres ggremal. Udsaettelsen for langvarig stgj

h

med en hgj intensitet kan medfgre hgrelsestab.
Hold omkringstaende i en sikkerhedsmaessig
afstand fra arbejdsrumet. Enhver der indtrae-
der i arbejdsrumet skal bruge de personlige
beskyttelses hjelpemiddel. Fragmenter af
bearbejdede genstander eller beskadigede
tilbehgr kan flyve fra og medfgre beskadigelse
o0gsd udenfor umidelbare arbejdsrum.

Ved arbejdet hvor skaringsmaskine kunne
bergrer den skjulte ledning eller selve bevae-
gelig tilgang skal veaerktgj holdes kun pa ste-
der med den isollerede gribeoverflade. Skae-
ringsapparat kan ved bergring med »levende«
ledning medfgre at de tilgaengelige metaldele
af vaerktgjet bliver »levende«, og der sker skade
med elektrisk strgm.

Placer den bevaegeligt tilgang udenfor raekke-
vide af den roterende apparat. Ved kontrolltab
kan ske overskaering eller overslibning af den
bevaegelig tilgang og jeres hand eller arm kan
blive trukket ind til det roterende apparat.
Laeg aldrig det elektromekanisk vaerktgj pa
for vaerktgjet er standset helt. Roterende
vaerktgj kan fastgribes ved overfladen og traek-
ke vaerktgjet ud af jeres kontroll.

m) Start aldrig elektromekanisk vaerktgj under
overbaering pa jeres side. Pludselig bergring
med det roterende apparat kan pagribe jeres
beklaedning og tiltraekker apparat mod jeres
krop.

Rens regelmassig veerktgjs udluftnings ab-
ninger. Motors ventilator indtraekker stgv i ska-
bet og en for stor opsamling af metalstgv kan
medfgre elektrisk fare.

Arbejd ikke med elektromekanisk vaerktgj i
narhed af braendfarlige materialer. Der kun-
ne opsta optaendning af disse materialer fra
gnister.

Brug ikke tilbehgr der kraever vaeskeafkg-
ling. Brug af vand eller andre kglevaeske kan
medfgre skade eller dgdsulykke med elektrisk
strgm.

k

n,

(o)

p

Videre sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Tilbageslag og hertil horende advarsel

Tilbageslag er en pludselig reaktion pd sammenk-
lemme eller indhugning af den roterende skive,
stgttepladen, borste eller andet vaerktgj. Klemme
eller indhugning medfgrer en kraftig standsning
af det roterende apparat, som fglgende medfg-
rer at det ukontrollerede veerktgj bevaeges i den

modsatte retning i forhold til apparats omdrej-
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ningsretning pa stedpunktet.

For eksempel: under sammenklemme eller ind-
hugning af slibeskiven i den bearbejdede gen-
stand kan skivekant som indtreeder i klemme-
punktet treenge ind i materiales overflade og dette
medfgrer at skiven er trukket op eller bortkastet.
Skiven kan enten springe op mod brugeren eller
fra brugeren afhangig pé skivens bevaegelses
retning i ophugningspunktet. Slibeskiver kan ogsa
i disse tilfeelde braekkes over.

Tilbageslag er resultat af ukorrekt anvendelse
af elektromekanisk vaerktgj og/eller ukorrekte
arbejds fremgangsmade eller forholder og kan
undgdes ved den korrekt overholdelse af for ne-
denbeskrevet sikkerhedsforanstaltninger.

a) Hold fast pa vaerktgj og overhold den korrekt
stilling af jeres krop og arm sadan at | kan
sta imod kraefter af tilbageslag. Brug altid et
hjeelpehdndtag, sdfremt det findes i veerk-
tojsudstyr for den maksimale kontroll over
tilbageslag eller reaktions vridemoment ved
igangsattningen. Bruger er egnet til at kon-
trollere reaktions vride moments og styrken af
tilbageslag safremt der overholdes de korrekte
sikkerheds foranstaltninger.

Kom aldrig nzer med hand mod det roterende
vaerktgj. Vaerktgj kan ved tilbageslaget fraka-
ste jeres hand.

Star ikke i omkreds hvortil kan vaerktgjet na
i tilfaeldet for tilbageslag. Tilbageslag kaster
vaerktgjet i retning modsat til skivebevaegelse
i indhugningspunktet.

d) Veer iser opmaerksom pa hjgrnebearbejd-
ning, skarpe kanter o.L. Sgrg for undgaelse af
vaerktgjs hoppe aktivitet og indhugning. Hjgr-
ne, skarpe kanter eller hoppning har tendens
atindhugge det roterende vaerktgj og medfgre
kontrolltab eller tilbageslag.

Undga vaerktgjstilslutning som savkaeden,
udskaringsskiven eller savskiven med taen-
der. Disse skiver medfgrer ofte tilbageslag og
kontrolltabet.

Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter med slibning og skaering

b

C
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Specifik sikkerheds advarsel for

arbejdsaktiviteter under slibning og abraziv

skaering

a) Brug kun de skivetyper der er anbefalet af
producent og specifik beskyttelsesskaerm
konstrueret til den udvalgte skive. Skiver som
elektromekanisk veaerktgj ikke var konstrueret
til kan ikke veere deekket pd en tilsvarende
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made og er farlige.

Beskyttelsesskaerm skal vaere sikkerheds-
maessig fastgjort til elektromekanisk vaerk-
taj og vaere placeret i korrekt stilling for den
maksimale sikkerhed séledes, at der skal
vaere afdaekket mindst mulig del af skiven i
retning mod brugeren. Beskyttelsesskaerm
hjeelper at beskytte brugeren overfor skivers
fragmenter og tilfeeldigvis skivebergring.
Skiver skal benyttes kun for de anbefalede
brug. Eksempel: ggr slibning ikke med siden
af skaringsskive. Abraziv skeeringskiver er
bestemt for omkredsskaering, sidekraefter der
pavirker disse skiver kunne knusse dem.
Brug altid uskadede skiveflanche som har den
korrekt stgrrelse og form for den af jer ud-
valgte skive. Rigtige skiveflanche stgtter skiven
og derved reducerer skivens brudmulighed .
Flanche for skaering kan veere forskelligt fra
flanche for slibning.

Brug ikke brugte skiver oprindelig af stgrre
diameter til stgrre elektromekanisk vaerk-
tej. Skiver bestemt for stgrre elektromekanisk
vaerktgj er uegnet til stgrre omdrejninger af
mindre vaerktgj og kan brakke.
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Yderligere sikkerhedsanvisninger til vinkelslib-

ning

Yderligere sarlige sikkerhedsanvisninger til

vinkelslibning:

a) Undga at blokere skareskiven eller at udgve
for hgjt tryk pa skareskiven. Udfgr ikke for
dybe snit. En overbelastning af skaereskiven
forgger belastningen af denne og sandsynlig-
heden for at den saetter sig fast eller blokerer,
hvilket igen kan medfgre tilbageslag eller brud
pa skiven.

b) Undga at placere dig i omradet foran og bag-
ved den roterende skareskive. Hvis du be-
vaeger skaereskiven vaek fra dig i emnet, kan
elveerktgjet med den roterende skive i tilfelde
af et tilbageslag blive kastet direkte imod dig
selv.
Hvis skareskiven satter sig fast, eller du
afbryder arbejdet, skal du slukke maskinen
og holde den roligt, indtil skiven er standset
helt. Forsgg aldrig at traekke skaereskiven ud
af snittet, mens skaereskiven fortsat bevager
sig, da dette kan medfgre et tilbageslag. Un-
dersgg og afhjeelp arsagen til fastklemning.

d) Teend ikke elvaerktgjet igen, mens det fortsat
befinder sig i emnet. Lad farst skaereskiven
na sit fulde omdrejningstal, for du forsigtigt
fortszetter skaerearbejdet. | modsat fald kan
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skiven szette sig fast, springe ud af emnet eller

medfgre tilbageslag.
e) Understgt plader og store mener for at ned-
seette risikoen for et tilbageslag pa grund af
en fastklemt skaereskive. Store emner kan
bgje ned pa grund af deres egenvaegt. Emnet
skal understgttes pa begge sider af skiven,
bade i naerheden af snittet og ude ved kanten.
Var sarligt forsigtigt ved ,,udskaringer” i
eksisterende vagge eller andre omrader,
hvor du ikke kan se, hvad de indeholder. Nar
skaereskiven arbejder sig ind i emnet, kan det
medfgre et tilbageslag, hvis den skaereri gas-
eller vandrgr, elektriske ledninger eller andre
genstande.

—

Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter slibning med stalbgrste

Sikkerheds advarsler specifik for

arbejdsaktiviteter slibning med stalbgrste

a) Tenk over at der ogsa ved almen aktivitet
sker at staltrade bliver bortkastet fra bgrste.
Overbelast ikke trade med ekstra stor bgrste-
belastning. Trade kan nemt gennemtraenge i
let beklaedning og/eller hud.

b) Safremt der er anbefalet benyttelse af be-
skyttelsesskaerm for slibning med stalbgr-
ste sgrg da for at der ikke ske noget bergring
mellem tradskive eller bgrste og beskyttel-
sesskarmen. Tradskive eller bgrste kan ved
arbejdet udvide sin diameter p.g.a. belastning
og centrifuge kraefter.

Yderligere sikkerhedsprocedurer

- Maskinen ma ikke bruges i fugtige eller vade

rum, udenforiregn, tdge, sne eller i omgivelser

med eksplosionsfare.

Kontrollér den beveegelige ledning og stikket

inden hver brug af maskinen. Reparation af fejl

overlader De til en fagmand.

- Brug kun godkendte forleengerledninger og
ledningsforbindere udenfor bygninger.

- Saet kun maskinen i materialet i teendt tilstand.

- Loft ikke maskinen i ledningen.

- Arbejd ikke pa en stige.

- Brug sikkerhedshandsker og fast fodtgj ved ar-
bejdet.

- Brug sikkerhedsbriller og hgrerveern ved ar-
bejdet.

- Stovet, der opstar ved arbejdet er sundhedske-
delig. Brug udsugning og andedreetsvaern ved
arbejdet.

- Asbestholdige materialer ma kun bearbejdes
af sagkyndige personer. Overhold de til enhver
tid geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.

- For altid den beveegelige tilslutning veek fra
vaerktgjet.

- Brug kun de fraeseskiver producenten anbefa-
ler.

- Maskinen kan kun bruges med beskyttelses-
skjold og med fastgjort holder.

- Stik kun den bevaegelige tilslutnings gaffel i
stikkontakten, nar fraeseren er slukket.

- Kontroller, om der i materialet, der arbejdes
med, ikke er el-, vand- eller gas installationer -
dette kan fgre til ulykke.

- Frees ikke over metalgenstande, sgm eller
skruer.

- Freeseren ma ikke betjenes af personer under
16 ar.

- Skiven ma ikke monteres ved hjeelp af lynspaen-
demgtrikker.

- Under montagen skal du sgrge for korrekt dre-
jeretning. Den er vist med pile pa skiltet og/el-
ler diamantskiven.

- Flangen og spaendemgtrikken skal veere fast-
spaendt.

- Brug korrekt skive til emnet - jf. oplysninger pa
diamantskiven og emballagen.

- Fgr diamantskiven vertikalt i snittet.

- Der skal arbejdes med svingende bevaegelse,
sa skiven kan na at kele ned og ikke overbela-
stes.

- Efter nogle snit eller en intensiv skaering laves
en pause til afkgling for at undga overophed-
ning af diamantskiven.

- Undgd mekaniske skader pa diamantskiven
som fglge af tryk, slag eller varme.

- Undlad at bruge diamantskiven til slibning.
Undlad at presse mod diamantskiven fra siden.

- Diamantskiver er selvslibende. En nedsat skae-
reeffekt og en rund sveden kant er tegn pa en
slgv skive. Med korte snit i et slibende materi-
ale (mursten af kalksten-sandsten, asfalt eller
gasbeton) kan skiven slibes. Eventuelle gnister
forekommer typisk ved skaering i sten og er sa-
ledes ikke alvorlige.

6  Stgj-/vibrationsinformation

Malevaerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktgjets A-vurderede lydtrykniveau er typisk:

Lydtrykniveau 90 dB (A)
Lydeffekt niveau 101 dB (A)
Malingens usikkerhed K=3dB (A
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Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen

» Brug hgrevaern!
Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.

a, = 4,0 m/s?
K=1,5m/s?

Vibrationsemission
Malingens usikkerhed

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Veer opmarksom pa maski-
nens tomgangs- og stilstandstider!

7  Montering af beskyttelseselemen-

ter
/N /i\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stad
» Trazek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

/N

Anvend altid det ekstra handgreb for at ga-
rantere en sikker og mindre traettende arbe-
jdsstilling.

FORSIGTIG

7.1 Ekstra handtag

Ved hjeelp af den specialkonstruerede »VIBRA-
STOP« reduceres vibrationer med det ekstra
handtag. Det ekstra handtag kan skrues pa hgjre
eller venstre side af gearhovedet.

7.2 Udsugningsskaerm

Montering

» Det anbefales at dreje motorhuset 180° mod
gearkassen sdledes, at kontakten befinder sig
i hgjre side fgr montering af maskinen i udsug-
ningsskaermen.

» Las udsugningsskaermen i den gverste position
og leeg den pa siden, med spaendebgsningen
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opad. Indsaet derefter sliberens spaendehals
[3-11i bgsningen. Navigeringstapperne [3-2]
indfgres i rillerne pa sliberens spaendehals -
detalje [3].

» Drej sliberen mod uret til passende arbejdspo-
sition - se fig. [4], indstil skeermen til maksi-
mal gennemskaering og &s den pa plads.

» Spaend bgsningen fast med skruen - fig. [4 al.
Sgrg for korrekt vinkelret position af sliberens
lejedaeksel i skeermens bgsning.

Demontering

» For afmontering af udsugningsskaermen fjer-
nes skaereskiven.

» Indstil skeermen til 10 mm skeeredybde og laeg
den med sliberen nedad.

» Lgsn skruen pa bgsningen.

» Placer skarmen til gverste position.

» Drej skeermen, sé navigeringstappen [5-11 gar
ind i rillen pd sliberens spandehals. Positio-
nen kan kontrolleres - se maerket pd siden af
skiven - fig. [5].

» Fjern skaermen fra sliberens spandehals.

7.3 Stgvudsugning

/N\ /4\ ADVARSEL

Sundhedsfare fra stov
» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor
aldrig uden udsugning.

For en effektiv udsugning tilsluttes slangen fra
en af Festool stevsugermodeller L, M eller H til
udsugningsstudsen [1-12].

Bemaerk: Udsugningen skal altid vaere tilsluttet
under arbejdet. Brug kun antistatiske stgvsugere
for at undgé udladninger af statisk elektricitet i
det stgvede miljg.

8 Diamantskiven
8.1 Montering

A

Brug ikke lynspandemgtrikker til montering!

A

Brug kun diamantskiver, som producenten har
anbefalet, samt passende flanger, der leveres
med skaermen og sliberen.

0OBS!

0OBS!



- Af sikkerhedsgrunde er det kun tilladt at an-

vende originale skaereskiver fra Festool!

Det er forbudt at anvende skaereskiver med

bindemiddel!

- Der ma kun benyttes slibevaerktgj, hvis tilladte
hastighed ikke er lavere end maskinens maks.
hastighed i ubelastet tilstand.

- Skivernes tilladte periferihastighed skal veere
80 m/s eller hgjere.

- Nye skeereskiver skal provekgres i ubelastet til-
stand i mindst et minut.

- Vibrerende skiver ma ikke benyttes.
- Beskyt skiverne mod slag, stgd og fedt.

- Nar slibe- og skeereskiverne er slidt ned til det
markerede mal pa beskyttelseskappen (se pile-
symboler), anbefales det at skifte disse. Derved
bibeholdes maskinens optimale slibe- og skae-
reevne (slibe- og skeereskivernes omfangsha-
stighed).

» Indstil det flytbare skaeredybdeanslag [2-5] pa
skalaen [2-4] til 10 mm dybde.

> Tryk pd ldseknappen [1-1] og seenk skaermen.

» Friger laseknappen og vent til skaermen fast-
l3ses, nar den gnskede dybde er naet.

» Tryk pa knappen [2-1] og abn skivens skaerm
helt.

» Renger flangen [6-4] og spaendemgtrikken
[6-2], rengor ogsa skaereskivens monterings-
flader [6-3].

» Monter flangen [6-4]1 med bolten udad pa sli-
berens spindel.

» Monter skiven [6-3], sgrg for korrekt drejeret-
ning (pil pa skiven x pil p& maskinen). Flangens
bolt skal ga preecist ind i skivens hul.

» Skru spaendemgtrikken [6-2] med bolten vaek
fra skiven, tryk pa spindelldsen og spaend den
fast med ngglen [6-11.

» Luk skivens skaerm.

» Tjek fgr sliberen saettes i gang, at skaereskiven
drejer frit.

8.2 Fgringssystem fig. [7]

/N

Kun skiver med tykkelse op til 3 mm kan an-
vendes!

0BS!

Brug feringslisten [7-1] ved praecisionsskeering.
Mellemrum pa siderne ved fgring af skaermen
kan indstilles ved hjeelp af afstandsskruer [1-9].

Faringslister

Pa undersiden af fgringslisten er der monteret
skridsikre striber, der sikrer en sikker placering
og forhindrer ridsning af emnet.

Listen kan ogsa fastggres ved hjeelp af specielle
klemmer FSZ 300 [7-2], der indfgres i dertil be-
regnede fgringsriller - fig. [7]. Dermed opnas et
sikkert greb ogsd ved ujeevne overflader.

A

Foringslister er udstyret med en beskyttelse
mod flosning, der skal skaeres af ved forste
brug.

0BS!

Kobling

Alt efter anvendelse og emnets stgrrelse kan
flere fgringslister bindes sammen ved hjeelp af
en bindefjeder [7-3] - fig. [7]. For at opnd en fast
forbindelse af flere fgringslister kan bindestyk-
kerne fastggres ved hjeelp af skruer i passende
gevindhuller.

9 Ibrugtagning
/N ADVARSEL

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spaending eller frekvens.

» Forsyningsspandingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med
angivelserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika méa der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen 120
V/60 Hz.

Indstil det flytbare skeeredybdeanslag [2-5] pa
skalaen [2-4] (den gverste anslagskant) til den
gnskede skaeredybde ved at lgsne og spaende an-
slagsskruen [2-6] pa ny.

Skaeredybdeskalaen gelder ved arbejde uden
brug af en liste.

Skalaen er kun vejledende. Den egentlige skaere-
dybde afhaenger bl.a. af de tilladte afvigelser ved
fremstilling eller slitage af diamantskivens seg-
menter. Hvis det er ngdvendigt at arbejde med en
praecis skaeredybde, foretages en prgveskaering,
og den egentlige skaeredybde males af.

9.1 Teending - slukning

Taending
» Skub start-stop-kontakten [1-5] fremad.
» Kontinuerlig drift: Ved samtidigt tryk pa den
forreste del af kontakten, l&ses den.
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Elveerktgjet gar i gang.

Vent med at saette det mod materialet, til ar-
bejdshastigheden er naet.

Slukning

» Loft elveerktgjet fra materialet, der skal bear-
bejdes.

» Slip start-stop-kontakten [1-5].

» Ved kontinuerlig drift: Tryk pa den bageste del
af start-stop-kontakten [1-5].

/N ADVARSEL

Fare for kvaestelse!

Tilbageslag, omkringflyvende dele

» Vent, til det roterende vaerktgj er standset
helt, for du laegger det fra dig.

9.2 Motorens elektronik

Kontinuerlig strombegraensning
Det elektronisk styrede jaevne lgb sikrer maskin-
drift uden tilbageslag. Takket vaere maskinens
kontinuerlige strembegraensning er det tilstreek-
keligt med en modstand pa 16 A.

/N

Maskiner uden kontinuerlig strembegraens-
ning skal have hgjere modstand - min. 16 A
sikring.

ADVARSEL

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med ind-
stillingshjulet [1-15]i omdrejningstalomradet (se
Tekniske data). P& den made kan hastigheden
indstilles optimalt i forhold til det pageeldende
materiale. Se i den forbindelse oplysningerne pa
indsatsveerktgjerne.

Slukning ved tilbageslag

Ved et pludselig fald i antal omdrejninger, f.eks.
ved blokering i klgfter eller skaer, afbrydes strgm-
tilfgrslen til motoren. For igen at seette denigang
ma maskinen fgrst slukkes og taendes pa ny.

Beskyttelse mod ukontrolleret genstart

Sikrer maskinen mod ukontrolleret lgb efter af-
brydelse af stramtilfgrslen. For igen at seette den i
gang ma maskinen forst slukkes og teendes pa ny.
Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved

hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn
skeerehastighed ogsa under belastning.
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Beskyttelse mod varmeafhaengig overbelastning
For at beskytte mod overophedning skifter sikker-
hedselektronikken over til kgletilstand ved kritisk
hoje temperaturer. Motoren kgrer derefter videre
med ca. 50 % omdrejninger og konstantelektro-
nikken deaktiveres.

Efter afkeling pa ca. 10-20 s er maskinen igen
klar til brug under fuld belastning.

Ved allerede varme maskiner reagerer varmebe-
skyttelsen tilsvarende tidligere.

9.3 Drejning af gearhovedet

| specielle brugstilfeelde kan gearhovedet drejes

i skridt af 90°. Dermed opnas f.eks. en bedre til-

gaengelig position for afbryderen.

Vi anbefaler at lade dette arbejde udfgres af Fe-

stool service.

» Fjern de fire bolte.

» Drej gearhovedet forsigtigt til den gnskede
position. Veer opmaerksom pa at gearhovedet
ikke skilles fra motorkassen med mere end
ca. 1 mm.

» Szt igen de fire skruer i og spaend dem fast-
fig. [8].

9.4 Vinduesafskarmning

Hvis du vil se skaerestedet bedre, vip vinduesaf-
skaermningen [2-3] til side. Afska@rmningen ma
kun flyttes, mens skiven star stille.

Pas pa starre flyvende stgvpartikler.

10 Service og vedligeholdelse

/N /A\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

> Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde p& maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kreever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

- Emballerede maskiner kan opbevares pa et tort
sted uden varme. Temperaturen ma dog ikke
underskride -5°C. Uemballerede maskiner ma
kun opbevares pa et tgrt sted, hvor tempera-
turen ikke underskrider +5°C og hvor der ikke
opstar pludselige temperaturaendringer.

- For at sikre lufttraek skal kgle abningerne altid
vaere rene og tomme.

- Maskinen er udstyret med specielle selvsluk-
kende kul. Nar disse er opbrugte opstar der
automatisk strgmafbrud og maskinen gar i sta.



- Itilfeeldet af darlig hgjde regulering pa udsug-
ningsflangen skal denne traekkes ned og ren-
ses.

’?;ﬂ’ Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder
De pa: www.festool.com/service

AT Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/service

11 Milje

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gzeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktivom affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elveerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Dia-kappesystemet DSC-AG 125
1 Tekniske data

Utsugningsdeksel DCC-AG 125
Verktgyets & 125 mm
Skivens tykkelse

inkl. list maks. 3 mm

ekskl. list maks. 6,5 mm
Gjennomskjeeringsdybde (uten bruk
av forelist) 27 mm
@ sugeslange 27/36 mm
Vekt 2,2 kg
Vinkelsliper AG 125-14 DE
Spenning 220-240 V~
Frekvens 50/60 Hz
Opptatt effekt 1400 W
Tomgangsturtall 3500 - 11000 min™!
Rotasjonshastighet 80 m/s
Slipespindelgjenger M 14
Begrensning av startstrgm .
Konstant elektronikk o
Temperatursikring 3
Vekt 2,3 kg
Beskyttelsesklasse /e
2  Symboler

Dobbelisolering

Advarsel mot generell fare
Advarsel om elektrisk stgt
Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern!

Les anvisning/merknader
Ikke kommunalt avfall

Merknad, tips

"R @@PP>[C

Styreelementer

[1-1] Arreteringsskrue
[1-2] Utsugningsdeksel
[1-3] Strgmledning
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[1-4] Vinkelsliper

[1-5] Bryter

[1-6] Gjenger til festing av ekstrahandtak

[1-71 Spindellas

[1-8] Roller

[1-9]1 Skrue til innstilling av slingringsmonn
pa listen

[1-10] Fgring pa listen

[1-11] Girhus

[1-12] Sugnings-forlengelsesstykke

[1-13] Skjeereindikator

[1-14] Ekstrahandtak

[1-15] Turtallsregulering

Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i bruksan-
visningen inngar ikke alltid i leveransen.

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

4 Foreskrevet bruk

Dia-kappesystemet, som bestar av vinkelsliper og
avsugshette, er konstruert for sporfresing og kap-
ping av betong- eller steinmaterialer uten vann.
Brukeren har ansvar for uegnet bruk.

5 Sikkerhetsinformasjoner

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

A 0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/el-

ler alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjo-

nene.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for stramdrevne elektroverktgy

[med ledning) og batteridrevne elektroverktay

(uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger for alle arbeids-
aktiviteter

Felles sikkerhetsanvisninger for sliping, kap-

ping og sliping med stalbgrste:

a) Dette elektroverktgyet skal brukes som sli-
pemaskin, slipemaskin med slipepapir, slipe-
maskin med stalbgrste eller som kappemas-
kin. Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger,
instruksjoner, fremstillinger og opplysninger
som fglger med maskinen. Hvis de fglgende
anvisningene ikke fglges, kan det fgre til elek-
trisk stgt, brann og/eller alvorlige personska-
der.

b) Dette elektroverktgyet er ikke egnet til po-
lering. Ikke forskriftsmessig bruk av elektro-
verktpyet kan forarsake farlige situasjoner og



personskader.
Bruk ikke tilbehgr, som ikke er uttrykkelig
designet og anbefalt av produsenten av verk-
tgyet. Bare den kjensgjerningen at tilbehgret
kan kobles til verktgyet deres garanterer ikke
dens sikre drift.
De nominelle omdreininger til tilbehgret ma
vare i det minste lik de maksimale omdrei-
ninger som er merket av pa verktgyet. Tilbe-
her, som arbeider under stgrre omdreininger,
enn de nominelle omdreininger kan briste og
falle fra hverandre.
Ytre gjennomsnitt og tykkelse av deres tilbe-
hgr ma vaere innenfor grensene til det nomi-
nelle omfanget av deres elektromekaniske
verktgy. Tilbehgr som har uriktig sterrelse kan
veere verken tilstrekkelig vernet eller handtert
med.
Spenningsmal til slipeskivene, flensene, stgt-
teskiver og all annet tilbehgr ma vaere egnet
til festing pa verktgysnellen. Tilbehgr med
festedpninger som ikke tilsvarer montasjemal
til det elektromekaniske verktgyet blir ikke av-
balansert, kan vibrere ekstre mye og fgre til tap
av kontroll.

Bruk ikke skadet tilbehgr. Far hver bruk skal

tilbehor sjekkes: hos slipeskivene fliser og

sprekker, hos stgtteskivene sprekker, rift el-
ler ekstra stor slitasje, hos stalbgrstene lgse
eller sprukne staltrader. Er tilbehgret eller
verktgyet falt ned, sjekk skaden eller mon-
ter pa tilbehgr som ikke er skadet. Etter a
ha sjekket og montert pa tilbehgret still deg
og rundt stdende personer slik at dere be-
finner dere utenfor nivaet til det roterende
tilbehgret og la verktgyet ga under de hgyeste
omdreininger i tomgang i lopet av ett minutt.

Under denne prgvetiden vil de skadete deler av

tilbehgret som oftest brekke i to eller falle fra

hverandre.

h) Bruk personlige beskyttelsesmidler. Avhen-
gig avanvendelse bruk ansiktsskjold, beskyt-
telsesbriller eller sikkerhetsbriller. | et rime-
lig omfang bruk stevmaske, grebeskyttere,
arbeidshansker og arbeidsforkle, som kan
stoppe opp sma bruddstykker av slipemate-
riale eller arbeidsstykket. Oyebeskyttelse ma
vaere i stand stoppe opp lgse bruddstykker som
oppstar under forskjellige arbeidsaktiviteter.
Stgvmaske eller respirator ma vaere i stand til
& filtrere bort elementer som oppstar under
din aktivitet. Langvarig utsettelse for larm av
hgy intensitet kan forarsake tap av hgrsel.

i) Hold de rundt stdende personer pa en sikker
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avstand fra arbeidsomradet. Enhver som trer
inniarbeidsomradet ma bruke personlige be-
skyttelsesmidler. Bruddstykker av arbeids-
stykket eller skadet tilbehgr kan fyke bort og
forarsake personskade selv utenfor arbeids-
omrade.

j) Under slike arbeid, nar skjeereverktgyet ville

kunne komme bort til skjulte ledninger eller

sin egen transportabel kabel, hold verktgyet
bare pa stedet til den isolerte gripeoverflaten.

Skjeereverktpyet kan ved kontakt med “levende”

kabel forarsake, at de tilgjengelige metalldeler

til verktayet vil bli “levende” og brukeren kom-
mer derved til 8 bli skadet av elektrisk strgm.

Plasser den transportable kabelen utenfor

rekkevidden til det roterende verktgyet. Taper

du kontroll, kan det komme til skjaering eller
sliping over av den transportable kabelen og

handen eller armen din kan bli trukket inn i

det roterende verktgyet.

1] Legg aldri det elektromekaniske verktgyet
ned, s lenger verktgyet ikke stopper opp
fullstendig. Det roterende verktgyet kan hekte
seg opp i overflaten og rive verktgyet ut av ditt
kontroll.

m) Sett aldri pa det elektromekaniske verktgyet
under transport pa din side. En tilfeldig kon-
takt med det roterende verktgyet kan sette
kleerne dine fast, trekke verktgyet til kroppen
din.

n) Luftedpningene til verktgyet skal renses re-
gelmessig. Ventilator til motoren trekker stgv
inniverktgyhuset og en altfor stor oppsamling
av metallstgvet kan forarsake fare for elektrisk
stat.

o) Arbeid ikke med det elektromekaniske verk-
toyetinaerheten av brennbare materialer. Det
kunne komme til opptenning av disse materialer
fra gnistene.

p) Bruk ikke tilbehgr, som ma kjgles ned med
vaeske. Bruk av vann eller andre kjglevaesker
kan forarsake personskade eller ded gjennom
elektrisk stram.

k

Videre sikkerhetsanvisninger for alle arbeidsak-
tiviteter

Tilbakeslag og sammenhengende advarsel

Tilbakeslag er en bra reaksjon pa klemming el-
ler setting fast av den roterende skiven, stgtte-
skiven, bgrsten eller annet verktgy. Klemming
eller setting fast forarsaker en brd stopp av det
roterende verktgyet, som deretter forarsaker, at
det ukontrollerte verktgyet beveger seg i motsatt
retning til omdreininger av verktgyet i fastklem-
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mingspunktet.

For eksempel: om det kommer til klemming el-
ler setting fast av slipeskiven i arbeidsstykket,
kan kanten pa skiven som trenger inn i fastklem-
mingspunktet, trenge inn i materialoverflaten og
forarsaker at skiven spretter opp eller blir kas-
tet til siden. Skiven kan enten sprette opp med
retning mot brukeren eller fra vedkommende,
avhengig av bevegelsesretningen til skiven i
fastklemmingspunktet. Slipeskivene kan i slike
tilfeller ogsa sprekke.

Tilbakeslag er resultat av uriktig bruk av det elek-
trotekniske verktsyet og/eller uriktige arbeids-
fremganger eller betingelser og kan forhindres
ved riktig overholdelse av de nedenfor beskrevne
sikkerhetstiltak.

al Verktgyet skal holdes fast og det skal holdes i
riktig kroppsstilling og armstilling, slik at du
er i stand til & motsta kreftene til tilbakesla-
get. Bruk alltid hjelpehandtak, om verktgyet
er utstyrt med det, for 8 ha maksimal kontroll
over tilbakeslaget eller motvirkning av dreie-
momentet under igangsetting. Brukeren er i
stand til & kontrollere motvirkning av dreiemo-
menter og kreftene til tilbakeslaget, om han
overholder riktige sikkerhetstiltak.

Naer eg aldri med hand til det roterende verk-
toyet. Ved tilbakeslag kan verktgyet slenge
handen din bort.

Sta aldri i det feltet, der verktgyet kan komme
om det kommer til et tilbakeslag. Tilbakeslaget
kaster verktgyet i retning som er motsatt til den
bevegelsen som skiven hadde i fastklemmings-
punktet.

d) Veaer szerlig oppmerksom under bearbeidelse
av hjgrner, skarpe kanter osv. Forebygg sprett
og fastklemming av verktgyet. Hjgrner, skarpe
kanter eller sprett har en tendens til @ klemme
fast det roterende verktgyet og forarsake tap av
kontroll eller tilbakeslag.

Fest ikke til verktoyet til skiven til sirkelsag
med kjede for treskjzerere eller sagskive med
tenner. Disse skiver fordrsaker ofte tilbakeslag
og tap av kontroll.

b
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Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping og skjaering

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivitet

sliping og slipeskjaering

a) Bruk bare de typer av skiver, som er anbefalt
av produsenten og spesifikk beskyttelsesdek-
sel konstruert for den utvalgte skiven. Ski-
vene, som det elektromekaniske verktgyet ikke
er blitt konstruert for, kan ikke bli dekket til pa
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en tilsvarende sikker mate og er farlige.
Beskyttelsesdeksel ma vare godt festet til
det elektromekaniske verktgyet og plassert i
denriktige stillingen for maksimal sikkerhet,
slik at bare den aller minste delen av skiven i
retning mot brukeren blir avdekket. Beskyt-
telsesdeksel hjelper til & beskytte brukeren
mot bruddstykker av skiven og tilfeldig kontakt
med skiven.

Skivene ma brukes bare til den anbefalte
bruk. F.eks.: utfer ikke sliping med sideflaten
av skjeereskiven. Sivene for slipeskjaering er
bestemt for skjeering av omkrets, sidestyrkene
som virker inn pa disse skivene kunne gdelegge
de.

d) Brukalltid uskadete skiveflenser, som har den
riktige stgrrelsen og form for den skiven du
har valgt. Riktige skiveflenser stgtter skiven
og minsker derved muligheten for at skiven
brister. Flensene for skjeering kan skille seg
fra flensene for sliping.

Bruk ikke slitte skiver av opprinnelig stgrre
mal for starre elektromekanisk verktgy. Ski-
vene, som er bestemt for stgrre elektromeka-
nisk verktgy er ikke egnet for stgrre omdrei-
ninger til mindre verktgy og kan briste.

b
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Flere sikkerhetsanvisninger for kapping

Flere spesielle sikkerhetsanvisninger for kap-

ping:

a) Unnga blokkering av kappskiven og for hgyt
presstrykk. lkke lag for type kutt. Overbelast-
ning av kappskiven gker spenningen og gjgr
den mer utsatt for a bli fastklemt eller blokkert,
slik at risikoen for tilbakeslag eller skader pa
slipedelen gker.

b) Unnga omradet like foran og bak den roteren-

de kappskiven. Dersom du beveger kappskiven

i arbeidsemnet bort fra deg, kan elektroverk-

tgyet med den dreiende skiven bli slynget til-

bake pa deg i forbindelse med tilbakeslag.

Dersom kappskiven blir fastklemt eller du

avbryter arbeidet, ma du sla av apparatet og

holde det i ro til skiven slutter a dreie. Forsgk
aldri 3 lgfte en kappskive som fortsatt dreier,
ut av sporet. Det kan fgre til tilbakeslag. Finn
arsaken til fastklemmingen og utbedre feilen.

d) Ikke sla elektroverktgyet pa igjen mens det
befinner seg i arbeidsemnet. La kappeskiven
oppna fullt turtall for du forsiktig fortsetter &
skjaere. Ellers kan skiven kjgre seg fast, hoppe
utav arbeidsemnet eller forarsake tilbakeslag.

e) Statt opp plater eller stgrre arbeidsemner for
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a redusere risikoen for tilbakeslag pa grunn
av en fastklemt kappeskive. Store arbeidsem-
ner kan bli bgyd nedover pa grunn av egenvek-
ten. Arbeidsemnet ma stgttes opp pa begge
sider av skiven, bade ved kuttet og pa kantene.
Var ekstra forsiktig ved ,,lommekutt” i veg-
ger eller andre omrader som du ikke kan se
inn i. Ved arbeid i en vegg kan det oppsta til-
bakeslag hvis kappeskiven treffer gass- eller
vannledninger, elektriske ledninger eller andre
objekter.

Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping med stalbgrste

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivite-
ter sliping med stalbgrste
a) Vaer klar over, at det selv under vanlig aktivi-

tet kommer til lgsning av staltrader fra bgr-
sten. Overlast ikke staltradene med en altfor
stor belastning av bgrsten. Staltrader kan lett
trenge igjennom tynne kleer og/eller hud.

b) Om det er for sliping med stalbgrsten anbe-

falt bruk av beskyttelsesdeksel, sgrg for at
det ikke kommer til noe som helst kontakt
mellom stalskiven eller bgrsten og beskyttel-
sesdekselet. Stalskive eller bgrste kan under
arbeidet pa grunn av belastning og sentrifugale
krefter ke sitt gjennomsnitt.

Videre sikkerhetsanvisninger

Maskinen ma ikke brukes i vate eller fuktige
omgivelser, utvendig mens det regner, dugger,
er take eller sngr. Maskinen ma ikke brukes i
omgivelser der det er eksplosjonsfare.

For hver bruk av verktgyet skal kabelen og
stgpselet kontrolleres. Reparasjoner mé kun
utfgres av fagfolk.

Nar det gjelder utendgrs bruk benytt kun god-
kjent skjgtekabel og fordelingsboks.

Maskinen ma fgres bort til arbeidsemnet i inn-
koplet tilstand.

Ikke baer maskinen i kabelen.

Ikke arbeid pa en stige.

Bruk vernehansker og faste sko under arbeid.
Bruk vernebriller og grebeskyttelse under ar-
beid.

Stgvet som blir til under arbeid, er helsefarlig.
Bruk avsuging og respirator under arbeid.
Materialer som inneholder asbest, ma& kun
bearbeides av fagfolk. Fglg sikkerhetsforskrif-
tene som gjelder for ditt land.

Den bevegelige tilfgrselen fgres alltid fra verk-
toyet og bak.

Bruk bare de freseringene som produsenten
anbefaler.

Maskinen kan bare brukes med den beskytten-
de dekningen pd og med det festede tilleggs-
handtaket.

Stikk gaffelen pa den bevegelige tilferselen i
stikkontakten bare ndr freseapparatet er slatt
av.

Kontroller at det ikke finnes elektrisk ledning,
vann- eller gassledning i det bearbeidede ma-
terialet - det kunne ha fgrt til en helseskade.
Fres ikke over metallgjenstander, spikrer eller
skruer.

Personer under 16 ar far ikke arbeide med fre-
seapparatet.

Til festing av skiven far det ikke brukes hurtig-
festende muttere.

Under plassering mé& du kontrollere at rota-
sjonsretningen, angitt med piler pa etiketten
og/eller pa diamantverktgyet, er i samsvar med
verktgyets dreieretning.

Flens og klemmemutter skal veere skikkelig
dratt til.

Benytt egnet verktgyspesifikasjon for det bear-
beidede materialet - vennligst se informasjo-
nen pa diamantverktgyet og innpakningen.
Diamantkuttskiven plasseres vertikalt inn i
skjaeresnittet.

Arbeid alltid med svingende bevegelser nar du
skjaerer, slik at skiven far kjglt seg ned og dia-
mantkuttskiven ikke blir overbelastet.

Ta en pause etter noen kutt eller intensiv skjee-
ring, slik at utstyret far anledning til & kjgle seg
ned og du unngar overoppheting av diamant-
verktgyet.

Unnga at det oppstar mekaniske skader pa di-
amantverktgyet, enten det na skulle skje pga.
kraft som gves pa det, gjennom fall og slag el-
ler som fglge av varme.

Anvend ikke diamantkuttskiven til sliping. @v
ikke trykk fra siden mot diamantkuttskiven.
Diamantverktgy er selvslipende. Redusert
skjeereytelse og en ringformet, brent kant er
tegn pa et uskarpt diamantverktgy. Gjennom
kortvarige kutt i et slipemiddel (kalkstein,
sandstein, asfalt eller gassbetong-aerocrete)
kan verktgyet hvesses. Sporadiske gnister er
noe som er typisk under skjeering av steinen,
og derfor ikke tegn pa at noe er galt fatt.
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6  Stgy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.
Det typiske A-bedgmte stgynivéet for maskinen
er:

Lydtrykkniva: 90 dB (A)
Lydstyrkeniva: 101 dB (A)
Ungyaktighet av malingen K=3dB (A

/\(@® rass i

Lyd som oppstar under arbeidet
Hgrselsskadelig

» Bruk hgrselvern!
Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.

a, = 4,0 m/s?
K=1,5m/s?

Svingningsemisjonsverdi
Ungyaktighet av malingen

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,
- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedli-
kehold. Veer oppmerksom pa maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!

7  Montering av beskyttelsesinnret-
ninger

/N /i\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt
» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid p& maskinen.

/N

Bruk alltid ekstrahandtaket for a sikre trygt og
avlastende arbeid.

FORSIKTIG

7.1  Ekstrahdndtak

Ved hjelp av spesialkonstruksjon “VIBRASTOP”
vil vibrasjoner reduseres med ekstrahdndtaket.
Ekstrahandtak kan skrus valgfritt inn pa heyre
eller venstre side pa girhodet.
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7.2  Utsugningsdeksel

Montasje

» Fgr maskinen monteres inn i utsugningsdeks-
let anbefaler vi at motorkassen dreies mot gir-
kassen med 180°, slik at bryteren er pa hgyre
side.

» Utsugningsdekslet arreteres i gvre posisjon og
legges pa siden, med festeinnfatningen opp. Sa
setter du sliperens festehals [3-1] inn i innfat-
ningen. De utstikkende innfgringsdelene [3-2]
ma du stikke inn i sporene pa sliperens feste-
hals - detaljer [3].

» Sliperen vris mot klokken til egnet arbeidsstil-
ling - vennligst se fig. [4], still dekslet inn pa
maksimal gjennomskjeering og arreter.

» Innfatningen dras skikkelig til ved hjelp av
skruen - fig. [4 al. Idet du drar til, skal du veere
ngye med korrekt loddrett lagring av sliperens
hjullagerlokk i dekslets innfatning.

Demontering

» Fgr du begynner & demontere utsugningsdeks-
let ma skjeereskiven demonteres.

» Still dekslet inn pa kuttdybde 10 mm og legg
sliperen ned.

» Lgsne skruen pa innfatningen.

» Sett dekslet i gvre posisjon.

» Vridekslet ved hjelp av den utstikkende innfg-
ringsdelen [5-11inn i sporet pa sliperens feste-
hals. Vridningen kan kontrolleres - se merket
fra skivens side - fig. [5].

» Ta dekslet bort fra sliperens festehals.

7.3  Stgvsugning

/N /4\ ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv
» Stgv kan veere helseskadelig. Arbeid derfor
aldri uten avsug.

For & sikre at sugingen skjer som den skal, stikk
slagen fra en av sugemaskinene av klassene L,
M eller H av merket Festool inn i suge-forlengel-
sesstykket [1-12].

Merknad: Arbeid alltid med tilkoblet stgvsugning.
Anvend utelukkende sugemaskiner med antista-
tisk utfgrelse, slik at det i et stgvfylt miljg ikke
oppstar stet pga. statisk elektrisitet.



8  Diamantkuttskiven
8.1 Festing

/N

Til festing far det ikke brukes hustigfestende
muttere!

/N

Bruk kun diamantskjareskiver som er anbe-
falt av produsenten og de flensene som hgrer
til, som fglger med i emballasjen som dekslet
og sliperen kommer i.

PASS PA

PASS PA

- Av sikkerhetsarsaker ma du bare bruke origi-
nale kappeskiver fra Festool!

Det far ikke anvendes konnektive kuttskiver!

- Erdetillatte turtall oppgitt pa skiven, far de ikke
veere lavere enn tomgangsturtall til sliperen.

- Den tillatte periferihastigheten til skivene er 80
m/s og heyre.

- La de nye kutteskiver prgvekjgre i ett minutt
uten belastning.

- Ikke avbalanserte og vibrerende skiver far ikke
brukes.

Beskytt skivene mot slag, stot og smgrefett.

Hvis slipe- og kappeskivene er slitt ned til av-
merket mal pa vernedekselet (se pilsymboler),
anbefales det a skifte disse ut mot nye. Slik opp-
rettholdes en optimal slipe- hhv. kutteytelse for
maskinen (periferihastigheten til slipe- og kut-
teskivene).

» Stillinn det flyttbare anslaget (stopp) for kutt-
dybde [2-5] pa skalaen [2-4] til en kuttdybde
av 10 mm.

» Trykk pa arreteringsknappen [1-1] og skyv
dekslet inn.

» Slipp arreteringsknappen og la dekslet arre-
teres etter at gnsket dybde er nadd.

» Etter frigjgring ved hjelp av knappen [2-1],
apne skivedekslet s langt det gar.

» Gjor flensen [6-4] og festemutteren [6-2] ren,
fiern urenheter ogsa fra kuttskivens festeflater
[6-31.

» Sett pa flensen [6-4] med kanten ut pa slipe-
rens spindel (skrueformede element).

» Sett pa skiven [6-3], veer ngye med foreskreven
dreieretning (pilen pa skiven x pilen pa maski-
nen). Flenskantene skal kunne passe fullsten-

dig inn i dpningen i skiven.

» Skru pa festemutteren [6-2] med kantene bort
fra skiven, trykk sammen arreteringen spindel
(det skrueformede elementet] - og dra ordent-
lig til ved hjelp av ngkkel [6-1].

» Lukk skivedekslet.

» Test for paslaing hvorvidt kuttskiven roterer
fritt.

8.2 Fgringssystemet fig. [7]

A

Bruk kun skiver inntil en tykkelse av 3 mm!

PASS PA

Bruk fgringslisten [7-11] for ngyaktige kutt.
Dekselfgringens margin pa sidene kan stilles inn
ved hjelp av intervallordnings-skruene [1-91.

Faringslister

Til fgringslistens underside er det festet striper
som skal hindre skliing, som pa en tilstrekkelig
mate sikrer trygg paleggelse og hindrer materia-
let i & skrapes opp.

Festing av listen kan foretas ogsd ved hjelp av
spesialklemmene FSZ 300 [7-2], som skyves inn
i faringsspor som er beregnet pa dette - fig. [7].
Dermed kan verktgyet holdes med et sikkert grep
0gsé nar flatene ikke er rette.

A

Fgringslistene er utstyrt med beskyttelse mot
oppskraping, som ma skjares av for forste
bruk.

PASS PA

Forbindelsesstykke

Alt etter innfatningens bruk og stgrrelse kan
flere fgringslister forbindes med hverandre, idet
det brukes forbindelsesfjeer [7-3] - fig. [7]. For
a forbinde flere fgringslister med hverandre kan
forbindelsesstykkene fikseres ved hjelp av skruer
i de aktuelle gjengehullene.

9 lgangsetting

AN VARSEL

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes

med spenning eller frekvens som ikke er tillatt.

» Nettspenning og frekvens mé& stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun
brukes med angitt spenning 120 V/60 .

89



Still inn det flyttbare anslaget (stopp) for kutt-
dybde [2-5] pa skalaen [2-4] ((anslagets (stop-
pets) gvre kant)) til gnsket kuttdybde gjennom
a vekselvis lgsne pa og dra til anslags- (stopp-)
skruen [2-6].

Skalaen for kuttdybde gjelder ved arbeid uten list.
Skalaen fungerer kun til orientering. Den virkelige
kuttdybden pavirkes bl.a. av produsentens egne
fastsatte grenser eller slitasje pa diamantskivens
segmenter. Kreves det at kuttdybden er ngyaktig
er det ngdvendig a foreta et testkutt og male den
virkelige dybden.

9.1 Start - stopp

Start

» Skyv av/pa-bryteren [1-5] forover.

» Kontinuerlig drift: Hvis du samtidig trykker
pa den fremre delen av bryteren, blir av/pa-
bryteren (3st.

Elektroverktayet starter.

Ikke sett verktgyet mot materialet fgr det har
nadd driftsturtallet.

Stopp

» Loft elektroverktgyet bort fra materialet som
bearbeides.

» Slipp av/pa-bryteren [1-5].

» Ved kontinuerlig drift: Trykk pa den bakre de-
len av av/pa-bryteren [1-5].

/N

Fare for ulykker!

Rekyl, deler som slynges ut

» Legg ikke verktgyet fra deg fgr det roterende
verktgyet star helt stille.

VARSEL

9.2  Motor elektronikk

Begrensning av startstrom

Elektronisk styrt jevn start sikrer en maskinstart
uten tilbakeslag. Pa grunn av begrenset start-
strgm holder med sikring 16 A.

/N

Maskiner uten begrensning av startstrgm tren-
ger hgyre sikring - minst sikring 16 A.

WARNUNG

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebryte-
ren [1-15] i turtallsomrédet (se Tekniske data).
Dermed kan du tilpasse hastigheten optimalt til
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ethvert materiale. Vaer oppmerksom pa opplys-
ningene pa innsatsverktgyene.

Sla av ved tilbakeslag

Under et plutselig fall av omdreininger, f.eks.
under blokkering i kuttet, vil stremtilgangen til
motoren avbrytes. For & sette den i gang igjen, ma
maskinen fgrst slds av og deretter igjen slas pa.

Beskyttelse mot at maskinen settes igjen pa
Forhindrer at maskinen starter opp ukontrollert
etter en strgmstans. Etter at den settes igjen i
drift ma maskinen forst slas av og deretter igjen
slas pa.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehas-
tigheten jevn ogsa ved belastning.

Vern mot overbelastning avhengig av tempera-
tur

Som vern mot overoppheting slar sikkerhetselek-
tronikk i det maskinen oppnar kritisk temperatur
over til nedkjglingsregime. Motor fortsetter a lgpe
med omdreininger pa ca. 50 % og den konstante
elektronikk vil deaktiveres.

Etter nedkjgling etter ca. 10-20 sek er maskinen
igjen klar til bruk og kan belastes fult ut.

Hos maskinene som blir opphetet ved drift rea-
gerer vernet adekvat for.

9.3 Dreining av girhuset

| spesielle fall kan girhuset dreies rundt gangvis

pa 90°. Derved oppnar man f.eks. en bedre tilgang

til bryteren.

Vi anbefaler at dette arbeidet utfgres i servicen

til firma Festool.

» Fjern fire skruer.

» Girhuset skal dreies forsiktig i den gnskede
posisjon. Pass pa at girhuset ikke fjernes dra
motorhuset med mer en ca. T mm.

» De fire skruene skal settes tilbake pa plass og
strammes - bilde [8].

9.4  Vindusdeksel

Dersom du gnsker & fa bedre innsyn inn mot kutt-
stedet, vipp vindusdekslet til side [2-3]. Handte-
ring av dekslet foretas kun sa lenge skiven er i
ro.

Veer oppmerksom pa at det kan komme flyvende
stgrre stgvkorn.



10 Service og vedlikehold 11 Miljo
Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfal-

let! Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat,

& & VARSEL tilbehgr og emballasje! Folg bestemmelsene som
. gjelder i ditt land.

Fare for ulykker, elektrisk stat Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte

> ;Frekk net)ttitjﬂpeselet Llit EEEIEL G el elektriske og elektroniske produkter og direkti-
yper arbeid pa maskinen. . . vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy
> Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som ikke lenger skal brukes, samles separat og

som GBI el motorhus_et EpIiEs, e b_are returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-

verksted. Informasjon om REACh:

www.festool.com/reach

- Innpakkede maskiner kan lagres i et tgrt la-
ger uten oppvarming, hvis temperaturen ikke
synker under -5 °C. Ikke innpakkede maskiner
ma kun lagres i et tort lager, der temperaturen
ikke synker under +5 °C og det ikke oppstar
plutselige temperaturendringer.

- Luften kan stremme bare nar kjsledpningene
pa& motoren er rene og gjennomtrengelige.

- Maskinen er utstyrt med spesielle selvavbryt-
bare bgrster. Blir de utslitte, blir elektrotilfgr-
selen automatisk avbrutt og maskinen stopper.

- Kan sugeflensens hgyde reguleres tungt, ma
flensen tas av og renses.

Y Kundeservice og reparasjoner skal kun
%) | utfgres av produsenten eller service-
verksteder: Du finner naermeste adres-
se under: www.festool.com/service
kAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service
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Sistema de corte Dia DSC-AG 125

1  Especificacdes técnicas

Tampa de aspiracao DCC-AG 125
Diametro do acessério & 125 mm
Espessura do disco

com barra de guia 3 mm,

no maximo
sem barra de guia 6,5 mm,
no maximo

Profundidade de corte (sem utilizar
a barra de guia) 27 mm
Diametro do tubo de aspiracdo @ 27/36 mm
Peso 2,2kg
Esmeriladeira angular AG 125-14 DE
Voltagem 220-240V~
Frequéncia 50/60 Hz
Poténcia 1400 W
Numero de rotacdes 3500 - 11000 min™'
Velocidade de rotacdo 80 m/s
Rosca do fuso de rectificacao M 14
Reducdo da corrente de arranque 3
Electronica constante .
Proteccdo de aquecimento .
Peso 2,3 kg
Classe de proteccao /=
2 Simbolos

Isolacao dobre

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico
Use 6culos de proteccao!

Use uma proteccao auditiva!

Ler indicacdes/notas

Nao pertence ao residuo comunal

U
N
A
®
hri

Nota, conselho
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3 Elementos de comando

[1-1] Botao de travamento

[1-2] Tampa de aspiracao

[1-3] Cabo de ligacdo a rede

[1-4]1 Esmeriladeira angular

[1-5] Interruptor

[1-6] Rosca para fixacdo do punho adicional

[1-71 Malhete de blocagem do fuso

[1-8] Roles

[1-91 Parafuso de regulacdo da folga da barra
de guia

[1-10] Guias da barra de guia

[1-11] Caixa de mudancas

[1-12] Encaixe para tubo de aspiracao

[1-13] Indicador de corte

[1-14] Punho adicional

[1-15] Regulacdo do nimero de rotacdes

Os acessorios ilustrados e descritos nas instru-
coes de servico nem sempre sao abrangidos pelo
conjunto de fornecimento!

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

4 Utilizacao recomendada

O sistema de corte Dia, composto por lixadoras
rotativas angulares e cobertura de aspiracao
destina-se a abertura de ranhuras e a cortes em
betdo e pedra sem agua.

0 usudrio e o responséavel pela correcta utilizacad
da ferramenta.

5 Indicacoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca
ATENCADO! Leia todas as indicacdes de se-
guranca e instrucoes. O desrespeito das

adverténcias e instrucdes pode ocasionar cho-

ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos gra-
ves.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucdes

para future referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a sequir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-

mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas

operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucdes de seguranca para todas as
atividades de trabalho

Indicacoes de seguranca comuns a lixagem, cor-
te por abrasao e lixagem com escova de arame:
a) Esta ferramenta eléctrica destina-se a ser

utilizada como lixadora, lixadora com folha
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de lixa, lixadora com escova de arame ou co-
mo cortadora por abrasao. Preste atencao a
todas as indicacoes de seguranca, instrucées,
representacdes e dados que receber com a
ferramenta. A inobservéancia das seguintes
instrucoes podera causar choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para polir. Qualquer utilizacao para que a
ferramenta eléctrica ndo esteja prevista pode
causar perigos e ferimentos.

Nao utilizar os acessorios que nao estao pro-
postos e recomendados expressivamente pelo
produtor das ferramentas. O facto simples de
que os acessorios podem ser ligados as Suas
ferramentas ndo garante o seu servico seguro.
As rotacdes nominais dos acessorios tém que
ser pelo menos iguais as rotacoes maximas
designadas nas ferramentas. Os acessorios
que trabalham com rotacées mais altas do que
as suas rotacdes nominais, pode quebrar-se e
descompor-se.

0 diametro exterior e a espessura dos Seus
acessorios tém que ficar nos limites da ex-
tensdao nominal para as Suas ferramentas
electromecanicas. Os acessoérios com um ta-
manho incorrecto ndo podem ser protegidos
nem comandados suficientemente.

As dimensoes de fixacao dos rebolos, flanges,
plaquinhas de apoio ou de todos os demais
acessorios tém que ser convenientes para a
fixacao no fuso das ferramentas. Os acessorios
com as aberturas de fixacdo que nao correspon-
dem as dimensdes de montagem das ferramen-
tas electromecanicas, estarao desequilibrados,
podem vibrar excessivamente e podem causar
a perda do controle.

Nao utilizar os acessorios danificados. Antes
de cada uso controlar os acessoérios: frag-
mentacdes e qubras nos rebolos; rupturas,
rasgaduras ou desgaste excessivo nas placas
de apoio; arames soltados ou quebrados nas
escovas de arame. Caso os acessorios tenham
caido, controlar a danificacao ou montar os
acessorios nao danificados. Uma vez controla-
dos e montados os acessorios, o senhor assim
como as pessoas circunvizinhas tém que ficar
de tal maneira que se encontrem fora do nivel
dos acessorios em rotacao e deixar funcionar
as ferramentas com as mais altas rotacées em
vazio durante o tempo de um minuto. Durante
este tempo de prova as acessorios danificados
quebram-se ou descompdem-se em geral.

h) Utilizar os meios auxiliares de proteccao pes-
soal. Em dependéncia do uso utilizar o escudo
de rosto, os oculos protectores de seguran-
ca ou os oculos de seguranca. Na extensao
adequada utilizar a mascarra contra pos, os
protectores do ouvido, as luvas e o avental
de trabalho capaz de interceptar fragmentos
pequenos do abrasivo ou da peca usinada. A
proteccao dos olhos tem que ser capaz de inter-
ceptar os fragmentos surgentes durante varias
actividades de trabalho. A mascarra contra pds
ou o respirador tém que ser capazes de filtrar
particulas surgentes durante a Sua actividade.
A exposicao ao ruido de longa durancao de alta
intensidade pode ocasionar a perda do ouvido.
Manter as pessoas circunvizinhas numa dis-
tancia segura do espaco de trabalho. Cada um
que entra no espaco de trabalho tem que utili-
zar os meios auxiliares de proteccao pessoal.
Os fragmentos da peca usinada ou os acesso-
rios danificados podem sair voando e ocasio-
nar um ferimento igualmente fora do espaco
imediato de trabalho.

Durante o trabalho quando a ferrramenta de
cortar poderia tocar na conducao escondida
ou na propria admissao movel, pegar as fer-
ramentas somente nos lugares da superficie
para pegar isolada. O instrumento de corte no
caso do contacto com o conductor “vivo” pode
ocasionar que as partes metalicas acessiveis
das ferramentas tornam-se “vivas”, ocorrendo
assim um acidente do usuario com a corrente
eléctrica.

k] Colocar a admissao movel fora do alcance do
instrumento em rotacao. Caso perder o con-
trolo, pode ocorrer a separacad por corte ou a
separacao por rectificacdo da admissao moével e
a Suamao ou o Seu braco podem ser arrastados
para dentro da ferramemta em rotacao.
Nunca colocar as ferramentas electromecani-
cas antes da parada completa da ferramenta.
0 instrumento em rotacdo pode agarrar-se na
superficie e arrancar as ferramentas do Seu
controle.

m) Nunca arrancar as ferramentas electrome-
canicas durante o deslocamento no Seu la-
do. Um contacto casual com o instrumento em
rotacdo pode agarrar a Sua roupa, e puxar o
istrumento para o Seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de venti-
lacdo das ferramentas. O ventilador do motor
aspira o pd para dentro da caixa e umaacumu-
lacao excessiva de pd metalico pode ocasionar
um perigo eléctrico.

n,
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Nao trabalhar com as ferramentas electrome-
canicas nas proximidades de materiais infla-
maveis. Poderia ocorrer a inflamac&o destes
materiais ocasionada por faiscas.

Nao utilizar os acessorios que exigem a re-
frigeracao por liquido. O uso de agua ou de
outros liquidos refrigerantes pode ocasionar
um acidente ou a morte causados por corrente
leéctric.

(¢)

P

Outras instrucées de seguranca para todas as
actividades de trabalho

Lancamento para tras e adverténcias relacio-
nadas

0 lancamento para tras é uma reaccao imedia-
ta ao aperto ou ao emperramento do rebolo em
rotacdo, da placa de apoio, da escova ou dum ou-
tro instrumento. O aperto ou o emperramento
causam uma parada brusca do instrumento em
rotacao a qual ocasiona em seguida o facto de que
as ferramentas nao controladas deslocam-se no
sentido opoosto a rotacao da ferramenta no ponto
do emperramento.

Por exemplo: ocorrendo o aperto ou o emper-
ramento do rebolo na peca usinada, a aresta do
rebolo que entra no ponto do aperto pode pene-
trar na superficie do material e ocasionar que o
rebolo estd empuxado para cima ou lancado fo-
ra. O rebolo pode ou saltar no sentido ao usuério
ou no sentido desde o usuario, em dependéncia
do sentido do movimento do rebolo no ponto do
emperramento. Nestes casos os rebolos podem
também quebrar-se.

0 lancamento para tras é resultado do uso in-
correcto das ferramentas electromecanicas e/
ou dos procedimentos ou condicoes de trabalho
incorrectos, sendo possivel evitd-lo meidiante a
observancia das mediads de precaucao descritas
abaixo.

a) Segurar as ferramentas firmemente e man-
ter a posicao correcta do Seu corpo e do Seu
braco de tal maneira que seja capaz de resistir
as forcas do lancamento para tras. Sempre
utilizar o cabo auxiliar, caso as ferramentas
estejam equipadas com este, para o controle
maximo do lancamento para tras ou momento
de torcao de reaccao durante a colocacao em
maracha. O usuério esta capaz de controlar os
momentos de torcao de reaccao e as forcas do
lancamento para tras observando as medidas
de precaucao correctas.

Nunca aproximar a mao do instrumento em
rotacdo. O instrumento pode rejeitar a Sua mao

b
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por causa do lancamento para tras.

Nao ficar no espaco onde as ferramentas po-
dem encontrar-se no caso que ocorrer o lan-
camento para tras. O lancamento para tras
lanca as ferramentas no sentido oposto ao mo-
vimento do rebolo no ponto do emperramento.
Dedicar atencao especial ao tratamento dos
cantos, arestas, etc. Prevenir pulos e o em-
perramento do instrumento. Os cantos, as
arestas ou os pulos tém a tendéncia de em-
perrar o instrumento em rotacao e causar a
perda do controlo ou o lancamento para tras.
Nao ligar o disco de serra de cadeia para en-
talhar ou o disco de serra com dentes as fer-
ramentas. Os discos mencionados ocasionam
as vezes o lancamento para tras e a perda do
controlo.
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Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho de esmerilhar (rec-
tificar) e cortar

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da esmerilhagem (rec-
tificacao) e do corte abrasivo
a) Utilizar somente os tipos dos rebolos reco-
mendados pelo produtor e a coberta especifi-
cade proteccao construida para o rebolo esco-
Llhido. Os rebolos para os quais as ferramentas
electromecéanicas ndo foram construidas, nao
podem ser cobertos de maneira corresponden-
te e sdo perigosos.
b) A coberta protectora tem que estar fixada de
maneira segura as ferramentas electrome-
canicas e colocada na posicao correcta paraa
seguranca maxima de maneira que seja des-
coberta a parte minima do rebolo no sentido
ao usuario. A coberta protectora ajuda a pro-
teger o usuério contra fragmentos do rebolo e
contra um contacto casual com o rebolo.
Os rebolos tém que ser utilizados somente
para o uso recomendado. Por exemplo: ndao
realizar a rectificacao pelo lado lateral do
disco de cortar. Os discos de cortar abrasivos
destinam-se ao corte circunferencial, as forcas
dos lados atuante sobre estes discos poderiam
destroca-los.
Sempre utilizar flanges nao danificadas dos
discos as quais tém o tamanho e a forma cor-
rectos para o disco escolhido pelo usuario. As
flanges correctas do disco apoiam o disco, di-
minuindo assim a possibilidade da quebra do
disco. As flanges para cortar podem diferir das
flanges par rectifica (esmerilhar).

Ci
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e) Nao utilizar os discos desgastados que tinham
originalmente dimenso6es mais grandes para
ferramentas electromecanicas mais grandes.
Os discos destinados para as ferramenatas elec-
tromecanicas mais grandes ndo sao oportunos
para mais altas rotacdes das ferramentas mais
pequenas e podem quebrar-se.

Indicacoes de seguranca adicionais relativas ao
corte por abrasao

Outras indicacoes de seguranca especiais rela-

tivas ao corte por abrasao:

a) Evite o bloqueio do disco de corte ou a pressao
de contacto demasiado elevada. Nao execute
cortes excessivamente profundos. A sobrecar-
ga do disco de corte aumenta o seu esforco e a
propensao do disco para enviesar ou bloquear
e, consequentemente, a possibilidade de um
contragolpe ou de quebra dos discos abrasivos.

b] Evite as areas em frente e por tras do disco
de corte em rotacao. Se deslocar o disco de
corte na ferramenta, pode acontecer que, em
caso de contragolpe, a ferramenta eléctrica
possa ir directamente contra si, com o disco
em rotacao.

c) Em caso de prisao do disco de corte ou de in-
terrupcao do trabalho, desligue a ferramenta
e aguarde que o disco se imobilize. Nunca ten-
te puxar do corte um disco ainda em rotacao,
pois podera ocorrer um contragolpe. Deter-
mine e repare a causa da prisao do disco.
Nunca volte a ligar a ferramenta eléctrica en-
quanto esta se encontrar na peca a trabalhar.
Deixe que o disco de corte volte a atingir a sua
rotacao maxima antes de retomar cuidado-
samente o corte. Caso contrario, o disco pode
ficar preso, saltar da ferramenta ou causar um
contragolpe.
e) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
para diminuir o risco de um contragolpe cau-
sado por um disco de corte preso. As pecas a
trabalhar de grandes dimensoes podem vergar
devido ao seu proprio peso. A peca a traba-
lhar devera ser apoiada em ambos os lados do
disco, na proximidade do corte e também nos
cantos.

Tenha especial cuidado ao ,.cortar as cegas”

em paredes ou outras areas com pouca visi-

bilidade. A introducao do disco de corte em
tubos de gas ou de agua, cabos eléctricos ou
outros objectos, pode causar um contragolpe.

d
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Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho da esmerilhagem com
escova de arame

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da emerilhagem com
escova de arame

a) Tomar conhecimento de que também durante
a actividade corrente ocorre o lancamento de
cerdas de arame da escova. Nao sobrecar-
regar os arames com a carga excessiva da
escova. As sedas de arame podem penetrar
facilmente na roupa leve e/ou na pele.

b) Recomendando-se para a esmerilhagem com
escova de arame a utilizacao da coberta de
proteccdo, assegure que nao ocorrer nenhum
contacto entre o disco de arame ou a escova
de arame e a coberta de proteccao. O disco de
arame ou a escova de arame podem durante o
trabalho sob a influéncia da carga e das forcas
centrifugas aumentar o seu didmetro.

Outros conselhos de seguranca

- 0O aparelho nao deve ser usado em locais hu-
midos, molhados, fora e em ocasido de chuvas,
nevoadas, nevada e em locais com o perigo de
explosao.

- Antes de cada uso, controle o estado do cabo
de alimentacao e da tomada. Eventuais danos
deixe reparar por um servico autorisado.

- Usando e processando fora ao ar livre, utilize
somente cabos de extensdo e conectores de
cabos aprovados para tal.

- Inserir o aparelho no material somente uma
vez esteje ligado.

- Nao portar a aparelho por intermédio do cabo
de alimentacao.

- Nao deve trabalhar numa escada.

- Durante o trabalho tém que utilizar luvas de
proteccao e calcado resistente.

- Durante o trabalho tém que utilizar éculos de
proteccao e a proteccao do ouvido.

- Apoeira que surge durante o trabalho pode da-
nificar a sua saude. Durante o trabalho tém que
utilizar a aspiracao e o respirador.

- Materiais que contém amianto devem ser tra-
balhados apenas por pessoal especializado.
Observe as normas de seguranca validas no
seu pals.

- 0 conduto movel sempre tem que vir para atras
da ferramenta.
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Utilizem somente os anéis fresadores que sao
recomendados pelo fabricante.

A maquina pode-se utilizar somente com a pro-
tectora posta e com o punho adicional ajustado.
Corram o braco do conduto moével na tomada
somente caso a fresa estiver desligada.
Controlem de novo se o material tratado nao
tem condutos eléctricos, encanamentos de
agua ou condutos de gas- cuidado, possibilida-
de de acidente.

Nao fresem passando objectos metalicos, cra-
vos ou parafusos.

Com a fresa nao podem trabalhar pessoas me-
nores de 16 anos.

Nao utilize porcas de fixacao rapida para fixar
o disco.

- Durante a montagem, tenha em atencao que o
sentido de rotacdo indicado pelas setas na eti-
queta e/ou no acessorio diamantado deve cor-
responder ao sentido de rotacao da ferramenta
utilizada.

A flange e a porca de fixacao devem ficar bem
apertadas.

Utilize a especificacao do acessoério adequada
para o material trabalhado - ver informacoes
no acessorio diamantado e na embalagem.
Corte com o disco diamantado na vertical.

Trabalhe utilizando o modo de corte oscilante
paraodiscoir arrefecendo e para impedir o seu
sobreaquecimento.

Depois de varios cortes ou de uma operacao
de corte intensa, faca uma pausa para arre-
fecimento, impedindo o sobreaquecimento do
acessorio diamantado.

Previna a ocorréncia de danificacoes mecani-
cas do acessorio diamantado devidas a forca,
aos choques ou ao calor.

Nao utilize o disco diamantado para operacoes
de rebarbagem. Nao exerca pressao lateral so-
bre o disco de corte diamantado.

Os acessorios diamantados sao auto-afiadores.
A diminuicao do desempenho de corte e o apa-
recimento do circulo cor de fogo no rebordo
sdo sinais de que o acessorio diamantado esta
rombo. O acessério pode ser afiado efectuando
cortes curtos num material abrasivo (tijolos de
calcario e arenito, asfalto ou betdo celular). O
aparecimento de faiscas ocasionais ¢é tipico do
corte de pedra, pelo que nao é critico.
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6 Informacdes sobre ruido e vibra-
coes
Valores de medida de acordo com EN 60 745.

0O nivel de ruido avaliado A do aparelho ¢é tipica-
mente:

Nivel de pressao acustica 90 dB (A)
Nivel de poténcia acustica 101 dB (A)
Inexatiddo da medicdo K=3dB (A)

/N\@ atencior

Ruido que surge ao trabalhar

Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

Nivel de emissao de vibracées an = 4,0 m/s?
Inexatiddo da medicdo K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao,
ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da fer-
ramenta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou ma-
nutencao insuficiente. Observar os tempos de
trabalho em vazio e de paragem da ferramenta!

7 Montagem das pecas de proteccao

/N\ /4\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente causado por corrente eléc-
trica. Antes de qualquer manipulacao com as
ferramentas, tire a forquilha de contacto da
tomada eléctrica.

/\  cuibapo

Utilizar sempre o punho adicional para garantir
uma postura de trabalho segura e pouco fati-
gante.



7.1 Punho adicional

Com ajuda da construcao especial “VIBRASTOP”
reduzem-se as vibracdes do punho adicional. E
possivel aparafusar o punho adicional do lado di-
reito ou esquerdo da caixa de mudancas.

7.2 Tampa de aspiracao

Montagem

» Antes da montagem da ferramenta na tampa
de aspiracao, recomenda-se rodar a caixa do
motor 180° em relacdo a caixa de transmissao
de modo a que o interruptor se situe a direita.

» Trave a tampa de aspiracao na posicao superior
e pouse-a de lado, com o casquilho de fixacao
para cima.Seguidamente, fixe a gola de fixacao
da rebarbadora [3-1] no casquilho. Deve intro-
duzir as saliéncias-guia [3-2] nas ranhuras da
gola de fixacdo - detalhe [3].

» Rode a rebarbadora contra o sentido dos pon-
teiros de relégio para a posicao de trabalho
adequada - ver Figura n.° [4], regule a tampa
para o corte maximo e trave-a.

» Aperte bem o casquilho com o parafuso - Fi-
gura n.° [4 a]. Ao apertar, tenha em atencéo a
posicao vertical correcta da tampa da rebar-
badora no casquilho.

Sacar

» Antes de iniciar a desmontagem da tampa de
aspiracao, deve desmontar o disco de corte.

» Regule a tampa para a profundidade de corte
de 10 mm e pouse-a com a rebarbadora virada
para baixo.

» Alivie o parafuso do casquilho.

» Coloque a tampa na posicao superior.

» Rode a tampa com a saliéncia-guia [5-1] para
a ranhura da gola de fixacao da rebarbadora.
Arotacdo pode ser controlada (ver a marca la-
teral do disco - Figura n.° [5]).

» Remova a tampa da gola de fixacao.

7.3  Aspiracao do po

/\ /i\ ATENCAO!

Perigo para a satde devido a pos
» Os po6s podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

Para assegurar a aspiracao do pd, insira o tubo
de um dos aspiradores das classes L, M ou H da
marca Festool no encaixe para o tubo de aspira-
cdo [1-12].
Adverténcia: Trabalhe sempre com a aspiracao
ligada. Utilize exclusivamente os aspiradores com

sistema anti-estatico para impedir a ocorréncia
de descargas de electricidade estatica em am-
bientes poeirentos.

8 Disco de corte diamantado

8.1 Fixacao

A

Nao utilizar porcas de fixacao rapida para fixar
o disco!

A

Utilize somente os discos de corte diamantados
recomendados pelo fabricante e as respectivas
flanges, fornecidas com a tampa e a rebarba-
dora.

ATENCAO!

ATENCAO!

- Por motivos de seguranca, s6 devem utilizar-se
discos de corte originais da Festool!

- Nao podem ser utilizados discos de corte de
materiais ligados!

- Caso que as rotacoes permitidas vém indica-
das, ndo podem ser mais baixas que as rota-
coes em vazio da esmeriladeira.

- A admissivel velocidade de rotacdo dos discos
deve ser de 80 m/s ou mais alta.

- 0 novo disco de corte deve funcionar em vazio
durante aproximadamente 1 minuto.

- Os disco que vibram nao podem ser utilizados.

- Tém que proteger os discos contra golpes, que-
das e contra graxa.

- Caso que os discos abrasivos e de corte sejam
gastos até a medida da marcacao que se en-
contra na capa de proteccdo (ver simbolos de
seta), recomendamos substitui-las por umas
novas. Desta forma é mantida a poténcia abra-
siva ou de corte da maquina (a velocidade cir-
cunferencial dos discos abrasivos e de corte).

> Na escala [2-4] regule o batente de profun-
didade de corte [2-5] para a profundidade de
10 mm.

» Prima o botao de travamento [1-1] e va intro-
duzindo a tampa.

» Desprima o botdo de travamento e ao atingir
a profundidade definida, deixe a tampa travar.

» Depois do destravamento com o botao [2-1],
abra a tampa do disco para a posicao maxima.

» Limpe a flange [6-4] e a porca de fixacdo [6-2],
bem como as superficies de fixacao do disco

97



[6-3].

» Coloque a flange [6-4] no veio da rebarbadora,
com o encaixe para fora.

» Coloque o disco [6-3], tendo em atencdo o sen-
tido de rotacdo definido (seta no disco x seta na
ferramenta). O encaixe da flange deve encaixar
perfeitamente na abertura do disco.

» Enrosque a porca de fixacdo [6-2] com o encai-
xe para fora do disco, prima o travamento do
veio e aperte bem com a chave [6-1].

» Feche a tampa do disco.

» Antes de ligar a ferramenta, certifique-se de
que o disco roda livremente.

8.2 Sistema de guiamento figura [7]

/N

Utilizar apenas discos com espessuraigual ou
inferior a 3 mm!

ATENCAO!

Para cortes de precisao utilize a barra de guia
[7-11.

A folga lateral de guiamento da barra pode ser
regulada com os parafusos delimitadores [1-9].

Barras de guia

Na parte inferior da barra de guia estao fixadas
tiras anti-derrapantes que asseguram o contacto
seguro com o material e impedem a danificacao
do mesmo.

Abarra pode ser fixada também com grampos es-
peciais FSZ 300 [7-2], inseridos em calhas para o
efeito - ver Figura n.° [7]. Desta forma é garantida
a fixacdo segura mesmo em caso de superficies
irregulares.

N

As barras de guia sao dotadas de proteccées
contra rebarba que devem ser cortadas aquan-
do da primeira utilizacao.

ATENCAO!

Pecas de uniao

Em funcao da utilizacao e das dimensodes da peca
trabalhada é possivel unir varias barras de guia
com as pecas de unido para calhas de guia [7-3]
- ver Figura n.° [7]. Para unir vérias barras de
guia de um modo fixo, as pecas de unido podem
ser aparafusadas nas aberturas roscadas cor-
respondentes.
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9 Posta em marcha

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

> A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os da-
dos da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das maquinas Festool com uma indicacdo de
tensao de 120 V/60 Hz.

Regule o batente ajustavel da profundidade de
corte [2-5] na escala [2-4] (aresta superior do
batente) para a profundidade de corte desejada,
aliviando e apertando novamente o parafuso do
batente [2-6].

A escala da profundidade de corte aplica-se ao

trabalho sem a barra de guia.

A escala é meramente indicativa. A profundi-

dade real do corte é influenciada, por exemplo,

por tolerancias de fabrico ou pelo desgaste dos
segmentos do disco diamantado. Em caso de

ser exigida uma profundidade de corte exacta, é

necessario realizar um corte de teste e medir a

profundidade real.

9.1 Ligar - desligar

Ligar

» Empurrar o interruptor de activacdo/desacti-
vacao [1-5] para a frente.

» Funcionamento continuo: premindo simulta-
neamente a parte dianteira do interruptor, o
interruptor de activacdo/desactivacao é blo-
queado.

A ferramenta eléctrica arranca.

Aplicar no material apenas quando se alcancar
o numero de rotacoes de servico.

Desligar

» Soltar a ferramenta eléctrica do material a
processar.

» Soltar ointerruptor de activacdo/desactivacao
[1-5].

» Em caso de funcionamento continuo: premir
a parte traseira do interruptor de activacao/
desactivacao [1-5].



/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimento!

Contragolpe, Projeccao de partes

» Antes de pousar, aguardar, até que a ferra-
menta em rotacao pare por completo.

9.2  Electronica do motor

Reducao da corrente do momento de arranque
Este sistema electrdnico de arranque continuo
garante um arranque sem lancamento regressivo.
Gracas a reducado da corrente é suficiente para
a maquina uma proteccdo de corrente de 16 A .

/N

Uma maquina sem um dispositivo de reducao
de corrente de arranque necessita de uma cor-
rente de maior intensidade - no min. 16 A.

ADVERTENCIA

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-15], pode ajustar-se
progressivamente o nimero de rotacoes na fai-
xa de rotacdes (consultar Dados técnicos). Deste
modo, pode ajustar adequadamente a velocidade
ao respectivo material. Observe também as espe-
cificacdes nas ferramentas de trabalho.

Desligar durante o lancamento regressivo

Em caso de uma diminuicao de rotacoes, por
exemplo no bloqueamento durante o corte, ha
uma interrupcao de passagem de corrente para
o motor. Para p6r de novo a maquina em fun-
cionamento é necesséario desligar a maquina e
liga-la de novo.

Proteccao contra marcha espontanea

Evite um arranque nao controlado da maquina
apos a interrupcao de corrente. Para por de novo a
maquina em funcionamento é necessario desligar
a maquina e liga-la de novo.

Numero de rotacoes constante

0 ndmero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido constante de modo electrénico. Deste modo,
alcanca-se uma velocidade de corte constante,
mesmo em caso de carga.

Proteccao contra a sobrecarga de temperatura
Como proteccao de sobreaquecimento, quando
alcancada a temperatura critica, o dispositivo
electrdnico de seguranca acciona o regime de ar-
refecimento. O motor continua o seu andamento
em rotacoes de aproximadamente 50 % e a elec-

tronica constante é desactivada.

Apds o arrefecimento de aproximadamente 10-20
samaquina esta de novo pronta para arranque e
trabalho em pleno.

Na maquina, que é sobreaquecida em andamento,
o dispositivo de seguranca de aquecimento reage
adequadamente a tempo.

9.3 Como virar a caixa de mudancasv

Em casos especiais é possivel fazer girar a caixa

de mudancas em movimentos de 90°. Assim por

exemplo pode chegar mais facilmente ao inter-

ruptor.

Recomendamos deixar este trabalho ao cuidado

dos servicos Festool.

» Retire os quatro parafusos.

» Cuidadosamente volte a caixa de mudancas
para a posicao requerida. Preste atencao que
a caixa de mudancas nao se afaste mais de 1
mm da caixa do motor.

» Coloque de novo e aperte os quatro parafusos
- figura [8].

9.4 Tampa da abertura

Caso pretenda ver melhor o local de corte, levante
a tampa da abertura [2-3]. Nunca manuseie a
tampa com o disco em movimento.

Atencao a projeccdo de particulas de pd de maio-
res dimensoes.

10 Manutencao e reparacao

/N /i\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na ma-
quina, extraia sempre a ficha da tomada.

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao que exigem uma abertura da carcaca do
motor podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apés-venda autorizada.

- Aparelhos embalados podem ser armazenados
em ambientes secos e sem aquecimento, se
a temperatura nao for inferior do que -5°C.
Aparelho sem embalagem s6 podem ser ar-
mazenados em ambientes, onde a temperatura
nao for inferior do que +5°C e onde nao haja
repentinas oscilacoes de temperatura.

- Para assegurar a correnteza do ar, as aber-
turas de refrigeracdo no motor tém que estar
sempre limpas e passageiras.

- A maquina vem equipada com escovas de
carvao que desligam automaticamente. Ao
estarem desgastados, automaticamente in-
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terrompe-se o conduto de energia eléctrica e
a maquina para-se.

- Caso de complicada regulacao da altura de as-
piracdo o flange de aspiracdo tém que abaixar
a flange e limpar-a.

. Servico Apds-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das ofi cinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/service

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

11 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe a ferramenta, acessoérios e
embalagem para um reaproveitamento ecolégico!
Nesse caso, observe as regulamentacodes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electrdnicos e a sua transposicao para a
legislacdo nacional, as ferramentas electrdnicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacdes sobre REACh:
www.festool.com/reach

100



AnmasHas otpesHas cuctema DSC-AG 125

1 TexHU4YecKue faHHble

BbITsXKHOM Konmak DCC-AG 125
BbITAXKHOTO LWiaHra & 27/36 Mmm
HoMuHanbHoe HanpskeHne 220-240 B~
YacToTa cetu 50/60 TNy
MoluHocTb 1100 BT
PerynupyeMble obopoTbl 2000-5900 MuH"
Macca 3,2 kr

Yrnoas wnudoBanbHaa MawmHaAG 125-14 DE

Hanpsixexue 220-240 B~
YactoTa 50/60 TNy
MoTpebnsemMas MoLLHOCTb 1400 Bt
060poTbl BXOMOCTYIO 3500 - 11000 mMun™!
Okpy>kHas ckopocTb 80 m/c
Pesbba wnndosanbHOro WnuHaens M 14
OrpaHuyeHve nyckoBoro Toka .
KoHcTaHTHas anekTpoHvKa .
Tepmosaluta 3
Macca 2,3 kr
CreneHb 3aLuThl /=

CumBonbl

[BoliHas usonauus

MpenynpexpaeHvie 06 obuelt onacHocTH

MpepynpexpaeHune 06 yaape TokoM

Mcnonb3oBath 3aWUTHbIE 04KM!

Mcnonb3yiTe 3alUMUTHbIE HAYLIHUKK!

@e> >0

Cobniopaiite PykoBoAcTBO Mo aKCMyaTa-
LMW MHCTPYKLMM

EAL
&

TRO66

)=

® Mowarosas MHCTPyKUUs

He umeet MecTo B KOMMYHaJ1bHbIX 0TX04aX

3  3dneMeHTbl ynpaBneHus

[1-11 KHonka appeTupoBaHus

[1-2] BobitaxkHoit Konnak

[1-3] Certesoii kabenb

[1-4]1 Yrnosas wnudosanbHas MawmHa

[1-5] Beoiknoyatens

[1-6] Pesbba pna 3akpenneHus AONOAHUTENb-
HOW PYKOSITKM

[1-7]1 CronopHbii WTMT WnuHaens

[1-8] Ponu

[1-91 BonT ans Hanagkv 3a3opa Ha NnaHke

[1-10] Hanpasnsiowue Ha nnakHke

[1-11] Kopobka ckopocTeit

[1-12] BuiTaxHO HakoOHEYHMK

[1-13] Ykazatens pacnuna

[1-14] [ononHutensHas pykosTka

[1-15] PerynvpoBaHue YacToTbl BpalyeHus

He Bce M306pa)KeHHbIe NN onncaHHble NpUHaa-
JNIeXXKHOCTU BXOAAT B KOMMJIEKT MOCTaBKW.
V|J'IJ'II'OCTpaLI,VIVI HaxoOdaTCda B Havane PyKOBO,D,CTBa
no skcnayataynun.

4 MpepnucaHHoe ucnonb3oBaHue
AnmasHasn O0Tpe3Hada cuctema, cocrtodllad U3
YrnoBow WANPMaLLNHKN 1 KoXYXa LNS yaaneHus
nblnn, NnpegHasHadyeHa ongd LLITpOBJ'IeHVIﬂ nasoB u
pe3ku ﬁeTOHa/KaMHﬂ 6es BOOAHOIO oxXnaXgeHuq.

3ayuwepb v HecuacTHbIe ciyyau, CBA3aH-
& Hble C NTpUMeHeHeM He No Ha3Ha4YeHuto,
oTBeyaeT [lonb3oBaTesib.

WNHCTpYMEHT CKOHCTpyMpoBaH Aas npo-
& $eccuoHanbHoro NpUMeHeHns.

5 Tpeb6oBaHusa no TexHuke 6esonac-
HoOCTU

5.1 06wwue ykasaHus no TexHuke 6esonac-
HOCTH

BHUMAHME! Mpoutute BCce ykasaHusa no
& TexHuke 6e3onacHOCTM U peKOMeHAaLUMU.
Ownbkum npu cobnopeHnn NpuBefeHHbIX ykasa-
HWUI M peKoMeHZauMin MoTyT MPUBECTM K Mopaxe-
HWIO 371eKTPMYECKUM TOKOM, Noxapy, U/unu Bbi-
3BaTb TAXe/ble TPaBMbl.
CoxpaHsiiiTe 3T UHCTPYKLMK U yKa3aHua ans by-
AYLUEro UCnoib3oBaHUS.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOSLLMX MHCTPYKLMAX 1
yKasaHUsX NOHATUNE «31eKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPAHAETCS Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHT C NuTa-
HMeM oT ceTy (Co LWHYpPOM NUTaHWs OT 37eKTpo-
ceTu) v Ha akKyMynSTOPHbIA 371eKTPOUHCTPYMEHT
(6e3 wHypoM nutaHus oT anekTpoceTn).
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5.2 TpaBuna 6esonacHocTu ans Bcex BUAOB
TPYAOBOW feATENIbHOCTH

06wwmMe yKasaHus No TexHuKe 6esonacHocT npu
wnudoBaHmK, abpasmBHOM oTpe3aHuM U Wando-
BaHWUM C NPOBOJIOYHOW LLETKOW:
a) 3TOT 3NeKTPOMHCTPYMEHT NpeaHasHaueH ans
MUCNONb30BaHUA B KayecTBe LIMPMaLUUHBI,
wnudMaLumHbl ¢ abpasusHo 6ymaroi, wandg-
MalUMHbI C TPOBONIOYHOMN LETKOW UK OTpes-
HoW wnundmalumHbl. Cobniopaiite Bce ykasa-
HUSI N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU, MHCTPYKLIUM,
n3obpaxkeHus (rpadpuueckue ykasaHusa) m
Apyrue paHHble, BXOAALLIME B KOMMEKT no-
cTaBKM MHCTPYMeHTa. [pu HecobniopeHnmn
NPUBOLAUMbIX UHCTPYKLUA MOXHO MONY4nTb
yaap 31eKTpUYecknM TOKOM, 0XOr U/unm apy-
rne TsXKEnNble TpaBMbI.
3TOT 3NEeKTPOMHCTPYMEHT He npeAHa3Ha4yeH
ONA NONIMPOBaHMA. VIcnonb3oBaHme 31eKTpo-
MHCTPYMEHTA HEe MO Ha3HaYeHUo MOXeT Mpu-
BECTW K BOSHUKHOBEHWIO OMaCHbIX CUTYaLUi 1
NoJly4eHnto TpaBM.
He ucnonb3yinTe npMHapneXXHocTn, KoTopble
KOHKPETHO He npefHa3HayeHbl U He peKo-
MEeHA0BaHbl NPOU3BOAUTENIEM MHCTPYMEHTOB.
Tonbko ¢akT Toro, 4To 3TV NMPUHAAJIEXHOCTM
MOXHO MOACOeAnHUTb K Bawemy obopynosa-
HuIo, He obecneynBaeT ero 6e3onacHyto akc-
nayataumio.
HoMuHanbHoe 4ncno 060poToB AOMKHO BbIT
X0TS 6bl TAKMM, KaK KONIMYECTBO MaKCMMab-
HbIX 060pOTOB, yKa3aHHbIX Ha UHCTPYMEHTe.
MpuHapnexxHocTyn, koTopble paboTatoT Npu BbiC-
lwmnx obopoTax, YeM ero HOMUHaNbHOE YUCIIO0
060pOTOB, MOTYT Pa3/IOMUTLCS U PACChINATbCS.
1) Hapy)Hblit guameTp 1 TonwuHa Bawmx npu-
HapANIe)XHOCTel AoJDKHBI BbITh B Npefenax Ho-
MUHanbHbIX Npeaenos Ans Bawux anektpome-
XaHWYeCKUX UHCTPYMEHTOB. [1pnHaanexHocTn
HecooTBeTCTBYIOLLEro paamMepa He MoryT bbiTb
[,0CTaTOYHO 3aLLMLLEHbI UAW YNPABASEMbI.
KpenéxHble (3a)kuMHble) pa3Mepbl AUCKOB,
¢dnaHueB, onopHbIX MAACTUHOK UAU Bcex
NPOYMX NPUHAANEXHOCTEH AOMKHbI MOAX0-
OUTb ANS NPUKPENnieHUs Ha WNUHAENb UH-
CTPYMEHTOB. [1pnHafNexHOCTU C KPenéxHbl-
MW OTBEPCTUSIMU, KOTOPble He COOTBETCTBYHOT
MOHTaXHbIM pa3MepaMm 31eKTpoMexaHN4eckmnx
MHCTPYMeHTOB, byayT HeypaBHOBeLLEHHbIMMY,
MOTyT Ype3MepHo BUBpUpPOBaTb M MOTYT Bbl-
3BaTb MOTEPIO KOHTPONIS.
x) He ncnonb3yiite noBpeXXaéHHbIe NPUHAANEX-
HocTu. Mepen KaXAbIM NoNb30BaHMEM Mpo-
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BepbTe NPUHAAJIEKHOCTU: Y WANGOBaNbHbIX
OUCKOB OTKOJbl U TPELUUHbI, Y OMOPHbIX NPo-
KNapoK paspbiBbl (TpewmHbl), HaapbIBbLI UAK
Ype3MepHbIii U3HOC, Y NPOBONOYHbIX LWETOK
JIONHYBLUYIO Unu cnabo ykpennéHHyio npoBo-
noky. Ecnu npuHagne>XHoCTU MU UHCTPYMEHT
ynanwu, npoBepbTe, He UMEIOT /I NOBPEXAEHUI
WU NPUKPenuTe HenoBpeXAeHHYIo NPpUHaA-
nexxHoctb. Mocne nposepku u c6opku (npu-
KpenneHus) npuHaanexxHocTtein, Bbl u cTos-
wue okono Bac, 3aiiMuTe Takoe nonoxxeHue,
4yTo6bl He HaxoAMAUCHL B paBHUHe Bpaljalo-
LMXCSA NPUHAANEXHOCTEN U 0CTaBbTe UHCTPY-
MeHT (MawuHy) paboTtaTb npu HanbonbLwmnx
obopoTax B X0N0CTYI0 Ha NPOTSDKEHUU OQHOMN
MWHYTbI. Ha NPOTAXKEHUU 3TOro ncnblTaTesib-
HOro Cpoka noBpexXaeHHble NpUHanae>xXHoCTn
0b6bIYHO PO3N1IOMATCA U pacCbiNATCA.
Ucnonb3yiTe cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOMN 3a-
WwuTbl. B 3aBUCUMOCTHM OT Ucnonb3oBaHuA,
ucnonb3yinTe NULEBON LWMT, 3alUTHbIE Npe-
[OXPaHUTENIbHbIE OYKM WU 3aLLUTHbIE OYKM.
B cooTBeTCTBYWOLWMUX Npeaenax UCnonb3yi-
Te NblNEBY0 MacKy, HayLWHUKKN, pyKaBULibl U
pabouunit papTyK, cnocobHbIN 3apepXKaTb He-
6onbLine ockonku WnudoBanbLHOro MaTepua-
Nla UK 3aroToBoOK. 3alLuTa rna3 AoskHa bbiTb
cnocobHa 3afiepXuBaTh oTNeTatoLwme ockon-
K1, KoTopble 0bpa3syoTcs NpuU pasHblx BUAAX
TpyfLoBoW featenbHocTy. MbineBas Macka nam
pecnupaTtop JO/MKHbI O6bITb CNOCOBHBIMY Npo-
bUNLTPMpPOBaTH YaCTULbI, KOTOPbIE BO3HMKAOT
npu Bawen geatensHoctv. JnntensHoe nop-
BEp>KeHWe LLYyMy BbICOKON MHTEHCUBHOCTW MO-
XeT NpMBeCTU K noTepe ciyxa.

Ynep)xuBaiTte 6nu3Ko Haxogsawwmecs nuua Ha
6esonacHoM paccTossHuM oT pabouero npo-
cTtpaHcTBa. Kaxxabii, KTo BXoguUT B pabouee
NPOCTPaHCTBO, A0/KEH UCMO/Ib30BaTh Cpea-
CTBa MHAUBUAYANbHOM 3awWnTbl. OcKonKkM 3a-
FOTOBOK NN NMOBpPeXAeHHble MpUHaa1exXHOCTHN
MOTYT OTNeTeTb U NMPUYNHUTL TPaBMYy U Heno-
CpeACTBEHHO BHe pa6oqer0 NpoCTpaHCTBa.
Mpun paboTte, Npu KoTopoi 6bI MOT peXxxyLmnin
WHCTPYMEHT COMPUKOCHYTbCA CO CKPbITON
NPOBOAKOW UNU COBCTBEHHBIM NOABUXXHBIM
NpUBOAOM, AiePXXUTE MHCTPYMEHTbI TOJIbKO B
MecTax U30/IMPOBaHHOM 3aXxBaTHOM NoBepX-
HOCTHU. PexyLLne NHCTPYMEHTbI NPU CONPUKOC-
HOBEHWUU C «OKMBbIM» MPOBOAHWUKOM MOTYT Npn-
BECTU K TOMY, YTO AOCTyNHble MeTannn4yeckune
4acCTU UHCTPYMEHTA CTAHYT TOXe «>KUBbIMU»,
1 NPOM3OMAET TpaBMa 3N1EKTPUYECKUM TOKOM
nonb3oBaTend.



k] PasMecTUTe NOABMXKHON MPUBOA BHE NpU-
cTyna BpalieHUsi UHCTPYMeHTa. [loTepseTe
JIN KOHTPOJIb, MOXET I'IpOVI3Ol7|TI/I pa3pes unaun
I'IepeLIJJ'IMd)OBKa noABWMXHOIo npmMBofa, a Bawwa
pyka unv nneyo MoryT bbiTb BTSHYTHI [0 Bpa-
Larueroca MHCTpyMeHTa.

n) Hukorpa He oTKnaabiBaiTe 3NE€KTPOMEXaAHMU-
4yeckne UHCTPYMEHTbI paHee, YeM MallMHA
NONHOCTbIO 0CTaHOBUTCA. Bpallatowmincs nH-
CTPYMEHT MOXeT 3aL,ennTbCs 38 NOBEPXHOCTb U
BbIpBaTb MHCTPYMEHT 13 nog, Baluero KoHTpons.

M Hukorpa He onyckaiiTe aneKTpoMexaHuyeckme

VMHCTpPYMeHTbl ¢ Bawei ctopoHbl Bo BpeMsi

ero nepeHoca. CnyyaiHoe CONpPMKOCHOBEHUE

C BpawakwnMCa UHCTPYMEHTOM MOXET 3aTd-

HyTb Bawy ogexay, npnbnmanTb UHCTPYMEHT K

Bawwewmy Teny.

PerynsipHo ynctute )xabpbl (BeHTUNALMOHHBbIE

0TBepCTUs) UHCTPYMEHTOB. BeHTUAATOp MOTO-

pa BcacbiBaeT Mblilb BHYTPb U Ype3BblyalHoe

HakonneHne MeTanINYyeckom Nblan MoxeT npu-

B/1eYb 3/1IeKTPNYECKYH OMNaCHOCTb.

He pa6oTalite ¢ 3aneKTpoMexaHM4YeCKUMU

VMHCTPYMeHTaMu B61U3M ropioymx BelecTB.

Morno Bbl NPoM301UTN BOCNAAMEHEHMNE 3TUX

MaTepuanoB OT UCKP.

He ucnonb3yiite NpUHAANEXHOCTU, KOTOpbIE

TpebyloT oxnaxkaeHune XXMAKocTbio. Vcnonb3o-

BaHWe BOAbl UKW OPYrnX OxXnaxaaloLwmx Xunm-

KOCTEeN MOXeT NMPUBECTU K TpPaBMe UK CMep-

TeNIbHOMY CJly4ato OT 3aN1eKTpn4eCKoro Toka.
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Mpoyne MHCTPYKLUUM No 6e3onacHOCTU ANs BCex
BUA0B TPYAOBOI AeATENIbHOCTI

Bo3BpaTHbI TONYOK U CBSAI3aHHbIE C HUM Npe-
AoCTepeXxeHus

Bo3BpaTHbIV TONYOK ABASETCA BHE3aMnHoW peak-
LMei Ha ckaTve UKW 3alleMiieHne BpallatoLe-
rocst ANCKa, ONopHOM AOCKK, LLIETKN UK APYroro
MHCTpyMeHTa. CxaTue unm 3alieMneHmne BbiI3oBeT
pe3Kyto 0CTaHOBKY BpaLLaoLLerocsi MHCTpyMeHTa,
4To Aanee NpuBefET K TOMY, YTO HEKOHTpoMpye-
MbIVi MIHCTPYMEHT ABUXKETCS B HanpaBieHUn npo-
TUBOMOJIOXHOM BPALLEHWIO MHCTPYMeHTa B Touke
3aBuCaHus.

MpuMep: Npon3oNAET NN CXKaTUe UK 3aLiemne-
Hve WwindoBaNbHOro ANCKa B 3aroToBKe, rpaHb
IVcKa, KoTopasi BXOAUT B TOUKY CXKaTusi, MOXeT
MPOHWMKHYTb B MOBEPXHOCTb MaTepuana 1 Bbi3BaTb
BbITeCHEHME AncKa BBepx Uiau ero cbpoca. Auck
MOXET WJIM BbICKOYUTb B HanpaBAeHUN K MoJb30-
BaTesilo, UM B HanpaBJ/ieHWUN 0T Hero, B 3aBUCK-
MOCTW OT HanpaBieHNs ABUXKEHWUS ANCKA B TOUKe

3awemnenus. LnudosanbHble LUCKU MOTYT Npu
Takon CUTyaLuUmu NIOMHYTb.
Bo3BpaTHbIN ToNYoK fBASETCA pe3ynbTaToM He-
NpaBUIbLHOrO WCMNONb30BaHUA 3NeKTpoMexa-
HWYECKUX MHCTPYMEHTOB W/UAW HEnpaBMiIbHbIX
LencTBuit Npu paboTe MKW HenpaBUIIbHbIX YCI10-
BV, N MOXHO ero npefoTBpaTUTb NPaBUbHbIM
cobnofeHneM HXKe OMUCaHHbIX Mep NpefocTo-
POXHOCTH.
al UHCTpyMeHTbI aepXxuTte Kpenko u cobio-
paiTe npaBuibHoOe MoioXeHue Bawero Te-
na U nieyen Tak, 4Tobbl Bbl 6b1IM cNOCO6HbBI
oponaTb cunaM Bo3BpaTHOro Tonuyka. Becer-
[a UCMoJib3yiiTe BCMOMOraTe/ibHYIl0 PyKosiTb,
€C/IN UHCTPYMEHT PYKOSITbIO OCHalleH, AN
MaKCUMManbHOro KOHTPONSA Hafj BO3BPaTHbIM
TOJIYKOM MK peakuuei KPyTALEero MoMeH-
Ta nNpu BBeAeHuM B xopA. [lonb3oBaTeNb Me-
€T BO3MOXHOCTb KOHTPOANPOBaTb peakLuoH-
Hble KpyTSLLME MOMEHTbI M CUJTbl BO3BPATHOIO
Tonuka,cobntofaeT v NpaBusibHbIe MHCTPYKLUK
ro 6esonacHocTu.
6) Hukorpa He npubnucaiiTech pyKo K BpaLla-
IOLWEeMYC MHCTPYMEHTY. VIHCTpYMeHT MoxeT
BO3BPaTHbIM TONIYKOM OTTOJIKHYTb Bauy pyky.
He cToitiTe B npocTpaHcTBe, KyAa MoryT no-
nacTb MHCTPYMEHTbI, €C/iv NPOU30AAET BO3-
BpaTHbIA TONYOK. Bo3BpaTHbIN TONYOK TONKHET
WHCTPYMEHT B HanpaBfieHUW MPOTUBOMOOXHOM
LBUXXEHWIO LMCKA B TOYKE 3alleMIIeHus.
O6paTtuTte ocoboe BHUMaHUe Ha 06paboTKy
YrnoB, ocTpbIX rpaHed 1 T.n. NpepoTepalaite
noAnpbIrMBaHue u 3auiensieHne MHCTpyMeH-
Ta. Yrnbl, OCTpble rpaHu WAV NOAMpbIrMBaHne
MMetoT TEHAEHLMIO 3aleMUTb BpaLlatoLmniics
WHCTPYMEHT U BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPOAS UK
BO3BPaTHbIV TONYOK.
He nopcoepuHsiTe K UHCTPYMEHTaM Nuioo-
6pasHblit LenHou pe3b6oBoi AUCK UM NUNb-
HOM AMUCK € 3y6bAMM. 3TN ANCKM YACTO BbI3bl-
BatoT 06paTHbI TONYOK U NMOTEPIO KOHTPOSS.
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[ononHuTenbHble yKasaHus no 6esonacHocTu
Ansa paboueit peaTenbHOCTHU WNUdOBaHUSA U pe-
3aHuAa

MpepoxpaHuTenbHble NpefoCTEPEXKEHUS,

cneunduyeckme pns paboyei feaTenbHOCTU

wnudoBaHus u abpasuBHoOro pesaHus

a] Ucnonb3yinTe TONbKO Te TUNbI AUCKOB, KO-
Topble peKOMEHA0BaHbl NPOU3BOAUTENIEM U
cneuupuUYeCcKUin OXpaHHbIW KOXYX, CO3JaH-
HbI NS KOHKPETHOro Aucka. [uncku,ans Ko-
TOpbIX HE BbINN KOHCTPYKTMPOBAHbI 3/1€KTPO-
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MexaHn4eckme MHCTPYMEeHTbl, He MOryT ObITb
NOKPbITbl COOTBETCTBYOLWNM cnocoboM u aB-
NAKTCA 0ONaCHbIMU.

MpepoxpaHnTeNbHbIA KOXYX BOMKEH 6biTh

6e3omacHO NPUKPENNéH K 3NeKTpoMexaHu-

4YeCcKOMY MHCTPYMEHTY M pPacnoJioXkeH B npa-

BUJIBHOM MOJIOKEHUU ANA MaKCMMaJibHOMW

6e3onacHocTu TakK, 4Tobbl GbINa OTKpPbLITOMN

HaMMeHbLLas YacTb B HaNpPaBNE€HMU K NONIb30-

BaTento. [peloxpaHUTeNbHbI KOXYX MoMoraeT

OXpaHATb Nofb30BaTeNst OT OCKOIKOB AMCKA U

Cly4aHoro NpUKoCHOBEHUS K AUCKY.

[ncKun foMKHBI UCNONb30BaTLCA TONbKO ANA

peKkoMeHA0BaHOro ucnonb3oBaHus. Hanpumep:

He npoBoguTe WindpoBaHne 60KOBOI CTOPOHOW

paspesHoro aucka. AbpasnBHble paspesHble

LUCKW npefHa3Ha4YeHbl 4719 KOHTYPHOro pe3a-

HU4A, 6okoBble Cunbl BAndaLne Ha 3T OUCKKN

Mornu bbl UX pa3naBuUThb.

Bcerpa ucnonb3yiite HenoBpeXxaéHHble GpnaH-

Libl AUCKOB, KOTOPbIE UMEIOT COOTBETCTBYHOLUE

pasMepbl unu ¢popmy, ans Bamu BoibpaHHoro

AMcka. MpaBunbHble dnaHLbl AncKa nognupa-

0T ANCK N NO3TOMY YMEHbLIAT BEPOATHOCTb

paspbiBa ancka. OnaHupl ang pesaHus MoryT
oTnuyaTbes oT dnaHueB ANs WandoBaHus.

1) He npuMeHsiNTe N3HOLIEHHbIE AUCKN OpUrn-
HanoB 6onbLiero pasMepa ans 6onblmnx anek-
TPO-MeXaHU4YeCcKUX UHCTPYMEeHTOB. [lncku,
npefnHasHa4dyeHHble ongd prI'IHeVILLIMX 3N1eKTpo-
MeXaHNYeCKUX NHCTPYMEHTOB He MoAXoOAaT oNnd
6onbLINX 060p0TOB MEeHbLINX MHCTPYMEHTOB U
MOTYT JIOMHYTb.
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JononHuTenbHblie YKasaHUsA No TexHuke 6es-
onacHocTu npu abpasmBHOM oTpe3aHuu

JlononHuTenbHble YKa3aHUs No TexHUke 6es-

onacHocTu npu abpasmBHOM OTpe3aHUm:

a) He ponyckaiTe 610KMPOBKU OTPE3HOrO Kpyra
VW U3JIULLHE CUAIbHOrO NpuXXUMa. He Bbinon-
HAINTE CAULWKOM rnyb6okue pesbl. [leperpyska
0Tpe3HOro Kpyra yBesnynBaeT CTeneHb ero n3-
HOCa v NoBbILaeT BEPOATHOCTb Nepekoca uau
610KMPOBKK, YTO NPUBOAUT K MOSIBIEHUIO OT-
Lauv Uaun N3NoMmy.

b) 3oHbI Nepen BpalLaOLMUMCS OTPE3HbIM KpY-
roM M no3ajy Hero CYMTAKTCA OMaCHbIMK —
6ynbTe ocTopoXkHbI! [py BefeHUN oTpe3Horo
Kpyra B 3aroToBKe B HamnpasieHuun oT cebs B
crlyyae 0TAYM NEeKTPOUHCTPYMEHT MOXET OT-
CKOYMTb BMECTE C BpaLLatoLMcs KpyroM nps-
MO Ha Bac.

c) Mpwm 3aKNMHUBaHWK OTPE3HOrO KpYra UM Bo
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BpeMs nepepbiBa B paboTe BbiK/lOYaWTe UH-
CTPYMEHT 1 NPy 3TOM HafleXXHO Yaep)XuBamnTe
ero A0 NosHou ocTaHoBKM Kpyra. Kateropu-
Yyecku 3anpellaeTcs U3BNEKaThb ewé Bpala-
IOLLMIACA OTPE3HOW KPYr U3 pe3a — 0nacHoCTb
nosiBneHunsa otaaymn! YcraHoBuTe v ycTpaHuTe
NPUYMHY 3aKNMHUBaAHMA Kpyra.
d) He BkntoyaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT CHOBA,
noKa Kpyr HaxoauTcs B 3arotoBke. CHayana
paiiTe oTpe3HoMy Kpyry HabpaTb NoJIHY0 CKo-
POCTb BpalleHUs U ToNbKo 3aTeM, cobniopas
Mepbl NPefoCTOPOXXKHOCTHN, NPOAOIDKUTE Bbl-
nosiHeHue pe3a. B npoTnBHOM cliyyae BO3MOX-
HO 3aKNMHMBAHWeE Kpyra, ero BbiCKaknBaHue 13
3aroToBKM UKW NOSIBIEHWE OTAAYMN.
MopnupaiiTe NANUTLI MK 3aroToBKYM 6onbLioro
pa3mepa Bo usbexkaHue pucka nosiBNeHus oT-
Oayu BCneacTBue 3aK/IMHUBAHUS OTPE3HOro
Kpyra. Bonbluve 3arotoBku MoryT I'IpOI'lllﬁaTbCﬂ
noA AencTemeM cobcTBeHHOro Beca. 3arotoBka
[l0JKHa onupaTbesa no obe cTopoHbl kpyra (kak
B6IM3M MecTa pesa, Tak 1y KpoMok).
ByabTe 0c06eHHO OCTOPOXXHbLI NPU Bbipe3a-
HUU TaK Has. «KapMaHOB» B CTEHAX U UHbIX He
npocMaTpuBaeMbIx 30Hax. [1pu BpesaHum oT-
pe3Horo Kpyra B c/lyyae pa3pesaHus raso- uam
BOJOMPOBOAOB, 3/1€KTPONPOBOAKM USIN APYTrUX
06BEKTOB BO3MOXHO MOSIBIEHWE OTAAYMN.
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[lononHuTenbHble yKasaHuA no 6esonacHocTu
ONS TPYAOBOW AeATeNbHOCTU wnudoBaHUA C
NPOBONIOYHOM LWETKON

MpepoxpaHuTenbHble NpeaynpeXxaeHus, cne-
nouyeckme ansa TPyA0BONM AeATENbHOCTU WAN-
¢oBaHUA c NPOBONOYHON LETKOW

a) Oco3HaiTe, YTO M NpU 06bIYHOK AEeATESIBHOCTH
NPOMUCXOAUT OTKMAKA NPOBOJIOYHbBIX LLETUH CO
WETKN. He neperpykaiite NpoBONOKY 4pes-
Bbl4aWHOW Harpy3Ko WeTKu. [1poBoNoYHbIe
LLETUHbI MOTYT Nerko MPOHUKHYTb Yepes NErkyto
0feXay U/Mnu Koxy.

Ecnu pna wnudpoBaHUs NPOBONIOYHON LeT-
KOW peKoMeHA0BaHO UCMoJib30BaHUe npepo-
XpaHUTenbHOro KoXxyxa, obecneubrte, 4To6bI
He MPOU30LLJI0 HUKAKOT0 CONPUKOCHOBEHUSA
MeXXAYy NPOBONIOYHBbIM AUCKOM WU LLETKOW 1
NpeAoXpaHMTENbHbIM KOXXYXOM. [TpOBOSIOYHbI
LWCK UAK WeTKa MoryT npu paboTte nop BAus-
HMEM Harpysku u LLeHTpobexxHOoW cuibl yBenu-
yMBaTb CBOMN AMaMeTp.

6

Apyrue npaBuna 6esonacHocTu
- MalunHy 3anpelLeHo MCrnofib30BaTh BO BhaX-
HbIX U MOKpbIX MOMELLEeHUsX, Ha yauue, Koraa



MAeT [OX[b, CHET, KOrAa TyMaH, 1 BO B3pblBOO-
nacHon cpege.

Mepen KaxpabiM WCMOMb30BaHWEM MalLWHBbI
nposeputb kabenb u Bunky. HencnpaBHocTn
[L0JI)XKEH PEMOHTUPOBATb CrelnasbHblil CepBuC.
BHe 3paHuin vcnonb3oBaTb  WCKIOYUTENBHO
ofobpeHHble yaMHWUTENbHbIE Kabenn u Ka-
besibHble CoeaUHUTENN.

MalwwnHy BBOAWTL B MaTepuhan BO BKIOYEHHOM
COCTOSIHUW.

MalumnHy He nepeHocKTb 3a Kabenb.

He paboTath Ha nectHuue.

IMpwv paboTe nonb3oBaTbCs 3aLLUTHBIMU NepyaT-
KaMu 1 npoyew 0byBblo.

lMpw paboTe Nonb30BaThHCS 3aLUTHBIMU OHKAMM
1 MpefoXpaHUTeNsiMU chyxa.

lMbinb, obpasytowascs B TedeHne paboTbl, Bpe-
ouTb 3n0poBblo. [py paboTe nonb3oBaTthbes oT-
cacblBaHWeM W pecnvpaTopomM.

Obpabotka acbecTocopepyalimMx MaTepuanos
[OJIXXHA BBIMOMHATLCA TONbKO KBanuouumupo-
BaHHbIMU crnelnanuctamu. CobniopaiTe pen-
cTByloWMe B Ballelt cTpaHe npaBuna TexHWUKK
be3onacHocTy.

MopBWKHOW NpMBOL, BCEraa BECTU B Hanpase-
HWW Ha3ap, oT MHCTPYMEHTa.

Monb3oBaTbCs TONbKO Gpe3epHbIMU KoNbLaMK,
PEeKOMEHyeMbIMU MPOV3BOAUTENEM.

CTaHOK MOXHO NMPUMeHSTb TOJNIbKO C YCTaHOB-
JIEHHbIM MPEAOXPaHUTENbHBIM KOXYXOM U 3a-
KpenaeHHON JoNONHUTENBHON PYKOSTKON.
Bunky nogsukHoro npmBofa ycTaHoBWUTb B po-
3eTKy TO/IbKO TOrAa, KorAa ¢ppesa BbIK/YeHa.
MpoBeputsb, ecnn B obpabaTbiBaeMoM MaTepu-
ane HeT 3/1eKTPUYECKNX, BOLOMPOBOAHbLIX UK
ra3oBbIX MPOBOAOK — MOXET MPOMN30/TU TPaBMa.
He ¢pesepoBaTb Yepes MeTannmueckve npea-
MeTbl, FBO3J11 UV BUHTbI.

3anpelueHo paboTaTh ¢ dppe3oit mLam, Mosioxe
16 nert.

[lna kpenneHus Aucka He NPUMEHSTb bBbicTpo-
LeicTByOLME ranku.

lMpw ycTaHoBKe cnefuTe 3a TeM, 4Tobbl Hampas-
NleHne BpalleHusl, obo3HaueHHoe CcTpesikamu
Ha 3TUKETKEe U/MAW Ha anMa3HOM MHCTpyMeHTe
COOTBETCTBOBAIO HanpaBieHUo BpaLleHus uc-
M0/b3yeMOii MalLWHBbI.

@naHeL, 1 3aXXMMHbIe rainkuy [LOSKHbI bbITh TLLIa-
TeSIbHO MOATAHYTHI.

[pnMeHanTe nogxofsLlyto cneunduKaumio NH-
CTpyMeHTa Ans obpabatbiBaemMoro Matepumana -

CM. MHOPMaLIMIO Ha a/IMa3HOM MHCTPYMeHTe U
yrnaKkoBke.

AnMasHbIil AUCK BBOAWTE BEPTUKaNbHO B pas-
pes.

Paboraiite Bcerga konebatenbHbIM pa3pesom,
4To6bI OXNAXAATH AUCK VM NPeAoTBPaTUTL Nepe-
rpy3Ky anMasHoro aucka.

[Mocne HeckonbKMX pa3pe3oB WW NOC/Ee UHTEH-
CUBHO pe3ku cAenaiiTe nepepbliB Ha oxnaxpe-
HuWe, 4yTobbl NpefoTBPaTUTL Neperpes aaMa3Ho-
ro MHCTPYMeHTa.

MN3berainTe MexaHU4YecKkoro MoBpexpeHus an-
Ma3HOro MHCTPyMeHTa, ByAb 3TO CUON, yAapoM
NN TENSIOM.

He npvMeHsiiiTe anMasHbIin pexyLimin guck ans
wnndosaHus. He okasbiBalTe Ha anMasHbli
pexyLuit amck bokoBoe faBneHue.

AnMasHble UHCTPYMEHTbI SB/ISOTCS camo3aTa-
yumsatoMucs. MoHMXKeHHas NPou3BOAUTENb-
HOCTb pe3aHus v KpyroBasi orHeHHasi OkaHTOBKa
SBSIIOTCS NMPU3HaKaMy Tynoro asiMasHoro WH-
cTpyMeHTa. KopoTkumu Bpesamu B abpa3nBHbIi
MaTtepuan (M3BecTKOBO-MecYaHbIi KUpnuyY, ac-
banbT Uy razo6eToH) MOXHO UHCTPYMEHT Ha-
TounTb. Crnopagnyeckne UCKpbl TUMUYHBI OIS
pe3KM KaMHsl, ClIeA0BaTeNlbHO, OHW He KpUTuye-
ckue.

6  Lllym n Bubpauus

BenunuunHbl 6b1nv n3amepenbl B coorsetctamm ¢ EN

60 745.

YpoBeHb aKyCTU4ECKOro AaBaeHuns 90 ob (A);
YpoBeHb akycTuyeckon MowHoctn 101 ab (A).
HeToYHOCTb M3MepeHus K=3nab (A)

/N\@ BHuMANKE

LLlyM, Bo3HMKalOWMi1 npu pabote

MoBpeXxaeHune opraHoB cnyxa
» [pu paboTe ucnonb3yinTe 3aLUUTHbIE HAyLL-
Hukm!

BennuunHel 6b1nv n3mepensbl B cootseTcTeum ¢ EN
60 745.

KoapduumeHT ammccun konebannin a, = 4,0 m/c?

HeTouyHocTb n3MepeHuda

K=1,5m/c?

YkasaHHble 3HaYeHUs ypoBHs Wwyma/ Bubpaunu
— CNyXaT 419 CPaBHEHWUS UHCTPYMEHTOB;

— MOXHO Takxe 1crnonb3oBaTb 415 NpefBapu-
TesIbHOW OLLeHKU LLIYMOBOK M BUBpaLMOHHOMN
Harpysku Bo BpeMsi paboTbl;
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- 0TpaXkatoT 0CHOBHble 061acTu NpUMeHeHNs
3N1EKTPOUHCTPYMEHTa.

[pu ncnonb3oBaHUM MaLLUHKK B APYruX Lensx,
C LpyruMu cMeHHbIMU (pabounMm) MHCTpyMeH-
TaMun UK B CNlyYae UX HeY[L0BIeTBOPUTESIbBHOMO
obcnyxunBaHus Wwymosas 1 BubpauMoHHas Ha-
rpy3ku MoryT Bo3pacTaTb. CobntopanTe 3Have-
HWS BpeMeHW paboTbl Ha X0J10CTOM Xofly U Bpe-
MeHMW nepepbiBOB B paboTe!

7  MoOHTaX 3aLLMTHbIX 3/IEMEHTOB

& A MPEAYNPEXAEHME

OnacHoOCTb HeCYacTHOro cily4as, yaapa TOKOM
» [lepepn Hayanom paboT Bcerga BbIHUMaNTe
BUJIKY 13 PO3ETKM.

/N

Bcerpa ucnonb3yiTe AONONHUTENbHYIO
PYKOfITKYy, 4To6bl rapaHTupoBaTb cebe
6e3onacHocTb U KOM$opT Bo BpeMsi paboThbl.

OCTOPOXXHO

7.1  [ononHuTenbHas pyKosTKa

Mpu noMowu cneunanbHoOW KOHCTPYKLMUK
«VIBRASTOP» BrbpaLn [,oNoNHUTENbHOW pyKO-
ATKOV yMeHblUatoTCs. [lonoNHUTENbHYI0 PYKOSTKY
MOXHO HAaBUHTUTb C JIEBOW WJIN NPABOI CTOPOHbI
Kopobku ckopocTei.

7.2 BbIT)KHOWM Konnak

MoHTax

» [Mepef yCTaHOBKOM MaLUMHbI B BbITSIXHOMO KO-
naka pekoMeHayeTcsi NoBepHYTb KOpobKy ABM-
ratens npotueB Kopobku nepepay Ha 180° Tak,
4TOBbI BbIK/IOYATENb BbIN BNPaBo.

» BLITAXKHO Konnak 3aappeTvpoBaTh B BEPXHEM
MONOXEHUN U MONOXKUTb Ha BOK, KpenexHbIN
naTpoH BBepx. [T0TOM B NaTPoH yCTaHOBUTL 3a-
XUMHyt0 Weiiky windmawunsl [3-11. Hanpas-
natowme byropku [3-2]1 Hapo BBECTH B Na3bl Ha
3aXMMHOI Wenke wandMalwmHel - getans [31.

» LlinndmMalinHy noBepHyTb NPOTMB 4acoBOM
cTpenku B ynobHoe paboyee nosoxeHme - cM.
puc. [4], yctaHoBUTL Konnak Ha MakcMManbHbIi
nponua 1 3aappeTnpoBarsb.

» MaTpoH Kpenko 3aTaHyTb 6onToM - puc. [4 al.
Mpu 3aTarvBaHum cobniofatb NpaBUNibHYO
nepneHANKYNSpHYI0 NocaaKy NoAWMNMHUKOBO-
ro Kosinaka WandmallrHbl B NaTpoHe Kosnaka.

JeMoHTaXxK
> I'Iepe,u, Ha4asioM geMOHTa>a BbITAXHOIo Koj-
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naka Heob6xo[MMO [LeMOHTUPOBAaTb PexyLLnin
LUCK.

» Konnak yctaHoBWUTb Ha rnybuHy pacnuna 10 Mm
¥ MONOXWTb WANPMALLVHON BHU3.

» OTkpyTVTbL 6ONT NaTpoHa.

» Konnak nepectaBuTb B BepXHee MosioXeHue.

» [loBepHyTb Konmak HanpasBAsoLWMUM byropkom
[5-11 B nas Ha 3axuMHOM Weike WnndMaLwm-
Hbl. [TOBOPOT MOXHO NPOBEPUTL — CM. OTMETHHA
Co cTopoHbI ancka - puc. [5].

» Konnak CHATb € 3aXKUMHOW LWelkn wnnpma-
LIVHBbI.

7.3  Acnupauus nbiiu

& & MPEAYNPEXAEHME

OnacHocTb A8 3A0p0OBbSA B pe3ynbraTe

BO3[1€CTBMA NbINK

» [MbiNb MOXET NpeAcTaBAsaTb 0NACHOCTb ANS
3p0poBbs. [oaToMy HMKoraa He paboTaiTe
6e3 nbineypaneHus.

[na obecneyeHns GyHKLUMM acnmpaLlmmn BCTaBUTb
LUNIaHT HEKOTOPOro U3 NbifiecocoB knacca L, M unn
H mapku Festool B BbITsXHyto HagcTasky [1-12].
MpepoctepexxeHue: PaboTtaTb Bceraa ¢ noakto-
yeHHow acnupaumen! NpUMeHATb UCKTUYUTENBHO
MbINecoChl B aHTUCTaTUHECKOM UCMONTIHEHUN, YTO-
Obl B MbiNsLLei cpefe He MPOUCXOAMAN pa3ps/ibl
CTaTMYecKoro aNeKTpuyecTBa.

8 AnMasHoro pexyuwero gucka
8.1 Kpennenue

A

[Ana KpenneHua He NpUMeHATb GbicTpopei-
cTByHOLWMe ramku!

A

MpuMeHATb TONbKO asnMasHble pexylue au-
CKM, peKoMeHA0BaHHble U3roToButenemM, u ans
3TOro npeAHasHa4yeHHble pnaHLbl, KOTopble fB-
JIAIOTCA COCTaBHOM YacTblo YNAaKOBKM KoJjinaka
1 WwnupMaLunHbl.

OCTOPO>XHO

OCTOPO>XHO

- [o coobpaxeHunsM besonacHocTH paspeLuaeTcs
1CMosb30BaTh TOJIbKO OPUrMHasIbHbIE OTPE3Hble
Kpyru ¢mpmbl Festool!

- Henb3s npuMeHsTb CBs3blBaloLME BeLLECTBO
pexyLue aucku!



Ecnn Ha pucke ykasaHbl paspelléHHble 060-
pOTbI, TO OHU HEe A0MKHbI BbITh HMKe 0bopoToB
wnndoBanbHOM MalUuHbI, paboTatoLeln Bxono-
cTyto.

[lonyckaeTcs Mcnonb3oBaTh AUCKM C JONYCTW-
MOt OKpY>HOM ckopocTbio 80 M/c v Bbiwwe.

[ins npoBepkyu NPOKPYTUTE HOBbLIN PEXYLLWI

LMCK BXOJIOCTYIO B TeyeHne T MUHYTbI.

- HeypaBHoBelLeHHble U BMOpUpylOLLMe [UCKM
He ncnonb3ynTe, a 3abpakynTe.

- Obeperaite gucky oT yfapoB, TONYKOB U CMa-
3bIBalOLLMX MaTepuaros.

- Ecnv wnudosanbHble 1 pexxyLme AMcky Bbipa-

BoTaHbl O pa3Mepa yKa3aHHOro Ha 3alUTHOM

KOXyxe (CM. CUMBOJ CTpesiku), To peKoMeHayeT-

CSl 3aMEeHWTb UX HOBbIMU. Takum crnocobom co-

XPaHUTCA ONTUMasbHas NPOW3BOAWUTENBHOCTb

npu wandoske nnu peske (OKpyxHasi CKOpoCTb

WAMGOBABHBIX U PEXYLLUX AUCKOB).

v

YCTaHOBUTb NOABUXKHON OrpaHuunTenb raybu-
Hbl pacnuna [2-5] Ha wkane [2-4] Ha rnybuHy
10 Mm.

Haxatb kHonky appetuposanus [1-1]1m konnak

norpysutb.

OTnycTUTL KHOMKY appeTUpoBaHus 1 noce Ao-

CTUXKEHWS HACTPOEHHOM ryBuHbI Konnak 3a-

appeTvpoBaTh.

Mocne pebnokuposku kHonkoi [2-1] oTkpbITh

Konnak Aucka Ao yrnopa.

» Ouunctuts dpnaHel, [6-4]1 v kpenexHyto raiiky [6-
2], 04NCTUTL TaKKe KpeneXHble MOBEepPXHOCTU
pexyuiero aucka [6-3].

» YcraHosutb dnaHeu [6-4] Ha wnnHaens wand-

MaLLWHbI BYpTUKOM Hapysxy.

Hapets auck [6-31, cobniogan npeanucaHHoe

HampaBseHve nosopoTa (cTpesnka Ha aucke x

cTpesika Ha MawwuHe). BypTuk dnaHua fonkeH

TOYHO 3aCKOYUTb B OTBEPCTUS AMUCKa.

HagepHyTb kpenexHyto raiiky [6-2] 6yptukom

HapyXy OT AWCKa, HaXaTb appeTup LWNWHAENS

1 NPOYHO 3aTaHyTb kitodom [6-1].

3aKpbITb KoNnak gucka.

Mepen BkAtoYeHWeM npoBepuTb cBobofHOE

BpalleHune pexyLLero gucka.

v

v

v

v

v

vy

8.2 Hanpasnsiowas cuctema puc. [7]

/N

MpUMeHATb TONbKO ANCKM TOJILLMHON A0 3 MM!

OCTOPO>XHO

[Lns TouHbIX pacnMN0B NpUMeHAiiTe HanpaBAAio-
wyto nnanky [7-11.

BokoBoi 3a30p HanpaBAARLMNX Kojsinaka MOXKHO
HaCTpOUTb NMPW MOMOLLU OrpaHUYnNTESIbHbIX bonToB
[1-91.

Hanpasnsioweii nnaHku

Ha HuxHelt cTopoHe HanpaBstoLLLen NNaHKn Npu-
KpenieHbl HecKonb3sLiMe Nos0CKu, KoTopble [0-
cTaTouHo obecneunBatoT besonacHoCTb NpunoXe-
HWS ¥ 3aLlMLLAI0T MaTepuan oT LapanuH.
Duikcaumio NNaHKM MOXHO BbIMOHUTbL TakXKe Npu
noMouM cneunanbHbix ckpenok FSZ 300 [7-2],
KOTOpble BCTaBASAIOT B CNeLabHble Hanpasisiio-
wme nasbl - puc. [7]. 3o gaet BoaMoxHoOCTb Ges-
0MacHOro AiepXaHus Ny HepoOBHbIX MOBEPXHOCTEN.

A

HanpaBnstouwieit NnaHKKM ocHalLeHbl npepo-
XpaHUTesieM 3ayCceHLeB, KOTopble AOJKHbI NpyY
nepeBoM ynotpebneHuu cpesarb.

OCTOPO>XHO

MydTa

Mo npvMeHeHWIo 1 pa3mMepam 3aroTOBKM MOXKHO
06beanHNTL 6onee HanpaBARIOLLMX MNAHOK K Ce-
6e c npuMeHeHWeM coefnHuTenbHoro WwnyHTa [7-
3] - puc. [7]. Ans npoyHoro coefuHeHns Gonee
HanNpPaBASIOWMX NIAHOK MOXKHO MydThI 3adrKCcH-
poBaTb Npu noMoLLy 6oNTOB B COOTBETCTBYIOLLUX
pe3b60oBbIX OTBEPCTUSIX.

9 BBop B akcnnyatauuto

/\  NPERYNPEXAEHUE

Mpw npeBbileHnM B xoae paboT MakcMManbHo-

ro YPOBHSI HAaNpsHXKeHWS UK YaCTOTbl BO3HUKaeT

0MacHOCTb HECYACTHOTO cJlyyas.

> CeTeBOe HanpsXXeHWe U YacToTa UCTOYHMKA
TOKa [O0/IXKHbl COOTBETCTBOBATb AAHHbLIM,
yKa3saHHbIM Ha 3aBofCKOM Tabnuuke.

» B CeBepHoit AMepurKe MOXHO MCMOb30BaTh
TOSIbKO MaLLnHKK Festool ¢ xapakTepuctukon
no HanpsxeHwuio 120 B/60 .

YCcTaHOBUTb NMOABUXHON OrpaHNYunTeNb rnyouHbl
pacnuna [2-5] Ha wkane [2-4] (sepxHag rpaHb
orpaHunyutens) Ha Tpebyemyio rnybuHy pacnuna
ocnabneHneM 1 HOBOW 3aTsXKoN BonTa orpaHun-
uutens [2-6].

Llikana rnybuHbl pacnuna feicTBuTenbHa Ans pa-
6oTbl 6e3 nnaHku.

Llikana aBnseTcs TONbKO OPUEHTUPOBOYHOW.
[encTtButensHas rnybuHa pacnuna nopBepra-
eTcs BAWSHUIO Hamp. BONYCKOB HA U3rOTOBNEHUe
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WM M3HOCa CerMeHTOB afiMasHoro gucka. pu
3anpoce NpoBefeHWs TOYHOW ryBuHbI pacnuna
HeobXoAMMO NPOBECTM OMbITHbIV pacnui v nen-
CTBUTENbHYIO FNyBWHY U3MEpUTL.

9.1 Bknrou4eHue - BbIKNlOYEHUE

BknioyeHue

» CasuHbTe BbiktoyaTens [1-5] Bnepéa,.

» HenpepbiBHbIA peXUM: NPy OJHOBPEMEHHOM
HaXkaTUKU Ha MepefHIol0 YacTb BbIKIOYaTeNs
NPOMCXOANT ero 60KMpPoBKa.
SNeKTPOMHCTPYMEHT HaynHaeT paboTaTthb.

OnyckaiiTe pabouunit UHCTPYMeHT Ha obpabaTbi-

BaeMblii MaTepuan ToNbKo Mocjie JOoCTUXKEHUs

paboueit YacToTbl BpalLeHUs.

Boiknioyenue

» OTBefuUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT oT 0bpabaTbiBa-
eMoro MaTepwvana.

» Ortnyctute Bbiktoyatens [1-5].

» lpyn HenpepbIBHOM peXXMMe: HaXMUTe Ha 3a-
[HI00 YacTb BbikmoyaTens [1-5].

/\  NPERYNPEXAEHUE

OnacHocTb TpaBMUpOBaHUSA!

OTpaya, oTneTaloLMe YacTuLbl

» [lepep TeM, Kak OTJIOKUTb 371€KTPOUHCTPY-
MEHT B CTOPOHY, JOXKANTECH MNOJTHOWM 0CTaHOB-
kv BpaLLatoLlerocs paboyero MHCTpyMeHTa.

9.2  3neKTpoHUKA ABUraTens

OrpaHuyeHHue NycKoBbIM TOKOM

YnpaBnsieMblii 31€KTPOHWKOW NAaBHbIN nyck obe-
creynBaeT Myck MalmnHbl 6e3 otaaun. B pesynb-
TaTe orpaHMYeHHOro MycKoBOro ToKa [J1s MaLLMWHbI
noctaToyHa 3awmTa 16 A.

/N

MaluuHa 6e3 orpaHM4eHusl NycKoBoro Toka Tpe-
6yeT 6051€e BbICOKYIO 3aLUUTY — MUH. 3aLLUTHbIA
BbiKntovaTens 16 A.

NPEAYNPEXAEHUE

PerynupoBka yucna o6opotoB

Yucno obopoToB niaBHO HacTpavBaeTcs € MOMO-
wibto perynuposoyHoro koneca [1-15] B 3agaHHoM
ImanasoHe (cM. TexHuyeckue faHHbie). Bnarogaps
3TOMy yCTaHaBNIMBAETCS OMTUMaJibHas CKOPOCTb
nns obpaboTku KoHKpeTHoro Matepuana. Cobnto-
[anTe yKa3aHUsi Ha CMEHHbIX MHCTPYMEHTax.

BbiknioyeHue npu otpave
Mpu BHe3anHoM napeHun obopoToB, Hanpumep,
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3aK/IMHMBaHMWE B JefsilleM pa3pese, NpekpaTuT-
ca nofaya Toka B ABuraTenb. [Ana obHoBNeHUS
paboTbl MalMHbI €€ HeobxoaMMo, Npexae Bcero,
BbIK/IIOUYNTb ¥ CHOBA BKJTHOUYMTb.

3awmra oT NOBTOPHOro 3anycka

MpepoTBpaTTb HEKOHTPOAMPYEMbI pa3ber Ma-
WNHbI NoC/e npekpalieHns nogayun Toka. [Ang
obHoBNeHNA paboThl MalLVHbI NpeX/e BCero He-
06X01MMO MaLLVHY BbIK/TKOUYNTb M CHOBA BKJIOUUTD.

MocTosiHHaA YacToTa BpalleHUs

YcTaHoBMeHHas YacToTa BpaLLeHUs 3N1eKTPOABU-
raTensi NoAnepXnBaeTcs NOCTOSAHHON C MOMOLLbIO
2/1eKTPOHMKIN. Bnarogaps aToMy filaxke npu Harpys-
Ke obecneynBaeTcs HeM3MeHHasi MPOU3BOAUTEb-
HOCTb.

3awuTa oT Nneperpysok, 3aBUCSALLMX OT TeMne-
paTypsl

[lns 3awnThl oT Neperpesa, 3aliMTHas 3N1eKTpo-
HMKa MepekioYnT 3alNUTHYIO 3IEKTPOHMKY MpK
LOCTUXKEHWMN KPUTUYECKOV TEMMEPATYPbl B PEXUM
oxnaxpeHus. [lBuratens npu sToM 1 fanee pa-
6oTaeT c obopoTamu okono 50 % u KOHCTaHTHas
3J1EKTPOHMKA JeakTUBUPYyeTCS.

Mocne oxnaxpeHus, npumepHo yepes 10-20 c,
MallnHa CHoBa roToBa K paboTe v K NMosHOM Ha-
rpyske.

Y MallwvH, HarpeBatoLLyxcs BO BpeMsi paboTbl, Tep-
M03all1Ta COOTBETCTBEHHO pearnpyeT paHbLLe.

9.3 ToBopoT KOpo6kKu ckopocTen

[ins cneumanbHOro NPUMEHEHWUsS MOXHO MoBep-

HyTb Kopobky ckopocTei Ha 90°. B pe3synbTtaTe

3TOro, HanpuMep, JOCTUralTCs Nyylle CXBaTbl-

BaeMble MOJIOXKEHNS BbIK/OYaTeNs.

Mbl pekoMeHyeM nepefaTh BbIMOSHEHVE 3TON

paboTbl No peMoHTy B cepauc Festool.

» YCTpaHUTb YeTbipe BUHTA.

» OcTopoxHO MoBepHYTb Kopobky ckopocTeit B
Tpebyemoe nonoxeHwue. Mpu aToM HeobxoauMo
cneavTb 3a TeM, YTobbl pelyKTop He oTAenuncs
0T MOTOPHOro Koprnyca, NpuMepHo, bonee Yem
Ha 1 MM.

» CHOBa HacaAWTb ero 1 3aTsHYTb YeTbipe BUHTa
- pucyHok [8].



9.4 Konnak okolika

Ecnu Bbl xoTWTe Jlydlie BUAETb MecTo pacnuna,
OTKMHbTE Konnak okowka [2-3]. Manunynupo-
BaTb C KOJINAKOM MOXXHO TOJIbKO, €C/N BUCK He
ABUXeTCS.

YaenaTb BHUMaHe yneTaowmm bonee KpynHbiM
3epHaMm Nbin.

10 TexHuuyeckoe obcny)kMBaHue U Te-
KYLMUIA pEMOHT

& & MPEAYNPEXAEHME

OnacHOCTb HeCYacTHOrO cily4asi, yaapa TOKOM

» [lepen Hauanom paboTt Bcerga BbiHUMaWTe
BUJIKY 13 PO3ETKM.

» Jltobble paboTbl Mo 06cNy>KMBaHWUIO U PEMOH-
Ty, TpebytoLLve oTKPbITUS Kopnyca fBuraTesns,
MOTyT NPOBOAMUTHCS TOJIbKO B aBTOPU3MPOBaH-
HbIX MacTepckunx CepBrcHOW ciyxbbi.

- YnakoBaHHble 371eKTPOMHCTPYMEHTbI MOXHO
XPaHUTb B CyxoM cknage 6e3 oTonneHus, rae
TemnepaTypa He bbiBaeT Huxe -5°C. Heynako-
BaHHbIE 3IEKTPOUHCTPYMEHTbBI MOXHO XPaHUTb
TOJIbKO B CYXOM CKJTaACKOM MOMELLEHUN, rhe
TeMnepaTypa He bbiBaeT Huxe +5°C u rpe nc-
KJTIOYEHbl pe3Kne U3MEHEHNS TeMnepaTypbl.

- C uenblo obecneyeHuns notoka Bo3gyxa, OT-
BEPCTUS OXNaXAEHUs Ha ABuUraTene AOJIXKHbI
BcerAa ObiTb YNCTbIE U NPOXOAHbIE.

- CraHok obopynoBaH cneumanbHbIMU CaMOCTO-
ATEeNbHO pas3beAuHsiownMmucs yronbsmu. Mpu
MX U3HOCe aBTOMaTUYeCKM 0CyLLeCTBUTCS nepe-
pbiB CHabXXeHNs 3N1eKTPUYECKOrO TOKA, U CTAaHOK
0CTaHOBUTCS.

- B cnyyae ycnoxHeHus perynmpoBaHus BbiCOTbI
oTcacblBatollero dnaHua Heobxoavmo dnaHel,
CHSATb, U BbIYUCTUTD.

CepBucHoe ob6cny)XuBaHue U peMOHT
TONbKO Yepe3 GUpMy- N3rOTOBUTENS UK
B HalUMX CEPBUCHbIX MAaCTEPCKUX: afpec
6nuxxaniien MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service

EKAT Mcrnonb3yiiTe ToNbKO OpUTrMHabHbIe
3anacHble yactu Festool! N2 gnqa 3akasa
Ha: www.festool.com/service

<o
12

11 OnacHocTb gns oKpy>KaloLen cpe-
Abl
He Bbi6pacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe
¢ 6biToBbIMU OTXOpaMu! [TepenaiiTe UHCTPYMEHT,
OCHACTKY ¥ yNnakoBKy AN 3KONOTMYHOW yTUaM3a-
uun. Cobniopaite fecTByOLME HALMOHANbHbIE
VNHCTPYKLMK.
Tonbko pna EC: cornacHo gupektuse EC 06
0TX0A4aX 3/IeKTPUYECKOTro W 3J1eKTPOHHOTO
obopyaoBaHuMs, a TakKe rapMOHMU3NPOBAHHbLIM
HalLWOHaNbHbIM CTaHAapTaM OTCAYXMBLIMKE
CBOW CPOK 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI [LOJIXKHbI
YyTUAN3MPOBATLCS Pa3fesibHO M HanNpaBAATbCs Ha
aKkonorunyecku besonacHyto nepepaboTky.

WUudopmauumsa no pupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Diamantovy délici systém DSC-AG 125

1  Technické Udaje

Odsavaci kryt DCC-AG 125
@ nastroje 125 mm
Tloustka kotouce

s liStou max. 3 mm

bez listy max. 6,5 mm
Hloubka profezu (bez pouZiti vodici listy) 27 mm
@ odsavaci hadice 27/36 mm
Hmotnost 2,2 kg
Uhlova bruska AG 125-14 DE
Napéti 220-240V~
Kmitocet 50/60 Hz
Prikon 1400 W
Otacky naprazdno 3500 - 11000 min™'
Obvodova rychlost 80 m/s
Zavit brusného vretena M 14
Omezeni zabérového proudu 3
Konstantni elektronika 3
Teplotni ochrana 3
Hmotnost 2,3 kg
Trida ochrany Il /@

Symboly

Dvojita izolace

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym prou-

dem

Pouzivejte ochranné bryle!

Noste chranice sluchu!

Prectéte si ndvod/pokyny

Nepatri do komunalniho odpadu
Upozornéni, rada

2IZ|
A
A
®
)¢

Ovladaci prvky

[1-1]1 Tladitko aretace
[1-2] Odsavaci kryt
[1-3]1 Privodni kabel
[1-41 Uhlova bruska
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[1-5] Spinac

[1-6] Zavit pro upnuti pridavného drzadla
[1-71 Blokovaci ¢ep vietena

[1-8] Kolo

[1-91 Sroub pro sefizeni vile na listé

[1-10] Vedeni na listé

[1-11] PFevodova skFin

[1-12] Odsévaci nastavec

[1-13] Ukazatel Fezu

[1-14] Pridavné drzadlo

[1-15] Regulace otacek

Zobrazené anebo popsané prislusenstvi nemusi
byt soucasti dodavky.

Uvedené obrazky se nachazi na zac¢atku navodu
k obsluze.

4  Predepsané pouziti

Diamantovy délici systém tvoreny thlovou brus-
kou a odséavaci prirubou je uréeny pro drazkovani
a Fezani betonu nebo kamen( bez vody.

Za nevhodné pouziti ru¢i sdm uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

& POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych

vystrah a nedodrzovani prislusnych pokyn mo-

hou zpUsobit zkrat, pozar, . tézky Uraz elektrickym

proudem.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do bu-

doucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-

tronaradi” se vztahuje na elektronaradi provozo-

vané na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektro-

naradi provozované na akumulatoru (bez sitového

kabelu].

5.2 Bezpecnostni pokyny pro véechny pra-
covni ¢innosti

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro brouseni,

Fezani a brouseni s draténym kartacem:

a) Toto elektrické naradi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, bruska s draté-
nym kartacem nebo jako Fezaci bruska. Dodr-
Zujte vsechny bezpecnostni pokyny, navody,
zobrazeni a udaje, které dostanete spolecné
s naradim. Nedodrzujete-li nasledujici poky-
ny, mGZe dojit k Grazu elektrickym proudem, k
pozaru a/nebo k vaznému zranéni.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné k lesténi.
Pouziti, k némuz neni elektrické naradi uréeno,
mUze zpUsobit nebezpedi a zranéni.

c) NepouZivejte pFislusenstvi, které neni vyslov-



né navrzeno a doporuceno vyrobcem naradi.
Pouha skutecnost, Ze prislusenstvi lze pripojit
k vasemu naradi, nezarucuje jeho bezpecny
provoz.
d) Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt ales-
pon rovny maximalnim otackam vyznacenym
na naradi. Prislusenstvi, které pracuje pri vys-
Sich otdckach, nez jsou jeho jmenovité otacky,
se mdZe rozlomit a rozpadnout.
Vnéjsi prumér a tloustka vaseho pFislusenstvi
musi byt v mezich jmenovitého rozsahu pro
vase elektromechanické naradi. Prislusen-
stvi nespravné velikosti nemGze byt dostate¢né
chranéno ani ovladano.
Upinaci rozméry kotou¢d, prirub, opérnych
desticek nebo vSeho ostatniho prislusenstvi
musi byt vhodné k upevnéni na vieteno na-
Fadi. PrisluSenstvi s upinacimi otvory, které
neodpovidaji montdZnim rozmérim elektro-
mechanického naradi, bude nevyvazené, mu-
Ze nadmérné vibrovat a mdZe zpUsobit ztratu
kontroly.
NepouzZivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi:
u brousicich kotouél odstipnuti a praskliny, u
opérnych podloZek trhliny, roztrzeni nebo nad-
mérné opotiebeni, u draténych kartacu uvol-
néné nebo prasklé draty. Pokud prislusenstvi
nebo naradi upadlo, zkontrolujte poskozeni ne-
bo namontujte neposkozené prislusenstvi. Po
zkontrolovani a namontovani prislusenstvi se vy
i okolostojici postavte tak, abyste se nachazeli
mimo roviny rotujiciho prislusenstvi a nechte
naradi bézet pri nejvyssich otackach naprazd-
no po dobu jedné minuty. Béhem této zkusebni
doby se poskozené prisluSenstvi obvykle rozlomi
nebo rozpadne.
Pouzivejte osobni ochranné pomtcky. V zavis-
losti na pouziti, pouZivejte oblicejovy stit, bez-
pecnostni ochranné bryle nebo bezpecnostni
bryle. V pfiméfeném rozsahu pouzivejte pra-
chovou masku, chranice usi, rukavice a pra-
covni zastéru, schopnou zadrZet malé Glomky
brusiva nebo obrobku. Ochrana oci musi byt
schopna zadrzet odlétajici Glomky vznikajici pri
rznych pracovnich ¢innostech. Prachové mas-
ka nebo respirator musi byt schopny odfiltrovat
Castecky vznikajici pfi vasi ¢innosti. Dlouhotr-
vajici vystaveni hluku o vysoké intenzité maze
zpUsobit ztratu sluchu.
UdrZujte okolostojici v bezpecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje
do pracovniho prostoru, musi pouZivat osobni
ochranné pomiicky. Ulomky obrobku nebo po-
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$kozené prislusenstvi mohou odlétnout a zpd-
sobit zranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.

j) PFi praci, kdy by se mohl Fezaci nastroj do-
tknout skrytého vedeni nebo vlastniho pohyb-
livého privodu, drzte naradi pouze v mistech
izolovaného uchopovaciho povrchu. Rezaci
nastroj pri dotyku s .Zivym™ vodicem mdze
zpUsobit, Ze pristupné kovové Easti naradi se
stanou ,.Zivymi”, a tim dojde k Grazu uZivatele
elektrickym proudem.

k] Umistéte pohyblivy pFivod mimo dosah rotu-

jiciho nastroje. Ztratite-li kontrolu, mGze dojit

k prefiznuti nebo prebrouseni pohyblivého pri-

vodu, a vade ruka nebo paZe mize byt vtazena

do rotujiciho nastroje.

Nikdy nepokladejte elektromechanické nara-

di, dokud se nastroj uplné nezastavi. Rotujici

nastroj se miZe zachytit o povrch a vytrhnout

naradi z vasi kontroly.

m) Nikdy nespoustéjte elektromechanické nara-

di béhem prenaseni na vasi strané. Nahodny

dotyk s rotujicim nastrojem miZe zaseknout

vas odév, pritdhne nastroj k vasemu télu.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory naradi. Ven-

tildtor motoru vtahuje prach dovnitr skriné a

nadmérné nahromadéni kovového prachu ma-

ze zpUsobit elektrické nebezpedi.

Nepracujte s elektromechanickym naradim v

blizkosti hoFlavych materiald. Mohlo by dojit

ke vzniceni téchto materiald od jisker.

Nepouzivejte prislusenstvi, které vyzaduje

chlazeni kapalinou. Pouziti vody, nebo jinych

chladicich kapalin mdZe zpidsobit Graz nebo
usmrceni elektrickym proudem.

n,

(©)
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Dalsi bezpecnostni pokyny pro véechny pracovni
cinnosti

Zpétny vrh a souvisejici varovani

Zpétny vrh je nahla reakce na sevreni nebo za-
seknuti rotujiciho kotouce, opérné desky, kartace
nebo jiného nastroje. Sevieni nebo zaseknuti zpG-
sobi prudké zastaveni rotujiciho nastroje, které
nésledovné zplsobi, Ze nekontrolované naradi se
pohybuje ve sméru opacném k otdéeni nastroje v
bodé uvaznuti.

Napriklad: dojde-li k sevreni, nebo zaseknuti brou-
siciho kotouce v obrobku, hrana kotouce, ktera
vstupuje do bodu sevieni, mize vniknout do po-
vrchu materialu a zpUsobi, Ze kotou¢ je vytlacen
nahoru nebo odhozen. Kotou¢ mize bud vysko-
¢it smérem k uzivateli, nebo od néj, v zavislosti na
sméru pohybu kotouce v bodé zaseknuti. Brousici
kotouce mohou v téchto pripadech také prasknout.

m



Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani
elektromechanického naradi a/nebo nespravnych
pracovnich postupt ¢i podminek a lze mu zabranit
spravnym dodrzenim niZe popsanych bezpecénost-
nich opatreni.

Naradi drzte pevné a udrzujte spravnou polo-
hu vaseho téla a paze tak, abyste byli schopni
odolat sildm zpétného vrhu. Vzdy pouZivejte
pomocnou rukojet, je-li ji naradi vybaveno,
pro maximalni kontrolu nad zpétnym vrhem
nebo reakénim krouticim momentem pri uve-
deni do chodu. UZivatel je schopen kontrolovat
reakcni kroutici momenty a sily zpétného vrhu,
dodrzuje-li spravna bezpecnostni opatreni.
Nikdy se nepribliZujte rukou k rotujicimu na-
stroji. Nastroj mize zpétnym vrhem vasi ruku
odmrstit.

Nestljte v prostoru, kam se mlZe naradi dostat,
dojde-li ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh vrhne na-
radive sméru opacném k pohybu kotouce v bodé
zaseknuti.

d) Vénujte zvlastni pozornost opracovani rohd,
ostrych hran apod. Pfedchazejte poskakovani
a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany nebo
poskakovani maji tendenci zaseknout rotujici
nastroj a zpUsobit ztratu kontroly nebo zpétny
vrh.

Nepripojujte k naradi pilovy Fetézovy Fezbar-
sky kotouc nebo pilovy kotouc se zuby. Tyto
kotouce zpUsobuji ¢asto zpétny vrh a ztratu
kontroly.

a,

b

C
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Dopliikové bezpecnostni pokyny pro pracovni
cinnosti brouseni a Fezani

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni
cinnosti brouseni a abrazivni fezani

a) Pouzivejte pouze typy kotou¢d, které jsou do-
poruceny vyrobcem a specificky ochranny kryt
konstruovany pro vybrany kotouc. Kotouce,
pro které nebylo elektromechanické naradi
konstruovano, nemohou byt kryty odpovidaji-
cim zpUsobem a jsou nebezpecné.

Ochranny kryt musi byt bezpecné pripevnén
k elektromechanickému naradi a umistén do
spravné polohy pro maximalni bezpecnost tak,
aby byla odkryta co nejmensi ¢ast kotouce ve
sméru k uzivateli. Ochranny kryt pomaha chra-
nit uzivatele pred Glomky kotouce a ndhodnym
dotykem s kotouc¢em.

Kotouce se musi pouZivat pouze pro doporu-
cena pouziti. Napriklad: neprovadéjte brouse-
ni bocni stranou rFezaciho kotouce. Abrazivni
rezaci kotouce jsou urceny pro obvodové reza-
ni, stranové sily plsobici na tyto kotouce by je
112
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mohly roztristit.

d) VZdy pouZivejte neposkozené pFiruby kotoucd,
které maji spravnou velikost a tvar pro vami
zvoleny kotou€. Spravné priruby kotouce po-
depiraji kotou¢ a tim snizuji moznost prasknuti
kotouce. Priruby pro Fezani se mohou lisit od
prirub pro brouseni.

NepouZivejte opotifebené kotoucée plivodné
vétsich rozméru pro vétsi elektromechanické
naradi. Kotouce urcené pro vétsi elektrome-
chanické naradi nejsou vhodné pro vétsi otacky
mensiho naradi a mohou prasknout.

e

Dodatecné bezpecnostni pokyny pro rozrezavani

Dalsi zvlastni bezpecnostni pokyny pro rozie-

zavani:

a) Zabrarte blokovani Fezaciho kotouée nebo pfi-
Lis vysokému pritlacnému tlaku. Neprovadéj-
te nadmérné hluboké Fezy. Pretizeni fezaciho
kotouce zvySuje jeho namahani a nachylnost k
naklonéni nebo blokovani, a tedy mozZnost zpét-
ného razu nebo prasknuti brusnych télisek.

b) Vyhybejte se oblasti pFed rotujicim Fezacim

kotoucem a za nim. Pohybujete-li fezacim ko-

toucem v obrobku smérem od sebe, mize byt
elektrické naradi s rotujicim kotouc¢em v pri-
padé zpétného razu vymrsténo primo na vas.

Pokud se fezaci kotou¢ vzprici nebo preru-

Site praci, vypnéte naradi a v klidu je drzte,

az se kotouc zastavi. Nikdy se nepokousejte

vytahnout jesté bézici Fezaci kotouc z rezu,

jinak mdzZe dojit ke zpétnému razu. Zjistéte a

odstrante pricinu vzpriceni.

d) Elektrické naradi znovu nezapinejte, pokud se
nachaziv obrobku. NeZ budete opatrné pokra-
Covat v Fezani, nechte Fezaci kotou¢ nejprve
dosahnout plnych otacek. Jinak se mdze ko-
touc zablokovat, vysko¢it z obrobku nebo zpU-
sobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrobky podeprete, abys-
te snizili riziko zpétného razu vzpricenym
Fezacim kotoucem. Velké obrobky se mohou
vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek musi byt
podepren na obou stranach kotouce, a sice jak
pobliz rezaciho kotouce, tak na hrané.
Bud'te zvlast opatrni pfi Fezani kapes do
stavajicich stén nebo jinych neprehlednych
oblasti. Zanorujici se Fezaci kotou¢ mdZe pfi
rezani do plynovych nebo vodovodnich potrubi,
elektrickych vedeni ¢i jinych predmétl zpdsobit
zpétny raz.

C
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Dopliikové bezpecnostni pokyny pro pracovni
cinnosti brouseni s draténym kartacem

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni

cinnosti brouseni s draténym kartacem

a) Uvédomte si, Ze i pfi béZné ¢innosti dochazi k
odhazovani draténych stétin z kartace. Nepre-
téZujte draty nadmérnym zatiZzenim kartace.
Draténé stétiny mohou snadno proniknout leh-
kym odévem a/nebo kizi.

b) Je-li pro brouseni draténym kartaéem dopo-
ruceno pouziti ochranného krytu, zajistéte,
aby nedoslo k Zadnému dotyku mezi draté-
nym kotoucem nebo kartacem a ochrannym
krytem. Dratény kotou¢ nebo karta¢ maze pfi
praci vlivem zatizeni a odstredivych sil zvétSo-
vat sv{j prumér.

Dalsi bezpecnostni pokyny

- Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vlhkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézenia v pro-
stredi s nebezpedim vybuchu.

- Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy privod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

- Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

- Stroj vedte do materialu v zapnutém stavu.

- Stroj neprenasejte za kabel.

- Nepracujte na zebriku.

- Pri préci uzivejte ochranné rukavice a pevnou
obuv.

- Pri praci pouZivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

- Prach, ktery vznika pfi praci je zdravi Skodlivy.
Pri praci pouzivejte odsavani a respirator.

- Materidly obsahujici azbest smi zpracovavat

pouze osoby s odbornymi znalostmi. Dodrzujte

bezpecnostni predpisy platné ve vasi zemi.

Pohyblivy privod vedte vzdy od naradi dozadu.

- Pouzivejte pouze nastroje doporucena vyrobce.

- Stroj se smi pouzivat pouze s nasazenym
ochrannym krytem a upevnénym pridavnym
drzadlem.

Vidlici pohyblivého privodu zasunte do zasuvky

pouze tehdy, je-li zarizeni vypnuté.

- Prekontrolujte, zda v opracovavaném materialu
nejsou elektrickd, vodovodni nebo plynova ve-
deni - mohlo by dojit k Urazu.

- Nerezte pres kovové predméty, hrebiky nebo
Srouby.

- Se strojem nesmi pracovat osoby mladsi 16 let.

- K upinani kotouce nepouzivejte rychloupinaci
matice.

- PFi osazovani dbejte na to, Ze smér otaceni,
oznaceny Sipkami na etiketé a/nebo na diaman-
tovém nastroji musi souhlasit se smérem ota-
ceni pouzivaného stroje.

- Priruba a upinaci matice musi byt dikladné
utazeny.

- Pouzivejte vhodnou specifikaci nastroje pro ob-
rabény material - viz informace na diamanto-
vém nastroji a baleni.

- Diamantovy kotou¢ vedte vertikalné do rezu.

- Pracujte vzdy kmitavym rezem, aby se kotouc
chladil a predeslo se pretizeni diamantového
kotouce.

- Po nékolika rezech nebo intenzivnim reza-
ni udélejte chladici prestavku, abyste predesli
prehrati diamantového nastroje.

- Vyvarujte se mechanickému poskozeni dia-
mantového nastroje, at jiz silou, Gderem nebo
teplem.

- Nepouzivejte diamantovy fezaci kotou¢ k brou-
Seni. Nevyvijejte na diamantovy fezaci kotouc
bocni tlak.

- Diamantové nastroje jsou samoostrici. Snizeny
rezny vykon a kruhovy ohnivy lem jsou znaky
tupého diamantového nastroje. Kratkymi rezy
do abrazivniho materialu (vapenco-piskovcova
cihly, asfalt nebo plynobeton) se mdZe néstroj
naostrit. Sporadické jiskry jsou typické pri re-
zani kamene, tudiz nejsou kritickeé.

6  Hluénost a vibrace

Hodnoty byly naméfeny v souladu s CSN EN
60 745.

Hladina akustického tlaku 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu 101 dB (A)
Nepfesnost méreni K=3dB (A)

/\@® rozor

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu!

Hodnoty byly naméfeny v souladu s CSN EN
60 745.

Hodnota vibraci a, = 4,0 m/s?
Nepresnost méreni K=1,5m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hluénost)
- slouzi k porovnani naradi,
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- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pFi pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druhdm pouZiti elektric-
kého naradi.

Ke zvydeni muze dojit pfi jiném pouziti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy
je vypnuté!

7  Montaz ochrannych prvki

/N A\ ViSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

/N

Pro bezpecnou pracovni polohu bez unavy vzdy
pouzivejte pridavnou rukojet.

POZOR

7.1 Pridavné drzadlo
Pomoci specialni konstrukce ,VIBRASTOP" se
vibrace pridavnym drzadlem redukuji. Pfidavné
drzadlo je moZno nasroubovat z levé nebo pravé
strany prevodové skriné.

7.2 Odsavaci kryt

Montaz

» Pred montazi stroje do odsavaciho krytu dopo-
rucujeme otocCit motorovou skrin proti prevo-
dové skrini o 180° tak, aby byl spinac vpravo.

» Odsavaci kryt zaaretujte v horni poloze a po-
loZte na bok, upinaci objimkou nahoru. Pak do
objimky nasadte upinaci krk brusky [3-1]. Na-
vadéci vystupky [3-2] musite zavést do drazek
na upinacim krku brusky - detail [3].

» Brusku otocte v protisméru hodinovych ruci-
¢ek do vhodné pracovni polohy - viz obr. [4],
nastavte kryt na maximalni prorez a zaaretujte.

» Objimku pevné utdhnéte Sroubem - obr. [4 a].
Pri utahovani dbejte na spravné kolmé ulozeni
loZiskového vika brusky v objimce krytu.

Demontaz

» Pred zacatkem demontaze odsavaciho krytu
musi byt demontovan Fezaci kotouc.

» Kryt nastavte na hloubku fezu 10 mm a poloZte
bruskou dold.

» Povolte Sroub objimky.

» Kryt prestavte do horni polohy.

» Natocte kryt navadécim vystupkem [5-1] do
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drazky na upinacim krku brusky. Natoceni lze
zkontrolovat - viz znacka ze strany kotouce -
obr. [5].

» Kryt sundejte z upinaciho krku brusky.

7.3 Odsavani prachu

/N /A\ VAROVANi

Ohrozeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mGZe byt zdravi $kodlivy. Nikdy proto
nepracujte bez odsavani.

K zajisténi funkéniho odsavani zasunte hadici

nékterého z vysavacl tiidy L, M nebo H znacky

Festool do odsavaciho nastavce [1-12].

Upozornéni: Pracujte vzdy s pfipojenym odsava-

nim. PouZivejte vyhradné vysavace s antistatickym

provedenim, aby v prasném prostredi nedochazelo

k vybojim statické elektriny.

8 Diamantové rezaci kotouce
8.1 Upinani

A

K upinani nepouzivejte rychloupinaci matice!

A

Pouzivejte pouze diamantové Fezaci kotouce
doporucené vyrobcem a k tomu urcené priruby,
které jsou soucasti baleni krytu a brusky.

POZOR

POZOR

- Zbezpeénostnich dlvodd se smi pouzivat pouze
originalni délici kotouce Festool!

- Nesmi se pouZzivat pojivové rezaci kotouce!

- Jsou-li na kotouci dovolené otacky uvedeny, ne-
smi byt nizsi nez otacky naprazdno brusky.

- Smi se pouzivat kotouce s dovolenou obvodovou
rychlosti 80 m/s a vy$si.

- Na zkousku nechte nové rezaci kotouce bézet
asi 1 minutu naprazdno.

- Nevyvazené a vibrujici kotouce nepouZivejte a
vyradte.

- Chrante kotouce pred narazy, Gdery a mazacim
tukem.

- Pokud jsou brusné a rezaci kotouce opotrebe-
ny az na rozmér oznaceny na ochranném krytu
(viz symbol Sipky), doporucuje se vyménit je za
nové. Tim zUstane zachovan optimalni brousici



popf. fezaci vykon (obvodové rychlost brusnych
a fezacich kotoucd).

» Nastavte posuvny doraz hloubky rezu [2-5] na
stupnici [2-4] na hloubku 10 mm.

» Stisknéte tladitko aretace [1-1] a kryt zano-
rujte.

» Uvolnéte tlacitko aretace a po dosazeni nasta-
vené hloubky nechte kryt zaaretovat.

» Po odjisténi tlacitkem [2-1] otevrete kryt ko-
touce az na doraz.

» Ocistéte prirubu [6-4] a upinaci matici [6-2],
oCistéte také upinaci plochy rezaciho kotouce
[6-3].

» Nasadte prirubu [6-4] osazenim ven na vieteno
brusky.

» Nasadte kotou¢ [6-3], dbejte na predepsany
smér otaceni (Sipka na kotouci x Sipka na stro-
jil. Osazeni pFiruby musi pfesné zapadnout do
otvoru kotouce.

» Nasroubujte upinaci matici [6-2] osazenim
ven od kotouce, stlacte aretaci vretene a pevné
utdhnéte klicem [6-11].

» Zavrete kryt kotouce.

» Pred zapnutim vyzkouSejte, zda se rezaci ko-
tou€ volné otaci.

8.2 Vodici systém Obr. [7]

/N

Pouzivat jen kotouce do tloustky 3 mm!

POZOR

Pro presné fezy pouzivejte vodici listu [7-11.
Bo¢ni vali vedeni krytu je moZno nastavit pomoci
vymezovacich $roubkd [1-9].

Vodici listy

Na spodni strané vodici liSty jsou pripevnény pro-
tiskluzové prouzky, které dostatecné zajistuji bez-
pecné priloZeni a zabranuji poskrabani materialu.
Zafixovani listy lze provést také pomoci special-
nich svérek FSZ 300 [7-2], které se zasunou do k
tomu uréenych vodicich drazek - obr. [7]. Tim je
umoznéno bezpecné drzeni i u nerovnych ploch.

/N

Vodici listy jsou vybaveny chrani¢em otrepu,
ktery se musi pFi prvnim pouziti sefiznout.

POZOR

Spojka

Podle pouziti a velikosti obrobku lze spojit vice
vodicich list k sobé za pouziti spojovaciho pera
[7-31 - obr. [7]. K pevnému spojeni vice vodicich

list lze spojky zafixovat pomoci $roubl v odpovi-
dajicich zavitovych otvorech.

9  Uvedeni do provozu

AN VYSTRAHA

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano

pri nespravném napajeni ze sité.

> Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Gdaji na typovém
Stitku

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120 V/60 Hz.

Nastavte si posuvny doraz hloubky rezu [2-5] na
stupnici [2-4] (horni hrana dorazu) do poZadované
hloubky Fezu povolenim a opétovnym utazenim
Sroubu dorazu [2-6].

Stupnice hloubky rezu plati pro praci bez listy.
Stupnice je pouze orientacni. Skute¢na hloubka
rezu je ovlivnéna napf. vyrobnimi tolerancemi ne-
bo opotfebenim segmentl diamantového kotouce.
Pri pozadavku provedeni presné hloubky rezu je
nutné provést zkusebni fez a skutec¢nou hloubku
odmeérit.

9.1  Zapnuti - vypnuti

Zapnuti

» Posurite spina¢ ZAP/VYP [1-5] dopredu.

» Trvaly chod: pri souc¢asném stisknutim spinace
v predni ¢asti se spina¢ ZAP/VYP zaaretuje.
Elektrické naradi se spusti.

Na material nasad'te aZ po dosaZeni pracovnich

otacek.

Vypnuti

» Zvednéte elektrické naradi z opracovavaného
materialu.

» Uvolnéte spina¢ ZAP/VYP [1-5].

» Pritrvalém chodu: stisknéte zadni ¢ast spina-
¢e ZAP/VYP [1-5].

/N VVSTRAHA

Nebezpedi poranéni

Zpétny raz, odlétavajici kousky

» Pred odlozenim naradi pockejte, dokud se ota-
Cejici se nastroj Uplné nezastavi.

9.2  Elektronika motoru

Omezeni rozbéhového proudu

Elektronicky Fizeny plynuly rozbéh zajistuje roz-

béh stroje bez zpétného razu. Vlivem omezeného

rozbéhového proudu stroje dostacuje jisténi 16 A.
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[\  VisTRAHA
Stroje bez omezeni rozbéhového proudu
potrebuji vyssi jiSténi — min. jistic 16 A.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolec¢ka [1-15] ply-
nule nastavovat v rozsahu otaéek (viz Technické
Udaje). MGzZete tak rychlost optimalné pfizplso-
bit prisludnému materialu. Ridte se také Gdaji na
nastrojich.

Vypnuti pFi zpétném razu

Prinahlém poklesu otacek, napr. blokovaniv déli-
ci, fezu, se prerusi privod proudu do motoru. Pro
znovuuvedeni do provozu se musi stroj nejdrive
vypnout a znovu zapnout.

Ochrana proti znovuspusténi

Zabranuje nekontrolovanému rozbéhu stroje po
preruseni dodavky proudu. Pro znovuuvedeni do
provozu se musi stroj nejdrive vypnout a znovu
zapnout.

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
Zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni
dosazeno rovnomérné rychlosti rezu.

Ochrana proti pretiZeni zavisla na teploté

Pro ochranu pred prehratim prepne bezpecnostni
elektronika pri dosazeni kritické teploty do rezimu
ochlazeni. Motor potom bézi dal s otackami cca 50
% a konstantni elektronika se deaktivuje.

Po ochlazeni za cca 10-20 s je stroj opét pFipra-
veny k provozu a plné zatizitelny.

U stroji zahFatych provozem reaguje tepelna
ochrana adekvatné drive.

9.3  Otoceni prevodové skiiné

Pro specialni pripady pouZiti lze prevodovou skFin

otoCit v krocich po 90°. Tim se napf. dosahne lépe

uchopitelné polohy spinace.

Doporucujeme nechat provést tuto praciv servisu

Festool.

» Odstrante Ctyri Srouby.

» Prevodovou skrin opatrné otocte do pozadova-
né polohy. Dbejte pritom na to, aby se prevodo-
va skrin neoddélila od motorové skriné o vice
nezcca 1 mm.

» CtyFi Srouby opét nasufite a utdhnéte - obr. [81.
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9.4 Kryt okénka

Pokud chcete lépe vidét na misto fezu, odklopte
kryt okénka [2-3]. Manipulaci s krytem prova-
déjte pouze je-li kotouc v klidu.

Pozor na odlétavajici vétsi zrna prachu.

10 Udrzba a opravy

/N /\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

> Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

- Zabalené stroje lze skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabalené stroje lze skladovat pouze v su-
chém skladu, kde teplota neklesne pod +5 °C,
kde je zabranéno nahlym zménam teploty.

- Kzajisténi proudéni vzduchu musi byt chladici
otvory na motoru vzdy isté a prichozi.

- Strojje vybaven specialnimi samoodpojitelnymi
uhliky. Pri jejich opotrebovani dojde automatic-
ky k preruseni privodu elektrického proudu a
stroj se zastavi.

- Vpripadé ztizené regulace vysky odsavaci pri-
ruby je treba prirubu stdhnout a vycistit.

v Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/service

EKAT Pouzivejte jen originalni ndhradni dily

?‘ﬂ% Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/service

11 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
slusenstvi a obal! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a aplika-
ce v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické
naradi shromazdovat oddélené a musi se ekolo-
gicky recyklovat.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach



Diamentowy system ciecia DSC-AG 125

1 Dane techniczne

Pokrywa odsysajaca DCC-AG 125
@ urzadzenia 125 mm
Grubos¢ tarczy

z naktadka/listwa maks. 3 mm

bez naktadki/listwy
Gtebokos¢ ciecia (bez uzycia

maks. 6,5 mm

prowadnicy) 27 mm
@ weza odsysajacego 27/36 mm
Waga 2,2 kg
Szlifierka katowa AG 125-14 DE
Napiecie 220-240 V~
Czestotliwo$é 50/60 Hz
Moc 1400 W
Predko$¢ obrotowa bez

obciazenia 3500 - 11000 min™!
Predko$¢ obwodowa 80 m/s
Gwint wrzeciona M 14
Ogranicznik pradu rozruchowego 3
Elektronika zapewniajaca stato$¢ obrotéw o
Zabezpieczenie termiczne 3
Ciezar 2,3 kg
Krycie /@
2  Symbole

U Podwajna izolacja

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem
Ostrzezenie przed porazeniem pradem
Stosuj okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!
Przeczytaé instrukcje/zalecenia

Nie wyrzucac do odpadéw komunalnych

@® Zalecenie, wskazéwka

3  Elementy do obstugi
Przycisk blokujacy
Pokrywa odsysajaca

[1-3]1 Przewdd przytaczeniowy

[1-4] Szlifierka katowa

[1-5]1 Wtacznik/wytacznik

[1-6] Gwint dla umocowanie rekojesci po-
mocniczej

[1-71 Czop blokady wrzeciona

[1-8] Role

[1-91 Sruba do regulowania luzu na listwie

[1-10] Prowadnica na listwie

[1-11] Skrzynka przektadniowa

[1-12] Nasadka odsysajaca

[1-13] Wskaznik ciecia

[1-14] Rekojes¢ pomocnicza

[1-15] Regulacja predkosci obrotowe;j
Pokazane albo opisane wyposazenie nie nalezy w
catosci do zakresu dostawy.

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instruk-
cji obstugi.

4 Uzytkowanie zgodnie z przeznacze-
niem

Diamentowy system ciecia, sktadajacy sie ze szli-
fierki katowej oraz ostony ssacej, przeznaczony
jest do wykonywania rowkéw oraz ciecie elemen-
tow betonowych i kamiennych bez uzycia wody.
Za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem od-
powiada uzytkownik.

5 Zalecenia dotyczace bezpieczen-
stwa pracy

5.1 0golne zalecenia bezpieczenstwa
& UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie zale-
cenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie prze-
pisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego
zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Wspolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace

szlifowania, ciecia sciernica i szlifowania przy

uzyciu szczotki drucianej:

a) To elektronarzedzie przeznaczone jest do uzy-
cia jako szlifierka, szlifierka z papierem scier-
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nym, szlifierka ze szczotka druciana lub tez
jako szlifierka-przecinarka. Nalezy stosowac
sie do wszelkich wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa, rysunkow i danych, jakie zostaty
dostarczone wraz z urzadzeniem. Jesli zalece-
nia te nie beda przestrzegane, moze doj$¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru oraz/
lub ciezkiego zranienia.
b] Urzadzenie to nie nadaje sie do polerowania.
Zastosowanie, jakie nie zostaty przewidziane
dla tego elektronarzedzia, moga byc¢ przyczyna
zagrozen i zranien.
Nie stosowac wyposazenia, ktore nie jest wy-
raznie okreslone i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwo$¢ zamontowania wy-
posazenia do narzedzia nie oznacza automa-
tycznie jego bezpiecznego uzytkowania.
d) Znamionowa predkos¢ obrotowa wyposaze-
nia musi by¢ co najmniej rowna maksymalnej
predkosci obrotowej, jaka zostata podana na
urzadzeniu. Uzywanie wyposazenia z wieksza
predkoscia obrotowa niz znamionowa predkosc
obrotowa moze spowodowac jego pekanie i ro-
zerwanie.
Srednica wewnetrzna i grubo$¢ wyposazenia
musi by¢ zgodna z wymiarami okreslonymi
dla tego elektronarzedzia. W przypadku wy-
posazenia majacego niewtasciwa wielkos¢ nie
mozna zapewnic jego dostatecznego zabezpie-
czenia ani sprawnego i bezpiecznego funkcjo-
nowania.
Wymiary mocowania tarcz, kotnierzy i ostony
tarczy oraz innego wyposazenia musza by¢
odpowiednie do zamocowania na uchwycie na-
rzedzia. Wyposazenie z otworami mocujacymi,
ktore nie odpowiadaja wymiarom montazowym
urzadzenia, nie bedzie wywazone, moze nad-
miernie wibrowac i powodowac utrate kontroli
nad narzedziem w czasie pracy.
Nie wolno stosowa¢ uszkodzonego wyposa-
zenia. Przed kazdym uzyciem nalezy skontro-
lowac, czy od tarczy szlifierskiej lub do ciecia
nie odrywaja sie kawatki materiatu; czy nie sa
pekniete ani nadmiernie zuzyte; czy szczotki
druciane nie maja potamanych lub oderwa-
nych drutow. W razie upadku wyposazenia lub
urzadzenia na ziemie, skontrolowac ewentu-
alne uszkodzenia i w razie ich wystepowania
zamontowac wyposazenie nie wykazujace
uszkodzen. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
wyposazenia nalezy tak ustawi¢ sie w sto-
sunku do urzadzenia, by nie znajdowac sie
w ptaszczyznie obrotéw jej wyposazenia. W

C

€]

—

g9

118

h

k

strefie tej nie moga sie tez znalez¢ inne osoby
przebywajace w poblizu. Nastepnie wtaczyc
narzedzie i pozwoli¢ mu pracowac przez mi-
nute z najwyzsza predkoscia obrotowa na bie-
gu jatowym. W trakcie tej fazy prébnej uszko-
dzone wyposazenie zazwyczaj peka lub rozpada
sie.

Nalezy stosowac ochronna odziez robocza. W
zaleznosci od zastosowania urzadzenia nalezy
nosic ostone na twarz lub okulary ochronne.
Stosowac w odpowiedni sposob maske prze-
ciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice lub
fartuch roboczy, ktore sa w stanie zatrzymac
odpryski lub odtamki szlifowanego materiatu.
Srodki ochrony oczu musza mie¢ odpornoéé na
uderzenia zapewniajaca zatrzymanie odpry-
skow i matych odtamkow powstajacych przy
wykonywaniu réznych prac. Maska przeciw-
pytowa musi zapewnia¢ efektywne filtrowanie
powstajacych czastek pytéw. Dtugo utrzymuja-
cy sie hatas o wysokim natezeniu moze powo-
dowac utrate stuchu.

Nalezy zadbac o to, by znajdujace sie w poblizu
osoby pozostawaty w bezpiecznej odlegtosci
od miejsca pracy. Kazdy, kto przebywa w ob-
szarze roboczym, musi nosi¢ ochronna odziez
robocza. Odpryski i odtamki obrabianego ma-
teriatu lub uszkodzonego wyposazenia moga
powodowac obrazenia takze poza obszarem
roboczym.

Przy wykonywaniu prac, w czasie ktérych mo-
ze dojs¢ do kontaktu tarczy tnacej z ukryty-
mi przewodami elektrycznymi lub wtasnym
przewodem zasilajacym, nalezy trzymac
urzadzenie w rekach wytacznie za izolowane
powierzchnie uchwytow. Kontakt tarczy tnacej
z przewodem pod napieciem moze spowodo-
wacd przewodzenie pradu przez odkryte metalo-
we czesci szlifierki i w konsekwencji porazenie
pradem.

Nalezy zadbac o to, by przewdd zasilajacy znaj-
dowat sie poza strefa obracajacego sie narze-
dzia. W razie utraty kontroli nad urzadzeniem
moze dojs$¢ do przeciecia lub zeszlifowania albo
pochwycenia przewodu przez obracajace sie
narzedzie i przyciagniecia do niego reki.
Nigdy nie przykrywac narzedzia, dopoki nie na-
stapi jego catkowite zatrzymanie. Obracajace sie
narzedzie moze utkwi¢ w przykrywajacej go po-
wierzchni i spowodowac utrate kontroli nad nim.

m) Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia w czasie

transportu. W ciasnej przestrzeni obracajaca
sie tarcza lub szczotka moze wciagnac ubranie



i doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.
Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne urza-
dzenia. Wentylator silnika wraz z powietrzem
zasysa do wnetrza pyt. Nadmierne nagroma-
dzenie pytow metali moze staé sie zrodtem
zagrozen elektrycznych.

Nigdy nie nalezy wykonywac prac z uzyciem
urzadzenia w poblizu tatwopalnego materia-
tu. Pod wptywem iskier moze dojs¢ do jego
zapalenia.

Nie uzywac zadnego wyposazenia, ktore musi
by¢ chtodzone ptynem. Stosowanie wody lub in-
nych ptyndw chtodzacych moze grozi¢ urazami
lub $miercia wskutek porazenia pradem elek-
trycznym.
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Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Odbicie urzadzenia i zwiazane z tym ostrzeze-
nia

Odbicie jest nagta reakcja urzadzenia na zabloko-
wanie lub zaklinowanie sie obracajacej sie tarczy,
ptyty oporowej, szczotki lub innego narzedzia. Za-
blokowanie lub zaklinowanie narzedzia powodo-
wane jest przez nagte zatrzymanie obracajacej sie
tarczy, wskutek czego nastepuje niekontrolowany
ruch urzadzenia w kierunku przeciwnym.
Przyktad: gdy dochodzi do zaklinowania lub za-
blokowania tarczy szlifierskiej w obrabianym
materiale, krawedz tarczy w punkcie, w ktorym
nastepuje jej zablokowanie, moze zagtebic¢ sie w
materiat, czego konsekwencja w dalszej kolejnosci
bedzie wypchniecie tarczy ku gorze lub wyrzuce-
nie na zewnatrz. Tarcza moze odskoczy¢ albo w
strone do uzytkownika, albo od niego, zaleznie od
kierunku jej ruchu w punkcie zablokowania.
Odbicie jest rezultatem niefachowego stosowania
szlifierki katowej i/lub niewtasciwego sposobu
postepowania w czasie pracy lub nieodpowied-
nich warunkéw pracy. Odbiciu mozna zapobiec
podejmujac opisane ponizej srodki ostroznosci.
al Narzedzie nalezy mocno trzymacé w dtoniach,
zachowujac ich wtasciwa pozycje oraz postawe
ciata, umozliwiajaca przeciwdziatanie sitom
powodujacym odbicie. W celu maksymalnego
opanowania odbicia lub reakcyjnego momentu
obrotowego przy uruchamianiu szlifierki ka-
towej nalezy zawsze korzystac z dodatkowego
uchwytu, jesli jest na wyposazeniu. Uzytkow-
nik jest w stanie opanowad reakcyjny moment
obrotowy i sity odbicia pod warunkiem nalezyte-
go przestrzegania wskazowek bezpieczenstwa.
Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego sie
narzedzia. Wskutek odbicia urzadzenie moze

b

spowodowac powazne obrazenia.

c) W czasie pracy nie sta¢ w strefie, w ktdrej
moze znalez¢ sie narzedzie w razie odbicia.
Zjawisko to powoduje niekontrolowany ruch
wsteczny narzedzia wzgledem kierunku obro-
téw w punkcie, w ktdrym nastapito zablokowa-
nie.

d) Szczegdlna ostroznosc nalezy zachowac przy
obrobce narozy, ostrych krawedzi itp. Pozwoli
to zapobiec odbiciu lub zaklinowaniu sie na-
rzedzia. Krawedzie, w tym ostre krawedzie lub
progi sprzyjaja zakleszczaniu sie obracajacego
sie narzedzia, powodujac utrate kontroli nad
nim lub jego odbicie.

Nie stosowac narzedzi przeznaczonych do pit

tancuchowych ani zebatych tarcz pilarskich od

pilarek tarczowych. Tarcze te powoduja czeste
odbicia narzedzia i utrate kontroli nad nim.
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Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa dla prac szlifierskich i ciecia

Specjalne wskazowki ostrzegawcze dotyczace
wykonywania prac szlifierskich i ciecia tarcza
tnaca
a) Stosowac wytacznie tarcze, ktére sa wyraz-
nie zalecane przez producenta, oraz specjalna
ostone tarczy skonstruowana dla tego urza-
dzenia. Tarcze, ktore nie sa przeznaczone do
tego urzadzenia, nie moga w niej by¢ odpowied-
nio zabezpieczone ostona i nie sa bezpieczne.
Ostone tarczy nalezy w sposob pewny zamo-
cowac na urzadzeniu i dla zapewnienia mak-
symalnego bezpieczenstwa ustawi¢ w takiej
pozycji, by jak najmniejsza czes¢ tarczy pozo-
stawata nieostonieta od strony uzytkownika.
Ostona tarczy pomaga chroni¢ uzytkownika
przed odpryskami z tarczy i przypadkowym
kontaktem.
Tarcze wolno wykorzystywac tylko do zale-
conego zastosowania. Przyktad: nie nalezy
stosowac tarczy tnacej do szlifowania jej po-
wierzchnia. Abrazyjne tarcze tnace sa prze-
znaczone do obrobki obwodowej, sity boczne
dziatajace na te tarcze moga powodowac ich
pekanie i rozpadanie.
d) Stosowac tylko nieuszkodzone kotnierze do
tarcz, majace wtasciwa wielkos¢ i ksztatt.
Wtasciwy kotnierz do tarczy zapewnia jej od-
powiednie oparcie, zmniejszajac w ten spo-
s6b prawdopodobienstwo zniszczenia tarczy.
Kotnierze do tarcz tnacych moga sie réznic od
kotnierzy do tarcz szlifierskich.
Nie stosowac zuzytych tarcz o pierwotnie wiek-
szym rozmiarze, przeznaczonych dla wiek-
19
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szych elektronarzedzi. Tarcze dla wiekszych
elektronarzedzi nie nadaja sie do mniejszego
narzedzia o wiekszych predkosciach obroto-
wych, wskutek czego moga pekac.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotycza-
ce przecinania $ciernica

Dodatkowe specjalne wskazowki bezpieczen-

stwa dotyczace przecinania $ciernica:

a) Unikaé zablokowania $ciernicy lub tez zbyt
mocnego dociskania. Nie wykonywac zbyt gte-
bokich cieé. Przeciazenie $ciernicy zwieksza
jej zuzycie oraz podatnos¢ na przekrzywianie
lub blokowanie sie, a tym samym powstaje
mozliwos¢ odbicia lub tez pekniecia korpusu
Sciernicy.

b) Unikac obszaru przed i za obracajaca sie Scier-

nica. Gdy Sciernica porusza sie w przedmiocie

obrabiany w kierunku od uzytkownika, w razie
odbicia elektronarzedzie moze uderzy¢ w niego
bezposrednio wraz z obracajaca sie tarcza.

Gdy Sciernica zakleszczy sie lub tez uzytkow-

nik przerwie prace, nalezy wytaczy¢ urza-

dzenie i przytrzymac je, az do zatrzymania
tarczy. Nigdy nie nalezy probowac¢ wyjmowac
obracajacej sie jeszcze Sciernicy z rzazu, gdyz

W przeciwnym razie moze nastapic odbicie.

Ustali¢ i usunac przyczyne zakleszczania.

d) Nigdy nie wtaczac elektronarzedzia ponownie,
dopoki znajduje sie w elemencie obrabianym.
Zanim bedzie mozna ostroznie kontynuowac
ciecie, Sciernica musi najpierw osiagnac petna
predkosc obrotowa. W przeciwnym razie tar-
cza moze sie zakleszczy¢, wyskoczyc z elemen-
tu obrabianego lub tez spowodowac odbicie.

e] Ptyty lub duze elementy nalezy podeprze¢,
aby zminimalizowac ryzyko odbicia przez za-
kleszczona sciernice. Duze elementy moga
uginac sie pod wtasnym ciezarem. Element
musi by¢ podparty z obu stron tarczy, a mia-
nowicie zaréwno w poblizu linii ciecia, jak tez
przy krawedzi.
Nalezy postepowac bardzo ostroznie w przy-
padku wykonywania wcie¢ w scianach i innych
niewidocznych obszarach. Zagtebiona $cierni-
ca moze podczas ciecia natrafi¢ na przewody
gazowe lub wodne, elektryczne lub tez inne
obiekty i spowodowac odbicie.
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Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa przy szlifowaniu szczotka druciana

Specjalne uzupetniajace wskazowki ostrzegaw-

cze dotyczace szlifowania szczotka druciana

a) Nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze takze w czasie
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zwyktych prac moze dochodzi¢ do odrywania
sie kawatkow drutow ze szczotki. Nie nalezy
obciazac drutow przez wywieranie nadmier-
nego nacisku na szczotke. Kawatki drutow
moga z tatwoscia wbija¢ sie w ubranie lub w
skore.

b) Jeslido szlifowania przy uzyciu szczotki drucia-

nej zalecane jest zastosowanie ostony ochron-
nej, nalezy upewnic sie, ze szczotka druciana
nie bedzie dotykac ostony. Pod wptywem ob-
ciazenia i sit odsrodkowych $rednica szczotki
moze w czasie pracy ulec zwiekszeniu.

Inne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w wilgotnych,
mokrych pomieszczeniach, na deszczu, we
mgle, $niegu i w miejscach zagrozonych nie-
bezpieczenstwem wybuchu.

Przed kazdym uzyciem narzedzia skontrolowac
kabel zasilajacy i wtyczke. Usuniecie wad zleci¢
w warsztacie specjalistycznym.

Poza zabudowaniami stosowaé wytacznie do-
puszczone przedtuzacze i ztaczki kablowe.
Narzedzie przyktada¢ do materiatu po urucho-
mieniu urzadzenia.

Nie przenosic narzedzia, trzymajac za kabel.
Nie pracowac z narzedziem na drabinie.
Podczas pracy nalezy uzywaé rekawic ochron-
nych i mocnego obuwia.

Podczas pracy uzywac okularéw ochronnych i
$rodkow ochrony stuchu.

Pyt, ktory powstaje podczas pracy, jest szkodli-
wy dla zdrowia. Podczas pracy nalezy stosowac
wyciag i maske przeciwpytowa.

Obrébke materiatow zawierajacych azbest
moga wykonywad wytacznie osoby odpowiednio
przeszkolone. Nalezy przestrzegal przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kra-
ju.

Kabel zasilajacy nalezy doprowadzac do urza-
dzenia zawsze od tytu.

Uzywac wytacznie frezéw zalecanych przez pro-
ducenta.

Urzadzenia mozna uzywac wytacznie z zamon-
towana ostona i zamocowanym dodatkowym
uchwytem.

Wtyczke kabla zasilajacego podtacza¢ do
gniazdka tylko wtedy, kiedy szlifierka jest wy-
taczona.

Skontrolowac, czy w obrabianym materiale nie
ma przewodow elektrycznych, wodociagowych
lub gazowych - moze dojs¢ do wypadku.
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Nie wolno wykonywac frezowania nad metalo-
wymi przedmiotami, gwozdziami ani $rubami.

Z uzyciem szlifierki moga pracowac osoby w
wieku powyzej 16 lat.

Do mocowania tarczy nie nalezy uzywac nakre-
tek szybkomocujacych.

Podczas osadzania nalezy pamietaé, iz kieru-
nek obrotéw oznaczony na etykiecie oraz/albo
na narzedziu diamentowym strzatkami musi
zgadzac sie z kierunkiem obrotow uzywanej
maszyny.

Kotnierz oraz nakretka mocujaca musza byc
doktadnie dokrecone.

Nalezy stosowac narzedzia z odpowiednia spe-
cyfikacja dla obrabianego materiatu - patrz in-
formacje na diamentowym narzedziu oraz opa-
kowaniu.

Tarcze diamentowa nalezy prowadzi¢ pionowo
w stosunku do linii ciecia.

Pracujac z tarcza nalezy stosowac ciecie oscy-
lacyjne, aby tarcza mogta by¢ chtodzona i za-
pobiegto sie w ten sposdb przeciazeniu tarczy
diamentowej.

Po paru cieciach albo intensywnym cieciu nale-
zy zrobi¢ przerwe na chtodzenie, aby zapobiec
przegrzaniu sie narzedzia diamentowego.
Nalezy unika¢ uszkodzenia narzedzia diamen-
towego bedacego wynikiem uzycia sity, uderze-
nia albo wptywu ciepta.

Diamentowej tarczy tnacej nie nalezy uzywac do
szlifowania. Nie nalezy wywiera¢ ucisku bocz-
nego na tarcze diamentowa.

Narzedzia diamentowe sa samoostrzace.
Zmniejszona moc tnaca oraz ognista ,tuna”
tworzaca sie wokot narzedzia swiadczy o tym, iz
narzedzie diamentowe jest tepe. Poprzez krot-
kie ciecia materiatow $ciernych (wapienno-pia-
skowe cegty, asfalt albo gazobeton) narzedzie
moze zostac naostrzone. Sporadyczne pojawia-
nie sie iskier jest typowe podczas ciecia kamie-
nia, nie $wiadczy o stanie krytycznym.

Informacja na temat hatasu i wi-
bracji

Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie z EN
60 745.

Poziom hatasu urzadzenia, skorygowany charak-
terystyka czestotliwosciowa A, wynosi w typowych
zastosowaniach:

poziom ci$nienia akustycznego 90 dB (A)
poziom mocy akustycznej 101 dB (A)

Niedoktadno$é pomiarowa K=3dB (A)

/N\@® uwaca

Hatas powstajacy podczas pracy

Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartos$ci pomiarowe wyznaczono zgodnie z EN
60 745.

Wartos$¢ emisji wibracji a, = 4,0 m/s?
Niedoktadno$¢ pomiarowa K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego
elektronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych
zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-
tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.
Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na
biegu jatowym oraz czas unieruchomienia!

7  Montaz elementow zabezpieczaja-
cych

/N /A\ O0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

/N osTROZNIE

Zawsze stosowac uchwyt dodatkowy, aby
zapewnic bezpieczna i niemeczaca postawe
podczas pracy.

7.1 Dodatkowy uchwyt

Specjalna konstrukcja ,VIBRASTOP" powoduje
redukcje wibracji uchwytu dodatkowego. Uchwyt
ten mozna przykrecic do skrzynki przektadniowej
z prawej lub z lewej strony.
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7.2 Pokrywa/ostona odsysajaca

Montaz

» Przed montazem urzadzenia do pokrywy odsy-
sajacej zaleca sie odwrdcenie obudowy silnika
w stosunku do skrzynki przektadniowej o 180°,
tak, aby wtacznik byt w prawo.

» Pokrywe odsysajaca nalezy zablokowa¢ (za-
aretowac) w gdrnej pozycji i potozy¢ na bok,
obejma mocujaca do géry. Nastepnie do obejmy
wsadzi¢ kotnierz mocujacy szlifierki [3-11. Wy-
stepy naprowadzajace [3-2] nalezy wprowadzi¢
do rowkéw na kotnierzu mocujacym szlifierki
- szczeg6t [3].

» Szlifierke nalezy odwroci¢ w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazowek zegara do odpo-
wiedniej pozycji roboczej - patrz obr. [4], nalezy
nastawic¢ pokrywe na maksymalna gtebokos¢
ciecia i zablokowa¢/zaartetowac.

» Obejme nalezy mocno dociagnac sruba - obr.
[4al. Przy docigganiu nalezy dbaé na wtasciwe,
pionowe wtozenie pokrywy tozyskowej szlifierki
do obejmy pokrywy.

Demontaz

» Przed rozpoczeciem demontazu pokrywy odsy-
sajacej musi zostac zdjeta tarcza tnaca.

» Pokrywe ustawi¢ na gtebokos$¢ ciecia 10 mm i
potozy¢ szlifierka do dotu.

» Poluzowac $rube obejmy.

» Pokrywe nalezy przestawic do gérnej pozycji.

» Nastawi¢ pokrywe wystepem naprowadzaja-
cym [5-11 do rowka na kotnierzu mocujacym
szlifierki. Nastawienie mozna sprawdzi¢ - patrz
znak po stronie tarczy - obr. [5].

» Nalezy zdjac¢ pokrywe z mocujacego kotnierza
szlifierki.

7.3 Odkurzanie

/\ /i\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowic zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez
odsysania.

W celu zapewnienia wtasciwego pozbycia sie ku-
rzu nalezy wsuna¢ weza odkurzacza linii L, M albo
H marki Festool do nasadki odsysajacej [1-12].
Ostrzezenie: Urzadzenia nalezy uzywac zawsze
z podtaczonym odkurzaczem. Nalezy uzywac
wtacznie odkurzaczy antystatycznych, zeby w
miejscu, gdzie znajduje sie kurz nie dochodzito
do wytadowania elektrycznosci statyczne;.
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8 Diamentowej tarczy tnacej
8.1 Mocowanie

A

Do mocowania nie nalezy uzywac nakretek
szybkomocujacych!

A

Nalezy uzywac wytacznie diamentowych tarcz
zalecanych przez producenta oraz do tego celu
przeznaczonych kotnierzy/kryz, ktére znajduja
sie w opakowaniu z pokrywa i szlifierka.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

- Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy uzywac
tylko oryginalnych sciernic firmy Festool!

- Nie wolno uzywac ostonowych tarcz tnacych!

- Jezeli na tarczy sa podane dopuszczalne obro-
ty, nie moga by¢ nizsze, niz obroty szlifierki bez
obciazenia.

- Mozna stosowac wytacznie tarcze z dopuszczal-
na predkoscia obwodowa 80 m/s lub wyzsza.

- W celu sprawdzenia wywazenia i wycentrowa-
nia nalezy wtaczyc¢ szlifierke z nowa tarcza tna-
ca na ok. 1 minute bez obciazenia.

- Nie wywazonych i wibrujacych tarcz nie wolno
uzywac.

- Chroni¢ tarcze przed uderzeniami i smarami.

- Jezeli tarcza szlifierska lub tnaca jest zuzyta do
wymiaru oznaczonego na ostonie (patrz symbol
strzatkil, zaleca sie jej wymiane. W ten sposdb
bedzie zapewniona optymalna wydajnos¢ szli-
fowania lub ciecia narzedziem (predkos¢ obwo-
dowa tarcz szlifierskich i tnacych).

» Przesuwny zderzak gtebokosci ciecia [2-5] na-
lezy ustawi¢ na podziatce [2-4] na gtebokosci
10 mm.

» Nacisna¢ przycisk blokujacy/aretacji [1-1] a
pokrywe stopniowo zagtebiac.

» Poluzowac przycisk blokujacy i po osiagnieciu
ustawionej gtebokosci pozwoli¢, zeby pokrywa
sie zablokowata/zaaretowata.

» Po odbezpieczeniu za pomoca przycisku [2-1]
nalezy otworzy¢ pokrywe tarczy az do ogranicz-
nika/zderzaka.

» Nalezy oczyéci¢ kotnierz/kryze [6-4] nakretke
mocujaca [6-2], powierzchnie mocujace tarczy
tnacej [6-3].

» Nasadzi¢ kotnierz/kryze [6-4] na zewnatrz na
wrzeciono szlifierki.



» Tarcze [6-3] nalezy nasadza¢ we wskazanym
kierunku obrotéw (strzatka na tarczy x strzatka
na urzadzeniu). Wtozony kotnierz/ kryza musi
doktadnie wpasc¢ do otworu tarczy.

» Wkreci¢ nakretke mocujaca [6-2] poprzez
umieszczenie na zewnatrz od tarczy, nacisnac
przycisk blokady wrzeciona i mocno dociagnac
kluczem [6-1].

» Zamknac¢ pokrywe tarczy.

» Przed wtaczeniem nalezy sprawdzié, czy tarcza
tnaca moze sie swobodnie krecic.

8.2 System naprowadzajacy obr. [7]

/N

Nalezy uzywac wytacznie tarcz o grubosci do
3 mm!

OSTRZEZENIE

W celu osiagniecia doktadnych cie¢ nalezy uzywac
prowadnicy [7-1].

Boczny luz rowka pokrywy mozna ustawi¢ za po-
moca $rub nastawczych [1-91.

Prowadnice

W dolnej czesci prowadnic sa przymocowane pa-
ski przeciwslizgowe, ktdre zapewniaja bezpieczne
przytozenie i zapobiegaja podrapaniu materiatu.
Zablokowanie prowadnicy mozna przeprowadzi¢
za pomoca specjalnych imadet FSZ 300 [7-2],
ktére wsuna sie do tego celu przystosowanych
rowkéw naprowadzajacych - obr. [7]. W ten spo-
s6b zostaje umozliwione bezpieczne trzymanie
urzadzenia nawet w przypadku obrdbki nieréw-
nych powierzchni.

/N

Prowadnice sa wyposazone w ochraniacz, za-
braniajacy przedostawaniu sie skrawkoéw, kto-
ry to nalezy sciac¢ w czasie pierwszego uzycia
narzedzia.

OSTRZEZENIE

tacznik

W zaleznosci od rozmiaru obrabianego materiatu
oraz jego wykorzystania mozna potaczy¢ wiecej
prowadnic razem [(potaczenie na piéro i wpust)
[7-3]1 - obr. [7]. W celu statego potaczenia kilku
prowadnic mozna taczniki zabezpieczy¢ za pomo-
ca $rub w odpowiednich otworach gwintowych.

9 Uruchomienie

A

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
lub czestotliwosci.

» Napiecie sieciowe i czestotliwo$¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na
tabliczce identyfikacyjne;j.

» W Ameryce Poétnocnej wolno stosowac
wytacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

Przesuwny zderzak/ogranicznik gtebokosci ciecia
[2-5] nalezy nastawi¢ na podziatce [2-4] (g6rna
krawedz zderzaka) do wymaganej gtebokosci cie-
cia poprzez poluzowanie i ponowne dociagniecie
$ruby zderzaka [2-6].

Podziatka gtebokosci ciecia stosuje sie w przy-
padku uzywania narzedzia w pracy bez listwy/
naktadki.

Podziatka pokazuje wyniki wytacznie w przybli-
zeniu. Na faktyczna gtebokosc ciecia maja wptyw
tolerancje wykonawcze albo zuzycie segmentéow
tarczy diamentowej. W razie potrzeby przeprowa-
dzenia doktadnej gtebokosci ciecia nalezy prze-
prowadzi¢ ciecie prébne i wtasciwa gtebokosé w
ten sposdb odmierzyc.

9.1  Wtaczenie - wytaczenie

Wtaczenie

» Przesunac wtacznik/wytacznik [1-5]1 do przodu.

» Praca ciagta: w przypadku réwnoczesnego na-
ci$niecia przedniej czesci przetacznika wtacz-
nik/wytacznik zostanie zablokowany.
Elektronarzedzie wtacza sie.

Przytozy¢ do materiatu dopiero wtedy, gdy zo-

stanie osiagnieta robocza predkosc obrotowa.

Wytaczenie

» Unies elektronarzedzie z obrabianego mate-
riatu.

» Zwolni¢ wtacznik/wytacznik [1-5].

» W przypadku pracy ciagtej: nacisnac tylna
cze$¢ wiacznika/wytacznika [1-51.
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/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

Niebezpieczenstwo odbicia, odrzucane frag-

menty

» Przed odtozeniem zaczekad, az obracajace
sie narzedzie zatrzyma sie catkowicie.

9.2  Elektronika silnika

Ograniczenie pradu rozruchowego
Elektronicznie sterowany ptynny rozruch zapew-
nia start maszyny bez szarpniec. Dzieki ograni-
czeniu pradu rozruchowego mozliwa jest praca z
bezpiecznikiem 16 A.

N

Maszyny bez ograniczenia pradu rozruchowego
potrzebuja jeszcze wyzszego zabezpieczenia -
min. wytacznik réznicowy 16 A.

OSTRZEZENIE

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomo-
ca pokretta nastawczego [1-15] bezstopniowo
w zakresie regulacji predkosci obrotowej (patrz
Dane techniczne). Dzieki temu mozna dopasowaé
predkos¢ do danego materiatu. Przestrzegac w
tym zakresie réwniez danych na poszczegdlnych
narzedziach roboczych.

Wytaczenie w razie ryzyka odbicia maszyny

W przypadku nagtego obnizenia predkosci obro-
towej, np. wskutek zaklinowania sie tarczy tna-
cej w materiale, doptyw pradu do silnika zostaje
przerwany. Po ponownym uruchomieniu nalezy
maszyne najpierw wytaczy¢ i dopiero potem po-
nownie wtaczyc.

Zabezpieczenie przed szarpnieciem po ponow-
nym wtaczeniu

Aby uniknac¢ niekontrolowanego rozruchu maszy-
ny po przerwie w dostawie pradu, szlifierke nalezy
w takim przypadku wytaczy¢, po czym wtaczyc ja
dopiero, gdy juz funkcjonuje zasilanie pradem.
Stata predkosc obrotowa

Wstepnie wybrana predkosé obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkosc ciecia.

Zabezpieczenie przeciazeniowe reagujace na
temperature

W celu zabezpieczenia silnika przed przegrzaniem
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w momencie osiagniecia prze niego temperatury
krytycznej elektronika zabezpieczajaca przetacza
tryb pracy na chtodzenie. Silnik pracuje wéwczas
dalej z liczba obrotéw ok. 50 %, a elektronika za-
pewniajaca statos¢ obrotow jest wytaczona.

Po ochtodzeniu silnika w przeciagu ok. 10-20 sek.
maszyna jest ponownie gotowa do dziatania pod
petnym obciazeniem.

W przypadku maszyn rozgrzanych wskutek eks-
ploatacji zabezpieczenie termiczne reaguje odpo-
wiednio wczesniej.

9.3  Obrocenie skrzynki przektadniowej

Do zastosowan specjalnych szlifierki mozna obro-

ci¢ skrzynke przektadniowa z krokiem 90°. Dzieki

temu mozna np. tatwiej siegnac do wtacznika.

Zalecamy Panstwu przeprowadzenie tej operacji

w serwisie Festool.

» W tym celu nalezy odkreci¢ i wyjac cztery $ru-
by, po czym obrdcic¢ skrzynke przektadniowa w
pozadana pozycje.

» Prosimy zwréci¢ uwage, by skrzynka przekta-
dniowa nie byta oddalona od obudowy silnika
o wiecej niz ok. T mm.

» Nastepnie ponownie umiescic¢ na swoich miej-
scach cztery sruby i mocno je dokreci¢ - obr.

[8l.

9.4 Pokrywa okienka

W celu lepszego widoku na miejsce ciecia nalezy
odkry¢ pokrywe okienka [2-3]. Z pokrywa moz-
na manipulowac wytacznie w przypadku, kiedy
tarcza znajduje sie w stanie spoczynku.

Nalezy uwazac na pojawiajace sie w powietrzu
wieksze czasteczki kurzu.

10 Obstuga techniczna i konserwacja

/N /i\ 0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda zasila-
jacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktére wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

- Zapakowane urzadzenie mozna przechowywaé
w suchym nieogrzewanym pomieszczeniu, w
ktérym temperatura nie spada ponizej -5 °C.
Niezapakowane urzadzenie nalezy przechowy-



wac tylko w suchym, zamknietym pomieszcze-
niu, w ktérym temperatura nie spada ponizej +5
°C i nie wystepuja nagte zmiany temperatury.

- Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza otwory
chtodzace na silniku musza by¢ zawsze czyste
i drozne.

- Urzadzenie posiada specjalne samoczynnie
odtaczajace sie szczotki. W przypadku ich zu-
zycia automatycznie zostanie przerwane zasi-
lanie pradem i urzadzenie zatrzyma sie.

- W przypadku pojawienia sie oporéow w regulacji
wysokosci nasadki odsysajacej nasadke nalezy
zdjad i wyczyscic.

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-

#1 | nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
blizsze miejsce sposréd adreséw za-
mieszczonych na stronie: www.festool.
com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne

czesci zamienne firmy Festool.Nr

zamowienia pod:
www.festool.com/service

11 Srodowisko

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie i
opakowanie nalezy przekaza¢ zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtoérnych. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowia-
zujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzy-
te narzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone
osobno i odprowadzane do odzysku surowcow
wtornych zgodnego z przepisami o ochronie $ro-
dowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACh:
www.festool.com/reach
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FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstrafle 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Angle grinder
Designation of Typel(s): DSC-AG 125, DSC-AG 125 FH
Serial number(s] ": 201807

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S.I.2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

e BSEN60745-1:2009 + A11:2010
¢ BSEN 60745-2-3:2011+A13:2015
e BSEN55014-1:2017

» BSEN 55014-2:2015

e BSENIEC 61000-3-2:2019

e BSEN61000-3-3:2013

e BSENIEC 63000:2018

Y i the specified serial number range {5-Nr.] from 400000000 - 499999999

UK Place and date of declaration: Wendlingen, 15.04.2021

cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

b/ meley

Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdevelopment Head of Productconformity
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