FESTOOL

Originalbetriebsanleitung - Oberfrase 8
Original instructions - Router 16
Notice d'utilisation d'origine - Défonceuse 24
Instrucciones de uso originales - Fresadora 32
Istruzioni per l'uso originali - Fresatrice 40
Originele gebruiksaanwijzing - Bovenfrees 48
Originalbruksanvisning - Handoverfras 56
Alkuperaiset kayttoohjeet - Ylajyrsin 63
Original brugsanvisning - Overfraeser 70
Original bruksanvisning - Overfres 77
Manual de instrucoes original - Fresadora 84
[epeBon OPUTrMHANBHOIO PYKOBOACTBA MO 3KCMayaTaumm - BepTukanbHbli 99
$pesep

Originalni navod k obsluze - Horni frézka 101
Oryginalna instrukcja obstugi - Frezarka gérnowrzecionowa 108

OF 2200 EB

Festool GmbH
Wertstrafle 20

73240 Wendlingen

Germany

+49 (0)70 24/804-0

www.festool.com 10477891_E/ 2024-09-12












3A-2 — 3

& &

3A-3

3A

3A-1




ﬁ
/
/
%

g

\\

=

&=
)

@

=

\

VI
(=)

A

9-2

—

9-3

L
=N

£ /
A — J \\\

| N

) ) /.\v
= K

9-4

~

—_—

9-5




12-2 12-3

12




13-1

13-3

14-1

14-2

14-3




16-3




Oberfrase Seriennummer *
Router Serial number *
Défonceuse N° de série *

(T-Nr.)
OF 2200 EB 10477741, 10477848

 de | EU-Konformitatserklarung. Wir erklaren in al-
leiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen
relevanten Anforderungen folgender EU-Richtlinien
ubereinstimmt, und folgende Normen oder normative
Dokumente zugrunde gelegt wurden:

EI EU Declaration of Conformity. We declare under
sole responsibility that this product complies with all
the relevant requirments in the following EU Direc-
tives, and following standards and normative docu-
ments were applied:

Déclaration de conformité de L'UE. Nous décla-
rons, sous notre seule responsabilité, que ce produit

satisfait a toutes les exigences pertinentes des direc-
tives UE suivantes et repose sur les normes ou docu-
ments normatifs suivants :

I Declaracion UE de conformidad. Declaramos
bajo nuestra responsabilidad que este producto cum-
ple todos los requisitos relevantes de las siguientes
directivas de la UE y que se han tomado como base las
siguientes normas o documentos normativos:

BT pichiarazione di conformita UE. Dichiariamo
sotto nostra unica responsabilita che il presente pro-
dotto sia conforme a tutti i requisiti di rilevanza definiti
dalle seguenti Direttive UE e che siano stati applicati le
seguenti norme o i seqguenti documenti normativi:

 nl | EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en
stellen ons ervoor verantwoordelijk dat dit product
volledig voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en
volgende normen of normatieve documenten daaraan
ten grondslag gelegd werden:

BB Eu-forsikran om dverensstimmelse. Vi for-
klarar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller alla
relevanta krav enligt foljande EU-direktiv och baseras
pa foljande normer eller normgivande dokument:

W Eu-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimuk-
set ja se on seuraavien standardien tai standardiasia-
kirjojen mukainen:

 da | EU-overensstemmelseserklaering. Vi erklaerer
med eneansvar, at dette produkt er i overensstemmel-
se med alle relevante krav i falgende EU-direktiver, og
at felgende standarder eller normative dokumenter
danner grundlag for det:

m EU-samsvarserklaering. Vi erkleerer under ene-
ansvar at dette produktet oppfyller alle relevante krav i
felgende EU-direktiver og at fglgende standarder eller

< normative dokumenter er blitt lagt til grunn:

10480200

[ pt | Declaracao de conformidade UE. Sob nossa in-
teira responsabilidade, declaramos que este produto
esta de acordo com todas as exigéncias relevantes das
seqguintes diretivas UE, tendo sido tomadas por base
as seguintes normas ou documentos normativos:

Iﬂl Hexnapauums o coorBetcTBUM EC. Mbi CO

BCEl OTBETCTBEHHOCTbIO 3a5ABMIAEM, YTO AAHHAA
NPOLyKLMSi COOTBETCTBYET BCEM MPUMEHVMbIM
TpeboBaHuam cnepytowwmx Jupektus EC, ctaHpapToB 1
HOPMaTVBHbIX JOKYMEHTOB:

K Prohlageni o shodé EU. Prohlasujeme s veske-
rou odpovédnosti, ze tento vyrobek spliuje vSechny
prislusné pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze
byly pouzity nasledujici normy nebo normativni doku-
menty:

[ pL Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym oswiadcz-
amy na wtasna odpowiedzialnosc, ze produkt ten spet-
nia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych
dyrektyw UE, norm lub dokumentéw normatywnych.

2006/42/EC, 2014/30/ EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3: 2013

EN IEC 63000:2018

Unterzeichnet fiir und im Namen von/
Signed on behalf of and in name of/

C € Signé pour et au nom de

Festool GmbH
Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY
Wendlingen, 2021-10-07

S

Markus Stark
Head of Product Development

. CF (bt

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

*im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 -
49999999



FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, WertstraBe 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Router
Designation of Type(s]: OF 2200 EB
Serial number(s) ™ 10477741, 10477848

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e 5.1.2008/1597 Supply of Machinery {Safety] Regulations 2008
e S5.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

e BSEN62841-1:2015
e BSEN62841-2-17:2017

e BSENS55014-1:2017

* BSEN55014-2:2015

* BSENIEC 61000-3-2:2019
* BSEN61000-3-3:2013

« BSENIEC 63000:2018

W in the specified serial number range [S-Nr.] from 400000000 - 499999999

U K Place and date of declaration: Wendlingen, 07.10.2021

c q Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

- /L V(D handt

Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdevelopment Head of Productconformity

10526054_A
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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!
Schutzhandschuhe beim Werkzeug-
wechsel und Hantieren mit rauen

Werkstoffen tragen!

Atemschutz tragen!

@

Schutzbrille tragen!

Netzstecker ziehen

Nicht in den Hausmdill geben.

Schutzklasse Il

0 @O®SO®IAIDP

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-

schaft.

m
m

Tipp, Hinweis

S

Handlungsanweisung

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektro-
werkzeuge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an
den isolierten Griffflachen, da der Fraser
die eigene Anschlussleitung treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und konnte zu ei-
nem elektrischen Schlag fuhren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fihren
kann.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die
von Festool hierfiir angebotenen Fraser
montiert werden. Der Einsatz anderer Fra-
ser ist wegen erhohter Verletzungsgefahr
verboten.

- Die auf dem Einsatzwerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl darf nicht iiberschritten
werden, bzw. der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden. Zubehor, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbre-
chen und umherfliegen.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle Uber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Bei zu bearbeitetenden Werkstoffen, die
sich statisch aufladen oder zu einer stati-
schen Aufladung fihren konnen, ist ein ab-
leitfahiges Gesamtsystem bestehend aus



Antistatik-Saugschlauch (AS) und Absaug-
mobil zu verwenden.

- Werkzeuge nur mit dem Schaftdurchmes-
ser einspannen, fur den die Spannzange
vorgesehen ist.

- Esdirfen nur Werkzeuge verwendet wer-
den, die EN 847-1 entsprechen. Alle Fras-
werkzeuge von Festool erfiillen diese An-
forderungen.

- Auf einen festen Sitz des Frasers achten
und dessen einwandfreien Lauf Gberpru-
fen.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Rissige Fraser und solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

. ®0606

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausristungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten
rauer Materialien und beim Werkzeug-
wechsel.

2.3 Aluminiumbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Aluminium sind aus
Sicherheitsgriinden folgende Ma3inahmen ein-
zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (Fl-,
PRCD-) Schutzschalters.

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat mit Antistatik-Saugschlauch an-
schlieflen.

- Elektrowerkzeug regelmaflig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

©.
- Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpp = 93 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 104 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.

Deutsch

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch)

dienen dem Maschinenvergleich,
eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
muissen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 BestimmungsgemanBe

Verwendung

Die Oberfrase ist bestimmt zum Frasen von
Holz, Kunststoffen und holzahnlichen Werkstof-
fen.

Bei Verwendung der in den Festool Verkaufsun-
terlagen dafiur vorgesehenen Fraswerkzeugen
kann auch Aluminium und Gipskarton bearbei-
tet werden.

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlief3lich von
Fachkraften oder unterwiesenen Personen ver-
wendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemalem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Oberfrase OF 2200 EB
Leistungsaufnahme 2200 W *
Drehzahl 10000 -

22000 min!
Drehzahl max. (Leerlauf) 23000 min!



Deutsch

Oberfrase OF 2200 EB
Tiefen-Schnellverstellung 80 mm
Tiefen-Feineinstellung 20 mm
Anschlussgewinde der An- M22x1,0

triebswelle
max. 89 mm

8,3 kg

Fraserdurchmesser

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 V Nennstrom 16 A.

5 Gerateelemente

[1-1]1 Stellrad Feineinstellung

[1-2] Skala Feineinstellung

[1-31 Drehknopf Hohenverstellung

[1-4] Skala Tiefenanschlag

[1-5]1 Tiefenanschlag mit Zeiger

[1-6]1 Klemmhebel Tiefenanschlag

[1-71 Exzenter zum Koppeln von Tiefenan-
schlag und Stufenanschlag

[1-8] Stufenanschlag

[1-91 Bedienhebel Laufsohlenwechsel

[1-10] Spindelstopp
[1-11] Drehzahl-Stellrad

[2-1] Arretierknopf Ein-/Ausschalter
[2-2] Ein-/Ausschalter

[2-3] Hebel Schutzhaubenarretierung
[2-4] Handgriffe

[2-5] Absaugstutzen

Die angegebenen Abbildungen befinden sich

am Anfang und am Ende der Betriebsanleitung.

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor ge-
hort teilweise nicht in den Lieferumfang.

10

6 Inbetriebnahme

& @ WARNUNG

Unzuladssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

6.1 Ein-/Ausschalten

Der Schalter [2-2] dient als Ein-/Ausschalter
(driicken = EIN, loslassen = AUS).

Fir Dauerbetrieb kann der Ein-/Ausschalter
mit dem Arretierknopf [2-1] eingerastet wer-
den. Durch nochmaliges Driicken des Ein-/
Ausschalters wird die Arretierung wieder ge-
lOst.

7 Einstellungen

/N/\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Drehzahlregelung

Die Drehzahl l&sst sich mit dem Stellrad [1-11]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Techni-
sche Daten) einstellen.

Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Material Fraserdurchmesser empfohle-
[mm] nes Schnei-
dematerial

10- 30- 50 -
30 50 89

Stellrad-Stufe
Hartholz 6-4 5-3 3-1 HWI[HSS)
Weichholz 6-5 b-4 5-3 HSS (HW)

Spanplan-  6-5 6-4 4-2 HW
platten,

beschich-

tet

Kunststoff 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminium 3-1 3-1 2-1  HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW



Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Strom-
zufuhr und Drehzahl reduziert. Das Elektro-
werkzeug lauft nur noch mit verringerter Leis-
tung weiter, um eine rasche Abkuhlung durch
die Motorluftung zu ermaoglichen. Nach Abkuh-
lung lauft das Elektrowerkzeug wieder selbst-
standig hoch.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert,
dass das Elektrowerkzeug nach einer Span-
nungsunterbrechung bei gedriicktem Ein-/
Ausschalter wieder selbstandig anlauft. Das
Elektrowerkzeug muss in diesem Fall zuerst
aus- und danach wieder eingeschaltet werden.
Aufgrund des eingebauten Wiederanlaufschut-
zes lasst sich das Elektrowerkzeug nicht Uber
ein externes Schaltermodul ein- und ausschal-
ten.

Bremse

Die OF 2200 EB besitzt eine elektronische
Bremse. Nach dem Ausschalten wird die Spin-
del mit dem Werkzeug in ca. 2 sec elektronisch
zum Stillstand abgebremst.

Werkzeug wechseln

7.2
&@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

Fir den Werkzeugwechsel das Elektro-
werkzeug auf die Seite legen.

Den Spindelstopp [3-1] nur bei ausgeschalte-
tem Elektrowerkzeug betatigen.

Werkzeug einsetzen

» Fraswerkzeug ([3-4] und [3A-1]) so weit
wie moglich, zumindest jedoch bis zur Mar-
kierung N am Fraserschaft, in die ged-
ffnete Spannzange [3A-2] stecken.

Wenn die Spannzange [3A-2] aufgrund der
Uberwurfmutter [3A-3] nicht sichtbar ist,
muss das Fraswerkzeug zumindest so
weit in die Spannzange eingefihrt werden,
dass die Markierung N\ nicht mehr tber
die Uberwurfmutter iibersteht.

= Schalter fiir den Spindelstopp [3-1] auf der
linken Seite [B] driicken.

Deutsch

» Uberwurfmutter [3-3] mit einem Gabel-
schlissel SW 24 festziehen.

@ Der Spindelstopp blockiert die Motorspin-
del jeweils nur in eine Drehrichtung. Da-
her braucht der Schraubenschlissel beim
Offnen bzw. SchlieBen der Uberwurfmut-
ter nicht abgesetzt werden, sondern kann
wie eine Ratsche hin- und herbewegt wer-
den.

Werkzeug enthehmen

» Spanschutzhaube [3-2] bis zum Einrasten
nach oben schieben.

= Schalter fiir den Spindelstopp [3-1] auf der
rechten Seite [A] driicken.

» Uberwurfmutter [3-3] mit einem Gabel-
schlissel SW 24 bis zu einem splrbaren
Widerstand losen. Widerstand durch Wei-
terdrehen des Gabelschliissels Giberwinden.

» Fraser entnehmen.

7.3 Spannzangenwechsel

Es sind Spannzangen fir folgende Schaftdurch-
messer erhaltlich: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;
9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

» Spanschutzhaube [4-2] bis zum Einrasten
nach oben schieben.

= Schalter fiir den Spindelstopp [4-1] auf der
rechten Seite [A] driicken.

= Uberwurfmutter [4-3] vollstandig abdrehen
und diese zusammen mit der Spannzan-
ge [4-4] entnehmen. Nie Uberwurfmutter
und Spannzange trennen, da diese eine Ein-
heit bilden.

» Eine neue Spannzange nur mit aufgesteck-
ter und eingerasteter Uberwurfmutter in die
Spindel einsetzen.

= Uberwurfmutter leicht eindrehen. Nicht
festziehen, wenn kein Fraser eingesteckt
ist!

7.4 Frastiefe einstellen

Das Einstellen der Frastiefe erfolgt in zwei
Schritten:

Nullpunkt einstellen

» Klemmhebel [5-2] 6ffnen, so dass der Tie-
fenanschlag [5-3] frei beweglich ist.

» Oberfrase auf eine ebene Unterlage stellen
(Referenzflache). Drehknopf [5-1] 6ffnen
und Elektrowerkzeug soweit nach unten
dricken bis der Fraser auf der Unterlage
aufsitzt.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [5-1] in dieser Stellung fest-
klemmen.

"



Deutsch

= Tiefenanschlag [5-3] gegen einen der drei
Festanschlage des drehbaren Stufenan-
schlags [5-4] driicken.

= Zeiger [5-5] nach unten schieben, so dass
er auf der Skala [5-7] 0 mm zeigt.

Stimmt die Null-Stellung nicht, kann dies
mit der Schraube [5-6] am Zeiger korri-
giert werden.

Mit einem Schraubendreher sind zwei der drei
Festanschlage [7] (A und BJ individuell in ihrer
Hohe einstellbar.

Der Festanschlag C besitzt einen Absatz
zum Vorfrasen - siehe Kapitel

Frastiefe vorgeben

= Tiefenanschlag [6-6] so weit nach oben zie-
hen, bis der Zeiger [6-2] die gewiinschte
Frastiefe zeigt.

= Tiefenanschlag mit dem Klemmhebel [6-3]
in dieser Stellung festklemmen.

= Drehknopf [6-1] 6ffnen.

Das Elektrowerkzeug ist nun in der Ausgangs-

stellung.

» Bei Bedarf Frastiefe durch Drehen des
Stellrades [6-8] nachstellen.

Verdrehen des Stellrades um einen Mar-
kierungsstrich andert die Frastiefe um
0,1 mm. Eine vollstandige Umdrehung er-
gibt T mm.

Der Skalenring [6-7] lasst sich separat
verdrehen, um ihn auf "Null” zu stellen.

Die drei Markierungen [6-4] zeigen an der
Kante [6-5] den maximalen Verstellbe-
reich des Stellrades (20 mm) und die Mit-
telposition an.

7.5 Vor-/Feinfrasen

Der Festanschlag C besitzt zwei Anschlagebe-

nen mit einer Hohendifferenz von 2 mm. Dies

ermoglicht, die mit dem Anschlag C eingestell-

te Frastiefe in zwei Schritten zu frasen:

Vorfrasen

» Elektrowerkzeug bis auf die Anschlagebe-
ne [7-1] absenken.

Fertigfrasen

» Elektrowerkzeug bis auf die Anschlagebe-
ne [7-2] absenken.

12

@ Frasarbeiten konnen so schnell mit einer
groflen Frastiefe und dennoch guter Ober-
flachenqualitat hergestellt werden. Die
endgultige Frastiefe wird durch die Ein-
stellung der Anschlagebene [7-2] be-
stimmt.

7.6 Feineinstellung zur Kantenbearbeitung

Fur den Einsatz von Fraswerkzeugen mit An-
laufkugellager besitzt das Elektrowerkzeug ei-
ne spezielle Feineinstellung. Damit lasst sich
z. B. schnell und einfach ein exakter Ubergang
beim Kantenabrunden ohne Absatz einstellen,
siehe Bild [8].

Exakte Frastiefe einstellen

» Zuerst Frastiefe grob einstellen.

Probefrasung durchfihren.

Klemmhebel [9-2] 6ffnen.

Tiefenanschlag [9-3] gegen den Festan-

schlag C [9-5] driicken.

Tiefenanschlag mit dem Exzenter [9-4] am

Stufenanschlag festklemmen (im Uhrzei-

gersinn drehen).

= Klemmhebel [9-2] schlieBen.

Drehknopf [9-1] 6ffnen.

» Durch Verdrehen des Stellrades [9-6] die
Frastiefe exakt einstellen.

Y Yyvy

v

(i) Die Einstellung der Frastiefe nach beiden
Richtungen ist aufgrund der Kopplung des
Tiefenanschlages mit dem Stufenanschlag
moglich.

» Drehknopf [9-1] schlieBen.

= Exzenter [9-4] 6ffnen (gegen den Uhrzei-
gersinn drehen).

» Ggf. weitere Probefrasungen und Einstel-
lungen durchfihren.

7.7 Absaugung

& WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.

» Nur mit funktionsfahiger Spanschutzhau-
be [10-2] arbeiten.

» Bei stauberzeugenden Arbeiten einen
Atemschutz tragen.

» Nationale Bestimmungen beachten.

An den Absaugstutzen [10-4] kann ein Festool
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-
Durchmesser von 36 mm oder 27 mm ange-
schlossen werden (36 mm wegen der geringe-
ren Verstopfungsgefahr empfohlen).



Den Absaugstutzen [10-4] wie in Bild [10] auf-
stecken. Der Absaugstutzen lasst sich im Be-
reich [10-3] verdrehen.

VORSICHT! Wird kein Antistatik-Saugschlauch
verwendet, kann es zu statischer Aufladung
kommen. Der Anwender kann einen elektri-
schen Schlag bekommen und die Elektronik
des Elektrowerkzeugs kann beschadigt werden.

Spanschutzhaube

Die Spanschutzhaube [10-2] l&sst sich in einer
oberen Stellung einrasten, z. B. fir den Fraser-
wechsel.

» Spanschutzhaube bis zum Einrasten nach
oben schieben oder das Elektrowerkzeug
bis zum Anschlag nach unten driicken.

Um die Wirksamkeit der Absaugung zu verbes-

sern, die Spanschutzhaube beim Arbeiten nach

unten absenken.

» Hebel [10-1] Richtung Handgriff driicken.
Spanfanger KSF-OF

Mit dem Spanfanger KSF-OF [11-1] (teilweise
Zubehor) lasst sich beim Kantenfrasen die
Wirksamkeit der Absaugung steigern. Der ma-
ximal mogliche Fraserdurchmesser betragt

78 mm.

Die Montage erfolgt analog zum Einsetzen des
Kopierrings, siehe Kapitel

Die Haube kann mit einer Bigelsage entlang
der Nuten [11-2] abgeschnitten und dadurch
verkleinert werden. Der Spanfanger kann dann
bei Innenradien bis zu einem minimalen Radius
von 52 mm verwendet werden.

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs eingefihrten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:

- Elektrowerkzeug nur im eingeschalteten
Zustand gegen das Werkstlck fuhren.

- Vor dem Arbeiten sicherstellen, dass der
Klemmhebel [1-6] geschlossen und der
Exzenter [1-7] geoffnet ist.

- Befestigen Sie das Werkstiick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Das Elektrowerkzeug beim Arbeiten immer
mit beiden Handen an den Handgrif-
fen [2-4] halten. Dies ist die Voraussetzung
fur exaktes Arbeiten und fir das Eintau-
chen unerlasslich.

Deutsch

- Nurim Gegenlauf frasen (Vorschubrich-
tung des Elektrowerkzeugs in Schnittrich-
tung des Werkzeugs, Bild [15]).

8.1 Frasen

Gewinschte Frastiefe einstellen, siehe Ka-
pitel

» Elektrowerkzeug einschalten.

Drehknopf [1-3] 6ffnen.

» Elektrowerkzeug bis zum Anschlag nach
unten dricken.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-3] in dieser Stellung fest-
klemmen.

» Langsam und gleichmaflig in das Werkstuck
eintauchen.

» Frasarbeit durchfihren.

» Drehknopf [1-3] 6ffnen.

» Elektrowerkzeug langsam bis zum An-
schlag nach oben bewegen (austauchen).

» Elektrowerkzeug ausschalten.

Y

8.2 Frdasen mit Seitenanschlag

Der Seitenanschlag (teilweise Zubehdr) wird fur
Frasarbeiten parallel zur Werkstiuckkante ein-
gesetzt.

» Die beiden Flihrungsstangen [12-4] mit den
beiden Drehkndpfen [12-2] am Seitenan-
schlag festklemmen.

» Die Fihrungsstangen bis zum gewiinschten
Maf3 in die Nuten des Frastischs einflihren
und mit dem Drehknopf [12-1] festklem-
men.

Feineinstellung

= Drehknopf [12-7] 6ffnen, um mit dem Stell-
rad [12-5] eine Feineinstellung vorzuneh-
men.

Dazu hat der Skalenring [12-6] eine 0,1 mm
Skala. Wird das Stellrad festgehalten, kann
der Skalenring separat verdreht werden,
um ihn auf "Null” zu stellen. Die Ska-

la [12-3] zeigt die Verstellung in Millimeter
an.

» Nach erfolgter Feineinstellung den Dreh-
knopf [12-7] schlieBen.

= Beide Fiihrungsbacken [13-3] so einstellen,
dass deren Abstand zum Fraser ca. 5 mm
betragt. Hierzu die Schrauben [13-2] 6ffnen
und nach erfolgter Einstellung wieder
schlief3en.

» Nur beim Frasen an der Kante: die Absaug-
haube [13-1] von hinten bis zum Einrasten
auf den Seitenanschlag schieben und am
Absaugstutzen [13-4] einen Absaug-
schlauch mit Durchmesser 27 mm oder

13
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36 mm anschlief3en. Alternativ den Absaug-
schlauch am Absaugstutzen des Elektro-
werkzeugs belassen.

8.3 Kopierfrasen

Fur Frasarbeiten mit Schablonen verwendet
man die Oberfrase mit eingebautem Kopierring
(Zubehor).

Die Kopierringe kdnnen mit der serienma-
Big vorhandenen Laufsohle verwendet
werden. Zur Verbesserung der Auflage ist
als Zubehor eine spezielle Laufsohle er-
haltlich.

Kopierring einsetzen

/N VORSICHT

Unfallgefahr

Ein zu grofles Fraswerkzeug beschadigt den

Kopierring und kann zu Unfallen fiihren.

» Darauf achten, dass das eingesetzte Fras-
werkzeug durch die Offnung des Kopierrin-
ges passt.

Y

Elektrowerkzeug seitlich auf eine stabile
Unterlage legen.

Hebel [14-4] 6ffnen.

Laufsohle [14-1] abnehmen.

Hebel [14-4] wieder loslassen.
Kopierring [14-3] lagerichtig in den Fras-
tisch einlegen.

Laufsohle mit den Laschen [14-2] in den
Frastisch einlegen.

» Laufsohle bis zum Einrasten in den Fras-
tisch driicken.

Der Uberstand Y (Bild [15]) des Werkstiickes
zur Schablone berechnet sich wie folgt:

Y = (¢ Kopierring - ¢ Fraser)/2
8.4 Kantenbearbeitung

yvuyy
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(siehe Kapitel 8.4). Diese Laufsohle besitzt
einen Absatz, der die Hohe der Fihrungs-
schiene ausgleicht.

» Die beiden Fihrungsstangen [16-6] mit den
Drehknopfen [16-5] und [16-9] am Fiih-
rungsanschlag festklemmen.

= Drehknopf [16-1] &ffnen.

» Flhrungsstangen [16-6] in die Nuten des
Frastisches einfuhren.

» Oberfrase mit dem Flihrungsanschlag auf
die Fihrungsschiene setzen.

» Bei Bedarf mit einem Schraubendreher an
den beiden Fiihrungsbacken [16-2] das
Spiel des Fihrungsanschlages auf der Fih-
rungsschiene einstellen.

» Oberfrase entlang den Fuhrungsstangen bis
zum gewdilnschten Abstand des Fraswerk-
zeuges zur Fuhrungsschiene verschieben.
Darauf achten, dass ein Sicherheitsabstand
X - Bild [16] von 5 mm zwischen der Vor-
derkante der Flihrungsschiene und dem
Fraser, bzw. der Nut, besteht.

= Drehknopf [16-1] schlieBen.

Drehknopf [16-10] 6ffnen.

= Durch Drehen des Stellrades [16-7] den
Abstand X exakt einstellen. Das Stell-
rad [16-7] festhalten, um die Skala [16-8]
zum "Nullen” separat zu verdrehen.

» Drehknopf [16-10] schlieBen.

8.6 Laufsohle wechseln

y

Zur Kantenbearbeitung werden Fraswerkzeuge
mit Anlaufkugellager in das Elektrowerkzeug
eingesetzt. Dabei wird das Elektrowerkzeug so
gefihrt, dass das Anlaufkugellager am Werk-
stick abrollt.

Bei der Kantenbearbeitung stets den Spanfan-
ger KSF-OF verwenden, um die Absaugung zu
verbessern.

8.5 Frdsen mit Fiihrungssystem FS

Das Fihrungssystem (teilweise Zubehor) er-
leichtert das Frasen gerader Nuten.
» Flhrungsschiene mit Schraubzwin-
gen [16-4] am Werkstiick befestigen.
» Laufsohle [16-3] fir den Fiihrungsanschlag
in den Frastisch der Oberfrase einsetzen

14

Festool bietet flir unterschiedliche Anwendun-
gen spezielle Laufsohlen (Zubehor) an.

» Elektrowerkzeug seitlich auf eine stabile
Unterlage legen.

Hebel [14-4] 6ffnen.

Laufsohle [14-1] abnehmen.

Hebel [14-4] wieder loslassen.

Laufsohle mit den Laschen [14-2] in den
Frastisch einlegen.

Laufsohle bis zum Einrasten in den Fras-
tisch dricken.

yveyy
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Bei erster Verwendung der Laufsohle:
Schutzfolie entfernen!



9  Wartung und Pflege

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Geh&uses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt durchgefiihrt werden.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Ser-
vicewerkstatten. Nachstgelegene
Adresse unter: www.festool.de/
service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Folgende Hinweise beachten:

» Wenn es notig ist die Netzanschlussleitung
des Elektrowerkzeugs auszutauschen,
muss diese durch den Hersteller oder von
einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
ausgetauscht werden, um Sicherheitsge-
fahrdungen zu vermeiden.

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
muissen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur Original Einsatzwerkzeuge
und Zubehore von Festool. Durch die Verwen-
dung von minderwertigen Einsatzwerkzeugen
und Fremd-Zubehor kann es zu erhohter Ver-
letzungsgefahr und erheblichen Unwuchten
kommen, die die Qualitat der Arbeitsergebnisse
verschlechtern und den Verschleif3 des Elektro-
werkzeugs erhohen.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter www.festool.de.

Deutsch

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.
Informationen zur REACH: www.festool.com/
reach
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1 Symbols

& Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating instructions and
safety instructions.

Wear ear protection.

Wear protective gloves when changing
tools and working with raw materials.

Wear a dust mask.

DSOID>

@
Cl

Wear protective goggles.

Pull out the mains plug

Do not dispose of it with domestic
waste.

0 =i @

Safety class I

CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European
Community directives.

mn
m

Tip or advice

e

Handling instruction
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UK UKCA marking: The United Kingdom

CA Conformity Assessed symbol is a
marking for products being placed on
the market in the United Kingdom. It is
a manufacturers indication that the
product is in conformance with the rel-
evant regulations in the UK.

2 Safety warnings
2.1 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term "power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-specific safety notices

- Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a “live” wire
may make exposed metal parts of the pow-
er tool “live” and could give the operator an
electric shock.

- Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may
lead to loss of control.

- Only cutters provided by Festool for this
purpose may be mounted on the power
tool. The use of other cutters is prohibited
due to the increased risk of injury.

- The maximum rotational speed specified
on the tool must not be exceeded or the
rotational speed range must be observed.
Accessories that rotate faster than the per-
missible level can rupture.

- Wait until the power tool has come to a
complete halt before placing it down. The
insertion tool can get caught and lead to a
loss of control of the power tool.

- Inthe case of materials to be processed
which can become statically charged or
lead to static charging, a dissipative overall
system consisting of an antistatic suction
hose (AS) and extraction mobile must be
used.




- Do not clamp tools with an unsuitable
shank diameter in the clamping collet.

- Only use tools that meet standard
EN 847-1. All Festool routing tools fulfi
these requirements.

- Ensure that the router bit is seated firmly
and that it runs perfectly.

- The clamping collet and locking nut must
not show any signs of damage

- Do not use cracked or deformed router
bits.

. @000

Wear suitable personal protective equip-
ment: Ear protection, protective goggles,
dust mask for work that generates dust,
protective gloves for working with rough
materials and for changing tools.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Sawing aluminium

When sawing aluminium, the following meas-

ures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).

- Connect the power tool to a suitable dust
extractor with an antistatic suction hose.

- Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

Wear protective goggles.
2.4 Emission levels

The levels determined in accordance
with EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lpy = 93 dB(A)
Sound power level Lwa = 104 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N\® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

ap <2.5 m/s?

K=1.5m/s?

English

The specified emission levels (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- Theyare also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use
The router is designed for routing wood, plas-
tics and wood-based materials.

If the cutters are used for the intended purpose
outlined in the Festool Sales, they may also be
used to machine aluminium and plasterboard.
This power tool may only be used by experts or
instructed persons.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4  Technical data

Router OF 2200 EB
Power consumption 2200 W*
Speed 10,000-
22,000 rpm
Max. speed (no-load) 23,000 rpm
Quick depth adjustment 80 mm
Fine depth adjustment 20 mm
Drive shaft connecting M22 x 1.0
thread
Cutter diameter Max. 89 mm
Weight as per EPTA pro- 8.3 kg

cedure 01:2014:
*OF 2200 EB GB 110 V rated current 16 A.

17
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5 Parts of the device

[1-11 Adjusting wheel fine adjuster

[1-2] Fine adjuster scale

[1-31 Height adjustment rotary knob

[1-41 Depth stop scale

[1-5] Depth stop with indicator

[1-61 Depth stop clamp lever

[1-71 Eccentric for coupling the depth stop
and the stepped stop

[1-8] Stepped stop

[1-91 Base runner replacement operating
lever

[1-10] Spindle stop

[1-11] Speed adjusting wheel

[2-1]1 On/off switch locking button

[2-2] On/off switch

[2-3]1 Protective guard locking lever

[2-4] Handles

[2-5] Extractor stub

The illustrations specified are located at the be-
ginning and end of the operating instructions.

Accessories shown or described are not always
included in the scope of delivery.

6 Commissioning

/N /N WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
may be used.

6.1  Switching on/off

The switch [2-2] is an on/off switch (press = ON,
release = OFF).

The on/off switch with the locking button [2-1]
can be engaged to operate in continuous mode.

Press the on/off switch again to release the
lock.

18

7 Settings

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

Speed control

You can continuously adjust the speed within
the speed range using the adjusting

wheel [1-11] (see "Technical data").

This enables you to optimise the cutting speed
to suit the respective material.

Material Cutter diameter (nm) Recom-
10-30 30-50 50-gy Mmended
cutting ma-
Adjusting wheel setting terial
Hardwood  6-4 5-3 3-1  HW (HSS)
Soft wood  6-5 b-4 5-3  HSS (HW)
Coated 6-5 b6-4 4-2 HW
chipboard
Plastic 6-4 6-3 3-1 HW
Alumini- 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)
um
Plaster- 2-1 1 1 HW
board

Temperature cut-out

The power supply is restricted and the speed
reduced if the motor exceeds a certain temper-
ature. The power tool continues operating at re-
duced power to allow the ventilator to cool the
motor quickly. The power tool starts up again
automatically once the motor has cooled suffi-
ciently.

Restart protection

The built-in restart protection prevents the
power tool from starting up again automatically
if the power is disconnected when the on/off
switch is pressed. In this case, the power tool
must be switched off and then switched back on
again.

Due to the built-in restart protection, the power
tool cannot be switched on and off via an exter-
nal switch module.

Brake

The OF 2200 EB has an electronic brake which
brings the spindle with tool to a standstill within
approx. 2 seconds of the tool being switched off.



7.2 Changing tools

/N CAUTION

Risk of injury from hot and sharp insertion
tool

» Do not use any blunt or faulty insertion
tools.

» Wear protective gloves when handling an
insertion tool.

To change tools, place the power tool on its
side.

Only use the spindle stop [3-1] when the power
tool is switched off.

Inserting the tool

= Insert the routing tool ([3-4] and [3A-1]) in-
to the open collet [3A-2] as far as possible
or at least up to the mark N2 on the router
shank.

@ If the collet [3A-2] cannot be seen due to
the union nut [3A-3], the routing tool must
be inserted into the collet to the extent
that the mark N2 no longer projects be-
yond the union nut.

» Press the switch for the spindle stop [3-1]
on the left-hand side [BI.

= Tighten the union nut [3-3] using an open
ended spanner (WAF 24).

@ The spindle stop only jams the motor spin-
dle in one direction of rotation. Therefore,
there is no need to use a spanner for tight-
ening and loosening union nuts. Instead, a
ratchet can be moved backwards and for-
wards.

Removing the tool

» Push the chip guard [3-2] upwards until it
engages.

» Press the switch for the spindle stop [3-1]
on the right-hand side [Al.

» Undo the union nut [3-3] using an open
ended spanner (WAF 24) until you can feel
resistance. Overcome the resistance by
continuing to turn the open ended spanner.

» Remove the router.

7.3 Changing the collets

Collets are available for the following shaft di-
ameters: 6.0 mm; 6.35 mm; 8.0 mm; 9.53 mm:;
10.0 mm; 12.0 mm; 12.7 mm.

» Push the chip guard [4-2] upwards until it
engages.

» Press the switch for the spindle stop [4-1]
on the right-hand side [Al

English

= Completely unscrew the union nut [4-3] and
remove it together with the collet [4-4].
Never separate the union nut from the col-
let as these form a single unit.

» Only insert a new collet into the spindle if a
union nut is fitted and engaged.

» Gently screw in the union nut. Do not tight-
en the nut if no cutter is inserted.

7.4 Setting the routing depth

The routing depth is set in two steps:
Setting the zero point

» Release the clamp lever [5-2] so that the
depth stop [5-3] can move freely.

= Position the router on a level surface (refer-
ence surface). Open the rotary knob [5-11]
and push the power tool downwards until
the cutter sits on the surface.

» Clamp the power tool in this position by
closing the rotary knob [5-11.

= Press the depth stop [5-3] against one of
the three fixed stops of the rotatable step-
ped stop [5-4].

= Push the indicator [5-5] downwards so that
it points to 0 mm on the scale [5-7].

(i) If the zero position is incorrect, this can be
corrected using the screw [5-6] on the in-
dicator.

A screwdriver can be used to individually adjust
the height of two of the three fixed stops [7] (A
and BJ.

(i) Fixed stop C has a ridge for rough routing
- see section

Specifying the routing depth

= Pull the depth stop [6-6] upwards until the
indicator [6-2] points to the required rout-
ing depth.

» Clamp the depth stop in this position using
the clamp lever [6-3].

= Open the rotary knob [6-1].

The power tool is now in its initial position.

» If necessary, readjust the routing depth by
turning the adjusting wheel [6-8].
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@ Turning the adjusting wheel by a mark
changes the routing depth by 0.1 mm. A
full rotation changes the routing depth by
T mm.

The scale ring [6-7] can be turned sepa-
rately so that it can be set to zero.

The three marks [6-4] on the edge [6-5]
indicate the maximum adjustment range
of the adjusting wheel (20 mm] and the
middle position.

7.5 Rough/Precision routing

Fixed stop C has two stop planes with a height
difference of 2 mm. This allows users to route
workpieces with a routing depth set using
stop C in two steps:

Rough routing

= Lower the power tool to stop plane [7-1].
Finishing routing

= Lower the power tool to stop plane [7-2].

@ Routing work can be performed as quickly
as with a large routing depth while still
producing a good surface quality. The final
routing depth is determined by the stop
plane setting [7-2].

7.6 Fine adjustment for edge trimming

The power tool has a special fine adjuster for
using cutters with a ball bearing guide. For ex-
ample, this makes it quick and easy to set a
precise transition when rounding edges without
a ridge, see figure [8l.

Setting a precise routing depth

» First of all, roughly set the routing depth.

Carry out a test rout.

Open the clamping lever [9-2].

Press the depth stop [9-3] against fixed

stop C [9-5].

Clamp the depth stop to the turret stop us-

ing the eccentric [9-4] (turn clockwise).

Close the clamping lever [9-2].

Open the rotary knob [9-11.

» Precisely adjust the routing depth by turn-
ing the adjusting wheel [9-6].

y Yyvy

y
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@ It is possible to adjust the routing depth in
both directions thanks to the coupling be-
tween the depth stop and the turret stop.

= Close the rotary knob [9-1].

= Open the eccentric [9-4] (turn anticlock-
wise).

» |f necessary, carry out additional test routs
and adjust the settings.
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Dust extraction

7.7
/N WARNING

Health hazard posed by dust

» Always work with an extractor.

» Only work with a fully functional chip
guard [10-2].

» Always wear a dust mask when performing
work that generates dust.

» Comply with national regulations.

A Festool dust extractor with an extractor hose
diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm recom-
mended due to the reduced risk of clogging)
can be connected to the extractor connec-

tor [10-4].

Insert the extractor connector [10-4] as in im-
age [10]. The extractor connector can be turned
in the area of [10-3].

CAUTION! If an anti-static suction hose is not
used, static charge may occur. The user may
receive an electric shock and the electronics of
the power tool may be damaged.

Chip guard

The chip guard [10-2] can be engaged in an up-

per position, e.g. for cutter changes.

» Slide the chip guard upwards until it engag-
es or push the power tool downwards until
it reaches the limit stop.

To improve the efficiency of the dust extraction,

lower the chip guard while working.

» Press the lever [10-1] in the direction of the
handle.

Chip deflector KSF-OF

The chip deflector KSF-OF [11-1] (available as
an accessory depending on the model) can im-
prove the efficiency of the dust extraction sys-
tem when edge routing. The maximum cutter
diameteris 78 mm.

The chip deflector is installed in the same way
as inserting the copying ring, see section

A hacksaw can be used to cut along the
grooves [11-2] of the guard and therefore make
it smaller. The chip deflector can then be used
for inner radii down to a minimum radius of
52 mm.

8 Working with the electric
power tool

When working on the machine, observe
all of the safety warnings that are listed
at the start as well as the following rules:



- Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

- Ensure that the clamping lever [1-6] is
closed and the eccentric [1-7] is open be-
fore starting work.

- Always secure the workpiece in such a way
that it cannot move during machining.

- When working, always hold the power tool
with both hands on the handles [2-4]. This
is a prerequisite for precise work and is es-
sential for plunge-cutting.

- When routing, ensure that the power tool's
feed direction is the same as the tool's cut-
ting direction, see figure [15].

8.1 Routing
» Set the required routing depth, see sec-
tion

» Switch on the power tool.

» Open the rotary knob [1-3].

» Push the power tool downwards until it rea-
ches the limit stop.

» Clamp the power tool in this position by
closing the rotary knob [1-3].

» Plunge into the workpiece slowly and even-
ly.

» Perform the routing work.

» Open the rotary knob [1-3].

» Slowly move the power tool upwards until it
reaches the limit stop (lift it out).

» Switch off the power tool.

8.2 Routing with a parallel side fence

The parallel side fence (available as an acces-
sory depending on the model) is used in parallel
with the workpiece edge for routing work.

= Clamp the two guide rods [12-4] to the par-
allel side fence using the two rotary
knobs [12-2].

» Insert the guide rods into the grooves of the
router table to the required extent and
clamp them using the rotary knob [12-1].

Fine adjustment

= Open the rotary knob [12-7] to make a fine
adjustment using the adjusting
wheel [12-5].

The scale ring [12-6] has a 0.1 mm scale for
this purpose. If the adjusting wheel is held,
the scale ring can be turned separately so
that it can be set to zero. The scale [12-3]
displays the adjustment in millimetres.

» Close the rotary knob [12-7] after making a
fine adjustment.

= Set the two guidance jaws [13-3] so that
they are approx. 5 mm from the cutter. To
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do this, loosen the screws [13-2] and re-
tighten them after making an adjustment.

» For edge routing only: Push the dust-ex-
traction attachment [13-1] from behind un-
til it engages on the parallel side fence and
connect an extractor hose with a diameter
of 27 mm or 36 mm to the extractor connec-
tor [13-4]. Alternatively, leave the extractor
hose on the power tool's extractor connec-
tor.

8.3 Copy routing

A router with a fitted copying ring (available as
an accessory) should be used for routing work
with templates.

@ The copying rings can be used with the
base runner supplied as standard. A spe-
cial base runner for workpiece support
surface improvement is available as an ac-
cessory.

Inserting the copying ring

/N CAUTION

Risk of accidents

Using a cutter that is too large may damage

the copying ring and cause accidents.

» Ensure that the cutter being used fits
through the opening of the copying ring.

|

Lay the power tool on its side on a stable

base.

Release the lever [14-4].

Remove the base runner [14-11.

Release the lever [14-4] again.

Insert the copying ring[14-3] into the router

table in the correct position.

Insert the base runner with the tabs [14-2]

into the router table.

» Push the base runner into the router table
until it engages.

Excess Y (figure [15]) of the workpiece to the

template is calculated as follows:

Y = (copying ring diameter - cutter diameter]/2

8.4 Edge trimming

The cutters with a ball bearing guide are inser-
ted into the power tool for edge trimming. The
power tool is guided in such a way that the ball
bearing guide rolls on the workpiece.

When edge trimming, always use the chip de-
flector KSF-OF to improve dust extraction.

yvuyy

y
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8.5 Routing with the FS guide system

The guide system (available as an accessory
depending on the model) makes it easier to
route straight grooves.

» Secure the guide rail to the workpiece using
fastening clamps [16-4].

= Insert the base runner [16-3] for the guide
rail adapter into the router table of the rout-
er (see section 8.4). This base runner has a
ridge which adjusts to the height of the
guide rail.

= Clamp the two guide rods [16-6] on the
guide rail adapter using the rotary
knobs [16-5] and [16-9].

» Open the rotary knob [16-1].

= Insert the guide rods [16-6] into the
grooves of the router table.

» Place the router with the guide rail adapter
on the guide rail.

» |f necessary, use a screwdriver on the two
guidance jaws [16-2] to adjust the play be-
tween the guide rail adapter and the guide
rail.

» Move the router along the guide rods until
there is the required distance between the
cutter and the guide rail. Ensure that there
is a safety distance X of (see figure [16])

5 mm between the front edge of the guide
rail and the cutter, or the groove.

= Close the rotary knob [16-1].

Open the rotary knob [16-10].

» Precisely adjust distance X by turning the
adjusting wheel [16-71. Hold the adjusting
wheel [16-7] to separately turn the
scale [16-8] and set it to zero.

» Close the rotary knob [16-101.

8.6 Changing the base runner

y

Festool offers special base runners (available
as an accessory) for different applications.

» Lay the power tool on its side on a stable
base.

Release the lever [14-4].

Remove the base runner [14-1].

Release the lever [14-4] again.

Insert the base runner with the tabs [14-2]
into the router table.

Push the base runner into the router table
until it engages.

yvevy

y

@ When using the base runner for the first
time: Remove the protective film.
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9 Service and maintenance

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the housing to be opened should al-
ways be carried out by an authorised serv-

ice workshop.
"?’W .
¥ ¥ 4 only be carried out by the manufac-
‘@’ turer or service workshops. Find the
nearest address at:
www.festool.co.uk/service

Customer service and repairs must

Always use original Festool spare
parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

Observe the following instructions:

» |Ifitis necessary to replace the mains power
cable of the power tool, this must be re-
placed by the manufacturer or an author-
ised service workshop, so as to avoid safety
hazards.

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

10 Accessories

Always use original Festool tools and accesso-
ries. Using low-quality tools or accessories
from other manufacturers may increase the
risk of injury and seriously unbalance the ma-
chine, decreasing the quality of the working re-
sults and accelerating power tool wear.

Refer to the Festool catalogue for the order
numbers of accessories and tools or find them
online at www.festool.co.uk.



11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.

EU only: In accordance with the European Di-
rective on waste electrical and electronic
equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly re-
cycling.

Information on REACH: www.festool.com/reach

12 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds

P30 9XH

Great Britain

English
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection auditive !
Portez des gants de protection pour
changer de lame et pour manipuler

des matériaux rugueux !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Débrancher la fiche secteur

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

0 @O®SO®IAIDP

Classe de protection Il

m
m

e
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Marquage CE : confirme la conformité
de l'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

Conseil, information

Instruction

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a
l'appareil

- Tenez U'outil électroportatif uniquement
par les parties isolées car la fraise peut
entrer en contact avec son propre cable de
raccordement. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de l'appareil sous ten-
sion et provoquer une décharge électrique.

- Fixez et bloquez la piéce sur un support
stable au moyen de serre-joints ou d'au-
tres accessoires. Si vous maintenez la pie-
ce uniquement avec la main ou la bloquez
uniquement contre votre corps, elle reste
instable, ce qui peut conduire a une perte
de controle.

- L'outil électroportatif doit uniquement
étre équipé de fraises proposées a cette
fin par Festool. L utilisation d'autres frai-
ses est interdite en raison d'un risque ac-
crue de blessures.

- Ne pas dépasser la vitesse de rotation
maximale indiquée sur l'outil monté et
respecter la plage de vitesse. Les acces-
soires dont la vitesse de rotation est supé-
rieure a la valeur admissible risquent de se
briser ou d'étre projetés.

- Attendez que l'outil électroportatif soit
complétement immobilisé avant de le dé-
poser. L'outil monté peut s'accrocher et
provoquer une perte de controle de l'outil
électroportatif.

- Pour travailler les matériaux qui se char-
gent d'électricité statique ou peuvent pro-
voquer une accumulation d'électricité stati-
que, il est nécessaire d'utiliser un systeme




global limitant la formation d'électricité
statique. Celui-ci se compose d'un tuyau
d'aspiration antistatique (AS) et d'un aspi-
rateur.

- Pour le serrage des outils, utiliser unique-
ment le diameétre de tige pour lequel la pin-
ce de serrage est concue.

- Employez exclusivement des outils confor-
mes a EN 847-1. Toutes les fraises de Fes-
tool remplissent les exigences de ce stan-
dard.

- Veiller a bien fixer la fraise et s'assurer
qu’elle fonctionne parfaitement.

- Lapince de serrage et l'écrou-raccord ne
doivent présenter aucun dommage.

- L'utilisation de fraises fissurées ou défor-
mées est interdite.

. ®0606

Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : une protection auditi-
ve, des lunettes de protection, un masque
anti-poussiere lors des travaux impliquant
un dégagement de poussiére et des gants
de protection dans le cas des matériaux ru-
gueux et lors du changement d’outil.

2.3 Sciage de l'aluminium

Pour des raisons de sécurité, prenez les mesu-

res suivantes en cas de sciage d'aluminium :

- Installer en amont un disjoncteur différen-
tiel.

- Raccordez l'outil électroportatif a un aspi-
rateur approprié en utilisant un tuyau d'as-
piration antistatique.

- Retirez régulierement les dépots de pous-
siere accumulés dans le carter moteur de
l"outil électroportatif.

(L
- Portez des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lps = 93 dB(A])
quel
Niveau de puissance acous- Ly, = 104 dB(A)
tique
Incertitude K=3dB

Francais

/N @ ATTENTION

Emission de bruit lors de 'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-

rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,

bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de L'utili-
sation de l'outil et du type de piéce a travail-
ler.

» |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d’utilisation.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation conforme

La défonceuse est concue pour le fraisage du
bois, des matieres plastiques et des matériaux
similaires au bois.

Il est également possible de travailler l'alumi-
nium et les plaques de platre en utilisant les
fraises prévues a cette fin indiquées dans les
documents de vente de Festool

Cet outil électroportatif doit uniquement étre
utilisé par des personnes qualifiées ou ayant
recu les informations et instructions nécessai-
res.

L utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.
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4  Caractéristiques techniques

Défonceuse OF 2200 EB
Puissance absorbée 2200 W *
Vitesse 10 000 -

22 000 tr/min

Vitesse max. (a vide) 23 000 tr/min

Dispositif de réglage rapide de 80 mm
la profondeur

Dispositif de réglage micro- 20 mm
métrique de la profondeur

Filetage de raccordement de M22x1,0
'arbre de transmission

Diametre de la fraise 89 mm max.
Poids selon la procédure EP- 8,3 kg

TA01:2014 :
*OF 2200 EB GB 110 V courant nominal 16 A.

5 Eléments de l'appareil

[1-1]1 Molette de réglage micrométrique

[1-2] Graduation de réglage micrométrique

[1-31 Bouton rotatif de réglage en hauteur

[1-4] Graduation de la butée de profondeur

[1-5] Butée de profondeur avec curseur

[1-6] Levier de blocage de la butée de pro-
fondeur

[1-7]1 Excentrique permettant de relier la
butée de profondeur et la butée éta-
gée

[1-8] Butée étagée

[1-91 Levier d'actionnement pour le chan-
gement de semelle

[1-10] Blocage de broche

[1-11]1 Molette pour le régime

[2-1] Bouton de blocage de l'interrupteur
marche/arrét

[2-2] Interrupteur marche/arrét

[2-3] Levier de blocage du capot de protec-
tion

[2-4] Poignées

[2-5] Raccord d'aspiration

Les illustrations indiquées se trouvent au début
et a la fin du mode d'emploi.
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Les accessoires illustrés ou décrits ne font pas
tous partie des éléments livrés.

6 Mise en service

& @ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

6.1 Mise en marche/a l'arrét

L'interrupteur [2-2] fait office d'interrupteur
MARCHE/ARARET (pression = MARCHE, relache-
ment = ARRET).

Pour le fonctionnement continu, linterrupteur
MARCHE/ARRET peut étre bloqué au moyen du
bouton de blocage [2-1]. Une nouvelle pression
sur l'interrupteur MARCHE/ARRET permet de
débloquer l'appareil.

7 Réglages

& @ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Systéeme électronique

Régulation de la vitesse

La molette [1-11] permet un réglage en continu
de la vitesse dans la plage de régimes (voir Ca-
ractéristiques techniques).

La vitesse de coupe peut ainsi étre adaptée de
facon optimale a chaque matériau.

Matériau Diametre de la fraise Matériau
[mm] de coupe
10-30 30- 50-89 recom-
50 mande
Position de la molette
Bois dur 6-4 5-3 3-1  HW(HSS)
Bois ten- 6-5 b-4 5-3  HSS (HW)
dre
Panneaux 6-5 6-4 4L-2 HW
agglomé-
rés plans,
revétus



Matériau Diametre de la fraise = Matériau
[mm] de coupe
10-30 30- ©50-89 recom-
50 mande
Position de la molette
Matiére 6-4 6-3 3-1 HW
plastique
Alumi- 3-1 3-1 2-1 HSS (HW])
nium
Plaques 2-1 1 1 HW
de platre

Fusible thermique

En cas de température excessive du moteur,
'alimentation électrique et la vitesse sont ré-
duites. L'outil électroportatif continue de fonc-
tionner a puissance réduite afin de permettre
un refroidissement rapide par ventilation du
moteur. Aprées refroidissement, l'outil électro-
portatif redémarre automatiquement.

Protection anti-redémarrage

La protection anti-redémarrage intégrée empé-
che un redémarrage automatique de 'outil
électroportatif aprés une coupure d'alimenta-
tion lorsque l'interrupteur marche/arrét est en-
foncé. Dans ce cas, l'outil électroportatif doit
tout d'abord étre éteint puis remis en marche.
En raison de du systeme de protection anti-re-
démarrage intégré, la mise en marche ou a
l'arrét de l'outil électroportatif au moyen d'un
module de commutateur externe n'est pas pos-
sible.

Frein

La OF 2200 EB dispose d'un frein électronique.
Aprés la mise a l'arrét, le frein électronique
freine et immobilise la broche et l'outilen 2 s
environ.

7.2 Changement d'outil

/N @ ATTENTION

Risque de blessures dii a l'outil d'usinage

chaud et tranchant

= Ne pas monter d’outils d'usinage émous-
sés ou défectueux.

» Se munir de gants de protection pour ma-
nipuler U'outil d'usinage.

Pour le changement d'outil, coucher 'outil
électroportatif sur le coté.

Actionner le dispositif de blocage de bro-

che [3-1] uniquement aprés avoir éteint l'outil
électroportatif.

Francais

Montage de l'outil

= Enfoncer Uoutil de fraisage ([3-4] et [3A-1])
aussi profondément que possible dans la
pince de serrage ouverte [3A-2], et au
moins jusqu'au repere N/ apposé sur la
tige de la fraise.

(i) Sila pince de serrage [3A-2] n'est pas vi-
sible a cause de l'écrou-raccord [3A-3],
l'outil de fraisage doit étre enfoncé dans la
pince de serrage au moins jusqu'a ce que
le repere N/ ne dépasse plus au-dessus
de l'écrou-raccord.

» Appuyer sur le bouton du dispositif de blo-
cage de broche [3-1] sur le c6té gauche [B].

» Serrer ['écrou-raccord [3-3] avec une clé a
fourche de 24.

@ Le dispositif de blocage de broche fixe la
broche du moteur dans un seul sens de
rotation. Lors du desserrage ou du serra-
ge de l'écrou-raccord, il est donc possible
d'utiliser la clé dans les deux sens, com-
me un tournevis a cliquet, sans devoir la
retirer entre deux.

Retrait de Uoutil

» Relever le capot de protection contre les
copeaux [3-2] jusqu'a ce qu'il se verrouille.

» Appuyer sur le bouton du dispositif de blo-
cage de broche [3-1] sur le c6té droit [Al.

» Avec une clé a fourche de 24, desserrer
["écrou-raccord [3-3] jusqu'a ce qu'une ré-
sistance soit sensible. Une fois cette résis-
tance sensible, continuer a tourner avec la
clé a fourche.

» Retirer la fraise.

7.3 Changement de pince de serrage

Il existe des pinces de serrage pour les diame-

tres de tige suivants : 6,0 mm ; 6,35 mm ;

8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm;

12,7 mm.

» Relever le capot de protection contre les
copeaux [4-2] jusqu'a ce qu'il se verrouille.

» Appuyer sur le bouton du dispositif de blo-
cage de broche [4-1] sur le c6té droit [Al

» Dévisser completement l'écrou-rac-
cord [4-3] et le retirer ainsi que la pince de
serrage [4-4]. Ne jamais séparer ['écrou-
raccord de la pince de serrage car ils for-
ment un ensemble.

» Insérer une pince de serrage neuve dans la
broche uniquement aprés avoir mis en pla-
ce et verrouillé l'écrou-raccord.
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» Visser légerement 'écrou-raccord. Ne pas
serrer sans avoir inséreé une fraise !

7.4 Réglage de la profondeur de fraisage

Le réglage de la profondeur de fraisage s'effec-

tue en deux étapes :

Réglage du point zéro

» Desserrer le levier de blocage [5-2] de ma-
niere a pouvoir déplacer la butée de profon-
deur [5-3].

» Poser la défonceuse sur un support plan
(surface de référence). Desserrer le bouton
rotatif [5-1] et abaisser ['outil électroporta-
tif jusqu’a ce que la fraise repose sur le
support.

» Bloquer l'outil électroportatif a cette posi-
tion en serrant le bouton rotatif [5-11.

» Pousser la butée de profondeur [5-3]
contre l'une des trois butées fixes de la bu-
tée étagée [5-4] rotative.

= Abaisser le curseur [5-5] jusqu‘a 0 mm sur
la graduation [5-71.

(i) Sila position zéro n'est pas correcte, il est
possible de la corriger avec la vis [5-6] si-
tuée sur le curseur.

Avec un tournevis, il est possible de régler sé-
parément la hauteur de deux des trois butées
fixes [7] (A et B).

La butée fixe C dispose d'un étage destiné
au fraisage d'ébauche - voir chapitre 7.5.

Préréglage de la profondeur de fraisage

» Relever la butée de profondeur [6-6] jus-
qu'a ce que le curseur [6-2] indique la pro-
fondeur de fraisage souhaitée.

» Serrer la butée de profondeur a cette posi-
tion avec le levier de blocage [6-3].

» Desserrer le bouton rotatif [6-1].

L outil électroportatif est maintenant en posi-

tion de déepart.

» Au besoin, rajuster la profondeur de fraisa-
ge en tournant la molette [6-8].

@ En faisant tourner la molette d'un trait, la
profondeur de fraisage change de 0,1 mm.
Une rotation compléte correspond a 1 mm.
Il est possible de tourner séparément la
bague graduée [6-7] pour la mettre sur
« z&ro ».

Les trois reperes [6-4] indiquent sur le
chant [6-5] la plage de réglage maximale
de la molette (20 mm) et la position mé-
diane.
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7.5 Fraisage d'ébauche/de précision

La butée fixe C présente deux niveaux. La diffé-
rence de hauteur entre ces niveaux est de

2 mm. Ceci permet de fraiser en deux étapes
jusqu'a la profondeur de fraisage réglée avec la
butée C :

Fraisage d'ébauche
= Abaisser l'outil électroportatif jusqu’au ni-
veau de butée [7-1].

Fraisage de finition
= Abaisser l'outil électroportatif jusqu‘au ni-
veau de butée [7-2].

@ Il est ainsi possible de fraiser rapidement
a une grande profondeur en obtenant une
surface de bonne qualité. La profondeur
de fraisage définitive est déterminée par le
réglage du niveau de butée [7-2].

7.6 Réglage micrométrique pour le
fraisage des chants

Pour l'utilisation d'outils de fraisage avec des
roulements a billes de butée, l'outil électropor-
tatif dispose d'un dispositif spécial de réglage
micromeétrique. Ceci permet par ex. de régler
rapidement et facilement l'appareil de maniere
a obtenir un arrondi parfait sur les chants, voir
figure [8].

Réglage preécis de la profondeur de fraisage

» Commencer par régler approximativement
la profondeur de fraisage.

» Effectuer un fraisage test.

Desserrer le levier de blocage [9-2].

= Pousser la butée de profondeur [9-3]
contre la butée fixe C [9-5].

= Bloquer la butée de profondeur avec l'ex-
centrique [9-4] sur la butée étagée (tourner
dans le sens horaire).

= Serrer le levier de blocage [9-2].

» Desserrer le bouton rotatif [9-1].

» Tourner la molette [9-6] pour la régler avec
précision la profondeur de fraisage.

v

@ Le réglage de la profondeur de fraisage
est possible dans les deux sens grace car
la butée de profondeur et la butée étagée
sont reliées.

= Serrer le bouton rotatif [9-1].

= Desserrer l'excentrique [9-4] (tourner dans
le sens antihoraire).

= Sinécessaire, effectuer d'autres fraisages
tests et procéder a des réglages.



7.7 Aspiration

& AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Ne jamais travailler sans aspiration.

» Utiliser l'appareil uniqguement avec un ca-
pot de protection contre les copeaux [10-2]
opérationnel.

» Porter une protection respiratoire lors des
opérations s'accompagnant d'un dégage-
ment de poussiere.

» Respecter les dispositions nationales.

Le raccord d'aspiration [10-4] permet de rac-
corder un aspirateur Festool doté d'un flexible
de 27 ou 36 mm de diametre (conseil : un flexi-
ble de 36 mm réduit le risque de colmatage).

Mettre en place le raccord d’aspiration [10-4]
comme le montre la figure [10]. Le raccord
d’aspiration peut tourner dans la plage de pivo-
tement [10-3].

ATTENTION ! Sivous n'utilisez pas de tuyau
d'aspiration antistatique, une accumulation
d'électricité statique est possible. L'utilisateur
risque alors de subir une décharge électrique
et le systeme électronique de l'outil électropor-
tatif risque d'étre endommagé.

Capot de protection contre les copeaux

Le capot de protection contre les co-

peaux [10-2] peut étre verrouillé en position

haute, par ex. pour le changement de fraise.

» Relever le capot de protection contre les
copeaux jusqu‘a ce qu'il se verrouille ou
abaisser l'outil électroportatif jusqu’'en bu-
tée.

Pour augmenter l'efficacité d'aspiration, abais-

ser le capot de protection contre les copeaux

pendant 'utilisation.

= Pousser le levier [10-1] en direction de la
poignée.

Dispositif d'évacuation de copeaux KSF-OF

Le dispositif d"évacuation de copeaux KSF-

OF [11-1] (parfois compris dans les accessoi-
res) permet d'augmenter l'efficacité d'aspira-
tion lors du fraisage des chants. Le diametre de
fraise maximal possible est de 78 mm.

Le montage s'effectue de la méme maniere que
l'installation de la bague de copiage, voir chapi-
tre

Il est possible de découper le capot le long des
rainures [11-2] a l'aide d'une scie a métaux
pour réduire sa taille. Le dispositif d'évacuation
de copeaux peut alors étre utilisé pour les ray-

Francais

ons intérieurs jusqu’a un rayon minimal de
52 mm.

8 Utilisation de l'outil
électroportatif

Pendant l'utilisation, respectez toutes les
consignes de sécurité indiquées ci-avant
ainsi que les regles suivantes :

- Guider l'outil électroportatif contre la piece
a travailler seulement quand celui-ci est
activé.

- Avant d'entamer le travail, s'assurer que le
levier de blocage [1-6] est serré et l'excen-
trique [1-7] desserré.

- Fixez toujours la piece de maniere a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant l'uti-
lisation de l'outil électroportatif.

- Pendant l'utilisation, toujours tenir l'outil
électroportatif des deux mains par les poi-
gnées [2-4]. Cela est indispensable pour un
travail précis et la réalisation de coupes
plongeantes.

- Fraiser uniqguement en opposition (sens
d'avance de l'outil électroportatif dans le
sens de coupe de l'outil, figure [15]).

8.1 Fraisage

= Régler la profondeur de fraisage souhaitée,
voir chapitre

» Mettre l'outil électroportatif en marche.

= Desserrer le bouton rotatif [1-3].

» Abaisser l'outil électroportatif jusqu’en bu-
tée.

» Bloquer l'outil électroportatif a cette posi-
tion en serrant le bouton rotatif [1-3].

» Pénétrer dans la piece en un mouvement
lent et régulier.

» Procéder au fraisage.

= Desserrer le bouton rotatif [1-3].

» Relever lentement l'outil électroportatif
(mouvement de remontée] jusqu'en butée.

= Eteindre l'outil électroportatif.

8.2 Fraisage avec la butée latérale

La butée latérale (parfois comprise dans les ac-

cessoires) s'utilise pour le fraisage paralléle-

ment au chant de la piece.

= Bloquer les deux barres de guidage [12-4]
sur la butée latérale avec les deux boutons
rotatifs [12-2].

» Introduire les barres de guidage dans les
rainures de la table de fraisage jusqu’a la
cote souhaitée puis les bloquer avec le bou-
ton rotatif [12-1].
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Réglage micrométrique

= Desserrer le bouton rotatif [12-7] pour pro-
céder au réglage micrométrique avec la
molette [12-5].

Pour cela, la bague graduée [12-6] dispose
d'une graduation de 0,1 mm. Tout en main-
tenant la molette, il est possible de tourner
séparément la bague graduée pour la met-
tre sur « zéro ». La graduation [12-3] indi-
que le réglage en millimetres.

= Une fois le réglage micrométrique terminé,
serrer le bouton rotatif [12-7].

= Régler les deux joues de guidage [13-3] de
maniere a ce qu'elles dépassent d'env.

5 mm par rapport a la fraise. Pour cela,
desserrer les vis [13-2] puis les resserrer
une fois le réglage terminé.

» Uniquement pour le fraisage sur chant : en-
foncer le capot d'aspiration [13-1] par l'ar-
riere sur la butée latérale jusqu'a ce qu'il
soit verrouillé puis brancher sur le raccord
d’aspiration [13-4] un tuyau d’aspiration
d'un diametre de 27 mm ou 36 mm. Il est
également possible de laisser le tuyau d’as-
piration sur le raccord d'aspiration de l'outil
électroportatif.

8.3 Fraisage de copiage

Pour le fraisage avec des gabarits, on utilise la
défonceuse avec une bague de copiage intégrée
(accessoire).

@ Les bagues de copiage peuvent étre utili-
sées avec la semelle disponible de série.
Une semelle spéciale est disponible com-
me accessoire pour offrir une meilleure
surface d'appui.

Installation de la bague de copiage

& ATTENTION

Risque d'accident

Les outils de fraisage de trop grande taille

endommagent la bague de copiage et peu-

vent provoquer des accidents.

= Veiller a ce que l'outil de fraisage utilisé
puisse rentrer dans l'ouverture de la bague
de copiage.

y

Coucher sur le coté l'outil électroportatif
sur un support solide.

Desserrer le levier [14-4].

Retirer la semelle [14-1].

Relacher le levier [14-4].

Insérer la bague de copiage [14-3] en posi-
tion correcte dans la table de fraisage.

yveyvy

» Insérer la semelle avec les languet-
tes [14-2] dans la table de fraisage.
» Enfoncer la semelle dans la table de fraisa-
ge jusqu‘a ce qu'elle soit verrouillée.
Le dépassement Y (figure [15]) de la piece par
rapport au gabarit se calcule comme suit :
Y = (¢ de la bague de copiage - ¢ de la fraise]/2

8.4 Fraisage des chants

Pour le fraisage des chants, l'outil électropor-
tatif doit étre équipé d'outils de fraisage avec
roulement a billes de butée. L'outil électropor-
tatif doit ensuite étre déplacé de maniere a fai-
re rouler le roulement a billes de butée contre
la piece.

Lors du fraisage des chants, toujours utiliser le
dispositif d'évacuation de copeaux KSF-OF afin
d'optimiser les performances d'aspiration.

8.5 Fraisage avec le systeme de guidage FS

Le systéme de guidage (parfois compris dans
les accessoires) facilite le fraisage de rainures
droites.

» Fixer le rail de guidage avec des serre-
joints [16-4] sur la piece.

= Installer la semelle [16-3] pour la butée de
guidage dans la table de fraisage de la dé-
fonceuse (voir chapitre 8.4). Cette semelle
est dotée d'un étage qui compense la diffé-
rence de hauteur du rail de guidage.

= Bloquer les deux barres de guidage [16-6]
sur la butée de guidage avec les boutons
rotatifs [16-5] et [16-9].

= Desserrer le bouton rotatif [16-1].

» Introduire les barres de guidage [16-6]
dans les rainures de la table de fraisage.

» Poser la défonceuse et la butée de guidage
sur le rail de guidage.

» |l est possible au besoin, sur les deux joues
de guidage [16-2], d'utiliser un tournevis
pour régler le jeu de la butée de guidage
sur le rail de guidage.

» Déplacer la défonceuse le long des barres
de guidage jusqu'a l'écart souhaité entre
l'outil de fraisage et le rail de guidage. Veil-
ler a assurer une distance de sécurité X - fi-
gure [16] de 5 mm entre le bord avant du
rail de guidage et la fraise/la rainure.

= Serrer le bouton rotatif [16-11.

Desserrer le bouton rotatif [16-10].

= Régler avec précision l'écart X en tournant
la molette [16-7]. Maintenir la molet-
te [16-7] pour mettre la graduation [16-8] a
« zéro » en la tournant séparément.

= Serrer le bouton rotatif [16-10].

y



8.6 Remplacer la semelle

Festool propose des semelles spéciales (acces-

soires) pour différentes applications.

» Coucher sur le coté l'outil électroportatif
sur un support solide.

» Desserrer le levier [14-4].
» Retirer la semelle [14-1].
= Relacher le levier [14-4].
= Insérer la semelle avec les languet-
tes [14-2] dans la table de fraisage.
» Enfoncer la semelle dans la table de fraisa-

ge jusqu’a ce qu'elle soit verrouillée.

A la premiére utilisation de la semelle :
retirer le film de protection !

9 Entretien et maintenance

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risques de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

= Tous les travaux de maintenance et de ré-
paration nécessitant une ouverture du boi-
tier doivent uniquement étre effectués par
un atelier de service apres-vente agréé.

.
“%;w uniqguement par le fabricant ou des
‘@’ ateliers homologués. Pour trouver

'adresse la plus proche : www.fes-
tool.fr/services

Service aprés-vente et réparation

EKAT . Utiliser uniquement des pieces déta-
Aj‘ﬁ’ chées Festool d'origine ! Réf. sur :
T ~ www.festool.fr/services

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et 'appareil
s'arréte.

Respecter les consignes suivantes :

» S'il est nécessaire de remplacer le cable de
raccordement secteur de l'outil électropor-
tatif, cette opération doit étre effectuée par
le fabricant ou un atelier SAV agréé afin de
ne pas compromettre la sécurité.

» Sauf indication contraire dans la notice
d'utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par un
atelier spécialisé agrée.

Francais

» Pour garantir la circulation de l'air, les
oules de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.

10 Accessoires

Utiliser uniquement des outils et accessoires
d'origine Festool. L'utilisation d'outils d'usina-
ge de moindre qualité et d'accessoires autres
que ceux de Festool peut augmenter le risque
de blessures et provoquer un balourd considé-
rable, entrainant une dégradation de la qualité
des résultats et une usure prématurée de l'ou-
til électroportatif.

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils dans votre catalogue Festool ou
sur Internet a l'adresse www.festool.fr.

11 Environnement

Ne pas jeter 'appareil avec les ordures
ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-
logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usageés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.
Informations a propos de REACH : www.fes-
tool.com/reach

@ Nos produits et emballages se recy-
' clent, ne les jetez pas !

Trouvez ou les déposer sur le site
www.quefairedemesdechets.fr
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Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Usar proteccion para los oidos
Utilizar guantes de proteccion al cam-
biar de herramienta y al trabajar con

materiales asperos.

Utilizar proteccidn respiratoria.
Utilizar gafas de proteccion

Desenchufar

No depositar en la basura doméstica.

0 @O®SO®IAIDP

Clase de proteccion Il

m
m

e
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Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica tnicamen-
te por las zonas de agarre aisladas, ya que
la fresa podria entrar en contacto con el
cable de conexion. El contacto con una
conduccion de corriente puede poner bajo
tension también las piezas metalicas de la
maquina y provocar una descarga eléctrica.

- Fijeyasegure la pieza de trabajo a una ba-
se estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si sostiene la pieza de
trabajo Unicamente con la mano o la apoya
contra el cuerpo, aumentara su inestabili-
dad, asi como el riesgo de perder el control
sobre la pieza.

- Enla herramienta eléctrica solo pueden
montarse fresas ofertadas por Festool pa-
ra ello. Esta prohibido utilizar otras fresas,
pues el riesgo de sufrir lesiones es eleva-
do.

- No debe excederse el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta, es de-
cir, debe observarse la gama de revolucio-
nes. Cualquier accesorio que gire mas ra-
pidamente de lo admisible puede romperse
y salir volando de forma descontrolada.

- Esperar a que la herramienta eléctrica es-
té completamente parada antes de guar-
darla. La herramienta podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

- Sise tiene previsto trabajar con materiales
que se cargan o podrian cargarse de ener-
gia estatica, debe utilizarse un sistema con
capacidad de descarga compuesto de un




tubo flexible de aspiracion antiestatico y un
sistema movil de aspiracion.

- Sujetar solo herramientas con el diametro
de vastago para el que ha sido concebido la
pinza.

- Deben utilizarse Unicamente herramientas
conformes con la norma EN 847-1. Todas
las herramientas de fresado de Festool
cumplen estos requisitos.

- Cerciorarse de que la fresa esté bien asen-
tada y comprobar que marche correcta-
mente.

- Lapinza de sujeciony la tuerca de racor no
pueden presentar danos.

- No pueden utilizarse fresas fisuradas o que
presenten alteraciones en su forma.

. @000

Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion personal adecuados: protec-
cidn para los oidos, gafas de proteccion,
mascarilla para los trabajos que generan
polvo, guantes de proteccion al trabajar con
materiales rugosos y para cambiar de util.

2.3 Trabajos con aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de seguri-
dad:

- Preconectar un interruptor diferencial (FI,
PRCD).

- Conectar la herramienta eléctrica a un as-
pirador apropiado con tubo flexible de aspi-
racion antiestatico.

- Limpiar la herramienta eléctrica periddica-
mente para eliminar el polvo acumulado en
la carcasa del motor.

- Utilizar gafas de proteccidn.

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 93 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 104 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
» Utilizar proteccion de oidos.

Espanol

Valor de emisidon de vibraciones en a;, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

/N ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los
valores indicados. Esto depende del uso que
se le dé a la herramienta y del tipo de pieza
de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

La fresadora esta concebida para fresar made-
ra, plasticos y materiales similares a la made-
ra.

Si se utilizan las herramientas de fresar espe-
cificadas en la documentacidon de venta de Fes-
tool, también pueden mecanizarse aluminioy
carton yeso.

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utili-
zada por personal especializado o por personas
que hayan recibido la formacién adecuada.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4 Datos tecnicos

Fresadora OF 2200 EB

Consumo de potencia 2.200 W *

Numero de revoluciones 10.000 -
22.000 rpm

N.° de revoluciones max. 23.000 rpm

(marcha en vacio)

Ajuste rapido de la profundi- 80 mm

dad

Ajuste fino de la profundidad 20 mm
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OF 2200 EB
M22x1,0

Fresadora

Rosca de conexion del arbol
de accionamiento

max. 89 mm

8,3 kg

Diametro de la fresa

Peso segun procedimiento
EPTA 01:2014:

*OF 2200 EB GB 110V Tensién nominal 16 A.

5 Componentes del dispositivo

[1-11 Rueda de ajuste fino

[1-2] Escala de ajuste fino

[1-31 Boton giratorio de ajuste de altura

[1-4] Escala tope de profundidad

[1-5] Tope de profundidad con indicador

[1-6] Palanca de apriete de tope de profun-
didad

[1-7]1 Disco excéntrico para acoplar el tope
de profundidad y el tope de nivel

[1-8] Tope de nivel

[1-9]1 Palanca de mando para cambio de
banda de rodadura

[1-10] Bloqueo del husillo

[1-11] Rueda de ajuste de n.° de revolucio-
nes

[2-1] Boton de bloqueo de interruptor de
conexion y desconexion

[2-2] Interruptor de conexidony descone-
xion

[2-3] Palanca de bloqueo de caperuza de
proteccion

[2-4] Empuhnaduras

[2-5] Racor de aspiracion

Las figuras indicadas se encuentran al principio
y al final del manual de instrucciones.

Los accesorios representados o descritos no
forman parte integra de la dotacion de suminis-
tro.
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6 Puesta en servicio

& A ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

= Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las

maquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

6.1 Encendido y apagado

El interruptor [2-2] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (presionar = CONECTA-
DO, soltar = DESCONECTADO].

Para un funcionamiento permanente se puede
bloquear el interruptor de conexion y descone-
xion con el botdn de bloqueo [2-11. Al presionar
de nuevo el interruptor de conexion y descone-
xién, el bloqueo se suelta.

7 Ajustes

/N /5\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [1-11] de modo continuo
dentro de la gama de revoluciones (véanse los
Datos técnicos).

De este modo puede adaptar la velocidad de
corte de manera dptima a cada material.

Material Diametro de fresa [nm] material

10-30 30- ©50-gy decorte

50 recomen-
dado
Nivel de la rueda de
ajuste

Madera b-4 5-3 3-1 HW(HSS)
dura
Madera 6-5 6 -4 5-3  HSS (HW)
blanda

Planchas 6-5 b-4 4-2 HW
de made-

ra aglo-

merada,

revestidas



material
de corte
recomen-
dado

Diametro de fresa [mm]

10-30 30- 50-89
50

Nivel de la rueda de
ajuste

Plastico 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminio 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)

Cartonye- 2-1 1 1 HW
S0

Material

Protector contra sobretemperatura

Si el motor alcanza una temperatura excesiva,
se reducen la alimentacidn de corriente y el nu-
mero de revoluciones. La herramienta eléctrica
seguira funcionando a potencia reducida para
permitir que el motor se enfrie rapidamente
mediante el sistema de ventilacion. Una vez en-
friada, la herramienta eléctrica arranca auto-
maticamente.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque integrada im-
pide que la herramienta eléctrica se vuelva a
poner en funcionamiento de forma automatica
tras una caida de la tensidn si el interruptor de
conexion y desconexion esta accionado. En ese
caso, la herramienta eléctrica debe desconec-
tarse y volver a conectarse.

La herramienta eléctrica no puede conectarse
ni desconectarse mediante un mddulo de con-
mutacidn externo a causa de la proteccion con-
tra rearranque incorporada.

Freno

La OF 2200 EB cuenta con un freno electrénico.
Después de desconectarlo, el husillo con la he-
rramienta se frena electronicamente en aprox.
2 s hasta que se detiene.

Cambio de herramienta

7.2
&@ ATENCION

Riesgo de lesiones con herramientas calien-

tes y afiladas

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

» Usar guantes de proteccion al manejar la
herramienta.

Para cambiar la herramienta, colocar la herra-
mienta eléctrica de lado.

El bloqueo del husillo [3-1] solo debe accionar-
se con la herramienta eléctrica apagada.

Espanol

Insercion de la herramienta

» Insertar tanto como sea posible la herra-
mienta de fresado ([3-4] y [3A-1]), al menos
hasta la marca A\ del vastago de la fresa,
en la pinza de sujecion [3A-2] abierta.

(i) Sila pinza [3A-2] no esta a la vista a causa
de la tuerca de racor [3A-3], la fresadora
debe introducirse en la pinza al menos
hasta que la marca M no sobresalga
mas alla de la tuerca de racor.

» Pulsar el interruptor de bloqueo del husi-
llo [3-1] en el lado izquierdo [B].

= Apretar la tuerca de racor [3-3] con una lla-
ve de boca SW 24.

@ El bloqueo del husillo bloquea el husillo
del motor en un solo sentido de giro. Por
eso, al abriry cerrar la tuerca, no es nece-
sario retirar la llave de boca, sino que pue-
de moverse adelante y atras como si de un
trinquete se tratara.

Extraccion de la herramienta

» Subir la caperuza de proteccion [3-2] hasta
que quede encajada.

» Pulsar el interruptor para el bloqueo del
husillo [3-1] del lado derecho [Al.

= Aflojar la tuerca de racor [3-3] con una lla-
ve de boca SW 24 hasta percibir una resis-
tencia clara. Superar la resistencia volvien-
do a girar la llave de boca.

» Extraer la fresa.

7.3 Cambio de pinza de sujecion

Hay disponibles pinzas de sujecion para los si-

guientes diametros de vastago: 6,0 mm;

6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm;

12,7 mm.

» Subir la caperuza de proteccion [4-2] hasta
que quede encajada.

» Pulsar el interruptor para el bloqueo del
husillo [4-1] del lado derecho [Al.

= Desenroscar la tuerca de racor [4-3] por
completo y retirarla junto con la pinza de
sujecion [4-4]. No separar nunca la tuerca
de racory la pinza, pues forman una uni-
dad.

» Colocar una pinza de sujecion nueva en el
husillo solo con la tuerca de racor colocada
y enclavada.

» Enroscar ligeramente la tuerca de racor.
iNo apretar si no hay una fresa colocada!

7.4 Ajuste de la profundidad de fresado

La profundidad de fresado se ajusta en dos pa-
sos:
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Ajuste del punto cero

= Abrir la palanca de apriete [5-2] de manera
que el tope de profundidad [5-3] se mueva
con libertad.

» Colocar la fresadora sobre una base lisa
(superficie de referencia). Abrir el botdn gi-
ratorio [5-1] y presionar la herramienta
eléctrica hacia abajo hasta que la fresa se
apoye en la base.

» Fijar la herramienta eléctrica en esta posi-
cion cerrando el boton giratorio [5-11.

= Presionar el tope de profundidad [5-3] con-
tra uno de los topes fijos del tope de ni-
vel [5-4].

= Mover el indicador [5-5] hacia abajo de ma-
nera que apunte a 0 mm en la escala [5-7].

@ Si la posicidn cero no es correcta, puede
corregirse con el tornillo [5-6] del indica-
dor.

Con un destornillador pueden ajustarse dos de
los tres topes fijos [7] (A y B) de forma indivi-
dual.

El tope fijo C cuenta con un rebaje para el
fresado previo; véase el capitulo 7.5.

Especificar la profundidad de fresado

= Mover el tope de profundidad [6-6] hacia
arriba hasta que el indicador [6-2] muestre
la profundidad de fresado deseada.

» Fijar el tope de profundidad con la palanca
de apriete [6-3] en esta posicion.

= Abrir el botdn giratorio [6-1].

La herramienta eléctrica esta en la posicion ini-

cial.

» Sifuera necesario, reajustar la profundidad
de fresado girando la rueda de ajuste [6-8].

@ Girar la rueda de ajuste una raya cambia
la profundidad de fresado en 0,1 mm. Una
vuelta completa equivale a 1 mm.

El anillo graduado [6-7] puede girarse por
separado para “"ponerlo a Cero”.

Las tres marcas [6-4] del borde [6-5]
muestran el margen de ajuste maximo de
la rueda de ajuste (20 mm)] y la posicién
central.

7.5 Fresado previo/fino

El tope fijo C cuenta con dos niveles de tope con
una diferencia de altura de 2 mm. Esto permite
fresar la profundidad de fresado ajustada con el
tope C en dos pasos:
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Fresado previo

= Bajar la herramienta eléctrica hasta el nivel
de tope [7-1].

Fresado de acabado
= Bajar la herramienta eléctrica hasta el nivel
de tope [7-2].

@ De esta manera, pueden llevarse a cabo
rapidamente trabajos de fresado con gran
profundidad y, aun asi, obtenerse una bue-
na calidad superficial. La profundidad de
fresado definitiva se determina mediante
el ajuste del nivel de tope [7-2].

7.6  Ajuste fino para el tratamiento de
cantos

Para utilizar fresadoras con cojinetes de arras-
tre, la herramienta eléctrica dispone de un
ajuste fino especial. De esta manera es posible,
por ejemplo, ajustar una transicion exacta sin
rebaje al redondear cantos; véase la figura [8].

Ajuste de la profundidad de fresado exacta

» Primero, llevar a cabo un ajuste aproxima-
do de la profundidad de fresado.

» Realizar un fresado de prueba.

Abrir la palanca de apriete [9-2].

= Presionar el tope de profundidad [9-3] con-
tra el tope fijo C [9-5].

» Fijar el tope de profundidad con el disco ex-
céntrico [9-4] en el tope de nivel (girar en
sentido horario).

» Cerrar la palanca de apriete [9-2].

» Abrir el botdn giratorio [9-1].

» Ajustar la profundidad de fresado exacta gi-
rando la rueda de ajuste [9-6].

y

@ Es posible ajustar la profundidad de fresa-
do en ambas direcciones a causa del aco-
plamiento del tope de profundidad con el
tope de nivel.

= Cerrar el botén giratorio [9-11.

= Abrir el disco excéntrico [9-4] (girar hacia
laizquierda).

= Sifuera necesario, realizar mas pruebas de
fresado y ajustes.



7.7 Aspiracion

& ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a
causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Trabajar solo si la caperuza de protec-
cion [10-2] esta operativa.

» Al realizar trabajos que generan polvo, uti-
lizar proteccidn respiratoria.

» Observar las disposiciones nacionales.

En el racor de aspiracion [10-4] puede conec-
tarse un aparato de aspiracion Festool con un
tubo flexible de 36 mm o 27 mm de didmetro
(se recomienda 36 mm, pues el peligro de obs-
truccion es menor).

Conectar el racor de aspiracion [10-4] como se
muestra en la figura [10]. El racor de aspira-
cion puede girar en la zona [10-3].

ATENCION. Sino se utiliza una manguera de
aspiracion antiestatica, puede cargarse de
energia estatica. El usuario puede sufrir una
descarga eléctrica y la electronica de la herra-
mienta eléctrica puede resultar danada.

Caperuza de proteccion

La caperuza de proteccion [10-2] puede enca-
jarse en una posicion superior, por ejemplo, pa-
ra realizar un cambio de fresa.

» Subir la caperuza de proteccion hasta que
quede encajada o presionar la herramienta
eléctrica hacia abajo hasta el tope.

Para mejorar la efectividad de la aspiracion, ba-

jar la caperuza de proteccion al realizar traba-

jos.

= Pulsar la palanca [10-1] en direccidn a la
empunadura.

Colector de virutas KSF-OF

Con el colector de virutas KSF-OF [11-1] (acce-
sorio parcial) puede incrementarse la efectivi-
dad de la aspiracidn al fresar cantos. El diame-
tro maximo posible de la fresa es de 78 mm.

El montaje se realiza igual que la colocacion del
anillo copiador, véase el capitulo

La cubierta puede cortarse con una sierra de
arco a lo largo de las ranuras [11-2]y, con ello,
reducir su tamano. El colector de virutas puede
utilizarse con radios interiores de minimo

92 mm.
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8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

Durante el trabajo tenga en cuenta todas

las indicaciones de seguridad especifica-

das al principio, asi como las siguientes reglas:

- Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

- Antes de comenzar con los trabajos, ase-
gurarse de que esta cerrada la palanca de
apriete [1-6] y abierto el disco excéntri-
co [1-71.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Altrabajar con la herramienta eléctrica,
sujetarla siempre con ambas manos por
las empunaduras [2-4]. Es imprescindible
para trabajar y realizar incisiones con pre-
cision.

- Fresar solo a contramarcha (sentido de
avance de la herramienta eléctrica en di-
reccion de corte de la herramienta, figu-
ra [15]).

8.1 Fresar

Ajustar la profundidad de fresado deseada,
véase el capitulo

» Encender la herramienta eléctrica.

Abrir el botén giratorio [1-3].

» Presionar la herramienta eléctrica hacia
abajo hasta el tope.

» Fijar la herramienta eléctrica en esta posi-
cion cerrando el botdn giratorio [1-31.

» Realizar la incision en la pieza de trabajo de
forma lenta y uniforme.

» Realizar los trabajos de fresado.

= Abrir el botén giratorio [1-31.

» Mover la herramienta eléctrica lentamente
hacia arriba hasta el tope (extraerla).

» Desconectar la herramienta eléctrica.

y

8.2 Fresado con tope lateral

El tope lateral (accesorio parcial) se coloca en
paralelo al borde de la pieza para realizar tra-
bajos de fresado.

» Fijar ambas barras guia [12-4] con ambos
botones giratorios [12-2] en el tope lateral.

» Introducir las barras guia en las ranuras de
la mesa de fresar hasta la medida deseada
y fijarlas con el botdn giratorio [12-1].

Ajuste fino
= Abrir el botdn giratorio [12-7] para realizar
un ajuste fino con la rueda de ajuste [12-5].
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Para ello, el anillo graduado [12-6] tiene
una escala de 0,1 mm. Si se sujeta la rueda
de ajuste, el anillo graduado puede moverse
por separado para ponerlo a “cero”. La es-
cala [12-3] muestra el ajuste en milime-
tros.

» Una vez realizado el ajuste fino, el boton gi-
ratorio [12-7] puede cerrarse.

= Ajustar ambas mordazas de guia [13-3], de
manera que su distancia frente a la fresa
sea de 5 mm aproximadamente. Para ello,
abrir los tornillos [13-2] y volver a cerrarlos
después de haber realizado el ajuste.

» Solo al fresar en el canto: empujar la cape-
ruza de aspiracion [13-1] desde detras has-
ta que encaje en el tope lateraly, en el ra-
cor de aspiracion [13-4], conectar un tubo
flexible de aspiracidn con un didmetro de 27
0 36 mm. Alternativamente, dejar el tubo
flexible de aspiracion en el racor de aspira-
cion de la herramienta eléctrica.

8.3 Fresado de copias

Para realizar trabajos de fresado con plantillas,
la fresadora se utiliza con el anillo copiador
montado (accesorios).

Los anillos copiadores se utilizan con la

banda de rodadura incluida de serie. Hay
disponible como accesorio una banda de
rodadura especial para mejorar el apoyo.

Colocacion del anillo copiador

/N ATENCION

Peligro de accidente

Una herramienta de fresado demasiado

grande puede danar el anillo copiador y pro-

vocar accidentes.

» Asegurarse de que la herramienta de fre-
sado utilizada cabe por el orificio del anillo
copiador.

Colocar la herramienta eléctrica de lado so-
bre una base estable.

Abrir la palanca [14-4].

Retirar la banda de rodadura [14-1].
Volver a soltar la palanca [14-4].

Colocar el anillo copiador [14-3] en posi-
cion correcta en la mesa de fresar.
Colocar la banda de rodadura con las len-
glietas [14-2] en la mesa de fresar.

» Presionar la banda de rodadura en la mesa
de fresar hasta que encaje.

yvevyy y

y
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La medida sobresaliente Y (figura [15]) de la
pieza de trabajo con respecto a la plantilla se
calcula como se describe a continuacion:

Y = (g anillo copiador - ¢ fresa)/2

8.4 Tratamiento de cantos

Para el tratamiento de cantos, las herramien-
tas de fresado se colocan con cojinete de arras-
tre en la herramienta eléctrica. Al hacerlo, la
herramienta eléctrica se guia de manera que el
cojinete de arrastre gire en la pieza de trabajo.
A la hora de tratar cantos, utilizar siempre el
colector de virutas KSF-OF para mejorar la as-
piracion.

8.5 Fresado con sistema de guia FS

El sistema de guia (accesorio parcial) facilita el
fresado de ranuras rectas.

» Fijar el riel de guia en la pieza de trabajo
con sargentos [16-4].

= Colocar la banda de rodadura [16-3] para el
tope de guia en la mesa de fresar de la fre-
sadora (véase el capitulo 8.4). Esta banda de
rodadura cuenta con un rebaje para com-
pensar la altura del riel de guia.

= Fijar ambas barras guia [16-6] con los bo-
tones giratorios [16-5]1 y [16-9] en el tope
de guia.

» Abrir el botdn giratorio [16-11.

» Introducir las barras de guia [16-6] en las
ranuras de la mesa de fresar.

» Colocar la fresadora con el tope de guia en
el riel de guia.

» Sifuera necesario, ajustar el juego del tope
de guia en el riel de guia girando con un
destornillador ambas mordazas de
guia [16-2].

» Mover la fresadora a lo largo las bazas de
guia hasta que la herramienta de fresado
esté a la distancia deseada con respecto al
riel de guia. Asegurarse de que haya una
distancia de seguridad X (figura [16]) de 5
mm entre el canto delantero del riel de guia
y la fresa o la ranura.

» Cerrar el boton giratorio [16-1].

Abrir el boton giratorio [16-10].

» Ajustar la distancia X de forma precisa gi-
rando la rueda de ajuste [16-7]. Sujetar la
rueda de ajuste [16-7] para girar la esca-
la [16-8] por separado con el fin de "poner-
la acero”.

= Cerrar el botén giratorio [16-10].

\

8.6 Cambio de la banda de rodadura

Festool ofrece bandas de rodadura especiales
(accesorios) para diferentes aplicaciones.




Colocar la herramienta eléctrica de lado so-
bre una base estable.

Abrir la palanca [14-4].

Retirar la banda de rodadura [14-11].

Volver a soltar la palanca [14-4].

Colocar la banda de rodadura con las len-
gletas [14-2] en la mesa de fresar.
Presionar la banda de rodadura en la mesa
de fresar hasta que encaje.

yvyvvy y

Y

En el primer uso de la banda de rodadura:
Retirar la hoja protectora.

9 Mantenimiento y cuidado

/N\/\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracidn que exijan abrir la carcasa tan so-
lo pueden ser llevados a cabo por un taller

de servicio técnico autorizado.
o
"?’W de reparaciones solo esta disponi-
‘@’ ble a través del fabricante o de los
talleres de reparacion. Direccion
mas cercana en: www.festool.es/

El servicio de atencion al cliente y

servicio

EKAT . Utilice Unicamente piezas de recam-
?"?ﬁ/ bio Festool originales. Referencia
| en: www.festool.es/servicio

La maquina esta equipada con escobillas espe-
ciales autodesconectables. Si las escobillas es-
tan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

» Cuando sea necesario sustituir el cable de
conexion a la red de la herramienta eléctri-
ca, debera reemplazarlo el fabricante o un
taller autorizado para evitar riesgos de se-
guridad.

» Los dispositivos de proteccidn y las piezas
que presenten danos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire de
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refrigeracion de la carcasa deben mante-
nerse despejadas y limpias.

10 Accesorios

Utilice solo herramientas y accesorios origina-
les de Festool. El uso de herramientas de poca
calidad y de accesorios de otros fabricantes
puede aumentar el riesgo de sufrir lesionesy
causar desequilibrios considerables que redu-
cen la calidad de los resultados del trabajo y
aumentan el desgaste de la herramienta eléc-
trica.

Consulte las referencias de los accesorios y las
herramientas en el catalogo Festool o en Inter-
net, en www.festool.es.

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electroé-
nicos y su transposicion a la legislacidon nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACH: www.festool.com/
reach
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche
Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l"udito.

Indossare guanti protettivi, quando si
sostituisce l'accessorio o si manipola-
no materiali ruvidi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Estrarre la spina di rete.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

0 @PO®SO®AD

Classe di protezione Il

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

m
m

Consiglio, avvertenza

e

Istruzioni per l'uso
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2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Trattenere Uelettroutensile esclusiva-
mente sulle superfici di presa isolate: la
fresa puo entrare in contatto con il proprio
cavo di alimentazione. Il contatto della vite
con un cavo sotto tensione puo mettere in
tensione anche le parti metalliche dell'u-
tensile, con conseguente rischio di scossa
elettrica.

- Fissare ed assicurare il pezzo in lavora-
zione su un fondo stabile, mediante morse
o in altro modo. Se il pezzo in lavorazione
verra tenuto fermo soltanto con la mano,
oppure contro il proprio corpo, esso reste-
ra instabile e potrebbe far perdere il con-
trollo dell’utensile.

- Sull'elettroutensile possono essere mon-
tate solo le frese offerte da Festool per
questo scopo. L'uso di altre frese e proibito
a causa dell'aumento del rischio di lesioni.

- Non superare il numero di giri massimo
riportato sull’utensile; oppure, attenersi
al campo del numero di giri. Un accessorio
che giri piu velocemente del consentito po-
trebbe rompersi e proiettare pezzi nell’area
circostante.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'elet-
troutensile si sia arrestato. L'innesto del-
'utensile puo essere trascinato, causando
la perdita di controllo dell’elettroutensile.

- Nel caso di materiali da lavorare che pos-
sono caricarsi staticamente o portare a una
carica statica, si deve utilizzare un sistema
completo dissipativo composto da un tubo
flessibile per l'aspirazione antistatico (AS) e
da un'unita mobile di aspirazione.




- Bloccare solo gli utensili con il diametro
del codolo per il quale e prevista la pinza di
bloccaggio.

- Eammesso l'impiego dei soli attrezzi con-
formi alla norma EN 847-1. Tutti gli utensili
di fresatura Festool soddisfano i requisiti.

- Assicuratevi che la fresa sia ben posiziona-
ta e controllatene il perfetto scorrimento.

- La pinza di bloccaggio e il dado di bloccag-
gio non devono presentare alcun danno.

- Lefreseincrinate e quelle che hanno cam-
biato forma non devono essere utilizzate.

. 90606

Indossare adeguati dispositivi di protezio-
ne personale: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generano polvere, guanti
protettivi per la lavorazione di materiali
grezzi e durante la sostituzione degli uten-
sill.

2.3 Lavorazione dell’alluminio

Per la lavorazione dell’alluminio, occorrera at-

tenersi alle seguenti misure di sicurezza:

- Inserire a monte un interruttore salvavita
(FI, PRCD).

- Collegare un elettroutensile ad un aspira-
tore di tipo idoneo, con tubo flessibile di
aspirazione antistatico.

- Pulire Uelettroutensile con regolarita, eli-
minando la polvere depositatasi nella sca-
tola del motore.

i)
- Indossare occhiali protettivi.

2.4 Valoridi emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lps = 93 dB(A])
Livello di potenza acustica Lwa = 104 dB(A)
Tolleranza K=3dB

&@ PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

[taliano

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante ['u-
so,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

/N PRUDENZA

I valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questo dipende dall'uso del-

l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante l'intero ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

La fresa e destinata alla fresatura di legno, ma-
terie plastiche e materiali simili al legno.

Se si utilizzano gli utensili di fresatura previsti a
questo scopo nei documenti di vendita Festool,
e possibile lavorare anche 'alluminio e il car-
tongesso.

Questo utensile elettrico deve essere utilizzato
esclusivamente da personale specializzato o
persone appositamente addestrate.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Fresatrice OF 2200 EB

Potenza 2200 W *

N. giri 10000 -
22000 min-!

Numero di giri max. (a vuo- 23000 min-!

to)

Regolazione rapida della 80 mm

profondita

Regolazione micrometrica 20 mm

della profondita

Filettatura d'attacco dell'al- M22x1,0

bero motore
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Fresatrice OF 2200 EB
Diametro fresa max. 89 mm
Peso secondo procedura 8,3 kg

EPTA 01:2014:
*OF 2200 EB GB 110 V corrente nominale 16 A.

5 Componenti del dispositivo

[1-11 Ruota d'appoggio per regolazione fine
[1-2] Scala per regolazione fine

[1-31 Manopola per regolazione dell'altezza
[1-4]1 Scala riscontro di profondita

[1-5] Riscontro di profondita con puntatore

[1-6] Leve di bloccaggio riscontro di pro-
fondita

[1-7]1 Eccentrico per l'accoppiamento del
riscontro di profondita e della battuta

a scatti
[1-8] Battuta a scatti

[1-91 Leva di comando per cambio soletta
di scorrimento

[1-10] Blocca-albero

[1-11] Rotella di regolazione del numero di
giri

[2-1] Interruttore ON/OFF pulsante di bloc-
caggio

[2-2] Interruttore ON/OFF

[2-3] Leva dibloccaggio della cappa di pro-
tezione

[2-4] Impugnature
[2-5] Manicotto di aspirazione

Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio ed
alla fine delle istruzioni per l'uso.

L'accessorio raffigurato o descritto puo non
comparire nella fornitura standard.
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6 Messa in funzione

/N/\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!

Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

= In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

6.1 Accensione/spegnimento

L'interruttore [2-2] ha funzione di interruttore
ON/OFF (pressione = ON, rilascio = OFF).

Per il funzionamento continuativo, l'interruttore
ON/OFF si potra bloccare con l'apposito pul-
sante [2-1]. Premendo nuovamente l'interrut-
tore ON/OFF, il bloccaggio verra disimpegnato.

7 Impostazioni

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Elettronica

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri e regolabile in modo continuo,
mediante 'apposita rotella [1-11] (vedere Dati
tecnici).

Cio consente di adattare al meglio la velocita di
taglio in base al materiale.

Materia- Diametro fresa [mm] materiale

= 10-30 30-50 50-g9 ditaglio
consiglia-

Posizione della ghieradi to
regolazione

Legno 6-4 5-3 3-1 HW(HSS]

duro

Legno 6-5 6-4 5-3  HSS (HW)

tenero

Truciola- 6-5 6-4 L-2 HW
to, rive-
stito

plastica 6-4 6-3 3-1 HW



Materia- Diametro fresa [mm] materiale

le 10-30 30-50 50-g9 Uitaglio
consiglia-

Posizione della ghieradi to
regolazione

Allumi- 3-1 3-1 2-1 HSS (HW])

nio

Carton- 2-1 1 1 HW

gesso

Termofusibile

In caso di temperatura motore eccessiva, l'ali-
mentazione della corrente e il numero di giri
vengono ridotti. In tale caso, l'elettroutensile
proseguira a funzionare, ma a potenza ridotta,
per consentire un rapido raffreddamento me-
diante la ventilazione motore. Dopo il raffredda-
mento, l'elettroutensile riparte autonomamen-
te.

Protezione contro il riavvio

Il dispositivo di protezione contro il riavvio im-
pedisce all'elettroutensile di riavviarsi automa-
ticamente dopo l'interruzione della tensione
con interruttore ON/OFF premuto. L'elettrou-
tensile in questo caso deve essere prima spen-
to e poi riacceso.

A causa della protezione contro il riavvio incor-
porata, l'utensile elettrico non puo essere acce-
so e spento tramite un modulo interruttore
esterno.

Freno

La OF 2200 EB e dotata di freno elettronico. Do-
po lo spegnimento, la lama viene frenata elet-
tronicamente e portata all’arresto in circa

2 sec.

7.2 Sostituzione dell’utensile

&@ PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa dell’utensile affi-

lato e ad alta temperatura

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» Indossare guanti protettivi durante l'uso
dell'utensile.

Per cambiare 'utensile, mettere l'elettrouten-

sile su un lato.

Azionare l'arresto del mandrino [3-1] solo

quando l'elettroutensile & spento.

Introduzione dell’utensile

» Innestare l'utensile di fresatura ([3-4] e
[3A-1]) il pit a fondo possibile, o almeno fi-

[taliano

no alla marcatura \Z sul codolo della fre-
sa, nella pinza di bloccaggio aperta [3A-2].

(i) Se la pinza di bloccaggio [3A-2] non & visi-
bile per via del dado di bloccaggio [3A-3],
'utensile di fresatura deve essere inserito
nella pinza di bloccaggio almeno quel tan-
to che basta affinché la marcatura N\
non sporga piu dal dado di bloccaggio.

» Premere linterruttore per l'arresto del
mandrino [3-1] sul lato sinistro [B].

» Serrare il dado di bloccaggio [3-3] con la
chiave a forcella n. 24.

@ L'arresto del mandrino blocca l'elettro-
mandrino solo in una direzione di rotazio-
ne. Pertanto, la chiave non ha bisogno di
essere abbassata quando si apre o si chiu-
de il dado di bloccaggio, ma puo essere
spostata avanti e indietro come un cric-
chetto.

Prelievo dell’'utensile

» Spingere verso l'alto la cappa di protezione
dai trucioli [3-2] sino a farla scattare in po-
sizione.

» Premere linterruttore per l'arresto del
mandrino [3-1] sul lato destro [Al.

» Allentare il dado di bloccaggio [3-3] con una
chiave a forcella n. 24 fino a quando si av-
verte una resistenza. Superare la resistenza
girando ulteriormente la chiave a forcella.

» Rimuovere la fresa.

7.3 Sostituire la pinza di bloccaggio

Le pinze di bloccaggio sono disponibili peri se-

guenti diametri di codolo: 6,0 mm; 6,35 mm;

8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

» Spingere verso l'alto la cappa di protezione
dai trucioli [4-2] sino a farla scattare in po-
sizione.

» Premere linterruttore per l'arresto del
mandrino [4-1] sul lato destro [Al.

» Svitare completamente il dado di bloccag-
gio [4-3] e rimuoverlo insieme alla pinza di
bloccaggio [4-4]. Non separare mai il dado
di bloccaggio e la pinza di bloccaggio, per-
ché formano un‘unita.

» Inserire una nuova pinza di bloccaggio nel
mandrino solo con il dado di bloccaggio
montato e innestato.

» Avvitare leggermente il dado di bloccaggio.
Non stringere se non ¢ inserita la fresa!
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7.4 Regolazione della profondita di
fresatura

La regolazione della profondita di fresatura av-
viene in due fasi:

Impostazione del punto zero

= Aprire la leva di bloccaggio [5-2], in modo
che il limitatore di profondita [5-3] si possa
muovere liberamente.

» Posizionare la fresatrice su una superficie

di appoggio piana (superficie di riferimento).

Aprire la manopola [5-1] e premere l'elet-
troutensile verso il basso fino a quando la
fresa poggia sulla superficie.

» Bloccare Uelettroutensile in questa posizio-
ne chiudendo la manopola [5-11.

» Premere il riscontro di profondita [5-31]
contro uno dei tre riscontri fissi della battu-
ta a scatti girevole [5-4].

= Spingere il puntatore [5-5] verso il basso in
modo che sulla scala [5-7] indichi 0 mm.

(i) Se la posizione dello zero non & corretta,
puo essere corretta con la vite [5-6] sul
puntatore.

Con un cacciavite e possibile regolare due dei
tre riscontri fissi [7] (A e B) individualmente in
altezza.

Il riscontro fisso C ha una spalla per la
pre-fresatura - vedi capitolo 7.5.

Definizione della profondita di fresatura

» Tirare verso l'alto il riscontro di profondi-
ta [6-6] finché il puntatore [6-2] non indica
la profondita di fresatura desiderata.

» Bloccare il riscontro di profondita in questa
posizione con la leva di bloccaggio [6-3].

= Aprire la manopola [6-1].

L'elettroutensile e ora in posizione di partenza.

» Se necessario, regolare la profondita di fre-
satura girando la ruota d'appoggio [6-8].

@ Girando la ruota d'appoggio di una tacca si
cambia la profondita di fresatura di
0,1 mm. Un giro completo e di 1 mm.
L'anello graduato [6-7] pud essere ruotato
separatamente per portarlo sullo “zero”.
Le tre tacche [6-4] sullo spigolo [6-5] indi-
cano il range massimo di spostamento
della ruota d'appoggio (20 mm] e la posi-
zione centrale.

7.5 Prefresatura/fresatura di precisione

Il riscontro fisso C ha due livelli di arresto con
una differenza di altezza di 2 mm. Questo per-
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mette di fresare in due fasi la profondita impo-
stata con il riscontro C:

Prefresatura
» Abbassare l'elettroutensile fino al livello del
riscontro [7-11.

Fresatura finale
» Abbassare l'elettroutensile fino al livello del
riscontro [7-2].

@ | lavori di fresatura possono quindi essere
eseguiti rapidamente con una grande pro-
fondita di fresatura, pur ottenendo una
buona qualita della superficie. La profon-
dita di fresatura finale e determinata dalla
regolazione del piano di riscontro [7-2].

7.6 Regolazione fine per la lavorazione
degli spigoli
Per l'uso di utensili di fresatura con cuscinetti
di guida, l'elettroutensile ha una regolazione fi-
ne speciale. Questo rende possibile, per esem-
pio, impostare rapidamente e facilmente un
passaggio esatto quando si arrotondano i bordi
senza gradino, vedi immagine [8].

Regolazione esatta della profondita di fresatu-

ra

» Dapprima impostare la profondita di fresa-
tura all'incirca.

» Eseguire una fresatura di prova.

Aprire la leva di bloccaggio [9-2].

= Spingere il riscontro di profondita [9-3]
contro il riscontro fisso C [9-51.

» Bloccare il riscontro di profondita con l'ec-
centrico [9-4] sulla battuta a scatti (ruotare
in senso orario).

» Chiudete la leva di bloccaggio [9-2].

= Aprire la manopola [9-1].

» Girando la ruota d'appoggio [9-6] impostare
esattamente la profondita di fresatura.

y

@ E possibile regolare la profondita di fresa-
tura in entrambe le direzioni grazie all'ac-
coppiamento del limitatore di profondita
con la battuta a scatti.

= Chiudere la manopola [9-1].

= Aprire l'eccentrico [9-4] (in senso antiora-
rio).

» All'occorrenza esequire ulteriori fresature
di prova e regolazioni..



7.7 Aspirazione

& AVVERTENZA

Rischio per la salute a causa di polveri

» Non lavorare in alcun caso senza sistema
di aspirazione.

» Lavorare solo con la cappa di protezione
dai trucioli [10-2].

» In caso di lavori con produzione di polvere,
indossare un dispositivo di protezione delle
vie respiratorie.

» Attenersi alle disposizioni nazionali.

Al manicotto d'aspirazione [10-4] puo essere
collegata un aspiratore Festool con un tubo
flessibile per aspirazione di diametro di 36 mm
0 27 mm (si consiglia da 36 mm per ridurre il ri-
schio di ostruzione).

Inserire il manicotto d'aspirazione [10-4] come
indicato in figura [10]. Il manicotto d'aspirazio-
ne puo essere ruotato nel range [10-3].
ATTENZIONE! Qualora non si utilizzi un tubo
flessibile di aspirazione antistatico, potranno
verificarsi cariche elettrostatiche. In tale caso,
'utente potrebbe subire una folgorazione e la
parte elettronica dell’elettroutensile potrebbe
venire danneggiata.

Cappa di protezione dai trucioli

La cappa di protezione dai trucioli [10-2] puo
essere agganciata in una posizione superiore,
ad es. per il cambio fresa.

» Spingere la cappa di protezione dai trucioli
verso l'alto fino a quando non si aggancia o
spingere L'elettroutensile verso il basso fino
al riscontro.

Per migliorare Uefficienza dell'aspirazione, ab-

bassare la cappa di protezione dai trucioli verso

il basso quando si lavora.

= Spingere la leva [10-1] verso l'impugnatura.

Raccogli trucioli KSF-OF

Con il raccogli trucioli KSF-OF [11-1] (accesso-
rio su alcune versioni), nel rifilatore aumenta
l'efficacia dell’aspirazione. Il diametro fresa
massimo possibile e di 78 mm.

Il montaggio avviene analogamente all'inseri-
mento dell’anello a copiare, v. capitolo

La cappa puo essere tagliata lungo le scanala-
ture [11-2] con un seghetto e quindi venire ri-
dotta. Il raccogli trucioli puo quindi essere uti-
lizzato per raggi interni fino a un raggio minimo
di 52 mm.

[taliano

8 Utilizzo dell’elettroutensile

Durante il lavoro, rispettare sempre le
avvertenze di sicurezza riportate all'inizio

e le seguenti regole:

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore acceso.

- Prima di lavorare, assicurarsi che la leva di
bloccaggio [1-6] sia chiusa e 'eccentri-
co [1-7] sia aperto.

- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

-  Durante il lavoro, trattenere l'elettrouten-
sile sempre con entrambi le mani sulle
impugnature [2-4]. Cio sara fondamentale
per un lavoro preciso e per l'operazione di
affondamento.

- Fresare solo in controrotazione (direzione
di avanzamento dell’elettroutensile nella
direzione di taglio dell'utensile, Fig. [15]).

8.1 Fresare

» Impostare la profondita di fresatura deside-
rata, v. capitolo

» Accendere l'elettroutensile.

= Aprire la manopola [1-3].

» spingere verso il basso 'elettroutensile fino
a battuta.

» Bloccare Uelettroutensile in questa posizio-
ne chiudendo la manopola [1-3].

» Affondare lentamente e in modo uniforme
nel pezzo.

» Eseguire il lavoro di fresatura.

= Aprire la manopola [1-3].

» Muovere lentamente verso l'alto 'elettrou-
tensile fino a battuta (emersione).

» Spegnere 'elettroutensile.

8.2 Frese conriscontro laterale

Il riscontro laterale (accessorio su alcune ver-
sioni) viene utilizzato per le operazioni di fresa-
tura parallele al bordo del pezzo.

= Bloccare le due barre di guida [12-4] con le
due manopole [12-2] sul riscontro laterale.

» Inserire le barre di guida nelle scanalature
del piano di fresatura fino alla quota deside-
rata e bloccarle con la manopola [12-1].

Regolazione precisa

= Aprire la manopola [12-7], per effettuare
una regolazione fine con la ruota d'appog-
gio [12-5].
A tale scopo l'anello graduato [12-6] ha una
scala da 0,1 mm. Se la ruota d'appoggio e
tenuta ferma, l'anello graduato puo essere
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girato separatamente per impostarlo su
"zero". La scala [12-3] visualizza la regola-
zione in millimetri.

» Una volta effettuata la regolazione fine,
chiudere la manopola [12-7].

» Regolare entrambe le ganasce [13-3] in
modo che la loro distanza dalla fresa sia di
circa 5 mm. Per fare questo, svitare le vi-
ti [13-2] e riserrarle dopo aver effettuato la
regolazione.

» Solo quando si fresa sul bordo: spingere la
cappa di aspirazione [13-1] dalla parte po-
steriore sul riscontro laterale fino all'inne-
sto e collegare sul manicotto d'aspirazione
un [13-4] tubo flessibile per aspirazione di
diametro 27 mm o 36 mm. In alternativa, la-
sciate il tubo flessibile per aspirazione sul
manicotto d'aspirazione dell'elettroutensile.

8.3 Fresatura a copiare

Per i lavori di fresatura con dime, si utilizza la
fresatrice con anello a copiare incorporato (ac-
cessorio).

@ Gli anelli a copiare possono essere utiliz-
zati con la soletta di scorrimento standard.
Una soletta di scorrimento speciale e di-
sponibile come accessorio per migliorare
il supporto.

Inserimento anello a copiare

/N PRUDENZA

Pericolo d’infortunio

Una fresa troppo grande danneggia l'anello

a copiare e puo causare incidenti.

» Assicurarsi che la fresa inserita passi at-
traverso 'apertura dell’anello a copiare.

y

Appoggiare l'elettroutensile lateralmente
su una base stabile.

Aprire la leva [14-4].

Prelevare la soletta di scorrimento [14-11.
Rilasciare la leva [14-4].

Inserire correttamente l'anello a copia-

re [14-3] nel piano di fresatura.

Inserire la soletta di scorrimento con le ga-
nasce [14-2] nel piano di fresatura.

» Premere la soletta di scorrimento fino al-
'aggancio nel piano di fresatura.

La sporgenza Y (Fig. [15]) del pezzo relativa-
mente alla sagoma & calcolata come segue:

Y = (g anello a copiare - g fresa)/2

yvyevy

y

8.4 Lavorazione degli spigoli

scinetto di guida. L'elettroutensile & guidato in
modo tale che il cuscinetto di guida rotoli sul
pezzo da lavorare.

Usare sempre il raccogli-trucioli KSF-OF du-
rante la lavorazione degli spigoli per migliorare
'aspirazione.

8.5 Fresare con sistema di guida FS

Il sistema di guida (accessorio su alcune versio-
ni)facilita la fresatura di scanalature diritte.

» Fissare i binari di guida sul pezzo con gli
appositi morsetti [16-4].

= Inserire la soletta di scorrimento [16-3] per
il riscontro per guida nel piano di fresatura
della fresatrice (vedi capitolo 8.4). Questa
soletta di scorrimento ha un gradino che
compensa l'altezza dei binari di guida.

= Bloccare le due barre di guida [16-6] con le
due manopole [16-5] [16-9] sul riscontro
per guida.

= Aprire la manopola [16-1].

= Inserire le barre di guida [16-6] nelle sca-
nalature del piano di fresatura.

» Appoggiare la fresatrice con il riscontro per
guida sui binari di guida.

» All'occorrenza, agendo con un cacciavite su
entrambe le ganasce [16-2] regolare il gio-
co del riscontro per guida sui binari di gui-
da.

» Spostare la fresatrice lungo le aste di guida
fino a raggiungere la distanza desiderata
tra l'utensile di fresatura e i binari di guida.
Assicurarsi che ci sia una distanza di sicu-
rezza X - immagine [16] di 5 mm tra il bordo
anteriore del binario di guida e la fresa o la
scanalatura.

= Chiudere la manopola [16-1].

Aprire la manopola [16-10].

= Ruotando la ruota d'appoggio [16-7] regola-
re con precisione la distanza X. Tenere fer-
ma la ruota d'appoggio [16-7], per ruotare
la scala [16-8] separatamente per |'"azze-
ramento”.

Chiudere la manopola [16-10].

y

8.6 Sostituzione della soletta di
scorrimento

Per la lavorazione degli spigoli, nell’'elettrou-
tensile sono inseriti utensili di fresatura con cu-
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Per applicazioni diverse, Festool offre solette di
scorrimento (accessorio) speciali.

= Appoggiare l'elettroutensile lateralmente
su una base stabile.

Aprire la leva [14-4].

Prelevare la soletta di scorrimento [14-1].
Rilasciare la leva [14-4].

Inserire la soletta di scorrimento con le ga-
nasce [14-2] nel piano di fresatura.

yvyvy



» Premere la soletta di scorrimento fino al-
'aggancio nel piano di fresatura.

Al primo utilizzo della soletta di scorri-
mento: Rimuovere la pellicola protettival

9 Cura e manutenzione

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni e di folgorazione

» Prima di qualsiasi intervento di manuten-
zione e cura, estrarre sempre il connettore
di alimentazione dalla presa elettrica.

» Qualsiasi intervento di manutenzione e ri-
parazione che richieda l'apertura del corpo
andra effettuato esclusivamente da un’offi-
cina autorizzata dell’'Assistenza Clienti.

Assistenza Clienti e riparazione
esclusivamente a cura del costrutto-
re o di officine di assistenza autoriz-
zate. Per l'indirizzo piu vicino alla
vostra zona: www.festool.it/servizio

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione: www.festool.it/servizio

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali
autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e
l'utensile elettrico si arresta.

Rispettare le seguenti avvertenze:

» Se e necessario sostituire il cavo di alimen-
tazione dell'elettroutensile, questo deve es-
sere sostituito dal produttore o da un'offici-
na autorizzata per evitare rischi per la sicu-
rezza.

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un'officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
l'uso.

» Per garantire la circolazione dell'aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento sul corpo.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente utensili accessori
ed attrezzi originali Festool. L'impiego di uten-
sili accessori di inferiore qualita e di accessori
di produttori terzi pud aumentare il pericolo di
lesioni e comportare forti sbilanciamenti, che
pregiudicano la qualita del lavoro ed accelerano
l'usura dell’elettroutensile.

[taliano

| numeri d'ordine per accessori e utensili sono
riportati nel catalogo Festool, oppure in Inter-
net, all'indirizzo www.festool.it.

11 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-

stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell'apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
'ambiente.

Informazioni su REACH: www.festool.com/
reach
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Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!
Veiligheidshandschoenen bij gereed-
schapswisseling en omgang met ruwe

materialen dragen!

Draag een zuurstofmasker!

Draag een veiligheidsbril!

Stekker uit het stopcontact trekken

Niet met het huisvuil meegeven.

O @O®S@®AIDDP

Beveiligingsklasse Il

mn
m

e
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CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

2 Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

2.1

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-
voorschriften en aanwijzingen. Worden

de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in

acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Pak het elektrische gereedschap alleen
aan de geisoleerde greepvlakken vast,
omdat de frees de eigen stroomkabel kan
raken. Het contact met een spanningvoe-
rende leiding kan ook metalen apparaaton-
derdelen onder spanning zetten en zou een
elektrische schok kunnen geven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het wankel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Op het elektrische gereedschap mogen al-
leen de door Festool hiervoor aangeboden
frezen gemonteerd worden. Het gebruik
van andere frezen is vanwege letselgevaar
verboden.

- Het op het gereedschap aangegeven maxi-
mumtoerental mag niet worden over-
schreden, resp. het toerentalbereik moet
in acht worden genomen. Accessoires die
sneller dan toegestaan draaien, kunnen
breken en in het rond vliegen.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Bij te bewerken materialen die zich statisch
opladen of tot een statische oplading kun-
nen leiden, moet een voor afleiding ge-
schikt totaalsysteem bestaande uit antista-
tische afzuigslang (AS) en mobiele stofzui-
ger worden gebruikt.



- Gereedschappen alleen met de schachtdia-
meter inspannen waarvoor de spantang is
bedoeld.

- Ermag alleen gereedschap worden ge-
bruikt dat voldoet aan EN 847-1. Alle frees-
gereedschappen voldoen aan deze eisen.

- Op een stevige bevestiging van de frees let-
ten en de probleemloze loop hiervan con-
troleren.

- De spantang en wartelmoer mogen geen
beschadigingen vertonen.

- Frezen met barstjes en dergelijke die van
vorm veranderd zijn, mogen niet gebruikt
worden.

. @000

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stofproduceren-
de werkzaamheden, veiligheidshandschoe-
nen bij het bewerken van ruwe materialen
en bij de vervanging van het gereedschap.

2.3 Aluminiumbewerking

Bij de bewerking van aluminium dient men zich
uit veiligheidsoverwegingen te houden aan de
volgende maatregelen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-] veiligheidsschakelaar.

- Elektrisch gereedschap op een geschikt af-
zuigapparaat met antistatische afzuigslang
aansluiten.

- Elektrisch gereedschap regelmatig reini-
gen van stofafzettingen in de motorbehui-
zing.

- Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lps = 93 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 104 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

&@ VOORZICHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

Nederlands

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid])

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

/N VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven

waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-

bruik van het gereedschap en de soort van

het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De bovenfrees is bedoeld voor het frezen van
hout, kunststoffen en op hout gelijkende mate-
rialen.

Bij gebruik van de in de verkoopdocumentatie
van Festool daarvoor bedoelde freesgereed-
schappen kan ook aluminium en gipskarton be-
werkt worden.

Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend
door vakmannen of goed opgeleide personen
worden gebruikt.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

Bovenfrees OF 2200 EB
Opgenomen vermogen 2200 W *
Toerental 10000 -

22000 min!
Toerental max. (onbelast) 23000 min-!
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Bovenfrees OF 2200 EB
Diepte-snelinstelling 80 mm
Diepte-fijninstelling 20 mm
Aansluitdraad van de aan- M22x1,0

drijfas
max. 89 mm

8,3 kg

Freesdiameter

Gewicht conform EPTA-
procedure 01:2014:

*OF 2200 EB GB 110 V nominale stroom 16 A.

5 Apparaatelementen

[1-1]1 Stelknop fijninstelling
[1-2] Schaal fijninstelling

[1-31 Draaiknop hoogteafstelling
[1-4]1 Schaal diepteaanslag

[1-5]1 Diepteaanslag met wijzer
[1-6] Klem diepteaanslag

[1-71 Excenter voor het koppelen van de
diepteaanslag en stappenaanslag

[1-8] Stappenaanslag

[1-91 Bedieningshendel loopzoolwissel
[1-10] Spilstop

[1-11]1 Toerentalstelknop

[2-1] Vergrendelknop aan-/uitschakelaar
[2-2] Aan-/uitschakelaar

[2-3] Hendel beschermkapvergrendeling
[2-4]1 Handgrepen

[2-5] Afzuigaansluiting

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
en aan het einde van de gebruiksaanwijzing.

Afgebeelde of beschreven accessoires behoren
voor een deel niet tot de leveringsomvang.

50

6 Ingebruikneming

& A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» |In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

6.1 In-/uitschakelen

De schakelaar [2-2] dient als in-/uit-schakelaar
(drukken = AAN, loslaten = UIT).

Voor continubedrijf kan de aan-/uit-schakelaar

met de vergrendelknop [2-1] vastgezet worden.
Door de aan-/uit-schakelaar nogmaals in te
drukken wordt de vergrendeling opgeheven.

7 Instellingen

/N /I WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek vdoor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Elektronica

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-11] trap-
loos in het toerentalbereik (zie technische ge-
gevens) worden ingesteld.

Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan
het desbetreffende materiaal aanpassen.

Materiaal Freesdiameter [nm] aanbevo-
10-30 30- 50-89 .ensnij-
materiaal
50
Stand van de stelknop
Hardhout 6-4 5-3 3-1 HWI(HSS)
Zachthout 6-5 6 -4 5-3 HSS (HW)

Spaanpla- 6-5 6-4 4-2 HW
ten, met
coating

kunststof 6-4 6-3 3-1 HW
HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW

aluminium 3-1 3-1 2-1

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden de

stroomtoevoer en het toerental gereduceerd.



Het elektrische gereedschap draait alleen nog
met verminderd vermogen door om een snelle
afkoeling door de motorventilatie mogelijk te
maken. Na afkoeling komt het elektrisch ge-
reedschap weer automatisch op gang.

Herstartbeveiliging

De ingebouwde herstartbeveiliging voorkomt
dat het elektrisch gereedschap na een span-
ningsonderbreking weer automatisch start
wanneer de aan-/uit-schakelaar is ingedrukt.
Het elektrisch gereedschap moet in dit geval
eerst worden uitgeschakeld en vervolgens weer
ingeschakeld.

Vanwege de ingebouwde herstartbeveiliging
kan het elektrische gereedschap niet via een
externe schakelaarmodule in- of uitschakelen.

Rem

De OF 2200 EB bezit een elektronische rem. Na
het uitschakelen wordt de spil met het gereed-
schap in ca. 2 sec. elektronisch tot stilstand af-
geremd.

Gereedschap wisselen

Nederlands

@ De spilstop blokkeert de motorspil telkens
alleen in één draairichting. Daarom hoeft
de schroefsleutel bij het openen of sluiten
van de wartelmoer niet afgenomen te wor-
den, maar kan als een ratel heen en weer
bewogen worden.

Gereedschap verwijderen

= Spanbeschermkap [3-2] tot aan het vastk-
likken naar boven schuiven.

» Schakelaar voor de spilstop [3-1] op de
rechterzijde [Al indrukken.

» Wartelmoer [3-3] met een steeksleutel
SW 24 tot aan de voelbare weerstand los-
draaien. Weerstand door verder draaien van
de steeksleutel overwinnen.

» Frees verwijderen.

7.3 Spantangwissel

7.2
&@ VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door heet en scherp ge-

reedschap

» Geen stomp en defect inzetgereedschap
gebruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen bij het
hanteren van inzetgereedschap.

Voor de gereedschapswissel het elektrische ge-
reedschap op de kant leggen.

De spilstop [3-1] alleen bij uitgeschakeld elek-
trisch gereedschap bedienen.

Gereedschap monteren

= Het freesgereedschap ([3-4] en [3A-1]) zo
ver mogelijk, maar tenminste tot de marke-
ring N op de freesschacht in de spantang
[3A-2] steken.

(i) Als de spantang [3A-2] door de wartel-
moer [3A-3] niet zichtbaar is, moet het
freesgereedschap ten minste zo ver in de
spantang ingevoerd worden tot de marke-
ring N niet meer over de wartelmoer
uitsteekt.

= Schakelaar voor de spilstop [3-1] op de lin-
kerzijde [B] indrukken.

= Wartelmoer [3-3] met steeksleutel (SW 24)
vastdraaien.

Er zijn spantangen voor volgende schachtdia-
meters verkrijgbaar: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;
9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

= Spanbeschermkap [4-2] tot aan het vastk-
likken naar boven schuiven.

= Schakelaar voor de spilstop [4-1] op de
rechterzijde [A]l indrukken.

= Wartelmoer [4-3] volledig afdraaien en de-
ze samen met de spantang [4-4] verwijde-
ren. Nooit wartelmoer en spantang schei-
den, omdat deze een eenheid vormen.

» Een nieuwe spantang alleen met opgesto-
ken en vastgeklikte wartelmoer in de spil
plaatsen.

» Wartelmoer licht indraaien. Niet vastdraai-
en als er geen frees is ingestoken!

7.4 Freesdiepte instellen

Het instellen van de freesdiepte gebeurt in twee
stappen:

Nulpunt instellen

» Klem [5-2] openen, zodat de diepteaan-
slag [5-3] vrij kan bewegen.

» Bovenfrees op een vlakke ondergrond zet-
ten (referentievlak). Draaiknop [5-1] ope-
nen en elektrisch gereedschap zover naar
onderen drukken tot de frees op de onder-
grond steunt.

» Elektrisch gereedschap door sluiten van de
draaiknop [5-1] in deze stand vastklemmen.

» Diepteaanslag [5-3] tegen een van de drie
vaste aanslagen van de draaibare stappen-
aanslag [5-4] drukken.

» Wijzer [5-5] naar onderen schuiven zodat
deze op de schaal [5-7] 0 mm aanwijst.
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Als de nulstand niet klopt, kan deze met de
schroef [5-6] op de wijzer gecorrigeerd
worden.

Met een schroevendraaier zijn twee van de drie
vaste aanslagen [7] (A en B) individueel in hun
hoogte instelbaar.

De vaste aanslag C bezit een inspringing
voor het voorfrezen - zie hoofdstuk

Freesdiepte opgeven

= Diepteaanslag [6-6] zo ver naar boven trek-
ken tot de wijzer [6-2] de gewenste frees-
diepte toont.

= Diepteaanslag met de klem [6-3] in deze
stand vastklemmen.

» Draaiknop [6-1] losdraaien.

Het elektrische gereedschap is nu in de uit-

gangsstand.

» Bij behoefte de freesdiepte door draaien van
de stelknop [6-8] bijstellen.

@ Door verdraaien van de stelknop met een
markeringsstreepje verandert de frees-
diepte met 0,1 mm. Een volledige om-
draaiing resulteertin 1 mm.

De schaalring [6-7] kan apart verdraaid
worden om deze op "nul” te zetten.

De drie markeringen [6-4] tonen aan de
rand [6-5] het maximale verstelbereik van
de stelknop (20 mm) en de middenpositie.

7.5 Voor-/fijnfrezen

De vaste aanslag C bezit twee aanslagniveaus
met een hoogteverschil van 2 mm. Dit maakt

het mogelijk om de met aanslag C ingestelde
freesdiepte in twee stappen te frezen:

Voorfrezen
» Elektrisch gereedschap tot aan het aan-
slagniveau [7-1] laten zakken.

Gereed frezen
» Elektrisch gereedschap tot aan het aan-
slagniveau [7-2] laten zakken.

@ Freeswerkzaamheden kunnen zo snel met
een grote freesdiepte en toch goede op-
pervlakkwaliteit uitgevoerd worden. De
definitieve freesdiepte wordt door de in-
stelling van het aanslagniveau [7-2] be-
paald.

7.6 Fijninstelling voor de kantenbewerking

Voor het gebruik van freesgereedschappen met
aanloopkogellager bezit het elektrische ge-
reedschap een speciale fijninstelling. Daarmee
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kan bijv. snel en eenvoudig een exacte overgang
bij het kantafronden zonder inspringing inge-
steld worden, zie afbeelding [8].

Exacte freesdiepte instellen

» Eerst de freesdiepte grof instellen.

Testfrezing uitvoeren.

Klem [9-2] openen.

Diepteaanslag [9-3] tegen de vaste aan-

slag C [9-5] drukken.

Diepteaanslag met de excenter [9-4] tegen

de stappenaanslag vastklemmen (rechtsom

draaien).

= Klem [9-2] sluiten.

Draaiknop [9-1] losdraaien.

» Door verdraaien van de stelknop [9-6] de
freesdiepte exact instellen.

y yvy

Y

@ De instelling van de freesdiepte naar beide
richtingen is vanwege de koppeling van de
diepteaanslag met de stappenaanslag mo-
gelijk.

= Draaiknop [9-1] sluiten.

Excenter [9-4] openen (linksom draaien).

» Eventueel verdere testfrezingen en instel-
lingen uitvoeren.

7.7 Afzuiging

y

& WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Nooit zonder afzuiging werken.

» Alleen met functionerende spaanbe-
schermkap [10-2] werken.

» Bij stofproducerende werkzaamheden een
zuurstofmasker dragen.

= Nationale voorschriften in acht nemen.

Op de afzuigaansluiting [10-4] kan een Festool-
afzuigapparaat voorzien van een afzuigslang
met een diameter van 36 mm of 27 mm (36 mm
aanbevolen vanwege een geringer risico van
verstopping) worden aangesloten.

De afzuigaansluiting [10-4] zoals in afbeel-
ding [10] opsteken. De afzuigaansluiting kan in
het bereik [10-3] worden verdraaid.

ATTENTIE! Als er geen antistatische afzuig-
slang wordt gebruikt, kan een statische opla-
ding ontstaan. De gebruiker kan een elektri-
sche schok krijgen, en de elektronica van het
elektrische gereedschap kan beschadigd wor-
den.

Spanbeschermkap

De spanbeschermkap [10-2] kan in een boven-
ste stand vastklikken, bijv. voor de freeswissel.



» Spanbeschermkap tot aan het vastklikken
naar boven schuiven of het elektrische ge-
reedschap tot aan de aanslag naar onderen
drukken.

Om de werking van de afzuiging te verbeteren

de spanbeschermkap bij de werkzaamheden

naar onderen laten zakken.

» Hendel [10-1] richting handgreep drukken.

Spaanvanger KSF-OF

Met de spaanvanger KSF-OF [11-1] (gedeelte-
lijk accessoire) kan bij het kantenfrezen de ef-
fectiviteit van de afzuiging nog vergroot worden.
De maximaal mogelijke freesdiameter bedraagt
78 mm.

De montage gebeurt analoog aan het inzetten
van de kopieerring, zie afbeelding 8.3.

De kap kan met een beugelzaag langs de groe-
ven [11-2] afgesneden en daardoor verkleind
worden. De spaanvanger kan dan bij binnenra-
dii tot een minimale radius van 52 mm worden
gebruikt.

8 Werken met het elektrische
gereedschap

Bij het werken alle aan het begin vermel-
de veiligheidsvoorschriften en de volgen-
de regels in acht nemen:

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Voor de werkzaamheden ervoor zorgen dat
de klem [1-6] gesloten en de excen-
ter [1-7] geopend is.

- Bevestig het werkstuk altijd zo dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Het elektrische gereedschap tijdens de
werkzaamheden altijd met beide handen
aan de handgrepen [2-4] vasthouden. Dit is
de voorwaarde voor exact werken en abso-
luut noodzakelijk voor het induiken.

- Alleen in de tegenloop frezen (voedings-
richting van het elektrische gereedschap in

zaagrichting van het gereedschap, afbeel-
ding [151).

8.1 Frezen

» Gewenste freesdiepte instellen, zie hoofd-
stuk 7.4.

» Elektrisch gereedschap inschakelen.

» Draaiknop [1-3] losdraaien.

» Elektrische gereedschap tot de aanslag
naar beneden drukken.

» Elektrisch gereedschap door sluiten van de

draaiknop [1-3] in deze stand vastklemmen.

Nederlands

» Langzaam en gelijkmatig in het werkstuk
induiken.

» Freeswerk uitvoeren.

» Draaiknop [1-3] losdraaien.

» Elektrisch gereedschap tot aan de aanslag
naar boven bewegen (uitwisselen).

» Schakel het elektrische gereedschap uit.

8.2 Frezen met zijaanslag

De zijaanslag (gedeeltelijk accessoire] wordt
voor freeswerkzaamheden parallel aan de
werkstukrand ingezet.

= De beide geleidingsstangen [12-4] met de
beide draaiknoppen [12-2] aan de zijaan-
slag vastklemmen.

» De geleidingsstangen tot aan de gewenste
maat in de groeven van de freestafel invoe-
ren en met de draaiknop [12-1] vastklem-
men.

Fijninstelling
» Draaiknop [12-7] openen om met de stel-
knop [12-5] een fijninstelling uit te voeren.

Hiertoe heeft de schaalring [12-6] een
schaalindeling van 0,17 mm. Als de stelknop
wordt vastgehouden, kan de schaalring
apart worden verdraaid om deze op "nul” te
zetten. De schaal [12-3] toont de verstelling
in millimeters.

= Na de fijninstelling de draaiknop [12-7]
sluiten.

= Beide geleidebekken [13-3] zo instellen dat
de afstand tot de frees ca. 5 mm bedraagt.
Hiertoe de schroeven [13-2] openen en na
uitgevoerde instelling weer sluiten.

» Alleen bij het frezen aan de rand: de afzuig-
kap [13-1] van achteren tot aan het vastk-
likken op de zijaanslag schuiven en op de
afzuigaansluiting [13-4] een afzuigslang
met diameter 27 mm of 36 mm aansluiten.
Alternatief de afzuigslang op de afzuigaan-
sluiting van het elektrische gereedschap la-
ten zitten.

8.3 Kopieerfrezen

Voor freeswerkzaamheden met sjablonen ge-
bruikt men de bovenfrees met ingebouwde ko-
pieerring (accessoires).

(i) De kopieerringen kunnen met de stan-
daard aanwezige loopzool worden ge-
bruikt. Ter verbetering van het steunstuk
is als accessoire een speciale loopzool
verkrijgbaar.
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Kopieerring plaatsen

& VOORZICHTIG

Risico van ongevallen

Een te groot freesgereedschap beschadigt

de kopieerring en kan tot ongevallen leiden.

» Erop letten dat het gebruikte freesgereed-
schap door de opening van de kopieerring
past.

Y

Elektrisch gereedschap zijdelings op een

stabiele ondergrond leggen.

Hendel [14-4] openen.

Loopzool [14-1] afnemen.

Hendel [14-4] weer loslaten.

Kopieerring [14-3] in de juiste positie in de

freestafel leggen.

Loopzool met de ogen [14-2] in de freesta-

fel leggen.

» Loopzool tot aan het vastklikken in de
freestafel drukken.

De overstand Y (afbeelding [15]) van het werk-

stuk ten opzichte van de sjabloon wordt als

volgt berekend:

Y = (¢ kopieerring - ¢ frees)/2

yvuyy

y

8.4 Kantenbewerking

» Indien nodig met een schroevendraaier aan
de beide geleidebekken [16-2] de speling
van de geleideaanslag op de geleiderail in-
stellen.

» Bovenfrees langs de geleidestangen tot aan
de gewenste afstand van het freesgereed-
schap tot aan de geleiderail verschuiven.
Erop letten dat een veiligheidsafstand X -
afbeelding [16] van 5 mm tussen de voor-
kant van de geleiderail en de frees, resp. de
groef, bestaat.

» Draaiknop [16-1] sluiten.

Draaiknop [16-10] losdraaien.

» Door draaien van de stelknop [16-7] de af-
stand X exact instellen. De stelknop [16-71
vasthouden om de schaal [16-8] om "nul” in
te stellen apart verdraaien.

» Draaiknop [16-10] sluiten.

8.6 Loopzool vervangen

Y

Voor de kantenbewerking worden freesgereed-
schappen met aanloopkogellager in het elektri-
sche gereedschap geplaatst. Daarbij wordt het

elektrische gereedschap zo geleid dat het aan-

loopkogellager op het werkstuk afrolt.

Bij de kantenbewerking steeds de spaanvanger
KSF-OF gebruiken om de afzuiging te verbete-

ren.

8.5 Frezen met geleidingssysteem FS

Het geleidingssysteem (gedeeltelijk accessoire)
maakt het frezen van rechte groeven makkelij-
ker.

» Geleiderail met schroefklemmen [16-4] aan
het werkstuk bevestigen.

= Loopzool [16-3] voor de geleideaanslag in
de freestafel van de bovenfrees plaatsen
(zie hoofdstuk 8.4). Deze loopzool bezit een
inspringing die de hoogte van de geleiderail
compenseert.

» De beide geleidingsstangen [16-6] met de
draaiknoppen [16-5] en [16-9] aan de gelei-
deaanslag vastklemmen.

= Draaiknop [16-1] losdraaien.

= Geleidestangen [16-6] in de groeven van de
freestafel invoeren.

» Bovenfrees met de geleideaanslag op de
geleiderail plaatsen.
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Festool biedt voor diverse toepassingen specia-
le loopzolen (accessoires) aan.

» Elektrisch gereedschap zijdelings op een
stabiele ondergrond leggen.

Hendel [14-4] openen.

Loopzool [14-1] afnemen.

Hendel [14-4] weer loslaten.

Loopzool met de ogen [14-2] in de freesta-
fel leggen.

Loopzool tot aan het vastklikken in de
freestafel drukken.

yvuyy

\

Bij eerste gebruik van de loopzool: Be-
schermfolie verwijderen!

9 Onderhoud en verzorging

/N /I WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden waarvoor het vereist is om de behui-
zing te openen, mogen alleen in een geau-
toriseerde onderhoudswerkplaats worden

uitgevoerd.
‘.ﬁ a ‘s, door fabrikant of door servicewerk-
‘@’ plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

www.festool.nl/service

Klantenservice en reparatie alleen



Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.nl/service

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

De volgende aanwijzingen in acht nemen:

» Als het nodig is om de netaansluitkabel van
het elektrische gereedschap te vervangen,
moet dit door de fabrikant of door een geau-
toriseerde werkplaats uitgevoerd worden
om gevaren voor de veiligheid te vermijden.

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

10 Accessoires

Gebruik alleen originele inzetgereedschappen
en accessoires van Festool. Het gebruik van in-
ferieur inzetgereedschap en onbekende acces-
soires kan tot een verhoogd letselrisico en aan-
zienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten afneemt en de slijtage
van het elektrische gereedschap toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in de Festool-catalogus of
online via www.festool.nl.

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach

Nederlands
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1 Symboler

& Varning for allman risk

®SedP

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand skyddshandskar vid verktygs-
byte och hantering av skrovliga materi-

al!

Anvand andningsskydd!

& Anvand skyddsglasogon!

Dra ut natkontakten

Kasta den inte i hushallssoporna.

0 =f @

Skyddsklass Il

m
m

e
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CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

Tips, information

Bruksanvisning

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla siakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med néatkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget endast i de isolerade
greppytorna, eftersom frasen kan traffa
den egna anslutningskabeln. Kontakt med
en stromforande kabel kan gora maskinens
metalldelar spanningsforande och leda till
elstotar.

- Montera och sikra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa an-
nat satt. Hall aldrig arbetsobjektet med
handen eller mot kroppen. D3 blir det inte
stabilt och det ar latt att forlora kontrollen.

- Endast originalfrisar fran Festool avsed-
da for detta elverktyg far anviandas. Det &r
inte tillatet att anvénda andra frasverktyg
pa grund av okad olycksrisk.

- Maxvarvtalet som anges pa frisverktyget
far inte overskridas, och varvtalsomradet
maste alltid hallas. Tillbehor som roterar
snabbare &n tillatet kan ga sonder och
slungas ivag.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna
och du kan forlora kontrollen over elverkty-
get.

- Anvand ett helhetssystem med dammsuga-
re och antistatisk sugslang (AS] vid bear-
betning av material som kan laddas statiskt
eller leda statisk laddning.

- Spann endast fast verktyg med en skaftdia-
meter som passar for spanntangen.

- Endast verktyg som uppfyller EN 847-1 far
anvandas. Alla frasverktyg fran Festool
uppfyller dessa krav.

- Se till att frasen sitter fast ordentligt, och
kontrollera att den funkar som den ska.

- Spanntangen och muttern far inte vara
skadade.




- Frasverktyg som ar deformerade eller har
sprickor far inte anvéndas.

. ®0606

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: horselskydd, skyddsglasdgon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten,
arbetshandskar vid bearbetning av skrov-
ligt material och vid verktygsbyte.

2.3 Aluminiumbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande sa-
kerhetsatgarder vidtas:

- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (Fl,
PRCD).

- Anslut elverktyget till en lamplig dammsu-
gare med antistatisk utsugsslang.

- Tabort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

- Anvénd skyddsglasogon!

2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpy = 93 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 104 dB(A)
Osakerhet K=3dB

OBS!

/N®

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

ap<2,5m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

Svenska

/N OBS!

Emissionsvidrdena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedoma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sékerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

3 Avsedd anvandning
Handoverfrasen ar avsedd for frasning av tra,
plast och traliknande material.

Med de speciellt avsedda frasverktygen som
finns hos Festool kan aven aluminium och gips-
skivor bearbetas.

Detta elverktyg far uteslutande anvéndas av
fackman eller dartill undervisade personer.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4  Tekniska data

Handoverfras OF 2200 EB
Effekt 2200 W *
Varvtal 10000 -

22000 varv/min

Varvtal max. (tomgang) 23000 varv/min

Snabbjustering av djup 80 mm
Fininstallning av djup 20 mm
Drivaxelns anslutnings- M22x1,0

ganga

Frasdiameter i mm max. 89 mm

Vikt enligt EPTA-procedur 8,3 kg
01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 V markstrom 16 A.

5 Delar

[1-1] Ratt fininstallning

[1-2] Skala fininstallning

[1-31 Vred hojdjustering

[1-4] Skala djupanslag

[1-5]1 Djupanslag med markor

[1-6] Klamspak djupanslag
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[1-71 Excenter for koppling av djupanslag
och steganslag

[1-8] Steganslag

[1-91 Mandverspak for byte av glidsula

[1-10] Spindelstopp
[1-11] Varvtalsratt

[2-1] Spéarrknapp strombrytare
[2-2] Strombrytare

[2-3] Spak for lasning av skyddskapa
[2-4] Handtag

[2-5] Utsugsanslutning

De angivna bilderna finns i borjan och slutet av
bruksanvisningen.

Det avbildade eller beskrivna tillbehéret ingar
ibland inte i leveransen.

6 Driftstart

/N /N VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med méarkspanning 120 V/ 60 Hz anvandas.

6.1  Start/avstdngning

Knappen [2-2] anvénds som strombrytare (in-
tryckt = TILL, uppslappt = FRAN).

For kontinuerlig drift kan man lasa strémbryta-
ren sparrknappen [2-1]. Om man trycker annu
en gang pa strombrytaren sa lossas sparren
igen.

7 Installningar

/N /N VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Elektronik

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [1-11]1 inom varvtalsomradet (se Tekniska
data).

Pa sa satt kan skarhastigheten anpassas opti-
malt till materialet.
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Material Frasdiameter [mm] Rekom-
10 - 30- 50-89 menderat
30 50 fl_'asmate-
rial
Installningsrattens
lage
Hart tra b-4 5-3 3-1 Hardmetall
(HSS)
Mjukt tra 6-5 6-4 5-3 HSS (hard-
metall)
Spanski- 6-5 b6-4 4L-2 HW
vor, ythe-
handlade
Plast b-4 6-3 3-1 HW
Alumini- 3-1 3-1 2-1 HSS (hard-
um metall)
Gipsskivor 2 -1 1 1 HW

Temperatursakring

Om motortemperaturen blir for hog reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Elverktyget fort-
satter ga pa lagre effekt for att snabbt kunna
kylas ner av motorflakten. Nar elverktyget har
svalnat atergar det automatiskt till normal ef-
fektigen.

Omstartsparr

Den inbyggda omstartsparren forhindrar att el-
verktyget startar av sig sjalvt om strombrytaren
rakar vara intryckt efter ett stromavbrott. Man
maste da férst koppla fran elverktyget och se-
dan koppla till det igen.

Pa grund av den inbyggda omstartsparren kan
elverktyget inte kopplas till eller fran via en ex-
tern kontaktmodul.

Broms

OF 2200 EB har en elektronisk broms. Efter
frankopplingen bromsar elektroniken in spin-
deln med verktyget helt pa ca 2 sekunder.

7.2 Verktygsbyte

/N 0BS!

Risk for skador pa grund av heta och vassa

insatsverktyg

» Anvand inte sloa eller defekta verktyg.

» Anvand skyddshandskar nar du hanterar
insatsverktyget.

Lagg elverktyget pa sidan for att byta verktyg.

Mandvrera spindelstoppet [3-1] endast nar el-
verktyget ar avstangt.



Satta i verktyget

= Sattin frasverktyget ([3-4] och [3A-1]) sa
langt som maojligt, men minst till marker-
ingen N\ pa frasskaften, i den 6ppna
spanntangen [3A-2].

(i) Om spénntangen [3A-2] inte syns pd
grund av spannmuttern [3A-3], maste
frasverktyget sattas in i spanntangen
minst sa langt att markeringen A\ inte
langre sticker ut 6ver spannmuttern.

= Tryck pa kontakten till spindelstoppet [3-1]
pa vanster sida [B].

= Dra at spannmuttern [3-3] med en gaffel-
nyckel NV 24.

@ Spindelstoppet blockerar bara motorspin-
deln i en riktning i taget. Darfor behover
skruvnyckeln inte lyftas nar spannmuttern
ska lossas eller dras at, utan kan roras
fram och tillbaka som ett sparrskaft.

Ta av verktyget

= Skjut upp spanskyddskapan [3-2] tills den
hakar fast.

= Tryck pa kontakten till spindelstoppet [3-1]
pa hoger sida [Al.

= Lossa spannmuttern [3-3] med en gaffel-
nyckel NV 24 tills ett motstdnd kidnns. Over-
vinn motstandet genom att fortsatta vrida
gaffelnyckeln.

» Tautfrasen.

7.3 Byta spdnntang

Det finns spanntanger for foljande skaftdiamet-

rar: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm;

10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

= Skjut upp spanskyddskapan [4-2] tills den
hakar fast.

= Tryck pa kontakten till spindelstoppet [4-1]
pa hoger sida [Al

= Skruva av spannmuttern [4-3] helt och ta av
den tillsammans med spanntangen [4-4].
Ta aldrig isér spannmuttern och spanntang-
en, eftersom de bildar en enhet.

= Sattien ny spanntang endast med monte-
rad och fasthakad spannmutter i spindeln.

= Skruva i spannmuttern (4tt. Dra inte at den
om ingen fras ar isatt!

7.4 Stallain frasdjupet

Frasdjupet stélls in i tva steg:
Stalla in nollpunkten

= Oppna klamspaken [5-2] s3 att djupansla-
get [5-3] kan rora sig fritt.

Svenska

= Stall handoverfrésen pa ett plant underlag
(referensyta). Lossa vredet [5-1] och tryck
ner elverktyget tills frasen nar underlaget.

» Spann fast elverktyget i detta lage genom
att dra at vredet [5-11.

» Tryck djupanslaget [5-3] mot ett av de tre
fasta lagena pa det vridbara stegansla-
get [5-4].

= Tryck ner markoren [5-5] sa att den pekar
p& 0 mm pa skalan [5-71.

@ Om nollaget inte stammer kan det justeras
med skruven [5-6] pa markoren.

Hojden pa tva av de tre fasta lagena [7] (A och
B) kan stallas in individuellt.

Det fasta laget C har en avsats for forfras-
ning - se kapitel 7.5.

Faststalla frasdjupet

» Vrid djupanslaget [6-6] uppat tills marko-
ren [6-2] visar 6nskat frasdjup.

» Spann fast djupanslaget i detta lage med
klamspaken [6-3].

» Lossa vredet [6-1].

Nu &r elverktyget i utgangsliget.

» Justera vid behov frasdjupet genom att vri-
da pa instéllningsratten [6-8].

Nar man vrider installningsratten ett mar-
keringsstreck andras frasdjupet med
0,1 mm. Ett helt varv ger 1 mm.

Skalringen [6-7] kan vridas separat for att
stallas pa "noll”.

De tre markeringarna [6-4] visar pa kan-
ten [6-5] installningsrattens (20 mm) max-
imala installningsomrade och mittlaget.

7.5 For-/finfrasning

Det fasta laget C har tva anslagsnivaer med en
hojdskillnad pa 2 mm. P& sa satt kan man frasa
i tva steg med frasdjupet som stallts in med
lage C:

Forfrasning
= Sank ner elverktyget till anslagsnivan [7-11.
Slutfrasning
= Sank ner elverktyget till anslagsnivan [7-2].

@ Sa har man frasa snabbt med ett stort
frasdjup och anda fa en bra ytkvalitet. Det
slutliga frasdjupet beror pa installningen
av anslagsnivan [7-2].

7.6 Fininstallning for kantbearbetning

Elverktyget har en speciell fininstallning for an-
vandning av frasverktyg med styrkullager. Med
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den staller man till exempel snabbt och enkelt
in en exakt 6vergang vid kantavrundning utan
avsats, se bild [8].

Stalla in frasdjupet exakt

» Stall forst in frasdjupet grovt.

Gor en provfrasning.

Oppna klamspaken [9-2].

Tryck djupanslaget [9-3] mot det fasta la-

get C [9-5].

Klam fast djupanslaget med excen-

tern [9-4] pa steganslaget (vrid medurs).

Stang klamspaken [9-2].

Lossa vredet [9-1].

» Stall in frasdjupet exakt med installnings-
ratten [9-6].

Y Yyvy

\

Y

(i) Frasdjupet kan stallas in i bada riktningar
genom kopplingen mellan djupanslaget
och steganslaget.

= Stang vredet [9-1].

Oppna excentern [9-4] (vrid moturs).

» Gor vid behov ytterligare provfrasningar och
installningar.

\

Dammsugning

7.7
& VARNING!

Halsorisk pa grund avdamm

» Arbeta aldrig utan utsug.

= Arbeta endast med en fungerande spans-
kyddskapa [10-2].

» Anvand alltid andningsskydd vid dammalst-
rande arbeten.

» FOlj de nationella bestammelserna.

Till sugadaptern [10-4] kan man ansluta en Fe-
stool-dammsugare med en sugslangsdiameter
pa 36 mm eller 27 mm (36 mm rekommenderas
pa grund av den lagre risken for tilltappning).
Montera sugadaptern [10-4] enligt bild [10].
Sugadaptern kan vridas vid [10-31.

OBS! Om man inte anvander antistatisk ut-
sugsslang kan statisk uppladdning forekomma.
Anvandaren kan fa en elstot och elverktygets
elektronik kan skadas.

Spanskyddskapa
Spanskyddskapan [10-2] kan hakas fast i ett
ovre lage, t.ex. for frasbyte.

= Skjut upp spanskyddskapan tills den hakar
fast eller tryck ner elverktyget helt.

Sank ner spanskyddskapan under arbetet for
att forbattra utsuget.

= Tryck spaken [10-1]i riktning mot handta-
get.
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Spanuppsamlare KSF-OF

Med spanuppsamlaren KSF-OF [11-1] (delvis
tillbehdr) kan utsuget bli effektivare vid kant-
frasning. Den maximalt mojliga frasdiametern
ar 78 mm.

Den monteras pa samma satt som nar man sét-
ter i kopierringen, se kapitel

Huven kan kapas med en bygelsag utmed spa-
ren [11-2] for att bli mindre. Spanuppsamlaren
kan da anvandas fér innerradier ner till en mi-
nimiradie pa 52 mm.

8 Arbeta med elverktyg

Folj alla sakerhetsanvisningar och dessa
regler:

- Elverktyget maste vara tillkopplat nar det
fors mot arbetsobjektet.

- Kontrollera fore arbetet att klamspa-
ken [1-6] ar stangd och excentern [1-7]
oppen.

- Satt alltid fast arbetsobjektet sa att det inte
kan rora sig under arbetet.

- HAall alltid elverktyget med bada hidnderna
pa handtagen [2-4] under arbetet. Det &r
en forutsattning for att kunna arbeta exakt
och for sankningen.

- Frés endast mot rotationsriktningen (el-
verktygets matningsriktning i verktygets
snittriktning, bild [15]).

Frasa

8.1
= Stallin 6nskat frasdjup (se kapitel 7.4).
» Starta elverktyget.

Lossa vredet [1-3].

Tryck ner elverktyget sa langt det gar.

Spann fast elverktyget i detta lage genom

att dra at vredet [1-31.

Sank langsamt och jamnt ner elverktyget i

arbetsobjektet.

Gor frasningen.

Lossa vredet [1-3].

= Dra ldngsamt elverktyget uppat sa langt det
gar.

» Stang av elverktyget.

y

y

y

8.2 Frasa med parallellanslag

Parallellanslaget (delvis tillbehor) anvands for
att frasa parallellt med arbetsobjektets kant.

= Spéann fast de bada styrstangerna [12-4]
med vreden [12-2] pa parallellanslaget.

= Satt i styrstangerna till onskat matt i fras-
bordets spar och dra at med vredet [12-1].



Fininstallning
» Lossa vredet [12-7] for att g&ra en finin-
stallning med installningsratten [12-5].

For detta har skalringen [12-6] en 0,1 mm-
skala. Genom att halla fast installningsrat-
ten kan man vrida skalringen separat till
"noll”. Skalan [12-3] visar justeringen i mil-
limeter.

= Dra at vredet [12-7] efter fininstéllningen.

= Stall in bada styrbackarna [13-3] s3 att de-
ras avstand till frasen ar ca 5 mm. Lossa da
skruvarna [13-2] och dra at dem igen efter
installningen.

= Endast vid frésning utmed kanten: Skjut pa
utsugskapan [13-1] bakifran pa parallel-
lanslaget tills den hakar fast, och anslut en
sugslang med 27 mm eller 36 mm till suga-
daptern [13-4]. Sugslangen kan ocksa lam-
nas kvar pa elverktygets sugadapter.

8.3 Kopierfrasning

For frasning med schabloner anvander man
handdverfrasen med inbyggd kopierring (tillbe-
hor).

Kopierringarna kan anvandas med stan-
dardglidsulan som medfoljer. For att for-
battra anliggningen finns en speciell glid-
sula som tillbehor.

Satta i kopierringen

N

Olycksrisk

Om frasverktyget ar for stort skadar det ko-

pierringen och kan leda till olyckor.

» Kontrollera att frasverktyget passar i ko-
pierringens oppning.

OBS!

y

Lagg elverktyget pa sidan pa ett stabilt un-

derlag.

Lossa spaken [14-4].

Ta av glidsulan [14-11.

Slapp spaken [14-4] igen.

Lagg i kopierringen [14-3] i korrekt ldge i

frasbordet.

Lagg i glidsulan med fastena [14-2] i fras-

bordet.

= Tryck pa glidsulan tills den hakar fast i fras-
bordet.

Arbetsobjektets 6vermatt Y (bild [15]) till scha-

blonen berdknas sa har:

Y = (¢ kopierring - ¢ fras)/2

Yyvyyy

v

Svenska

8.4 Kantbearbetning

For kantbearbetning anvands frasverktyg med
styrkullager i elverktyget. Da styr man elverkty-
get sa att styrkullagret rullar pa arbetsobjektet.
Anvand alltid spanuppsamlaren KSF-OF for att
forbattra utsuget vid kantbearbetning.

8.5 Frasa med ralsstyrsystem FS

Rélsstyrsystemet (delvis tillbehor) underlattar
frasning av raka spar.

= Fast styrskenan med skruvtvingar [16-4] pa
arbetsobjektet.

= Séttiglidsulan [16-3] for ralsanslaget i
handdverfréasens bord (se kapitel 8.46). Den
har glidsulan har en avsats som utjamnar
styrskenans hojd.

= Spéann fast de bada styrstangerna [16-6]
med vreden [16-5] [16-9] pa parallellansla-
get.

= Lossa vredet [16-11.

= Sétt i styrsténgerna [16-6] i frasbordets
spar.

= Satt handoverfrasen med ralsanslaget pa
styrskenan.

= Stall vid behov in ralsanslagets spel pa styr-
skenan med en skruvmejsel pa de bada
styrbackarna [16-2].

» Skjut handoverfrasen langs styrstangerna
tills frasverktyget ar pa onskat avstand fran
styrskenan. Se till att det alltid finns ett sa-
kerhetsavstand X, bild [16], pa 5 mm mellan
styrskenans framkant och frasen respektive
sparet.

» Stang vredet [16-1].

Lossa vredet [16-10].

= Stallin avstandet X exakt genom att vrida pa
installningsratten [16-7]. Hall fast install-
ningsratten [16-7] for att kunna vrida ska-
lan [16-8] separat som "nollstallning”.

= Stdng vredet [16-10].

8.6 Bytaglidsula

Y

Festool har speciella glidsulor (tillbehor) for
olika anvéandningsomraden.

= Lagg elverktyget pa sidan pa ett stabilt un-
derlag.

Lossa spaken [14-4].

Ta av glidsulan [14-11.

Slapp spaken [14-4] igen.

Lagg i glidsulan med fastena [14-2] i fras-
bordet.

Tryck pa glidsulan tills den hakar fast i fras-
bordet.

yvyy

Y

Innan glidsulan anvands forsta gangen: Ta
av skyddsplasten!
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9 Underhall och skotsel

/N /N VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att holjet 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

-
'ﬁw utforas av tillverkaren eller service-
'@’ verkstader. Hitta narmaste adress

pa: www.festool.se/service

Service och reparation far endast

EKAT . Anvand bara Festools originalre-
?J?%/ servdelar! Art.nr pa: www.festo-
' ol.se/service

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts
strommen automatiskt och maskinen stangs
av.

Observera foljande:

» Om verktygets natkabel behover bytas ut
maste det utforas av tillverkaren eller en
auktoriserad serviceverkstad, for att undvi-
ka sakerhetsrisker.

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftoppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

10 Tillbehor

Anvand endast originalinsatsverktyg och till-
behor fran Festool. Anvindning av undermali-
ga insatsverktyg och tillbehor fran andra tillver-
kare kan leda till okad risk for personskador
och kraftig obalans som forsamrar kvaliteten
pa arbetsresultaten och okar slitaget pa elverk-
tyget.

Bestallningsnumren for tillbehor och verktyg
hittar du i din Festool-katalog eller pa internet
under www.festool.se.

11 Miljo
Sldng inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
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Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljovan-
ligt satt.

Information om REACH: www.festool.com/
reach
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1  Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara
Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta tyokasineita kayttotarvikkeen
vaihdossa ja karkeiden tyokappaleiden
kasittelyssa!

Kayta hengityssuojainta!
Kayta suojalaseja!
Veda verkkopistoke irti

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

O PO S@®ID

Suojausluokka Il

n
m

'©

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyoka-
lu tayttaa Euroopan yhteison direktii-
vien maaraykset.

Ohje, vihje

Kasittelyohje

Suomi

2  Turvallisuusohjeet

2.1

& VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi

aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia

vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tetyista kahvapinnoista, koska jyrsintera
voi osua tyokalun omaan sahkdjohtoon.
Kosketus jannitetta johtavaan johtoon voi
tehda myos metalliset koneenosat jannit-
teen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

- Sahkotyokaluun saa asentaa vain Festool-
in hyvaksymia jyrsinteria. Muiden jyrsinte-
rien kaytto on kiellettya, koske ne lisaavat
loukkaantumisvaaraa.

- Kayttotarvikkeeseen merkittya huippu-
kierroslukua ei saa ylittaa / ilmoitettua
kierroslukualuetta taytyy noudattaa. Sal-
littua nopeammin pyoriva kayttotarvike voi
murtua ja sinkoutua ympariinsa.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syr-
jaan. Muuten kayttotarvike voi pureutua
alustan pintaan ja aiheuttaa sahkotyokalun
hallinnan menettamisen.

- Tyostettaessa sellaisia materiaaleja, jotka
ovat staattisesti varautuneita tai voivat joh-
taa staattiseen varaukseen, on kaytettava
maadoittavaa kokonaisjarjestelmaa, joka
koostuu antistaattisesta imuletkusta (AS) ja
jarjestelmaimurista.

- Kiinnita vain sellaisia teria, joiden varren
halkaisija soveltuu laitteen kiinnitysistukal-
le.

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet
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- Vain sellaisia teria saa kayttaa, jotka vas-
taavat normia EN 847-1. Kaikki Festoolin
jyrsinterat tayttavat nama vaatimukset.

- Varmista jyrsinteran kunnollinen kiinnitys
ja moitteeton pyorinta.

- Kiinnitysistukassa ja liitinmutterista ei saa
olla vaurioita.

- Murtuneita tai vaantyneita jyrsinteria ei saa
kayttaa.

. @000

Kayta soveltuvia henkilonsuojavarusteita:
Kuulosuojaimia, suojalaseja, hengityssuo-
jainta polya aiheuttavissa toissa, suojakasi-
neita karkeita materiaaleja kasiteltaessa ja
teran vaihdossa.

2.3 Alumiinin tyosto

Alumiinia tyostettaessa on noudatettava turval-

lisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke sahkotyokalu soveltuvaan antistaatti-
sella imuletkulla varustettuun imuriin.

- Puhdista sahkotyokalun moottorikoteloon
kertynyt poly saannollisin valiajoin.

- Kayta suojalaseja!

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 93 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 104 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N® HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarinaarvo a, (kolmen suunnan vektorisumma)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

[lmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,
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- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.

/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Ylajyrsin on tarkoitettu jyrsimiseen puuhun,
muoviin ja puunkaltaisiin materiaaleihin.
Kayttamalla Festoolin esitteissa kyseiseen tyo-
hon suositeltuja jyrsinteria on mahdollista teh-
da myos alumiiniin ja kipsilevyn jyrsintatoita.
Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammat-
tityontekijoiden tai koneen kayttoopastuksen
saaneiden henkiloiden kayttoon.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4  Tekniset tiedot

Ylajyrsin OF 2200 EB
Ottoteho 2200 W *
Kierrosluku 10000 -
22000 min™!
Maksimikierrosluku (kuor- 23000 min-!
mittamatta)
Syvyyden pikasaato 80 mm
Syvyyden hienosaato 20 mm
Kayttoakselin liitoskierre M22x1,0

maks. 89 mm
8,3 kg

Jyrsinteran halkaisija

Paino EPTA-Procedure
01:2014 -ohjeen mukaan:

* OF 2200 EB GB 110 V nimellinen virta 16 A.

5 Laitteen osat

[1-1] Hienosaadon saatopyora
[1-2] Hienosaatoasteikko

[1-31 Korkeudensaddon kiertonuppi
[1-4]1 Syvyysvasteen asteikko



[1-5] Syvyysvaste ja osoitin

[1-6] Syvyysvasteen lukkovipu

[1-71 Syvyysvasteen ja porrasvasteen liitok-
sen epakesko

[1-8] Porrasvaste

[1-91 Pohjalevyn vaihdon kayttovipu

[1-10] Karalukko

[1-11] Kierrosluvun saatopyora

[2-1] Kaynnistyskytkimen lukitusnappi

[2-2] K&ynnistyskytkin

[2-3] Suojuksen lukitusvipu

[2-4] Kasikahvat

[2-5] Poistoimuliitanta

Ilmoitetut kuvat ovat kayttooppaan alussa ja lo-
pussa.

Kuvassa esitetyt tai tekstissa kuvaillut lisava-
rusteet eivat osittain sisally toimitukseen.

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.

6.1 Paaille-/poiskytkenta

Kayttokytkin [2-2] toimii kaynnistys-/sammu-
tuskytkimena (paina = PAALLE, vapauta = POIS
PAALTA).

Jatkuvaa kayttoa varten kayttokytkimen voi lu-
kita lukitusnapilla [2-1]. Painamalla uudelleen
kayttokytkinta lukitus aukeaa.

7 Asetukset

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

Suomi

7.1 Elektroniikka
Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralla [1-11] kierroslukualueen puitteissa
(katso Tekniset tiedot).

Siten voit saataa optimaalisen tyostonopeuden
kullekin materiaalille.

Materi- Jyrsinterdn halkaisija  Suositeltu
aali [mm] teramate-
10-30 30-50 50-gy "3l
Saatopyoran porras

Kovapuu  6-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Pehmea 6-5 b6-4 5-3  HSS (HW]
puu

Lastule- 6-5 b-4 4-2 HW

vyt, pin-

noitettuja

Muovi 6-4 6-3 3-1 HW
Alumiini 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)
Kipsikar- 2-1 1 1 HW

tonki
Lamposulake

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja
kierroslukua alennetaan. Sahkotyokalu kay
edelleen matalammalla teholla, jotta moottorin
tuuletin jaahdyttaa koneen nopeasti. Kun moot-
tori on jaahtynyt, sahkotyokalun kierrosnopeus
nousee jalleen automaattisesti.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Kun kayttokytkin on painettuna, integroitu uu-
delleenkaynnistyssuoja estaa sahkotyokalua
kaynnistymasta automaattisesti uudelleen jan-
nitekatkoksen jalkeen. Sahkaotyokalu taytyy tas-
sa tapauksessa kytkea ensin pois paalta ja sen
jalkeen uudelleen paalle.

Sisaanrakennetun uudelleenkaynnistymisen
eston takia sahkotyokalua ei voi kaynnistaa tai
sammuttaa ulkoisen kytkentamoduulin kautta.

Jarru

OF 2200 EB on varustettu elektronisella jarrul-
la. Toiminnan katkaisun jalkeen elektroninen
jarru pysayttaa karan ja teran n. 2 sekunnin si-
salla.
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Teran vaihtaminen

7.2
&@ HUOMIO

Kuuman ja teravan kayttotarvikkeen aiheut-

tama loukkaantumisvaara

= Ala kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita, kun kasittelet kaytto-
tarviketta.

Aseta sahkotyokalu teran vaihtoa varten kyljel-
leen.

Paina karalukkoa [3-1] vain silloin, kun sahko-
tyokalu on kytketty pois paalta.

Teran kiinnittaminen

= Tyonna jyrsintera ([3-4] ja [3A-1]) mahdolli-
simman pitkalle, vahintaan kuitenkin jyrsin-
teran varressa olevaan merkkiin \/ asti,
avatun kiinnitysistukan [3A-2] sisaan.

(i) Jos kiinnitysistukkaa [3A-2] ei voi ndhda
liitinmutterin [3A-3] takia, jyrsintera tulee
ohjata vahintaan niin pitkalle kiinnitysistu-
kan sisaan, kunnes merkki N\ eienai
nay liitinmutterin alta.

= Paina karalukon [3-1] kytkint&, joka on va-
semmalla puolella [BI.

= Kirista liitinmutteri [3-3] kiintoavaimella
(koko 24).

@ Karalukko lukitsee moottorin karan aina
vain yhteen pyorimissuuntaan. Siksi ruu-
viavainta ei tarvitse irrottaa valilla liitin-
mutteria avattaessa tai suljettaessa, vaan
sita voi kaantaa edestakaisin raikan tavoin.

Teran poistaminen

= Tyonna purusuojusta [3-2] ylospain, kunnes
se lukittuu paikalleen.

= Paina karalukon [3-1] kytkint&, joka on oi-
kealla puolella [Al.

= Loysaa liitinmutteria [3-3] kiintoavaimella
(koko 24) tuntuvaan vastukseen asti. Ylita
vastus kaantamalla kiintoavainta edelleen.

» Otajyrsintera pois.

7.3 Kiinnitysistukan vaihtaminen

Kiinnitysistukoita on saatavana seuraaville var-

sihalkaisijoille: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;

9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

= Tyonna purusuojusta [4-2] yl6spain, kunnes
se lukittuu paikalleen.

= Paina karalukon [4-1] kytkinta, joka on oi-
kealla puolella [Al.
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= Kierra liitinmutteri [4-3] kokonaan irti ja ota
se yhdessa kiinnitysistukan [4-4] kanssa
pois. Al miss3an tapauksessa erota liitin-
mutteria ja kiinnitysistukkaa toisistaan,
koska ne muodostavat yhteisen yksikon.

» Asenna uusi kiinnitysistukka karaan vain
paikalleen kiinnitetyn ja lukitun liitinmutte-
rin kanssa.

= Kierra liitinmutteri loysasti paikalleen. Ald
kirista, jos jyrsinteraa ei ole viela tyonnet-
ty paikalleen!

7.4 Jyrsintasyvyyden saataminen
Jyrsintasyvyys saadetaan kaksivaiheisesti:

Nollapisteen saataminen

= Avaa lukkovipu [5-2] niin, ettd syvyysvastet-
ta [5-3] voi liikuttaa esteettomasti.

= Aseta ylajyrsin tasaiselle alustalle (vertailu-
pinta). Avaa kiertonuppi [5-1] ja paina sah-
kotyokalua alaspain, kunnes jyrsintera kos-
kettaa alustaa.

» Lukitse sahkotyokalu tahan asentoon sulke-
malla kiertonuppi [5-11.

= Paina syvyysvaste [6-3] yhteen kdannetta-
van porrasvasteen [5-4] kolmesta kiinteas-
ta vasteesta.

= Siirra osoitinta [5-5] alaspain niin, etta se
menee asteikon [5-7] lukeman 0 mm koh-
dalle.

(i) Jos nolla-asento ei tdsmad, sitd voi korjata
osoittimen ruuvilla [5-6].

Ruuvitaltan avulla voi saataa yksilollisesti halu-
amasi korkeuden kahdelle yhteensa kolmesta
kiinteasta vasteesta [7] (A ja B).

Kiinteassa vasteessa C on esijyrsintaan
tarkoitettu porras - katso luku

Jyrsintasyvyyden saataminen

= Veda syvyysvastetta [6-6] ylospain, kunnes
osoitin [6-2] on halutun jyrsintasyvyyden
kohdalla.

= Lukitse syvyysvaste lukkovivulla [6-3] tahan
asentoon.

= Avaa kiertonuppi [6-1].

Sahkotyokalu on nyt [Ghtéasennossa.

» Tarvittaessa saada jyrsintasyvyytta kierta-
malla saatopyoraa [6-81.



@ Saatopyoran kaantaminen yhden viivavalin
verran muuttaa jyrsintasyvyytta 0,1 mm:n
verran. Taysi kierros vastaa 1 mm:ia.
Asteikkorengasta [6-7] voi kdantaa erik-
seen sen "nollaamista” varten.

Kolme merkki& [6-4] reunassa [6-5] nayt-
tavat saatopyoran suurimman mahdollisen
saatoalueen (20 mm) ja keskiasennon.

7.5 Esi-/hienojyrsinta

Kiinteassa vasteessa C on kaksi rajoitintasoa,
joiden korkeusero on 2 mm. Taman avulla vas-
teella C saadetyn jyrsintasyvyyden voi jyrsia
kaksivaiheisesti:
Esijyrsinta
» Laske sahkotydkalu rajotintasolle [7-11.
Viimeistelyjyrsinta
= Laske sahkotydkalu rajotintasolle [7-2].
Siten syvatkin jyrsinnat saa tehtya nopeasti
ja silti erittain laadukkaasti. Lopullinen
jyrsintasyvyys maaritetaan rajoitinta-
son [7-2] saadolla.

7.6 Hienosaato reunojen tyostoon

Ohjainkuulalaakerilla varustettujen jyrsinterien
kayttoa varten sahkotyokalussa on erityinen
hienosaadin. Sen avulla voi saataa nopeasti ja
helposti esimerkiksi tarkan rajakohdan, kun
tehdaan reunojen portaattomia pyoristyksia,
katso kuva [8].

Tarkan jyrsintasyvyyden saataminen

» Tee ensin jyrsintasyvyyden karkeasaato.

Tee koejyrsinta.

Avaa lukkovipu [9-2].

Paina syvyysvastetta [9-3] kiinteda vastet-

ta C [9-5] vasten.

Lukitse syvyysvaste porrasvasteen epakes-

kolla [9-4] (kierra myotapaivaan).

Sulje lukkovipu [9-2].

Avaa kiertonuppi [9-1].

» Saada tarkka jyrsintasyvyys kiertamalla
saatopyoraa [9-6].

Yy Y ‘v

y

y

@ Jyrsintasyvyyden saato molempiin suuntiin
on mahdollista syvyysvasteen ja porras-
vasteen valisen liitoksen ansiosta.

= Sulje kiertonuppi [9-1].

Avaa epakesko [9-4] (kierra vastapaivaan).

» Tarvittaessa tee lisaa koejyrsintoja ja saato-
ja.

\

Suomi

7.7 Polynpoisto

/N VAROITUS

Poly vaarantaa terveyden

= Ald missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Tyoskentele vain moitteettomasti toimivan
purusuojuksen [10-2] kanssa.

» Kayta hengityssuojainta polya aiheuttavissa
toissa.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantdan [10-4] voi kytkea Festool-
imurin, jossa on halkaisijaltaan 36 mm tai

27 mm kokoinen imuletku (suosittelemme kayt-
tamaan kokoa 36 mm tukkeutumisvaaran mini-
moimiseksi).

Kytke poistoimuliitanta [10-4] kuvan [10] mu-
kaisesti paikalleen. Poistoimuliitannan kaanto-
alue on [10-3].

VARO! Jos et kayta antistaattista imuletkua,
tyokaluun voi varautua staattista sahkoa. Voit
saada sahkoiskun ja sahkotyokalun elektroniik-
ka saattaa vaurioitua.

Purusuojus

Purusuojuksen [10-2] voi lukita ylaasentoon,

esim. vaihdettaessa jyrsinteraa.

» Tyonna purusuojusta ylospain lukituspistee-
seen asti tai paina sahkotyokalua alaspain
rajoittimeen asti.

Paina tyoskentelya varten purusuojus alas po-
lynpoiston tehostamiseksi.

= Paina vipua [10-1] kahvan suuntaan.

Lastunkokooja KSF-OF

Lastunkokoojalla KSF-OF [11-1] (osittain lisa-
tarvike) saadaan tehostettua polynpoistoa reu-
nojen jyrsinnassa. Suurin mahdollinen jyrsinte-
ran halkaisija on 78 mm.

Se asennetaan samalla tavalla kuin kopiointi-
rengas, katso luku

Kuvun voi katkaista ja siten pienentaa kaarisa-
halla uria [11-2] pitkin. Sitten lastunkokoojaa
voi kayttaa vahintaan 52 mm:n sisasateiden jyr-
sintatoissa.

8 Tyoskentely sahkotyokalulla

Noudata toissa kaikkia taman oppaan
alussa annettuja turvallisuusohjeita ja
seka seuraavia maarayksia:
- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten
vain, kun moottori on kaynnissa.
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- Varmista ennen tyoskentelya, etta lukkovi-
pu [1-6] on suljettu ja epakesko [1-7] on
avattu.

- Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
liilkkumaan tyoston aikana.

- Pida tyoskentelyn aikana aina molemmilla
kasilla kiinni sahkotyokalun kahvois-
ta [2-4]. Tama on ehdottoman tarkeaa, jot-
ta tyoskentely ja teran upotus tyokappalee-
seen sujuu tarkasti.

- Jyrsivain vastasuuntaisesti (sahkotydkalun
etenemissuunta teran leikkaussuuntaan,
kuva [15]).

8.1 Jyrsinta

» Saada haluamasi jyrsintasyvyys, katso lu-
ku

» Kaynnista sahkotyokalu.

» Avaa kiertonuppi [1-3].

» Paina sahkotyokalua alaspain rajoittimeen
asti.

» Lukitse sahkotyokalu tahan asentoon sulke-
malla kiertonuppi [1-31.

» Upota tera hitaasti ja tasaisesti tyokappa-
leeseen.

» Suorita jyrsinta.

» Avaa kiertonuppi [1-3].

» Siirra sahkotyokalua hitaasti ylospain rajoit-
timeen asti (nosta tera irti tyokappaleesta).

» Kytke sahkotyokalu pois paalta.

8.2 Jyrsiminen sivuohjaimen kanssa

Sivuohjain (osittain lisatarvike) asetetaan jyrsin-
tatoita varten yhdensuuntaiseksi tyokappaleen
reunan suhteen.

= Kummatkin ohjaintangot [12-4] lukitaan si-
vuohjaimeen kahdella kiertonupilla [12-2].
» Ohjaa ohjaintangot haluttuun mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja lukitse kiertonupil-
la [12-1].

Hienosaato

= Avaa kiertonuppi [12-7], jotta voit tehda hie-
nosaadon saatopyoran [12-5] kanssa.
Sita varten asteikkorenkaassa [12-6] on
0,1 mm -asteikko. Kun pidat saatopyoraa
paikallaan, voit kaantaa erikseen asteikko-
rengasta ja siten "nollata” sen. Asteik-
ko [12-3] nayttaa sdadon milleissa.

= Sulje kiertonuppi [12-7] hienos&adon jal-
keen.

» S&3da molemmat ohjainleuat [13-3] niin,
etta niiden etaisyys jyrsinteran suhteen on
n. 5 mm. Avaa sita varten ruuveja [13-2] ja
tehtyasi saadon kierra ne taas kiinni.
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» Vain jyrsittaessa reunaa: tyonna imukop-
paa [13-1] takakautta sivuohjaimeen, kun-
nes se lukittuu paikalleen, ja kytke poistoi-
muliitantaan [13-4] halkaisijaltaan 27 mm:n
tai 36 mm:n imuletku. Vaihtoehtoisesti voit
jattaa imuletkun sahkotyokalun poistoimu-
litantaan.

8.3 Kopiointijyrsinta

Sapluunojen kanssa tehtavissa jyrsintatoissa

kaytetaan ylajyrsinta, johon on asennettu ko-

piointirengas (lisatarvike).

(i) Kopiointirenkaita voi kayttaa vakiovarus-
teisen pohjalevyn kanssa. Parempaa tukea
varten on saatavilla lisatarvikkeena myyta-
va erikoispohjalevy.

Kopiointirenkaan asentaminen

/N HUOMIO

Onnettomuusvaara
Liian suuri jyrsintera vahingoittaa kopiointi-
rengasta ja voi aiheuttaa onnettomuuksia.

» Varmista, etta kayttamasi jyrsintera mah-
tuu kopiointirenkaan aukon lapi.

\

Aseta sahkotyokalu kyljelleen vakaata alus-

taa vasten.

Avaa vipu [14-4].

Ota pohjalevy [14-1] pois.

Vapauta vipu [14-4].

Aseta kopiointirengas [14-3] oikeassa asen-

nossa jyrsintapoytaan.

Aseta pohjalevy korvakkeiden [14-2] kanssa

jyrsintapoytaan.

» Paina pohjalevy jyrsintapoytaan niin, etta se
lukittuu paikalleen.

Tyokappaleen ylitys Y (kuva [15]) sapluunaan

suhteen lasketaan seuraavasti:

Y = (kopiointirenkaan g - jyrsinteran g)/2

8.4 Reunojen tyosto

Reunojen tyostamista varten sahkotyokalussa
kaytetaan ohjainkuulalaakerilla varustettuja
jyrsinteria. Talloin sahkotyokalua ohjataan niin,
etta ohjainkuulalaakeri pyorii tyokappaletta pit-
Kin.

Kayta reunojen tyostossa aina lastunkokoojaa
KSF-OF polynpoiston tehostamiseksi.

Yyvyyvyy

y

8.5 Jyrsinta ohjainjarjestelman FS kanssa
Ohjainjarjestelma (osittain lisatarvike) helpot-
taa suorien urien jyrsintaa.

» Kiinnita ohjainkisko tyokappaleeseen ruuvi-
puristimilla [16-41.




= Asenna ohjainsovitteen pohjalevy [16-3]
ylajyrsimen jyrsintapoytaan (katso luku 8.4).
Tassa pohjalevyssa on porras, joka kom-
pensoi ohjainkiskon korkeuden.

» Kummatkin ohjaintangot [16-6] lukitaan
ohjainsovitteeseen kiertonupeilla [16-5] ja
[16-91.

» Avaa kiertonuppi [16-11.

» Ohjaa ohjaintangot [16-6] jyrsintapdydan
uriin.

» Aseta ylajyrsin ohjainsovitteen kanssa oh-
jainkiskon paalle.

» Tarvittaessa saada ruuvitaltan avulla kum-
mastakin ohjainleuasta [16-2] ohjainsovit-
teen valys ohjainkiskon suhteen.

» Siirra ylajyrsinta ohjaintankoja pitkin, kun-
nes jyrsintera on haluamallasi etaisyydella
ohjainkiskon suhteen. Varmista, etta ohjain-
kiskon etureunan ja jyrsinteran/uran valissa
on 5 mm:n kokoinen turvavali X - kuva [16].

= Sulje kiertonuppi [16-11.

Avaa kiertonuppi [16-10].

= S3ada kiertamalld saatopyoraa [16-7] etai-
syys X tarkasti. Pida saatopydraa [16-71 pai-
kallaan, kun haluat kaantaa asteik-
koa [16-8] erikseen "nollausta” varten.

= Sulje kiertonuppi [16-10].

8.6 Pohjalevyn vaihtaminen

\

Festoolin valikoimassa on erilaisia erikoispoh-

jalevyja (lisatarvikkeita).

» Aseta sahkotyokalu kyljelleen vakaata alus-

taa vasten.

Avaa vipu [14-4].

Ota pohjalevy [14-1] pois.

Vapauta vipu [14-4].

Aseta pohjalevy korvakkeiden [14-2] kanssa

jyrsintapoytaan.

» Paina pohjalevy jyrsintapoytaan niin, etta se
lukittuu paikalleen.

yvuyy

@ Pohjalevyn ensikaytossa: poista suojakal-
vo!

9 Huolto ja hoito

/NN VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
kotelon avaamista, ovat sallittuja vain val-
tuutetussa huoltokorjaamossa.

Suomi

Anna vain valmistajan tai valtuutetun
huoltokorjaamon tehda huolto- ja
korjaustyot. Lahimman huoltopis-
teen voit katsoa nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

3

a
:

EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosia! Tuotenumerot voit katsoa
nettiosoitteesta: www.festool.fi/

==m huolto

—

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Noudata seuraavia ohjeita:

» Jos sahkotyokalun verkkovirtajohto on vaih-
dettava, sen vaihto pitaa antaa turvallisuus-
syista valmistajan tai valtuutetun huoltokor-
jaamon tehtavaksi.

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

= Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Festoolin kayttotarvik-
keita ja lisavarusteita. Heikkolaatuisten kaytto-
tarvikkeiden ja muiden valmistamien tarvikkei-
den kaytto saattaa lisata loukkaantumisvaaraa
ja aiheuttaa voimakasta epatasapainoa, mika
huonontaa tyotuloksen laatua ja lisaa sahkotyo-
kalun kulumista.

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tuotenumerot
voit katsoa Festool-tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.fi.

11 Ymparisto

Ald heita kiytosta poistettua konetta ta-
\/g lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
niitkkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.

Teave REACH kohta: www.festool.com/reach

69



Dansk

Indholdsfortegnelse 2 Sikkerhedsanvisninger

1 Symboler ......... R LRI 70 2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for

2 Slkkerhedsanwsnlnggr ............................. 70 el-vaerktgi

3 Bestemmelsesmaessig brug.......ccceeeeee 71

b Tekniske data......oo.cooovorreeerreenrierrinenns 71 ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsanvis-

5 Produktets elementer..........ccccccccevevenenne. 71 ninger og vejledninger. Overholdes sik-

6 Ibrugtagning.....cccoveieiiiiee 72 kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,

7 INASLLNGE . ovooveoeeeeeeeeeeeeee e 72 erderrisiko for elektrisk stgd, brand og/eller

8 Arbejde med el-veerktgjet........ccoevrirnnnne 74 alvorlige kveestelser.
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TT MIlB.oi e 76 Med begrebet "el-veerktgj”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet

1 Symboler el-vaerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, lees sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug hgreveern!
Brug beskyttelseshandsker ved veerk-
tpjsskift og handtering af ru materia-

ler!

Brug andedratsvaern!

®SedP

&) Brug beskyttelsesbriller!

Treek ledningen ud

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

0 =f @

Sikkerhedsklasse Il

CE-maerkning: Bekraefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

m
m

Tip, Bemaerk

e

Handlingsanvisning
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veerktgj (uden netkabel).

2.2

Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

Hold altid el-vaerktgjet i de isolerede greb,
da fraeseren kan komme i kontakt med
maskinledningen.Bergring af spaendings-
farende ledninger kan ogsa saette metalde-
le under spaending og medfgre elektrisk
stgd.

Fastggr arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjaelp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

Pa el-vaerktgjet ma der kun monteres
fraesere, som Festool tilbyder til formalet.
Pa grund af den forggede risiko for person-
skade er det forbudt at anvende andre free-
sere.

Det maksimale omdrejningstal, der er an-
givet pa indsatsvaerktgjet, ma ikke over-
skrides og skal overholdes. Tilbehgr, der
drejer hurtigere end tilladt, kan ga i stykker
og flyve omkring.

Vent med at laegge el-vaerktgjet til side, til
det er standset. Varktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

Ved materialer, der bliver statisk opladet
ved bearbejdningen, eller kan medfgre sta-
tisk opladning, skal der anvendes et sam-
let, afledende system bestaende af antista-
tisk stgvsugerslange (AS) og stgvsuger.
Spaend kun varktgjer i med den skaftdia-
meter, som spaendetangen er beregnet til.
Der ma kun anvendes vaerktgjer, som op-
fylder EN 847-1. Hele Festools fraeserpro-
gram opfylder disse krav.



- Segrg for, at fraeseren sidder fast, og kon-
trollér, at den kgrer perfekt.

- Der ma ikke veere nogen skader pa spaen-
detang og mgtrik.

- Revnede fraesere og fraesere, der har &end-
ret facon, ma ikke anvendes.

. @000

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller, steavmaske ved
stgvfremkaldende arbejde, beskyttelses-
handsker ved bearbejdning af ru materialer
og ved vaerktgjsskift.

2.3 Aluminiumbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sikker-

hedsforanstaltninger overholdes ved bearbejd-

ning af aluminium:

- Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Tilslut el-vaerktgjet til en egnet stgvsuger
med antistatisk stgvsugerslange.

- Renggr regelmaessigt el-veerktgjet for stgv-
aflejringer i motorhuset.

¥ Brug beskyttelsesbriller!

2.4 Emissionsvardier

Veerdierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lpa = 93 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 104 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stoj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern.

Vibrationsemissionsvaerdi a,, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-vaerktgjet.

Dansk

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

varktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug
Overfraeseren er beregnet til fraesning af trae,
kunststof og traelignende materialer.

Ved brug af fraeseveerktgjerne til de respektive
formal i Festools salgsdokumenter kan ogsa
aluminium og gipskarton bearbejdes.

Dette el-vaerktgj ma kun bruges af fagpersona-
le eller instruerede personer.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

4  Tekniske data

Overfraeser OF 2200 EB
Optagen effekt 2200 W *
Omdrejningstal 10000-22000 min™'
Maks. omdrejningstal 23000 min™!
(ubelastet)

Dybde-hurtigindstilling 80 mm
Dybde-finindstilling 20 mm
Drivakslens tilslutnings- M22x1,0

gevind
maks. 89 mm
8,3 kg

Fraesediameter

Vaegt iht. EPTA-proced-
ure 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 V maerkestrgm 16 A.

5 Produktets elementer

[1-1]1 Indstillingshjul finindstilling
[1-2] Skala finindstilling

[1-3] Drejeknap hgjdeindstilling
[1-4] Skala dybdeanslag

[1-5]1 Dybdeanslag med viser
[1-6] Klemgreb dybdeanslag
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[1-71 Excenter til sammenkobling af dybde-
anslag og trinanslag

[1-8] Trinanslag

[1-91 Betjeningsgreb glidesalsskift

[1-10] Spindelstop
[1-11] Hastighedsindstilling

[2-1] Laseknap teend/sluk-knap

[2-2] Tend/sluk-knap

[2-3] Arm l&sning af beskyttelsesskaerm
[2-4]1 Handgreb

[2-5] Udsugningsstuds

De billeder, der henvises til, findes i starten og
slutningen af brugsanvisningen.

Det viste eller beskrevne tilbehgr er til dels ik-
ke en del af leveringen.

6 Ibrugtagning

/N/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og stremkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-

maskiner med spaendingsangivelsen 120
V /60 Hz.

6.1 Start/stop

Kontakten [2-2] fungerer som teend/sluk-knap
(tryk = TIL, slip = FRAJ.

Til kontinuerlig drift kan taend/sluk-knappen
fastholdes med laseknappen [2-1]. Fastggrel-
sen lgsnes, nar der igen trykkes pa taend/sluk-
knappen.

7 Indstillinger

/N\/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

7.1 Elektronik

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-11] i omdrejningstalomra-
det (se Tekniske data).
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P3 den made kan skarehastigheden indstilles
optimalt til det pagaeldende materiale.

Materiale Fraesediameter [nm] Anbefalet
10-30 30- 50-g9 Sk&@rma-
teriale
50
Trin pa indstillingshjul
Hardt trae 6-4 5-3 3-1 HW (HSS)
Blgdt trae 6-5 6-4 5-3 HSS (HW)

Spanpla- 6-5 6-4 4-2 HW
der, lami-
neret

Kunststof 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminium 3-1 3-1 2-1  HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Temperatursikring

Stremtilferslen og omdrejningstallet reduceres
i tilfelde af en for hgj motortemperatur. El-
vaerktgjet kgrer fortsat, men kun med nedsat
effekt, sa motoren kan kgle af hurtigst muligt.
Efter afkaling kagrer el-vaerktgjet automatisk op
I omdrejninger igen.

Beskyttelse mod genstart

Den indbyggede genstartsbeskyttelse forhin-
drer, at el-vaerktgjet starter af sig selv efter en
strgmafbrydelse, nar start-stop-kontakten er
trykket ind. El-veaerktgjet skal i sa fald fgrst
slukkes og derefter taendes igen.

Pa grund af den indbyggede genstartsbeskyt-
telse kan el-vaerktgjet ikke teendes og slukkes
via et eksternt kontaktmodul.

Bremse

OF 2200 EB har en elektronisk bremse. Spind-
len med veerktgj stoppes elektronisk ca. 2 se-
kunder efter, at overfraeseren er blevet slukket.

Skift af veerktgj

7.2
/N @ FORSIGTIG

Risiko for personskader pa grund af varmt

og skarpt indsatsveerktgj

» Brug ikke slgve eller defekte indsatsveerk-
tgjer.

= Brug beskyttelseshandsker ved handtering
med indsatsveerktg;.

Ved veerktgjsskift laegges el-vaerktgjet pa siden.

Aktivér kun spindelstoppet [3-1], mens el-
vaerktgjet er slukket.



Iszetning af vaerktgj

= Seet freesevaerktgjet ([3-4] og [3A-1]) s
langt som muligt ind i den dbne spaende-
tang [3A-2], dog mindst indtil markeringen
N\ pa freeserskaftet.

(i) Hvis speendetangen [3A-2] ikke kan ses pa
grund af metrikken [3A-3], skal fraese-
veaerktgjet fares mindst sa langt ind i
spaendetangen, at markeringen N ikke
leengere star uden for metrikken.

= Tryk pa venstre side [B] af kontakten for
spindelstop [3-11.

» Speend metrikken [3-3]1 med en gaffelnggle
(str. 24).

@ Spindelstoppet blokerer kun motorspinde-
len i den ene omdrejningsretning. Derfor
er det ikke ngdvendigt at flytte skruengg-
len, ndr matrikken lgsnes eller strammes,
men den kan beveaeges frem og tilbage
som en skralde.

Fjernelse af vaerktgj

= Skub spanbeskyttelsesskaermen [3-2] op-
ad, til den gar i indgreb.

= Tryk pa hgjre side af kontakten [A] for spin-
delstop [3-11.

» Lgsn mgtrikken [3-3] med en 24 mm gaffel-
nggle indtil en maerkbar modstand. Over-
vind modstanden ved at dreje gaffelngglen
videre.

» Tag fraeseren af.

7.3 Udskiftning af spaendetang

Der fas spaendetaenger til falgende skaftdiame-

tre: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm;

10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

= Skub spanbeskyttelsesskaermen [4-2] op-
ad, til den gar i indgreb.

= Tryk pa hgjre side [A] af kontakten [4-1] for
spindelstop.

= Skru mgtrikken [4-3] helt ud, og tag den af
sammen med spandetangen [4-4]. Adskil
aldrig mgtrik og spandetang, da disse ud-
ger en enhed.

= En ny spaendetang ma kun saettes i spind-
len, nar metrikken er sat pa og i indgreb.

» Skru mgtrikken lidt ind. Spaend den ikke,
hvis der ikke er isat en fraser!

7.4 Indstilling af fraesedybden

Indstillingen af fraesedybden foregar i to trin:
Indstilling af nulpunkt

= Abn klemgrebet [5-2], s& dybdeansla-
get [5-3] er frit beveegeligt.

Dansk

= Stil overfraeseren pa et plant underlag (re-
ferenceflade). Abn drejeknappen [5-1], og
tryk el-veerktgjet nedad, indtil freeseren star
pa underlaget.

» Klem el-vaerktgjet fast i denne stilling ved
at lukke drejeknappen [5-11.

= Tryk dybdeanslaget [5-3] mod et af det dre-
jelige trinanslags [5-4] tre faste anslag.

= Skub viseren [5-5] nedad, sa den peger pa
0 mm pé skalaen [5-71.

Hvis nulstillingen ikke passer, kan dette
korrigeres med skruen [5-6] pa viseren.

Med en skruetraekker kan man indstille de tre
faste anslag [7] (A og B) individuelt i hgjden.

Det faste anslag C har en afsats til for-
fraesning - se kapitel 7.5.

Fastlaeggelse af fresedybde

= Traek dybdeanslaget [6-6] opad, indtil vise-
ren [6-2] star ud for den gnskede fraesedyb-
de.

» Klem dybdeanslaget fast i denne stilling
med klemgrebet [6-3].

~ Abn drejeknappen [6-11.

El-vaerktagjet er nu i udgangsstilling.

» Fraesedybden kan efterjusteres efter behov
ved at dreje indstillingshjulet [6-8].

Ved at dreje indstillingshjulet én marke-
ringsstreg eendres fraesedybden 0,1 mm.
En hel omdrejning giver 1 mm.

Skalaringen [6-7] kan drejes separat for at
stille skalaen pa "nul".

De tre markeringer [6-4] indikerer ved
kanten [6-5] indstillingshjulets maksimale
indstillingsomrade (20 mm) og midterposi-
tionen.

7.5 For-/finfraesning

Det faste anslag C har to anslagsplaner med en
hgjdeforskel pa 2 mm. Dette ggr det muligt at
freese den fraesedybde, der er indstillet med an-
slaget C, i to trin:

Forfraesning

» Saenk el-vaerktgjet indtil anslagspla-
net [7-1].

Fardigfrasning

» Sank el-vaerktgjet indtil anslagspla-
net [7-2].
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Dansk

Pa den made kan man udfgre fraesearbej-
de hurtigt med en stor freesedybde og alli-
gevel opna en god overfladekvalitet. Den
endelige fraesedybde fastlaegges ved ind-
stillingen af anslagsplanet [7-2].

7.6  Finindstilling til kantbearbejdning

Til brug med fraesevaerktgjer med fgringsleje

har el-vaerktgjet en speciel finindstilling. Med

denne kan der f.eks. hurtigt og nemt indstilles
en glat overgang uden afsats ved afrunding af
kanter, se fig. [8].

Indstilling af ngjagtig fraesedybde

» Indstil fgrst fraesedybden groft.

Foretag en prgvefraesning.

Abn klemgrebet [9-21.

Tryk dybdeanslaget [9-3]1 mod det faste an-

slag C [9-51.

Klem dybdeanslaget fast pa trinanslaget

med excenteren [9-4] (ved at dreje den med

uret).

= Luk klemgrebet [9-2].

Abn drejeknappen [9-11.

= Ved at dreje indstillingshjulet [9-6] kan frae-
sedybden indstilles ngjagtigt.

\ Yyvy

Y

Det er muligt at indstille fraesedybden i
begge retninger pa grund af dybdeansla-
gets sammenkobling med trinanslaget.

~ Luk drejeknappen [9-1].

= Abn excenteren [9-4] (ved at dreje den mod
uret).

» Foretag om ngdvendigt flere pravefraesnin-
ger og indstillinger.

7.7 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Arbejd aldrig uden udsugning.

= Arbejd kun med funktionsdygtig spanbe-
skyttelsesskarm [10-2].

= Brug et andedratsvaern under stgvende
arbejde.

» Overhold nationale bestemmelser.

Pa udsugningsstudsen [10-4] er det muligt at
tilslutte en Festool stgvsuger med en slange-
diameter pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbe-
fales pa grund af lavere risiko for tilstopning).
Seet udsugningsstudsen [10-4] pa som pa

fig. [10]. Udsugningsstudsen kan drejes i omra-
det [10-3].

FORSIGTIG! Anvendes der ikke en antistatisk
stgvsugerslange, kan der opsta statisk elektri-

74

citet. Brugeren kan fa et elektrisk stgd, og el-
vaerktgjets elektronik kan blive beskadiget.

Spanbeskyttelsesskarm

Spanbeskyttelsesskaermen [10-2] kan seettes i

indgreb i en hgj position, f.eks. med henblik pa

fraeserskift.

= Skub spanbeskyttelsesskarmen opad indtil
indgreb, eller tryk el-vaerktgjet nedad indtil
anslag.

Udsugningens effektivitet forbedres, ved at

spanbeskyttelsesskaermen sankes under ar-

bejdet.

= Tryk armen [10-1]i retning af grebet.

Spanfanger KSF-OF

Med spanfangeren KSF-OF [11-1] (delvist tilbe-

hgr) kan udsugningens effektivitet forbedres

ved kantfraesning. Den maksimalt mulige freae-

sediameter er 78 mm.

Spanfangeren monteres pa samme made som

kopiringen, se kapitel

Kappen kan skeeres til langs noterne [11-2]

med en bgjlesav og derved formindskes. Sa kan

spanfangeren anvendes ved indvendige radier

indtil en minimal radius pa 52 mm.

8 Arbejde med el-vaerktgjet

Under arbejdet skal alle ovennavnte sik-
kerhedsanvisninger samt fglgende regler
overholdes:

- Fogr kun el-vaerktgjet mod arbejdsemnet,
nar der er teendt for maskinen.

- Kontrollér fgr arbejdet, at klemgrebet [1-6]
er lukket, og excenteren [1-7] er aben.

- Fastger altid emnet, sa det ikke kan bevee-
ge sig under bearbejdningen.

- Hold altid el-veerktgjet fast med begge
hander pa grebene [2-4] under arbejdet.
Dette er en forudsaetning for at arbejde
pracist og er helt ngdvendigt for at dykke
ned i emnet.

- Fraes kun i modlgb (el-veerktgjet bevaeges i
veerktgjets skaereretning, figur [15]).

8.1 Fraesning

Indstil den gnskede fraesedybde, se kapi-
tel

» Tand el-veerktgjet.

~ Abn drejeknappen [1-3].

= Tryk el-veaerktgjet nedad indtil anslag.

» Klem el-vaerktgjet fast i denne stilling ved
at lukke drejeknappen [1-31.

» Dyk jeevnt og langsomt ind i emnet.

= Udfgr fraesearbejdet.
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8.2

Abn drejeknappen [1-3].

Bevaeg langsomt el-vaerktgjet opad indtil
anslag (dyk ud).

Sluk el-veerktgjet.

Fraesning med sideanslag

Sideanslaget (delvist tilbehgr] anvendes til free-
searbejder parallelt med emnekanten.

|

Klem de to fgringsstaenger [12-4] fast pa si-
deanslaget med de to drejeknapper [12-2].
Fer fgringsstangerne ind i noterne i fraese-
bordet til det gnskede mal, og klem dem
fast med drejeknappen [12-1].

Finindstilling

>

8.3

Abn drejeknappen [12-7] for at foretage fin-
indstilling med indstillingshjulet [12-5].
Skalaringen [12-6] har en 0,1 mm skala til
dette formal. Hvis indstillingshjulet holdes
fast, kan skalaringen drejes separat og stil-
les pa "nul". Skalaen [12-3] angiver juste-
ring i millimeter.

Drejeknappen [12-7] strammes igen, efter
at finindstilling er foretaget.

Indstil de to fgringsbakker [13-3] sadan, at
deres afstand til freeseren er ca. 5 mm. Til
dette formal skal skruerne [13-2] lgsnes og
strammes igen, nar indstilling er foretaget.
Kun ved fraesning ved kanten: Skub udsug-
ningskappen [13-1] bagfra indtil indgreb i
sideanslaget, og tilslut en udsugningsslan-
ge med en diameter pa 27 mm eller 36 mm
pa udsugningsstudsen [13-4]. Alternativt
kan man lade udsugningsslangen blive sid-
dende pa el-veerktgjets udsugningsstuds.

Kopifraesning

Til fraesearbejder med skabeloner anvender
man overfraeseren med monteret kopiring (til-
behgr).

Kopiringene kan anvendes med glidesalen,
der medfglger som standard. For at for-
bedre stgtten fas der en speciel glidesal
som tilbehgr.

Iszetning af kopiring

/N FORSIGTIG

Fare for ulykke

Et for stort fraesevaerktgj beskadiger kopi-
ringen og kan forarsage ulykker.

|

[

Sgrg for, at det isatte fraeseveerktgj passer
gennem abningen i kopiringen.

Laeg el-vaerktgjet pa siden pa et stabilt un-
derlag.

Dansk

Abn armen [14-4].

Tag glidesalen [14-1] af.

Slip armen [14-4] igen.

Laeg kopiringen [14-3] ind i freesebordet, sa
den vender rigtigt.

Laeg glidesalen med tapperne [14-2] ind i
fraesebordet.

= Tryk glidesalen ind i freesebordet, sa den
klikkes fast.

Emnets fremspring Y (fig. [15]) i forhold til ska-
belonen beregnes som fglger:

Y = (¢ kopiring - g fraeser]/2

yveyy

y

8.4 Kantbearbejdning

Til kantbearbejdning saettes fraesevaerktgjer
med fgringsleje ind i el-vaerktgjet. El-vaerktgjet
fares da, sa feringslejet ruller hen ad arbejds-
emnet.

Ved kantbearbejdning skal man altid bruge
spanfangeren KSF-OF for at forbedre udsug-
ningen.

8.5 Fraesning med fgringssystem FS

Foringssystemet (delvist tilbehgr) gor det lette-
re at fraese lige noter.

» Fastger fgringsskinnen til emnet med
skruetvinger [16-4].

= St glidesalen [16-3] til fgringsanslaget ind
i overfraeserens fraesebord (se kapitel 8.4).
Denne glidesal har afsats, der udligner fg-
ringsskinnens hgjde.

= Klem de to fgringsstaenger [16-6] fast pa
fgringsanslaget med drejeknapperne [16-5]
og [16-91.

~ Abn drejeknappen [16-11.

= For feringsstaengerne [16-6]1 ind i noterne i
fraesebordet.

= Szt overfraeseren med fgringsanslaget pa
faringsskinnen.

» Ved behov kan man pa de to feringsbak-
ker [16-2] indstille fgringsanslagets slgr pa
faringsskinnen med en skruetraekker.

= Forskyd overfraeseren pa langs af fgrings-
staengerne, indtil den gnskede afstand mel-
lem freeseveerktgj og feringsskinne nas.
Sgrg for, at der er en sikkerhedsafstand X -
fig. [16] pa 5 mm mellem fgringsskinnens
forkant og fraeseren eller noten.

= Luk drejeknappen [16-1].

Abn drejeknappen [16-101.

» Indstil afstanden X ngjagtigt ved at dreje
indstillingshjulet [16-7]. Hold indstillings-
hjulet [16-7] fast, sa skalaen [16-8] kan
drejes separat til "nul”.

= Luk drejeknappen [16-10].

Y
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8.6 Udskiftning af glidesal

Festool tilbyder specielle glidesaler (tilbehgr) til

forskellige anvendelsesformal.

= Laeg el-veerktgjet pa siden pa et stabilt un-

derlag.

Abn armen [14-4].

Tag glidesalen [14-1] af.

Slip armen [14-4] igen.

Laeg glidesalen med tapperne [14-2] ind i

fraesebordet.

= Tryk glidesalen ind i freesebordet, sa den
klikkes fast.

yvuyy

Ved fgrste brug af glidesalen: Fjern be-
skyttelsesfolien!

9 Vedligeholdelse og pleje

/N/N\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at huset abnes, ma kun foreta-
ges af et autoriseret servicevaerksted.

.
er udfgres af producenten eller ser-
‘@ vicevaerksteder. Naermeste adresse

findes pa: www.festool.dk/service

Kundeservice og reparation ma kun

Brug kun originale Festool-reserve-
dele! Artikelnr. findes pa: www.fe-
stool.dk/service

EKAT .

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

Folg folgende anvisninger:

» Hvis det bliver ngdvendigt at udskifte el-
vaerktgjets netledning, skal dette ggres af
producenten eller et autoriseret service-
veerksted for at undga sikkerhedsrisici.

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

= Hold altid keleluftabningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.
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10 Tilbehgr

Anvend udelukkende originale indsatsvaerkte-
jer og tilbehgrsdele fra Festool. Anvendelsen
af ringere indsatsveerktgjer og tilbehgrsdele fra
andre producenter kan medfgre stgrre fare for
personskader og betydelig ubalance, sa arbej-
dets kvalitet forringes, og elvaerktgjet slides
mere.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj fin-
der du i Festool-kataloget eller pa internettet
pa www.festool.dk.

11 Miljo

Maskinen ma ikke bortskaffes med al-

mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,

tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Geeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-vaerktg)
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.

Informationer om REACH: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk hgrselvern!

Bruk beskyttelseshansker ved bytte av
verktgy og handtering av ru materialer!

Bruk andedrettsvern!

'O A0 POPIO®IDD

Bruk vernebriller!

Trekk ut stgpselet

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse |l

CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

Tips, merknad

Veiledning

Norsk

2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktoy

& ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktay (uten ledning).

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Elektroverktgyet ma kun holdes i de iso-
lerte gripeflatene ettersom fresen kan
treffe sin egen stregmledning. Kontakt med
strgmfgrende ledninger kan fgre til at me-
talldeler pa maskinen settes under spen-
ning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

- Pa elektroverktgyet skal det kun monte-
res freser som tilbys av Festool til dette
formalet. P4 grunn av gkt fare for persons-
kader er det forbudt & bruke andre freser.

- Maksimalt turtall som er angitt pa verk-
togyet, skal ikke overskrides, og turtalls-
omradet ma overholdes. Tilbehgr som
oppnar hgyere hastighet enn den som er
tillatt, kan bli gdelagt og slynges rundt.

- Vent til elektroverktgyet har stanset for
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan
feste seg og fgre til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Ved bearbeiding av materialer som lades
opp statisk eller kan fgre til statisk opplad-
ning, skal det brukes et elektrisk ledende
totalsystem bestaende av antistatisk suge-
slange og st@gvsuger.

- Det ma kun spennes fast verktgy med den
tangediameteren som er beregnet til
spennhylsen.

- Det ma bare benyttes verktgy i henhold til
kravene i EN 847-1. Alle freseverktgy fra
Festool oppfyller disse kravene.

- Pase at fresen sitter godt og kontroller at
den gar feilfritt.
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Norsk

- Spennhylsen og overfalsmutteren ma ikke
ha noen skader.

- Freser med sprekker og freser som har
endret form, ma ikke brukes.

. @000

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
vern, vernebriller, stgvmaske ved arbeid
som stgver, vernehansker ved bearbeiding
av ramateriale og ved bytte av verktay.

2.3 Bearbeidelse av aluminium

Nar du arbeider med aluminium, ma du av sik-
kerhetsmessige arsaker ta hensyn til fglgende:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strems.

- Koble elektroverktgyet til en egnet avsug-
sinnretning med antistatisk sugeslange.

- Fjern stgvavleiringer fra motorhuset pa
elektroverktgyet med jevne mellomrom.

-
- Bruk vernebriller!

2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lps = 93 dB(A)
Lydeffektniva Lya = 104 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

&@ FORSIKTIG

Stoy under arbeidet
Hgrselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- ogrepresenterer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.
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& FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

Overfresen er beregnet til fresing av treverk,
plast og trelignende materialer.

Ved bruk av de freseverktgyene som star spesi-
fisert i salgsdokumentene fra Festool, kan ogsa
aluminium og gips bearbeides.

Dette elektroverktgyet skal bare brukes av fag-
folk og oppleerte personer.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

4 Tekniske data

Overfres OF 2200 EB
Opptatt effekt 2200 W *
Turtall 10000-22000 o/mi
n
Maks. turtall (tomgang) 23000 o/min
Hurtigregulering av dyb- 80 mm
den
Fininnstilling av dybden 20 mm
Tilkoblingsgjenge pa dri- M22x1,0

vakselen
maks. 89 mm

8,3 kg

Fresediameter

Vekt iht. EPTA-Procedu-
re 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 V Merkestrgm 16 A.

5 Maskinens deler

[1-11 Reguleringshjulet for fininnstilling
[1-2] Skala for fininnstilling

[1-31 Vrider for hgyderegulering

[1-4]1 Skala for dybdeanlegg

[1-5] Dybdeanlegg med indikator

[1-61 Klemspak for dybdeanlegg



[1-7]1 Eksenterarm for kobling av dybdean-
legg og trinnanlegg

[1-8] Trinnanlegg

[1-91 Betjeningsspak for bytte av yttersale

[1-10] Spindelstopp

[1-11]1 Reguleringshjul for turtall

[2-1]1 L3seknapp for av/pa-bryter

[2-2] Av/pa-bryter

[2-3] Spak for lasing av vernedeksel

[2-4] Handtak

[2-5] Avsugsstuss

Bildene det henvises til, finnes foran og bak i
bruksanvisningen.

Det tilbehgret som er avbildet eller beskrevet,
folger ikke ngdvendigvis med.

6 lgangsetting

/N\/\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivel-
sen 120V / 60 Hz.

6.1 Slapaogav

Knappen [2-2] fungerer som pd/av-bryter [tryk-
ke = PA, slippe = AV).

Hvis du vil at verktgyet skal ga konstant, kan du
ldse pa/av-bryteren med ldseknappen [2-1].
Ved a trykke en gang til pa pa/av-bryteren laser
du opp igjen.

7 Innstillinger

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

= Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

7.1 Elektronikk

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebry-
teren [1-11] i turtallsomradet (se Tekniske da-
ta).

Dermed kan du tilpasse sagehastigheten opti-
malt til materialet som skal bearbeides.

Norsk

Materiale Fresdiameter [mm] Anbefalt

10-30 30-50 50-g89 SKi®re-

materiale
Trinn pa regulerings-
hjul

Hardved b-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Mykved 6-5 6-4 5-3 HSS (HW])
Sponpla- 6-5 6-4 4-2 HW
ter, be-
lagt
Plast b6-4 6-3 3-1T HW
Alumini- 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)
um
Gipsplate 2-1 1 1 HW

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
forsyningen og turtallet. Elektroverktgyet fort-
setter med redusert effekt for & muliggjgre
rask avkjgling via motorventilasjonen. Etter av-
kjglingen starter elektroverktgyet automatisk
igjen.

Selvstartvern

Det innebygde selvstartvernet hindrer at elek-
troverktgyet starter av seg selv igjen etter
strgmbrudd nar av/pa-knappen holdes inne.
Elektroverktgyet ma i tilfelle forst slas av og sa
paigjen.

Pa grunn av det installerte selvstartvernet kan
ikke elektroverktgyet slas av og pa via en ek-
stern brytermodul.

Brems

OF 2200 EB har en elektronisk brems. Etter at
verktgyet er slatt av, bremses spindelen elek-
tronisk helt til stans etter ca. 2 sekunder.

7.2 Bytte verktgy

&@ FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av varmt og

skarpt innsatsverktgy

» |kke bruk slgvt eller defekt verktgy.

= Bruk hansker ved handtering av innsat-
sverktay.

For & bytte verktgy ma du legge elektroverktgy-

et pa siden.

Aktiver bare spindelstoppet [3-1] nar elektro-

verktgyet er slatt av.

Sette i verktgy

= Stikk freseverktgyet ([3-4] og [3A-1]) sa
langt som mulig inn i den &pnede spennhyl-
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Norsk

sen [3A-2], minst inn til markeringen A\
pa frestangen.

(i) Hvis spennhylsen [3A-2] ikke er synlig pd
grunn av overfalsmutteren [3A-3], ma fre-
severktgyet settes minst sa langtinn i
spennhylsen at markeringen N\ ikke
lenger rager ut over overfalsmutteren.

= Trykk pa bryteren for spindelstopp [3-1] pa
venstre side [B].

» Trekk til overfalsmutteren [3-3] med en
fastngkkel i stgrrelse 24.

Spindelstoppet blokkerer bare motorspin-
deleni én dreieretning. Derfor trenger ik-

ke skiftengkkelen settes tilbake nar over-

fallsmutteren apnes eller lukkes, men kan
beveges frem og tilbake som en skralle.

Ta ut verktgy

= Skyv sponkappen [3-2] oppover til den klik-
ker pa plass.

= Trykk pa bryteren for spindelstopp [3-11 p&
hayre side [Al.

= Lgsne mutteren [3-3] med en fastngkkel i
stgrrelse 24 til du kjenner fglbar motstand.
Overvinn motstanden ved & dreie videre
med ngkkelen.

» Taut fresen.

7.3 Bytte av spennhylse

Spennhylser er tilgjengelige for falgende tange-

diametere: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;

9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

= Skyv sponkappen [4-2] oppover til den klik-
ker pa plass.

= Trykk pa bryteren for spindelstopp [4-1] pa
hoyre side [Al.

= Skru overfalsmutteren [4-3] helt ut og ta
den av sammen med spennhylsen [4-4]. Ta
aldri ovefalsmutteren og spennhylsen fra
hverandre; disse utgjgr en samlet enhet.

» En nyspennhylse skal bares settes inn i
spindelen med pasatt og innskrudd over-
falsmutter.

= Skru overfalsmutteren forsiktig pa. lkke
trekk til hvis det ikke er satt i fres!

7.4 Innstilling av fresedybde

elektroverktgyet ned inntil fresen hviler pa
overflaten.

= Klem fast elektroverktgyet ved a lukke vri-
deren [5-1] i denne stillingen.

» Trykk dybdeanlegget [5-3] mot en av de tre
faste anleggene pa det dreibare trinnanleg-
get [5-4].

= Skyv indikatoren [5-5] nedover slik at den
peker mot 0 mm pa skalaen [5-71.

Hvis nullposisjonen ikke stemmer, kan
dette korrigeres med skruen [5-6] pa indi-
katoren.

To av de tre faste anleggene [7] (A og B) kan ju-
steres hver for seg i hgyderetningen ved hjelp
av en skrutrekker.

Det faste anlegget C har en skulder for
grovfresing - se kapittel 7.5.

Angi fresedybde

= Trekk dybdeanlegget [6-6] oppover inntil in-
dikatoren [6-2] viser gnsket fresedybde.

» Fest dybdeanlegget med klemspaken [6-3] i
denne posisjonen.

» Skru lgs vrideren [6-1].

Elektroverktayet er na i utgangsposisjon.

= Juster om ngdvendig fresedybden ved a vri
pa reguleringshjulet [6-8].

@ Hvis du dreier reguleringshjulet forbi en

merkelinje, endres fresedybden med 0,1
mm. En hel omdreining tilsvarer 1T mm.
Skaleringen [6-7] kan dreies separat for a
stilles pa "null".
De tre markeringene [6-4] pa kanten [6-5]
viser det maksimale justeringsomradet for
regjuleringshjulet (20 mm) og midtposisjo-
nen.

7.5 For-/finfresing

Fresedybden stilles inn i to trinn:
Stille inn nullpunkt

~ Apne klemspaken [5-2] slik at dybdeanleg-
get [6-3] kan bevege seg fritt.

= Plasser overfresen pa et jevnt underlag (re-
feranseflate). Apne vrideren [5-1], og trykk
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Det faste anlegget C har to anleggsnivaer med
en hgydeforskjell pa 2 mm. Dette gjer at frese-
dybden innstilt med anlegg C kan freses i to
trinn:

Forfresing

= Senk elektroverktgyet til anleggsniva-
et [7-11.

Ferdigfresing

= Senk elektroverktgyet til anleggsniva-
et [7-2].



Fresearbeid kan da utfgres raskt med stor
fresedybde og fortsatt god overflatekvali-
tet. Den endelige fresedybden bestemmes
av innstillingen av anleggshgyden [7-2].

7.6 Fininnstilling for kantbearbeiding

Elektroverktgyet har en spesiell fininnstilling
for bruk pa freseverktgy med kulelagerfgring.
Dermed kan du f.eks. raskt og enkelt stille en
ngyaktig overgang nar du avrunder kanter uten
skulder, se bilde [8].

Innstilling av ngyaktig fresedybde

» Grovinnstill fgrst fresedybden.

Foreta en prgvefresing.

Apne klemspaken [9-2].

Trykk dybdeanlegget [9-3] mot det faste an-

legget C [9-5].

Klem fast dybdeanlegget med eksenterar-

men [9-4] pa trinnanlegget (vri med urvise-

ren).

= Lukk klemspaken [9-2].

Skru lgs vrideren [9-1].

= Still pa reguleringshjulet [9-6] til du far
ngyaktig fresedybde.

Y Yyvy

v

@ Fresedybden kan stilles inn i begge retnin-
ger pa grunn av sammenkoblingen av dyb-
deanlegget med trinnanlegget.

= Steng vrideren [9-1] igjen.

Apne eksenterarmen [9-4] (mot urviseren).

» Utfgr om ngdvendig ytterligere prgvefresin-
ger og innstillinger..

7.7 Avsug

Y

/N ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Arbeid aldri uten avsug.

= Arbeid bare med en sponkappe [10-2] som
fungerer som den skal.

= Bruk andedrettsvern ved arbeid der det
oppstar stev.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

Pa avsugsstussen [10-4] kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en diameter pa suge-
slangen pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefa-
les pa grunn av redusert fare for tilstopping).
Koble til avsugsstussen [10-4] som pa bil-

det [10]. Avsugsstussen kan vris i omradet
[10-3].

FORSIKTIG! Dersom man ikke benytter anti-
statisk sugeslange, kan det oppsta statisk elek-

Norsk

trisitet. Brukeren kan fa elektrisk stgt, og elek-
tronikken i elektroverktgyet kan bli skadet.

Sponkappe

Sponkappen [10-2] kan l&ses i en gvre stilling,

f.eks. for a bytte fres.

= Skyv sponkappen oppover til den klikker pa
plass, eller skyv elektroverktgyet sa langt
ned som mulig.

For a forbedre sugeeffektiviteten senker du

sponkappen ned mens du arbeider.

= Trykk spaken [10-1] mot handtaket.
Sponfanger KSF-OF

Med sponfangeren KSF-OF [11-1] (delvis tilbe-
hgr) kan virkningen av avsuget gkes under
kantfresing. Maksimal fresdiameter er 78 mm.
Montering utfgres pa samme mate som ved
innsetting av kopiringen, se kapittel

Kappen kan skjaeres av langs sporene [11-2]
med en baufil og dermed reduseres i stgrrelse.
Sponfangeren kan da brukes med innvendige
radier opp til en minimumsradius pa 52 mm.

8 Arbeide med
elektroverktgyet

Under arbeidet skal alle nevnte sikker-
hetsanvisninger og reglene nedenfor
overholdes:

- Elektroverktgyet ma vaere slatt pa nar du
fgrer det mot emnet.

- Fer du starter arbeidet, méa du forsikre deg
om at klemspaken [1-6] er lukket og ek-
senterarmen [1-7] er dpen.

- Festemnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeidingen.

- Nardu arbeider med elektroverktgyet, ma
du alltid holde det med begge hender pa
handtakene [2-4]. Dette er en forutsetning
for ngyaktig arbeid og absolutt ngdvendig
for dykkutt.

- Fres kun i motgaende retning (elektroverk-
tayet fremfares i verktgyets skjaereretning,
bilde [15]).

Fresing

8.1
» Still inn gnsket fresdybde, se kapittel
= Sl3 pa elektroverktgyet.

Skru lgs vrideren [1-3].

Trykk elektroverktgyet ned mot anlegget.
Klem fast elektroverktgyet ved a lukke vri-
deren [1-3]i denne stillingen.

For det jevnt og langsomt inn i arbeidsem-
net.

y
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Norsk

» Foreta fresarbeidet.

Skru lgs vrideren [1-3].

» Beveg elektrovertgyet langsomt oppover til
anlegget.

= SI3 av elektroverktgyet.

y

8.2 Fresing med parallellanlegg

Parallellanlegg (delvis tilbehgr) brukes til fre-
searbeid parallelt med kanten pa arbeidsem-
net.

= Fest de to fgringsstengene [12-4] pa paral-
lellanlegget med de to vriderne [12-2].

= Sett fgringsstengene inn i sporene pa frese-
bordet til gnsket lengde og fest dem med
vrideren [12-1].

Fininnstilling

~ Apne vrideren [12-7] for & finjustere med
reguleringshjulet [12-5].
Folg 0,1 mm-skalaen pa skalaringen [12-6].
Nar reguleringshjulet holdes nede, kan
skalaringen dreies separat for a sette den
til "null”. Skalaen [12-3] viser reguleringen
i millimeter.

» Lukk vrideren [12-7] etter at fininnstillingen
er utfgrt.

= Juster begge styrekjevene [13-3] slik at av-
standen fra fresen er ca. 5 mm. For 3 gjgre
dette dpner du skruene [13-2] og lukker
dem igjen etter at innstillingen er utfgrt.

= Bare nar du freser langs kanter: Skyv av-
sugshetten [13-1] frem fra baksiden til den
klikker pa plass pa parallellanlegget, og
koble en sugeslange med diameter pa
27 mm eller 36 mm til avsugsstus-
sen [13-4]. Alternativt kan du la sugeslan-
gen sta i avsugsstussen pa elektroverktgy-
et.

8.3 Kopifresing

For fresing med sjablonger brukes det overfres
med innebygd kopiring (tilbehgr).

Kopiringene kan brukes med standard yt-
tersale. En spesiell yttersale fas som tilbe-
her for a forbedre stgtten.

Sett inn kopiring
/N FORSIKTIG

Fare for ulykker

Et for stort freseverktgy skader kopiringen

og kan fgre til ulykker.

» Forsikre deg om at freseverktgyet som
brukes, passer gjennom apningen pa kopi-
ringen.
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Legg elektroverktgyet pa siden pa et stabilt

underlag.

Apne spaken [14-4].

Ta av yttersalen [14-1].

Slipp spaken [14-4] igjen.

Legg kopiringen [14-3] riktig ned i frese-

bordet.

Legg yttersalen med tappene [14-2] i frese-

bordet.

= Trykk yttersalen inn i fresebordet til den gar
I inngrep.

Arbeidsemnets overheng Y (bilde [15]) mot sja-

blongen beregnes som fglger:

Y = (¢ kopiring - @ fres)/2

8.4 Kantbearbeiding

yvyvy

\

Ved kantbearbeiding brukes freseverktgy med
kulelagerfgring i elektroverktgyet. Elektroverk-
tgyet styres da pa en slik mate at kulelagerfg-
ringen ruller av arbeidsemnet.

Nar du arbeider med kanter, skal du alltid bru-
ke sponfanger KSF-OF for & forbedre avsuget.

8.5 Fresing med fgringssystem FS

Styresystemet (delvis tilbehgr) forenkler fresing
av rette spor.

= Festfgringsskinnen til arbeidsemnet med
skrutvinger [16-4].

= Sett inn yttersalen [16-3] for fgringsanleg-
get i overfresens fresebord (se kapittel 8.4).
Denne yttersalen har en skulder som kom-
penserer for hgyden pa fgringsskinnen.

= Fest de to fgringsstengene [16-6] pa fo-
ringsanlegget med de to vriderne [16-5] og
[16-9].

» Skru lgs vrideren [16-11.

= Fgrinn fgringsstengene [16-6] i sporene pa
fresebordet.

= Sett overfresen med fgringsanlegg pa fg-
ringsskinnen.

» Bruk om ngdvendig en skrutrekker for a ju-
stere fgringsskinnens klaring pa fgringsan-
legget pa de to foringskjevene [16-2].

= For freseren langs styrestengene til gnsket
avstand mellom freseverktgyet og fgrings-
stangen. Forsikre deg om at det er en sik-
kerhetsavstand pa X - bilde [16] p&d 5 mm
mellom forkanten pa fgringsskinnen og fre-
sen/sporet.

= Stengigjen vrideren [16-1].

Skru lgs vrideren [16-10].

= Still inn avstand X ngyaktig ved 3 dreie pa
reguleringshjulet [16-7]. Hold fast i regule-
ringshjulet [16-7] for a dreie skalaen [16-8]
separat til null.

\



= Stengigjen vrideren [16-10].

8.6 Bytte yttersale

Festool tilbyr spesielle yttersaler (tiloehgr) for
forskjellige bruksomrader.

= Legg elektroverktgyet pa siden pa et stabilt
underlag.

Apne spaken [14-4].

Ta av yttersalen [14-1].

Slipp spaken [14-4] igjen.

Legg yttersalen med tappene [14-2] i frese-
bordet.

Trykk yttersalen inn i fresebordet til den gar
I inngrep.

yvuyy
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Nar du bruker yttersalen for fgrste gang:
Ta av beskyttelsesfolien!

9 Vedlikehold og pleie

/N\/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
stgvsugeren!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at huset apnes, skal kun gjen-
nomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

Kundeservice og reparasjon skal
kun utfgres av produsenten eller au-
toriserte verksteder. Naermeste re-
presentant eller verksted, se:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.-nr. finner du pa:
www.festool.com/service

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

Vaer obs pa folgende:

= Huvis det er ngdvendig & skifte ut strgmled-
ningen til elektroverktgyet, ma den skiftes
ut av produsenten eller et autorisert kunde-
serviceverksted for & unnga sikkerhetsrisi-
ko.

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppagitt
I bruksanvisningen.

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne
og rene for a sikre luftsirkulasjonen.

Norsk

10 Tilbehgr

Bruk bare originale innsatsverktgyer og tilbe-
hor fra Festool. Ved bruk av innsatsverktgy av
lavere kvalitet og tilbehgr fra andre produsen-
ter kan det oppsta gkt fare for personskader og
stor ubalanse, noe som kan forringe kvaliteten
pa resultatet og gke slitasjen pa elektroverktgy-
et.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett pa
www.festool.com.

11 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACH: www.festool.com/
reach
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1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca!

Usar protecao auditiva!
Usar luvas de protecao ao mudar fer-
ramentas e manusear materiais aspe-

ros!

Usar mascara de protecao!

[C)}

O PO S O®AD

Usar dculos de protecao!

Retirar a ficha da tomada

Nao deitar no lixo doméstico.

Classe de protecao Il

Marca CE: confirma que a ferramenta
elétrica estd em conformidade com as
diretivas da Comunidade Europeia.

mn
m

Conselho, indicacao

S

Instrucoes de manuseamento
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2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.
O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacao a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Segure a ferramenta elétrica apenas pe-
las pegas isoladas, visto que a fresa pode-
ra atingir o proprio cabo de ligacao. O con-
tacto com uma linha condutora de corrente
também pode colocar as pecas metalicas
da ferramenta sob tensao e conduzir a um
choque elétrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sar-
gentos ou de qualquer outra forma a uma
base estavel. Se sequrar a peca a trabalhar
apenas com a mao ou contra o seu corpo,
esta fica instavel, o que pode conduzir a
perda do controlo.

- Naferramenta elétrica s6 podem ser
montadas as fresas disponibilizadas pela
Festool para o efeito. Devido ao elevado
perigo de ferimentos é proibida a utilizacao
de outras fresas.

- Nao se deve exceder o nimero maximo de
rotacoes indicado na ferramenta de traba-
Lho ou deve observar-se a faixa de rota-
coes. Um acessorio que gira mais depressa
do que o permitido pode partir-se e ser
projetado.

- Antes de pousar a ferramenta elétrica,
aguarde até que esta pare por completo. A
ferramenta de trabalho pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta elétrica.

- No caso de materiais a trabalhar que fi-
quem estaticamente carregados ou que
possam conduzir a uma carga estatica, de-
ve ser utilizado um sistema completo con-
dutivo, constituido por Tubo flexivel de as-
piracdo antiestatico (AS) e aspirador movel.



- Fixar as ferramentas apenas com o diame-
tro do fuste para o qual a pinca de fixacao
esta prevista.

- Devem utilizar-se apenas ferramentas que
correspondem a norma EN 847-1. Todas as
ferramentas de fresar da Festool satisfa-
zem estas exigéncias.

- Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e
comprove o seu trabalhar regular.

- Apinca de fixacao e a porca de racord nao
podem apresentar danificacoes.

- Fresas fissuradas e fresas que tenham mo-
dificado a sua forma nao podem ser utiliza-
das.

. @000

Use equipamento protetor pessoal adequ-
ado: protecao auditiva, 6culos de protecao,
mascara contra pos no caso de trabalhos
com producao de po, luvas de protecao ao
trabalhar com materiais rugosos e ao mu-
dar ferramentas.

2.3 Trabalho em aluminio

Por razoes de seguranca, é necessario respei-
tar as seguintes medidas ao trabalhar com alu-
minio:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta elétrica a um aspirador
adequado com tubo flexivel de aspiracao
antiestatico.

- Limpar regularmente as acumulacoes de
po6 na carcaca do motor da ferramenta elé-
trica.

, ~
- Usar oculos de protecao!

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
com EN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lps = 93 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 104 dB(A)
Inseguranca K=3dB

AN @ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Portugués

Nivel de emiss3o de vibracées a,, [soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-

do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utili-

zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-

balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao de acordo com as
disposicoes

A fresadora destina-se a fresar madeira, plasti-

cos e materiais semelhantes a madeira.

Ao utilizar as ferramentas de fresar previstas

para este efeito nos documentos de venda Fes-

tool, pode também trabalhar-se em aluminio e

cartao de gesso.

Esta ferramenta elétrica s6 pode ser utilizada

por técnicos especializados ou pessoas com
formacao.

Em caso de utilizacao incorreta, a res-
ponsabilidade ¢ do utilizador.

4 Dados técnicos

Fresadora OF 2200 EB

Consumo 2200 W *

Numero de rotacoes 10 000 -
22 000 rpm

NUmero max. de rotacoes 23 000 rpm

(em vazio)

Ajuste rapido da profundida- 80 mm

de
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Fresadora OF 2200 EB
Ajuste de precisao da pro- 20 mm
fundidade

Rosca do veio de acionamen- M22x1,0

to
max. 89 mm

8,3 kg

Diametro da fresa em mm

Peso de acordo com EPTA-
Procedure 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110V, corrente nominal de
16 A.

5 Componentes do aparelho

[1-11 Roda de ajuste do ajuste de precisao

[1-2] Escala do ajuste de precisao

[1-31 Botao giratoério do ajuste em altura

[1-4] Escala do batente de profundidade

[1-5] Batente de profundidade com indica-
dor

[1-6] Punho de aperto do batente de pro-
fundidade

[1-71 Excéntrico para acoplar o batente de
profundidade e o batente progressivo

[1-8] Batente progressivo

[1-91 Alavanca de comando da substituicao

da base roldana
[1-10] Paragem do fuso

[1-11] Roda de ajuste do nimero de rota-

coes

[2-1] Botao de bloqueio do interruptor de
ativacdo/desativacao

[2-2] Interruptor de ativacao/desativacao

[2-3] Alavanca de bloqueio da cobertura de
protecao

[2-4] Punhos

[2-5] Bocal de aspiracao

As imagens indicadas encontram-se no inicio e
no fim do manual de instrucoes.

O acessorio ilustrado ou descrito nao esta, par-
cialmente, incluido no ambito de fornecimento.
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6 Colocacao em funcionamento

& A ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

= Atensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensdo de 120V / 60 Hz.

6.1 Ligar/desligar

O interruptor [2-2] serve como interruptor de
ativacao/desativacao (pressionar = LIGAR, sol-
tar = DESLIGAR).

Para garantir um funcionamento continuo, o in-
terruptor de ativacdo/desativacdo pode ser blo-
queado através do botao de bloqueio [2-1]. Pa-
ra soltar o bloqueio basta premir de novo o in-
terruptor de ativacdo/desativacao.

7 Ajustes

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema eletronico

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-11], pode ajustar-
se progressivamente o nimero de rotacoes na
faixa de rotacdes (consultar dados técnicos).
Deste modo, pode ajustar a velocidade de corte
na perfeicao ao respetivo material a trabalhar.

Material Diametro da fresa [nm] Material
10-30 30- 50-g9 decorte
50 recomen-
dado
Posicao da roda de
ajuste
Madeira 6 -4 5-3 3-1 HWI[HSS)
dura
Madeira 6-5 b-4 5-3  HSS (HW)
macia
Placas de 6-5 6-4 4-2 HW
aglomera-
do de ma-
deira pla-
nas, re-
vestidas



Material Diametro da fresa [nm] Material

10-30 30- 50-gy decorte

50 recomen-
dado
Posicao da roda de
ajuste

Material 6-4 6-3 3-1 HW
plastico
Aluminio 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)
Cartao de 2-1 1 1 HW
gesso

Protecao térmica

Em caso de temperatura demasiado elevada do
motor, verifica-se uma diminuicao da alimenta-
cao elétrica e do numero de rotacoes. A ferra-
menta elétrica sé continua a trabalhar com po-
téncia reduzida, para viabilizar um arrefeci-
mento rapido através da ventilacao do motor.
Apds o arrefecimento, a ferramenta elétrica
volta a acelerar autonomamente.

Protecao de rearranque

A protecao de rearranque instalada impede que
a ferramenta elétrica volte a arrancar automa-
ticamente apds uma interrupcao da tensao,
com o interruptor de ativacdo/desativacao pre-
mido. Neste caso, a ferramenta elétrica tem de
ser primeiro desligada e, em seguida, nova-
mente ligada.

Devido a protecao de rearranque integrada, nao
é possivel ligar e desligar a ferramenta elétrica
através de um modulo de interruptores exter-
no.

Travao

A OF 2200 EB possui um travao eletronico. Apds
a desativacao, o fuso é travado eletronicamente
com a ferramenta em aprox. 2 seg. até a imobi-
lizacao.

Substituir a ferramenta

7.2
AN @ CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta de tra-

balho quente e afiada

» Nao utilizar quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Usar luvas de protecao ao manusear a fer-
ramenta de trabalho.

Para a substituicao da ferramenta, colocar a
ferramenta elétrica de lado.

Acionar a paragem do fuso [3-1] apenas com a
ferramenta elétrica desligada.

Portugués

Aplicar a ferramenta

» Introduzir a ferramenta de fresar ([3-4] e
[3A-1]) 0 mais possivel [mas, pelo menos,
até a marcacdo N\ no fuste de fresa) na
pinca de fixacao aberta [3A-2].

(i) Sea pinca de fixacdo [3A-2] ndo estiver vi-
sivel devido a porca de racord [3A-3], é
necessario introduzir a ferramenta de fre-
sar na pinca de fixacao, pelo menos, até
que a marcacdao N\ deixe de sobressair
da porca de racord.

» Pressionar o interruptor para a paragem do
fuso [3-1] do lado esquerdo [B].

= Apertar a porca de racord [3-3] com uma
chave bifurcada SW 24.

@ A paragem do fuso bloqueia o fuso do mo-
tor apenas num sentido de rotacao. Por
este motivo, ndo é necessario pousar a
chave de parafusos ao abrir ou fechar a
porca de racord, mas pode usar-se como
catraca, em movimentos num e noutro
sentido.

Retirar a ferramenta

» Empurrar a cobertura de protecao de apa-
ras [3-2] para cima, até engatar.

» Pressionar o interruptor para a paragem do
fuso [3-1] do lado direito [Al

= Soltar a porca de racord [3-3] com uma
chave bifurcada SW 24, até se sentir uma
resisténcia. Vencer essa resisténcia, conti-
nuando a rodar a chave bifurcada.

» Retirar a fresa.

7.3  Substituicao da pinca de fixacao

Estao disponiveis pincas de fixacao para os se-

guintes diametros do fuste: 6,0 mm; 6,35 mm;

8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

» Empurrar a cobertura de protecao de apa-
ras [4-2] para cima, até engatar.

» Pressionar o interruptor para a paragem do
fuso [4-1] do lado direito [Al.

» Desenroscar totalmente a porca de ra-
cord [4-3] e retird-la em conjunto com a
pinca de fixacao [4-4]. Nunca separar a
porca de racord e a pinca de fixacao, pois
elas formam uma unidade.

» Introduzir no fuso uma nova pinca de fixa-
cao apenas com a porca de racord encaixa-
da e engatada.

» Enroscar levemente a porca de racord. Nao
apertar quando nao esta engatada nenhu-
ma fresa!
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7.4  Ajustar a profundidade de fresagem

7.5 Fresagem prévia / de acabamento

A profundidade de fresagem € ajustada em dois
passos:

Ajustar o ponto zero

» Abrir o punho de aperto [5-2], de modo a
que o batente de profundidade [5-3] se mo-
va livremente.

» Colocar a fresadora sobre uma base plana
(superficie de referéncia). Abrir o botao gi-
ratorio [5-1] e pressionar a ferramenta elé-
trica para baixo, até a fresa assentar na ba-
se.

» Fixar a ferramenta elétrica nesta posicao,
fechando o botao giratério [5-1].

= Pressionar o batente de profundidade [5-31]
contra um dos trés batentes fixos do baten-
te progressivo rotativo [5-41.

» Empurrar o indicador [5-5] para baixo, de
modo a que indique 0 mm na escala [5-71.

@ Se a posicao zero nao corresponder, pode
corrigir-se com o parafuso [5-6] no indi-
cador.

Utilizando-se uma chave de parafusos, pode
ajustar-se individualmente a altura de dois dos
trés batentes fixos [7] (A e B).

O batente fixo C possui um escalonamento
para fresagem prévia - consultar o capitu-
lo 7.5.

Determinar a profundidade de fresagem

= Puxar o batente de profundidade [6-6] para
cima, até que o indicador [6-2] indique a
profundidade de fresagem pretendida.

» Fixar o batente de profundidade com o pu-
nho de aperto [6-3] nesta posicao.

= Abrir o bot3o giratério [6-1].

Agora, a ferramenta elétrica esta na posicao

inicial.

» Em caso de necessidade, reajustar a pro-
fundidade de fresagem, rodando a roda de
ajuste [6-8].

@ Rodar a roda de ajuste um traco altera a
profundidade de fresagem em 0,1 mm.
Uma rotacao completa resulta em 1 mm.

O anel de escala [6-7] pode ser rodado se-
paradamente para ser colocado em “Ze-
ro".

As trés marcacoes [6-4] indicam, na ares-
ta [6-5], a area de ajuste maxima da roda
de ajuste (20 mm) e a posicao central.
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O batente fixo C possui dois niveis de batente
com uma diferenca de altura de 2 mm. Isto per-
mite fresar a profundidade de fresagem ajusta-
da com o batente C em dois passos:

Fresagem prévia
» Baixar a ferramenta elétrica até ao nivel de
batente [7-11].

Fresagem final

= Baixar a ferramenta elétrica até ao nivel de
batente [7-2].

@ Os trabalhos de fresagem podem ser rea-
lizados rapidamente com uma grande pro-
fundidade de fresagem e, ainda assim,
com uma boa qualidade da superficie. A
profundidade de fresagem definitiva é de-
terminada com o ajuste do nivel de baten-
te [7-2].

7.6 Ajuste de precisao para acabamento de
arestas

A ferramenta elétrica possui um ajuste de pre-
cisao especial para a aplicacao de ferramentas
de fresar com rolamento-guia. Desta forma, é
possivel, p. ex., ajustar rapida e simplesmente
uma passagem exata no arredondamento de
arestas sem escalonamento, consultar a ima-
gem [8].

Ajustar a profundidade de fresagem exata

» Primeiro, ajustar uma profundidade de fre-
sagem aproximada.

» Realizar uma fresagem de teste.

Abrir o punho de aperto [9-2].

» Pressionar o batente de profundidade [9-3]
contra o batente fixo C [9-5].

» Fixar o batente de profundidade com o ex-
céntrico [9-4] no batente progressivo (rodar
no sentido dos ponteiros do reldgio).

» Fechar o punho de aperto [9-2].

= Abrir o botao giratério [9-1].

» Rodando a roda de ajuste [9-6], ajustar a
profundidade de fresagem exata.

Y

@ O ajuste da profundidade de fresagem nos
dois sentidos é possivel gracas ao acopla-
mento do batente de profundidade com o
batente progressivo.

= Fechar o bot&o giratorio [9-1].

= Abrir o excéntrico [9-4] (rodar no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio).

» Eventualmente, realizar outras fresagens
de teste e ajustes.



7.7 Aspiracao

& ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pds

» Nunca trabalhar sem aspiracao.

» Trabalhar apenas com a cobertura de pro-
tecdo de aparas [10-2] funcional.

» Usar uma mascara de protecao respirato-
ria no caso de trabalhos em que seja pro-
duzido pé.

» Observar as disposicoes nacionais.

No bocal de aspiracdo [10-4], pode ser acopla-
do um aspirador Festool com um diametro do

tubo flexivel de aspiracao de 36 mm ou 27 mm
(recomenda-se 36 mm, devido ao menor risco

de entupimento).

Encaixar o bocal de aspiracao [10-4] tal como
na imagem [10]. O bocal de aspiracao pode ser
rodado na zona [10-3].

CUIDADO! Se nao for utilizado nenhum tubo
flexivel de aspiracao antiestatico, pode ocorrer
um carregamento estatico. O utilizador pode
ser alvo de um choque elétrico e a eletrdnica da
ferramenta elétrica pode ser danificada.

Cobertura de protecao de aparas

A cobertura de protecado de aparas [10-2] pode
ser engatada numa posicao superior, p. ex. pa-
ra a substituicao da fresa.

» Empurrar a cobertura de protecao de apa-
ras para cima, até engatar, ou pressionar a
ferramenta elétrica para baixo, até ao ba-
tente.

Para melhorar a eficacia da aspiracao, baixar a
cobertura de protecao de aparas durante os
trabalhos.

» Pressionar a alavanca [10-1] no sentido do
punho.

Captador de aparas KSF-OF

Com o captador de aparas KSF-0OF [11-1] (em
parte, acessorios), é possivel aumentar a efica-
cia da aspiracao ao fresar arestas. O diametro
maximo possivel da fresa é de 78 mm.

A montagem realiza-se de forma analoga a co-
locacao do anel copiador, consultar o capitu-
lo

A cobertura pode ser cortada com um serrote
ao longo das ranhuras [11-2] e, assim, ser re-
duzida. O captador de aparas pode, entao, ser
utilizado com raios interiores até um raio mini-
mo de 52 mm.

Portugués

8 Trabalhar com a ferramenta
eletrica

Durante o trabalho tenha em atencao to-
das as indicacoes de seguranca iniciais
assim como as seguintes regras:

- Conduzir a ferramenta elétrica contra a pe-
ca a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

- Antes dos trabalhos, assegurar que o pu-
nho de aperto [1-6] esta fechado e o excén-
trico [1-7] esta aberto.

- Fixe a peca a trabalhar sempre, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Durante o trabalho, segurar a ferramenta
elétrica sempre com as duas maos pelos
punhos [2-4]. Trata-se dum pré-requisito
para trabalhos precisos e é essencial para
cortes em incisao.

- Fresar apenas em sentido contrario (senti-
do de avanco da ferramenta elétrica no
sentido de corte da ferramenta, figu-
ra [15]).

8.1 Fresar

» Ajustar a profundidade de fresagem preten-
dida, consultar o capitulo

» Ligar a ferramenta elétrica.

= Abrir o bot3o giratério [1-3].

» Pressionar a ferramenta elétrica para bai-
X0, até ao batente.

» Fixar a ferramenta elétrica nesta posicao,
fechando o botao giratério [1-31.

» Imergir lenta e uniformemente na peca a
trabalhar.

» Realizar o trabalho de fresagem.

= Abrir o bot3o giratério [1-3].

» Mover a ferramenta elétrica lentamente pa-
ra cima, até ao batente (retirar).

» Desligar a ferramenta elétrica.

8.2 Fresar com batente lateral

O batente lateral (em parte, acessérios) é utili-
zado para trabalhos de fresagem em paralelo a
aresta da peca a trabalhar.

» Fixar ambas as barras guia [12-4] com os
dois botdes giratorios [12-2] no batente la-
teral.

» Inserir as barras guia até a medida preten-
dida nas ranhuras da mesa de fresar e fixar
com o botao giratério [12-1].

Ajuste de precisao
= Abrir o botao giratdrio [12-7] para realizar

um ajuste de precisao com a roda de ajus-
te [12-5].
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Para tal, o anel de escala [12-6] possui uma
escala de 0,1 mm. Se se segurar a roda de
ajuste, o anel de escala pode ser rodado se-
paradamente para ser colocado em “Zero".
A escala [12-3] indica o ajuste em milime-
tros.

» Depois de realizado o ajuste de precisao, fe-
char o bot3o giratério [12-71.

= Ajustar os dois mordentes-guia [13-3] de
modo a que a sua distancia a fresa seja de
aprox. 5 mm. Para tal, abrir os parafu-
sos [13-2] e voltar a fecha-los depois de
efetuado o ajuste.

» Apenas ao fresar na aresta: empurrar a co-
bertura de aspiracdo [13-1] a partir de tras,
até engatar no batente lateral, e conectar
um tubo flexivel de aspiracao com um dia-
metro de 27 mm ou 36 mm no bocal de as-
piracao [13-4]. Em alternativa, deixar o tu-
bo flexivel de aspiracao no bocal de aspira-
cao da ferramenta elétrica.

8.3 Fresagem de copia

Para a realizacao de trabalhos de fresagem
com moldes, utiliza-se a fresadora com o anel
copiador aplicado (acessorios).

@ Os anéis copiadores podem ser utilizados
com a base roldana existente de série. Pa-
ra melhorar o suporte, esta disponivel
uma base roldana especial como acesso-
rio.

Aplicar anel copiador

/N CUIDADO

Perigo de acidente

Uma ferramenta de fresar demasiado gran-

de danifica o anel copiador e pode dar ori-

gem a acidentes.

» Prestar atencao a que a ferramenta de fre-
sar engatada passa na abertura do anel co-
piador.

\

Colocar a ferramenta elétrica de lado, so-
bre uma base estavel.

Abrir a alavanca [14-4].

Retirar a base roldana [14-11.

Soltar novamente a alavanca [14-4].
Posicionar corretamente o anel copia-
dor [14-3] na mesa de fresar.

Aplicar a base roldana com as pati-

lhas [14-2] na mesa de fresar.

» Pressionar a base roldana na mesa de fre-
sar, até engatar.

yvyvy

Y
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A saliéncia Y (imagem [15]) da peca a trabalhar
para o molde calcula-se da seguinte forma:

Y = (g do anel copiador - ¢ da fresa)/2

8.4 Acabamento de arestas

Para o acabamento de arestas, aplicam-se fer-
ramentas de fresar com rolamentos-guia na
ferramenta elétrica. Aqui, a ferramenta elétrica
é conduzida de modo a que o rolamento-guia
deslize na peca a trabalhar.

No acabamento de arestas, utilizar sempre o
captador de aparas KSF-OF, para melhorar a
aspiracao.

8.5 Fresar com sistema trilho-guia FS

0 sistema trilho-guia (em parte, acessorios) fa-
cilita a fresagem de ranhuras retas.

» Fixar o trilho-guia a peca a trabalhar com
sargentos [16-4].

» Aplicar a base roldana [16-3] apenas para o
batente-guia na mesa de fresar da fresado-
ra (consultar o capitulo 8.4). Esta base rol-
dana possui um escalonamento que com-
pensa a altura do trilho-guia.

= Fixar ambas as barras guia [16-6] com os
botdes giratérios [16-5] e [16-9] no baten-
te-guia.

= Abrir o boto giratério [16-11.

= Inserir as barras guia [16-6] nas ranhuras
da mesa de fresar.

» Colocar a fresadora com o batente-guia no
trilho-guia.

= Em caso de necessidade, utilizar uma chave
de parafusos em ambos os mordentes-
guia [16-2] para ajustar a folga do batente-
guia no trilho-guia.

» Deslocar a fresadora ao longo das barras
guia, até alcancar a distancia da ferramenta
de fresar ao trilho-guia. Assegurar que
existe uma distancia de seguranca X - ima-
gem [16] de 5 mm entre a aresta dianteira
do trilho-guia e a fresa ou a ranhura.

= Fechar o bot&o giratério [16-11.

Abrir o bot3o giratério [16-101].

= Ajustar a distancia X exata, rodando a roda
de ajuste [16-7]. Fixar a roda de ajus-
te [16-7] para rodar separadamente a esca-
la [16-8] até "Zero".

= Fechar o botao giratério [16-10].

y

8.6 Substituir a base roldana

A Festool oferece bases roldana especiais

(acessorios) para diversas aplicacoes.

» Colocar a ferramenta elétrica de lado, so-
bre uma base estavel.

= Abrir a alavanca [14-4].



» Retirar a base roldana [14-11.

Soltar novamente a alavanca [14-4].

» Aplicar a base roldana com as pati-
lhas [14-2] na mesa de fresar.

» Pressionar a base roldana na mesa de fre-
sar, até engatar.

Y

@ Na primeira utilizacao da base roldana:
retirar a pelicula protetora!

9 Manutencao e conservacao

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que requeiram a abertura da caixa
s6 podem ser realizados por uma oficina
de Servico Apds-Venda autorizada.

?'W Servico Apés-Vent_ia e Reparq;éo
¥ ¥ 4. somente pelo fabricante ou oficinas
de servico certificadas. Endereco
mais proximo em: www.festool.pt/
servico

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselen-
tes originais da Festool! Referéncia
em: www.festool.pt/servico

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

Observar as seguintes indicacoes:

= Se for necessario substituir o cabo de liga-
cao a rede da ferramenta elétrica, a substi-
tuicao deve ser feita pelo fabricante ou por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada, por questoes de seguranca.

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

Portugués

10 Acessorios

Utilize apenas ferramentas de trabalho e
acessorios originais Festool. A utilizacdo de
ferramentas de trabalho de qualidade inferior e
acessorios de outras marcas pode aumentar o
perigo de ferimentos e provocar desequilibrios
consideraveis que pioram a qualidade dos re-
sultados de trabalho e aumentam o desgaste
da ferramenta elétrica.

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas encontram-se no seu catalogo
Festool ou na Internet em www.festool.pt.

11 Ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domeésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecoldgico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACH: www.festool.com/
reach
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1 CuMBonbl

& MNpenynpexgpeHne 06 obLLen onacHocTH

@ [NpenynpexgeHne 06 yoape TOKOM

[poyYTnTe pYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTa-
@ UMM 1 yKa3aHUs no TexHuke besonac-

HocTu!

Mapkunposka EAC: NoaTeepxpaaeT co-
[H[ OTBETCTBME 3JIEKTPOMHCTPYMEHTaA oC-

HOBHbIM TpeboBaHuAM aupekTnue EBpa-

3MMNCKOro 3KOHOMMYECcKoro coto3a.

YkpanHcknn cumpon SEPRO noateep-
4& X[aeT COOTBETCTBME 3/IEKTPOMHCTPY-

TRO66] MEHTA OCHOBHbIM TpeboBaHMAM Anpek-
TMB YKpauHbl.
Ncnonb3ynTe 3aWMTHbIe HayWHWKK!
Monb3ynTech 3aLUTHLIMKU NepyaTKkamMu
npu paboTe C UHCTPYMEHTOM U rpybbIMM
mMaTepunanamu!

PaboTanTe B pecnupaTope!
PaboTanTe B 3aWMUTHbIX 04YKax!

N3Bnekute BUJIKY U3 PO3ETKMU

He BbibpacbiBanTe BMecTe € ObITOBbIMY
oTX0L4aMu.

0000 S ®

Knacc 3awmTsl

Mapkuposka CE: lNogTBep>xpaeTt cooT-
BETCTBME 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA OCHOB-
HbiM TpeboBaHuam gupekTus EC.

m
M
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@ NHcTpykuma, pekoMeHaauns

- MHCprKLI,VI‘i-l Nno UCMNoJib30BaHUIO

2 YKka3aHusd no TexHuke
6e30nMacHOCTH

2.1 06wwue ykasaHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTu g
3J1IeKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPO>KHO! NMpouTuTe BCe yKa3aHUA No

TexXHUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLIUK.
HeTouHoe cobntogeHne ykasaHui MOXeT CTaTb
NPWYMHON yaapa 3NeKTpUYeckMM TOKOM, noxapa
U/Vnn cepbE3HbIX TPABM.

CoxpaHauTe BCe YKa3aHUA No TexXHuke 6es-
ONacHOCTU U UHCTPYKL MUK AN cneaylollero no-
nb3oBaTens.

Mcnonb3yeMbiin B ykasaHUAX Mo TeXHuKe bes-
OMaCHOCTN TEPMUH «31eKTPOUHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCH K CETEBbIM 3/1eKTPOMHCTPYMEHTaM (c ce-
TeBbIM Kabenem) u akkyMynaTOPHbIM 3J1eKTPOUH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceteBoro kabens).

2.2 YkKa3aHud no TexHukKe 6esonacHocTU
Npy NOJIb30BaHUU UHCTPYMEHTOM

- 06s3aTtenbHO AepXXUTE INTEKTPOUHCTPY-
MEHT 3a U30JINPOBaHHbIE PYKOATKM, T. K.
dpe3a MoXKeT 3aUennuTb CO6CTBEHHbIN Ka-
6enb nuTaHua. [1pn KOHTaKTe ¢ TOKONPOBO-
OALWMM MPOBOAOM MeTaninyeckme 4actu
WHCTPYMEHTa MOryT 0Ka3aTbCH MOA, Hanps-
XXEHMEM 1 CTaTb NPUYNHON NOPaKEHMUS
3NeKTPUYECKNM TOKOM.

-  @®ukcupyiTe 3arotoBKy CTpybLMHaAMKN Unu
APYrMMM NOAXOASALMUMY CPeCTBAMMU HA
yCTOMYMUBOM onope. HegocTaTouHO yaep>Xun-
BaTb 3ar0TOBKY OOHOM NINLWb PYKOW, B 3TOM
Cnyyae 3aroToBKa OCTAETCH HEYCTONYNBOW,
1 Bbl MoXeTe NoTepsaTb KOHTPOJIb HAZ HEW.

- YcraHaBnuBauTe Ha MaLUMHKY TOJNIbKO ¢ppe-
3bl, npepnaraemblie Festool. [pumeHeHmne
Lpyrux ¢pes 13-3a NoBbILLIEHHOW TPAaBMOO-
MacHOCTW 3anpeLyeHo.

- He ponyckaiTe npesbilleHUS MaKCUMalb-
HOM YacToTbl BpaweHus ¢ppesbl, cobnio-
AalTe AManasoH YacToTbl BpaweHus. Oc-
HacTka, BpallatoLlasncs ¢ bonbluen, 4em fo-
MYyCTUMO CKOPOCTbIO, MOXET TPECHYTb N pa3-
neTeTbCd B CTOPOHDbI.

- [lepepn TeM KaK NONOXUTb UHCTPYMEHT, NO-
AOXXAUTe, MOKa Ban ABUraTens nosIHOCTbIO
0CTaHOBMUTCA. B npoTMBHOM cnyyae BO3-
MOXHO 3aLensieHve BpaLlaoLWwmxcs geta-




nen, YTo NPUBELET K NOTepe KOHTPOA Hafg
WHCTPYMEHTOM.

- [lpu obpaboTke MaTepunanos, HakanaMBaw-
LLMX 3/1eKTpOoCTaTUYeCckmin 3aps, Heobxo-
LVMMO UCMOMb30BaTb CUCTEMY CHATUS 3apsi-
L2, B KOTOPYO BXOAAT aHTUCTATUYECKUNI
BcacbiBatowmin wnaHr (AS) u neineynansio-
WK1 annapar.

- [wnameTp xBocTOBMKa paboyero MHCTPYMeH-
Ta J0/IKEH COOTBETCTBOBAaTb 3aXKMMHOMN
LaHre.

- Wcnonb3yinTe ToNbKO TOT MHCTPYMEHT, KOTO-
pbln cooTBeTCTBYeT TpeboBaHmam EN 847-1.
Bce dpesbl Festool ygosnetBopstoT 3Tum
TpeboBaHuAM.

- [NpoBepbTe NpoYHOCTb KpenneHus ¢dpesbl 1
TOYHOCTb €€ X0Aa.

- 3axnMHas UaHra n HakmaHaq ramka He
OOJDKHbI UMETb I'IOBpG)K,EI,eHMI‘/‘I.

- Hwukorpa He ncnonb3synte gedbopMmpoBaH-
Hble dpe3bl N dpe3bl CO CKolaMMU.

. @000

Ucnonb3yitTe noaxoasimne cpeacTsa UH-
AWBUAYaNbHOWN 3aLMUThI: 3aLLMTHbIE HayLL-
HUKW, 3aLLMTHbIe 04KWN, pecnupaTop B Ciy-
yae obpazoBaHuUs NbiNK BO BpeMs paboTsl;
3alMTHble mepyaTky Nnpu obpaboTke Wwepo-
X0BaTbIX MaTepnanoB 1 NPy CMeHe NUMbHO-
ro NosioTHa.

2.3 0O6paboTtka antoMuHus

[Mpn paboTe c antoMmMHMEM Mo coobparkeHMaM
BesonacHocT HeobxoamMo cobntopaTth cnepyto-
wme Mepbl:

- [lopgkntoyanTe yCTpOMCTBO 3aLLMUTHOIO OT-
knodeHus (Y30).

- [lopknioyanTte 3N1eKTPOUHCTPYMEHT K MOAXO
AALeMy nblieygansioliemMy annapaTy € aH-
TUCTAaTUYECKUM LUIAHTOM.

- PerynapHo ounwante 3neKTpPONHCTPYMEHT
OT OTJIOXKEHWI NbIAW B KOPMNyce ABUraTens.

(Ca0)
- PaboTanTe B 3aWMUTHBIX 0YKax!
2.4 YpoBHM WyMa

3HaueHuns, onpepenénHble no EN 62841, kak
npaBUIO COCTaBSAIOT:

YpoBeHb 3BYKOBOro JaBJie- Lpa = 93 0B(A)
HNS

YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKO- Lwa = 104 nB(A)
BbIX KosiebaHnK

[orpewHoCcTb K=3pb

Pycckun

&@ BHUMAHUE

LLlyM, Bo3HMKaloWwmn npu pabore
lMoBpeXxpeHune opraHoB ciyxa
» PaboTalTe B 3aLWMTHbIX HayLLHNKAX.

3HaueHue Bubpaumm a, no TpEM ocam (BekTop-

Haa cymMMma) n KoabduumeHT norpelHocTH K,
onpenenénHble no EN 62841:

ap < 2,5 M/c?
K=1,5m/c?

YKasaHHble 3HauyeHus ypoBHS LWyMa/Bnbpaunm

- CNyXaT ANa CPaBHEHUSA MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKkXe MCnofib30BaTb AN9 NpeaBapu-
TeNIbHOM OLeHKW LIYMOBOW N BUOPaLMOHHOM
Harpysku Bo BpeMs pabotbl;

- 0TpaXkaloT OCHOBHble 0611aCTM NPUMEHEHNS
3/1eKTPONHCTPYMEHTA.

/N BHUMAHUE

dakTuyeckue ypoBHM WyMa u Bubpauum mo-
ryT OTKJIOHATLCS OT NPUBEAEHHbIX 3A€Cb 3Ha-
YeHUW. 3TO 3aBMCUT OT YCJI0BUM UCNOJIb30Ba-
HUAl UHCTPYMEHTa K oT obpabaTbiBaeMoro ma-
Tepuana.

» HeobxoanMo oueHnTb LWyMOBOE BO3AEN-
CTBME B peasibHbIX YCIOBUSAX 3KCMAyaTaLmm
C YYETOM BCEX 3TANoB NPON3BOACTBEHHOMO
LuMKna.

» lcxons 13 oLeHKWM LWYyMOBOro BO3AeNCTBUS
B peasibHbIX YCNOBUAX 3KCMyaTaumm, Heob-
X0AMMO MpeanpuHMMaTh COOTBETCTBYOLLME
Mepbl MO OXxpaHe TpyhAa paboTHMKOB.

3 anMEHeHMe no Ha3Ha4YeHuto

BepTukanbHbin dpesep npegHasHaveH ansa ob-
paboTkM 3aroToBOK U3 ApeBECUHbI, MAAcTMacChl
“ MaTepunanos, Nof00OHbIX ApeBecuHe.
HexoTopble Mmogenu ¢pesepoB ¢pupmbl Festool
MOTYT MCNOJIb30BaTbCS, COMIACHO TEXHUYECKOM
LOKYMeHTaLumm, Takke ana obpabotkun antomMm-
HWS U TMNCOKapTOHa.

K paboTe ¢ faHHbIM 31€KTPOUHCTPYMEHTOM [0-
MyCKalTCHA TONIbKO KBaNnMULMpPOBaHHbIe Cre-
LManuUCTbl UK nLa, NpoLleaLme NHCTPYKTaX.

OTBETCTBEHHOCTb 33 MCMOJIb30BaHME HE
Nno Ha3Ha4YeHMo HECET NoNb30BaTeb.

NHCTpyMeHT cCKoHCTpynpoBaH ansa npodeccumo-
HaNbHOTO NPUMEHEHUSI.
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4 TexHuYyeckue faHHble

BepTukanbHbiii ppesep OF 2200 EB
MNoTpebnsiemMas MoOLWHOCTb 2200 Bt *
Yucno obopoTos 10 000—

22 000 06/MuH

Yucno obopoTos xon. xoaa, 23 000 06/MuH

MaKc.

['pybas perynvpoBka rnybuHebl 80 MM
bpesepoBaHusd

ToyHasa perynmpoBka rnybuHbl 20 MM
bpesepoBaHusd

[pucoegmHuTenbHas pesbba M22x1,0
MPVMBOAHOMO Basna

HdnameTp dpesbl mMakc. 89 Mm
Macca cornacHo npouegnype 8,3 kr

EPTA 01:2014:

*OF 2200 EB GB 110 V HOMWHanbHbIN Tok 16 A.
[laTa npon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

5 CocTaBHbIe YacTu

MHCTPYMEHTa

[1-1] Koneco TouHoW perynmposku

[1-2] Lkana TouyHOW perynmpoBKu

[1-3] BuHT-bapalwek perynstopa BbICOThI

[1-4] Llkana orpaHmuntens rnybuHebl

[1-51 OrpaHuuutens rnybuHbl c ykasatenem

[1-6] 3axuMHolt pbluar orpaHuunTens ray-
BuHBbI

[1-71 3xcueHTpuk ana coeanHeHus orpaHm-
4nTens rnybuHbl U peBosIbBEPHOrO
yrnopa

[1-8] PeBonbBepHsbIl ynop

[1-9] Pbiyar ona cMeHbl NOAOLLBbI

[1-10] Cronop wnuHpens

[1-11]1 Koneco perynupoBku yacToThl Bpalye-

HUS

[2-1] KHonka pukcaTtopa BbiktOYaTENS

[2-2] Knonka BkntoueHus/BoiKIOYEHNS

[2-3] Poiyar 6noknpoBKM 3aLLUTHOFO KOXY-
xa

[2-4] [ononHuTenbHas pykosiTka

[2-5] TaTtpybok nbineypganeHuns
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NnnocTpaumm HaxoaaTcsa B Havane n B KOHUE
PYKOBOJZCTBA MO 3KCMyaTaLuu.

HekoTopble n30b6pa>k€HHble NN ONUCbIBAEMbIE
3N1eMEHTbI 0CHACTKM HE BXOAAT B KOMMNEKT Mo-
CTaBKM.

6 MoprotoBKa K paboTe

/N /I\ NPERYNPEXAEHNE

Heponyctumoe Hanps>xeHne unm yacroTa!

OnacHoOCTb Hec4YacTHoOro cnyyvyas

» CeTeBoe Hanps>XeHne 1 YacToTa MCTOYHMKA
TOKa A,0/1KHbl COOTBETCTBOBATL AA@HHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOMN Tabnunuke.

» B CeBepHoi AMepurke MOXHO MCMONb30BaTb
TOJIbKO 371eKTPOUHCTPYMeHThl Festool ¢ xa-
PaKTepUCTUKONM No HanpsxeHuo 120 B/

60 Iy,

6.1 BknwouyeHue/BbiKNOYEeHUE

Bbiknouatensb [2-2] npegHazHaueH ang Bkito-
yeHua/BbikoYeHna (HaxaTtb = BKJ1, otnyctuts
= BbIKJ1) MawuHkw.

Ins pnutensHoro pexunma paboTbl BbIKIOYa-
TeNlb MOXHO 3abnoknpoBaTb C NOMOLLBLI GUKCK-
pytowient kHonku [2-1]. Mpu noBTOpPHOM HaxxaTuu
BblKJIlO4aTeN MPONCXOAUT ero pa3bnokuposka.

7 HacTtponkmu

/N /A\ NPERYNPEXAEHNE

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUSA, NOpa)keHne
JIeKTpu4eCKuM TOKOM

» [lepen HayanoM nobbix paboT Ha MaLlLMHKe
BCerga BblHUManTe BUIKY U3 po3eTku!

7.1  3neKTpoHuKa

PerynﬂTop CKOpPOCTHU BpalleHUd BaJia ABUrarte-
nqa

Yncno obopoToB NNaBHO HacTpamMBaeTCs C MO-
MolLbto perynnposoyHoro koneca [1-11] B 3a-
NaHHOM Auana3oHe (cM. TexHuYyeckue faHHble).

TaknM 0bpa3oM MOXHO aganTMpoBaTb CKOPOCTb
pacnunoBku K obpabaTeiBaeMoMy MaTepurany.



Marepuan Anametp dppesbl [MmM]  PekoMeH-
10- 30- 50-gy AYEMEIA
30 50 pexyLuun
MaTepuan
Lar perynupoBoyHoro
Koneca
Teépable 6-4 5-3  3-1 HW[HSS)
nopoabl
ApeBeCcUHb
Markme no- 6-5 6-4 5-3 HSS (HW]
poabl ape-
BECUHDbI
OCI1, na- 6-5 6-4 4-2 HW
MUHUPO-
BaHHble

[TnacTmac- 6-4 6-3 3-1 HW
ca

ANIOMUHUN 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)

['mncokap- 2-1 1 1 HW
TOH

3awumTa oT neperpesa

[1pn noBbIWEHHOW TeMNepaType ABUraTens
YMeHbLUaTCA nogava Toka 1 YyacTtoTa Bpalye-
Hus. IHCTpyMeHT npogonxaeT paboTaTb C NOHM-
>KEHHOW MOLLHOCTbIO A5 6bICTPOro BO34YLLHOMO
oxnaxpenus asuratend. [locne oxnaxgerus
MOLLHOCTb 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa CHOBa aBTOMa-
TMYECKM NOoBbILLAETCS.

3awuTa oT NOBTOPHOIO Nycka

BcTpoeHHas 3aLmTa 0T NOBTOPHOIO Nycka Npea-
OTBpaLLaeT MOBTOPHbIN aBTOMaTUYeCKUI NMyCK
3/1eKTPOMHCTPYMeHTa nocne npepbiBaHUs noga-
4M TOKa NpKW HaXKaToM BbikJloYaTene. B atom
crlyyae 3M1eKTPOMHCTPYMEHT HeobxoAnMo cHava-
na BbIKJIYUTb, @ 3aTEM CHOBA BKJIOYUTD.
BcTpoeHHas 3almTa oT MOBTOPHOIO Nycka npeg-
oTBpaLLaeT BKIOYeHWe/BbliKNOYeHNe 3nek-
TPOMHCTPYMEHTA Yepes BHELLIHMUIA MOAYNb BKIIO-
YeHus.

Topmos

OF 2200 EB ocHalwéH 31eKTPOHHbIM TOPMO30M.
Mocne BbikNtOYeHMSA dpe3epa TOPMO3 OCTaHa-
BANBAET WNWUHAENb C paboynuM NHCTPYMEHTOM
3a 2 CeKyHpAbl.

Pycckun

CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

7.2
&@ BHUMAHUE

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA CUJIbHO Harpe-

BaloLMMCA U OCTPbIM paboymM MHCTPYMEH-

TOM

» He ncnonb3ynTe 3aTynmMBLUNECS N HEUC-
npaBHble paboyrie NHCTPYMEHTHI.

» [lpn paboTe c MHCTPYMEHTOM NoNb3ynTeCh
3aLLMTHBIMM NepyaTKaMMu.

,D,J'Iﬂ CMeHbI pa6oqero MHCTPYMEHTa NoNo>XnTe
SJNIEKTPOUNHCTPYMEHT Ha bok.

Haxxumaite ctonop [3-1] wnuHpens Tonbko npm
BbIKJIIOYEHHOM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTE.

YcTtaHoBKa paboyero MHCTpyMeHTa

= BcrasbTe dpesy ([3-4] n [3A-11) B oTkpbITYIO
3axuMHyto uanry [3A-2] makcumansHo ray-
6oko, Kak MUHUMYM 10 MeTKM N/ Ha XBO-
cToBuKke dpesbl.

(i) Ecnu zaxumryio uanry [3A-2] He BupHo
n3-3a HakmaHon raviku [3A-3], dppesy cne-
AyeT BCTaBMTb B LL@HIy Tak, 4Tobbl MeTKa
N/ He BbICTyNana Hajf, HaKUOHOW rankomn.

» HaxmuTe BbiktoYaTens ctonopa [3-11]
WnuHAens ¢ nesoi ctopoHbl [BI.

= 3aTanuTe HakngHyw ranky [3-3] ¢ nomowbio
raeyHoro knwya SW 24.

@ Ctonop brnokunpyeT WNUHAEeNb gBUraTens
TOJIbKO B OAHOM HarnpaB/ieHUM BpaLLeHuUS.
[No3ToMy Npu 0TBOpPayYMBaHUM 1 3aBOpPaYm-
BaHWM HAaKWLHOW raku He Hafo OTPbIBATh
raeyHblM KN4, Tak Kak ero MoXKHO nosopa-
ymBaTb B 060MX HanpaBAeHUAX Kak xpano-
BUK.

CHATMe pabo4yero MHCTpyMeHTa

= CpaBuHbTe 3aWmTHbIR Koxyx [3-2] BBepx oo
bukcaumn.

» HaxmuTe BbikNtoyaTens ctonopa [3-11]
WwnuHaensa c npasoi ctopoxbl [Al

» OTBepHUTe HaknaHyto raiky [3-3] raeyHbim
kntoyoM SW 24 no owyTtnmoro conpotmene-
Hu. [pogosKanTe NoBopaYMBaTh raeyHbIn
KJ1l0Y, NpeofioneBas CONpPOTUBIIEHME.

» BbiHbTe dpesy.

7.3 CMeHa 3a)KMMHOM LLaHI1

MpennaratoTcs 3aXKMMHble LaHMM O MHCTPY-

MEHTOB C XBOCTOBMKAMW ClneayoLmnx guameT-

poB: 6,0 MM; 6,35 MM; 8,0 MM; 9,53 MMm; 10,0 MM;

12,0 Mm; 12,7 MM.

» CasuHbTe 3almMTHbIN Koxyx [4-2] BBEpX OO
bukcaumn.
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= HaxmuTe BbiktoyaTens ctonopa [4-11]
wnuHaensa c npasoi ctopoxbl [Al

» [lonHOCTbIO OTBEPHUTE HAaKMUAHYIO ran-

Ky [4-3] v cHUMUTE €€ BMecTe C 3aXMUMHOW
uaHron [4-4]. Hukorpa He oToenaiTe Ha-
KUAHYIO ranKy oT 3a>KMMHOW L@aHr 1, Tak Kak
OHW obpa3yloT eguHbI bnok.

» BcTaBngnTe HoBytO LaHry B WNUHAESb TONb-
KO C MpeABapuUTeNIbHO HacaXXeHHOW v 3aduk-
CMPOBaHHOW HAaKNMOHOW rankown.

» Cnerka HaBepHWTe HakuAaHyt ranky. He 3a-
TArnBamTe, korga ppesa He BcTaBneHa!

7.4 Perynuposka rnybuHbl ¢ppesepoBaHus

PerynupoBka rnybuHbl ¢pesepoBaHus ocy-
L ecTBASETCA B ABA 3Tana:

YcTaHOBKA Ha HyNeBYI0 0TMETKY

= PazbnokupyiTe 3axuMHoi poiuar [5-2],
4T06bI OrpaHmunTens rnybunsl [5-3] cso-
bonHO gBUrancy.

» [locTaBbTe BepTuKanbHbIN Gppe3ep Ha poB-
Hyto onopy (6a3oByto noBepxHocTb). Ocnabb-
Te BUHT-6apawwek [5-1]1 v otoxxmute snek-
TPOMHCTPYMEHT BHM3 A0 KOHTaKTa ¢ppesbl C
onopown.

» 3adukcupyinTe aNeKTPOUHCTPYMEHT B 3TOM
MoJIoXeHUn, 3aTaHyB BUHT-bapaluek [5-11.

= [lpuxMuTe orpaHmuntens rnybunsl [5-31 k
OJHOMY M3 TPEX XKECTKUX YNOPOB PeBOJb-
BepHoro yrnopa [5-4].

» CoBuHbTe ykasaTenb [5-5] BHU3 Ha oTMeTky
0 MM Ha wkane [5-71.

@ Ecnu ykaszaTtenb He BCTAET Ha HyNeBYO OT-
MeTKY, ero nosioXkeHne MoXHo NoAKoppeK-
TUpoBaTb NoBOpPoTOM BMHTa [5-6] Ha camoMm
yKasaTene.

C noMoLLblo OTBEPTKM MOXHO OTAENbHO OTpery-
NMpoBaTh BbICOTY ABYX U3 Tpéx ynopos [7] (A n
BJ.

(i) Ynop C umeeT ycTyn ans npessaputesnbHo-
ro ¢pesepoBaHma — cM. pasgen 7.5.

YctaHoBKa rny6uHbl ¢ppesepoBaHus

= BbiTArnsanTe orpaHnumntens raybuHsl [6-6]
BBEpX, Noka ykasaTenb [6-2] He ocTaHoBWT-
CSl Ha OTMeTKe Hy>XHoM rnybuHbl ppesepoBa-
HUS.

» 3aduKkcupyrTe orpaHMYnTENb B 3TOM NOJIO-
XKEHWM C MOMOLLbIO 3a>KMUMHOIO pblya-
ra [6-31.

» QOcnabbTte BuHT-b6apawex [6-1].

Ternepb 3/1€KTPOUHCTPYMEHT HAXOANTCS B UCXO4-

HOM [10J10XKEHNH.
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» [Ipn HeobxogmMmocT NogperynupynTe rny-
BuHy dpe3epoBaHUs MOBOPOTOM perynmnpo-
BouyHoro koneca [6-8].

(i) Mpw nosopoTe Ha OAHY OTMETKY rybuHa
dpesepoBaHunsa MmeHsetcsa Ha 0,1 MM. lMon-
HbI/i MOBOPOT PEryiMpoBOYHOro Kosieca
0aeT 1 MM.

Konbuo co wkanon [6-7] nosopaunsaetca
OTAENbHO AN YCTAHOBKM Ha HyfeBYyio OT-
MeTKY.

Tpun meTku [6-4] nokasbiBatoT Ha KpOM-

ke [6-5] rpaHunubl MakcManbHoro gnana-
30Ha PeryMpoBKM PeryiMpoBOYHOro Kose-
ca (20 MM) 1 cpepHioto TOUKY.

7.5 MpepBapuTenbHoe/TouyHoe
dpesepoBaHue

Kéctkmn ynop C nMeeT fBa YPOBHSA C Pa3HOCTbIO

BbICOT 2 MM. 3TO M03BO/ISET NPWN YCTAHOBKE ry-

BuHbl ppesepoBaHms Ha ynop C nponssogunTb

paboTbl B ABa NpoxoAa:

MNpepBaputenbHoe ¢ppesepoBaHue

» OnycTuTe 3/1eKTPONHCTPYMEHT Ha ypo-
BeHb [7-1].

UYuctoBoe ppesepoBaHue

» OnycTute 3N1eKTPOUHCTPYMEHT Ha ypo-
BeHb [7-2].

(i) Ha 3ToM yposHe MOXHO BINONHUTL dpese-
poBaHMe Ha 6oMbLLYI0 FYBUHY C XOPOLLNM
KayecTBoM rnosepxHocTh. OKoHuaTeNbHas
rnybuHa dpesepoBaHns BbICTABAAETCS Ha
yposHe [7-2].

7.6 MpucnocobneHune pns ToMHOMU
perynupoBKu npu o6paboTke KpoMoK

[Ana npuMeHeHns dpe3bl C ONOPHbLIM NOALWIMNM-
HWUKOM 3JIEKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEH NPMUCNOCO-
bneHvem ana ToyHomn perynmposku. OHa No3Bo-
nsieT, HanpuMmep, BbINONHATb ObICTPbIV U TOYHbIN
nepexopn, K 3aKpyrneHuto kpomok bes ycryna, cm.
puc. [8].

ToyHas perynuposka rnybuHbl ¢ppesepoBaHuUs

» CHauana BbiCTaBuTe NpUBIN3UTENBHYIO Y-
BuHy dppesepoBaHusg.

» BbinonHute npobHoe ¢ppesepoBaHume.

OTkpowiTe 3axxmMHoit polyar [9-2].

» HaxmuTe orpaHunuuntens rnybunsl [9-31 8
CTOpoHy xécTkoro yrnopa C [9-5].

=  3axmute ynop akcueHtpukom [9-4] Ha pe-
BOJIbBEPHOM ynope (MOBOPOTOM Mo YacoBoMm
cTpesnke).

= 3akpoiiTe 3axnMHow pblyar [9-2].

» Ocnabbte BUHT-bapawek [9-1].

y



» HacTtpoliTe TouHyto rnybuHy ppesepoBaHusg,
noBopayMBas peryanpoBoYHoOE KoJe-
co [9-6].

@ PerynupoBka rnybuHbl ¢pesepoBaHusa B
oboux HanpaBneHMax BO3MOXHa bnaroga-
P COeAMHEHWIO OrPaHNYMTENS C PeBOJIb-
BEPHbIM YNOpPOM.

» 3aTaHuTe BUHT-bapawek [9-1].

= Otkpoitte akcueHTpuk [9-4] (noBopoToM
MNPOTMB 4aCoBOM CTpesKu).

» [lpn HeobxogmmocTn nogperynupynte rny-
BUHY ¥ BbIMONHUTE BOMNOJHUTEIbHOE NPO-
bHoe ¢ppesepoBaHue.

7.7 TMbineypaneHue

& NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHocTb gns 3A0pOBbA MPU KOHTaKTe C MNbl-
Nblo

» 3anpeuaetca paboTatb 6€3 cucTEMbI MNbl-
neypaneHus.

» [lpoBoguTte paboThbl TONLKO NPU HANNYMK
FOAHOr0 K 3KCMyaTaLummn 3aMTHOIO KOXKY-
xa [10-2].

» [lpu pabotax c obpa3oBaHueM nbinn Hage-
BaWlTe pecnupaTop.

» CobntopgainTe HauMOHaNbHbIE MPeaNUCcaHmns.

K naTpy6ky [10-4] MoxHOo noacoeanHuTb nbl-
neypansowmi annapat Festool ¢ BcacbiBato-
WM LaHroM guameTtpom 36 unu 27 mm (npea-
noyTuTenbHee WnaHrm 36 MM, T. K. OHU MeHbLLe
3acopstoTcs).

HacaguTe naTtpybok nuineynanexus [10-4], kak
nokasaHo Ha puc. [10]. Natpy6ok nbineynane-
HMA noBopaumBaeTcs B npegenax [10-3].
BHUMAHMUE! lNpun ncnonb3oBaHUM He aHTUCTa-
TUYECKOro LWlaHra BO3MOXHO HaKomnfeHne cTa-
TMYEeCKoro 3apsja, B pe3y/bTaTe Yero nosjib3o-
BaTesSib MOXET NOJIYYUTb YAAP NEKTPUYECKMM
TOKOM, @ 3JIEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI 3JIEKTPOUH-
CTPYMEHTa — MOBPEXAEHMUS.

3alWMTHBIN KOXYX

SawunTHbIi kKoxxyx [10-2] MoxHo 3admkcmpoBaTh

B BEPXHEM MONIOXKEHUN, HANPUMEP, NPU CMeHe

bpesbl.

» [lna aToro cBMHbLTE KOXYX BBEPX A0 dumKca-
LWW NN HaJABUTE Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT
[,0 yrnopa BHU3.

[lna NoBbILWEHNS UHTEHCMBHOCTU Nblneypane-

HWS BO BpeMs paboTbl onycTUTe 3aLUUTHbIA KO-

XKYX BHU3.

Pycckun

» HaxmuTe Ha pbiyar [10-1] B HanpaBneHum
PYKOSATKMN.

Mbineynasnusatenb KSF-OF

Mebineynasnueatens KSF-OF [11-1] (B koMnnek-
Te UNu onuus) nosbiwaeT 3GpeKTUBHOCTb Mbi-
neypaneHus npu pesepoBaHmm KpoMok. Mak-
CMMasibHO BO3MOXHbIA AnameTp ¢pesbl cocTa-
BNAET 78 MM.

MoHTa>) BbINONHAETCS aHaNOMMYHO YCTaHOBKE
KOMMPOBaNbHOro KOJbLA, CM. pasgesn

UTobbl YMEHBLUNTH KOXYX, MOXHO MPU NOMOLLM
HOXO0BKM 0bpe3aTh ero Baonb nasos [11-2]. Mbli-
neynaBnuBaTesSib MOXHO MCMNONb30BaTb Npu 06-
paboTke BHYTPEHHUX PagnyCcoB He MeHee 52 MM.

8 Pabotac
3J1eKTPOUHCTPYMEHTOM

[Mpwn BbINONHEHWUN paboT cobnopganTe BCe
BblLLIEYNOMSIHYTbIe YKa3aHWs Mo TeXHUKe

Be3onacHocTy, a TakKe cnefyloLine npasuna:

- [lopBoanTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT K 3aroToB-
Ke TOJIbKO BO BKJIIOYEHHOM COCTOSIHUMW.

- [lepepn Hayanom paboTbl ybegutech B TOM,
4TO 3aXMMHOW pblyar [1-6] 3akpbIT, a ak-
cueHTpuk [1-7] oTkpbiIT.

- Bcerpa 3akpennainTe 3arotoBky Tak, 4tobbl
OHa He caBuranace npu obpaboTke.

- Bcerpa HafiéxXHo fepXnTe aNeKTpOUHCTPY-
MeHT 06enMu pykamum 3a pykoaTku [2-4].
310 0ba3aTENbBHOE YCNOBME A TOYHON pa-
BoTbl M oNepauumn BpesaHus.

- BbinonHanTe Tonbko BCTpeyHoe dppesepo-
BaHuWe (HanpaBieHWe Nogayn MalvHbl B

HanpaBAeHUW pe3aHnsa UHCTPYMEHTa,
puc. [15]).

8.1 ®pe3epoBaHue

HacTtpownTte Hy>xHyto rnybuHy ppesepoBaHus,
CM. paszen
» Bxnounte aneKTpoONHCTPYMEHT.
OcnabbTe BMHT-bapawek [1-3].
[Mpv>KMUTE 31eKTPOUHCTPYMEHT BHU3 A0
ynopa.
3aduKcmpynTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT B 3TOM
nosioXkeHun, 3aTaHyBs BuHT-bapawex [1-3].
[MnaBHO NMorpy3nTe AUCK B 3aroTOBKY.
BeinonHute dpesepoBaHme.
OcnabbTe BMHT-bapawwek [1-3].
MenneHHO NOAHMMUTE INEKTPONUHCTPYMEHT
BBEpPX A0 yrnopa.
BblkntounTe 31€KTPOMHCTPYMEHT.

Y

Y

yvyevy Y

Y

97



Pycckun

8.2 ®pesepoBaHue c 60KOBbLIM YNOPOM

Bokogoi ynop (B KoMnaekTe unum onuyms) npu-
MeHsieTcs npy dpe3epoBaHUM NapanienbHo
KpOMKe 3aroToBKW.

» 3adukcupyrnte obe HanpaBnawoLiMe WTaAH-
rn [12-4] pByma BuHTaMKn-6apawka-
mu [12-2] Ha 6okoBoOM ynope.

» 3aBefuTe HanpaBAsioWMe WTaHIMM Ha HYX-
Hyt0 rnybuHy B Na3bl Ha ONMOPHOW NAACTUHE U
3adumKkcupynte oByMa BUHTaMun-bapawuka-
mu [12-1].

TouyHas perynmMpoBKa

= OcnabbTe BUHT-6apatuek [12-7], utobbl BbI-
MOJIHUTbL TOYHYIO PETYSIMPOBKY C MOMOLLbIO
perynnposoyHoro koneca [12-5].

[na storo Ha konbue [12-6] HaHeceHa wka-
na c warom 0,1 Mm. Ecnu perynmpoBoyHoe
KON1eCo NPOYHO 3aKpensieHo, TO MOXHO Bpa-
WaTb TOMIbKO KOJIbLLO CO LLUKANOoN, YTobbl BblI-
CTaBWUTb €ro Ha HyneByto oTMeTKy. LLka-

na [12-3] nokasbiBaeT nepeMelleHme B MUI-
nMMeTpax.

» [1o OKOHYaHMM TOYHOWN pPeryanpoBKM 3aKpy-
TUTe BUHT-b6apawek [12-7].

» YcTaHoBuTe 0ba HanpaBASAOLWMX
ynopa [13-3] Tak, uTobbl paccTosiHMe OT HUX
0,0 dpesbl coCTaBnano ok. 5 MM. [lna atoro
BbiBepHUTe BUHTLI [13-2] 1 cHoBa 3aBepHU-
Te noclie peryanpoBKu.

» Tonbko npu ¢pes3epoBaHMM KPOMOK:
cABUHbTE BbITSXHOM KoxXyx [13-1] c3aam mo
ero ¢umkcaumm Ha H0KOBOM ynope 1 nopcoe-
OMHWTe K NaTpybky nbineynanexnms [13-4]
BCaCbIBalOLWMI LWNAHT AnaMeTpoM 27 nnu
36 MM. B kayecTBe anbTepHaTMBbI MOXHO
0CTaBMWTb BCaCbIBaloLWMI WNAHT Ha naTpybke
NblneyaaneHns 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa.

8.3 ®pe3epoBaHue No Konupy

CDpeaepOBaHme no UJa6J'IOHy BbIMOJIHAETCA BEp-
TUKaJIbHbIM q>pe3ep0M CO CMOHTMPOBAHHbLIM KO-
nnMpoBaJibHbIM KOJIbLLOM [OCHaCTKa].

@ KOI'IVIpOBaJ'IbeIe KoJibUa MO>XHO UCMOJ1b30-
BaTb C CEPUMNMHONM NOoAOLLIBON N3 KOMMJIEKTA
noctasku. B npona>ke Takxxe nMmeeTcd cne-
UnanbHaqa nogowBa B Ka4yeCTBe OCHACTKMU.
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YcTaHoBKa KONMUPOBaJIbHOro KoJibLUua

/N BHUMAHMUE

OnacHOCTb HecYacTHoro cny4as

CnuwkoM bonbluas ¢ppesa MoOXKET NOBPEeAUTb

KONWpoBasibHOE KOMbLLO U NPUBECTU K He-

CYacTHOMY cnyyalo.

» Cnepgute 3a TeM, 4yTobbl ncnonb3yemasa ¢pe-
3a BXOAMNa B 0TBEPCTME KOMMPOBaIbHOro
KonbLa.

y

[MonoxxuTte aNeKTPOMHCTPYMeHT BOKOM Ha
TBEPAOE OCHOBaHMe.

OTtBeguTe poiyar [14-4].

CHumuTe nogowsy [14-1].

CHosa otnyctute poivar [14-4].

BrnoxuTe KonuposanbHoe konblo [14-3] B
OMOPHYIO MIACTUHY B NPaBUIbHOM MOJIoXKe-
HUW.

BcTaBbTe nogowsy BbicTynamu [14-2]1 B
OMOPHYIO MAACTUHY.

= HaxwnMaiiTe Ha nogoLwBy [0 €& dpukcauuu B
OMOPHOW MaacTuHe.

Boictynanue Y (puc. [15]) sarotosku 3a wabnoH
paccYMTLIBAETCH ClieayoLLIMM 06pa3oMm:

Y = (@ konuposanbHoro konbua - @ dpessi)/2

yvyvy

y

8.4 06paboTka KpoMOK

[ns 06paboTkm KPOMOK B 3/1eKTPOUHCTPYMEHT
BCTaBAsieTCcs ppesa C ONOPHbIM MNOALLNMHUKOM.
[pv 3TOM HanpaBneHue OBUXXEHMS 3NEKTPOUH-
CTPYMeHTa TakoBO, YTO OMOPHbIM NOALLMIHUK
KaTUTCA Mo 3aroToBKe.

[ns 6onee apdekTMBHOrO NbleyganeHns npu
obpaboTke KPOMOK BCerga ncnonb3ymnte
neineynasnueatens KSF-OF.

8.5 ®pe3epoBaHue C CUCTEMON LUUH-
Hanpasnsawwmx FS

CucteMa WnH-Hanpasngowmx (B KoMniekre
wnn onuus) obneryaet GpeseposaHme NpAMbIX
na3os.

» 3akpenuTe WUHY-HanpaBAsoLyo BUHTOBOM
ctpybunroin [16-4] Ha 3aroToBke.

» BcrasbTe nopowsy [16-3] Hanpasnstowero
yrnopa B 0MnopHyto nnactuHy ¢pesepa (cm.
pa3gen 8.6). Ha nogowse nmeetcs ycTyn,
PaBHbIN MO BbICOTE LMHE-HaNpPaBAAoLLeN.

» 3adukcupynTte obe HanpaBnaoLMe WTaH-
rn [16-6] nByma BuHTaMKn-6apatuka-
mu [16-5] [16-9] Ha 6okosoM ynope.

» OcnabbTe BuHT-6apawex [16-1].

= BcrasbTe Hanpasngwowme wrarrv [16-6] B
na3bl Ha OMOPHOW NAACTUHE.



» YcTaHoBWTE ppesep C HaNpaBAAOLMM yNop-
OM Ha LUMHY-HanpaBsoLLyio.

» [lpy He0bXOAMMOCTN MOXKHO OTPeryiMpo-
BaTb C MOMOLLbIO OTBEPTKM Ha 060MX Ha-
npasnawowmx ynopax [16-2] 3azop mexay
HanpaB/SAOLMM YNOPOM U LUMHOW-HaMNpaB-
nAaoLwen.

» CpaBvHbTe dpesep No HaNPaBAAOLWMM LWITaH-
ram A0 HY>XHOTro paccTosiHus X Mexay dpe-
301 M WKHOM-Hanpasnawwen. Cnegnte 3a
TeM, 4yTobbl B Lensax 6eszonacHocTn Mexay
nepegHen KPOMKOW LUMHbI-HanpaBngaoLen
n dppe3oir/nasom octaBanoch pacctosHme X -
puc. [16]15 mm.

= 3aTaHuTe BUHT-bapawek [16-1].

OcnabbTe BMHT-bapatek [16-10].

» BbicTaBuTe ToYHOE paccTosiHUe X, NoBopa-
unsas perynuposoyHoe koneco [16-7]. 3a-
TAHUTe perynuposoyHoe koneco [16-7], yto-
6bl NoBepHYTb ToNbKo Wwkany [16-8] Ha Hy-
NeBYI0 OTMETKY.

= 3artaHuTe BUMHT-bapawek [16-10].

Y

8.6 CMeHa nopgoLuBbl

®upma Festool npegnaraet cneunanbHble no-
LOLWBbI 4S9 pa3fMyHoro npumeHeHus (ocHact-
Ka).

» [lonoxwuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT HOKOM Ha
TBEPAOE OCHOBaHMe.

OTtBenwuTe pbiyar [14-4].

CHumute nogowsy [14-1].

CHoBa otnyctute pbiyar [14-4].

BcTtaBbTe nomolwsy BoicTynamm [14-2]1 8
OMOPHYI0 MIACTUHY.

HaxunmanTe Ha nogowwBy Ao eé dmkcaumm B
OMOpPHOI NNacTuHe.

yveyy

y

(i) Mpu nepeoM 1CMoNb30BaHMM MOAOLIBHI:
CHUMUTE 3aLLUTHYIO NIEHKY!

9 06cnyxuBaHue 1 yxop,

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHocTb TPaBMUPOBaHUSA, NOpa)keHne
3J1IeKTPpU4eCKuM TOKOM

» [lepen Havyanom nbbix paboT Mo peMOHTY U
TEXHUYEeCKOMY 0bCNy>XMBaAHMIO YCTPOMCTBA
BbIHMMaNTe BUIIKY 13 po3eTku!

» Bce paboTbl Mo peMOHTY 1 TEXHUYECKOMY
obcnyxunsaHumio, KoTopble TpebyoT OTKpbI-
BaHWs Kopryca YCTPOMCTBA, JOJIKHbI Bbl-
MONIHATBLCA TONbKO CNeLnanmcTaMm aBTopu-
30BaHHON MacTepckon CepBuCHOM Cnyxbbl.

Pycckun

CepBucHoe obcny)xmBaHue u
PEMOHT [O/IKHbI BbIMOMHATLCS TOJb-
Ko cneuunanmctaMm GUpMbI-nU3roTo-
BUTENS UM B CEPBUCHON MacTep-
ckon. Agpec bamxanwen mactep-
ckoi cM. Ha: www.festool.ru/cepsuc

s
§@ |

FESTOOL

EKAT . Ncnonb3yinTe TONIbKO OpUTMHasbHbIE
mﬁﬁ 3anacHble yacTtu Festool! N2 gnqa 3a-
? ~ ka3za Ha: www.festool.ru/cepsuc
FESTOOL

MaluMHKa oCHallleHa CaMoOTKJIOYaLWMMUCS
YyrofibHbIMU LWETKaMu. [pn nx NosHOM U3HaLWK-
BaHWM aBTOMAaTMYeCKM NpekpallaeTcs nogaya
TOKa M MalLMHKa npekpaliaeT pabory.

CobniopanTte cnegyowme npasmna:

» Ecnn HeobxoanMo 3aMeHUTb ceTeBOW Ka-
Benb 3neKTPOMHCTPYMEHTA, Mopy4YanTe 3To
paboTy ToNbKO creumanmucTam U3roToBuTeNs
WY aBTOPM30BaAHHOW MacTepcKon as
npefoTBpaLLeHms yrpo3bl besonacHocTn 0b-
PaLLEeHUs C MHCTPYMEHTOM.

» PeMOHT nnn 3aMeHa NoBpeXXAEHHbIX 3aLMT-
HbIX MpUCNocobneHn n getanemn fONKHbI
BbINOJIHATLCS B @aBTOPU30BAHHON PEMOHTHOM
MacTepCKON, ecin Apyroe He yKka3aHo B py-
KOBOACTBE Mo aKCcnayaTaLuum.

» Cnepute 3a TeM, 4Tobbl 0OTBEPCTUS ANA
OXJIaXXAEeHMs Ha Kopnyce He bbln nepekpsbl-
Tbl UKW 3a0UTbI TPa3bIO0.

10 OcHacTKa

Ucnonb3yiTe TONbKO OpUrMHanbHble paboyune
MHCTPYMeHTbI U ocHacTKy Festool. icnonb3o-
BaHWe paboynmx MHCTPYMEHTOB M 0CcHAcTKM 6o-
nee HNU3KOro KayecTBa MOXeT NPMBECTM K TpaB-
MWPOBaHMIO M 3HaYUTeNbHOMY amcbanaHcy, Ko-
TOPbIN OTPULATENbHO CKa3biBAETCS HA KayecTBe
paboThbl N coKpalaeT CpoK CNyXbbl 3NEKTPOUH-
CTPyMeHTa.

Homepa npuvHagnexHoCTeNn N MHCTPYMEHTOB A
3aKkasa HaxogaTca B kaTanore Festool nnu Ha
Beb-cante www.festool.ru.

11 OxpaHa oKpy>karoLien cpeabl

He BbibpacbiBaTe MHCTPYMEHT BMecCTe C

6biToBbIMU OTXOAaMU! ObecneybTe 3K0-

nornyeckum besonacHyw yTMnmsaumnto uH-
CTPYMEHTOB, 0CHAcTKM 1 ynakosku. Cobniogante
LEeVCTBYIOLMEe HaLMOHaNbHble NpeannucaHuns.
Tonbko ans ctpaH EC: cornacHo gupektmee EC
00 oTX0ax aNeKTPUYECKOro N 31eKTPOHHOTO
obopypoBaHus, a TakXKe rapMOHM3NPOBAHHbBIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHAApPTaM OTCAYXXMBLUME CBOM
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Pycckun

CPOK 3/1EKTPOUNHCTPYMEHTbI BOSIKHbI YTUAN3NPO-
BaTbCH Pa3AesfibHO M HAaNpPaBASATLCS HA 3KOJIOTU-
yeckun besonacHyt nepepaboTky.

Nudpopmaums no aupektuse REACH:
www.festool.com/reach
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Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Noste chranice sluchu!
Pri vyméneé nastroje a pri manipulaci
s drsnymi obrobky noste ochranné ru-

kavice!

Pouzivejte respirator!
Noste ochranné bryle!

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

O PO S@IAID>B

Trida ochrany Il

Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstvi.

n
m

Rada, upozornéni

'©

Instruktazni navod

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpUso-
bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

- Elektrické naradi drzte jen za izolované
plochy pro uchopeni, protoze fréza mize
zasahnout vlastni privodni kabel. Kontak-
tem s vedenim pod napétim se mohou pod
napéti dostat i kovové ¢asti naradi, coz by
mohlo zplsobit Uraz elektrickym proudem..

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci své-
rek nebo jinym zpusobem ke stabilnimu
podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-
uze rukou nebo proti télu, bude nestabilni,
coz muze vést ke ztraté kontroly.

- Do elektrického naradi se smi montovat
pouze frézy, které pro néj nabizi firma Fe-
stool. Pouziti jinych fréz je zakazané kvuli
vétSimu nebezpeci poranéni.

- Nesmi se prekracovat maximalni otacky
uvedené na nastroji, resp. musi se dodrzo-
vat rozsah otacek. Prislusenstvi, které se
otaci rychleji, nez je pripustné, mize pras-
knout a rozletét se.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mize zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- U frézovanych materiald, které jsou nabité
statickou elektfinou nebo mohou zpUsobit
nabijeni statickou elektrinou, je tfeba pou-
Zivat cely systém umoznujici vybijeni static-
ké elektriny, ktery se sklada z antistatické
saci hadice (AS) a mobilniho vysavace.

- Upinejte jen nastroje s primérem stopky,
pro ktery je klestinové pouzdro urcené.

- Smi se pouzivat pouze nastroje, které spl-
nuji EN 847-1. VSechny frézovaci nastroje
Festool tyto pozadavky splniuji.
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Cesky

- Dbejte na radné upevnéni frézy a zkontro-
lujte bezchybny chod.

- Klestinové pouzdro a pfesuvna matice ne-
smi byt poskozené.

- Frézy s prasklinami a frézy se zménénym
tvarem se nesmi pouzivat.

. @000

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: ochranu sluchu, ochranné bryle,
prachovou masku pri prasné praci, ochran-
né rukavice pri praci s hrubymi materialy
a pri vymeéneé nastroje.

2.3 Rezani hliniku

Pri rezani hliniku je z bezpec¢nostnich ddvodu

nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- Kelektrickému naradi pripojte vhodny vy-
savac s antistatickou saci hadici.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru elektrického naradi.

.
- Noste ochranneé bryle!

2.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lps = 93 dB(A)
Hladina akustického vykonu Ly, = 104 dB(A)
Nejistota K=3dB

&@ UPOZORNENi

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu.

Hodnota vibraci a,, [soucet vektorl ve trech
smérech] a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elek-
trického naradi.
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Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

= Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatiZeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3  Pouziti v souladu s urcenim
Horni frézka je urcéend k frézovani dreva, plastd
a materiall podobnych drevu.

Pri pouziti frézovacich nastrojd, které jsou k to-
mu urcené v prodejnich materidlech Festool,
lze frézovat také hlinik a sadrokarton.

Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné
odbornici nebo zaskolené osoby.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebira odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

Horni frézka OF 2200 EB
Prikon 2200W *
Otacky 10 000-

22 000 min""
Otacky max. (volnobéh) 23 000 min"!
Rychlé nastaveni hloubky 80 mm
Jemné nastaveni hloubky 20 mm
Spojovaci zavit hnaciho M22 x 1,0

hridele
max. 89 mm
8,3 kg

Prameér frézy

Hmotnost podle EPTA-
Procedure 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 V jmenovity proud 16 A.

5 Jednotlivé soucasti

[1-1] Ovladaci kolecko jemného nastaveni
[1-2] Stupnice jemného nastaveni

[1-31 Otocny knoflik vysSkového nastaveni
[1-4] Stupnice hloubkového dorazu

[1-5] Hloubkovy doraz s ukazatelem

[1-6]1 Celistova paka hloubkového dorazu



[1-71 Vystrednik ke spojeni hloubkového
a stupnového dorazu

[1-8] Stupnovy doraz

[1-91 Ovladaci paka vymény pracovni desky

[1-10] Aretace vretena

[1-11]1 Kolecko pro nastaveni otacek

[2-1] Spinac aretace vypinace

[2-2] Vypinaé

[2-3] Paka aretace ochranného krytu

[2-4] Rukojeti

[2-5] Odsavaci hrdlo

Uvedené obrazky naleznete na zacatku a konci
navodu k obsluze.

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi z¢asti
neni soucasti dodavky.

6 Uvedenido provozu

/N/\  VAROVANi

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

= Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

= V Severni Americe se smi pouZzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

6.1  Zapnuti/vypnuti

Spinac [2-2] slouzi k zapinani a vypinani (stis-
knout = zapnuto, uvolnit = vypnuto).

Pro trvaly provoz lze spinac zajistit aretacnim
tlacitkem [2-1]. Opétovnym stisknutim spinace
se aretace uvolni.

7 Nastaveni

/N/\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

7.1 Elektronika

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-11]
plynule nastavovat v rozsahu otacek (viz Tech-
nické udaje).

Mdzete tak rychlost rezani optimalné prizpiso-
bit prislusnému materialu.

Cesky

Material Pramér frézy [nm] Doporuéeny

10-30 30-50, 50-g9 Ieznyimate-
rial
Stupen

Tvrdé dfevo  6-4 5-3 3-1  HW (HSS)

Mékké dre-  6-5 b-4 5-3  HSS (HW)

VO

Drevotri- 6-5 b-4 4-2 HW

skové des-

Ky, s po-

vrchovou

vrstvou

Plast b-4 6-3 3-1 HW

Hlinik 3-1 3-1 2-1  HSS (HW)

Sadrokar- 2-1 1 1 HW

ton

Tepelna pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Elektrické naradi bézi dal uz
jen s omezenym vykonem, aby bylo zajisténo ry-
chlé vychladnuti pomoci vétrani motoru. Po vy-
chladnuti se elektrické naradi opét samo na-
plno rozbéhne.

Ochrana proti opétovnému spusténi
Integrovana ochrana proti opétovnému spusténi
zabranuje tomu, aby se elektrické naradi po
preruseni napajeni pri stisknutém vypinaci zno-
vu samo spustilo. Elektrické naradi se musi

v takovém pripadé nejdrive vypnout a potom
opét zapnout.

Na zakladé integrované ochrany proti opétovneé-
mu spusténi nelze elektrické naradi zapinat

a vypinat pomoci externiho spinaciho modulu.

Brzda

OF 2200 EB je vybavena elektronickou brzdou.
Po vypnuti se vieteno s nastrojem elektronicky
zabrzdi béhem cca 2 sekund.

7.2 Vymeéna nastroje

&@ UPOZORNENi

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastroj

» Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.

» Pri manipulaci s nastrojem noste ochranné
rukavice.

Pro vyménu naradi polozte elektrické naradi na
bok.

Aretaci vietena [3-1] pouzZivejte pouze pfi vy-
pnutém elektrickém naradi.
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Nasazeni nastroje

>

®

Frézu ([3-4] a [3A-1]) nasadte do otevrené-
ho klestinového pouzdra [3A-2] co nejhlou-
béji, minimalné vsak ke znacce N na
stopce frézy.

Neni-li kledtinové pouzdro [3A-2] pres
prevle¢nou matici [3A-3] vidét, musi byt
fréza zasunuta do klestinového pouzdra
minimalné tak daleko, aby znacka N jiz
nepresahovala prevlecnou matici.

Spinac pro aretaci vietena [3-1] stisknéte
na levé strané [Bl.

Prevlecnou matici [3-3] utahnéte otevirenym
klicem SW 24.

Aretace vretena blokuje motorové vieteno
vzdy pouze v jednom sméru otaceni. Proto
neni treba pri povolovani, resp. utahovani
prevlecné matice Sroubovak vytahovat, ale
lze jim pohybovat sem a tam jako rohatkou
se zapadkou.

Vyjmuti nastroje

|

>

7.3

Kryt trisek [3-2] posunte nahoru, az zasko-
Ci.
Spinac pro aretaci vietena [3-1] stisknéte
na pravé strané [Al
Prevlecnou matici [3-3] povolte otevienym
klicem SW 24 az na citelny odpor. Odpor
prekonavejte dalSim otacenim otevrreného
klice.
Vyjméte frézu.

Vyména klestinového pouzdra

K dispozici jsou klestinova pouzdra pro tyto pri-
méry stopky: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;
953 mm; 10,0 mm:; 12,0 mm; 12,7 mm.

|

1.4

Kryt trisek [4-2] posunite nahoru, az zasko-
Ci.

Spinac pro aretaci vietena [4-1] stisknéte
na pravé strané [Al.

Prevle¢nou matici [4-3] zcela odSroubujte
a odstrante ji spolecné s klestinovym po-
uzdrem [4-4]. Prevlecnou matici a klestino-
vé pouzdro nikdy neoddélujte, protoze tvori
jeden celek.

Na vreteno nasadte nové klestinové pouzdro
pouze s nasazenou a zaskocenou prevlec-
nou matici.

Prevlecnou matici mirné nasroubujte. Neu-
tahujte, neni-li fréza nasazena!

Nastaveni hloubky frézovani

Nastaveni hloubky frézovani se provadi ve dvou
krocich:
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Nastaveni nulového bodu

>

®

Povolte Celistovou paku [5-2], aby byl
hloubkovy doraz [5-3] volné pohyblivy.
Horni frézu postavte na rovnou plochu (re-
ferencni plocha). Povolte oto¢ny knof-

lik [5-1] a elektrické naradi tlacte dold, az
fréza doseda na plochu.

Elektrické naradi utazenim oto¢ného knofli-
ku [5-1] upevnéte v této poloze.

Hloubkovy doraz [5-3] pritlacte proti jedno-
mu ze tri pevnych dorazt oto¢ného stuprio-
vého dorazu [5-4].

Ukazatel [5-5] posunite dold, az na stupnici
ukazuje hodnotu [5-7]1 0 mm.

Pokud nulova poloha nesoubhlasi, lze ji
upravit Sroubem [5-6] na ukazateli.

Sroubovakem lze individualné nastavit vygku
dvou ze tfi pevnych dorazl [7] (A a B).

®

Pevny doraz C ma vystupek k predfrézova-
ni - viz kapitolu 7.5.

Zadani hloubky frézovani

-

| 4

Hloubkovy doraz [6-6] vytadhnéte nahoru, az
ukazatel [6-2] ukazuje poZadovanou hloub-
ku frézovani.

Hloubkovy doraz upevnéte Celistovou pa-
kou [6-3] v prislusné poloze.

Povolte otoény knoflik [6-11.

Elektrické naradi je nyni ve vychozi poloze.

|

®

7.5

Podle potreby nastavte hloubku frézovani
otacenim ovladaciho kolecka [6-8].

Otocenim ovladaciho kolecka o jednu car-
ku se hloubka frézovani zméni o 0,1 mm.
Uplné otoceni znamena zménu o 1 mm.
KrouZek stupnice [6-7] lze pro nastaveni
na .nulu” otacCet samostatné.

Tri znacky [6-4] ukazuji na hrané [6-5]
maximalni rozsah nastaveni ovladaciho
kolecka (20 mm) a stredni polohu.

Predfrézovani / jemné frézovani

Pevny doraz C ma dvé Urovné dorazu s vysko-
vym rozdilem 2 mm. To umoznuje frézovani
hloubky nastavené pomoci dorazu C ve dvou
krocich:

Predfrézovani

>

Elektrické naradi spustte az na uroven do-
razu [7-1].

Konecné frézovani

| 4

Elektrické naradi spustte az na Uroven do-
razu [7-2].



Frézovani tak lze provadét s velkou hloub-
kou a presto dobrou kvalitou povrchu. Ko-
necna hloubka frézovani je dana nastave-
nim Grovné dorazu [7-2].

7.6 Jemné nastaveni pro obrabéni hran
Pro pouziti fréz s vodicim kulickovym loZiskem
je elektrické naradi vybaveno specialnim jem-
nym nastavenim. Lze tak napfr. rychle a jedno-
duse nastavit presny prechod pri zaoblovani
hran bez vystupku, viz obrazek [8].

Presné nastaveni hloubky frézovani

= Nejprve provedte hrubé nastaveni hloubky
frézovani.

» Provedte zkuSebni frézovani.

Povolte celistovou paku [9-2].

» Hloubkovy doraz [9-3] pritlacte proti pevné-
mu dorazu C [9-5].

» Hloubkovy doraz upevnéte s vystredni-
kem [9-4] na stupnovy doraz (otocte ve
sméru hodinovych rucicek].

» Utdhnéte Celistovou paku [9-2].

= Povolte otoény knoflik [9-11.

» Otocenim ovladaciho kolecka [9-6] nastavte
presnou hloubku frézovani.

\

@ Nastaveni hloubky frézovani v obou smé-
rech je mozné diky spojenim hloubkového
a stupnového dorazu.

» Utdhnéte otocny knoflik [9-11.

= Povolte vystrednik [9-4] (otocte proti sméru
hodinovych rucicek].

» Prip. provedte dalsi zkusebni frézovani
a nastaveni.

Odsavani

7.7
/N VAROVANI

OhroZeni zdravi plisobenim prachu
» Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Pracujte pouze s funkénim krytem tri-
sek [10-2].
= Pri prasnych pracich pouzivejte respirator.
» Dodrzujte narodni predpisy.

K odsavacimu hrdlu [10-4] lze pripojit mobilni
vysavac Festool s primérem odséavaci hadice
36 mm nebo 27 mm (doporucujeme 36 mm kvi-
li mensimu riziku ucpani).

Odsavaci hrdlo [10-4] nasadte podle obraz-

ku [10]. Odsavaci hrdlo lze otacéet v rozsa-

hu [10-3].

POZOR! Kdyz se nepouziva antistaticka saci ha-
dice, miZe dochazet k elektrostatickym vybo-
jim. Uzivatel mUze dostat zasah elektrickym

Cesky

proudem a mize se poskodit elektronika elek-

trického naradi.

Kryt trisek

Kryt trisek [10-2] lze nechat zaskodit v horni

poloze, napr. pro vyménu frézy.

» Kryt trisek posunte nahoru, az zaskoci, nebo
elektrické naradi az nadoraz dold.

Pro zlepseni Ucinnosti odsavani spustte kryt tri-

sek pri praci dold.

» Paku [10-1] zatlacte ve sméru k rukojeti.

Lapac trisek KSF-OF

S lapacem trisek KSF-OF [11-1] (Castecné pri-

slusenstvi] lze pri frézovani hran zvysit G¢innost

odsavani. Maximalni prdmér frézy je 78 mm.

Montaz se provadi obdobné jako nasazeni kopi-

rovaciho krouzku, viz kapitolu

Kryt lze obloukovou pilou odriznout podél dra-

zek [11-2] a prisluéné zmensit. Lapac trisek lze

potom u vnitrnich polomérd pouzivat do mini-

malniho poloméru 52 mm.

8 Prace s elektrickym naradim

Pri praci dodrzujte vSechny bezpecnostni
pokyny uvedené za zacatku , vCetné na-
sledujicich zasad:

- Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

- Pred praci zajistéte, aby byla Celistova pa-
ka [1-6] utazena a vystrednik [1-7] povole-
ny.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri praci
nemohl pohybovat.

- Pripracidrzte elektrické naradi vzdy obé-
ma rukama za rukojeti [2-4]. Takovato ma-
nipulace je dilezitym predpokladem pro
presnou praci a nezbytné pro zanoreni.

- Frézujte pouze nesousledné (smér posuvu
elektrického naradi ve sméru rezu nastro-
je, obrazek [15]).

8.1 Frézovani

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani,
viz kapitolu

Zapnéte elektrické naradi.

Povolte otoény knoflik [1-3].

Zatlacte elektrické naradi az na doraz dold.
Elektrické naradi utazenim otocného knofli-
ku [1-3] upevnéte v této poloze.

Pomalu a rovhomérné zanorte do obrobku.
Provedte frézovani.

Povolte otocny knoflik [1-3].

Presunte elektrické naradi pomalu az na
doraz nahoru (vynoreni).

Yyvyvy

Yyvyvy
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Cesky
» Vypnéte elektrické naradi.
8.2 Frézovani s bocnim dorazem

Bocni doraz (Castecné prislusenstvi) se pouziva

pro frézovani rovnobézné s hranou obrobku.

= 0bé vodici ty¢e [12-4] se dvéma otoénymi
knofliky [12-2] upevnéte k boénimu dorazu.

» Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmer
do drazek stolu frézky a upevnéte otocnym
knoflikem [12-1].

Jemné nastaveni

= Povolte oto¢ny knoflik [12-7] a ovladacim
koleckem [12-5] provedte jemné nastaveni.
Krouzek stupnice [12-6] ma stupnici po
0,17 mm. Pri zadrzeni ovladaciho kolecka lze
krouzkem stupnice otacet samostatné a na-
stavit jej na ..nulu”. Stupnice [12-3] ukazuje
nastaveni v milimetrech.

» Po Uspésném jemném nastaveni otocny
knoflik [12-7] utdhnéte.

» Obé vodici celisti [13-3] nastavte tak, aby je-
jich vzdalenost od frézy byla cca 5 mm. Pri-
tom povolte Srouby [13-2] a po provedeném
nastaveni je opét utahnéte.

» Pouze prifrézovani na hrané: Kryt odsava-
ni [13-1] posunte zezadu na bocni doraz, az
zaskodi, a na odsavaci hrdlo [13-4] pripojte
odsavaci hadici s primérem 27 mm nebo
36 mm. Alternativné nechte odsavaci hadici
na odsavacim hrdle elektrického naradi.

8.3 Kopirovaci frézovani

Pro frézovani se Sablonami se pouziva horni
frézka s namontovanym kopirovacim krouzkem
(prislusenstvi).

@ Kopirovaci krouzky lze pouzivat se sério-
vou pracovni deskou. Pro zlepseni podpéry
je jako prislusenstvi k dispozici specialni
pracovni deska.

Nasazeni kopirovaciho krouzku

/N UPOZORNENi

Nebezpeci GUrazu

Prilis velka fréza poskozuje kopirovaci krou-

Zek a mizZe zpusobit nehody.

» Dbejte na to, aby nasazena fréza prosla ot-
vorem kopirovaciho krouzku.

» Elektrické naradi polozte na bok na stabilni
plochu.

= Povolte paku [14-4].

Sejméte pracovni desku [14-1].

= Paku [14-4] opét uvolnéte.

Y
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= Kopirovaci krouzek [14-3] nasadte ve
spravné poloze do stolu frézky.

» Pracovni desku nasadte s lamelami [14-2]
do stolu frézky.

» Pracovni desku zatlacte do stolu frézky, az
zaskoci.

Presah Y (obrazek [15]) obrobku vaci sabloné

se vypocita takto:

Y = (g kopirovaciho krouzku - g frézy) / 2
8.4 Obrabéni hran

Pro obrabéni hran se frézy do elektrického na-
radi nasazuji s vodicimi kulickovymi lozisky.
Pritom je elektrické naradi vedeno tak, aby se
vodici kulickové loZisko odvalovalo po obrobku.
Pri obrabéni hran pro zlepseni odsavani vzdy
pouzivejte lapac trisek KSF-OF.

8.5 Frézovanis vodicim systémem FS

Vodici systém (¢astecné prislusenstvi) usnad-

nuje frézovani primych drazek.

» Vodici listu upevnéte Sroubovymi svérka-
mi [16-4] na obrobek.

» Pracovni desku [16-3] pro vodici doraz na-
sadte do stolu horni frézky (viz kapitolu 8.4).
Tato pracovni deska ma vystupek, ktery vy-
rovnava vysku vodici listy.

» Obé vodici tyce [16-6] upevnéte s otocnymi
knofliky [16-5] a [16-9] na vodici doraz.

= Povolte otoény knoflik [16-1].

= Vodici tyce [16-6] zavedte do drazek stolu
frézky.

» Horni frézku s vodicim dorazem nasadte na
vodici listu.

= Podle potreby nastavte Sroubovakem na ob-
ou vodicich Celistech [16-2] vili vodiciho
dorazu na vodici listé.

» Horni frézku posunte po vodicich tycich az
k poZzadované vzdalenosti frézy od vodici li-
sty. Dbejte na to, aby mezi pfedni hranou
vodici listy a frézou, prip. drazkou, byl bez-
pecnostni odstup X - obrazek [16] o velikos-
ti 5 mm.

= Utdhnéte otocny knoflik [16-11.

Povolte otocny knoflik [16-101.

= Otacenim ovladaciho kolecka [16-7] nastav-
te presnou vzdalenost X. Pridrzte ovladaci
kolecko [16-7], abyste stupnici [16-8] sa-
mostatné otaceli pro ,vynulovani”.

= Utdhnéte otocny knoflik [16-10].

8.6 Vymeéna pracovni desky

y

Festool nabizi pro rGzné aplikace specialni pra-

covni desky (prislusenstvi).

= Elektrické naradi polozte na bok na stabilni
plochu.



Povolte paku [14-4].

Sejméte pracovni desku [14-1].

Paku [14-4] opét uvolnéte.

Pracovni desku nasadte s lamelami [14-2]
do stolu frézky.

Pracovni desku zatlacte do stolu frézky, az
zaskodi.

yvyy

y

Pri prvnim pouziti pracovni desky: Od-
strante ochrannou folii!

9 Udrzba a osetrovani

/N/N\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VsSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu, smi provadét pouze au-
torizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
‘@’ adresu najdete na: www.festool.cz/
sluzby

Pouzivejte jen originalni nahradni di-
ly Festool! Obj. ¢. na: www.fe-
stool.cz/sluzby

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastavi.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

» Pripadnou vyménu sitového pripojeni elek-
trického naradi musi provadét vyrobce nebo
autorizovany zakaznicky servis, aby nedoslo
k ohrozeni bezpecnosti.

= Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v navodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni nastroje a prislu-
Senstvi Festool. Pouzivanim méné kvalitnich
nastroj a prislusenstvi od jinych vyrobcl se
muze zvysit nebezpedi poranéni a dojit k vyra-
znému nevyvazeni, na zakladé kterého se zhorsi
kvalita pracovnich vysledkd a zvysi opotrebeni
elektrického naradi.

Cesky

Objednaci Cisla pro prislusenstvi a naradi nale-
znete ve svém katalogu Festool nebo na inter-
netu na www.festool.cz.

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prisluSenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.

Informace k REACH: www.festool.com/reach

107



Polski

VOO ~JO~ 0T M™~NWN —

10
(N

1

Spis tresci

SYMDbBOLE. i 108
Uwagi dotyczace bezpieczenstwa........... 108
Uzycie zgodne z przeznaczeniem............ 109
Dane techniczne......cccoccveiiiiiiiiiiie, 110
Elementy urzadzenia.....cccccvvvvvvvvieeeennnene. 110
ROZIUCh ..o 110
Ustawienia......coooooiiiiiee 110
Praca z narzedziem elektrycznym.......... 113
Konserwacja i utrzymanie w nalezytym sta-
LT TSP PPRPRPRPPRN 115
Wyposazenie.....ccccceevviiiiiiiiiiiee e 115
SrOdOWISKO. ... 115

Symbole

Ostrzezenie przed ogélnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem
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zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Podczas wymiany narzedzi i przeno-
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Oznakowanie CE: potwierdza zgodnos¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspol-
noty Europejskie;.

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Ogodlne wskazdowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

2.1

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazdwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,.elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajagcym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- Trzymac elektronarzedzie za izolowane
uchwyty, poniewaz frez moze natrafic na
przewod przytaczeniowy wtasnego urza-
dzenia. Zetkniecie z przewodem przewo-
dzacym prad elektryczny moze spowodo-
wac, ze metalowe elementy urzadzenia
znajda sie pod napieciem, co mogtoby do-
prowadzi¢ do porazenia pradem.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca zaciskow lub w inny sposdb. Jesli
element obrabiany jest podtrzymywany je-
dynie reka lub inna czescia ciata, jest on
zamocowany niestabilnie, co moze prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- W elektronarzedziu wolno montowac tylko
frezy oferowane w tym celu przez firme
Festool. Stosowanie innych frezéw jest za-
bronione ze wzgledu na zwiekszone ryzyko
obrazen.

- Nie wolno przekracza¢ podanej na narze-
dziu najwyzszej predkosci obrotowej,
wzglednie trzeba przestrzegac podanego
zakresu predkosci obrotowej. Element wy-
posazenia, ktdry obraca sie szybciej niz jest
to dozwolone, moze sie ztamac i odtaczyc.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. |st-
nieje ryzyko zahaczenia sie narzedzia, co
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.



- W przypadku materiatow obrabianych, kto-
re gromadza tadunki elektrostatyczne lub
moga prowadzi¢ do gromadzenia tadunkdw
elektrostatycznych, nalezy zastosowac ca-
tosciowy system odprowadzajacy tadunki
sktadajacy sie z antystatycznego weza ssa-
cego (AS] i odkurzacza mobilnego.

- Mocowac tylko narzedzia o takiej srednicy
chwytu, do jakiej przeznaczona jest tuleja
zaciskowa.

- Stosowane moga by¢ wytacznie narzedzia
zgodne z EN 847-1. Wszystkie frezy firmy
Festool spetniaja te wymagania.

- Nalezy zwracac uwage na zamocowanie
frezu i jego prawidtowa prace.

- Tuleja zaciskowa i nakretka mocujaca nie
moga wykazywac zadnych uszkodzen.

- Nie wolno stosowac popekanych frezéw ani
takich, ktore zmienity swoj ksztatt.

. @000

Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: ochronniki stuchu,
okulary ochronne, maske przeciwpytowa w
trakcie prac, podczas ktorych powstaje du-
za ilos¢ pytu, rekawice ochronne podczas
obrdbki szorstkich materiatow i podczas
przezbrajania narzedzia.

2.3 Obrobka aluminium

Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrdbce alu-
minium nalezy stosowac nastepujace srodki za-
bezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ elektronarzedzie do odpowied-
niego odkurzacza z antystatycznym wezem
ssacym.

- Regularnie czysci¢ elektronarzedzie ze zto-
gow pytu w obudowie silnika.

- Nalezy nosic okulary ochronne!

2.4  Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom cis$nienia akustyczne-  Lp, =93 dB(A)
go

Poziom mocy akustyczne; Lwa =104 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB

Polski

/N @ 0STROZNIE

Parametry emis;ji
Uszkodzenie stuchu
= Uzywac ochronnikow stuchu.

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtdwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga

roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od

zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-

go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okreslic dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka gérnowrzecionowa przeznaczona jest
do frezowania drewna, tworzyw sztucznych i
materiatow drewnopodobnych.

Przy uzyciu narzedzi do frezowania przewidzia-
nych do tego celu w dokumentacji handlowe]
firmy Festool mozna obrabia¢ rowniez alumi-
nium i ptyty gipsowo-kartonowe.
Elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane wytacz-
nie przez profesjonalistow lub osoby przeszko-
lone.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem, odpowiedzialnos¢ pono-
si uzytkownik.
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Polski

4 Dane techniczne

Frezarka gornowrzeciono- OF 2200 EB

wa

Pobdr mocy 2200 W *

Predkosc obrotowa 10000-
22000 min-!

Predkosc obrotowa maks. 23000 min~!

(bieg jatowy)

Szybka regulacja gtebokosci 80 mm

Precyzyjna regulacja gtebo- 20 mm

kosci

Gwint watu napedowego M22x1,0

maks. 89 mm
8,3 kg

Srednica frezu

Ciezar zgodnie z procedura
EPTA 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 V prad znamionowy 16 A.

5 Elementy urzadzenia

[1-1]1 Pokretto nastawcze regulacji precy-
zyjnej

[1-2]1 Skala regulacji precyzyjne;

[1-3] Pokretto regulacji wysokosci

[1-4]1 Skala ogranicznika gtebokosci

[1-51 Ogranicznik gtebokosci ze wskazowka

[1-6] Dzwignia zaciskowa ogranicznika gte-
bokosci

[1-71 Mimosrod do taczenia ogranicznika
gtebokosci i ogranicznika stopniowe-
go

[1-8] Ogranicznik stopniowy

[1-9]1 Dzwignia obstugi wymiany stopki

[1-10] Blokada wrzeciona

[1-11] Regulator obrotéw

[2-1] Przycisk blokujacy Wtacznik/Wytacz-
nik

[2-2] Witacznik/Wytacznik

[2-3] Dzwignia blokady ostony

[2-4]1 Uchwyty

[2-5] Krociec ssacy

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
i na koncu niniejszej instrukcji eksploatacji.
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Niektore z przedstawionych lub opisanych ak-
cesoriow nie wchodza w zakres dostawy.

6 Rozruch

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrdodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

6.1 Wtaczanie/wytaczanie

Wtacznik [2-2] stuzy jako wtacznik / wytacznik
(naciéniecie = wtaczenie, zwolnienie przycisku =
wytaczenie).

W przypadku pracy ciagtej wtacznik/wytacznik
mozna zablokowac za pomoca przycisku bloku-
jacego [2-1]. Ponowne nacisniecie wtacznika/
wytacznika zwalnia blokade.

7 Ustawienia

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1  Elektronika [Uktad elektroniczny]

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca
pokretta nastawczego [1-11] bezstopniowo w
zakresie regulacji predkosci obrotowej (patrz
dane techniczne).

Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkos¢ ciecia do danego materiatu.

Materiat Srednica frezu [nm]  zalecany

10-30 30- 50-gy Materiat

50
Stopien pokretta nasta-
wczego

Drewno 6-4 5-3 3-1 HW
twarde (HSS)
Drewno 6-5 6-4 5-3 HSS
miekkie (HW)



Materiat Srednica frezu [mm]  zalecany
10-30 30- 50-g9 Materiat
50
Stopien pokretta nasta-
wczego
Ptyty widro-  6-5 6-4 4-2 HW
we, powle-
kane

Tworzywo 6-4 6-3 3-1 HW
sztuczne

Aluminium 3-1 3-1 2-1 HSS

(HW)
Ptyty gipso-  2-1 1 1 HW
wo-karto-
nowe

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Jesli temperatura silnika jest zbyt wysoka, do-
ptyw pradu i predkos¢ obrotowa zostaja zmniej-
szone. Narzedzie pracuje w dalszym ciagu z
mniejsza moca, co ma na celu umozliwienie
szybkiego chtodzenia poprzez wentylacje silni-
ka. Po schtodzeniu elektronarzedzie uruchomi
sie samoczynnie.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem zapobiega ponownemu samo-
czynnemu uruchomieniu elektronarzedzia przy
wcisnietym wytaczniku. W tym przypadku elek-
tronarzedzie musi zostaé wytaczone i nastepnie
ponownie wtaczone.

Ze wzgledu na wbudowana ochrone przed po-
nownym uruchomieniem elektronarzedzia nie
mozna wtaczac i wytaczac za pomoca zewnetrz-
nego modutu przetaczajacego.

Hamulec

OF 2200 EB posiada hamulec elektroniczny. Po
wytaczeniu wrzeciono z narzedziem zostaje
elektronicznie zatrzymane w ciagu ok. 2 se-
kund.

7.2 Wymiana narzedzia

/N @ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-

racymi i ostrymi narzedziami

= Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych
narzedzi.

» Przy obstudze narzedzie stosowac rekawi-
ce ochronne.

Polski

W celu wymiany narzedzia roboczego nalezy po-
tozy¢ elektronarzedzie na boku.

Blokade wrzeciona [3-1] uruchamia¢ tylko wte-
dy, gdy elektronarzedzie jest wytaczone.

Zaktadanie narzedzia

= Wsunac frez ([3-4] i [3A-1]) tak daleko jak
to jest mozliwe, a co najmniej do oznaczenia
na uchwycie frezu N w otwarta tuleje za-
ciskowa [3A-2].

(i) Jesli tuleja zaciskowa [3A-2] nie jest wi-
doczna z powodu nakretki mocuja-
cej [BA-31, frez musi by¢ wsuniety w tuleje
zaciskowa przynajmniej na tyle daleko, aby
oznaczenie N/ nie byto widoczne ponad
nakretka mocujaca.

» Nacisnac¢ przetacznik blokady wrzecio-
na [3-1] po lewej stronie [BI.

= Dokreci¢ nakretke mocujaca [3-3] kluczem
widetkowym SW 24.

(i) Blokada wrzeciona blokuje wrzeciono sil-
nika w jednym kierunku obrotéw. Dzieki
temu klucza nie trzeba odktadad podczas
odkrecania i dokrecania nakretki, lecz
mozna go przesuwac na boki jak grzechot-
ke.

Wyjmowanie narzedzia roboczego

» Przesunad ostone przed widrami [3-2] do
gory az do zatrzasniecia.

» Nacisnac¢ przetacznik blokady wrzecio-
na [3-1] po prawe;j stronie [Al.

» Odkreci¢ nakretke [3-3] kluczem widetko-
wym SW 24 do wyczuwalnego oporu. Poko-
nac opor poprzez dalsze obracanie klucza
widetkowego.

= Zdjac frez.

7.3 Wymiana uchwytu zaciskowego

Dostepne sa uchwyty zaciskowe do nastepuja-

cych s$rednic trzonu: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;

9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

» Przesunac ostone przed widrami [4-2] do
gory az do zatrzasniecia.

» Nacisnac¢ przetacznik blokady wrzecio-
na [4-1] po prawej stronie [Al.

» Catkowicie odkrecic¢ nakretke mocuja-
ca [4-3] i zdja¢ ja wraz z tuleja zacisko-
wa [4-4]. Nigdy nie roztaczac nakretki mo-
cujacej i tulei zaciskowej, poniewaz tworza
one jednostke.

» Wtozy¢ nowa tuleje zaciskowa wytacznie z
zatozona i zatrzasnieta nakretka mocujaca
we wrzeciono.
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Polski

» Lekko dokreci¢ nakretke mocujaca. Nie do-
krecag, jesli nie jest zatozony frez!

7.4 Ustawianie gtebokosci frezowania

Ustawianie gtebokosci frezowania wykonuje sie
w dwdch krokach:

Ustawianie punktu zerowego

= Otworzy¢ dZzwignie zaciskowa [5-2], tak aby
ogranicznik gtebokosci [5-3] swobodnie sie
poruszat.

» Frezarke gérnowrzecionowa ustawic na

rownym podtozu (powierzchnia odniesienia).

Odkrecic pokretto [5-11 i docisnac¢ elektro-
narzedzie do dotu az do momentu, gdy frez
bedzie przylegat do podtoza.

» Ustali¢ elektronarzedzie w tej pozycji po-
przez dokrecenie pokretta [5-11.

» Docisnac ogranicznik gtebokosci [5-3]1 do
trzech statych ogranicznikéw obracanego
ogranicznika [5-4].

= Przesuna¢ wskazéwke [5-5] do dotu, tak
aby wskazywata 0 mm na skali [5-71.

(i) Jesli potozenie zerowe sie nie zgadza,
mozna je skorygowa¢ éruba [5-6] na
wskazowce .

Wysokos$¢ kazdego statego ogranicznika [7] (A
B) mozna ustawi¢ indywidualnie za pomoca
wkretaka.

@ Staty ogranicznik C posiada stopien do fre-
zowania wstepnego - patrz rozdziat 7.5.

Ustawianie gtebokosci frezowania

= Przesuna¢ ogranicznik gtebokosci [6-6] do
gory az wskazowka [6-2] wskaze zadana
gtebokosc¢ frezowania.

» Zablokowac ogranicznik gtebokosci dzwig-
nig zaciskowa [6-3] w tej pozycji.

» Odkreci¢ pokretto [6-1].

Elektronarzedzie znajduje sie teraz w pozycyi

wyjsciowey.

» W razie potrzeby wyregulowac¢ gtebokos¢
frezowania obracajac pokretto nasta-
wcze [6-8].
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@ Obrét pokretta nastawczego o jeden sto-
pien spowoduje zmiane gtebokosci frezo-
wania o 0,1 mm. Jeden petny obrét daje 1
mm.

Pierscien skali [6-7] mozna obracac od-
dzielnie, aby ustawi¢ go na zerze.

Trzy oznaczenia [6-4] na krawedzi [6-5]
wskazuja maksymalny zakres regulacji po-
kretta nastawczego (20 mm) oraz potoze-
nie Srodkowe.

7.5 Wstepne/ doktadne frezowanie

Ogranicznik staty C posiada dwa poziomy bloka-
dy o réznicy wysokosci 2 mm. Dzieki temu gte-
bokos¢ frezowania ustawiona ogranicznikiem C
moze by¢ frezowana w dwoch etapach:

Frezowanie wstepne

» Opuscic elektronarzedzie do poziomu opo-
ru [7-1].

Frezowanie koncowe

» Opuscic¢ elektronarzedzie do poziomu opo-
ru [7-2].

@ W ten sposob mozna szybko wykonac pra-
ce frezarskie o duzej gtebokosci frezowa-
nia przy zachowaniu dobrej jakosci po-
wierzchni. Ostateczna gtebokos$c¢ frezowa-
nia ustawia sie poprzez ustawienie pta-
szczyzny ogranicznika [7-21.

7.6 Regulacja precyzyjna w celu obrdbki
krawedzi

Elektronarzedzie posiada specjalna regulacje
precyzyjna do stosowania frezéw z tozyskami
kulkowymi oporowymi. Umozliwia to np. szybkie
i tatwe tworzenie doktadnych przejs¢ przy zaok-
raglaniu krawedzi bez stopni, patrz ilustra-

cja [8].

Ustawianie doktadnej gtebokosci frezowania

» Najpierw ustawié gtebokos¢ frezowania
zgrubnie.

= Wykonac probne frezowanie.

Otworzy¢ dzwignie zaciskowa [9-2].

» Docisnac ogranicznik gtebokosci [9-3] do
statego ogranicznika C [9-5].

» Dokreci¢ ogranicznik gtebokosci mimosro-
dem [9-4] do ogranicznika stopniowego (ob-
racajac w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara).

= Zamknac¢ dzwignie zaciskowa [9-2].

Odkreci¢ pokretto [9-1].

» Doktadnie ustawi¢ gtebokos¢ frezowania
poprzez obracanie pokretta nastawcze-
go [9-6].

Y
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@ Mozliwe jest ustawianie gtebokosci frezo-
wania w obu kierunkach poprzez potacze-
nie ogranicznika gtebokosci z ograniczni-
kiem stopniowym.

= Dokrecic¢ [9-1] pokretto.

» Odkreci¢ mimosrod [9-4] (obracajac w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara).

» W razie potrzeby przeprowadzic¢ dalsze
prébne frezowanie i regulacje.

Odsysanie

7.7
& OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

= Nigdy nie pracowad bez odsysania pytu.

» Pracowacd wytacznie z dziatajaca ostona
przed wiérami [10-2].

» Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyle-
niem nalezy nosi¢ stosowa¢ maske ochron-
na.

» Przestrzegac przepisow obowiazujacych w
danym kraju.

Do krécca ssacego [10-4] mozna podtaczy¢ od-
kurzacz mobilny Festool o Srednicy weza odsy-
sajacego rzedu 36 mm lub 27 mm (36 mm to
rozmiar zalecany ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo zapchania).

Zatozy¢ krociec ssacy [10-4] jak pokazano na
ilustracji [10]. Krociec ssacy mozna obréci¢ w
zakresie [10-3].

OSTROZNIE! Przy uzyciu antystatycznego weza
ssacego moze dojs¢ do natadowania statyczne-
go. Uzytkownik moze zostac porazony pradem
elektrycznym, a elektronika elektronarzedzia
moze zostac uszkodzona.

Ostona przed widorami

Ostone przed wiérami [10-2] mozna zabloko-

wac w gornej pozycji, np. w celu wymiany frezu.

» Wsunac ostone przed wiérami do géry az do
zablokowania lub docisnac¢ elektronarzedzie
do dotu do oporu.

Aby zwiekszy¢ skutecznos¢ odsysania, podczas

pracy opuscic ostone przed.

= Nacisna¢ dzwignie [10-1] w kierunku uch-
wytu.

Lapacz wiorow KSF-OF

Za pomoca tapacza wiérow KSF-OF [11-1]

(czesciowo wyposazenie dodatkowe) mozna

zwiekszy¢ skutecznos¢ odsysania frezarki do

krawedzi. Maksymalna srednica frezu wynosi

78 mm.

Polski

Montaz wykonuje sie analogicznie jak w przy-
padku pierscienia kopiujacego, patrz roz-

dziat

Ostone mozna odciaé wzdtuz rowkow [11-2] pit-
ka do metalu i w ten sposdb zmniejszyc¢. Lapacz
widrow moze byc stosowany przy promieniach
wewnetrznych do minimalnego promienia 52
mm.

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

Podczas pracy nalezy przestrzegad

wszystkich opisanych na poczatku wska-
zowek bezpieczenstwa oraz nastepujacych za-
sad:

- Elektronarzedzie nalezy przesuwac w kie-
runku obrabianego elementu wytacznie po
wtaczeniu.

- Przed przystapieniem do pracy sprawdzic,
czy dzwignia zaciskowa [1-6] jest zamknie-
ta, a mimosrod [1-7] otwarty.

- Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mdgt poruszyc¢ sie w czasie ob-
robki.

- Podczas pracy nalezy zawsze trzymac
elektronarzedzie obiema rekami za uch-
wyty [2-4]. Jest to niezbedny warunek pre-
cyzyjnej pracy i wykonywania cie¢ wgteb-
nych.

- Frezowac tylko przeciwbieznie (kierunek
przesuwu elektronarzedzia w kierunku cie-
cia narzedzia, rysunek [15]).

8.1 Frezowanie

» Ustawic zadana gtebokos$c¢ frezowania, patrz
rozdziat

» Wtaczyc¢ elektronarzedzie.

= Odkrecié pokretto [1-3].

» Docisna¢ elektronarzedzie do dotu do opo-
ru.

» Ustali¢ elektronarzedzie w tej pozycji po-
przez dokrecenie pokretta [1-3].

» Zagtebi¢ w elemencie obrabianym powoli i
rownomiernie.

» Wykonac¢ frezowanie.

= Odkrecié pokretto [1-3].

» Przesunad elektronarzedzie do oporu w go-
re.

» Wytaczy¢ elektronarzedzie.

8.2 Frezowanie z prowadnica boczna
Prowadnica boczna (cze$ciowo wyposazenie)
stuzy do frezowania réwnolegle do krawedzi
elementu obrabianego.
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= Zamocowac oba drazki prowadzace [12-4]
za pomoca dwach pokretet [12-2] do pro-
wadnicy boczne,.

» Wtozyc¢ drazki prowadzace w rowki stotu
frezarskiego do zadanego rozmiaru i zamo-
cowac pokrettem [12-1].

Regulacja precyzyjna

» Odkreci¢ pokretto [12-7], aby dokona¢ pre-
cyzyjnego ustawienia pokrettem nasta-
wczym [12-5].

W tym celu pierscien skali [12-6] posiada
podziatke 0,1 mm. Jezeli przytrzyma sie po-
kretto nastawcze, pierscien skali mozna ob-
roci¢ oddzielnie, aby ustawic¢ go na zero.
Skala [12-3] jest wyrazona w milimetrach.

» Po zakonczeniu regulacji precyzyjnej dokre-
ci¢ pokretto [12-71.

» Obie szczeki prowadzace [13-3] ustawic tak,
zeby odstep do frezu wynosit ok. 5 mm. W
tym celu odkrecié¢ $ruby [13-2] a po zakon-
czeniu regulacji ponownie dokrecic.

» Tylko w przypadku frezowania na krawedzi:
przesunac ostone ssaca [13-1] od tytu az do
zatrzasniecia na prowadnicy bocznej i pod-
taczyé waz ssacy o srednicy 27 mm lub 36
mm do krdcca ssacego [13-4]. Ewentualnie
pozostawi¢ waz ssacy na kroc¢cu ssacym
elektronarzedzia.

8.3 Frezowanie kopiowe

Do frezowania z uzyciem szablonow stosuje sie

frezarke gérnowrzecionowa z wbudowanym

pierécieniem kopiujacym (wyposazenie).

(i) Pierscieni kopiujacych mozna uzywac ze
standardowa stopka. Dla poprawy podpar-

cia w ramach wyposazenia dostepna jest
specjalna stopka.

Stosowanie pierscienia kopiujacego

/N OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku

Zbyt duzy frez spowoduje uszkodzenie piers-

cienia kopiujacego i moze byc¢ przyczyna wy-

padkow.

» Upewnic sie, ze zastosowany frez pasuje do
otworu pierscienia kopiujacego.

y

Elektronarzedzie potozy¢ na boku na stabil-
nym podtozu.

Otworzy¢ dzwignie [14-4].

Zdja¢ stopke [14-11.

Ponownie zwolni¢ dzwignie [14-4].
Umiescic¢ pierécien kopiujacy [14-31 w od-
powiedniej pozycji w stole frezarskim.

yvyy

114

= Zatozy¢ stopke wraz z klapka [14-2] na stot
frezarski.

= Wcisnac stopke w stét frezarski az do za-
trzasniecia.

Wystep Y (ilustracja [15]) elementu obrabiane-

go poza szablon oblicza sie w nastepujacy spo-

sob:

Y = (g pierscienia kopiujacego - o frezu)/2

8.4 Obrobka krawedzi

Do celow obrobki krawedzi w elektronarze-
dziach umieszczane sa frezy z tozyskami kulko-
wymi oporowymi. Elektronarzedzie jest prowa-
dzone w taki sposob, ze tozysko kulkowe oporo-
we toczy sie po obrabianym elemencie.

Podczas obrébki krawedziach zawsze uzywad
tapacza widéréw KSF-0F, aby poprawic¢ odsysa-
nie.

8.5 Frezowanie z systemem prowadnic FS

System prowadnic (cze$ciowo wyposazenie)

utatwia frezowanie prostych rowkow.

= Szyne prowadzaca zamocowac na elemen-
cie obrabianym za pomoca sciskdéw srubo-
wych [16-4].

= Zatozy¢ stopke [16-3] dla prowadnicy na
stole frezarskim frezarki gérnowrzeciono-
wej (patrz rozdziat 8.4). Stopka ta posiada
stopien, ktdry wyrownuje wysokosc szyny
prowadzacej.

= Zamocowac oba drazki prowadzace [16-6]
za pomoca dwéch pokretet [16-511 [16-9]
do adaptera prowadnicy.

= Odkreci¢ pokretto [16-1].

= Wtozy¢ drazki prowadzace [16-6]1 w rowki
stotu frezarskiego.

» Umiesci¢ frezarke gérnowrzecionowa z
adapterem prowadnicy na szynie prowadza-
cej.

» W razie potrzeby, za pomoca wkretaka na
obu szczekach prowadzacych [16-2] usta-
wi¢ luz adaptera prowadnicy na szynie pro-
wadzacej.

» Frezarke gérnowrzecionowa przesunac
wzdtuz drazkow prowadzacych az do uzys-
kania zadanej odlegtosci frezu od szyny pro-
wadzacej. Upewnic sie, ze pomiedzy przed-
nia krawedzia szyny prowadzacej a frezem
lub rowkiem zachowany jest odstep bezpie-
czenstwa X wynoszacy 5 mm - ilustra-
cja [16].

= Dokreci¢ pokretto [16-1].

Odkreci¢ pokretto [16-101.

= Ustawic¢ zadany odstep X poprzez obracanie
pokretta nastawczego [16-7]. Przytrzymacd
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pokretto nastawcze [16-71, aby obrdcic
osobno skale [16-8] w celu wyzerowania.
» Dokreci¢ [16-10] pokretto .

8.6 Wymiana stopki

Festool oferuje specjalne stopki (wyposazenie)
do réznych zastosowan.

= Elektronarzedzie potozy¢ na boku na stabil-
nym podtozu.

Otworzy¢ dzwignie [14-4].

Zdjac stopke [14-11.

Ponownie zwolni¢ dzwignie [14-4].

Zatozyc¢ stopke wraz z klapka [14-2] na stot
frezarski.

Wcisnac stopke w stot frezarski az do za-
trzasniecia.

yvuyy

y

Podczas pierwszego uzycia stopki: Zdjac
folie ochronna!

9 Konserwacjaiutrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenia pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Woszelkie prace konserwacyjne i napra-
wcze, ktore wymagaja otwarcia obudowy,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

-
‘}?W ducenta i w certyfikowanych warsz-
‘@’ tatach. Najblizszy adres znalez¢

mozna na: www.festool.pl/serwis

Serwis i naprawa wytacznie u pro-

EKAT Stosowac wytacznie oryginalne czes-
m?%; ci zamienne Festool! Nr zam. na
? B stronie: www.festool.pl/serwis

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

» Jesli konieczna jest wymiana kabla zasilaja-
cego elektronarzedzia, musi on zostac wy-
mieniony przez producenta lub przez auto-
ryzowany serwis, aby uniknac niebezpie-
czenstwa.

Polski

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostac¢ naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

10 Wyposazenie

Stosowac wytacznie oryginalne narzedzia ro-
bocze i wyposazenie firmy Festool. Stosowanie
narzedzi roboczych o obnizonej jakosci oraz wy-
posazenia innych firm moze prowadzi¢ do
zwiekszonego ryzyka urazoéw i znacznego nie-
wywazenia, co moze pogarszac jakosc¢ wynikow
pracy i zwiekszac zuzycie elektronarzedzia.
Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi
znajduja sie w katalogu Festool lub w internecie
www.festool.pl.

11  Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposob przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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