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Originalbetriebsanleitung
1 Technische Daten

Kantenkappgerét KP 65/2
Kantenhdhe 18- 65mm
Kantenstarke 0,5-2,0mm )

* Materialabhangig
2 Symbole

Anleitung/Hinweise lesen!

Warnung vor allgemeiner
Gefahr

Verletzungsgefahr durch

scharfes Messer

Nicht in den Hausmiill
geben.

Bearbeitung rechtwinklige
Werkstiicke

2

Bearbeitung runde
Werkstiicke

kpesiz2 (D)

3 Gerateelemente

[1-11  Skala Kantenldnge

[1-2]1  Drehknopf

[1-3]1 Feineinstellung Kantenlange
[1-4]  Anschlagbolzen

[1-5]1  Kappvorrichtung mit Messer
[1-6] Handgriffe

[1-71  Innenanschlag

4 BestimmungsgemaéBe Ver-
wendung

Das Kantenkappgerat KP 65/2 ist be-
stimmungsgemaf vorgesehen zum Kap-
pen von Kantenbandern aus Kunststoff
an rechtwinkligen und runden Werkstu-
cken.

AN

5 Sicherheitshinweise

Bei nicht bestimmungsgema-
Bem Gebrauch haftet der Be-
nutzer.

& Warnung! Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Fehler bei der Einhaltung der Warnhin-
weise und Anweisungen konnen durch
die Kappvorrichtung mit scharfem Mes-
ser schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anleitungen fiir die Zukunft auf.
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6 Einstellungen

6.1 Montage des Anschlagbolzen fiir
rechtwinklige Werkstiicke [2]
Der Anschlagbolzen [1-4] befin-
det sich im Auslieferungszu-
stand an dieser Position.

» Anschlagbolzen [1-4] in die hintere
Aussparung des Kantenkappgerates
einfiihren [2 A].

» Drehknopf [1-2] in die Offnung tiber
dem Anschlagbolzen [1-4] stecken
[2B].

» Drehknopf [1-2] im Uhrzeigersinn
festziehen [2 C].

Demontage
Demontage in umgekehrter Reihenfolge.

6.2 Montage des Anschlagbolzen fiir

runde Werkstiicke [3]

» Anschlagbolzen [1-4] in die Ausspa-
rung auf der Unterseite der Feinein-
stellung fiir die Kantenldnge [1-3]
einfiihren [3 A].

» Drehknopf [1-2] in die Offnung tber
dem Anschlagbolzen [1-4] stecken
[3B].

» Drehknopf [1-2] im Uhrzeigersinn
festziehen [3 C].

» Drehknopf [1-2] durch eine halbe
Drehung gegen den Uhrzeigersinn
wieder lockern, so dass sich die Fein-
einstellung fir die Kantenlénge [1-3]
leicht bewegen lasst [3 D1.

Demontage
Demontage in umgekehrter Reihenfolge.

Serienfertigung: Bei runden
Werkstiicken mit demselben Ra-
dius kann die Position der Kapp-
vorrichtung mit Messer [1-5] fiir alle
Kantenbander gleich eingestellt werden.
» Vorgang .Kantenband kappen” [sie-
he Kapitel 7.2).
P Drehknopf [1-2] festziehen bevor das
Kantenband gekappt wird.
Die Position der Kappvorrichtung mit
Messer [1-5] ist nun fir alle weiteren
Kantenbander gleich eingestellt und fi-
xiert.

7  Arbeiten mit dem Gerat

7.1 Kantenband kappen an recht-

winkligen Werkstiicken

P Anschlagbolzen [1-4] montieren fiir
rechtwinklige Werkstiicke (siehe Ka-
pitel 6.1).

P Das iiberstehende Kantenband zwi-
schen die Kappvorrichtung mit Mes-
ser [1-5] schieben [4].

» Das Kantenkappgerat bis zum An-
schlagbolzen [1-4] parallel an das
Werkstiick driicken [4].

P Die Handgriffe [1-6] zusammendrii-
cken und das Kantenband kappen

[51.

Vorsicht, scharfes Messer!

& Verletzungsgefahr! Finger

nicht zwischen die Kappvor-

richtung mit Messer [1-5] hal-
ten.



Kantenband kappen an runden

Werkstiicken
Anschlagbolzen [1-4] montieren fiir
runde Werkstiicke (siehe Kapitel
6.2).
Kantenband an das Werkstiick lei-
men.
Ca. 10 cm vor der Schnittstelle das
Gerdt mit dem Kantenband vom
Werkstiick wegbewegen.
Bis zur Schnittstelle Klebstoff auftra-
gen und das Kantenband vom Werk-
stlick abstehen lassen, damit das
Kantenband nicht am Werkstiick an-
geleimt wird [6 Al.
Kantenband an der Schnittstelle
markieren [6 B].
Das abstehende Kantenband iiber
den Anschlagbolzen [1-4] laufen las-
sen und zwischen die Kappvorrich-
tung mit Messer [1-5] schieben [7].
Das Kantenkappgerat bis zum An-
schlagbolzen [1-4] von vorne ans
Werkstiick driicken und das bereits
angeleimte Kantenband am Innenan-
schlag [1-7] anstofen lassen [7].
Das Kantenkappgerat so positionie-
ren, dass sich die Markierung unge-
fahr zwischen der Kappvorrichtung
mit Messer [1-5] befindet.
Mit der Feineinstellung fir die Kan-
tenlénge [1-3] kann eine genaue
Justierung des Kantenbandes an der
Markierung erfolgen [8].
An der Skala der Kantenldnge [1-1]
ist erkennbar, ob mehr oder weniger
vom Kantenband abgetrennt wird:

kpesiz2 (D)

e Drehung im Uhrzeigersinn: Kanten-
band wird kiirzer, es wird mehr vom
Kantenband abgetrennt -

e Drehung gegen Uhrzeigersinn: Kan-
tenband wird l&nger, es wird weniger

vom Kantenband abgetrennt +
P Befindet sich die Markierung genau
hinter dem Messer der Kappvorrich-
tung [1-5], die Handgriffe [1-6] zu-
sammendriicken und das Kanten-
band kappen [9].
Vorsicht, scharfes Messer!
& Verletzungsgefahr! Finger
nicht zwischen die Kappvor-
richtung mit Messer [1-5] hal-
ten.

» Nach dem Kappen das mit Klebstoff
versehene Kantenband z. B. mit ei-
nem HeiBluftfohn an das Werkstlick
anbringen.

8 Zubehor

Nur von Festool zugelassenes Zubehor

und Verbrauchsmaterial verwenden.

Siehe Festool-Katalog oder

www.festool.com.

8.1 Kappvorrichtung mit Messer

Die Kappvorrichtung mit Messer [1-5]

ermoglicht einen prazisen und sauberen

Schnitt.

- Nur scharfe und unbeschadigte Mes-
ser verwenden.

- Stumpfe oder beschddigte Messer

wechseln.
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Messer wechseln [10]

P Mit einem Kreuzschlitzschrau-

bendreher die Schrauben [10-1] (6-

sen.

Messer [10-2] entfernen.

Distanzblattchen [10-3] an der Posi-

tion behalten.

P Messer [10-2] iiber die Distanzblatt-
chen [10-3] legen.

P Mit einem Kreuzschlitzschrau-
bendreher die Schrauben [10-1]
festziehen.

v v

9  Wartung und Pflege

e Kundendienst und
% Yy Reparatur nur
‘M, durch Hersteller

@ oder durch Service-

werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/service

Nur original Festool
Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. un-
ter:
www.festool.com/
FESTDOL [EEIIEE

10 Umwelt

Werfen Sie das Gerat nicht in den Haus-
miill! Fihren Sie die Gerdte, Zubehor
und Verpackungen einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zu. Beachten Sie
die geltenden nationalen Vorschriften.
Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Original operating manual
1 Technical data

Edge trimmer KP 65/2
Edge height 18-65mm "
Edge thickness 0,5-2,0mm )

* Depending on material

2 Symbols

2 Warning of general danger
Read the Operating Instruc-

tions/Notes!

Risk of injury from sharp
blade

B

not dispose of with
domestic waste.

Machining rectangular work-
pieces

Machining round
workpieces

e
|
D

KP 65/2

3 Machine features

[1-11  Edge length scale

[1-2]  Rotary knob

[1-31  Edge length fine adjuster
[1-4]  Stop pin

[1-5]  Trimming fixture with blade
[1-6] Handles

[1-71 Internal stop

4 Intended use

The edge trimmer KP 65/2 is specifically
designed for trimming plastic edge
bands on rectangular and round work-
pieces.

AN

5 Safety instructions

The user is liable for improper
or non-intended use.

Warning! Read and observe all
information and safety instructions.|g-
noring warning notes and instructions
may result in serious injuries from the
sharp blade on the trimming fixture.
Keep all safety information and other
instructions in a safe place for future
reference.

6 Settings
6.1

®

Fitting the stop pin for rectangu-
lar workpieces [2]
The stop pin [1-4] is located in
this position when the machine is
delivered.
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Insert the stop pin [1-4] into the rear
recess on the edge trimmer [2 Al
P Insert the rotary knob [1-2] into the
opening above the stop pin [1-4] [2 B].
) Tighten the rotary knob [1-2] by turn-
ing clockwise [2 C].

Disassembly

Removal in reverse order.

6.2  Fitting the stop pin for round

workpieces [3]

> Insert the stop pin [1-4] into the re-
cess under the fine adjuster for the
trimming length [1-3]1 [3 Al

P Insert the rotary knob [1-2] into the
opening above the stop pin [1-4] [3 B].

) Tighten the rotary knob [1-2] by turn-
ing clockwise [3 CI.

P Slacken the rotary knob [1-2] by
turning anticlockwise half a revolu-
tion so that the fine adjuster for the
edge length [1-3] moves freely [3 D1.

Disassembly
Removal in reverse order.

Series production: When ma-
@ chining several round workpiec-
es with the same radius, the
trimming fixture with blade [1-5] can be
set to the same position for all edge
bands.
P Edge band trimming process (see
chapter 7.2).
D Tighten the rotary knob [1-2] before
trimming the edge band.
The trimming fixture with blade [1-5] /s

now setand secured in the same position
for all edge bands.

10

7  Working with the machine

7.1 Trimming edge bands on rectan-

gular workpieces

P Fit stop pin [1-4] for square work-
pieces (see chapter 6.1).

P Slide the protruding edge band into
the trimming fixture with blade [1-5]
[4].

»  Push the edge trimmer up to the stop
pin [1-4] parallel with the workpiece
[4].

» Push the handles [1-6] together and
trim the edge band [5].

Caution, sharp blade! Risk of

& injury! Keep fingers well away

from the blade on the trim-
ming fixture [1-5].

7.2  Trimming edge bands on round

workpieces

P Fit stop pin [1-4] for round workpiec-
es (see chapter 6.2).

P Gluethe edge band to the workpiece.

P Move the machine with the edge
band away from the workpiece ap-
prox. 10 cm in front of the cutting
point.

» Apply glue up to the cutting point
and leave some space between the
edge band and workpiece so that the
edge band is not glued to the work-
piece [6 Al

» Mark the cutting point on the edge
band [6 B].

P Allow the protruding edge band to
move over the stop pin [1-4] and
slide into the trimming fixture with
blade [1-5] [7].



Push the edge trimmer from the
front towards the workpiece up to the
stop pin [1-4] until the glued edge
band makes contact with the inner
stop [1-71 [71.

Move the edge trimmer so that the
mark is positioned approximately in
the trimming fixture with blade [1-5].
The fine adjuster for the edge length
[1-3]1 can be used to adjust the edge
band with the marking more accu-
rately [8].

The edge length scale [1-1] indicates
whether more or less of the edge
band must be trimmed:

Clockwise rotation: shorter edge
band, more of the edge band is
trimmed -

Anticlockwise rotation: longer edge
band, less of the edge band is
trimmed +

If the marking is located directly be-
hind the blade on the trimming fix-
ture [1-5], push the handles [1-6] to-
gether and trim the edge band [9].

KP 65/2

Caution, sharp blade! Risk of

& injury! Keep fingers well away

from the blade on the trim-
ming fixture [1-5].

P After trimming the workpiece, affix
the edge band with adhesive to the
workpiece using a hot air blower, for
example.

8 Accessories

Always use accessories and consumable

materials approved by Festool. See Fes-

tool catalogue or www.festool.com.

8.1 Trimming fixture with blade

The trimming fixture with blade [1-5]

produces a clean, accurate cut.

- Always use sharp, undamaged
blades.

- Replace blunt or damaged blades.

Changing blades [10]

P Slacken the screws using a cross-

head screwdriver [10-11.

Remove the blade [10-2].

Keep the shims in position [10-3].

Place the blade [10-2] over the

shims [10-3].

4 Tighten the screws using a cross-
head screwdriver [10-11.

v v 'w
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Service and maintenance

9

)i

Customer service
and repair only
through  manufac-
turer or service
workshops: Please
find the nearest ad-
dress at: www.fes-
tool.com/service

FESTOOL

Use only original
Festool spare parts!
Order No. at:
www.festool.com/
service

10 Environment

Do not dispose of the device together
with domestic waste! Dispose of ma-
chines, accessories and packaging at an
environmentally responsible recycling
centre. Observe the valid national regu-

lations.

Information on REACh:
www.festool.com/reach



Notice d'utilisation d'origine
1 Caractéristiques tech-

niques
Plaqueuse de chant KP 65/2
Hauteur de chant 18-65mm "
Epaisseur de chant 0,5-2,0mm )

* selon le matériau
2 Symboles

AN
(]

Avertissement de danger

Lire la notice / les
instructions !

Risques de blessures dus a
des lames tranchantes

Ne jetez pas l'appareil avec
les ordures ménagéres.

Usinage de pieces a angle

droit
>

Usinage de pieces
rondes

0 0B

kpes/2 (CF)

3 Composants de l'appareil

[1-11  Echelle graduée longueur de

chant

[1-21 Molette

[1-31 Réglage micrométrique lon-
gueur de chant

[1-4]  Axe de butée

[1-51 Dispositif de coupe avec lame

[1-6]  Poignées

[1-71  Butée intérieure

4 Utilisation en conformité
avec les instructions

La plaqueuse de chant KP 65/2 est desti-
née a couper des bandes de chant en
plastique sur des piéces a angle droit et
rondes.

AN

5 Consignes de sécurité

L'utilisateur est responsable
des dommages provoqués par
une utilisation non conforme.

& Avertissement ! Lire toutes les
consignes de sécurité et instruc-
tions.Toute erreur ou non-respect des
instructions et consignes de sécurité
peut entrainer des blessures graves par
le dispositif de coupe avec lame tran-
chante.

Conserver toutes les consignes de sé-
curité et notices d'instructions pour une
référence future.
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6 Réglages

6.1 Montage de l'axe de butée pour

les piéces a angle droit [2]

L'axe de butée [1-4] se trouve
dans cette position a la livrai-
son.

» Introduire l'axe de butée [1-4] dans
'évidement arriere de la plagueuse
de chant[2 Al

> Placer la molette [1-2] dans L'orifice
au-dessus de l'axe de butée [1-4].[2
Bl.

> Serrer la molette [1-2] dans le sens
des aiguilles d'une montre [2 C1.

Démontage

Démontage dans l'ordre inverse du mon-

tage.

6.2 Montage de l'axe de butée pour

les piéces rondes [3]

» Introduire l'axe de butée [1-4] dans
'évidement sur la partie inférieure
du réglage micrométrique pour la
longueur de chant [1-3] [3 Al

> Placer la molette [1-2] dans Uorifice
au-dessus de l'axe de butée [1-4].[3
Bl.

> Serrer la molette [1-2] dans le sens
des aiguilles d'une montre [3 C1.

) Desserrer la molette [1-2] par un
demi-tour dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre de sorte que
le réglage micrométrique puisse étre
facilement déplacé pour la longueur
de chant [1-3]1 [3 D].

Démontage
Démontage dans l'ordre inverse du mon-

tage.
@ piéces rondes du méme rayon, il
est possible de régler de facon

identique la position du dispositif de

coupe avec lame [1-5] pour toutes les

bandes de chant.

P Opération "Coupe de la bande de
chant" (voir chapitre 7.2).

P Serrer la molette [1-2] avant de cou-
per la bande de chant.

La position du dispositif de coupe avec

lame [1-5] est désormais réglée et fixée

de la méme facon pour toutes les autres

bandes de chant.

Fabrication en série : pour des

7  Travail avec l'outil

7.1  Coupe de bande de chant sur des

piéces a angle droit

P Montage de l'axe de butée [1-4] pour
les piéces & angle droit [voir chapitre
6.1).

» Pousser la bande de chant dépassant
entre les deux parties du dispositif de
coupe avec lame [1-5] [4].

» Appuyer la plagueuse de chant
jusqu'a l'axe de butée [1-4] en paral-
Lele sur la piece [4].

P Appuyer les poignées [1-6] et couper
la bande de chant [5].

Attention, lame tranchante!

& Risques de blessures ! Ne pas

mettre les doigts dans le dispo-

sitif de coupe avec lame [1-5].
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Coupe de bande de chant sur des

piéces rondes
Montage de l'axe de butée [1-4] pour
les piéces rondes [voir chapitre 6.2).
Coller la bande de chant sur la piece.
Env. 10 cm avant l'emplacement de
coupe, éloigner le dispositif avec la
bande de chant de la piece.
Appliquer de la colle jusqu'a l'empla-
cement de coupe et laisser dépasser
la bande de chant de la piéce afin que
la bande de chant ne soit pas collée a
la piece [6 Al
Marquer la bande de chant a l'em-
placement de coupe [6 B].
Faire dérouler la bande de chant dé-
passant sur l'axe de butée [1-4] et la
pousser dans le dispositif de coupe
avec lame [1-5] [7].
Appuyer la plaqueuse de chant
jusqu'a l'axe de butée [1-4] de 'avant
sur la piece et faire toucher la bande
de chant déja encollée sur la butée
intérieure [1-71 [7].
Placer la plagqueuse de chant de
sorte que le marquage se situe envi-
ron entre les deux parties du disposi-
tif de coupe avec lame [1-5].
Le réglage micrométrique pour la
longueur de chant [1-3] permet un
ajustage précis de la bande de chant
sur le marquage [8].
L'échelle graduée de la longueur de
chant [1-1] affiche la longueur de
coupe de la bande de chant :
Rotation dans le sens des aiguilles
d'une montre : la bande de chant de-

kpes/2 (CF)

vient plus courte, la coupe de la
bande de chant est plus importante -
* Rotation dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre : la bande de
chant devient plus longue, la coupe

de la bande de chant est moindre +
P Sile marquage se trouve exactement
derriere la lame du dispositif de
coupe [1-5], appuyer les poignées
Risques de blessures ! Ne pas
» Aprés la coupe, placer la bande de

[1-6] et couper la bande de chant [9].
2 Attention, lame tranchante!
mettre les doigts dans le dispo-

sitif de coupe avec lame [1-5].
chant encollée par ex. avec un déca-
peur thermique sur la piece.

8 Accessoires

N'utiliser que des accessoires et

consommables homologués par Festool.

Voir le catalogue Festool ou

www.festool.com.

8.1 Dispositif de coupe avec lame

Le dispositif de coupe avec lame [1-5]

permet une coupe précise et nette.

- Utiliser uniqguement des lames non
endommagées et tranchantes.

- Remplacer les lames émoussées ou
endommagées.

Remplacement des lames [10]

P Desserrer les vis [10-1] avec un
tournevis cruciforme.

» Retirer les lames [10-2] .

P Maintenir les plaquettes d'écarte-
ment [10-3] en position.
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> Placer les lames [10-2] sur les pla-
quettes d'écartement [10-31.

P Serrer les vis [10-1] avec un tourne-
vis cruciforme.

9 Entretien et maintenance

P e Seuls le fabricant et
E; Y. un atelier homo-
‘ M, logué sont habilités

@ 3 effectuer toute ré-

paration ou service.

Les adresses a

proximité sont dis-

ponibles sur:
www.festool.com/service

Utilisez uniquement
des piéces de re-

change Festool
d'origine.Référence
sur: www.fes-

tool.com/service

10 Environnement

Ne jetez pas l'appareil avec les ordures
ménagéres ! Eliminez l'appareil, les ac-
cessoires et les emballages de facon
compatible avec l'environnement. Res-
pectez les prescriptions nationales en vi-

gueur.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach



Manual de instrucciones origi-
nal

1 Datos técnicos

Cortadora de can- KP 65/2
tos

Altura del canto 18- 65mm
Grosor del canto 0,5-2,0mm )

* En funcidon del material

2 Simbolos

2 Aviso de peligro general

Leer las instrucciones e indi-

caciones.

Peligro de lesiones causadas
por la cuchilla afilada

>

No depositar en la basura
doméstica.

trabajo rectangulares

Conformacion de
piezas de trabajo redondas

S Conformacién de piezas de
%
3

kpesi2 (E)

3 Componentes

[1-11  Escala de longitud de cantos

[1-2]1  Boton giratorio

[1-3] Ajuste fino de la longitud de
cantos

[1-41  Perno de tope

[1-5] Dispositivo de corte con cuchi-
la

[1-6]1 Empuiaduras

[1-71  Tope interior

4 Uso conforme a lo previsto

La cortadora de cantos KP 65/2 estd di-
sefada para cortar cintas cubrecantos
de plastico sobre piezas rectangulares o
redondas.

AN

5 Indicaciones de seguridad

El usuario serd responsable
de cualquier utilizacion inde-
bida.

& Advertencia: Lea todas las indi-
caciones de seguridad e instrucciones.
Los errores producidos por el cumpli-
miento de las indicaciones de adverten-
ciay las instrucciones pueden ocasionar
lesiones graves causadas por el disposi-
tivo de corte equipado con una cuchilla
afilada.

Guarde todas las indicaciones de segu-
ridad e instrucciones para que sirvan de
futura referencia.
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Ajustes

6.1 Montaje del perno de tope para
piezas de trabajo rectangulares

[2]
El perno de tope [1-4] viene en
esta posicion de fabrica.

» Introducir el perno de tope [1-4] en
la entalladura posterior de la corta-
dora de cantos [2 Al

> Colocar el boton giratorio [1-2] en la
abertura situada sobre el perno de
tope [1-4] [2 B].

»  Fijar el botdn giratorio [1-2] en sen-
tido horario [2 C].

Desmontaje

Desmontaje en el orden inverso.

6.2 Montaje del perno de tope para

piezas de trabajo redondas [3]

» Introducir el perno de tope [1-4] en
la entalladura situada en la parte in-
ferior del ajuste fino de la longitud
del canto [1-3]1 [3 Al

> Colocar el boton giratorio [1-2] en la
abertura situada sobre el perno de
tope [1-4] [3 B].

> Apretar el botén giratorio [1-2] en
sentido horario [3 C1.

> Volver a aflojar el botén giratorio [1-
2] girandolo media vuelta en sentido
contrario a las agujas del reloj, de
modo que el ajuste fino de la longitud
del canto [1-3] se pueda mover facil-
mente [3 D].

Desmontaje
Desmontaje en el orden inverso.

Produccion en serie: para traba-
@ jar con piezas redondas del mis-
mo radio, se puede ajustar la
misma posicion del dispositivo de corte
con cuchilla [1-5] para todas las cintas
cubrecantos.
P Proceso de «Corte de cinta cubre-
cantos» (véase el capitulo 7.2).
P Apretar el botén giratorio [1-2] antes
de cortar la cinta cubrecantos.
Ahora, la posicion del dispositivo de cor-

te con cuchilla[1-5] estd ajustada y fija-
da para el resto de cintas cubrecantos.

7 Trabajo con la maquina

7.1  Corte de cinta cubrecantos en

piezas de trabajo rectangulares

P Montar el perno de tope [1-4] para
piezas rectangulares (véase el capi-
tulo 6.1).

» Deslizar la cinta cubrecantos que so-
bresale entre el dispositivo de corte
con cuchilla [1-5] [4].

P Presionar la cortadora de cantos
hasta el perno de tope [1-4] en para-
lelo a la pieza de trabajo [4].

» Apretar las empufaduras [1-6] y
cortar la cinta cubrecantos [5].

Peligro: cuchilla afilada. jRies-

& go de lesiones! No colocar los

dedos entre el dispositivo de

corte con cuchilla [1-5].



Corte de cinta cubrecantos en

piezas de trabajo redondas
Montar el perno de tope [1-4] para
piezas redondas (véase el capitulo
6.2).
Encolar la cinta cubrecantos sobre la
pieza de trabajo.
Aprox. 10 cm antes de la zona de cor-
te, retirar la herramienta con la cinta
cubrecantos de la pieza de trabajo.
Aplicar pegamento hasta la zona de
corte y retirar la cinta cubrecantos de
la pieza de trabajo para que no se pe-
gue [6 Al
Marcar en la cinta cubrecantos la
zona de corte [6 B].
Dejar correr la cinta cubrecantos que
sobresale del perno de tope [1-4] y
deslizarla entre el dispositivo de cor-
te con cuchilla [1-5] [7].
Apretar desde delante la cortadora
de cantos contra la pieza de trabajo
hasta el perno de tope [1-4] y dejar
que la cinta cubrecantos encolada
llegue al tope interior [1-71 [71.
Colocar la cortadora de cantos de
modo que la marca se encuentre
aproximadamente entre el dispositi-
vo de corte con cuchilla [1-5].
Mediante el ajuste fino de la longitud
del canto [1-3], se puede conseguir
un ajuste preciso en la marca de la
cinta cubrecantos [8].
En la escala de la longitud de cantos
[1-1] se aprecia si se corta mas o
menos la cinta cubrecantos:

kpesi2 (E)

e Giro en sentido horario: la cinta cu-
brecantos se acorta; se corta mas
cinta -

e Giro en sentido contrario a las agujas
del reloj: la cinta cubrecantos se
alarga; se corta menos cinta +

P Cuando la marca esté situada justo
detras de la cuchilla del dispositivo

de corte [1-5], apretar las empufa-
duras [1-6] y cortar la cinta cubre-
cantos [9].
Peligro: cuchilla afilada. jRies-
& go de lesiones! No colocar los
dedos entre el dispositivo de
corte con cuchilla [1-5].
P Después de cortar la cinta cubrecan-
tos encolada, pegarla a la pieza de
trabajo, por ejemplo, con un soplador
de aire caliente.

8 Accesorios

Utilizar Gnicamente accesorios y mate-

rial de consumo autorizados por Festool.

Consulte el catdlogo de Festool o

www.festool.com.

8.1 Dispositivo de corte con cuchilla

El dispositivo de corte con cuchilla [1-5]

permite realizar un corte preciso y lim-

pio.

- Utilizar solo cuchillas que estén afi-
ladas y no presenten danos.

- Cambiar las cuchillas dafadas o ro-
mas.

Cambio de la cuchilla [10]

» Soltar los tornillos [10-1] con un
destornillador de cruz.

P Retirar la cuchilla [10-2].
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9

Mantener las hojas distanciadoras
[10-31 en su posicién.

Colocar la cuchilla [10-2] sobre las
hojas distanciadoras [10-3].

Apretar los tornillos [10-1] con un
destornillador de cruz.

Mantenimiento y cuidado

W El Servicio de aten-
% Y.. | cional cliente y re-

20

~| paraciones solo

@ estd disponible por
parte del fabricante

o de los talleres de
reparacion: encuen-

tre la direccion mas

proxima a usted en:

www.festool.com/service

FESTOOL

Utilice Unicamente
piezas de recambio
Festool originales.
Referencia en:
www.festool.com/
service

10 Medio ambiente

No deseche la herramienta junto con
los residuos domésticos. Recicle las he-
rramientas, accesorios y embalajes de
forma respetuosa con el medio ambien-
te. Respete la normativa vigente del pais.
Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach



Istruzioni per l'uso originali
1  Dati tecnici

Dispositivo di tron- KP 65/2
catura bordi

Altezza bordo 18-65mm”
Spessore bordo 0,5-2,0mm )

* In base al materiale
2 Simboli
Avvertenza di pericolo gene-

rico

Leggere le istruzioni e le
avvertenze!

Pericolo di lesioni dovuto alla
lama affilata

Non smaltire tra i rifiuti
domestici.
Lavorazione di pezzi ad

angolo retto
>

Lavorazione di pezzi
tondi

O = pab

kpes/2 (1)

3 Elementi dell'utensile

[1-11  Scala lunghezza bordi

[1-2] La manopola

[1-3]1  Regolazione di precisione lun-
ghezza bordi

[1-4]  Perno di riscontro

[1-5] Dispositivo di troncatura con
lama

[1-6]  Impugnature

[1-71  Riscontro interno

4 Utilizzo conforme

Il dispositivo di troncatura bordi KP 65/2
& destinato, quale uso conforme, alla
troncatura di nastri per bordi in plastica
su pezzi ad angolo retto e tondi.

IL proprietario risponde dei
& danni in caso di uso non ap-

propriato dell’attrezzo.
5 Avvertenze per la sicurezza
& Attenzione! Leggere tutte le av-
vertenze per la sicurezza e le istruzioni
d'uso.La non corretta osservanza delle
segnalazioni di pericolo e delle istruzioni
per l'uso del dispositivo di troncatura
puo comportare ferimenti gravi dovuti
alla lama affilata.
Conservate tutte le avvertenze di sicu-
rezza e le istruzioni d'uso per riferi-
menti futuri.
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6 Impostazioni
per pezzi ad angolo retto [2]
®
della consegna.
di troncatura bordi [2 A].
scontro[1-4] [2 B].

6.1 Montaggio del perno di riscontro
ILperno di riscontro [1-4] si trova
in questa posizione al momento

» Introdurre il perno di riscontro [1-4]

nell'incavo posteriore del dispositivo

» Introdurre la manopola girevole [1-2]

nell'apertura sopra il perno di ri-
> Ruotare la manopola girevole [1-2] in

senso orario [2 C].

Smontaggio

Lo smontaggio ha luogo effettuando le

operazioni nella sequenza inversa.

6.2 Montaggio del perno di riscontro

per pezzi tondi [3]

» Introdurre il perno di riscontro [1-4]
nell’incavo sulla parte inferiore della
regolazione di precisione per la lun-
ghezza bordi [1-3]1 [3 Al

» Introdurre la manopola girevole [1-2]
nell'apertura sopra il perno di ri-
scontro [1-4] [3 B].

> Ruotare la manopola girevole [1-2] in
senso orario [3 C].

) Bloccare nuovamente la manopola
[1-2] ruotandola di mezzo giro in
senso antiorario, in modo che la re-
golazione di precisione per la lun-
ghezza bordi [1-3] possa essere
mossa facilmente[3 D].

22

Smontaggio

Lo smontaggio ha luogo effettuando le

operazioni nella sequenza inversa.

@ pezzi tondi con lo stesso raggio,

la posizione del dispositivo di

troncatura con lama [1-5] pud essere

impostata uguale per tutti i nastri per

bordi.

P Procedura “troncatura nastro per
bordo" (vedere il capitolo 7.2).

P Stringere la manopola girevole [1-2]
prima di troncare il nastro per bordi.

La posizione del dispositivo dj troncatura

con lama [1-5] é ora impostata e fissata

allo stesso modo per tutti gli altri nastri
per bordi.

Produzione in serie: in caso di

7 Lavorare con il dispositivo

7.1  Troncatura di nastro per bordi su

pezzi ad angolo retto

P Montare il perno di riscontro [1-4]
per i pezzi ad angolo retto (vedere il
capitolo 6.1).

P Spingere il nastro per bordi posizio-
nato sopra tra il dispositivo di tronca-
tura con lama [1-5] [4].

» Premere il dispositivo di troncatura
per bordi fino al perno di riscontro
[1-4] parallelamente al pezzol4].

P Premere insieme le maniglie [1-6] e
troncare il nastro per bordi [5].

Attenzione, lama affilata! Pe-

& ricolo di lesioni! Non tenere le

dita in mezzo al dispositivo di
troncatura con lama [1-51.



7.2

v v

Troncare il nastro per bordi su

pezzi tondi
Montare il perno di riscontro [1-4]
per pezzi tondi (vedere il capitolo
6.2).
Incollare il nastro per bordi al pezzo.
A ca. 10 cm dal punto di taglio, spo-
stare l'utensile con il nastro per bordi
dal pezzo.
Applicare la colla fino al punto di taglio
e fare sporgere il nastro per bordi dal
pezzo, in modo che il nastro per bordi
non venga incollato al pezzo [6 Al.
Segnare il nastro per bordi nel punto
di taglio [6 B.
Fare passare il nastro per bordi spor-
gente sopra il perno di riscontro [1-
4] e farlo scorrere in mezzo al dispo-
sitivo di troncatura con lamal1-51[7].
Premere il dispositivo di troncatura
bordi fino al perno di riscontro [1-4]
dalla parte anteriore sul pezzo e fare
toccare il nastro per bordi gia incolla-
to sul riscontro interno [1-71 [7].
Posizionare il dispositivo di troncatu-
ra bordi in modo tale che il contras-
segno si trovi all'incirca in mezzo al
dispositivo di troncatura con lama [1-
5].
Con la regolazione di precisione per
la lunghezza bordi [1-3] & possibile
eseguire una regolazione precisa del
nastro per bordi sulla demarcazione
[8l.
Sulla scala della lunghezza bordi [1-
1] & possibile leggere quanto viene
tagliato dal nastro per bordi:

kpes/2 (1)

Rotazione in senso orario: il nastro

per bordi diventa piu corto, si taglia

piu dal nastro per bordi-

¢ Rotazione in senso antiorario: il na-
stro per bordi diventa piti lungo, si ta-
glia meno dal nastro per bordi+

P Se la demarcazione si trova esatta-

mente dietro la lama del dispositivo

di troncatura [1-5], premere insieme

le maniglie [1-6] e troncare il nastro

per bordi [9].
& dita in mezzo al dispositivo di
troncatura con lama [1-51.

» Dopo la troncatura, applicare il na-
stro per bordi sul pezzo con la colla
stesa, aiutandosi ad es. con un ter-
mosoffiatore.

Attenzione, lama affilata! Pe-
ricolo di lesioni! Non tenere le

8 Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori e

materiale di consumo omologati da Fe-

stool. Consultare il catalogo Festool, op-

pure lindirizzo www.festool.com.

8.1 Dispositivo di troncatura con

lama

Il dispositivo di troncatura con lama [1-

5] consente di eseguire un taglio preciso

e pulito.

- Utilizzare solo lame affilate e prive di
danneggiamenti.

- Sostituire le lame se non affilate o
danneggiate.

Sostituzione della lama [10]

» Conuncacciavite a croce, allentare le
viti [10-11.
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Rimuovere la lama [10-2].

} Mantenere in posizione le lamelle di-
stanziatrici [10-3].

) Posizionare la lama [10-2] sopra le
lamelle distanziatrici [10-3].

P Con un cacciavite a croce, awitare le

viti [10-1].

9 Manutenzione e cura

W
Vi
; L

24

Servizio e ripara-
zione solo da parte
del costruttore o
delle officine di ser-
vizio autorizzate. Le
officine pit vicine
sono riportate di se-
guito:
www.festool.com/
service

Utilizzare solo ri-
cambi originali Fe-
stool! Cod. prodotto
reperibile al sito:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 Ambiente

Non gettate gli utensili elettrici nei ri-
fiuti domestici! Provvedere ad uno smal-
timento ecologico degli utensili elettrici,
degli accessori e degli imballaggi. Os-
servare le disposizioni nazionali in vigo-
re.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach



Originele gebruiksaanwijzing
1 Technische gegevens

Kantenbandsnijder KP 65/2
Kanthoogte 18-65mm "
Kantdikte 05-20mm"

* Afhankelijk van het materiaal

2 Symbolen

AN

Waarschuwing voor alge-
meen gevaar

Handleiding/aanwijzingen
lezen!

Risico van letsel door scherp
mes

Niet met het huisvuil mee-
geven.

rechthoekige
werkstukken

Bewerking ronde
werkstukken

I;l Bewerking
2
b3

KP 65/2
3 Toestelelementen
[1-11  Schaal kantlengte
[1-2]1 Draaiknop
[1-3]1  Fijninstelling kantlengte
[1-4]  Aanslagbout
[1-5]1  Snij-inrichting met mes
[1-6] Handgrepen
[1-71  Binnenaanslag

4 Gebruik volgens de voor-
schriften

De kantenbandsnijder KP 65/2is con-
form de bepalingen bestemd voor het af-
snijden van kantenbanden van kunststof
bij rechthoekige en ronde werkstukken.

De gebruiker is aansprakelijk
& bij gebruik dat niet volgens de

voorschriften plaatsvindt.
5 Veiligheidsvoorschriften
Waarschuwing! Lees alle veilig-
heidsvoorschriften en  aanwijzin-
gen.Wanneer men zich niet aan de waar-
schuwingen en aanwijzingen houdt, kan
dit door de snij-inrichting met scherp
mes tot ernstig letsel leiden.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en
handleidingen om ze later te kunnen
raadplegen.
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6 Instellingen

6.1 Montage van de aanslagbout voor
rechthoekige werkstukken [2]
De aanslagbout [1-4] bevindt

@ zich in aflevertoestand in deze

stand.

» Aanslagbout [1-4] inbrengen in de
achterste uitsparing van de kanten-
bandsnijder [2 Al.

» Draaiknop [1-2] in de opening boven
de aanslagbout [1-4] steken [2 B].

» Draaiknop [1-2Imet de klok mee
vastdraaien [2 C].

Demontage
Demontage in ongekeerde volgorde.

6.2 Montage van de aanslagbout voor

ronde werkstukken [3]

» Aanslagbout [1-4] in de uitsparing
aan de onderzijde van de fijninstel-
ling voor de kantlengte [1-3] invoe-
ren [3 Al

» Draaiknop [1-2] in de opening boven
de aanslagbout [1-4] steken [3 B].

» Draaiknop [1-2] met de klok mee
vastdraaien [3 C].

» Draaiknop [1-2] met een halve draai
tegen de klok in weer loszetten, zo-
dat de fijninstelling voor de kantleng-
te [1-3]1 gemakkelijk kan worden be-
wogen [3D].
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Demontage
Demontage in ongekeerde volgorde.

Seriefabricage: Bij ronde werk-
@ stukken met dezelfde radius kan
de stand van de snij-inrichting
met mes [1-5] voor alle kantenbanden
gelijk worden ingesteld.
P Werkwijze .kantenband afsnijden”
(zie hoofdstuk 7.2].
» Draaiknop [1-2] vastdraaien voordat
het kantenband wordt afgesneden.
De stand van de snij-inrichting met mes
[1-5] /s nu voor alle andere kantenban-
den gelijk ingesteld en vastgezet.

7 Werken met het apparaat

7.1 Kantenband afsnijden bij recht-

hoekige werkstukken

P Aanslagbout [1-4] monteren voor
rechthoekige  werkstukken  (zie
hoofdstuk 6.1).

P De uitstekende kantenband tussen
de snij-inrichting met mes [1-5]
schuiven [4].

P De kantenbandsnijder tot aan de
aanslagbout [1-4] parallel tegen het
werkstuk drukken [4].

P De handgrepen [1-6] samendrukken
en het kantenband afsnijden [5].

Voorzichtig, scherp mes! Ge-
& vaar voor letsel! Vingers niet

tussen de snij-inrichting met
mes [1-6] houden.



7.2

v v

Kantenband afsnijden bij ronde
werkstukken
Aanslagbout  [1-4lmonteren voor

ronde werkstukken (zie hoofdstuk
6.2).

Kantenband op het werkstuk lijmen.
Ca. 10 cm voor de scheidslijn het ap-
paraat met het kantenband van het
werkstuk af bewegen.

Tot de scheidslijn lijm opbrengen en
het kantenband van het werkstuk af
laten staan, zodat het kantenband
niet aan het werkstuk wordt verlijmd
[6 Al

Kantenband op de scheidslijn mar-
keren [6 B].

Het afstaande kantenband over de
aanslagbout [1-4] laten lopen en tus-
sen de snij-inrichting met mes [1-5]
schuiven [7].

De kantenbandsnijder tot aan de
aanslagbout [1-4] van voren tegen
het werkstuk drukken en het reeds
verlijmde kantenband tegen de bin-
nenaanslag [1-7] laten stoten [7].
De kantenbandsnijder zo positione-
ren, dat de markering zich ongeveer
tussen de snij-inrichting met mes [1-
5] bevindt.

Met de fijninstelling voor de kant-
lengte [1-3]1 kan het kantenband pre-
cies op de markering worden afge-
steld [8].

Op de schaal van de kantlengte [1-1]
is duidelijk zichtbaar of meer of min-
der van de kantenband wordt afge-
sneden:

KP 65/2

O,

e Draaibeweging met de klok mee:
Kantenband wordt korter, er wordt
meer van het kantenband afgesne-
den -

¢ Draaibeweging tegen de klok in: Kan-
tenband wordt langer, er wordt min-
der van het kantenband afgesneden +

P Bevindt de markering zich precies
achter het mes van de snij-inrichting
[1-5], de handgrepen [1-6] samen-
drukken en het kantenband afsnijden

[91.
& tussen de snij-inrichting met
mes [1-6] houden.

» Na het afsnijden het ingelijmde kan-
tenband bijv. met een fohn op het

werkstuk aanbrengen.

Voorzichtig, scherp mes! Ge-
vaar voor letsel! Vingers niet

8 Accessoires

Alleen door Festool toegelaten accessoi-

res en verbruiksmateriaal gebruiken. Zie

Festool-catalogus of www.festool.nl.

8.1  Snij-inrichting met mes

De snij-inrichting met mes [1-5] maakt

een precieze en zuivere doorsnijding mo-

gelijk.

- Alleen scherpe en onbeschadigde
messen gebruiken.

- Stompe of beschadigde messen ver-
vangen.

Mes vervangen [10]

P Met een kruiskopschroevendraaier
de schroeven [10-1] losdraaien.

P Mes [10-2] verwijderen.
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Afstandsplaatjes [10-3] in positie

9

28

houden.

Mes [10-2] over de afstandsplaatjes
[10-3] heen leggen.

Met een kruiskopschroevendraaier
de schroeven [10-1] vastdraaien.

Onderhoud en verzorging

v
r .

Klantenservice en
reparatie alleen
door producent of
servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde
adressen op:
www.festool.com/
service

Alleen originele
Festool-reserveon-
derdelen gebrui-
ken! Bestelnr. op:
www.festool.com/
service

10 Speciale gevaaromschrij-
ving voor het milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en
verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
afl Neem de geldende nationale voor-
schriften in acht.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Originalbruksanvisning 3 Maskindelar

1 Tekniska data [1-11  Skala kantlingd
Kantklipp KP65/2 [1-21  Vridknapp
Kanthsjd 18- 65 mm " [1-3]1  Fininstéllning kantlangd
Kanttjocklek 05-20mm* 141 Anslagstapp

* Beroende pa materialet [1-5]1  Kapanordning med kniv

1-61  Handt
2 Symboler [1-¢] andlag

[1-71  Inneranslag

Varning for allman risk!
& 4 Avsedd anvandning

Kantklippen KP 65/2 ar avsedd for att

Lés bruksanvisningen/anvis- kapa kantlister av plast pa ratvinkliga
ningarna! och runda arbetsobjekt.
Vid felaktig anvandning ligger
& ansvaret pa anvandaren.

Risk for skador pga. vass
kniv . Lo
5 Sakerhetsanvisningar

& Varning! Las och fdlj alla saker-
hetsanvisningar och instruktioner.0m
man inte foljer varningarna och anvis-
ningarna, kan den vassa kniven férorsa-
ka svara skador.

Spara alla sdkerhetsanvisningar och
bruksanvisningar for framtida bruk.

>

Kasta inte i produkten i hus-
hallssoporna.

arbetsobjekt

6 Instéllningar
Bearbetning av runda

arbetsobjekt 6.1 Montera anslagstapp for ratvink-

liga arbetsobjekt [2]
@ Anslagstappen [1-4] sitter i detta

I;l Bearbetning av ratvinkliga
2
b3

lage vid kopet.

» Forinanslagstappen [1-4] i kantklip-
pens bakre ursparning [2 Al

29



(s Kpess2

) Stickin vridknappen [1-2]i 6ppning-
en ovanfor anslagstappen [1-4] [2
Bl.

» Dra &t vridknappen [1-2] medurs [2
Cl

Demontering

Demontera i omvand ordning.

6.2 Monteraanslagstappen for runda

arbetsobjekt [3]

» Fér in anslagstappen [1-4] i urspar-
ningen pa undersidan av fininstall-
ningen for kantlangden [1-3]1 [3 Al

D Stick in vridknappen [1-21i 6ppning-
en ovanfor anslagstappen [1-4] [2
Bl.

» Dra &t vridknappen [1-2] medurs [2
Cl.

» Lossa vridknappen [1-2] igen ett
halvt varv genom att vrida den ett
halvt varv moturs, s& att fjaderin-
stéllningen fér kantlangden [1-3] Latt
kan justeras [3 D].

Demontering
Demontera i omvand ordning.
@ Serietillverkning: Vid runda ar-

betsobjekt med samma radie

kan kapanordningen med kniv
[1-5] stéllas in likadant for alla kantlis-
ter.

» Proceduren "Kapa kantlister” (se ka-
pitel 7.2).

> Dra 4t vridknappen [1-2] innan kant-
listen klipps av.

Positionen for kapanordningen med kniv

[1-5] &r nu likadant installd och fixerad

for alla kantlister som ska klippas.
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7 Arbeta med verktyget

7.1 Klippa kantlist pa ratvinkliga ar-

betsobjekt

P Montera anslagstappen [1-4] for
ratvinkliga arbetsobjekt (se kapitel
6.1).

P Skjut in den utstickande delen av
kantlisten i kapanordningen med
kniv[1-5] [4].

4 Tryck kantklippen till anslagstappen
[1-4] parallellt mot arbetsobjektet
[4].

P Tryck ihop handtagen [1-61 och klipp
av kantlisten [5].

Varning! Vass kniv! Risk for

& skador! Stick inte in fingrarna

i kapanordningen med kniv

[1-51.

7.2 Klippa kantlist pa runda arbets-

objekt

» Montera anslagstappen [1-4] for
runda arbetsobjekt (se kapitel 6.2).

» Limma pa kantlisten pa arbetsobjek-
tet.

4 Flytta bort apparaten med kantlisten
ca 10 cm framfér snittstallet.

» Applicera lim dnda fram till snittstal-
let och (&t kantlisten sticka upp fran
arbetsobjektet, sd att kantlisten inte
limmas fast pa arbetsobjektet [6 Al.

P Markera snittstallet p& kantlisten [6
Bl.

P L&t den utstickande kantlisten lopa
over anslagstappen [1-4] och skjut in
den i kapanordningen med kniv [1-5]

[71.



P Tryck kantklippen till anslagstappen
[1-4] framifrdn mot arbetsobjektet
och tryck fast den redan limmade
kantlisten mot det inre anslaget [1-
71171

D Placera kantklippen s&, att marke-
ringen ligger ungefar vid kapanord-
ningen med kniv [1-5].

) Med fininstallningen fér kantlangden
[1-3]1 gar det att exakt justera kant-
listen efter markeringen [8].

P& skalan for kantlangden [1-1] ser
man, om man behdver klippa av mer
eller mindre av kantlisten:

e Vrida medurs: kantlisten blir kortare,
mer klipps av -

¢ Vrida moturs: kantlisten blir langre,
mindre klipps av +

»  Om markeringen befinner sig precis
bakom kapanordningens kniv [1-5],
tryck ihop handtagen [1-6] och klipp
av kantlisten [9].

Varning! Vass kniv! Risk for

& skador! Stick inte in fingrarna

i kapanordningen med kniv

[1-5].

kpesiz ()

P Efter det att man klippt av den lim-
forsedda kantlisten, faster man den
mot arbetsobjektet till exempel med
hjalp av en varmluftspistol.

8 Tillbehodr

Anvand endast tillbehér och forbruk-

ningsmaterial som godkants av Festool.

Se Festool-katalogen eller

www.festool.com.

8.1 Kapanordning med kniv

Kapanordningen med kniv [1-5] ger ett

exakt och rent snitt.

- Anvénd endast en vass och oskadad
kniv.

- Bytutkniven om den ar slo eller ska-
dad.

Byta kniv [10]

» Lossa skrivarna med en kryssmejsel
[10-1].

P Tabort kniven [10-2].

»  Hall kvar distansbladet [10-3] i posi-
tionen.

P Ligg kniven [10-2] 6ver distansbla-
det [10-31.

» Dra &t skruvarna [10-11 med en
kryssmejsel.
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Underhall och skotsel
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Service och repara-
tion ska endast utfo-
ras av tillverkaren
eller  serviceverk-
stader. Se fdljande
adress:
www.festool.com/
service

Anvand bara
Festools originalre-
servdelar!Art.nr
nedan:
www.festool.com/
FESTODL [

10 Miljo

Kasta inte apparaten i hushallssopor-
na! Lamna maskiner, tillbehor och for-
packningar till tervinning. Folj gallande
nationella foreskrifter.

Information om REACh:
www.festool.com/reach



Alkuperaiset kayttdohjeet
1 Tekniset tiedot

Reunanauhaleik- KP 65/2
kuri
Reunan korkeus 18-65mm”
Reunanauhan vah- 0,5-2,0mm )
vuus

* Riippuu materiaalista
2 Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohjeet/huomautukset!

Terdva tera aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran

Ala havita kotitalousjatteiden
mukana.

Suorakulmaisten tydkappa-
leiden tyosto

Pydreiden tyokappaleiden
tyosto

kpes/2  (FIND

3 Laitteen osat

[1-11  Reunanauhan pituuden
asteikko

[1-2]  Kiertonuppi

[1-31 Reunanauhan pituuden hieno-
saadin

[1-4]  Vastetappi

[1-5]1  Teralla varustettu katkaisulaite

[1-6]  Kahvat

[1-71 Sisavaste

4 Maadraystenmukainen kayt-
to

Reunanauhaleikkuri KP 65/2 on tarkoi-
tettu suorakulmaisten ja pydreiden tyo-
kappaleiden muovisten reunanauhojen
leikkaamiseen.

Koneen kayttdja vastaa maa-
& raystenvastaisesta  kaytdsta
aiheutuneista vahingoista.
5 Turvaohjeet

& Varoitus! Lue kaikki turva- ja
kayttoohjeet.Teravalla terdlld varustettu
katkaisulaite voi aiheuttaa vakavia vam-
moja, jos siihen liittyvid varoituksia ja oh-
jeita ei noudateta.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttooh-
jeet mydohempaa tarvetta varten.

6 Saadot
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6.1 Vastetapin asennus suorakul-
maisia tydkappaleita varten [2]
@ Vastetappi [1-4] on toimitustilas-
sa tassa asennossa.

) Ohjaa vastetappi [1-4] reunanau-
haleikkurin takaloveen [2 Al.

P Tyonna kiertonuppi [1-2] aukkoon
vastetapin [1-4] p&alle [2 B].

P Kirista kiertonuppi [1-2] mybtapai-
vaan [2 C].

Irrotus

Irrotus pdinvastaisessa jarjestyksessa.

6.2 Vastetapin asennus pyoreita tyo-
kappaleita varten [3]

Ohjaa vastetappi [1-4] reunanauhan

pituuden hienosaatimen alapuolella

olevan loven [1-3] sisdan [3 Al.

P Tyonna kiertonuppi [1-2] aukkoon
vastetapin [1-4] p&alle [3 B].

P Kirista kiertonuppi [1-2] mybtapai-
vaan [3 Cl.

D Loysaa kiertonuppia [1-2] jalleen
puoli kierrosta vastapaivaan, niin etta

reunanauhan pituuden hienosaadin-
ta [1-3] voi liikuttaa kevyesti [3 DI.

Irrotus
Irrotus pdinvastaisessa jarjestyksessa.

34

Sarjatuotanto: Pycreissa, sa-
@ teeltdadn samankokoisissa tyo-
kappaleissa terdlla varustetun
katkaisulaitteen [1-5] asento voidaan
saataa samaksi kaikille reunanauhoille.
» Toimenpide “reunanauhan katkaisu"
(katso luku 7.2).
P Kirista kiertonuppi [1-2] ennen kuin
reunanauha katkaistaan.
Terdlld varustetun katkaisulaitteen [1-5]
asento on sitten sdddetty ja lukittu sa-
maksi kaikkia muitakin reunanauhoja
varten.

7 Tydskentely laitteen kanssa

7.1 Reunanauhan katkaisu suorakul-
maisten tyokappaleiden yhtey-
dessd

P Asenna vastetappi [1-4] suorakul-
maisia tyokappaleita varten (katso
luku 6.1).

» Tyonna ulkoneva reunanauha teralls
varustetun katkaisulaitteen [1-5] va-
liin [4].

» Paina reunanauhaleikkuri vastetap-
piin [1-4] asti yhdensuuntaisesti tys-
kappaletta vasten [4].

P Purista kahvat [1-6] yhteen ja katkai-
se reunanauha [5].

Varo teravaa teraa! Loukkaan-

& tumisvaara! Ald pida sormia

teralla varustetun katkaisu-
laitteen [1-5] valissa.



7.2 Reunanauhan katkaisu pyoreiden

tyokappaleiden yhteydessa

P Asenna vastetappi [1-4] pyoreita tyo-
kappaleita varten (katso luku 6.2).

) Liimaa tyokappalee-
seen.

reunanauha

P Siirra noin 10 cm verran leikkaus-
kohdan edessa laitetta reunanauhan
kanssa tyokappaleesta poispain.

P Leviti liimaa leikkauskohtaan asti ja
pidd reunanauha irti tydkappaleesta,
jotta reunanauha ei tartu kiinni tyo-
kappaleeseen [6 Al.

P Merkitse reunanauha leikkauskoh-
dasta [6 B].

» Anna irrallaan olevan reunanauhan
kulkea vastetapin [1-4] p&alta ja
tyonna teralla varustetun katkaisu-
laitteen [1-5] valiin [7].

P Paina reunanauhaleikkuri edest
vastetappiin [1-4] asti tyokappaletta
vasten ja tydnna sisivaste [1-7] en-
nestaan liimattua reunanauhaa vas-
ten [7].

P Aseta reunanauhaleikkuri sellaiseen
asentoon, ettd merkinta on suunnil-
leen teralla varustetun katkaisulait-
teen [1-5] valissa.

» Reunanauhan pituuden hienosaati-
mell& [1-3] reunanauha voidaan saa-
taa tarkasti merkinnan kohdalle [8].
Reunanauhan pituuden asteikosta
[1-1] n3hd&an, leikataanko reuna-
nauhasta enemman vai vahemman:

kpes/2  (FIND

e K&anto myotapaivaan: reunanauhas-
ta tulee lyhyempi, reunanauhasta lei-
kataan enemman pois -

e K&anto vastapaivaan: reunanauhasta
tulee pitempi, reunanauhasta leika-
taan vahemman pois +

P Kun merkints on tasmalleen katkai-
sulaitteen terdn [1-5] takana, purista
nanauha [9]1.

2 Varo terdvaa teraa! Loukkaan-
terdlld varustetun katkaisu-
laitteen [1-5] valissa.

velty reunanauha esim. kuumailma-

puhaltimen avulla tyékappaleeseen.

Kayta vain Festoolin hyvaksymia lisa- ja

kulutustarvikkeita. Katso Festool-luette-

kahvat [1-6] yhteen ja katkaise reu-
tumisvaara! Ald pidd sormia
P Kiinnits katkaisun jalkeen liimalla si-
8 Tarvikkeet
lo tai www.festool.com.

8.1 Teralla varustettu katkaisulaite

Teralld varustettu katkaisulaite [1-5]

mahdollistaa tarkan ja siistin leikkuun.

- Kayta vain teravia ja vauriottomia te-
ria.

- Vaihda tylsyneet tai vaurioituneet te-
rat.

Terén vaihto [10]

»  Avaa ruuvit [10-1] ristikantaruuvital-
talla.

Ota tera [10-2] pois.

Pida valikelevy [10-3] paikallaan.
Pane terd [10-2] vilikelevyn [10-3]
paalle.

v Ve w
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P Kirista ruuvit [10-1] ristikantaruuvi-

9
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taltalla.

Huolto ja hoito

)i

Huolto ja korjaus
vain valmistajan
tehtaalla tai huolto-
korjaamoissa: katso
sinua ldhinna oleva
osoite kohdasta:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 Ymparisto
Ald havitd laitetta

Kayta vain alkupe-

rdisia  Festool-va-
raosia! Tilausnume-
ro kohdassa:

www.festool.com/
service

talousjatteiden mu-

kana! Toimita kdytosta poistetut laitteet,
lisatarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa

sdastavaan

kierratykseen.

Noudata

maakohtaisia maarayksia.

REACh:iin liittyvat tiedot:

tool.com/reach

www.fes-



Original brugsanvisning
1 Tekniske data

Kantskaerer KP 65/2
Kanthgjde 18-65mm "
Kanttykkelse 0,5-2,0mm )

* Materialeafhaengigt

2 Symboler

2 Advarsel om generel fare
Laes vejledning/anvisninger!

Fare for personskader pa
grund af skarp kniv

M3 ikke bortskaffes sam-
men med almindeligt hus-
holdningsaffald.

emner

Bearbejdning af runde
emner

I;l Bearbejdning af retvinklede
2
b3

KP 65/2

3 Maskinelementer

[1-11  Skala Kantlzngde

[1-2]1 Drejeknap

[1-3]  Finindstilling Kantlaengde
[1-4]  Anslagsbolt

[1-5] Kapanordning med kniv
[1-61 Héndgreb

[1-71  Indvendigt anslag

4 Bestemmelsesmaessig
brug

Kantskeereren KP 65/2 er beregnet til

kapning af kantband af kunststof pa ret-
vinklede og runde emner.

Ved ikke-bestemmelsesmaes-
& sig anvendelse haefter bruge-
ren.

5 Sikkerhedsanvisninger
& Advarsel! Las alle sikkerheds-
anvisninger og gvrige anvisninger.Fejl
ved overholdelse af advarsler og anvis-
ninger kan medfgre alvorlige personska-
der pad grund af kapanordningen med
dens skarpe kniv.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og
vejledninger til senere brug.

6 Indstillinger
6.1

®

Montering af anslagsbolt til ret-
vinklede emner [2]

Anslagsbolten [1-4] befinder sig
ved levering i denne position.
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. KP 65/2

Indfer anslagsbolten [1-4] i den ba-
geste udsparing pa kantskeereren [2
Al
) Set drejeknappen [1-2] ind i &bnin-
gen over anslagsbolten [1-4] [2 B].
P Spaend drejeknappen [1-2] med uret
[2Cl

Afmontering

Afmontering i modsat reekkefglge.

6.2 Montering af anslagsbolt til run-

de emner [3]

» Indfor anslagsbolten [1-4] i udspa-
ringen pa under siden af finindstillin-
gen til kantlaengden [1-3] [3 Al

P Seet drejeknappen [1-2] ind i &bnin-
gen over anslagsbolten [1-4] [3 B].

» Spaend drejeknappen [1-2] med uret
[3Cl

» Losn drejeknappen [1-2] igen med
en halv omgang mod uret, s3 finind-
stillingen til kantleengden [1-3] er let
at bevaege [3 D].

Afmontering
Afmontering i modsat raekkefglge.
Serieproduktion: Ved runde em-
@ ner med samme radius kan posi-
tionen af kapanordningen med
kniv [1-5] indstilles med det samme for
alle kantband.
> Procedure "Kapning af kantb&nd" (se
kapitel 7.2).
> Speend drejeknappen [1-2], for kant-
b&ndet kappes.
Positionen for kapanordningen med kniv

[1-5] er nu indstillet og fikseret med det
samme for alle efterfolgende kantband.
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7
71

N

7.2

v v

Arbejde med maskinen

Kapning af kantband pa retvink-
lede emner
Monter anslagsbolten [1-4] for ret-
vinklede emner (se kapitel 6.1).
Skub det overskydende kantband ind
i kapanordningen med kniv [1-5] [4].
Tryk kantskaereren indtil anslagsbol-
ten [1-4] parallelt hen til emnet [4].
Pres grebene [1-6] sammen, og kap
kantbandet [5].
Forsigtig, skarp kniv! Fare for
kvaestelse! Hold ikke fingrene
mellem kapanordningen med
kniv [1-5].
Kapning af kantband pa runde
emner
Monter anslagsbolten [1-4] for run-
de emner (se kapitel 6.2).
Lim kantband pa emnet.
Ca. 10 cm for skaerestedet skal appa-
ratet med kantbandet bevaeges veek
fra emnet.
Pafgr lim indtil skaerestedet, og lad
kantbdndet rage ud fra emnet, sd
kantbandet ikke limes fast pa emnet
[6 Al
Marker kantbandet pd skeerestedet
[6 B].
Lad det udragende kantband lgbe
hen over anslagsbolten [1-4], og
skub det igennem kapanordningen
med kniv [1-5] [7].
Tryk kantskeereren pa emnet forfra
indtil anslagsbolten [1-4], og lad det
allerede palimede kantband stede
mod det indvendige anslag [1-71 [7].



D Positionér kantskaereren, s& marke-
ringen befinder sig omtrent imellem
kapanordningen med kniv [1-51.

) Med finindstillingen til kantlaengden
[1-31 kan der foretages en preecis ju-
stering af kantbandet i forhold til
markeringen [8].

P& skalaen for kantleengden [1-1]
kan man se, om der skeeres mere el-
ler mindre af kantbandet:

e Hvis derdrejes med uret: Kantb&ndet
bliver kortere, der skaeres mere
kantband af -

e Hvis derdrejes mod uret: Kantb&ndet
bliver leengere, der skaeres mindre

» Hvis markeringen befinder sig lige
bag kniven pa kapanordningen [1-5],
og kantbandet kappes [9].

2 Forsigtig, skarp kniv! Fare for
mellem kapanordningen med
kniv [1-5].

har faet pafert lim, anbringes pa em-

net, f.eks. med en varmluftsblaeser.

Anvend kun Festool godkendt tilbehgr og

forbrugsmateriale. Se Festool-kataloget

8.1 Kapanordning med kniv

Kapanordningen med kniv [1-5] mulig-

kantband af -
skal grebene [1-6] presses sammen
kvaestelse! Hold ikke fingrene
) Efter kapning skal kantbandet, som
8 Tilbehgr
eller www.festool.com.
ger et praecist og rent snit.

KP 65/2

Anvend kun skarpe og ubeskadigede
knive.

Udskift slgve eller beskadigede kni-
ve.

Udskiftning af kniv [10]

4

4
4

Lgsn skruerne [10-1] med en stjer-
neskruetraekker.

Fjern kniven [10-2].

Lad afstandsskiven [10-3] blive sid-
dende.

Leeg kniven [10-2] pa afstandsskiven
[10-3].

Spaend skruerne [10-11 med en
stjerneskruetraekker.

Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og
reparationer ma
kun udfgres af pro-
ducenten eller ser-
viceveaerksteder:
Neaermeste adresse
finder  De  pa:
www.festool.com/
service

Brug kun originale
Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder
De pé:
www.festool.com/
service
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KP 65/2

10 Miljo Informationer om REACh: www.festo-

Maskinen ma ikke bortskaffes med al- ol.com/reach

mindeligt husholdningsaffald! Maski-
ner, tilbehgr og emballage skal afleveres
pa en genbrugsstation! Overhold de gzel-
dende nationale regler.
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Originalbruksanvisning
1 Tekniske data

Kantbandkutter KP 65/2
Kanthgyde 18-65mm "
Kanttykkelse 0,5-2,0mm )

* materialavhengig

2 Symboler

2 Advarsel mot generell fare
Anvisning/les merknader!

AN\
q

L
P

2
X

Fare for skade p& grunn av
skarp kniv

>

M& ikke kastes i hushold-
ningsavfallet.

Bearbeiding av rettvinklede
emner

Bearbeiding av runde
emner

kpesz (N)

3 Apparatets deler

[1-11  Skala kantlengde

[1-2]1 Bryter

[1-3]1  Fininnstilling kantlengde
[1-4]  Stoppbolter

[1-5]1  Kutteinnretning med kniver
[1-6]  H&ndtak

[1-71  Innvendig anslag

4 Riktig bruk

Kantbandkutteren KP 65/2 er forskrifts-
messig beregnet brukt til kapping av
kantband i plast pa rettvinklede og runde
emner.

AN

5 Sikkerhetsregler

Ved ikke-forskriftsmessig
bruk bzerer brukeren ansva-
ret.

& Advarsel! Les alle sikkerhets-
merknader og anvisninger.Hvis du ikke
folger advarslene og anvisningene, kan
kutteinnretningen med skarpe kniver
fore til alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og
anvisninger for fremtidig bruk.

6 Innstillinger
6.1

®

Montering av stoppbolt for rett-
vinklede emner [2]
Stoppbolten [1-4] er plassert i
denne posisjonen i leveringstil-
stand.
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@ KP 65/2

Skyv inn stoppbolten [1-4] i den ba-
kre utsparingen pa kantkutteren [2
Al

P Sett bryteren [1-2] inn i &pningen
over stoppbolten [1-41[2 B].

P Trekk til bryteren [1-2] med klokke-
viseren [2 C].

Demontering

Demontering utfgres i omvendt rekkefgl-

ge.

6.2 Montering av stoppbolt for runde

emner [3]

> Skyvstoppbolten [1-4]inn i utsparin-
gen pa undersiden av fininnstillingen
for kantlengden [1-3] [3 Al

P Sett bryteren [1-2] inn i &pningen
over stoppbolten [1-4][3 B].

D Trekk til bryteren [1-2] med klokke-
viseren [3 C].

» Losne bryteren [1-2] med en halv
omdreining mot klokkeviseren igjen,
slik at fininnstillingen for kantleng-
den [1-3] lett kan beveges [3 D1.

Demontering
Demontering utfgres i omvendt rekkefgl-
ge.
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Serieproduksjon: Pa runde em-
@ ner med samme radius kan posi-
sjonen til kutteinnretningen med
kniver [1-5] stilles inn likt for alle kant-
band.
» Fremgangsmate
(se kapittel 7.2).
P Trekk til bryteren [1-2] far kantb&n-
det kuttes.
Posisjonen av kutteinnretningen med
kniver [1-5] er nd stilt inn likt for alle
kantband og festet.

"Kutte kantband”

7 Arbeide med apparatet

7.1  Kutte kantband pa rettvinklede

emner

P Monter stoppbolten [1-4] for rettvin-
klede emner (se kapittel 6.1).

P Skyv enden pd kantb&ndet som er til
overs, inn mellom kutteinnretningen
med kniver [1-5] [4].

P Trykk kantkutteren parallelt mot em-
net helt mot stoppbolten [1-4] [4].

P Trykk handtakene [1-6] sammen og
kutt kantbandet [5].

Forsiktig, skarpe kniver! Fare

& for ulykker! Hold ikke fingrene

mellom kutteinnretningen

med kniver [1-5].



Kutte kantband pa runde emner
Monter stoppbolten [1-4] for runde
emner (se kapittel 6.2).

Lim kantb&ndet til emnet.

Beveg maskinen med kantbandet
bort fra emnet ca. 10 cm for kutt-
punktet.

Pafgr lim helt til kuttpunktet, men
hold kantbdndet ut fra emnet, slik at
kantbandet ikke limes fast til emnet
[6 Al

Marker kuttpunktet pd kantbandet [6
Bl.

Far kantbandet rundt stoppbolten [1-
4] og skyv enden pa kantbandet gjen-
nom kutteinnretningen med kniver
[1-5]1 [7].

Press kantkutteren forfra mot emnet
helt til stoppbolten [1-4] og la det al-
lerede fastlimte kantbdndet stgte
mot det innvendige anslaget [1-7]
[71.

Plasser kantkutteren slik at marke-
ringen befinner seg mellom kutte-
innretningen med kniver [1-5].

Med fininnstillingen for kantlengde
[1-31 kan du justere kantbandet mer
ngyaktig etter markeringen [8].

P& skalaen for kantlengde [1-1] kan
du se om mer eller mindre kantband
skal kuttes:

Dreie med klokkeviseren: Kantb&n-
det blir kortere, mer av kantbandet
kuttes av -

Dreie mot klokkeviseren: Kantbandet
blir lengre, mindre av kantbandet
kuttes av +

kpesz (N)

» Hvis markeringen befinner seg ngy-
aktig bak knivene i kutteinnretningen
[1-5], trykk sammen handtakene [1-
6] og kutt kantbandet [9].

Forsiktig, skarpe kniver! Fare

& for ulykker! Hold ikke fingrene

mellom kutteinnretningen
med kniver [1-5].

P Etter kuttingen ma du feste kantban-
det med limet pd emnet med f.eks.
en varmluftpistol.

8 Tilbehgr

Bruk bare tilbehgr og forbruksmateriale

som er godkjent av Festool. Se Festool-

katalogen eller www.festool.com.

8.1 Kutteinnretning med kniver
Kutteinnretningen med kniver [1-5] gjgr
det enkelt & kutte ngyaktig og rent.

- Bruk kun skarpe og skadefrie kniver.
- Bytt ut slgve eller skadde kniver.

Bytte kniv[10]

» Lgsne skruen [10-1] med et stjerne-
skrujern.

»  Fjern knivene [10-2].

» La avstandsbladet [10-3] bli i posi-
sjon.

P Legg knivene [10-2] over avstands-
bladene [10-3].

P Trekk til skruene [10-11 med et stjer-
neskrujern.
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Vedlikehold og pleie
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Kundeservice  og
reparasjoner skal
kun utfgres av pro-
dusenten eller ser-
viceverksteder: Du
finner naermeste
adresse under:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 Miljo

Bruk kun originale
Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner
du under:
www.festool.com/
service

Kast aldri apparatet i husholdningsav-

fallet!

Returner apparat, tilbehgr og

emballasje til et miljgvennlig gjenvin-
ningsanlegg. Fglg bestemmelsene som

gjelder i ditt land.

Informasjon

om REACh:

www.festool.com/reach



Manual de instrucoes original
1 Dados técnicos

Aparelho de chan- KP 65/2
frar arestas

Altura das arestas 18-65mm”
Espessura das ares- 0,5-2,0mm )

—

as

* dependente do material
2 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

Ler as instrucdes/indicacdes!

Perigo de ferimentos devido
a lamina afiada

Nao deite no lixo doméstico.

Processamento de pecas em

esquadria
>

Processamento de pecas
redondas

Ol pep

kpes/z (P)

3 Componentes da ferramen-

ta

[1-11 Escala do comprimento da
aresta

[1-2]  Botao giratério

[1-31  Ajuste de precisdo do compri-
mento da aresta

[1-4]  Perno de batente

[1-5] Dispositivo de chanfrar com
lamina

[1-6]1  Punhos

[1-71 Batente interior

4 Utilizacao conforme as dis-
posicoes
De acordo com as disposicoes, o apare-
lho de chanfrar arestas KP 65/2 est4 pre-
visto para chanfrar rebordos de plastico
em pecas em esquadria e redondas.

Em caso de utilizacdo incor-
& recta, a responsabilidade é do
utilizador.

5 Indicacoes de seguranca
& Adverténcia! Leia todas as indi-
cacoes de seguranca e instrucoes.A nao
observacdo das indicacdes de advertén-
cia e instrucoes pode dar origem a feri-
mentos graves devido ao dispositivo de
chanfrar com lamina afiada.

Guarde todas as indicacées de seguran-
ca e instrucdes para que possam ser
utilizadas no futuro.
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6 Ajustes

6.1 Montagem do perno de batente
para pecas em esquadria [2]
0 perno de batente [1-4], no es-

@ tado de fornecimento, encontra-

se nesta posicao.

D Inserir o perno de batente [1-4] na
abertura traseira do aparelho de
chanfrar arestas [2 A].

> Inserir o botdo giratério [1-2] na
abertura sobre o perno de batente
[1-4]1[2 B].

P Apertar o botdo giratério [1-2] no
sentido dos ponteiros do reldgio [2
Cl.

Desmontagem

Desmontagem na sequéncia inversa.

6.2 Montagem do perno de batente

para pecas redondas [3]

» Inserir o perno de batente [1-4] na
abertura na parte inferior do ajuste
de precisdo para o comprimento da
aresta [1-3][3 Al.

» Inserir o botdo giratorio [1-2] na
abertura sobre o perno de batente
[1-41[3Bl.

D Apertar o botdo giratério [1-2Ino
sentido dos ponteiros do reldgio [3
Cl.

> Voltar a soltar o boto giratério [1-2]
meia volta no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio, de forma a
que o ajuste de precisao para o com-

primento da aresta [1-3] se deixe
mover ligeiramente [3 D].

46

Desmontagem
Desmontagem na sequéncia inversa.

Producdo em série: para pecas
@ redondas com o mesmo raio, a
posicao do dispositivo de chan-
frar com (@mina [1-5]pode ser ajustada
de igual forma para todos os rebordos de
arestas.
» Procedimento “"Chanfrar rebordo de
aresta” (consultar Capitulo 7.2).
P Apertar o botao giratrio [1-2] antes
de o rebordo ser chanfrado.
A posicao do dispositivo de chanfrar com
(dmina[1-5] estd agora ajustado e fixado

de igual forma para todos os outros re-
bordos de aresta.

7 Trabalhar com a ferramen-
ta

7.1 Chanfrar o rebordo da aresta em

pecas em esquadria

P Montar o perno de batente [1-4] para
pecas em esquadria (consultar Capi-
tulo 6.1).

» Empurrar o rebordo da aresta so-
bressaliente por entre o dispositivo
de chanfrar com (dmina [1-5][4].

» Pressionar o aparelho de chanfrar
arestas até ao perno de batente [1-
4], paralelamente a peca [4].

P Apertar os punhos [1-6] e chanfrar o
rebordo da aresta [5].

Cuidado, ldmina afiada! Peri-

& go de ferimento! Nao manter

os dedos entre o dispositivo de

chanfrar com ldmina [1-5].



7.2

v v

Chanfrar o rebordo da aresta em

pecas redondas
Montar o perno de batente [1-4] para
pecas redondas (consultar Capitulo
6.2).
Colar o rebordo da aresta na peca.
Aprox. 10 cm antes do local de corte,
afastar a ferramenta com o rebordo
para fora da peca.
Aplicar cola até ao local de corte e
manter o rebordo da aresta afastado
da peca, para que o rebordo da aresta
n3o seja colado a peca [6 Al.
Marcar o rebordo da aresta no local
de corte [6 B].
Deixar correr o rebordo da aresta sa-
liente sobre o perno de batente [1-4]
e empurrar entre o dispositivo de
chanfrar com (Amina [1-51[7].
Pressionar o aparelho de chanfrar
arestas, pelo lado da frente contra a
peca, até ao perno de batente [1-4] e
deixar encostar o rebordo da aresta
ja colado no batente interior [1-71[71.
Posicionar o aparelho de chanfrar
arestas, de forma a que a marcacao
se encontre sensivelmente entre o
dispositivo de chanfrar com lamina
[1-51.
Com o ajuste de precisao para o com-
primento da aresta [1-3] é possivel
realizar um ajuste exacto do rebordo
da aresta a marcacao [8].
Na escala do comprimento da aresta
[1-1] é possivel ver se é separado
mais ou menos do rebordo da aresta:
Rotacado no sentido dos ponteiros do
reldgio: o rebordo da aresta fica mais

kpes/z (P)

curto, é separado mais do rebordo da
aresta -
¢ Rotacdo no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio: o rebordo da
aresta fica mais longo, é separado
menos do rebordo da aresta +
P Sea marcacao estiver exactamente
atrds da lamina do dispositivo de
chanfrar [1-5], apertar os punhos [1-
go de ferimento! Nao manter
» Apés chanfrar, aplicar o rebordo da

6] e chanfrar o rebordo da aresta [9].
2 Cuidado, ldmina afiada! Peri-
os dedos entre o dispositivo de

chanfrar com ldmina [1-5].
aresta com cola na peca, p. ex., utili-
zando uma pistola de ar quente.

8 Acessorios

Utilizar apenas acessorios e materiais

de desgaste aprovados pela Festool.

Consultar o catdlogo Festool ou

www.festool.com.

8.1 Dispositivo de chanfrar com lami-

na

0 dispositivo de chanfrar com ldmina [1-

5] permite um corte preciso e limpo.

- Utilizar apenas laminas afiadas e in-
tactas.

- Substituir as ldminas rombas ou da-
nificadas.

Substituir ldmina [10]

» Soltar os parafusos [10-1] com uma
chave Philips.

P Retirar a lamina [10-2].

» Manter os espacadores [10-3] na po-
sicao.

47



@ KP 65/2

Colocar a lamina [10-2] sobre os es-
pacadores [10-3].

D Apertar os parafusos [10-1] com
uma chave Philips.

9 Manutencao e conservacao

r Vi
; T

48

Servico Apds-ven-
da e Reparacao ape-
nas através do fabri-
cante ou das ofici-
nas de servico:
endereco mais pro-
ximo em: www.fes-
tool.com/service

Utilizar apenas pe-
cas sobresselentes
originais da Festool!
Referéncia em:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-
co! Encaminhe as ferramentas, acesso-
rios e embalagens para um reaproveita-
mento ecoldgico. Observe as regula-
mentac¢des nacionais em vigor.
Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



OpuruHanbHoe pyKOBOACTBO MO
3KcnnyaTauum

1 TexHuyecKkue faHHble

Topuesoi KP 65/2

noppesaresb

Bbicota kpomoyHoro 18- 65 MM

MaTepuana

TonuwmHa 0,5-2,0mMm )

KpOMOYHOro
MaTepuana

* B 3aBUCKUMOCTY OT MaTepuana
2 CuMBonbl
Mpenynpexaerue 06 obuein

onacHocTn

CobniofaiTe pyKoBOACTBO MO
akcnnyataumm/ ykasanus!

OnacHocTb TpaBMupoBaHUA
OCTPbIM HOXKOM

He BbibpacbiBaTb BMecTe ¢
ObITOBLIMM OTX0AaMM!

Ob6paboTtka
3aroToBOK

NpPAMOYroJibHbIX

2]

0O6paboTka Kpyrabix
3aroToBOK

O [1= Pk

KP 65/2

3 CoctaBHble YacTu

MHCTPYMEHTa

[1-11  LWkana aanHbl KpoMKM

[1-21  Bunrt-6apawek

[1-31 Cucrema TouHOW peryauposku
AJINHBI KPOMOK

[1-4]1  Ynophbiit 6ont

[1-5]1 TunbotHHas cucTema obpeskw
KpPOMKM

[1-6]  Pyxostku

[1-71  BuyTtpeHHuii ynop

4 lpuMeHeHue no

Ha3Ha4YeHuio
Topueson nogpesatenb  KP  65/2

npefHasHadyeH [ANA CHATUA TOpueBbIX
CBECOB MJIACTUKOBbIX KPOMOYHbIX NeHT

Ha  MPSMOYrOfibHbIX W KPYrAbIX
3aroToBKax.
OTBeTCTBEHHOCTb 3a
& “cnonb3oBaHue He no
Ha3HaueHuio HeceT
nonb3oBaTesb.
MHCTpyMeHT CKOHCTpyWpoBaH
& ans npodeccuoHanbHoro
NpUMEHEHUS.

5 YKasaHus no TexHuke
6esonacHocTH

& Mpepynpexpenue! Mpoutute
BCe yKa3aHus no TexHuKe 6esonacHocTu
N MHCTPYKUMKU. HeToyHoe cobniopeHve
MHCTPYKUMIA U NpefynpexaeHnini MoxeT
NpUBECTU K TSXENOMY TpaBMUPOBaHUIO
OCTPbIM HOXXOM TMNBOTUHHOMN CUCTEMBI.

49



KP 65/2

CoxpaHsiiTe BCe yKa3aHUs M0 TeXHUKe
6esonacHOCTM M pyKoBoacTBa Ansl
6yayLiero npMMeHeHus.

6 Hacrtpoitkun

6.1 MoHTax ynopHoro 6onTta gns

npsMoyronbHbIX 3arotosok [2]
YnopHbiit 6ont [1-4] Ha MoMeHT

@ NOCTaBKM HaxXoauTCs B 3TOM
NoNOXeEHMUM.

P BcraesTe ynopHbiit 6Gont [1-4] B
HUXKHIOK0 BbleMKy  TOpLEBOro
noapesatens kpomku [2 Al

P Bcrabte BuHT-6apawek [1-2] B
oTBepcTMe Hag ynopHbiM 6onTtom [1-
4]1[2Bl.

P 3aranute BuHT-6apawek [1-2] no

yacosoi ctpenke [2 C].

JleMoHTaX

[leMoHTax BbInoniHaeTcss B obpaTHoi

nocnefoBaTeNbHOCTU.

6.2 MoHTax ynopHoro 6onTa gns

Kpyrnbix 3arotosok [3]

» BcrasbTe ynopHblii Gont [1-4]
BbIEMKY C HUXHEl CTOPOHbI CUCTEMBI
TOYHOWN PErynmnpoBKM AANHBI KPOMKM
[1-31[3 Al

P Bcrabte BuHT-6apawek [1-2] B
oTBepcTUe Hafg ynopHsiM 6onTom [1-
4] [3B].

) 3atanute BuHT-6apawek [1-2] no
yacosoi ctpenke [3 Cl.

P CHosa ocnabbte BUHT-Gapawek [1-
2], nosepHyB ero Ha non-obopota
MPOTMB 4acoBOW CTPeskW, uTobbl
cucTeMa TOYHO perynmpoBKu AWHBI
kpomkw [1-3] nerxo asuranacs [3 D.
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JeMoHTax
[eMoHTax BbIinonHaeTcs B obpaTHoOW
nocnefoBaTeIbHOCTY.
CepuitHoe npousBoacTBO: [lnisl
@ BCEX  KPOMOYHbIX JIeHT  Ha
KpYrnbIX 3aroToBKax c

OAVHAKOBbLIM pasuycom MOXHO
yCTaHaBAMBaTb OAWHAKOBOE MOJIOXEHWE
HOXa rMALOTUHHOM cucTembl [1-5].

4 Mpouecc  «Moppe3anne cBeca
KPOMOYHO NieHTbI» (cM. 1. 7.2).

D Mepen oTpesaHMeM  KPOMOYHOI
fIeHTbl 3aTaAHUTE BUHT-Bapawek [1-
2]

Tenepp  monoxermne  Hoxa  [1-5]

UILOTUHHON — CUCTEMbI  OQMHAKOBO

YCTaHOBIEHO M 3aPUKCHPOBAHO A/151 BCEX

APYIruX KDOMOYHbIX JIEHT.

7 PaboTa c MHCTpyMEHTOM

7.1 TMoppe3aHue cBeca KPOMOYHOM
NeHTbI Ha NPAMOYroNbHbIX
3aroToBKax

P YcraHosute ynopHbiit 6onT [1-4] ans
NPSIMOYrOJIbHbIX 3aroToBoK (cM. I
6.1).

P BcraBbTe BLICTYNAlOLLYI0 KPOMOYHYKO
JIEHTY B TWIbOTUHHYID CUCTEMY C
Hoxowm [1-5] [4].

P TMpuxmute TopLesol nogpesaTess k
3aroToBKe napaanensHo el Ao
ynopHoro 6onta [1-4] [4].

P Coxmure pykositku [1-6] n oTpexsTe
KpomouHyio nenty [5].

OctopoxHo!  OcTpbiit  Hox!
OnacHocTb  TpaBMuMpoBaHwus!
He cynte nanbLibl B

rUAbOTUHHYIO cucTemy [1-51.



Moppe3aHue cBeca KPOMOYHOM
NeHTbl Ha KPYrblX 3aroTOBKaxX
YcraHosuTe ynopHbiit 6ot [1-4] anq

Kpyrnbix 3arotoBok [cM. rn. 6.2).
MpukneiiTe KPOMOYHYID NEHTY K
3aroToBKe.

MpubnusutensHo 3a 10 cM go mecTa
0Tpe3aHus 0TBEAUTE MHCTPYMEHT C
KPOMOYHO IEHTO OT 3aroTOBKM.
HaHecwTe ket fo MecTta oTpesaHus
1 OoTBeAWTe KPOMOYHYIO JNIeHTy OoT
3aroTOBKM, YTODbI OHU HE CKNeUTUCH.
[6 Al

OTMeTbTE KPOMOUHYHO IeHTY Ha MecTe
otpesanus [6 B].

OcTaBbTe BLICTYNAlOLLYI0 KPOMOUHYIO
NIeHTY Haf ynopHeiM 6ontom [1-4]
BBeAWTE B MMIIbOTUHHYI0 cuctemy [1-
51[71.

MpuxMnTe TopueBOM noppesaTesb
1o yropHoro 6ontal1-4] k 3arotoeke
cnepean, Tak u4TobBbl KpoMouHas
JIEHTa C  HaHeCEHHbIM  Kreem
KOCHynach BHyTpeHHero ynopa [1-7]
[71.

YcTaHoBMTe TOPLEBOI Mogpesaresib
KPOMKWM TakuM 06pa3oM, 4Tobbl MeTka
HaxoAMnacb B 30HE TULOTUHHOM
cuctemsi [1-5].

C noMowbio  CUCTEMbl  TOYHOM
perynunposku aavHbl kpomku [1-3]
MOXHO BbINOHUTb TouHOe
BblpaBHUBaHWE KPOMOYHON NIeHTbI MO
metke [8].

Ha wkane paunbl kpomkn [1-1]
BWUAHO, CKOJIbKO OTpe3aeTcsl NIeHThI -
6onblue Unu MeHblLue:

KP 65/2

e BpalleHne Mo YacoBoi CTpenke:
yBeAnyMBaeTcs OTpe3aeMblil  CBec
KPOMOUYHOW IeHTbI -

¢ BpalleHve NpoTvB YacoBoW CTPENKM:
yMeHbLLaeTcs  oTpe3aeMblii  CBeC
KPOMOUYHOIA JIEHTbI +

P Korma MeTka BCTaHeT TouHO mof
HOXOM TMALOTUHHOM cucTemsl [1-5],
coxmute pykositku [1-6] n oTpexbTe
cBec KpoMoyHoit neHTsl [9].

OctopoxHo!  OcTpbli  Hox!
OnacHocTb  TpaBMupoBaHwus!
He  cyiiTe  nanmbupl B
rMAbOTUHHYI0 cucTemy [1-51.

» Mocne oTpe3aHus npuknente
CMa3aHHYlo KeeM KpOMOUHYIO JIeHTY
K 3aroToBKe, ncnonb3ys
NPOMBbILLNEHHbIA GeH.

8 OcHacTka

Mcnonb3yiiTe  Tonbko  AonyLieHHble
Festool  ocHacTky 1 pacxofHble
maTepuanbl. CMm. katanor Festool unu
cant www.festool.ru

8.1 T'uNboTUHHas cucTeMa
MmnsoTuHHas cuctema [1-5] sbinonHaer
TOYHBIN W YUCTbIN pes.

- Wcnonb3yiite  TOMbKO OCTpble ¥
HenoBpeXaEHHbIE HOXW.
- 3aMeHsiTe Tynble nnm

I'IOBpe)K,D.éHHbIe HOXW.

3ameHa Hoxew [10]

» Ocnabbre suHTsl [10-1] ¢ nomoLbio
KpecToBOMN OTBEPTKM.
CHumuTe Hoxm [10-2].

» Ocrasbre ANCTaHLMOHHblE
nnacturkm [10-3] Ha mecTe.
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Monoxute Hoxu [10-2] nosepx
OMCTaHLMOHHBIX nnacTuHok [10-3].

P 3aranute BunTel [10-11 kpecTosoit
OTBEPTKOW.

9 06cny)xuBaHue U yxon

P CepBucHoe
.ﬁw obcny)xmBaHune u
' M, peMOHT TONBKO
@ yepes brpmy-
M3roTOBUTENS AU B
HalWMX  CepBMCHbIX
MacTepckux: appec
6nvxanwen
MacTepckol CM. Ha
www.festool.com/
service
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EKAT Mcnonb3ayitte TosbKO
OpUrMHasbHble
3anacHble yacTu
Festool! N2 pgnq
3aKasa Ha:

== s s M www.festool.com/
service

10 OnacHocTb ans
oKpy)atoLuei cpefbl
He BbibpacbiBaiiTe uspgenue BMecTe C
6biToBbIMM  oTxopaMu!  ObecneubTe
BesonacHylo A okpyxatoLlen cpegpl
YyTUAU3AUMIO  U3AEANIA, OCHACTKM ¥
ynakoBku. Cobniogaite pencsylowme
HauMoHaJbHble NpeanncaHna.
WHdopmaums no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach



Originalni navod k pouZziti
1 Technické udaje

Kapovacka na hrany KP 65/2
Vyska hrany 18-65mm "
Tloustka hrany 05-20mm "

* v zavislosti na materialu

Symboly

Prectéte si navod/pokyny!

/2

Varovani pred véeobecnym
nebezpedim

Nebezpeci poranéni ostrym
nozem

>

Nedavejte do domovniho
odpadu.
Pouziti u pravouhlych
obrobkd

Pouziti u kruhovych
obrobkd

)54
|
D

kpes/2  (CZ)

3 Jednotlivé soucasti

[1-11  Stupnice délky hrany

[1-2]1  Fixacni $roub

[1-31  Jemné nastaveni délky hrany
[1-41  Dorazovy cep

[1-5]1 Kapovaci zafizeni s nozem
[1-6]  Rukojeti

[1-71  Vnitfni doraz

4 Ulel pousiti
Kapovacka na hrany KP 65/2 je uréena

k ufiznuti  paskovych hran zplastu
u pravoUhlych a kruhovych obrobkd.

Pri pouziti Vv rozporu
& s uréenym G&elem pFebira od-

povédnost uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

& Vystraha! Prectéte si vSechny
bezpecnostni pokyny
ainstrukce.Nedodrzovani varovnych
upozornéni ainstrukci mdze zpdsobit
tézkd poranéni kapovacim zarizenim
s ostrym nozem.

Véechny bezpecnostni pokyny a navody
uschovejte, abyste je mohli pouZit
i v budoucnosti.

6 Nastaveni

6.1 MontazZ dorazového ¢epu pro pra-

vouhlé obrobky [2]

Dorazovy Cep [1-4] je pfi dodani
v této poloze.
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Dorazovy ¢ep [1-4] zasurite do zadni-
ho vyi'ezu kapovacky [2 Al.
P Otoény knoflik [1-2] nasadte do otvo-
ru nad dorazovym ¢epem [1-4] [2 B].
P Utahnéte otoény knoflik [1-2] ve
sméru hodinovych rucicek [2 C].

Demontaz

Demontaz v obraceném poradi.

6.2 Montaz dorazového €epu pro kru-

hové obrobky [3]

» Dorazovy ¢ep [1-4] zasufite do vyiezu
na spodni strané jemného nastaveni
délky hrany [1-3]1 [3 Al

P Otoény knoflik [1-2] nasadte do otvo-
ru nad dorazovym ¢epem [1-4] [3 B].

P Utahnéte otoény knoflik [1-2] ve
sméru hodinovych ruci¢ek [3 CI.

» Znovu povolte otoény knoflik [1-2]
o pll otacky proti sméru hodinovych
rucicek, aby se dalo jemnym nasta-
venim délky hrany [1-3] lehce pohy-
bovat[3 D].

Demontaz

Demontaz v obraceném poradi.

54

Sériova vyroba: U kruhovych ob-
@ robkd se stejnym polomérem lze
polohu  kapovaciho  zafizeni
s nozem [1-5] nastavit stejné pro véech-
ny paskové hrany.
»  Postup . UFiznuti paskové hrany” (viz
kapitola 7.2).
P Pied ufiznutim paskové hrany utéh-
néte otoény knoflik [1-2].
Poloha kapovaciho zarizeni s nozem [1-
51 je nyni nastavend stejné pro vsechny
dalsi paskoveé hrany a zafixovana.

7 Prace s naradim

7.1 UFiznuti paskové hrany
u pravouhlych obrobkd
» Namontujte dorazovy ¢ep [1-4] pro
pravouhlé obrobky (viz kapitola 6.1).
P Precnivajici paskovou hranu zasufite
mezi kapovaci zafizeni s nozem [1-5]
[4].
P Kapovacku pfitlacte a# k dorazovému
Cepu[1-4] rovnobézné k obrobku [4].
P Stisknéte ksob& rukojeti [1-6]
a ufiznéte paskovou hranu [5].
Pozor, ostry nGz! Nebezpedi
& poranéni!  Nedavejte prsty
mezi kapovaci  zafizeni
s nozem [1-5].



7.2

v v

UFiznuti paskové hrany

u kruhovych obrobkd
Namontujte dorazovy ¢ep [1-4] pro
kruhové obrobky (viz kapitola 6.2).
Nalepte na obrobek paskovou hranu.
Cca 10 cm prred mistem Fezu posunte
naradi s paskovou hranou smérem
od obrobku.
Naneste lepidlo aZ k mistu rezu
a nechte paskovou hranu odstavat od
obrobku, aby se paskova hrana ne-
pfilepila k obrobku [6 Al.
Oznacte paskovou hranu v misté rfezu
[6 B].
Vedte odstavajici paskovou hranu
pres dorazovy Cep [1-4] a zasunite ji
mezi kapovaci zafizeni s nozem [1-5]
[71.
Kapovacku pritlacte zepfedu az
k dorazovému cepu [1-4] k obrobku
a jiz prilepenou paskovou hranu ne-
chte narazit na vnitfni doraz [1-7]
[71.
Kapovacku umistéte tak, aby se
znacka nachazela priblizné mezi ka-
povacim zafizenim s nozem [1-5].
Pomoci jemného nastaveni délky
hrany [1-3] lze provést presné nasta-
veni paskové hrany podle znacky [8].
Na stupnici délky hrany [1-1] je vidét,
kolik paskové hrany se urizne
Otoceni ve sméru hodinovych ruci-
¢ek: Paskova hrana bude kratsi, uriz-
ne se vice paskové hrany -
Otoceni proti sméru hodinovych ruci-
¢ek: Paskova hrana bude delsi, ufiz-
ne se méné paskové hrany +

kpes/2  (CZ)

P Kdy? se znatka nachazi hned za no-
Zem kapovaciho zafizeni [1-5], stisk-
néte k sobé rukojeti [1-6] a uriznéte

poranéni!  Nedavejte prsty

»  Po ufiznuti pFipevnéte paskovou hra-

péaskovou hranu [9].
2 Pozor, ostry ndz! Nebezpedi
mezi kapovaci  zafizeni

s nozem [1-5].
nu s nanesenym lepidlem napr. hor-
kovzdusnou pistoli.

8 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze prislusenstvi

a spotfebni material schvaleny firmou

Festool. Viz katalog Festool nebo

www.festool.com.

8.1 Kapovaci zafizeni s nozem

Kapovaci zafizeni s nozem [1-5] umoz-

nuje presny a Cisty rez.

- Pouzivejte pouze
a neposkozené noze.

- Tupé nebo poskozené noZe vyménte.

ostré

Vyména nozt [10]

P Krizovym roubovakem povolte drou-
by [10-1].

P Vyjméte noze [10-2].

P Distanéni desti¢ky [10-3] nechte na
misté.

P Polozte noze [10-2] na distanéni des-
ticky [10-31.

P Kiizowym  Sroubovakem
Srouby [10-1].

utdhnéte
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9  Udrzba a oSetiovani

)i
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Servis a opravy smi
provadét pouze vy-
robce nebo servisni
dilny: nejblizsi adre-
su najdete na:
www.festool.com/
service

PouZivejte jen origi-
nalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/
service

10 Zivotni prostiedi

Nevyhazujte zaFizeni do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat zari-
zeni, prislusenstvi aobaly! DodrZujte
platné narodni predpisy.

Informace k REACh: www.festool.com/
reach
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Oryginalna instrukcja eksplo- 3 Elementy urzadzenia
atacji [1-11  Skala dtugosci krawedzi

1 Danetechniczne
[1-21  Pokretto

Urzadzenie do obci- KP65/2 [1.3] Regulacja precyzyjna dtugosci
nania krawedzi krawedzi

Wysokos¢ krawedzi 18-65mm~  [1-4]  Trzpien ogranicznikowy
Gruboéc¢ krawedzi 05-20mm” [1-6]  Mechanizm obcinajacy z nozem
* w zaleznosci od materiatu [1-6]  Uchwyty

2 Symbole [1-71  Ogranicznik wewnetrzny

Ostrzezenie przed og6lnym 4 Uzycie zgodne z przezna-

& zagrozeniem czeniem

Urzadzenie do obcinania krawedzi KP

Plrzeczytac' instrukcje/zalece-  45/2 jest zgodnie z przeznaczeniem
nia! przewidziane do obcinania tasm krawe-
dziowych z tworzywa sztucznego na pro-

stokatnych i okragtych elementach.

N_lebezpleczenstv’vg zranie- W przypadku eksploatacji nie-
nia przez ostry noz & zgodnej z przeznaczeniem od-

powiedzialno$¢ ponosi uzyt-

>

kownik.
Nie wyrzuca¢ z odpadami z .o
gospodarstwa domowego. 5 Wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa

. & Ostrzezenie! Nalezy przeczytac

Obrot{ka prostokatnych ele- \yezustkie zalecenia bezpieczenstwa

S mentow pracy i instrukcje.Btedy w zastosowaniu

wskazéwek ostrzegawczych i instrukcji

moga spowodowac ciezkie zranienie
przez mechanizm tnacy z nozem.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpie-

czenstwa pracy i instrukcje nalezy za-

chowac do wykorzystania w przysztosci.

Obrébka okragtych
elementow

@

>
3
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Ustawienia

6.1 Montaz trzpienia ograniczniko-
wego dla elementow prostokat-
nych [2]
Trzpien  ogranicznikowy [1-4]
@ umieszczony jest w stanie po do-
starczeniu narzedzia na tej pozycji.
> Wprowadzi¢ trzpien ogranicznikowy
[1-4] w tylne wyciecie urzadzenia do
obcinania krawedzi [2 Al.
P Wetkna¢ pokretto [1-2] w otwér nad
trzpieniem ogranicznikowym [1-4] [2
Bl.
> Dokrecic pokretto [1-2] zgodnie z ru-
chem wskazéwek zegara [2 C].

Demontaz

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolej-

nosci.

6.2 Montaz trzpienia ograniczniko-

wego dla elementow okragtych

[3]

> Wprowadzi¢ trzpien ogranicznikowy
[1-4]1 w wyciecie na spodzie mecha-
nizmu regulacji precyzyjnej dtugosci
krawedzi [1-3] [3 Al

P Wetkna¢ pokretto [1-2] w otwér nad
trzpieniem ogranicznikowym [1-4]1 [3
Bl.

> Dokreci¢ pokretto [1-2] zgodnie z ru-
chem wskazéwek zegara [3 C].

P Odkreci¢ ponownie pokretto [1-2],
wykonujac pot obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara, aby mozna byto lekko poruszy¢
mechanizmem regulacji precyzyjnej
dtugosci krawedzi [1-3] [3 D].
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Demontaz
Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolej-

nosci.
@ elementoéw okragtych o takim sa-
mym promieniu mozna ustawic¢
pozycje mechanizmu obcinajacego z no-
zem [1-5] w sposéb jednakowy dla
wszystkich tasm krawedziowych.

P Operacja .Obcinanie tasmy krawe-
dziowej” (patrz rozdziat 7.2).

P Dokreci¢ pokretto [1-2] przed przy-
stapieniem do obcinania tasmy kra-
wedziowe;j.

Pozycja mechanizmu obcinajacego z no-

zem [1-5] jest teraz ustawiona w sposcb

Jjednakowy dla wszystkich tasm krawe-

dziowych i zablokowana.

Wersja seryjna: W przypadku

7 Praca z uzyciem urzadzenia

7.1 Obcinanie tasmy krawedziowej

na elementach prostokatnych

» Zamontowac trzpien ogranicznikowy
[1-4] dla przedmiotow prostokatnych
(patrz rozdziat 6.1).

P Wystajaca cze$é tasmy krawedziowe]
wsuna¢ w mechanizm obcinajacy z
nozem [1-5] [4].

» Docisna¢ urzadzenie do obcinania
krawedzi az do trzpienia ograniczni-
kowego [1-4] réwnolegle do elemen-
tu [4].

P Scisnac uchwyty [1-6] i obciaé tasme
krawedziowa [5].



Uwaga, ostry noéz! Niebezpie-
& czenstwo zranienia! Nie wkta-

dac¢ palcow w mechanizm ob-

cinajacy z nozem [1-5].

7.2 Obcinanie tasmy krawedziowej

na elementach okragtych

P Zamontowaé trzpier ogranicznikowy
[1-4] dla przedmiotéw okragtych
(patrz rozdziat 6.2).

D Przyklei¢ taéme krawedziowa do
przedmiotu.

> Na ok. 10 cm przed miejscem ciecia
odsuna¢ urzadzenie z tasma krawe-
dziowa od elementu.

P Natozy¢ klej az do miejsca ciecia i po-
zostawic¢ tasme krawedziowa odsta-
jaca od elementu, aby tasma krawe-
dziowa nie zostata do elementu przy-
klejona [6 Al

D Zaznaczy¢ tasme krawedziowa w
miejscu ciecia [6 B].

) Pozostawi¢ wystajaca tasme krawe-
dziowa nad trzpieniem ograniczniko-
wym [1-4] i wsuna¢ w mechanizm
obcinajacy z nozem [1-51 [7].

» Docisna¢ urzadzenie do obcinania ta-
$my krawedziowej do trzpienia ogra-
nicznikowego [1-4] od przodu do ele-
mentu i umozliwi¢ oparcie przyklejo-
nej  tasmy  krawedziowe] o
ogranicznik wewnetrzny [1-71 [7].

P Ustawi¢ urzadzenie do obcinania
krawedzi w taki sposéb, aby oznacze-
nie znajdowato sie mniej wiecej po-
miedzy mechanizmem obcinajacym z
nozem [1-5].

4
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Za pomoca mechanizmu regulacji
precyzyjnej dtugosci krawedzi [1-3]
mozliwe jest doktadne wyréwnanie
dtugosci krawedzi przy znaczniku
[8].

Na skali dtugosci krawedzi [1-1]
mozna rozpoznaé, czy zostanie ob-
cieta mniejszy lub wiekszy odcinek
tasmy krawedziowej:

Obrét zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara: tasma krawedziowa bedzie
krétsza, zostanie odciety dtuzszy od-
cinek tasmy krawedziowej -

Obrét w kierunku przeciwnym do ru-
chu wskazdéwek zegara: tasma kra-
wedziowa bedzie dtuzsza, zostanie
odciety krétszy odcinek tasmy kra-
wedziowej +

Gdy oznaczenie znajdzie sie doktad-
nie za nozem mechanizmu obcinaja-
cegol[1-5], $cisna¢ uchwyty [1-6] i
obcia¢ tasme krawedziowa [9].

Uwaga, ostry ndéz! Niebezpie-
& czenstwo zranienia! Nie wkta-

4

8

dac palcow w mechanizm ob-
cinajacy z nozem [1-51.
Po obcieciu posmarowana klejem ta-
$me krawedziowa mozna przyklei¢
do elementu, np. przy uzyciu stru-
mienia goracego powierza z suszar-
ki.

Wyposazenie

Nalezy uzywac¢ wytacznie wyposazenia i
materiatéw eksploatacyjnych dopusz-
czonych przez firme Festool. Zobacz Ka-
talog Festool lub odwiedz strone
www.festool.com.
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8.1 Mechanizm obcinajacy z nozem

Mechanizm obcinajacy z nozem [1-5] za-

pewnia precyzyjne i czyste ciecie.

- Stosowac tylko ostre i nieuszkodzone
noze.

- Noze tepe lub uszkodzone nalezy wy-
mieniac.

Wymiana noza [10]

P Odkreci¢ éruby za pomoca $rubokre-
ta krzyzakowego [10-11.

> Wyja¢ n6z [10-2].

P Zachowat ptytki dystansowe [10-3]
na pozycji.

P Zatozy¢ néz [10-2] na ptytki dystan-
sowe [10-3].

> Dokreci¢ éruby za pomoca $rubokre-
ta krzyzakowego [10-11.

9 Konserwacja i utrzymanie
w czystosci

Obstuga serwisowa
i naprawy wytacznie
u producenta lub w
warsztatach autory-
zowanych: prosimy
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wybra¢ najblizsze miejsce sposrdd adre-
sOw zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wy-
tacznie oryginalne
czesci zamienne fir-
my Festool.Nr za-
mowienia pod:
www.festool.com/
service

10 Srodowisko

Nie wolno wyrzuca¢ urzadzenia wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wy-
posazenie i opakowania nalezy przeka-
zac zgodnie z przepisami o ochronie $ro-
dowiska do odzysku surowcéw wtdrnych.
Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych
przepiséw panstwowych.

Informacje dotyczace rozporzadzenia
REACH:

www.festool.com/reach



OpuruHanHo "PbKoBOACTBO 32
pabota”

1 TexHuYecKku paHHU

MHCTpyMeHT 3a KP 65/2
u3psi3BaHe Ha KaH-

TUpPALLA NeHTa

BucounHa Ha pbba 18-65MM "
[ebenuHa Ha pvba 0,5-2,0mMm )

* B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana

2 CumBon

AN

Mpepynpexpaexne 3a obLia
onacHocT

MpoyeTeTe ynbTBaHETO/
MHCTpyKLuuTe!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Ha
OCTPOTO PeXeLLo HoXue

(3
|

[la He ce u3xBbpNsA KaTo
6UTOB OTNAAbK.

ObpaboTBaHe Ha npaBOb-

rbAHK paboTHK AeTannu
>

O6paboTBaHe Ha Kpbrau
paboTHu peTannm

O [134

KP 65/2

3 EnemeHTH Ha ypepa

[1-11  Cxana 3a gbnxuHata Ha prba

[1-2] Bwobprawo ce konye

[1-3]  ®uHa HacTpoiika Ha AbMXMUHaTA
Ha pbba

[1-4]1  Orpanuuntene 6ont

[1-5]  Mpucnocobnenne 3a uspsssare
C PexeLLo HoXYe

[1-6]  Pukoxsatku

[1-71  BwuTpeleH orpaHunyuTen

4 WU3nonsyBaHe no npepHas-
HayeHHeTo

VIHCTPYMeHTBT 3a U3psi3BaHe Ha KaHTu-
pawa nenta KP 65/2e npepHasHaueH 3a
psizaHe Ha KaHTMpalyu JIeHTW OT nnacT-
Maca Ha NpaBObMbIHW U Kpbrau obpa-
6oTBaeMM geTannu.

Mpu ynotpeba He no npegHas-
& HayeHWe BWHA HOCW W3MON3-
BaLLUS.
5 [lpaBuna 3a TexHUKaTa Ha
6e3onacHocT
& Mpepynpexpenue! Mpoyetete
BCUYKM YKa3aHUs U MHCTPYKL MK 33 bes-
onacHocT. [pellka Mpu cna3BaHeTo UM
MOXe [a NPUYUHU TeXKU HapaHABaHUA,
MPUYMHEHN OT OCTPOTO PEXKELLO HOX4Ye
Ha I'Ipl/ICI'IOCOGJ'IeHVIETD 3a uspdasBaHe.
CbxpaHsiBaiiTe BCUUYKM MHCTPYKUMM 3a
6e3onacHocT M ynbTBaHMs, 3a ja MoXe B

6bAaeLLe NpyY HY)XKAA AQ Ce KOHCYNTUpaTe
C TAX.
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6 PerynupoBku

6.1  MoHTaXK Ha OrpaHNYUTENHMUA
6onT 3a npaBobrbNHKU 06paboTBa-
emu petainu [2]
Orpannuutentuat 6ont [1-4] ce
@ HaMupa npu [oCTaBka Ha ToBa
MsiCTO.

» MocraseTe orpaHnuuTentus 6ont [1-
4]B 3agHus xneb Ha MHCTpyMeHTa 3a
n3psi3BaHe Ha KaHTupawa nental2
Al

P MbxHete BLPTAWOTO ce konue[1-2] B
oTBOpa Hag orpaHuyutentns 6ontl1-
4]1[2Bl.

) 3aterete 3mpaBo BLPTAWOTO Ce
konye[1-2] B nocoka Ha YacoBHuKo-
BaTa cTpeska [2 C].

JeMoHTaX
ﬂ,eMOHTMpaHe B 06paTHaTa nocnepoBa-
TEeNHOCT.

6.2  MoHTaX Ha OrpaHNYUTENHMUA
6onT 3a KpbrAu obpaborBaemMu
petaiinm [3]

» TocTasete orpanuunTenHus 6ot [1-
4]B xneba, HamMupaLly ce OT gosHaTa
CTpaHa Ha duHaTa HacTpoviKa Ha abA-
XwuHaTa Ha pbbal1-3]1 [3 Al

P MbxHete BLPTAWOTO ce konye[1-2] B
oTBOpa Hag orpaHuyutentus 6ontl1-
41[3 B].

) 3aterete 3mpaBo BLPTAWOTO Ce
konue[1-2]e nocoka Ha uacosHuko-
Bata ctpenkal3 Cl.
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» Pasxnabete oTHOBO BbPTALLOTO Ce
konyel[1-2] upes nonosuH obopot B
rocoka, obpaTHa Ha 4YacOBHMKOBaTa
CTpenka, 3a fja Moxe GpuHaTa HacToi-
Ka Ha gbiAxuHaTa Ha pbbal1-3] ga
Moxe fa ce gemxu nekol3 DI.

AeMoHTax
ﬂ'eMOHTVIpaHE‘ B o6paTHaTa nocnepoBa-
TEJHOCT.

CepuitHo NPON3BOACTBO:NPYU
@ Kpbrv obpaboTBaeMu petannm ¢
e[lHaKbB paguyc mosuuusTa Ha
npucnocobneHneTo 3a n3pssBaHe ¢ pe-
xelwo Hoxue [1-5] Moxe na 6bae Harna-
CeHa e[lHaKBO 3a BCWYKM KaHTMpaLiM
NIEHTU.
P Tpouec .pA3aHe Ha KaHTMpaLla NeH-
Ta” (B> rnasa ).7.2
P Tpean na cpexeTe KaHTMpallaTa
JleHTa 3aTerHeTe 34paBo BbPTALIOTO
ce konue[1-2].
Taka no3nymaTa Ha npucrocobneqneTo
3a uspazsare ¢ pexeujo Hoxye [1-5] e

E4HaKBO HarsjiaceHa wu ¢MKCM,UHH5 33
BCUYKU OCTaHa/IM KaHTUpaLym J1eHTu.

7 PaboTa c MHCTpyMeHTa

7.1 PsA3aHe Ha KaHTMpaLLa IeHTa Ha
npaBobrbnHKU o6paboTBaemMu pe-
Tannm

> MoHTVpaHe Ha orpaHuunTenHus bont
[1-4]3a npaBobrenHu o6paboreaemu
netainm (Bux rnasa 6.1).

P ByTHeTe u3gageHaTa Hanpesd KaHTU-
pala neHTa Mexgy npucnocobne-
HWeTO 3a U3PSi3BaHE C PeXeLLo HOX-
ue[1-5]1[4].



’ HaTucHete WHCTPYMEHTa 3a n3psa3Ba-

HEe Ha KaHTWpalla JeHTa 40 OorpaHu-
untentus  bont[1-4lnapanenHo Ha
obpaboTeaemua aetann [4].
HatucHete pwkoxsatkute [1-6leaHa
KbM Jpyra u cpexxeTe KaHTupaliarta
nextal5].
BHuMmaHue, ocTpo  pexello
Hoxye! OnacHocT oT HapaHsi-
BaHe! He apbxTe npbcTute cn
Mexay npucnocobneHveTo 3a
u3psi3BaHe C PeXeLo HOX-
ue[1-5].

Psa3aHe Ha KaHTMpalua neHTa Ha
Kpbrnu obpaboTBaemMu petannu
MoHTupaHe Ha orpaHuuuTenHus bont
[1-4] 3a kpbrau obpaborBaemu pe-

Tannm (Bux rnasa 6.2).

3aneneTe KaHTWpaLLaTa eHTa Ha 06-
paboTBaemus getaiin.

[pemecTeTe MHCTpyMeHTa 3aefHo C
KaHTupalata neHTa ot obpaboTsa-
eMust geTaiin okono 10 cM npefu Msc-
TOTO Ha pa3pesa.

HaHeceTe nenuno 4o MACTOTO Ha pas-
pesa v oCTaBeTe KaHTMpalLaTa JieHTa
[a CTbpyM HacTpaHu oT obpaboTsa-
emMus fieTain, 3a Aa Moxe KaHTupa-
LiaTa fIeHTa Aa He 3anenHe 3a Hero[é
Al

MapkwpaiiTe KaHTMpalyaTa feHTa Ha
MSICTOTO Ha pa3pe3alé Bl.

MocTaBeTe cTbpyalata KaHTMpalla
JIeHTa fa ce LBWXW Haf OrpaHuuu-
TenHus 6onTl1-4] v a nbxHeTe Mexay
npucrnocobneHneTo 3a u3ps3sBaHe
pexelo Hoxyel1-51 [7].

KP 65/2

} Hatuchete WHCTPYMeHTa 3a U3pa3Ba-

He Ha KaHTMpalla fleHTa 4o orpaHu-
untenuus  6ont[1-4] ot npegHata
cTpaHa Ha obpaboTBaemus getaitn u
ByTHeTe Beye 3aneneHaTa KaHTupa-
Wa NleHTa Aa onpe Ha BbTPELIHMS
orpannuuten[1-71 [7].
[o3nuMOHMpaNTe WHCTPYMEHTa 3a
13ps3BaHe Ha KaHTMpalla JieHTa Ta-
Ka, Ye MapkupoBKkaTa Aa ce Hamupa
rope-fony Mexay npucrocobneHue-
T0 3a U3ps3BaHe ¢ pexeluo Hoxye[1-
5].

Ype3 punHaTa HacTpovika 3a AbKMHa
Ha pvba [1-3ImMoxe pa ce Hanpasu
NpeumnsHo peryaupaHe Ha KaHTupa-
WwaTa JleHTa CnpsiMO MapKUpoBKa-
Tal8].

Ha ckanata 3a gbmxuHa Ha pvba [1-
1Imoxe pa ce Buam aanm wie 6bae oT-
fieNleHO Manko MW MHOrO OT KaHTW-
paluaTa fieHTa:

BbpTeHe B nocoka Ha YacoBHUKoOBaTa
CTpeJika: KaHTWpallaTa fIeHTa ce CKb-
csiBa, OTAENs ce noBeye MaTepuan ot
Hesl -

BbpTeHe B nocoka, obpaTHa Ha ua-
COBHMKOBATa CTpesfika: KaHTupallaTta
NeHTa ce yfb/KBa, OTAENs ce Mo-
Masko MaTepuan oT Hesi +

Korato MapkupoBkaTa ce Hamupa
TOYHO 33/, PeXXELLOTO HoXYe Ha Mpuc-
nocobnexneto 3a w3psssaHe[1-5],
HaTucHeTe pbkoxBaTkuTe [1-6legHa
KbM Apyra U cpexeTe KaHTMpaliaTa
nental9l.
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KP 65/2
BHuMaHue, ocTpo pexelo
& Hoxue! OnacHoCT oT HapaHsi-
BaHe! He apbxTe npbctuTe cn

Mexay npucnocobneHveTo 3a

n3ps3BaHe C pexelo HOX-

uel1-51.

) Cnepn n3ps3eaHeTo nocTaBeTe cHab-
[leHaTa C Nenunio KaHTupalla NeHTa,
HanpuMep 4pe3 cewoap C ropeLy
Bb3yX, Bbpxy obpabotBaemus pe-
Tann.

8 [MMpuHapgnexHocTn

M3non3sante caMo paspelleHute oT

Festool npuHapnexHocT 1 KoHCyMaTh-

Bu. BuxTe B kaTanora Ha Festool unu Ha

www.festool.com.

8.1 MpucnocobneHue 3a u3pssBaHe ¢

peXxeLLo HoXu4e

MpucnocobneHneto 3a n3psi3BaHe ¢ pe-

xewo Hoxde [1-5] npasu Bb3MOXKEH

NPELM3HNUS U YUCT pas3pes.

- W3non3sBaiite camMo ocTpu 1 HemoBpe-
LeHW pexeLLn HoxYeTa.

- CMeHeTe TbnUTe WAM NOBpeAeHu
HOXYeTa.

CMeHeTe pexxeloto Hoxye [10]

P  Pasxnabere BuHTOBETE C nomoLuTa Ha
KpbcTaTa otBepTkal10-11.

) OrcrpaneTe pexetoto Hoxuel[10-2].

P Banasete nosuuMsiTa Ha AUCTaHLM-
pawte nnactuHu[10-3].
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» Mocrasete pexeoto Hoxue [10-2]
BbPXy [AMCTAHLMpALLMTE MAACTUHM
[10-3].

P 3aTerueTe 31paBo BMHTOBETE C MO-
MolUTa Ha kpbcTata otepTkal10-1].

9 TexHuyecko obcnyxBaHe U
nogabp)xKaHe

06cnyxBaHe Ha
KIUEHTU W PeMOHT
caMo npv Npousso-
OUTENs WK 0TopU-
31paHnUTe CepBU3U:
AnpecbT Ha Haml-
6nu3kus no Bac Ha:
www.festool.com/
service

M3non3gaiite camo

OPUrMHANHK pe-
3epBHM yacTu
Festool! KatanoxHu
HoMepa Ha:

[Z=cui= B www.festool.com/
service

10 OkonHa cpepa

He usxBbpnsiTe T031 NPOAYKT 3aeHO C
AOMaKUHCKUTe oTnaabum! [MaseTte okon-
HaTa cpefa KaTo U3XBbPASTE MHCTPYMEH-
Ta, NPUHAANEXHOCTUTE W OMakoBKaTa Ha
CcboTBETHUTE MecTa. CnaseaiTe Banug-
HWTE HaLMOoHanHW pasnopeaby.
WHdopmauus 3a
www.festool.com/reach

REACh:



Originaalkasutusjuhend
1 Tehnilised andmed

Servajarkamis- KP 65/2
seade

Serva korgus 18-65mm”
Serva paksus 0,5-2,0mm )

* olenevalt materjalist
2 Siimbolid

Ettevaatust: oht!

Juhend - lugege juhiseid!

Teravad loiketerad
tekitada vigastusi

voivad

Kaitlemine koos olmejaat-
metega on keelatud.

Taisnurksete toorikute toot-

lemine
>

Umarate toorikute
tootlemine

O = pab

kPes/2  (EST

3 Seadme osad

[1-11  Serva pikkuse skaala

[1-21 Poérdnupp

[1-31  Serva pikkuse tappisreguleeri-
mine

[1-4]  Piirdepolt

[1-5]1  Teraga jarkamisseadis

[1-6] Kaepidemed

[1-71  Sisepiire

4  Nouetekohane kasutus

Servajarkamisseade KP 65/2 on ette
nahtud plastist kandiliistude jarkami-
seks taisnurksetel ja Umaratel tooriku-
tel.

AN

5 Ohutusnouded

Nouetevastase  kasutamise
korral jaab vastustus seadme
kasutaja kanda.

Hoiatus! Lugege labi kdik ohu-
tusnouded ja juhised.Ohutusnduete ja
juhiste eiramine voib kaasa tuua raskeid
vigastusi.

Hoidke koik ohutusnouded ja juhised
edaspidiseks kasutamiseks alles.

6 Seadistamine
6.1

®

Taisnurksete toorikute piirdepol-
di paigaldamine [2]
Piirdepolt [1-4] on seadme tarni-
misel selles asendis.
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@ KP 65/2

Viige piirdepolt [1-4] servajarkamis-
seadme tagumisse véljaldikesse [2
Al

) Asetage péordnupp [1-2] piirdepoldi
kohal olevasse [1-4] avasse [2 B].

P Keerake poordnupp [1-2] paripaeva
kinni [2 C].

Mahavé6tmine

Mahavotmine toimub vastupidises jarje-

korras.

6.2 Umarate toorikute piirdepoldi

paigaldamine [3]

P Viige piirdepolt [1-4] avasse, mis
asub serva pikkuse tappisregulaatori
[1-3] pdhjas [3 Al

P Asetage posrdnupp [1-2] piirdepoldi
kohal olevasse [1-4] avasse [3 B].

D  Keerake poérdnupp [1-2] paripaeva
kinni [3 C].

P Keerake pé6rdnuppu [1-2] vastupae-
va pool podret lahti, nii et serva pik-
kuse tappisregulaatorit [1-3] saab
kergesti liigutada [3 D].

Mahavotmine

Mahavotmine toimub vastupidises jarje-

korras.
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Seeriaviisiline tootmine: Uhesu-
@ guse raadiusega Umarate toori-
kute puhul saab teraga jarka-
misseadise [1-5] asendit Ghtemoodi val-
ja reguleerida koikide servaliistude
jaoks.
P Servaliistu jarkamine (vt peatiikk
7.2).
»  Keerake poérdnupp [1-2] kinni enne
servaliistu jarkamist.
Teraga jirkamisseadise asend [1-5] on
nliiid  koikide jargmiste servaliistude
Jjaoks Uhtemoodi valja reguleeritud ja fik-
seeritud.

7 To60 seadmega

7.1 Servaliistu jarkamine taisnurk-

setel toorikutel

P Paigaldage taisnurksete toorikute
piirdepolt [1-4] (vt peatiikk 6.1).

P Liikake ileulatuv servaliist teraga
jarkamisseadise [1-5] vahele [4].

» Suruge servajarkamisseade kuni
piirdepoldini [1-4] paralleelselt vastu
toorikut [4].

» Suruge kiepidemed [1-6] kokku ja
jargake servaliist [5].

Ettevaatust, terav lGiketera!

& Vigastuste oht! Arge pange

sormi teraga jarkamisseadise

[1-5] vahele.



7.2

v v

Servaliistu jarkamine iimaratel
toorikutel
Paigaldage Uimarate toorikute piirde-
polt [1-4] (vt peatiikk 6.2).
Liimige servaliist tooriku kiilge.
Umbes 10 cm enne ldikekohta juhtige
seadet koos servaliistuga toorikust
eemale.
Kandke kuni l6ikekohani peale liim ja
jatke servaliist nii, et see ulatub too-
rikust eemale, et servaliist ei klee-
puks tooriku kiilge [6 Al.
Markeerige servaliistu kontuur loike-
kohta [6 BI.
Laske eemaleulatuval servaliistul
joosta (le piirdepoldi [1-4] ja likake
teraga jarkamisseadise [1-5] vahele
[71.
Suruge servajarkamisseade kuni
piirdepoldini [1-4] eest vastu toorikut
ja laske juba kiilge liimitud servaliis-
tul sisemise piirikuga [1-7] kokku
puutuda [7].
Seadke servajarkamisseade selli-
sesse asendisse, et markeering asub
ligikaudu teradega servajarkamis-
seadise [1-5] vahel.
Serva pikkuse tdppisregulaatoriga
[1-3] saab servaliistu markeeringu
jargi tapselt vélja reguleerida [8].
Serva pikkuse skaalal [1-1] on naha,
kas servaliistust loigatakse maha
rohkem véi vahem:

kPes/2  (EST

e Paripdeva pdoramine: servaliist LU-
heneb, servaliistust lGigatakse roh-
kem maha -

e Vastupdeva pddramine: servaliist pi-
keneb, servaliistust lGigatakse va-
hem maha +

P Kui markeerings on tapselt jarka-
misseadme [1-5] tera taga, suruge
kaepidemed [1-6] kokku ja jargake

Vigastuste oht! Arge pange

» Pirast jarkamist kinnitage liimiga

servaliist [9].
2 Ettevaatust, terav [Giketera!
sormi teraga jarkamisseadise

[1-5] vahele.
kaetud servaliist naiteks kuumaohu-
puhurit kasutades tooriku kiilge.

8 Lisatarvikud

Kasutage iksnes Festooli lubatud lisa-

tarvikuid ja materjale. Vt Festooli kata-

loogi voi veebisaiti www.festool.com.

8.1 Teraga jarkamisseadis

Teraga jarkamisseadis [1-5] vdimaldab

teha tapseid ja puhtaid loikeid.

- Kasutage Uksnes teravaid ja vigas-
tusteta terasid.

- Nirid voi vigastatud terad vahetage
valja.

Terade vahetamine [10]

P Keerake ristpeakruvikeerajaga lahti
kruvid [10-11.

P Eemaldage terad [10-2].

» Hoidke vahelehti [10-3] liikumatus
asendis.

P Asetage terad [10-2] vahelehtede
[10-3] kohale.
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P Keerake kruvid [10-1] ristpeakruvi-

9

keerajaga kinni.

Hooldus ja

)i
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korrashoid

Hooldus ja paran-
dus lubatud vaid
tootja volitatud hool-
dekeskustes: hool-
dekeskuste aadres-
sid leiate lingilt:
www.festool.com/
service

Kasutage  Uksnes
Festooli originaalva-
ruosi! Tellimis-
numbrid leiate lin-
gilt:

(Z=piss B www.festool.com/
service

10 Keskkond

Arge kiidelge seadet koos olmejaatme-
tega! Utiliseerige seade, lisatarvikud ja
pakend keskkonnasaastlikult! Jargige
riigis kehtivaid asjaomaseid eeskirju.
Teave REACH kohta: www.festool.com/
reach



Fvholeg 0dnyieg XeLPLOHOU
1  Texvika otolxeia

EpyaAeio konng KP 65/2
AKHGOV

Yyog akpng 18-65mm”
Maxog akpng 0,5-2,0mm )

* AvaAoya Tou UALKOU

2  XuupBoAa

AN
(]

Mpoetdonoinon ano yeviko
Kivduvo

AwaBaote 11 08nyieg/unodei-
gelg!

%)

Kivduvog Tpaupartiopol ano
KoQTEPA paxaipla

Mnv neTdTte Tn ouokeun oTa
OLKLOKG anoppipyara.

Ene€epyaoia opBoyaviwy
S ENEEEPYAZOUEVWV KOPUATLGV
>

Q Ene€epyaoia otpoyyulav

ENEEEPYAZOUEVWV KOPUATLGV
b3

KP 65/2

3 Irowxeia epyaAeiov

[1-11  KAipaka pikoug akpng

[1-2]1 NepioTpogiké koupnt

[1-3] Awraén  akpBoUg  puBpONg

HAKOUG OKMNG

[1-4]1 Neipog avactoAng

[1-5]  Awra€n konng pe paxaipt
[1-6]  XewohaBég
[1-71  Eowrepikog avaotohéag

4 Xpnon cUP@wva Pe To GKO-
no npoopLopoU

To epyaleio konng akpwv KP 65/2 npoo-

pizeTal evdedelydéva yla TNV Konn Twv

TAWLAOV ENKAAUYNG OKPGWY and ouvBEeTIKO

UALKO o€ opBoymvia Kal GTPOyyuAd ene-

Eepyazopeva KoppaTia.

Ye nepintwon pn evOedELyHE-
& VNG Xxpnong euBuverat o xpn-
aTng.
5 Ynodei§elg aopaleiag
& Mpoewdonoinon! AwaBdote OAeg
TIG unodei§elg ao@aleiag Kat TG odnyi-
€6. Ta o@aApara katd Tnv TApnon Twv
npoetdonotnTik@wy unodeiewv Kat Twv
00nyLV PNopouV va MPoKAAEGOUV Adyw
Tng d1aTagng KoNNG PE KOQPTEPO paxaipt
ooBapoug TpaupaTiopoug.
DuAdyete OAEG TIG UNOJEiEELS aoPalei-
ag Kat odnyieg yla HEANOVTLKN Xpnan.
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KP 65/2
6 PuBpioeg

6.1 IuvappoAdynon Tou neipou ava-
0TOANG yla opBoywvia ene€epya-
zopeva Koppara [2]

0 neipog avaatoAng [1-4] Bpioke-

@ TAL OTNV KATAOTACN NAPAdooNng og

auth Tn Béon.

D TonoBerthare Tov neipo avaoToAng [1-
4] otnv nicw £00xn Tou EpyaAeiou Ko-
nng akpav [2 Al

D TornoBetnaTe T0 NEPLOTPOPIKS KOUpMi
[1-2] o0 Gvolypa navw ano Tov neipo
avaoTohng [1-4]1 [2 B].

P Ipi€re 1o neplotpo@ikd koupni [1-2]

de€lootpoga [2 Cl.

AnocuvappoAoynon
H anocuvappoAdynon npaypatonoteitat
pe TNV avtiBeTn oglpa.

6.2 IuvappoAdynon Tou nNeipou ava-
OTOANG yLa oTpoyyuAd ene€epya-
zopeva koppara [3]

D TonoBerthare Tov neipo avaoToAng [1-
4] otnv €ooxn oTNV KATW MAEUPE TNG
dwaragng akptBolg puBulong Tou pn-
koug akpng [1-3]1 [3 Al

D TonoBeTnoTe To NEPLOTPOPIKO Koupni
[1-2] o710 Gvotypa navw ané tov neipo
avaotoAng [1-4]1 [3 B].

> Jpi€re 1o neplotpo@iko koupni [1-2]
de€lootpoga [3 Cl.

D Xahapwote €avd TO MEPLOTPOPLKO
koupni [1-2] pe pia pion neplatpopn
apLoTepOaTPOPA, ETGL WOTE N OLATAEN
akptBoug puBULONG TOU HNKOUG aKHAG
[1-31 va kweirat ekoAa [3 DI.
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AnocuvappoAoyncn
H anoouvappoAdynon npaypatonoteirat
Je Tnv avtiBeTn oetpa.

Magzikn Karaokeun: e nepintw-

@ on oTpoyyuA&V ene€epyazopevwy

KoppaTwv pe Tnv i0la akriva,
unopei va puBputoTel n B€on Tng ddtagng
konng pe paxaipt [1-51 yia 6Aeg 11¢ Tawvi-

€G KAAUYNG aKPV TO {610,

» Awdikaoia "Konn Tawiag entkaivyng
akpng” (BAEéne oto kePaAato 7.2).

P Ioi€re To neploTpogikd Koupni [1-2]
npoToU KOYETE TV Talvia entkaluyng
aKPNG.

H B¢on tng didraén konri¢ e paxaipr [1-

51 eivat 1wpa yia ddeg ni¢ dleg rawvieg

emkdluyng axuwv 1o (0to puBuiougvn

Kat araBepornotnygvn.

7 Epyacia pe 10 epyaleio

7.1 Konn Tng Tawviag entkaAuyng ak-
HNAG o€ opBoywvia eNe§epyazgope-
va Koppdria

4 YuvappoAdynon Tou neipou avacTto-
Ang [1-4] yua opBoywmvia ene€epyazo-
peva koppana (BAéne oto KepdaAalo
6.1).

> Inpw&Te TNV NpoeEéxouaa Tatvia ent-
KGAUYNG akpng avapeoa otn dlaragn
konng pe paxaipt [1-51 [4].

P Mitore 10 epyaleio KONNG AKPGV EWG
Tov neipo avaotoAng [1-4] napaMnia
oto ene€epyazopevo koppat [4].

» Migore pazi g xelpohaBég [1-6] kat
KOWTE TNV Tawia enkGAUYNG aKPNg

[5].



Mpoooxn, kopTtePd paxaipt!
& Kivduvog Ttpaupatiopot! Mn
Bazete Ta 0AKTUAG oag avaue-
oa otn ddTaén Konng pe pa-
xaipt [1-5].
Konn Tng Tawviag enikaAvyng ak-
ung o€ oTpoyyuld ene§epyazgope-
va Koppdria
YuvappoAoynon Tou neipou avaoTo-
Ang [1-4] yua otpoyyuld ene€epyago-
peva koppara (BAéne oTo Ke@aAato
6.2).
KoMnote Tnv Tawvia enikaiuyng ak-
MNG 0TO ENEEEPYAZOPEVO KOUPATL.
AnOPaKpPUVETE TN CUOKEUN PE TNV TaL-
via entkaAuyng akpng nepinou 10 cm
pnpPOOTA anoé To onpeio KoMNg, and 1o
€negepyazopeEVO KOPPATL.
Enwotpwore éwg 10 onpeio Komng
KOAAG Kal apnoTe TNV Tawvia entkaiu-
YNnG aKpng va e§exel anod to ene€ep-
YOZOHUEVO KOPUATL, yla va pnv KOAAR-
o€l n Tawia €nKAAUYNG aKPAG oTo
ene€epyazopevo koppart [6 Al
MapkapeTte Tnv Tawvia eNtkaAuyng ak-
uAG oTo onpeio konnglé Bl.
AgnoTe Tnv Tawia eNKAAUYNG aKPngG
nou npoe§exel va nepdoel navw ano
Tov neipo avaotohng [1-4] kat onpaé€-
1€ TNV PETA&U TnG 6LaTagng KOMAG Pe
paxaipt [1-5] [7].
MieoTe 10 Epyaleio KOMNG AKPAV EWG
Tov neipo avaoTtohng [1-4] ano pnpo-
0TG4 070 €negepyazopeEVO KOPPATL Kat
a@noTe TNV NN KoANpévn Tawvia ent-
KGAUYNG OKPNG VO OKOUPMACEL OTOV
eo0wTeptko avaoToréa [1-71 [71.

KP 65/2

»  PuBpuiote Tn BEon Tou epyaleiou Ko-

NAG OKH®V €TOL, WOTE TO PAPKAPLOHA
va BpiokeTat nepinou avapeoa otn OL-
aragn konng pe paxaipt [1-51.

Me tn duatagn akptBoug puBULoNng yla
10 pnKog akpng [1-3]1 pnopeti va npay-
paronotnBei pla akplBng puButon Tng
Tawiag ENKAAUYNG AKUAG 0TO HapPKaA-
ptopa [8].

Z1nv KAigaka Tou pnkoug akung [1-11
avayvwpizeTal, edv K6BeTal neplooo-
TEPO N ALYyOTEPO NG TNV Tawvia entka-
Auyng aKPAG:

lMeploTpo@n npog Tnv KatelBuvan go-
pac Twv dELKTWY Tou poloytov: H Tat-
via  enwkdAluyng  akpng  yiveral
KovTUTEPN, KOBETAL NEPLOCOTEPO AMO
TNV TaWia ENKAAUYNG aKUNAG =
[MeploTpo@n evavrtia Tng kateUBuvang
(Popag Twv OEKTWV Tou poAoytou: H
Tawia entkaAuyng akpng yiverat pa-
kpUTEPN, KOBETAL AydTEPO AMO TNV
Tawia eNkAAUYNG akung +

» ‘Orav Bpioketal To HapKAPLOPA OKPL-

Bwg niow and To paxaipt Tng dtatagng
konng [1-5], niéote pazi 11g xelpoha-
Bég [1-6] kat kowte TV Tawia enka-
Auyng akpng [9].

Mpoooxn, kopTepd paxaipt!
& Kivouvog Tpaupatiopot! Mn

Bazete Ta OAKTUAG 0aG avape-
oa otn OwdTa€n Komng pe pa-
xaipt [1-5].

P Mera Tnv konn, TonoBETHOTE TNV EML-

OTPWHEVN pe KOAa Talvia entkaiuyng
QKUNG OTO €NEEEPYAZOUEVO KOUPATL
n.X. M€ €va NioToAL Beppou agpa.
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8 E&aptnpara

Xpnolponoteite povo Ta eykekplpéva ano

Tn Festool e€apthpara kat avoAwotpa

UAka. BAéne aTov Katahoyo Festool i otn

dtevBuvon www.festool.com.

8.1 Awara€n konng pe paxaipt

H 81ata&n konng pe paxaipt [1-51 kablota

duvath pa akptBAg kat kaBapn Korn.

- Xpnolgonoteite povo KopTePA paxai-
pLa xwpig gnpta.

- AvrikaBiotate Ta @Bappéva n xaha-
opéva paxaipta.

AMayn paxatpro? [10]

P AUote pe éva ataupokatoaBido Tig Bi-
dec [10-11.

> Agaipéore To paxaipt [10-21.

» Kpatnore To é\aopa andotacng [10-
3] otn B&on Tou.

> TonoBetnore To paxaipt [10-2] nave
ano 1o éhacpa anootaong [10-3].

D Igi€re pe éva otaupokatodBido Tig
Bidec [10-11.
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9  Zuvtnpnon Kat gpovTtida

LépBLG NEAATAV Kal
ENOKEUN povo ano
TOV KOTAOKEUAOTN N
10 €§ouclodoTnpéva
ouvepyeia  a€pBig:
[MAnotéotepn  dleu-
Buvon kaTw ano:
www.festool.com/
service

Xpnotyonoteite povo
yvnola avraANakTIka
Festool! ApB. na-
payyehiag kaTw ano:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 MNepuBaAiov

Mnv nETaTeE TN OUGKEUN OTa OLKLAOKG
anoppippara! MapadwoTe TG CUOKEUEG,
Ta €60PTAHATA KAL TIG CUOKEUAOLEG OE L
@UALKN Mpog To nepBaMov avakUkAwon.
Mpoo€€Te TOUG LOoXUOVTEG €BVIKOUG Kavo-
VLOpOUG.

MAnpo@opieg yia To REACh:
www.festool.com/reach



Eredeti kezelési utasitas
1 Miszaki adatok

Elféliavagé gép KP 65/2
Elmagassag 18-65mm "
Elvastagsag 05-20mm”

* anyagtol fliggéen

2 Szimbolumok

AN

/2

Altalanos veszélyekre vonat-
kozo figyelmeztetés

Olvassa el az Utmutatét/
informaciokat!

Sériilésveszély az éles kések
miatt

>

Ne dobja ki haztartasi sze-
métbe.

megmunkalasa

fves munkadarabok
megmunkalasa

I;l Derékszogli munkadarabok
2
b3

kpesz (CH)

3 Akésziilék részei

[1-11  Elhossz skala

[1-2]  Forgathatdé gomb

[1-3]1  Elhossz finombeallitasa
[1-41  Utkézé

[1-5] Foliavagé egység késsel
[1-6] Fogantyl

[1-71  Bels§ uitkozd

4 Rendeltetésszeri haszna-
lat

Az élféliavagd gép KP 65/2 rendelte-
tésszeriien derékszogl vagy ives mun-
kadarabokon lévé mlanyag élféliaszalag
elvagasara hasznalatos.

2 Nem rendeltetésszerl hasz-

nalat esetén a feleldsséget a
felhasznalé viseli.

5 Biztonsagi eloirasok

& Vigyazat! Olvasson el minden
biztonsagi utasitast és utmutatot. A fi-
gyelmeztetések és az utasitdsok betar-
tdsanal elkovetett hibdk sulyos sériilé-
sekhez vezethetnek az éles késsel ren-
delkezé élfdliavagd gép hasznalata
kozben.

Orizze meg az dsszes biztonsagi tudni-
valdt és utasitast a késdbbi hasznalat-
hoz.
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6 Beallitasok
6.1 Aziitkozo felszerelése derék-
sz0gli munkadarabnal [2]
Az iitk6z6 [1-4] gyari allapotban
@ ebben a helyzetben talalhato.

P Helyezze be az iitksz6t [1-4] az
élféliavagd gép hatsd bevagasaba [2
Al

) A forgathaté gombot [1-2] csavarja
bele az itk6z8 [1-4] furataba [2 B].

P Az 6ramutatd jardsaval megegyezé
iranyba forgatva hizza meg szorosra
a forgathaté gombot [1-2] [2 C].

Szétszerelés

A leszerelés forditott sorrendben torté-

nik.

6.2  Aziitkozo felszerelése ives mun-

kadarabnal [3]

D Helyezze be az iitkézét [1-4] az él-
hossz finombeéllitéjanak also részén
[1-3] lév6 bevagasbal3 Al.

D A forgathaté gombot [1-2] csavarja
bele az itk6z4 [1-4] furataba [3 B].

D Az éramutaté jarasaval megegyezd
irdnyba forgatva hizza meg szorosra
a forgathato gombot [1-2] [3 C].

> Aforgathaté gombot [1-2] az dramu-
tatd jarasaval ellentétes iranyba fél
fordulattal elforditva lazitsa meg,
hogy az élhossz finombeallitéja [1-3]
konnyen mozgathatd legyen [3 DI.
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Szétszerelés
A leszerelés forditott sorrendben torté-

nik.
@ ives munkadarabokhoz az élfo-
liavago gép helyzetét [1-5] az 6s-
szes élféliaszalaghoz azonosra lehet al-
litani.
P Az élfélia levagasanak”
(lasd 7.2 fejezet).
P Az élfélia vagasa el6tt hizza meg
szorosra a forgathaté gombot [1-2].
A késsel rendelkezd foliavago egységl1-
51 helyzete ezzel minden tovabbi élfdlia-
szalaghoz azonosra van allitva €s rogzit-
ve.

Sorozatgyartas: Azonos sugard

menete

7 Munkavégzés a késziilékkel

7.1  Elféliaszalag vagasa derékszogii

munkadarabon

P Régzitse az ltkozét [1-4] a derék-
sz6gl munkadarabra (lasd 6.1 feje-
zet).

P Cslsztassa be a kildgé féliaszalagot
a késsel rendelkezé foliavagd egy-
ségbe [1-5] [4].

P Az élféliavagd gépet parhuzamosan
nyomja ra az Utkoz6ig [1-4] a mun-
kadarabra [4].

P Nyomja ssze a fogantyut [1-6], és
vagja le az élféliat [5].

Vigyazat! Eles kés! Sériilésve-

& szély! Ne tartsa az ujjat a kés-

sel rendelkezé foliavagé egy-

ségbe [1-5].



Elféliaszalag vagésa ives mun-
kadarabon
Rogzitse az utkoz6t [1-4] az ives
munkadarabra (lasd 6.2 fejezet).
Az élfdliaszalagot ragassza ra a
munkadarabra.
A gépet az atflizétt élféliaszalaggal
az illesztési pont el6tt mozgassa el a
munkadarabtél kb. 10 cm-re.
Vigye fel a ragasztot az illesztési pon-
tig, és tartsa el az élféliat a mun-
kadarabtdl, hogy ne ragadhassanak
ossze [6 Al
Jelolje be az élfolian az illesztési
pontot [6 BI.
A kialld élfdliaszalagot vezesse &t az
Uitk6z6 [1-4] felett, és tolja be a kés-
sel rendelkez6 foliavagd egységbe
[1-5]1 [7].
Az élféliavago gépet elolrél nyomra
ré a munkadarabra egészen az Uitko-
z6ig [1-4]. Ekdzben a mar beenyve-
zett élfdliaszalag a belsé itkozének
[1-71 nyomédik [71.
Allitsa be gy az élféliavagd gépet,
hogy a jeldlés kb. a késsel rendelkezd
foliavago egységre [1-5] essen.
Az élféliahossz finombeallitdjaval [1-
3] pontosan beéllithaté az élfdlia
hossza a jeléléshez [8].
Az élhossz skalajarol [1-1] leolvas-
hato, hogy tobb vagy kevesebb éLfdli-
aszalagot kell-e levagni:
Elforgatds az oramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyaba: az élféliaszalag

kpesz (CH)

rovidebb lesz, a gép nagyobb darabot
vag le -

¢ Elforgatas az 6ramutatd jarasaval el-
lentétes iranydba: az élféliaszalag
hosszabb lesz, a gép kisebb darabot
vag le -

P Haa megjeldlés pontosan a féliavagd
egység [1-5] kése mogé esik, nyomja
ossze a fogantyUt [1-6], és vagja le az
élféliaszalagot [9].

Vigyazat! Eles kés! Sériilésve-

& szély! Ne tartsa az ujjat a kés-

sel rendelkezé foliavago egy-
ségbe [1-5].

P Alevagas utdn a beragasztézott éLf6-
lidt megfeleld eszkozzel (pl. hélégfu-
véval) ragassza ra a munkadarabra.

8 Tartozékok

Csak a Festool altal engedélyezett tarto-

zékokat és fogydanyagokat hasznaljon!

Lasd a Festool katalégusban vagy a

www.festool.com oldalon.

8.1 Foliavago egység késsel

A késsel rendelkez6 foliavago egység [1-

5] preciz és tiszta vagast tesz lehet6vé.

- Csak éles és sértetlen kést hasznal-

jon!

- Atompa vagy sérilt kést cserélje ki.

AKkés cseréje [10]

» Csillagcsavarhizéval csavarja ki a
csavarokat [10-11.

P Vegye le a késeket [10-2].

P Atavtarté lapkat [10-3] hagyja a he-
lyén.

P Helyezze ra a kést [10-2] a tavtarto
lapkara [10-3].
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) Csillagcsavarhizéval csavarja vissza
a csavarokat [10-1].

9
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Karbantartas és apolas

e

28

Ugyfélszolgalat és
javitas csak a gyarto
vagy a szervizhalo-
zat altal: a legkoze-
lebbi egység cime:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 Kornyezet

Kizarélag  eredeti
Festool potalkatré-
szeket hasznaljon!
Rendelési szamok a
kovetkez6 helyen:
www.festool.com/
service

A késziiléket ne tegye a haztartasi sze-
métbe! Adja le a késziilékeket, tartozé-
kokat és a csomagoldst kérnyezetkiméld
Ujrahasznositasra. Tartsa be az érvényes

hazai el6irdsokat.
Informaciok a REACh-rol:

tool.com/reach

www.fes-



Izvornik naputka za uporabu
1  Tehnicki podatci

Stroj za obreziva- KP 65/2
nje rubova

Visina ruba 18-65mm”
Debljina ruba 0,5-2,0mm )

* ovisno o materijalu
2 Simboli

Upozorenje od opée opasno-
sti

Citati naputak/upozorenja!

Opasnost od ozljede na ostar
noz

Ne baciti u kuéni otpad.

Obrada pravokutnih pred-

meta obrade
>

Obrada okruglih
predmeta obrade

O = pab

KP 65/2

3 Elementi uredaja

[1-11  Skala duZine ruba

[1-2]  Okretni gumb

[1-31  Fino podesavanje duzine ruba

[1-4]1  Granini svornjak

[1-5]1 Naprava za obrezivanje s
nozem

[1-6]  Rukohvati

[1-71  Unutarnji graniénik

4 Namjensko koristenje

Stroj za obrezivanje rubova KP 65/2 na-
mijenjen je za obrezivanje plasti¢nih tra-
ka za obrubljivanje na pravokutnim i
okruglim predmetima obrade.

AN

5 Sigurnosna upozorenja

U sluéaju nenamjenske upo-
rabe odgovornost snosi kori-
snik.

& Upozorenje! Procitajte sva si-
gurnosna upozorenja i upute. Pogrjeske
prilikom pridrZavanja upozorenja i napu-
taka mogu izazvati zadobivanje teskih
ozljeda zbog ostrih noZeva uslijed kori-
Stenja naprave za obrezivanje.

Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i na-
putke za buduce koristenje.

6 Postavke
6.1

®

MontaZa grani¢nog svornjaka za

pravokutne predmete obrade [2]
Granicni svornjak [1-4] nalazi se
u stanju isporuke na ovom polo-
Zaju.
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Granicni svornjak [1-4] umetnite u
straznji otvor stroja za obrezivanje
ruboval2 Al.

> Okretni gumb [1-2] umetnite u otvor
iznad grani¢nog svornjaka [1-41[2
Bl.

) Okretni gumb [1-2] zategnite u smje-
ru kazaljke na satu[2 C].

Demontaza

Demontaza obrnutim redoslijedom.

6.2 MontaZa grani¢nog svornjaka za

okrugle predmete obrade [3]

> Granicni svornjak [1-4]1 umetnite u
otvor na donjoj strani finog podesa-
vanja za duzinu rubal1-3] [3 Al.

P Okretni gumb [1-2] umetnite u otvor
iznad grani¢nog svornjaka [1-41[3
Bl.

P Okretni gumb [1-2] zategnite u smje-
ru kazaljke na satu[3 C].

) Okretni gumb [1-2] ponovno olabavi-
te okretanjem za pola okretaja u su-
protnom smjeru kazaljke na satu
tako da se fino podesavanje za duzinu
ruba [1-3] moZe lako pomicatil3 D].

Demontaza

DemontaZa obrnutim redoslijedom.
Serijska proizvodnja: Kod okru-

@ glih predmeta obrade s istim ra-
dijem, noZzem se jednako moze

podesiti poloZaj naprave za obrezivanje

[1-5] za sve trake za obrubljivanje.

78

» Postupak .Obrezivanje trake za obru-
bljivanje” (vidi poglavlje7.2).

P Zategnite okretnu glavu [1-2] prije
obrezivanja trake za obrubljivanje.
PoloZaj naprave za obrezivanje s noZem
[1-5] sada je jednako podesen i fiksiran

za sve ostale trake za obrubljivanje.

7 Radsastrojem

7.1  Obrezivanje trake za obrubljiva-
nje na pravokutnim predmetima
obrade

P Montirajte grani¢ni svornjak [1-4] za
pravokutni predmete obrade (vidi po-
glavije 6.1).

4 Pogurnite prekomjernu traku za
obrubljivanje izmedu naprave za
obrezivanje s noZeml[1-5] [4].

P Stroj za obrezivanje rubova pritisnite
paralelno do grani¢nog svornjaka [1-
4] na predmet obradel4].

P Stisnite rucice [1-6] i obreZite traku
za obrubljivanje [5].

Oprez oStar noz! Opasnost od

& zadobivanja ozljeda! Nikada

ne stavljajte prste izmedu na-
prave za obrezivanje s no-
zeml[1-5].



7.2 Obrezivanje trake za obrubljiva-
nje na okruglim predmetima
obrade

) Montirajte grani¢ni svornjak [1-4] za
okrugle predmete obrade (vidi po-
glavlje 6.2).

) Zalijepite traku za obrubljivanje na
predmet obrade.

P Oko 10 cm ispred mjesta rezanja po-
maknite stroj s trakom za obrubljiva-
nje s predmeta obrade.

» Do mjesta rezanja nanesite lijepilo a
traku za obrubljivanje drZite na uda-
ljenosti od predmeta obrade kako se
traka za obrubljivanje ne bi nalijepila
na predmet obrade[6 Al.

D Traku za obrubljivanje oznatite na
mjestu rezanjal6 B.

» Preostalu traku za obrubljivanje pu-
stite da prode iznad grani¢nog svor-
njaka [1-4] i umetnite je izmedu na-
prave za obrezivanje s nozem[1-5]
[71.

D Stroj za obrezivanje rubova pritisnite
do grani¢nog svornjaka [1-4] od spri-
jeda na predmet obrade i ve¢ prilije-
plienu traku za obrubljivanje prislo-
nite na unutarnji grani¢nik [1-71 [7].

) Stroj za obrezivanje rubova pozicioni-
rajte tako da se oznaka nalazi pribliz-
no izmedu naprave za obrezivanje s
nozem[1-5] .

» Finim podedavanjem za duZinu ruba
[1-3]1 moze se postiéi precizno pode-
Savanje trake za obrubljivanje na
oznakamal8].

KP 65/2

Na skali duzine ruba [1-1] moze se
prepoznati, da li je odvojeno vise ili
manje od trake za obrubljivanje:

e Okretaj u smjeru kazaljke na satu:
traka za obrubljivanje je kraca, vise
se odvaja od trake za obrubljivanje-

e Okretaj u suprotnom smjeru kazaljke
na satu: traka za obrubljivanje je du-
Za, manje se odvaja od trake za obru-
bljivanje-

P Ukoliko se oznaka nalazi to¢no iza
noza naprave za obrezivanje [1-5],
sklopite rucice [1-6] i obreZite traku
za obrubljivanjel[9].

Oprez ostar noz! Opasnost od

& zadobivanja ozljeda! Nikada

ne stavljajte prste izmedu na-
prave za obrezivanje s no-
zeml[1-5].

»  Nakon obrezivanja postavite traku za
obrubljivanje na koju ste prethodno
stavili lijepilo na predmet obrade npr.
pomocu ventilatora s vru¢im zrakom.

8 Pribor

Koristiti samo pribor i potrosni materijal

koji odobrava Festool. Vidi Festool-kata-

log ili www.festool.com.

8.1 Naprava za obrezivanje s nozem

Naprava za obrezivanje s nozem [1-5]

omogucuje precizan i Cist rez.

- Koristite samo oStre i neostecene no-
Zeve.

- Zamijenite tupe ili oSte¢ene nozZeve.

Zamjena noZeva [10]
P Vijke otpustite kriznim odvijacem
[10-1].
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Izvadite noz [10-2].
Ostavite razmacne plocice [10-3] na

)
4

9

poloZaju.

Postavite noz [10-2] na razmacne

plocice [10-3].

Vijke zategnite kriznim odvijacem

[10-1].

Servisiranje i njega

W
Vi
; L
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Pruzanje usluga
Servisna sluzba i
popravak dopusteno
iskljucivo radionica-
ma za servisiranje:
informacije o najbli-
Zoj adresi mozete
pronaci na stranici:
www.festool.com/
service

10 Okolis

Upotrebljavajte
samo originalne za-
mjenske dijelove Fe-
stoola! Kataloski br.
na stranici:
www.festool.com/
service

Ne bacajte uredaj u kuéni otpad! Pobri-
nite se da uredaji, pribor i ambalaZza ne
izmakne ekoloSki primjerenoj oporabi!
Vodite rac¢una o nacionalnim propisima

koji su na snazi.

Informacije u svezi uredbe REACh:
www.festool.com/reach



Originali naudojimo instrukcija
1 Techniniai duomenys

Briauny lamina- KP 65/2
vimo juostos sker-
sinio nupjovimo

prietaisas

Briaunu laminavimo 18-65mm”

juostos plotis

Briaunu laminavimo 0,5-2,0mm )

juostos storis

* priklausomai nuo medziagos
2 Simboliai

Ispéjimas apie bendro pobi-
dZio pavojus

Skaityti instrukcija / nurody-
mus!

Astrus peilis gali suzaloti

Nemesti j buitinius Siuksly-
nus

Staciakampiu ruosiniy apdir-

bimas
>

Apvaliy ruosiniy apdirbimas

O &>

kpes/z (LT

3 Irenginio elementai

[1-11  Briauny laminavimo juostos
ilgio skalé

[1-21  Sukamoji rankenélé

[1-31 Briauny laminavimo juostos
ilgio tikslaus nustatymo ratu-
kas

[1-41  Atraminis pirétas

[1-5]1  Skersinio nupjovimo jtaisas su
peiliais

[1-6]  Rankenos

[1-71  Vidiné atrama

4 Naudojimas pagal paskirti
Briaunu laminavimo juostos skersinio
nupjovimo prietaisas KP 65/2 yra skirtas
skersiniam plastikiniu briaunu laminavi-
mo juosty nupjovimui staciakampiuose ir
apvaliuose ruosiniuose.

Naudojant ne pagal paskirtj,
& uz pasekmes atsako naudoto-
jas.
5 Saugos nurodymai
& Ispéjimas! Perskaitykite visus
saugos nurodymus ir instrukcijas. Dir-
bant skersinio nupjovimo jtaisu su ast-
riais peiliais, ispéjimu nepaisymas ir ne-
tikslus nurodymu laikymasis gali tapti
sunkiy suzalojimy priezastimi.
Saugokite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas, kad véliau galétuméte j
juos pasizitreéti.
6  Nustatymai
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6.1 Atraminio pirsto montavimas sta-
¢iakampiams ruosiniams [2]

ISsiunciant i$ gamyklos, atrami-

@ nis pirstas [1-4] yra Sioje padéty-

je.

> Atraminj piréta [1-4] jstatyti j galinj
briaunu laminavimo juostos skersi-
nio nupjovimo prietaiso lizda [2 A].

P Sukamaja rankenéle [1-2] jstatyti j
vir§ atraminio pirsto [1-4] esancia
anga [2B].

P Sukamaja rankenéle [1-2] priversti
pagal laikrodZio rodykle [2 C].

ISmontavimas

ISmontavimas vykdomas priesinga eilés

tvarka.

6.2 Atraminio pirsto montavimas ap-

valiems ruoSiniams [3]

P Atraminj pirsta [1-4] jstatyti j lizda,
esantj briauny laminavimo juostos il-
gio tikslaus nustatymo ratuko [1-3]
apatinéje puséje [3 Al

P Sukamaja rankenéle [1-2] jstatyti
vir§ atraminio pirsto [1-4] esancia
anga [3B].

) Sukamaja rankenéle [1-2] priverzti
pagal laikrodZio rodykle [3 C1.

P Sukamaja rankenéle [1-2] vél atlais-
vinti, per puse apsisukimo pasukant
pries laikrodZio rodykle, kad briauny
laminavimo juostos ilgio tikslaus
nustatymo ratuka [1-3] baty galima
laisvai sukti [3 DI.

ISmontavimas
ISmontavimas vykdomas priesinga eilés
tvarka.
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Serijiné gamyba: apvaliems vie-

@ nodo spindulio ruosiniams sker-

sinio nupjovimo jtaiso su peiliais

[1-51 padétj galima nustatyti vienoda vi-

soms briauny laminavimo juostoms.

» Darbiné operacija ..Briaunu lamina-
vimo juostos skersinis nupjovimas”
(zr. skyriy 7.2).

» Pried nupjaunant briaunu laminavi-
mo juosta, priverzti sukamaja
rankenele [1-2].

Dabar skersinio nupjovimo jtaiso su pei-

liais [1-5] padétis yra nustatyta vienoda

visoms kitoms briauny laminavimo juos-
toms ir uZfiksuota.

7 Darbas su prietaisu

7.1 Briauny laminavimo juostos
skersinis nupjovimas staciakam-
piuose ruosiniuose

P Atraminj piréta [1-4] sumontuoti sta-
Ciakampiams ruoSiniams (zr. skyriu
6.1).

P I3sikidusia briauny laminavimo juos-
tos dalj jkisti tarp skersinio nupjovi-
mo jtaiso [1-5] peiliy [4].

» Briaunu laminavimo juostos skersi-
nio nupjovimo prietaisa iki atraminio
pirsto [1-4] lygiagreciai spausti prie
ruosinio [4].

> Suspaudziant rankenas [1-6],
briauny laminavimo juosta nupjauti

[51.
Atsargiai, astrus peilis! Pavo-
& jus susizaloti! Tarp skersinio
nupjovimo jtaiso peiliy [1-5]

nekisti pirstu.



7.2 Briaunu laminavimo juostos
skersinis nupjovimas apvaliuose
ruosiniuose

D Atraminj piréta [1-4] sumontuoti ap-

valiems ruoSiniams (Zr. skyriy 6.2).

»  Briaunu laminavimo juosta priklijuoti

prie ruosinio.

kpes/z (LT

Briaunu laminavimo juostos ilgio
skaléje [1-1] matyti, kiek - daugiau
ar maziau - nupjaunama nuo briauny
laminavimo juostos:

sukant pagal laikrodZio rodykle:
briauny laminavimo juosta liks trum-
pesné, nuo jos bus nupjaunama dau-

P Likus mazdaug 10 cm iki pjovimo vie- giau (-)
tos, prietaisa su briauny laminavimo * sukant prieS laikrodZio rodykle:
juosta atitraukti nuo ruosinio. briauny laminavimo juosta liks

> Ik pjovimo vietos utepti klijy; tuo ilgesné, nuo jos bus nupjaunama
metu briauny laminavimo juosta matziau [+)
laikyti atitraukta nuo ruosinio, kad P Kai Zyma yra tiksliai u? skersinio
neprisiklijuoty [6 Al. nupjovimo jtaiso peilio [1-5], ranke-

> Pjovimo vietoje briauny laminavimo nas [1-6] suspausti ir briauny lami-
juosta pazyméti [6 B. navimo juosta nupjauti [91.

D Atitraukta briauny laminavimo juosta Atsargiai, astrus peilis! Pavo-
prakisti virs atraminio pirsto [1-4] ir & jus susizaloti! Tarp skersinio
jkisti tarp skersinio nupjovimo jtaiso nupjovimo jtaiso peiliy [1-5]
[1-51 peiliy [71. nekisti pirsty.

) Briaunu laminavimo juostos skersi- P Nupjovus, Klijais pateptg briauny la-
nio nupjovimo prietaisga iki atraminio minavimo juosta priklijuoti prie ruo-
pirsto [1-4] i$ priekio spausti prie Sinio, pvz., naudojant techninj fena.
ruosinio, o jau priklijuotai briauny la- 8
minavimo juostai leisti remtis j vidine
atrama [1-71 [7].

» Briaunu laminavimo juostos skersi-
nio nupjovimo prietaisa nustatytij to-
kia padéti, kad #yma baty mazdaug Www.festool.com.
tarp skersinio nupjovimo jtaiso peiliy 8.1  Skersinio nupjovimo jtaisas su
[1-5]. peiliais

) Briauny laminavimo juostos ilgio Skersinio nupjovimo jtaisas su peiliais
tikslaus nustatymo ratuku [1-31 gali- [1-5] uZtikrina preciziska ir Svary pjavi.

Reikmenys

Naudoti tik ..Festool” aprobuotus reik-
menis ir eksploatacines medziagas. Zr.
.Festool” kataloga arba

ma atlikti tiksly briaunu laminavimo - Naudoti tik astrius ir nepaZzeistus
juostos nustatyma pagal Zyma [8]. peilius.
- AtSipusius arba paZeistus peilius pa-
keisti.

83



(LD «KPes/2

Peiliu keitimas [10]

4

4
4

9

Atsuktuvu su kryZminiu antgaliu at-
sukti varztus [10-1].

I8imti peilius [10-2].

Ploksteles [10-3] palikti savo vieto-
se.

Peilius [10-2] uzdeti ant ploksteliu
[10-31.

Atsuktuvu su kryZminiu antgaliu pri-
verzti varztus [10-1].

Techniné priezidra ir aptar-
navimas

W Techninis aptarna-
W vimas ir remontas
r N
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¥.| vykdomas tik pas

@ gamintoja arba te-
chninés  priezidros

dirbtuvése - arti-

miausius  adresus
rasite internete:

www.festool.com/service

FESTOOL

10 Aplinka

Naudoti tik originali-
as .Festool” atsargi-
nes dalis! UZsak. Nr.
rasite internete:
www.festool.com/
service

NeiSmeskite gaminio j buitinius Siuks-
lynus! Nusidévéjusius gaminius, ju reik-
menis, o taip pat pakuote atiduokite an-
triniam perdirbimui pagal aplinkosaugos
reikalavimus! Laikykités Jusu Salyje ga-
liojandiy atitinkamu teisés akty.

Informacija apie REACh: www.festo-

ol.com/reach



Originala lietosanas pamaciba
1 Tehniskie dati

Malu limésanas KP 65/2
iekarta

Malas augstums 18-65mm”
Malas biezums 0,5-2,0mm )

* atkariba no materiala
2  Simboli

Bridinajums par visparigu
apdraudéjumu

Iz|asiet instrukciju/noradiju-
mus!

Risks savainoties, ko rada
ass nazis

Neizsviediet sadzives atkri-
tumos.

Taisnstira detalu apstrade

Apalu detalu
apstrade

O = pab

kpes/z (V)

3 lerices elementi

[1-11  Malu garuma skala

[1-2] Grozama poga

[1-31 Malu garuma precizas iesta-
tisanas mehanisms

[1-4]  Atdures tapa

[1-5] Limésanas mehanisms ar nazi

[1-6]  Rokturi

[1-71  lek3gja atdure

4 Lietosana atbilstosi notei-
kumiem

Malu limésanas iekarta KP 65/2 atbilsto-
$i noteikumiem ir paredzéta taisnstira
un apalu detalu plastmasas malu lensu
limésanai.

AN

5 Drosibas noradijumi

& Bridinajums! Izlasiet pilnigi vi-
sus drosibas noradijumus un instrukci-
jas.Kludas, kas pielaistas, izmantojot
limésanas mehanismu ar asu nazi, neie-
verojot bridinajuma noradijumus un ins-
trukcijas, var radit smagas traumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus
un pamacibas turpmakai izmantosanai.

Par lietodanu, kas nav
saskana ar noteikumiem, ir
atbildigs lietotajs.
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6 lestatijumi

6.1 Atdures tapas montaZa taisnsti-

ra detalam [2]
Atdures tapa [1-4] piegades

@ stavokli atrodas $aja pozicija.

P levadiet atdures tapu [1-4] malu
imésanas iekartas aizmugurgja iz-
griezuma [2 Al

> levietojiet [2 B] grozamo pogu [1-2]
atvéruma virs atdures tapas [1-4].

> Pievelciet [2 C] grozamo pogu [1-2]
pulkstena raditaju kustibas virziena.

Demontaza

Demontaza apgriezta seciba.

6.2  Atdures tapas montaza apalam

detalam [3]

D levadiet [3 Al atdures tapu [1-4] iz-
griezuma malu garuma precizas ies-
tatiSanas mehanisma [1-3] apaks-
puse.

D levietojiet [3 B] grozamo pogu [1-2]
atvéruma virs atdures tapas [1-4].

> Pievelciet [3 C] grozamo pogu [1-2]
pulkstena raditaju kustibas virziena.

D Atkartoti pus apgriezienu pretgji
pulkstena raditdju kustibas virzie-
nam atskravéjiet grozamo pogu [1-2]
ta, lai malu garuma precizas iesta-
tisanas mehanismu [1-3] batu iespé-
jams nedaudz parvietot [3 D1.
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Demontaza
Demontaza apgriezta seciba.
@ Serijveida izgatavosana: apalam

detalam ar vienadu radiusu
visam malu lentém iesp€jams
jestatit vienadu liméSanas mehanisma
ar nazi [1-5] poziciju.
» Procedira .Malu lentes limé&$ana”
(skatiet nodalu 7.2).
» Pirms malu lentes liméganas pievel-
ciet grozamo pogu [1-2].
Limésanas mehanisma ar nazi pozicija
[1-5] visam paréjam malu lentém ir jes-
tatita vienada un nofikséta.

7 Darbs arierici

7.1 Malu lentes limésana taisnstira

detalam

P Uzstadiet atdures tapu [1-4] taisns-
tira detalam [skatiet nodalu 6.1).

» levietojiet [4] izvirzito malu lenti
starp liméSanas mehanismu ar nazi
[1-51.

» Spiediet [4] malu limé&anas iekartu
lidz atdures tapai [1-4] paraléli de-
talai.

» Spiediet kopa rokturus [1-6] un
pielimgjiet malu lenti [5].

Uzmanibu - ass nazis! Risks

& savainoties!Neturiet pirkstus

starp liméSanas mehanismu

ar nazi [1-5].



7.2

v v

Malu lentes liméSana apalam de-

talam
Uzstadiet atdures tapu [1-4] apalam
detalam (skatiet nodalu 6.2).
Pielimé&jiet malu lenti pie detalas.
Apm. 10 cm pirms griezuma vietas
parvietojiet iekartu ar malu lenti
prom no detalas.
Uzklajiet lidz griezuma vietai limi un
novietojiet malu lenti virziena prom
no detalas, lai malu lente netiktu
pieliméta pie detalas [6 Al.
Atziméjiet malu lentes griezuma vie-
tu [6 B].
Virziet atdalito malu lenti virs atdures
tapas [1-4] un bidiet to [7] starp
liméanas mehanismu ar nazi [1-5].
No priekSpuses spiediet malu
imésanas iekartu lidz atdures tapai
[1-4] pie detalas un piespiediet [7]
jau pieliméto malu lenti pie iek$gjas
atdures [1-71.
Novietojiet malu limésanas iekartu
ta, lai atzime atrastos apméram
starp liméSanas mehanismu ar nazi
[1-5].
Ar malu garuma precizas iestatiSa-
nas mehanismu [1-3] iesp&jams
veikt [8] precizu malu lentes re-
gulésanu lidz atzimei.
Malu garuma skala [1-1] redzams,
vai tiek nogriezts vairak vai mazak
malu lentes:

kpes/z (V)

e Griesana pulkstena raditaju virziena:
malu lente kldst Tsaka - ta tiek no-
griezta vairak -

e GrieSana pretéji pulkstena raditaju
virzienam: malu lente klUst garaka -
ta tiek nogriezta mazak +

P Ja atzime atrodas tiedi aiz naZa
limédanas mehanisma naza [1-5],
saspiediet kopa rokturus [1-6] un

savainoties!Neturiet pirkstus
> Pac pielimésanas, piem., ar karsta

pieliméjiet [91 malu lenti.
2 Uzmanibu - ass nazis! Risks
starp liméSanas mehanismu

ar nazi [1-5].
gaisa fénu nostipriniet ar limi parkla-
to malu lenti pie detalas.

8 Piederumi

Izmantojiet tikai Festool atlautus piede-

rumus un patérina materialus. Skatiet

Festool katalogu vai www.festool.com.

8.1 Limésanas mehanisms ar nazi

Limé&anas mehanisms ar nazi [1-5] no-

drosina precizu un tiru griezumu.

- lzmantojiet tikai asus un nebojatus
nazus.

- Nomainiet trulus vai bojatus nazus.

NaZa nomaina [10]

P Ar krusta skrivgriezi atskravéjiet
skraves [10-1].

» Izpemiet nazi [10-2].

P Atstajiet starplikas [10-3] savas vie-
tas.

P Novietojiet nazi virs [10-2] star-
plikam [10-3].
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D Arkrusta skravgriezi pievelciet skrii-

9

88

ves [10-1].

Apkope un kopsana

)i

Servisa dienestu un
labosanas darbus
nodrosina tikai razo-
tajs vai servisa dar-
bnicas: tuvaka adre-
se noradita:
www.festool.com/
service

FESTOOL

Izmantojiet tikai
originalas  Festool
rezerves dalas! Pa-
satijuma Nr. nora-
dits:
www.festool.com/
service

10 Apkarteja vide

Nepievienojiet ierici sadzives atkritu-
miem! lerices, piederumus un iepakoju-
mus nododiet atkartotai parstradei videi
nekaitiga veida. levérojiet konkrétaja
valsti spéka esoSos noteikumus.
Informacija par kimisko vielu regulu
"REACh": www.festool.com/reach



Instructiuni de utilizare origina-
le

1 Date tehnice

Aparat de retezare KP 65/2
a marginilor

Tn3ltimea marginii 18-65mm "
Grosimea marginii 0,5-2,0mm )

*In functie de material
2 Simboluri
Avertizare contra unui pericol

general

Cititi instructiunile/indicati-
ile!

Pericol de vatamare prin
cutitul ascutit

>

Prelucrarea pieselor drept-
S unghiulare
%
Q Prelucrarea pieselor
3

Nu aruncati fin
menajer.

gunoiul

rotunde

KP 65/2

3 Elementele aparatului
[1-11

Scala lungimii marginilor

[1-2]  Buton rotativ

[1-31  Reglaj fin al lungimii marginilor
[1-4]1  Bolt opritor

[1-5] Dispozitiv de retezare cu cutit
[1-6] Manere

[1-71  Opritor interior

4 Utilizarea conform destina-
tiei

Aparatul de retezare a marginilor KP 65/

2 este prevazut conform cu destinatia sa

pentru retezarea benzilor-coltar din ma-

terial plastic la piese dreptunghiulare si

rotunde.

AN

5 Instructiuni de protectie a
muncii

n caz de utilizare neconforma,
utilizatorul este raspunzétor.

& Avertizare! Cititi toate instruc-
tiunile de protectie a muncii si indicatii-
le.Erorile la respectarea indicatiilor de
avertizare si instructiunilor pentru dis-
pozitivul de retezare cu cutit ascutit pot
provoca vatamari grave.

Pastrati toate instructiunile de protec-
tie a muncii si manualele pentru consul-
tari ulterioare.
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6 Reglajele

6.1 Montajul boltului opritor pentru
piese dreptunghiulare [2]

Boltul opritor [1-4] se afl3 in sta-
rea de livrare din fabricd in
aceasta pozitie.

Introduceti boltul opritor [1-4] in de-

gajarea posterioara a aparatului de

retezare a marginilor [2 Al.

» Introduceti butonul rotativ [1-2] in
deschiderea de deasupra boltului
opritor [1-4] [2 B].

) Strangeti ferm butonul rotativ [1-2]
in sens orar [2 C].

v

Demontarea
Demontarea se realizeaz3 in ordine in-
versa.

6.2  Montajul boltului opritor pentru

piese rotunde [3]

> Introduceti boltul opritor [1-4] in de-
gajarea de pe partea inferioara a re-
glajului fin pentru lungimea margini-
lor [1-3]1 [3 Al

» Introduceti butonul rotativ [1-2] in
deschiderea de deasupra boltului
opritor [1-4]1 [3 B].

P Strangeti ferm butonul rotativ [1-2]
in sens orar [3 Cl.

P Slabiti din nou butonul rotativ [1-2]
cu o jumatate de rotatie in sens anti-
orar, astfel ncat reglajul fin pentru
lungimea marginilor [1-3] s& se ro-
teasca usor [3 D].
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Demontarea
Demontarea se realizeaza in ordine in-

versa.
@ selor rotunde cu aceeasi raza,
pozitia dispozitivului de retezare
cu cutit [1-5] se poate regla la fel pentru
toate benzile-coltar.
» Procedeul .Retezarea benzii-coltar”
(a se vedea capitolul 7.2).

P Strangeti ferm butonul rotativ [1-2]
Tnainte de retezarea benzii-coltar.
Pozitia dispozitivului de retezare cu cutit
[1-5] este reglatd si fixatd acum la fel

pentru toate celelalte benzi-coltar.

Productia de serie: in cazul pie-

7  Lucrul cu aparatul

7.1 Retezarea benzii-coltar la piese-

le dreptunghiulare

» Montati boltul opritor [1-4] pentru
piese dreptunghiulare (a se vedea ca-
pitolul 6.1).

> Tmpingeti banda-coltar iesita in afara
intre dispozitivul de retezare cu cutit
[1-5] [4].

» Apisatiaparatul de retezare a margi-
nilor pan3 la boltul opritor [1-4] pa-
ralel la piesa [4].

» Comprimati manerele [1-6] si rete-
zati banda-coltar [5].

Precautie, cutit ascutit! Peri-

& col de vatdmare! Nu introdu-

ceti degetele intre dispozitivul

de retezare cu cutit [1-5].



7.2

v v

Retezarea benzii-coltar la piese-

le rotunde
Montati boltul opritor [1-4] pentru
piese rotunde (a se vedea capitolul
6.2).
Lipiti banda-coltar la piesa.
La aprox. 10 cm Tnainte de locul taie-
turii, indepartati aparatul cu banda-
coltar de piesa.
Aplicati adeziv pana la locul tdieturii
si indepartati banda-coltar de piesa
pentru a evita lipirea benzii-coltar de
piesd [6 Al.
Marcati banda-coltar la locul taieturii
[6 B].
Asezati banda-coltar iesita in afara
peste boltul opritor [1-4] si intre dis-
pozitivul de retezare cu cutit [1-5]
[71.
Apdsati aparatul de retezare a margi-
nilor pana la boltul opritor [1-4] din
fatd spre piesa si tamponati banda-
coltar deja lipitd de opritorul interior
[1-71171.
Pozitionati aparatul de retezare a
marginilor astfel incat marcajul sa se
afle aproximativ intre dispozitivul de
retezare cu cutit [1-5].
Cu reglajul fin pentru lungimea mar-
ginilor [1-3] se poate efectua o ajus-
tare precisa a benzii-coltar la marcaj
[8l.
Pe scala pentru lungimea marginilor
[1-1] se poate observa dac3 se decu-
peaza o lungime mai mare sau mai
mica din banda-coltar:

KP 65/2

¢ Rotire in sens orar: Banda-coltar de-
vine mai scurtd, se decupeaza mai
mult din banda coltar -

¢ Rotire in sens antiorar: Banda-coltar
devine mai lunga, se decupeaza mai
putin din banda coltar -

P Daci marcajul se afld exact in spate-
le cutitului dispozitivului de retezare
[1-5], comprimati méanerele [1-6] si

col de vatdmare! Nu introdu-

» Dups retezare, aplicati banda-coltar

retezati banda-coltar [91.
2 Precautie, cutit ascutit! Peri-
ceti degetele intre dispozitivul

de retezare cu cutit [1-5].
prevazutd cu adeziv de ex. cu o su-
flanta de aer cald pe piesa.

8 Accesorii

Utilizati numai accesorii si materiale

consumabile avizate de Festool. A se ve-

dea catalogul Festool sau

www.festool.com.

8.1 Dispozitiv de retezare cu cutit

Dispozitivul de retezare cu cutit [1-5]

permite o taietura precisa si curata.

- Utilizati numai cutite ascutite si ne-
deteriorate.

- Schimbati cutitele tocite sau deterio-
rate.

Schimbarea cutitului [10]

P Desfaceti suruburile [10-1] cu o su-
rubelnita in cruce.

P Intaturati cutitul [10-2].

P Mentineti lamelele de distantare [10-
3]in pozitie.
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P Asezati cutitul [10-2] peste lamelele
de distantare [10-3].

P Strangeti ferm suruburile [10-1] cu o
surubelnita in cruce.

9 intre;inerea siingrijirea

Serviciul pentru cli-
E; v \ enti si reparatiile
numai prin interme-

diul producatorului
sau a atelierelor de

service: adresa de
mai jos de la:

www.festool.com/
service
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FESTOOL

Utilizati numai piese
de schimb originale
Festool! Nr. coman-
da la:
www.festool.com/
service

10 Mediul inconjurator

Nu aruncati aparatul in containerul de
gunoi menajer! Predati aparatele, acce-
soriile si ambalajele la centrele ecologi-
ce de revalorificare. Respectati prescrip-
tiile nationale in vigoare.

Informatii de REACh: www.festool.com/

reach



Originalny navod na pouzivanie
1 Technické udaje

Kapovacka hran KP 65/2
Vyska hrany 18- 65 mm"
Hruabka hrany 0,5-20mm"

*V zavislosti od materialu

2  Symboly

AN

Varovanie pred vSéeobecnym
nebezpecenstvom

Precitajte si navod/upozorne-
nia a pokyny!

Nebezpecenstvo  poranenia
ﬁ ostrym nozom

Nedavajte do domového

odpadu.

Opracovavanie pravouhlych

obrobkov

L
P

2
Opracovavanie oblych
obrobkov

X

kpes/2  (SK)

3  Prvky zariadenia

[1-11  Stupnica dizky hrany

[1-2]  Otocny gombik

[1-3]1  Jemné nastavenie dizky hrany
[1-41  Dorazovy ¢ap

[1-51  Zrezavacie zariadenie s noZzom
[1-6]  Rukovati

[1-71  Vndtorny doraz

4 Pouzivanie na urceny ucel
Kapovacka hran KP 65/2 je na zaklade
svojho urcenia vhodnd na zrezavanie

hranovacich pasok zplastu na pra-
vouhlych a oblych obrobkoch.

Pri pouzivani, ktoré nie je
& vsutlade surcenim, preberd
zéruku pouzivatel.
5 Bezpecnostné pokyny
& Varovanie! Precitajte si vSetky
bezpecnostné upozornenia a pokyny.
Chyby pri dodrziavani vystraznych upo-
zorneni, pokynov a ndvodov mézu viest
k tazkym poraneniam zrezévacim zaria-
denim s ostrym noZom.
Véetky bezpecnostné upozornenia, po-
kyny anavody si odloZte, aby ste ich
mohli v budicnosti pouzit.

6 Nastavenia
6.1

®

Montaz dorazového ¢apu pre pra-
vouhlé obrobky [2]
Dorazovy ¢ap [1-4] sa nachadza
v stave pri dodani v tejto polohe.
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@ KP 65/2

Dorazovy ¢ap [1-4] zavedte do zadné-
ho vyrezu kapovacky hran [2 Al.

> Otocny gombik [1-2] vsuiite do otvo-
ru nad dorazovym ¢apom [1-4] [2 B].

P Otoény gombik [1-2] utiahnite
vsmere chodu hodinovych ruciciek
[2c].

Demontaz

Demontaz v opaénom poradi.
6.2 Montaz dorazového capu pre oblé
obrobky [3]

» Dorazovy &ap [1-4] zavedte do vyrezu
na dolnej strane jemného nastavenia
d(zky hrany [1-31 [3 Al.

) Otocny gombik [1-2] vsufite do otvo-
ru nad dorazovym ¢apom [1-4] [3 Bl.

P Otoény gombik [1-2] utiahnite
vsmere chodu hodinovych ruciciek
[3Cl

> Otoeny gombik [1-2] znova uvolnite
polovicnym otoCenim proti smeru
chodu hodinovych ruciciek tak, aby sa
dalo jemné nastavenie dizky hrany
[1-3] lahko pohybovat [3 D].

Demontaz
Demontaz v opaénom poradi.
@ Sériova vyroba: Pri oblych ob-

robkoch s rovnakym polomerom

sa moze poloha zrezavacieho za-
riadenia s nozom [1-5] nastavit rovnaka
pre vSetky hranovacie pasky.
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» Postup .zrezavania hranovacej pas-
ky" (pozri kapitolu 7.2).

» Pred zrezanim hranovacej
utiahnite oto¢ny gombik [1-2].

Poloha zrezavacieho zariadenia s noZom

[1-5] je teraz pre vsetky dalsie hranova-

cie  pdsky  rovnako nastavena

a zafixovana.

pasky

7 Pracas naradim

7.1 Zrezavanie hranovacej pasky na

pravouhlych obrobkoch

» Namontujte dorazovy ¢ap [1-4] pre
pravouhlé obrobky (pozri kapitolu
6.1).

P Precnievajicu  hranovaciu  pasku
vsufite medzi zrezavacie zariadenie
s nozom [1-5][4].

P Kapovacku hran zatlacte a# po dora-
zovy Cap [1-4] paralelne k obrobku
[4].

P Rukoviti [1-6] stlacte spolu a zreste
hranovaciu pasku [5].

Pozor, ostry n6z! Nebezpecen-

& stvo poranenia! Prsty nedrzte

medzi zrezavacim zariadenim

s nozom [1-5].



Zrezavanie hranovacej pasky na

oblych obrobkoch
Namontujte dorazovy ¢ap [1-4] pre
oblé obrobky (pozri kapitolu 6.2).
Hranovaciu péasku prilepte na obro-
bok.
Asi 10 cm pred miestom rezu pristroj
s hranovacou paskou odtiahnite od
obrobku.
Naneste lepidlo aZz po rozhranie
a hranovaciu pasku nechajte odsta-
vat od obrobku, aby sa hranovacia
péaska neprilepila k obrobku [6 Al.
Oznacte hranovaciu pasku na rozhra-
ni [6 B].
Odstavajucu hranovaciu péasku ne-
chajte prebiehat ponad dorazovy ¢ap
[1-4] a vsunte medzi zrezavacie za-
riadenie s nozom [1-5] [7].
Kapovacku hran zatlacte aZ po dora-
zovy ¢ap [1-4] spredu k obrobku a uz
nalepeny hranovaciu pasku na vnu-
tornom doraze [1-7] prirazte [7].
Kapovacku hran umiestnite tak, aby
sa znacka nachadzala priblizne me-
dzi zrezévacim zariadenim s noZom
[1-5].
Pomocou jemného nastavenia dizky
hran [1-3] sa méze uskutocnit pres-
né nastavenie hranovacej pasky na
znacke [8].
Na stupnici dizky hrany [1-1] moZno
odcitat, ¢i sa z hranovacej pasky od-
reze viac alebo menej:

kpes/2  (SK)

e Otacanie v smere chodu hodinovych
ruciciek: hranovacia paska sa skrati,
odreZe sa viac hranovacej pasky -

e Otacanie proti smeru chodu hodino-
vych ruciciek: hranovacia paska sa
pred(Zi, odre7e sa menej hranovacej
pasky +

P Ak saznatka nachadza presne za no-
Zom zrezavacieho zariadenia [1-5],
stlacte rukovati [1-6] a zreZte hrano-

stvo poranenia! Prsty nedrzte

» Po zrezani hranovaciu pasku opatre-

vaciu pasku [9].
2 Pozor, ostry n6z! Nebezpecen-
medzi zrezavacim zariadenim

s nozom [1-5].
nu lepidlom pripevnite na obrobok
napr. horticovzdusnou pistolou.

8 Prislusenstvo

Pouzivajte len prislusenstvo a spotrebny

material schvaleny firmou Festool. Pozri

kataldg Festool alebo www.festool.com.

8.1 Zrezavacie zariadenie s nozom

Zrezavacie zariadenie snozom [1-5]

umoznuje vytvorit presny a Cisty rez.

- PouZivajte len ostré a neposkodené
noze.

- Tupé alebo poskodené nozZe vymente.

Vymena noza [10]

» Skrutky [10-11 povolte krizovym
skrutkovacom.

P Odstrafite noz [10-2].

» Distanéné platni¢ky [10-3] ponechaj-
te v danej polohe.

P No67 [10-2] polojte nad distanéné
platnicky [10-3].
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D Skrutky [10-11 utiahnite krizovym
skrutkovacom.

9  Udrzba a oSetrovanie

P Zakaznicky servis

’ﬁ W aopravy su vykona-

‘ M, vané len vyrobcom

@ alebo  servisnymi

dielhami: adresy

najblizéich servisov

najdete na stranke:
www.festool.com/service
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PouZzivajte iba origi-
nalne nahradné die-
ly Festool! Obj. ¢.
najdete na stranke:
www.festool.com/
service

10 Zivotné prostredie

Zariadenie nevyhadzujte do komunal-
neho odpadu! Zariadenia, prislusenstvo
aobaly recyklujte vsulade s predpismi
na ochranu Zivotného prostredia. Dodr-
Ziavajte platné narodné predpisy.
Informacie o nariadeni REACh:
www.festool.com/reach



Originalna navodila za uporabo
1  Tehnicni podatki

Obrezovalnik za KP 65/2
robni trak

Vi&ina roba 18-65mm "
Debelina roba 0,5-2,0mm )

* Odvisno od materiala
2  Simboli

Opozorilo na splosno nevar-
nost

Preberite navodilo/napotke!

Zaradi ostrega rezila obstaja
nevarnost poskodb

Ne odvrzite skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki.

Obdelovanje
obdelovancev

pravokotnih

>

Obdelovanje okroglih
obdelovancev

O = pab

KP 65/2

3 Elementi naprave

[1-11  Skala za dolZino roba

[1-2]1  Vrtljivi gumb

[1-31  Fina nastavitev za dolZino roba
[1-4]  Prislonski vijak

[1-5] Obrezovalni del z rezilom
[1-6] Rocaja

[1-71  Notranji prislon

4 Namenska uporaba

Obrezovalnik za robni trak KP 65/2 je na-
menjen obrezovanju robnih trakov iz pla-
stike na pravokotnih in okroglih obdelo-
vancih.

AN

5 Varnostna opozorila

Vso odgovornost v primeru ne-
namenske uporabe nosi upo-
rabnik.

& Opozorilo! Preberite vsa varno-
stna opozorila in navodila. Ob neuposte-
vanju opozoril in navodil se lahko pri
uporabi obrezovalnega dela zaradi ostrih
rezil tezko telesno poskodujete.

Vsa varnostna opozorila in navodila
shranite za prihodnjo uporabo.

6 Nastavitve

6.1 Montaza prislonskega vijaka za
pravokotne obdelovance [2]
Prislonski vijak [1-4] je ob dobavi
@ namescen na tem poloZaju.
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Prislonski vijak [1-4] vstavite v zad-
njo odprtino obrezovalnika za robni
trak [2 Al
> Vstavite vrtljivi gumb [1-2] v odprtino
nad prislonskim vijakom [1-4] [2 B].
P Zavrtite vrtljivi gumb [1-2] v desno [2
Cl

Demontaza
DemontaZa poteka v obratnem vrstnem
redu.

6.2 MontaZa prislonskega vijaka za

okrogle obdelovance [3]

> Prislonski vijak [1-4] vstavite v odpr-
tino na spodnji strani fine nastavitve
za dolzino roba [1-3]1 [3 Al.

D Vstavite vrtljivigumb [1-2] v odprtino
nad prislonskim vijakom [1-4] [3 B].

> Zavrtite vrtljivi gumb [1-2] v desno [3
Cl.

P Sprostite vrtljivi gumb [1-2] tako, da
ga obrnete za pol obrata v levo in fino
nastavitev za dolZino robov [1-3] bos-
te lahko pocasi premaknili [3 D1.

Demontaza
DemontaZa poteka v obratnem vrstnem
redu.

98

Serijska izdelava: pri okroglih
@ obdelovancih z istim premerom
lahko poloZaj obrezovalnega dela
z rezilom [1-5] nastavite za vse robne
trakove enako.
» Postopek .obrezovanje robnih tra-
kov" (glejte poglavje 7.2).
P Privijte vrtljivi gumb [1-2], preden
obreZete robni trak.
PoloZaj obrezovalnega dela z rezilom[1-
51 je tako enakomerno nastavljen in pri-
trjen za vse nadaljnje robne trakove.

7 Delo z napravo

7.1 Obrezovanje robnih trakov pri
pravokotnih obdelovancih
» Pritrdite prislonski vijak [1-4] za pra-
vokotne obdelovance (glejte poglavje
6.1).
» Strlec robni trak potisnite med obre-
zovalni del z rezilom [1-5] [4].
D Pritisnite obrezovalnik za robni trak
do prislonskega vijaka [1-4] vzpored-
no ob obdelovanca [4].
P Pritisnite rocaje [1-61 skupaj in obre-
Zite robni trak [5].
Previdno, rezilo je ostro! Ne-
& varnost poskodb! Ne polagajte
prstov med obrezovalni del z
rezilom [1-5].



7.2

v v

Obrezovanje robnih trakov pri ok-

roglih obdelovancih
Pritrdite prislonski vijak [1-4] za
okrogle obdelovance (glejte poglavje
6.2).
Prilepite robni trak na obdelovanca.
Priblizno 10 cm pred mestom rezanja
odmaknite napravo z robnim trakom
stran od obdelovanca.
Nanesite lepilo do mesta rezanja in
pustite, da robni trak strli od obdelo-
vanca stran, tako da se robni trak ne
bo prilepil na obdelovanca [6 Al.
Oznacite robni trak na mestu rezanja
[6 Bl.
Strle¢i robni trak namestite Cez
prislonski vijak [1-4] in potisnite med
obrezovalni del z rezilom [1-5] [7].
Potisnite obrezovalnik za robni trak
do prislonskega vijaka [1-4] od spre-
daj na obdelovanca in pustite, da se
nalepljen robni trak dotakne notra-
njega prislona [1-71 [7].
Postavite obrezovalnik za robni trak
tako, da bo oznaka priblizno med ob-
rezovalnim delom z rezilom [1-5].
S fino nastavitvijo za dolZino roba [1-
3] lahko opravite to¢no nastavitev
robnega traku ob oznaki [8].
Na skali dolZine roba [1-1] lahko raz-
berete, ali se bo odstranilo vec ali
manj robnega traku:
Vrtenje v desno: robni trak se krajsa,
od njega se odreze vecji kos -
Vrtenje v levo: robni trak se daljsa, od
njega se odreze manj +

KP 65/2

» Ce je oznaka neposredno za rezilom
obrezovalnega dela [1-5], stisnite ro-
Caje [1-6] in obrezite robni trak [9].

Previdno, rezilo je ostro! Ne-

& varnost poskodb! Ne polagajte

prstov med obrezovalni del z
rezilom [1-5].

» Po obrezovanju pritrdite robni trak,
na katerega ste Ze nanesli lepilo, na
obdelovanca, npr. s pomodjo fena.

8 Pribor

Uporabljajte samo pribor in potro$ni ma-

terial, ki ga odobri Festool. Oglejte si ka-

talog Festool ali obiscite
www.festool.com.

8.1 Obrezovalnidel z rezilom

Obrezovalni del z nozem [1-5] omogoca

natancen in dober obrez.

- Uporabljajte samo ostra in neposko-
dovana rezila.

- Topa ali poskodovana rezila zame-

njajte.

Menjava nozev [10]

»  Odvijte vijake [10-11 s kriznim izvija-
cem.

P Odstranite rezila [10-2].

P Ohranite distanéne listke [10-3] na
svojem mestu.

P PoloZite rezila [10-2] &ez distanéne
listke [10-31.

P Zategnite vijake s kriznim izvijatem
[10-1].
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9 VzdrZevanje in nega

)i

Poprodajne storitve
in popravila lahko
izvaja samo proizva-
jalec ali servisne de-
lavnice: najblizji na-
slov najdete na:
www.festool.com/
service

10 Okolje

Uporabljajte  samo
originalne nadome-
stne dele Festool!
St. narodila najdete
na:
www.festool.com/
service

Pripomocka ne odvrzite med gospodinj-
ske odpadke! Pripomocek, pribor in em-
balaZo oddajte v okolju prijazno recikli-
ranje! Upostevajte veljavne lokalne pred-

pise.

Informacije REACh: www.festool.com/

reach



Orijinal kullanim kilavuzu
1 Teknik ozellikler

Kenar kesme aleti KP 65/2
Kenar yiiksekligi 18-65mm "
Kenar kalinlig 0,5-2,0mm )

* Malzemeye bagli

2 Semboller

2 Genel tehlike ikazi
Kilavuzu/uyarilari okuyun!

Keskin bicak nedeniyle yara-
lanma tehlikesi

Kullanim émriini tamamla-
mis makineyi evsel atiklar
icine atmayin.

mesi

Yuvarlak is parcalarin
islenmesi

I;l Dik acili is parcalarin islen-
%
X

KP 65/2

3 Makine parcalari

[1-11  Kenar uzunluk skalas!

[1-21 Digme

[1-31  Kenar uzunlugu hassas ayari
[1-4]  Dayanak pimi

[1-5]1  Bicali kesme tertibati

[1-6] Saplar

[1-71  ic dayanak

4 Amaca uygun kullanim

Kenar kesme aleti KP 65/2 kullanim
amacina uygun olarak, dik acili ve yuvar-
lak is parcalarnnda kenar bantlarini aus
Kunststoff kesmek icin 6ngorilmistir.

2 Testerenin kullanim amacina

uygun  kullanilmamasindan
kaynaklanan hasarlardan kul-
5 Giivenlik uyarilari

lanici sorumludur.

ikaz! Tiim giivenlik uyarilarini
ve talimatlari okuyun. Aciklanan ikazla-
ra ve talimatlara riayet edilmemesi du-
rumunda keskin bicakli kesme tertibati
nedeniyle agir yaralanmalar meydana
gelebilir.
Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari
ileriki zamanlar icin saklayin.

6 Ayarlar
6.1

®

Dik acili is parcalari icin dayanak
piminin monttaji[2]
Dayanak pimi [1-4] aletin sevk
edildigi durumda bu pozisyonda
bulunur.
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Dayanak pimini [1-4] kenar kesme
aletinin arka yarigi icine yerlesti-
rin.[2 A]

> Digmeyi [1-2] dayanak pimi iizerin-
deki deligin icine [1-4] takin [2 B].

» Diigmeyi [1-2] saat yoniinde dondii-
rerek sikin [2 C].

Sékme

Demontak takma isleminin tersi yoniin-

de gerceklesir.

6.2 Dayanak piminin yuvarlak is par-

calarinin islenmesi icin montaji
[3]

»  Dayanak pimini [1-4] kenar uzunlugu
ince ayarlama mekanizmasinin alt
tarafinda bulunan yarigin icine [1-31
[3 Alyerlestirin.

> Diigmeyi [1-2] dayanak pimi tizerin-
deki deligin icine [1-4] takin [3 B].

» Diigmeyi [1-2] saat yoniinde dondii-
rerek sikin [3 C1.

» Diigmeyi [1-2] saat yoniiniin tersine
yarim tur dondiirerek gevsetin, boy-
lece kenar uzunlugu [1-3] ince ayar
mekanizmasi hafifce hareket edebilir
[3D].

Sokme
Demontak takma isleminin tersi yoniin-
de gerceklesir.
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Seri liretim: Ayni yaricap dlcisi-
@ ne sahip yuvarlak is parcalarinda
kesme tertibatinin pozisyonu bi-
cak [1-5] ile birlikte bitiin kenar bantlari
icin ayni olarak ayarlanabilir.
» _Kenar bandini kesme" islemi (baki-
niz Bolim 7.2).
P Kenar bandi kesilmeden once diig-
meyi [1-2] sikin.
Bicakli [1-5] kesme tertibatinin pozisyo-
nu sonraki biitin kenar bantlari icin ayni
olarak ayarlanmis ve sabitlenmistir:

7 Aletile caisma

7.1 Dik acili is parcalarinda kenar
bandini kesme
P Dayanak pimini [1-4] dik acili is par-
calariicin monte edin (bakiniz Bélim
6.1).
P Kenar bandi fazlaligini bicakli [1-5]
kesme tertibati arasina itin [4].
P Kenar kesme aletini dayanak pimine
[1-4] kadar paralel olarak is parcasi-
na bastirin [4].
P Sapi [1-6] bastirin ve kenar bandini
kesin [5].
Dikkat, keskin bicaklar! Yara-
& lanma tehlikesi! Parmaklari-
nizi bicakli [1-5] kesme terti-
bati arasina sokmayin.



Yuvarlak is parcalarinda kenar
bandint kesme
Dayanak pimini [1-4] yuvarlak is par-
calariicin monte edin (bakiniz Bélim
6.2).
Kenar bandini tutkalla is parcasina
yapistirin.
Aleti, kesme noktasinin yaklasik 10
cm 6niinde kenar bandi ile birlikte is
parcasindan disari dogru hareket et-
tirin.
Kesme noktasina kadar vyapistirici
sliriin ve kenar bandinin is parcasina
yapismasini 6nlemek icin kenar ban-
dini is parcasindan disari tasirin [6
Al
Kenar bandini kesme noktasinda isa-
retleme [6 B].
Disari tasmis kenar bandini dayanak
pimi [1-4] Gzerinden hareket ettirin
ve bicakli [1-5] kesme tertibati arasi-
na itin [7].
Kenar kesme aletini dayanak pimine
[1-4] kadar 6nden is parcasina basti-
rin ve yapistirilmis olan kenar bandi-
nin ic dayanaga [1-7] dayanmasini
saglayin [71.
Kenar kesme aletini sdzkonusu isa-
retleme bicakli [1-5] kesme tertibati
arasinda olacak sekilde pozisyonla-
yin.
Kenar uzunlugunun [1-31 ince ayari
ile kenar bandinin isaretleme nokta-
sinda tam dogru olci ile ayarlanmasi
saglanir [8].
Kenar uzunlugu [1-1] skalasinda az
veya cok kenar bandinin kesildigi go-
rilebilir:

KP 65/2

e Saat yonlinde dondiirme: Kenar ban-
di kisaltilir, kenar bandindan daha
biylk parca kesilir -

e Saat yonunin tersine dondiirme: Ke-
nar bandi uzar, kenar bandindan
daha kiiciik parca kesilir +

4 isaretleme kesme tertibati bicaginin
tam arkasinda oldugunda [1-51, sapi
[1-6] bastirin ve kenar bandini kesin

[91.
& nizi bicakli [1-5] kesme terti-
bati arasina sokmayin.
» Kesme isleminden sonra yapiskanli
kenar bandini 6rnegin sicak hava ile
is parcasina takin.

Dikkat, keskin bicaklar! Yara-
lanma tehlikesi! Parmaklari-

8 Aksesuar

Sadece kullanimina Festool tarafindan

izin verilen aksesuar ve sarf malzemesi

kullanin. Bakiniz Festool katalogu veya

www.festool.com.

8.1 Bicakli kesme tertibati

Bicakli kesme tertibati [1-5] hassas ve

temiz bir kesim yapilmasini mimkin ki-

lar.

- Sadece keskin ve hasarli olmayan bi-
cak kullanin.

- Kdrelmis veya hasarli bicaklari de-
gistirin.

Bicak degistirme [10]

» Yildiz tornavida ile vidalari [10-1]
acin.

» Bicagi [10-2] cikarin.

P Aralik parcasini [10-3] pozisyonunda
birakin.
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» Bicagi [10-2] aralik parcasi [10-3]

lizerine koyun.

P Yildiz tornavida ile vidalari [10-1] si-

kin.

9 Bakim ve temizleme

r Vi
; T

104

Miisteri Hizmetleri
ve onarim servisi
sadece dretici firma
veya yetkili servisler
tarafindan saglanir:
En yakin adres icin
bakiniz:
www.festool.com/
service

Sadece orijinal Fes-
tool yedek parcalari
kullanilmalidir.Sipa-
ris No. asagidaki ad-
reste:
www.festool.com/
service

FESTOOL

10 Cevre

Cihazi ev copiine atmayin! Cihazlari, ak-
sesuarlari ve ambalajlari cevreye zarar
vermeyen bir yeniden degerlendirmeye
tabi tutun. Gecerli ulusal talimatlari dik-
kate alin.

REACh yonetmeligi hakkinda bilgiler:
www.festool.com/reach
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