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4| Deutsch

Deutsch

Produkt- und
Leistungsbeschreibung
Die Sicherheitshinweise fiir das verwendete
Elektrowerkzeug sind strikt zu befolgen.
Bosch kann nur dann die einwandfreie Funkti-

on des Elektrowerkzeugs zusichern, wenn Ori-
ginal-Zubehor verwendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der Schleifrahmen ist kompatibel mit folgenden Bosch
Bandschleifern:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Der Schleifrahmen mit Biirsten- und Kunststoffeinsatz er-
moglicht eine kontrollierte und gleichmaBige Abtragsrate
beim Schleifen von groBen Holzoberflachen. Der Schleifrah-
men ist ebenfalls verwendbar zum Planschleifen ohne Kip-
pen und schiitzt die Oberflache.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellungen auf den Grafikseiten zu Beginn der
Anleitung.

(1) Birsteneinsatz

(2) Kunststoffeinsatz

(3) Nutfiir Schleifrahmen
(4) Stellrad fiir Schleifabtrag
(5) Haltefeder

(6) Exzenterbolzen

(7) Exzenterbolzen

(8) Justierschraube (2x)

(9) Feststellschraube (2x)
(10) Feststellschraube (2x)

Technische Daten
Schleifrahmen 2608 005 026
Gewicht entsprechend kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montage

Elektrowerkzeug vorbereiten
- Regeln Sie den Bandlauf am Bandschleifer gemal Be-
triebsanleitung.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten Sie, bis
alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

Hinweis: Stellen Sie das Schleifband so ein, dass die
Schleifbandklebestelle nicht sichtbar ist. Das Elektrowerk-
zeug im Schleifrahmen kann nicht parallel ausgerichtet wer-
den, wenn die Klebestelle beim Ausrichten auf dem Werk-
stiick sitzt.

Montageschritte (siehe Bild A)

- Verstellen Sie nicht das Stellrad (4) solange das Elektro-
werkzeug ausgebaut ist.

© Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit der Nut (3) von der
Seite auf den Exzenterbolzen (7).

@ Setzen Sie danach die Nut auf der gegeniiberliegenden
Seite auf den Exzenterbolzen (6).

® Driicken Sie die Nase am Elektrowerkzeug vollstandig in
die Haltefeder (5). Bei korrekter Montage sitzen die bei-
den Klauen neben der Nase in beiden Stegen neben der

Haltefeder (5).

- Stellen Sie den Schleifrahmen mit eingesetztem Elektro-
werkzeug auf eine ebene Flache und l6sen Sie die Schrau-
ben (9), (10).

- Driicken Sie das Elektrowerkzeug nach unten bis es auf
der ebenen Flache gleichmaBig aufliegt und ziehen Sie in
dieser Position die Schrauben (9), (10) gut an.

- Drehen Sie am Stellrad (4) um den Matarialabtrag einzu-
stellen:
groBer = Stellrad (4) nach rechts drehen (+).
kleiner = Stellrad (4) nach links drehen (-).

Schleifbandwechsel

Ziehen Sie das Elektrowerkzeug zuerst nach oben aus der
Feder (5) heraus. Danach ziehen Sie das Elektrowerkzeug
aus den Exzenterbolzen (6) und (7).

Nach dem Wiedereinsetzen ist ein erneutes Ausrichten des
Elektrowerkzeugs im Schleifrahmen nicht notwendig.

Justieren bei ungleichmaBigem Materialabtrag

Losen Sie auf der Seite mit zuviel Materialabtrag die Schrau-
be (10) etwas. Dann drehen Sie die Schraube (8) etwas
nach links (das Elektrowerkzeug wird dadurch angehoben)
und ziehen die Schraube (10) wieder fest an.

Arbeitshinweise

Materialabtrag und Schleifbild werden bestimmt von der
Stellung des Stellrades (4) und von der Schleifbandkérnung.
Der Biirsteneinsatz (1) empfiehlt sich fiir empfindlichere
Werkstiicke und verbessert die Staubabsaugung.

Der Kunststoffeinsatz (2) empfiehlt sich fir exaktes plan-
schleifen, insbesondere entlang an Werkstiickrandern.
Setzen Sie den Schleifrahmen mit dem Elektrowerkzeug auf
das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das Elek-
trowerkzeug ein.

Arbeiten Sie mit moglichst geringem Schleifdruck. Das Ei-
gengewicht des Elektrowerkzeugs reicht fiir gute Schleifleis-
tung aus. Dadurch wird das Schleifband geschont, die Werk-
stlickoberflache glatter und der Energieverbrauch geringer.
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Arbeiten Sie mit maBigem Vorschub, parallel und tberlap-
pend zu den Schleifbahnen. Schleifen Sie in Faserrichtung,
querlaufende Schleifspuren ergeben stérende Schleifeffek-
te.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug erst aus, nachdem es vom
Werkstiick abgehoben wurde. Warten Sie, bis das Elektro-
werkzeug zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie es able-
gen.

Wartung und Service

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bhosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehér.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040461

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile bestel-
len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2 588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de konnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com
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Entsorgung

Schleifrahmen, Zubehdr und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

English

Product Description and
Specifications
Strictly observe the safety instructions for
the power tool used.

Bosch can only ensure that the power tool will
work correctly if original accessories are used.

Intended Use
The sanding frame is compatible with the following Bosch
belt sanders:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

The sanding frame with brush and plastic insert enables a
controlled and even removal rate when sanding large
wooden surfaces. The sanding frame can also be used to sur-
face grind without tipping and thereby protects the surface.

Product Features

The numbering of the components shown refers to the illus-
trations on the graphics pages at the beginning of the
manual.

(1) Brushinsert

(2) Plasticinsert

(3) Groove for sanding frame

(4) Thumbwheel for material removal
(5) Retaining spring

(6) Eccentric bolt

(7) Eccentric bolt

(8) Adjusting screw (2x)

(9) Lockingscrew (2x)

(10) Locking screw (2x)

Technical Data
Sanding frame 2608 005 026
Weight according to kg 0.96
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Assembly

Preparing the Power Tool

- Control the belt running on the belt sander according to
the operating instructions.

- Switch off the power tool and wait until all moving parts
have come to a complete stop.

Note: Adjust the sanding belt so that the sanding belt adhes-

ive area is not visible. The power tool cannot be aligned par-

allelin the sanding frame if the adhesive area is sitting on the

workpiece during alignment.

Assembly steps (see figure A)

- Do not adjust the thumbwheel (4) whilst the power tool is
removed.

O Place the power tool with the groove (3) onto the ec-
centric bolt (7) from the side.

@ Then place the groove on the opposite side onto the ec-
centric bolt (6).

@® Push the nose of the power tool fully into the retaining
spring (5). If correctly fitted, the two claws next to the
nose will sit in the two bars next to the retaining clip (5).

- Place the sanding frame with the power tool fitted on a
level surface and loosen the screws (9), (10).

- Push the power tool down until it is level with the flat sur-
face and firmly tighten the screws (9), (10) in this posi-
tion.

- Turn the thumbwheel (4) to adjust the material removal
rate:

Higher = turnthe thumbwheel (4) clockwise (+).
Lower = Turnthe thumbwheel (4) anticlockwise (-).

Changing the Sanding Belt
First pull the power tool up and out of the spring (5). Then
pull the power tool out of the eccentric bolt (6) and (7).

You do not need to realign the power tool in the sanding
frame after reinserting it.

Do Not Adjust if Material Removal is Uneven

Loosen the screw (10) slightly on the side with too much
material removal. Then turn the screw (8) slightly anticlock-
wise (this raises the power tool) and retighten the

screw (10).

Working Advice

The material removal rate and the sanding finish are determ-
ined by the position of the thumbwheel (4) and by the sand-
ing belt grain.

The brush insert (1) is recommended for more delicate
workpieces and improves dust extraction.

The plastic insert (2) is recommended for precise surface
grinding, particularly along workpiece edges.

Place the sanding frame with the power tool fitted onto the
workpiece you want to machine and switch on the power
tool.

Work with as little sanding pressure as possible. The power
tool’s own weight is sufficient for a good sanding perform-
ance. This protects the sanding belt, produces a smoother
workpiece and reduces energy consumption.

Work with moderate feed, parallel and with overlapping
strokes. Sand with the grain; sanding marks that run against
the grain result in bothersome sanding effects.

Do not switch the power tool off until it has been lifted off
the workpiece. Always wait until the power tool has come to
acomplete stop before placing it down.

Maintenance and Service

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch-pt.com.au
www.bosch-pt.co.nz

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com
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Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Republic of South Africa
Customer service

Hotline: (011) 6519600
Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za
KZN - BSC Service Centre

Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street

Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com
Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Armenia, Azerbaijan, Georgia
Robert Bosch Ltd.

David Agmashenebeliave. 61
0102 Thilisi, Georgia

Tel. +995322510073
www.bosch.com

Kyrgyzstan, Mongolia, Tajikistan, Turkmenistan,
Uzbekistan

TOO “Robert Bosch” Power Tools, After Sales Service
Muratbaev Ave., 180

050012, Almaty, Kazakhstan

Service Email: service.pt.ka@bosch.com

Official Website: www.bosch.com, www.bosch-pt.com

Disposal

Sanding frame, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Francais | 7

Francais

Description des prestations et du
produit

Respectez scrupuleusement les consignes

de sécurité relatives a I'outil électroportatif

utilisé.

Bosch ne peut garantir le bon fonctionnement
de l'outil électroportatif qu’en cas d'utilisation d’accessoires
Bosch d’origine.

Utilisation conforme

Le cadre de poncage est compatible avec les ponceuses a
bande Bosch suivantes :

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Le cadre de poncage avec insert a brosses et insert plastique
permet d’obtenir un taux d’enlévement de matiére uniforme
lors du poncage de grandes surfaces en bois. Le cadre de
poncage peut aussi étre utilisé pour effectuer des pongages
plans sans basculement et risques d’endommagement des
surfaces.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se réfere aux représentations
sur les pages graphiques situées en début de notice.

(1) Insertabrosses

(2) Insert plastique

(3) Rainure pour le cadre de poncage

(4) Molette de réglage de taux d’enlévement
(5) Ressort de maintien

(6) Pivotexcentré

(7) Pivotexcentré

(8) Visderéglage (2x)

(9) Visde blocage (2x)

(10) Vis de blocage (2x)

Caractéristiques techniques

Cadre de poncage 2608 005 026

Poids selon kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

Montage

Préparation de l'outil électroportatif

- Réglez la position de la bande abrasive comme indiqué
dans la notice d'utilisation de la ponceuse a bande.

Bosch Power Tools
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- Arrétez l'outil électroportatif et attendez I'immobilisation
compléte des pieces mobiles.

Remarque : Ajustez la bande abrasive de sorte que le joint

de bande ne soit pas visible. L'outil électroportatif ne peut

pas étre positionné bien en paralléle quand le joint de bande

se trouve sur la piéce lors du positionnement.

Montage (voir figure A)

- Ne modifiez pas la position de la molette (4) tant que I'ou-
til électroportatif n’est pas en place dans le cadre.

O Insérez par le coté la gorge (3) de l'outil électroportatif
sur le pivot excentré (7).

@ Insérez ensuite la gorge située du coté opposeé sur le pi-
vot excentré (6).

® Pressez fermement le nez de l'outil électroportatif dans
le ressort de maintien (5). En cas de montage correct,
les deux machoires de part et d’autre du nez de la pon-
ceuse doivent venir se loger dans les deux nervures de
part et d'autre du ressort de maintien (5).

- Posez le cadre de pongage avec |'outil électroportatif sur
une surface plane et desserrez les vis (9), (10).

- Poussez l'outil électroportatif vers le bas jusqu’a ce qu'il
repose uniformément contre la surface plane puis resser-
rez fermement les vis (9), (10).

- Pour modifier le taux d’enlevement de matiére, agissez
surla molette (4) :

Rotation vers la droite (+) de lamolette (4) = plusd’en-
levement de matiére.

Rotation vers la gauche (-) de la molette (4) = moins
d’enlévement de matiére.

Changement de la bande abrasive

Commencez par extraire I'outil électroportatif du ressort de
maintien (5). Dégagez ensuite 'outil électroportatif des pi-
vots excentrés (6) et (7).

Aprés avoir remis en place l'outil électroportatif, il n’est plus
nécessaire d’ajuster a nouveau sa position dans le cadre de
poncage.

Réajustement en cas d’enlévement de matiére
non uniforme

Desserrez quelque peu la vis (10) du coté ou I'enlévement
de matiére est trop important. Tournez ensuite quelque peu
lavis (8) vers la gauche (I'outil électroportatif se souléve
alors) et resserrez la vis (10).

Instructions d’utilisation

L’enlévement de matiére et I'état de surface obtenus dé-
pendent de la position de la molette (4) et du grain du papier
abrasif.

L'insert a brosses (1) est destiné aux piéces fragiles ; il amé-
liore 'aspiration des poussiéres.

L'insert en plastique (2) permet de réaliser un poncage plan
parfait, surtout le long des bords d’une piéce.

Posez le cadre de pongage et l'outil électroportatif sur la
piéce a poncer et mettez en marche l'outil électroportatif.
Travaillez si possible en exercant peu de pression. Le poids
de l'outil électroportatif suffit pour obtenir de bons résultats.
Une faible pression ménage la bande abrasive, garantit une
surface plus lisse et réduit la consommation d’énergie.
Travaillez avec une avance modérée par passes paralléles se
chevauchant. Poncez dans le sens des fibres, les traces de
poncage en biais nuisent a I'aspect final.

Narrétez I'outil électroportatif qu'aprés I'avoir soulevé de la
surface. Attendez que l'outil électroportatif soit compléte-
ment a l'arrét avant de le poser.

Entretien et Service aprés-vente

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service aprés-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les piéces de rechange sur le site : www.bosch-
pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de piéces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+322588 0595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

France

Réparer un outil Bosch n’a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet
www.bosch-pt.fr a la rubrique Services. Vous y trouverez
également notre boutique de piéces détachées en ligne ou
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 0811360122 (co(it d'une communication locale)
E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement
en ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax: (044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com
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Elimination des déchets

Le cadre de poncage, les accessoires et emballages doivent
étre rapportés a un centre de recyclage respectueux de I'en-
vironnement.

(&

Espaiiol

Descripcion del producto y servicio

Las instrucciones de seguridad de la herra-
mienta eléctrica utilizada deben leerse
atentamente.

Bosch sdlo puede garantizar el correcto fun-
cionamiento de la herramienta eléctrica, si se utilizan los ac-
cesorios originales.

Utilizacion reglamentaria

El' marco de lijado es compatible con las siguientes lijadoras
de banda Bosch:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

El' marco de lijado, con inserto de cepillo y plastico, permite
una abrasion controlada y uniforme al lijar grandes superfi-
cies de madera. El marco de lijado también es aplicable para
lijar superficies sin inclinacién y protege la superficie.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados hace re-
ferencia a las figuras de las paginas de graficos que aparecen
alinicio de las instrucciones.

(1) Inserto de cepillo

(2) Insertode plastico

(3) Ranuraparamarco de lijado

(4) Ruedade ajuste para abrasion de lijado
(5) Resorte de sujecion

(6) Perno excéntrico

(7) Perno excéntrico

(8) Tornillo de ajuste (2x)

(9) Tornillo de sujecion (2x)

(10) Tornillo de sujecion (2x)

Datos técnicos
Marco de lijado 2608 005 026
Peso segln kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014
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Montaje

Preparacion de la herramienta eléctrica

- Regule el funcionamiento de la banda de la lijadora de
banda segtn las instrucciones de servicio.
- Desconecte la herramienta eléctrica y espere a que todas
las piezas moviles se hayan detenido por completo.
Indicacion: Ajuste la banda de lijar de modo que no quede
visible la zona de pegado de la banda. No puede alinearse
paralelamente la herramienta eléctrica en el marco de lijado,
silazona de pegado se encuentra sobre la pieza de trabajo
durante la alineacion.

Pasos de montaje (ver figura A)

- No ajuste la rueda de ajuste (4) mientras la herramienta
eléctrica esté desmontada.

O Coloque la herramienta eléctrica con la ranura (3) en un
lado sobre el perno excéntrico (7).

@ Luego coloque laranura en el lado opuesto sobre el per-
no excéntrico (6).

® Presione el saliente de la herramienta eléctrica comple-

tamente en el resorte de sujecion (5). En el caso de un
montaje correcto, las dos garras junto al saliente se en-
cuentran en los perfiles junto al resorte de sujecion (5).

- Coloque el marco de lijado con la herramienta eléctrica
montada en una superficie plana y suelte los torni-
llos (9), (10).

- Presione la herramienta eléctrica hacia abajo hasta que
descanse uniformemente en la superficie plana y apriete
bien los tornillos (9), (10) en esta posicion.

- Gire larueda de ajuste (4) para ajustar la abrasion de ma-
terial:
mayor = girar larueda de ajuste (4) hacia la derecha
(+).
menor = girar larueda de ajuste (4) hacia la izquierda
(=)

Cambio de la banda de lijar

Primero retire la herramienta eléctrica hacia arriba del resor-

te (5). Luego saque la herramienta eléctrica de los pernos

excéntricos (6) y (7).

Después de volver a colocarla, no es necesario alinear de
nuevo la herramienta eléctrica en el marco de lijado.

Ajuste, en caso de abrasion de material no
uniforme

Afloje ligeramente el tornillo (10) en el lado en el que se ha
desgastado demasiado material. Luego gire el tornillo (8) li-
geramente a la izquierda (la herramienta eléctrica se levanta
de esta manera) y vuelva a apretar el tornillo (10).

Bosch Power Tools
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Instrucciones para la operacion

La abrasion de material y el aspecto de lijado quedan deter-
minados por la posicion de la rueda de ajuste (4) y por el ta-
mafio del grano de la banda de lijado.

Elinserto de cepillo (1) se recomienda para piezas de traba-
jo mas delicadas y mejora la aspiracion del polvo.

Elinserto de plastico (2) se recomienda para el lijado preci-
so de la superficie, especialmente a lo largo de los bordes de
la pieza de trabajo.

Coloque el marco de lijado con la herramienta eléctrica so-
bre la pieza de trabajo a mecanizar y conecte la herramienta
eléctrica.

Trabaje con la menor presion de lijado posible. El propio pe-
so de la herramienta eléctrica es suficiente para obtener un
buen rendimiento en el arranque de material. Asi, se preser-
va la banda de lijar, se obtiene una superficie de la pieza de
trabajo mas lisa y se reduce el consumo de energia.

Trabaje con un avance moderado y vaya lijando franjas para-
lelas de manera que éstas se solapen. Lijar en la direccion
del grano, las marcas de lijado transversales producen efec-
tos de lijado desagradables.

Desconecte la herramienta eléctrica justo después de que se
haya levantado de la pieza de trabajo. Antes de depositarla,
esperar a que se haya detenido la herramienta eléctrica.

Mantenimiento y servicio

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-
mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Argentina

Robert Bosch Argentina Industrial S.A.
Calle Blanco Encalada 250 - San Isidro
B1642AMQ

Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Tel.: (54) 115296 5200

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com
www.argentina.bosch.com.ar

Chile

Robert Bosch Chile S.A.

Calle El Cacique, 0258 Providencia
7750000

Santiago de Chile

Tel.: (56) 02 782 0200
www.bosch.cl

Ecuador

Robert Bosch Sociedad Andnima

Av. Rodrigo Chavez Gonzalez, Parque Empresarial Colon,
Edif. Coloncorp Piso 1 Local 101-102

Guayaquil

Tel.: (593) 3719100 ext. 214-215

E-mail: herramientas.bosch4@ec.bosch.com
www.boschherramientas.com.ec

México

RobertBosch S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P. 50071 Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel.: (52) 55 528430-62

Tel.: 8006271286
www.bosch-herramientas.com.mx

Perti

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781 Piso 2, Urb. Chacarilla
San Borja Lima

Tel.: (51) 1706 1100
www.bosch.com.pe

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Calle Vargas con Buen Pastor, Edif. Alba, P-1, Boleita Norte,
Caracas 1071

Tel.: (58) 212 207-4511
www.boschherramientas.com.ve

Eliminacion
El' marco de lijado, los accesorios y los embalajes deberan

someterse a un proceso de recuperacion que respete el me-
dio ambiente.

Portugués

Descricao do produto e do servico

As instrucées de seguranca paraa

ferramenta elétrica utilizada tém de ser

impreterivelmente respeitadas.

A Bosch s6 pode assegurar o bom
funcionamento da ferramenta elétrica se foram usados
acessorios originais.
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Utilizacao adequada
Aarmagcdo para lixar é compativel com as seguintes
lixadeiras de rolos Bosch:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Aarmagcdo para lixar com adaptador de escova e acessorio
de plastico permite um indice de remocao controlado e
uniforme ao lixar grandes superficies de madeira. A armagao
para lixar também pode ser utilizada para alisar sem tombar
protegendo a superficie.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes exibidos diz respeito as
representacoes existentes nas paginas dos graficos no inicio
do manual.

(1) Adaptador de escova

(2) Acessorio de plastico

(3) Ranhura paraarmacao para lixar
(4) Roda para grau de remogao

(5) Molade retencao

(6) Pino excéntrico

(7) Pino excéntrico

(8) Parafuso de ajuste (2x)

(9) Parafuso de fixacao (2x)

(10) Parafuso de fixacao (2x)

Dados técnicos
Armacao para lixar 2608 005 026
Peso conforme kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montagem

Preparar a ferramenta elétrica

- Regule o movimento da cinta na lixadeira de rolos de
acordo com o manual de instrucdes.

- Desligue a ferramenta elétrica e aguarde até todas as
pecas moveis se terem imobilizado.

Nota: Ajuste a cinta de lixa de modo a que o local de colagem

da mesma nao fique visivel. A ferramenta elétrica na

armacao para lixar nao pode ser alinhada paralelamente se o

local de colagem assentar na peca durante o alinhamento.

Passos de montagem (ver figura A)

- Nao ajuste a roda (4) enquanto a ferramenta elétrica
estiver desmontada.

© Cologue a ferramenta elétrica com a ranhura (3) pelo
lado no pino excéntrico (7).

@ Aseguir cologue a ranhura do lado oposto no pino
excéntrico (6).
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® Pressione totalmente a ponta da ferramenta elétrica na
mola de retencdo (5). Se a montagem estiver correta, as
duas garras junto a ponta assentam nas duas barras
junto a mola de retencao (5).

- Coloque aarmagao para lixar com a ferramenta elétrica
colocada sobre uma superficie plana e solte os
parafusos (9), (10).

- Pressione a ferramenta elétrica para baixo até que
assente uniformemente sobre a superficie plana e aperte
bem os parafusos (9), (10) nesta posicao.

- Girearoda (4) para ajustar a remocao de material:
maior = girararoda (4) paraadireita (+).
menor = girararoda (4) paraaesquerda (-).

Substituicdo da cinta de lixa

Puxe primeiro a ferramenta elétrica para cima, para fora da
mola (5). A seguir, puxe a ferramenta elétrica para fora dos
pinos excéntricos (6) e (7).

Apés a recolocacdo ndo é necessario realinhar a ferramenta
elétrica na armacdo para lixar.

Ajuste no caso de remocao irregular de material

Do lado com excessiva remocao de material, solte um pouco
o parafuso (10). A seguir, rode o parafuso (8) um pouco
para a esquerda (a ferramenta elétrica é com isto elevada) e
reaperte o parafuso (10).

Instrucoes de trabalho

Aremocao de material e o padrdo de lixamento sao
determinados pela posicdo da roda (4) e pelo grao da cinta
de lixa.

0 adaptador de escova (1) é recomendado para pegas mais
sensiveis e melhora a aspiracao de po.

0 acessorio de plastico (2) é recomendado para o
alisamento exato, especialmente ao longo dos rebordos da
peca.

Coloque a armagdo para lixar com a ferramenta elétrica na
peca a ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.
Trabalhe com uma pressao de lixamento tao reduzida quanto
possivel. O préprio peso da ferramenta elétrica é suficiente
para um bom rendimento de desbaste. Deste modo, a cinta
de lixa é poupada, a superficie da peca fica mais lisa e 0
consumo de energia é menor.

Trabalhe com avango moderado, de forma paralela e
sobreposta as cintas de lixa. Lixe no sentido das fibras,
marcas de lixamento na transversal original efeitos de
lixamento incomodos.

S6 desligue a ferramenta elétrica depois de esta ter sido
levantada da peca. Espere a ferramenta elétrica parar
completamente, antes de deposita-la.

Bosch Power Tools
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Manutencao e assisténcia técnica

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes acerca das pecas sobressalentes também em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900, CP 1195

Campinas, Sao Paulo

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Eliminacao
Aarmagdo para lixar, os acessorios e as embalagens devem
ser reciclados de forma ambientalmente correta.

Italiano

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Attenersi strettamente alle avvertenze di si-
curezza per I'elettroutensile utilizzato.

Bosch puo assicurare il corretto funzionamen-
to dell'elettroutensile soltanto qualora vengano
utilizzati accessori originali.

Utilizzo conforme

Il telaio di levigatura & compatibile con le seguenti Bosch le-
vigatrici a nastro:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Il telaio di levigatura, con i relativi inserti per spazzole ed in
plastica, consente un’asportazione controllata ed uniforme
nella levigatura di ampie superfici in legno. Il telaio di leviga-
tura & inoltre utilizzabile per levigatura a spianare non incli-
nata e protegge la superficie.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati nelle figure & riferi-
ta alle rappresentazioni sulle pagine con rappresentazione
grafica all'inizio delle istruzioni.

(1) Inserto per spazzole

(2) Insertoin plastica

(3) Scanalatura per telaio dilevigatura

(4) Rotellina di regolazione dell'asportazione
(5) Molladitenuta

(6) Pernoeccentrico

(7) Perno eccentrico

(8) Vite diregolazione (2x)

(9) Vite difissaggio (2x)

(10) Vite difissaggio (2x)

Dati tecnici
Telaio di levigatura 2608 005 026
Peso secondo kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaggio

Preparazione dell’elettroutensile

- Regolare lo scorrimento del nastro sulla levigatrice a na-
stro come da istruzioni per I'uso.

- Spegnere I'elettroutensile ed attendere che tutte le parti
mobili si siano completamente arrestate.

Avvertenza: Regolare il nastro abrasivo in modo che il punto

d’incollaggio sul nastro stesso non sia visibile. L’elettrouten-

sile nel telaio di levigatura non si potra allineare in parallelo,

se durante I'allineamento il punto d’incollaggio si trovera sul

pezzo in lavorazione.

Fasi di montaggio (vedere fig. A)

- Non spostare la rotellina di regolazione (4) fino a quando
I'elettroutensile & smontato.

© Applicare I'elettroutensile, con la scanalatura (3) di lato,
sul perno eccentrico (7).

® Applicare quindi la scanalatura del lato opposto sul per-
no eccentrico (6).

® Spingere completamente il nasello dell’elettroutensile
nella molla di tenuta (5). Se il montaggio € corretto, le
due graffe accanto al nasello si troveranno nelle due co-
stolature della molla di tenuta (5).

1609 92A 5MC|(02.03.2020)
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- Posizionare su una superficie piana il telaio di levigatura,
con l'elettroutensile introdotto, ed allentare le vi-
ti (9), (10).

- Spingere I'elettroutensile verso il basso, sino a farlo pog-
giare uniformemente sulla superficie piana e, in tale posi-
zione, serrare a fondo le viti (9), (10).

- Ruotare la rotellina di regolazione (4), per regolare

I'asportazione di materiale:
Maggiore = ruotare la rotellina di regolazione (4) verso
destra (+).
Minore = ruotare la rotellina di regolazione (4) verso si-
nistra (-).

Sostituzione del nastro abrasivo

Estrarre 'elettroutensile dapprima verso I'alto, dalla mol-
la (5). Estrarre quindi I'elettroutensile dai perni eccentri-
ci(6)e(7).

Dopo averlo reintrodotto, non occorrera riallineare I'elet-
troutensile nel telaio di levigatura.

Regolazione in caso di irregolare asportazione di
materiale

Allentare leggermente la vite (10) sul lato con asportazione
eccessiva. Ruotare quindi la vite (8) leggermente verso sini-
stra (Ielettroutensile verra sollevato) e riserrare la vite (10).

Avvertenze operative

L’asportazione di materiale e l'impronta di levigatura vengo-
no determinate dalla posizione della rotellina di regolazio-
ne (4) e dalla grana del nastro abrasivo.

Linserto per spazzole (1) & consigliabile per pezzi in lavora-
zione delicati e migliora 'aspirazione della polvere.
Linserto in plastica (2) & consigliabile per una precisa levi-
gatura a spianare, in particolare lungo i bordi del pezzo in la-
vorazione.

Applicare il telaio di levigatura, con I'elettroutensile, sul pez-
zoin lavorazione ed accendere I'elettroutensile.

Durante la levigatura, esercitare la minima pressione possi-

bile. Il peso proprio dell'elettroutensile & sufficiente per otte-

nere una buona levigatura. In tale modo, il nastro abrasivo

non verra sollecitato, la superficie del pezzo in lavorazione ri-

sultera pil liscia e si consumera meno energia.
Operare avanzando moderatamente, procedendo in paralle-
lo e sovrapponendosi alle precedenti linee di levigatura. E

bene levigare in direzione delle fibre: tracce di levigatura tra-

sversali producono effetti esteticamente sgradevoli.
Spegnere |'elettroutensile soltanto dopo averlo sollevato dal
pezzo in lavorazione. Prima di deporre I'elettroutensile, at-
tendere che si sia arrestato completamente.

Manutenzione ed assistenza

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve alla riparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
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nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

I team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia
Tel.: (02) 3696 2314
E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare diret-
tamente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Telaio di levigatura, accessori e confezioni andranno avviati
ad una valorizzazione rispettosa dellambiente.

Nederlands

Beschrijving van product en werking

Neem de veiligheidsaanwijzingen voor het

gebruikte elektrische gereedschap strikt in

acht.

Bosch kan het correct functioneren van het
elektrische gereedschap alleen garanderen, wanneer origi-
nele accessoires worden gebruikt.

Beoogd gebruik

Het stofraam is compatibel met de volgende Bosch band-
schuurmachines:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Het stofraam met borstel- en kunststofinzetstuk maakt een
gecontroleerde en gelijkmatige afnamesnelheid mogelijk bij
het schuren van grote houten oppervlakken. Het stofraam
kan eveneens worden gebruikt voor vlakschuren zonder kan-
telen en beschermt het oppervlak.

Afgebeelde componenten

De nummering van de afgebeelde componenten heeft be-
trekking op de weergaven op de pagina's met afbeeldingen
aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

(1) Borstelinzetstuk
(2) Kunststofinzetstuk
(3) Groef voor stofraam

Bosch Power Tools
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(4) Instelwiel voor afnamecapaciteit
(5) Vasthoudveer

(6) Excenterbout

(7) Excenterbout

(8) Afstelschroef (2x)

(9) Vastzetschroef (2x)

(10) Vastzetschroef (2x)

Technische gegevens
Stofraam 2608 005 026
Gewicht volgens kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montage

Elektrisch gereedschap voorbereiden

- Regel de bandloop bij de bandschuurmachine volgens ge-
bruiksaanwijzing.

- Schakel het elektrische gereedschap uit en wacht tot alle
bewegende delen tot stilstand zijn gekomen.

Aanwijzing: Stel de schuurband zodanig in dat de plaknaad

van de schuurband niet zichtbaar is. Het elektrische gereed-

schap in het stofraam kan niet parallel worden uitgelijnd,

wanneer de plaknaad bij het uitlijnen op het werkstuk zit.

Montagestappen (zie afbeelding A)

- Verstel het instelwiel (4) niet zolang het elektrische ge-
reedschap niet in het stofraam zit.

O Zet het elektrische gereedschap met de groef (3) vanaf
de zijkant op de excenterbout (7).

@ Zet daarna de groef aan de tegenoverliggende zijde op
de excenterbout (6).

® Duw de neus van het elektrische gereedschap helemaal
in de vasthoudveer (5). Bij een correcte montage zitten
de beide klauwen naast de neus in beide verbindings-
stukken naast de vasthoudveer (5).

- Zet het stofraam met bevestigd elektrisch gereedschap
op een vlakke ondergrond en draai de schroe-
ven (9), (10) los.

- Duw het elektrische gereedschap omlaag tot het gelijkma-
tig op de vlakke ondergrond ligt en draai in deze positie
de schroeven (9), (10) goed vast.

- Draai aan het instelwiel (4) om de materiaalafname in te
stellen:
groter = instelwiel (4) naar rechts draaien (+).
kleiner = instelwiel (4) naar links draaien (-).

Schuurband wisselen

Trek het elektrische gereedschap eerst naar boven uit de
veer (5). Daarna trekt u het elektrische gereedschap uit de
excenterbouten (6) en (7).

Na het opnieuw bevestigen is opnieuw uitlijnen van het elek-
trische gereedschap in het stofraam niet nodig.

Afstellen bij ongelijkmatige materiaalafname

Draai aan de kant met te veel materiaalafname de

schroef (10) iets los. Daarna draait u de schroef (8) iets
naar links (het elektrische gereedschap wordt daardoor op-
getild) en draait u de schroef (10) weer stevig vast.

Aanwijzingen voor werkzaamheden

Materiaalafname en schuurbeeld worden bepaald door de
stand van het instelwiel (4) en door de schuurbandkorrel.
Het borstelinzetstuk (1) is aan te raden voor kwetsbaardere
werkstukken en verbetert de stofafzuiging.

Het kunststofinzetstuk (2) is aan te raden voor exact vlak-
schuren, vooral langs de werkstukranden.

Zet het stofraam met het elektrische gereedschap op het te
bewerken werkstuk en schakel het elektrische gereedschap
in.

Werk met een zo gering mogelijke aandrukkracht. Het eigen
gewicht van het elektrische gereedschap is voldoende voor
een goede schuurcapaciteit. Daardoor wordt de schuurband
ontzien, het werkstukoppervlak gladder en het energiever-
bruik geringer.

Werk met een matige voorwaartse beweging, parallel en
overlappend met de schuurbanen. Schuur in de richting van
de houtnerf. Schuursporen dwars op de houtnerf leiden tot
storende schuureffecten.

Schakel het elektrische gereedschap pas uit, nadat het van
het werkstuk werd getild. Wacht tot het elektrische gereed-
schap tot stilstand is gekomen, voordat u het neerlegt.

Onderhoud en service

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié
Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595
E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Stofraam, accessoires en verpakkingen moeten op een voor
het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.
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Dansk

Produkt- og ydelsesbeskrivelse
Overhold altid sikkerhedsanvisningerne til
det benyttede el-verktgj.

Bosch kan kun garantere, at el-varktgjet fun-

gerer korrekt, hvis der anvendes originalt tilbe-
her.

Beregnet anvendelse

Sliberammen er kompatibel med felgende Bosch -bandslibe-
re:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS 75 A

PBS 75 AE

Sliberammen med barste- og kunststofforsats muligger kon-
trolleret og ensartet slibeeffekt ved slibning af store traeover-
flader. Sliberammen kan ogsa anvendes til planslibning uden
at vippe og beskytter overfladen.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de afbildede komponenter vedrarer illu-
strationerne pa grafiksiderne i begyndelsen af vejledningen.

(1) Barsteindsats

(2) Kunststofindsats

(3) Nottil sliberamme

(4) Indstillingshjul til indstilling af slibeeffekt
(5) Holdefjeder

(6) Excenterbolt

(7) Excenterbolt

(8) Justeringsskrue (2x)

(9) Laseskrue (2x)

(10) Laseskrue (2x)

Tekniske data
Sliberamme 2608 005 026
Veegt iht. kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montering

Klargering af el-vaerktej

- Indstil bandlgbet pa bandsliberen iht. driftsvejledningen.

- Sluk el-vaerktgjet, og vent, indtil alle bevaegelige dele star
stille.

Bemaerk: Indstil slibebandet, sa slibebandets limsted ikke er

synligt. El-veerktgjet i sliberammen kan ikke justeres paral-

lelt, hvis limstedet sidder pa emnet ved justering.

Dansk |15

Monteringsskridt (se billede A)

- Foretag ikke indstilling med indstillingshjulet (4), hvis el-
vaerktgjet er afmonteret.

O Sat el-vaerktgjet med noten (3) pa excentersliberen (7)
fra siden.

® St derefter noten pa den modsatliggende side pa ex-
centerbolten (6).

® Tryk naesen pa el-vaerktgjet helt ind i holdefjederen (5).
Ved korrekt montering sidder de to klger ved siden af
naesen i begge forbindelsesstykker ved siden af holder-
fiederen (5).

- Indstil sliberammen med det isatte el-vaerktej pa en javn
flade, og lasn skruerne (9), (10).

- Tryk el-veerktajet nedad, indtil det ligger ensartet an mod
den jeevne flade, og spaend skruerne (9), (10) godt fast i
denne position.

- Drejindstillingshjulet (4) for at indstille materialefjer-
nelsen:
starre = drejindstillingshjulet (4) mod hejre (+).
mindre = drejindstillingshjulet (4) mod venstre (-).

Udskiftning af slibeband

Treek farst el-vaerktgjet opad og ud af fjederen (5). Traek der-
efter el-vaerktgjet ud af excenterboltene (6) og (7).

Nar det isaettes igen, er det ikke ngdvendigt at indstille el-
varktgjet i sliberammen igen.

Juster, hvis materialefjernelsen er uensartet

Lasn skruen (10) en smule pa den side, hvor der fjernes
mest materiale. Skru derefter skruen (8) lidt mod venstre
(el-vaerktajet haeves derved en smule), og spaend skru-
en (10) igen.

Arbejdsvejledning

Materialefjernelse og slibebillede bestemmes af indstillings-
hjulets stilling (4) og af slibebandets kornstarrelse.
Barsteindsatsen (1) er velegnet til falsomme emner og for-
bedrer stevudsugningen.

Kunststofindsatsen (2) er velegnet til praecis planslibning,
herunder iszer langs kanten af emnet.

Anbring sliberammen med el-vaerktajet pa det emne, der
skal bearbejdes, og teend el-vaerktgjet.

Arbejd med sa lavt et slibetryk som muligt. El-vaerktejets
egenvaegt er tilstraekkelig til at sikre en god slibeeffekt. Der-
ved skanes slibebandet, emnets overflade bliver glattere, og
energiforbruget reduceres.

Arbejd med moderat fremfaring, parallelt og overlappende i
forhold til slibebanerne. Slib i fiberretningen, tveergaende
slibespor giver generende slibeeffekter.

Sluk farst el-vaerktajet, efter det er haevet fra emnet.
El-veerktajet ma forst legges til side, nar det star helt stille.

Bosch Power Tools
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Vedligeholdelse og service

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjelper dig gerne,
hvis du har spargsmal til produkter og tilbeharsdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

P& www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Sliberamme, tilbehar og emballage skal genbruges pa en mil-
jevenlig made.

Svensk

Produkt- och prestandabeskrivning
Siakerhetsanvisningarna for elverktyget ska
beaktas.

Bosch kan endast garantera felfri funktion hos
elverktyget om originaltillbehér anvands.

Andamalsenlig anvindning

Slipramen ar kompatibel med féljande Bosch bandslipar:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Slipramen med borst- och plastinsats mojliggor en
kontrollerad och jamn avverkning vid slipning av stora
traytor. Slipramen kan ocksa anvandas for planslipning utan
lutning och skyddar ytan.

lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna refererar till
bilderna i bérjan av bruksanvisningen.

(1) Borstinsats

(2) Plastinsats

(3) Spar for slipram

(4) Reglage for slipavverkning

(5) Lasfjader

(6) Excenterbult

(7) Excenterbult

(8) Justeringsskruv (2x)
(9) Lasskruv (2x)

(10) Lasskruv (2x)

Tekniska data
Slipram 2608 005 026
Vikt motsvarande kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montage

Forbereda elverktyget

- Reglera bandet pa bandslipen enligt bruksanvisningen.

- Stang av elverktyget och vénta tills alla rérliga delar star
helt stilla.

Observera: stall in slipbandet sa att tejpen inte ar synlig.

Elverktyget i slipramen kan inte riktas in parallellt om tejpen

sitter pa arbetsstycket vid justeringen.

Steg for montering (se bild A)

- Justera inte reglaget (4) medan elverktyget ar
demonterat.

© Satt elverktyget med sparet (3) fran sidan pa
excenterbulten (7).

O Satt darefter sparet pa motsatt sida pa excenterbulten
(6).

® Tryckin klacken pa elverktyget helt i lasfjadern (5). Vid
korrekt montering sitter de bada klorna bredvid klacken i
béada bryggor bredvid lasfjadern (5).

- Stdll slipramen med monterat elverktyg pa en jamn yta
och lossa skruvarna (9), (10).

- Tryck elverktyget nert tills det ligger an mot en jamn yta
och dra at skruvarna (9), (10) ordentligt i denna position.

- Vrid reglaget (4) for att stalla in materialavverkningen:
storre = vrid reglaget (4) till hoger (+).
mindre = vrid reglaget (4) till vanster (-).

Byte av slipband

Dra forst ut elverktyget uppat ur fjadern (5). Dra darefter ut
elverktyget ur excenterbulten (6) och (7).

Elverktyget behover inte riktas in i slipramen igen nar det
monterats.

Justering vid ojamn materialavverkning

Lossa skruven (10) nagot pa den sida som har for mycket
avverkning. Vrid darefter skruven (8) nagot till vanster
(elverktyget lyfts) och dra at skruven (10) ordentligt igen.
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Arbetsanvisningar

Materialavverkning och slipbild avgors av reglagets (4)
position och av slipbandets kornstorlek.

Borstinsatsen (1) passar for kdnsliga arbetsstycken och
forbattrar dammutsugningen.

Plastinsatsen (2) passar for exakt planslipning, sarskilt langs
kanten pa arbetsstyckets kant.

Satt slipramen med elverktyget pa arbetsstycket och sla pa
elverktyget.

Arbeta med lagsta mojliga sliptryck. Elverktygets egenvikt ar
tillrdcklig for bra slipavverkning. Darigenom skonas
slipbandet, arbetsstyckets yta blir blankare och
energiférbrukningen lagre.

Arbeta med mattlig forskjutning och utfér slipningen
parallellt och dverlappande med slipbanorna. Slipai
fiberriktningen, tvargaende slipspar ger storande
slipeffekter.

Stang av elverktyget forst efter att du lyft det fran
arbetsstycket. Vanta tills elverktyget stannat helt innan du
lagger bort det.

Underhall och service

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehoren till dem.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Slipram, tillbehor och forpackningar ska omhéndertas pa
miljévanligt satt for atervinning.
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Norsk

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner
Sikkerhetsanvisningene for det benyttede
elektroverktayet ma folges.
Bosch kan ikke gi noen garanti for at

elektroverktayet fungerer som det skal hvis det
ikke brukes originalt tilbehar.

Forskriftsmessig bruk
Sliperammen passer til falgende Bosch bandslipere:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS 75 A

PBS 75 AE

Sliperammen med barste- og plastinnsats gir mulighet til
kontrollert og jevn materialfjerning ved sliping av store
treoverflater. Sliperammen kan ogsa brukes for a unnga
tipping ved sleping, og beskytter overflaten.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de avbildede komponentene er basert pa
illustrasjonene pa grafikksiden i begynnelsen av
bruksanvisningen.

(1) Barsteinnsats

(2) Plastinnsats

(3) Spor for sliperamme

(4) Reguleringshjul for materialfjerning
(5) Holdefjaer

(6) Eksenterbolt

(7) Eksenterbolt

(8) Justerskrue (2 x)

(9) Laseskrue (2x)

(10) Laseskrue (2 x)

Tekniske data
Sliperamme 2608 005 026
Vekt i samsvar med kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montering

Forberede elektroverktoyet

- Juster bandet pa bandsliperen som beskrevet i
bruksanvisningen.

- Slaav elektroverktayet, og vent til alle bevegelige har
stoppet.

Merknad: Still inn slipebandet slik at slipebandets klebested

ikke er synlig. Elektroverktayet i sliperammen kan ikke

Bosch Power Tools
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justeres parallelt hvis klebestedet sitter pa emnet under
justeringen.

Montering (se bilde A)

- lkke drei pa reguleringshjulet (4) nar elektroverktayet er
demontert.

O Sett elektroverktayet med sporet (3) fra siden pa
eksenterbolten (7).

@ Sett deretter sporet pa den andre siden pa
eksenterbolten (6).

® Trykk tappen pa elektroverktayet helt inn i holdefjzeren
(5). Ved riktig montering sitter de to klgrne ved tappen i
begge mellomstykkene ved holdefjaeren (5).

- Sett sliperammen med elektroverktayet pa en plan flate,
og lasne skruene (9), (10).

- Trykk elektroverktayet ned til det ligger jevnt pa den
plane flaten, og stram skruene (9), (10) godt i denne
posisjonen.

- Drei pa reguleringshjulet (4) for & stille inn
materialfjerningen:

@ke = Dreireguleringshjulet (4) mot hayre (+).
Redusere = Dreireguleringshjulet (4) mot venstre (-).

Skifte slipeband

Trekk farst elektroverkteyet opp og ut av fjeeren (5).
Deretter trekker du elektroverktayet ut av
eksenterboltene (6) og (7).

Det er ikke nadvendig a justere elektroverktayet pa nytt i
sliperammen etter at det er satt inn.

Justere ved ujevn materialfjerning

Lasne litt pa skruen (10) pa siden med for stor
materialfjerning. Deretter dreier du skruen (8) litt mot
venstre (elektroverktayet heves litt), og stram skruen (10)
igjen.

Arbeidshenvisninger

Materialfjerningen og sliperesultatet bestemmes av stillingen
til reguleringshjulet (4) og grovheten pa slipebandet.
Barsteinnsatsen (1) anbefales brukt pa mer gmfintlige
materialer og forbedrer stavavsuget.

Plastinnsatsen (2) anbefales for ngyaktig plansliping,
spesielt langs kanter pa emner.

Sett sliperammen med elektroverktayet pa emnet som skal
bearbeides, og sla pa elektroverkteyet.

Arbeid med sa lite presstrykk som mulig under slipingen.
Elektroverktayets egenvekt er tilstrekkelig for a oppna god
slipeeffekt. Sa lett trykk som mulig skaner slipebandet,
emneoverflaten blir glattere og energiforbruket blir mindre..
Arbeid med jevn fremskyving, parallelt og overlappende
langs slipebanene. Slip i fiberretningen. Tverrgaende
slipespor gir forstyrrende slipeeffekter.

Ikke sl av elektroverktayet for det har blitt Iaftet opp fra
emnet. Vent til elektroverktayet er stanset helt fer du legger
det ned.

Service og vedlikehold

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
ogsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
sparsmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 8950
Faks: 64 87 89 55

Kassering

Sliperamme, tilbehar og emballasje skal leveres til
innsamlingssted for miljgvennlig gjenvinning.

Suomi

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus
Kaytettavan sahkotyokalun turvallisuu-
sohjeita taytyy noudattaa tarkasti.

Bosch voi taata sahkotyokalun asianmukaisen

toiminnan vain, kun siind kdytetaan alkuperai-
sid tarvikkeita.

Madraystenmukainen kaytto
Hiomakehys on yhteensopiva seuraavien Besch -nauhahio-
makoneiden kanssa:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Harja- ja muoviosalla varustettu hiomakehys mahdollistaa
suurten puupintojen tarkan ja tasaisen hionnan. Hiomakehys
soveltuu myos tasohiontaan, koska se ei kallistu eikd vau-
rioita pintaa.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa oppaan alussa oleviin ku-
vasivujen piirroksiin.

(1) Harjaosa

(2) Muoviosa

(3) Hiomakehyksen ura

(4) Hiontatehon saatopyora
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(5) Pidatysjousi

(6) Epékeskotappi
(7) Epékeskotappi
(8) Saatoruuvi (2x)
(9) Lukitusruuvi (2x)
(10) Lukitusruuvi (2x)

Tekniset tiedot
Hiomakehys 2608 005 026
Paino kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014 -
ohjeiden mukaan

Asennus

Sahkotyokalun valmistelu

- Saada nauhahiomakoneen nauhan kulkurata kéyttoohjei-
den mukaan.

- Sammuta sahkétyokalu ja odota, kunnes kaikki liikkuvat
osat ovat pysahtyneet paikolleen.

Huomautus: sdada hiomanauha niin, ettei hiomanauhan lii-

mauskohta ole nakyvissa. Hiomakehyksessa olevaa sahko-

tyokalua ei saa kohdistettua tasaisesti, jos limauskohta on

tyokappaletta vasten.

Asennusvaiheet (katso kuva A)
- Ald siada saatopyorad (4), kun sahkétyokalu on irrotettu.

O Aseta sahkotyokalun ura (3) sivulta epakeskotappiin
(7).

® Aseta sen jalkeen vastakkaisen puolen ura epakeskotap-
piin (6).

® Paina sahkotyokalun nokka kokonaan pidatysjouseen
(5). Kun asennus on tehty asianmukaisesti, nokan vie-
ressa olevat molemmat kynnet ovat kiinni molemmissa
pidatysjousen (5) vieressa olevissa kielekkeissa.

- Aseta hiomakehys asennetun sahkotyokalun kanssa tasai-
selle pinnalla ja avaa ruuvit (9), (10).

- Paina sahkotyokalua alaspain, kunnes se on tasaisesti
pinnan paalla, ja kirista tassa asennossa ruuvit (9), (10)
huolellisesti.

- Kierrd saatopyoraa (4) hiontatehon saatamiseksi:
suuremmaksi = kierra sadtopyoraa (4) myotapaivaan
(+).
pienemmaksi = kierrd saatopyoraa (4) vastapdivaan

(-).
Hiomanauhan vaihtaminen

Veda sahkotyokalu ylakautta irti jousesta (5). Veda sen jal-
keen sahkotyokalu irti epakeskotapeista (6) ja (7).
Sahkotyokalua ei tarvitse kohdistaa uudestaan hiomakehyk-
seen nauhan vaihtamisen jalkeen.
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Saddtaminen epatasaisen hiontatehon
yhteydessa

L6ysaa hieman sen puolen ruuvia (10), jolla hionta on liian
tehokasta. Kierrd sen jalkeen ruuvia (8) hieman vastapai-
vaan (tdman myota sahkotyokalu nousee) ja kirista

ruuvi (10).

Tyoskentelyohjeita

Hiontateho ja -jalki riippuvat saatopyoran (4) asennosta ja
hiomanauhan karkeudesta.

Harjaosaa (1) kannattaa kdyttaa, kun halutaan hioa herkkia
tyokappaleita ja parantaa polynpoistotehoa.

Muoviosaa (2) kannattaa kayttaa tarkkaan tasohiontaan,
etenkin tydkappaleen reunojen tyostossa.

Aseta hiomakehys sahkotyokalun kanssa tyokappaleelle ja
kaynnista sahkotyokalu.

Paina ty6kalua mahdollisimman kevyesti alustaa vasten.
Sahkotyokalun oma paino takaa riittavan hiontatehon. Ta-
man ohjeen noudattaminen hidastaa hiomanauhan kulu-
mista, takaa entista siledmman tyokappaleen ja vahentaa
energian kulutusta.

Etene tasaisella vauhdilla ja yhdensuuntaisesti ja limita hio-
malinjoja. Hio syiden suuntaan, poikittainen hionta tekee
epasiistia jalkea.

Sammuta moottori vasta sen jalkeen kun nostat sahkotyoka-
lun tyokappaleelta. Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahty-
nyt, ennen kuin asetat sen sailytysalustalle.

Hoito ja huolto

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa sekd va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajaytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myos verkko-osoitteessa: www.bosch-pt.com
Bosch-kayttoneuvontatiimi vastaa mielelladn tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch-pt.fi

Havitys

Toimita kaytosta poistettu hiomakehys, tarvikkeet ja pak-
kausmateriaalit ymparistoystavalliseen jatteiden kierratyk-
seen.

Bosch Power Tools

1609 92A 5MC|(02.03.2020)


http://www.bosch-pt.fi
http://www.bosch-pt.fi

20 | EMnvika

EAAnVIKG
Mepiypagpin mpoiovrog Kat loxuog

Owumodeierg aopaleiag yia To

XenotgomnotoUpevo NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEL Va TNPOUVTAL AUCTNPA.

H etaipeia Bosch povo, otav xpnaotpomnonbolv
yvnola e€aptrpata, pnopei va e€aopalioel Tnv ayoyn
AetToupyia Tou NAekTPIKOU €pyaAeiou.

Xprion cUHPWVa i€ TOV OKOTIO TPOOPLGHOU

To mhaioto Aeiavong eivat oupBartn pe Toug akoAoubouc Bosch
TAWVIOAEIAVTIPEG:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

To mhaiolo Aeiavong pe €vBeTn BolpToa kat mMAaoTikd évoeTo
KkaBloTa duvatd évav eAeyXOLEVO Kal OHOIOHOPPO PUBHO
amopdkpuvonc katd T Aelavon peyaAwv EUAVWV emeavelnmv.
To mhaioto Aelaveng pmopet emiong va xpnotyomotndel ya Tnv
Aelavon xwpic kAion katmpooTatelel Ty emeAvela.

Anekovi{opeva oTolyeia

H amapiBpnon Twv ekovi{opévwy e€apTnuaTwy avagepeTal

0TnV MapaocTaon oTi¢ 0eAIBEC YpaPIKWV 0TNV apxr) Tou

eyxelptiou odnylav.

(1) 'EvBetn Bolptoa

(2) TiAaoTiko évbeto

(3) Auldkiyia To mhaioto Aeiavong

(4) Tpoyxiokoc puBuIoNC yia TNV apaipean Tou UAIKOU
Aeiavonc

(5) EAarnplo ouykpdTnong

(6) 'Exkevrpog meipog

(7) 'Exkevrpog meipoc

(8) Biba pubuong (2x)

(9) Biba oTabepomoinonc (2x)

(10) Bida otaBepomoinong (2x)

Texvika oTolyeia
TMAaioo Aciavong 2608 005 026
Bdpog katd kg 0,96
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ZuvappoAoynon

TpoeTowpacia Tou nAekTpiKoU epyaleiou

- PubuioTe TV Kivnon Tng Tawiag oTov TavioAelavipa
olpewva pe Tig 00nyieg Aetroupyiag.

- AnevepyomolnoTe To NAEKTPIKO ePYAAEI0 KAl TIEPIHEVETE,
uéxpLva akvntomotnBolv 0Aa Ta KivoUpeva pépn.

Ynodewdn: Pubpiote Tnv Tawvia Aeiavong €tat, wote n 6Eon
KOMnong Tn¢ Tawiag Aelavong va pnv eivatopatr. To
nAexTPIKO epyaleio oTo mAaiolo Aeiavonc Hev pnopei va
euBuypapptoTei mapaMnAa, otav n 6éon koAAnong kata Tnv
euBuypappion Bpeioketal mvw oto enefepyalOPevo KoPpaTL.

Bripara ouvappoAdynong (BA€me ewova A)

- Mn pubyilete Tov TpOXIGKO PUOLIONG (4), 600 TO NAEKTPIKO
epyaeio eival amoouvappoAoynpévo.

@ TorobetnaTe To NAEKTPIKO €pYaAeio pie To auAdkt (3) and
Ta MAQYLa TIAVW OTOV EKKEVTPO TIEPO (7).

® TomnoOeTr\oTe JETA TO AUAGKL OTNV AMEVAVTL EUPIOKOLEVN
mA€UPA MAVW TOV EKKEVTPO TIEO (6).

® XInpwéTe Tn PN 0TO NAEKTPIKO €pyaAeio evieAwg peéoa
oto ehatrplo ouykpaTnong (5). Ze mepinTwon owoTng
ouvappoloynong Ta 6o dovTia kabovtal mAnaiov Tng
pUTNG 0TIC HUO VEUPWOELC KOVTA 0TO EAATIPLO
ouykparnong (5).

- TomnoBetnoTe To mAaiolo Aeiavong pe TonoBetnpévo
NAEKTPIKO epyaleio mavw o€ Pia eminedn emeavela kat
Nuote Ti¢ Bideg (9), (10).

- ImpwETE TO NAEKTPIKO €PYTAEIO TIPOC Ta KATW, HEXELVA
AKOUUTIG OOLOHOP(A MAVK 0TV EMinedn emM@Aavela Kat
oopite o€ autn TN Béon Ti¢ Bibec (9), (10) KaAd.

- TuploTe Tov Tpoxioko pUBpIoNC (4), yia va puBpiceTe TNV
agaipeon Tou UAIKoU:

MeyaAUtepn = yupioTe Tov Tpoxioko pUbpiong (4) mpog Ta
6e€ia (+).

MipoTepn = lupioTe Tov TpoXioko puBuiong (4) mpog Ta
aptoTepd (-).

AAAayn Tne Tawiag Aeiavong

Toapn&re To nAekTEIKO epyaAeio MpwTa MPOG Ta EMAVL EEw
ano 70 ehatiipto (5). MeTa apaipéaTe To NAEKTPIKO €pyaAeio
aro Tov EKKEVTPO TiEipo (6) Kal (7).

MeTa TV emavatonoBérnon Sev eivat anapaitnTn pia ek véou
€uBuypdppion Tou NAekTPIKOU epyaAeiou oTo mAaiolo
Aeiavonc.

PUOpI0N 0€ MePINTWON AVOHOLOH0PPNC
apaipeon uAikol

YTnv mAeupd e Tn PeyaAn agaipeon uAikou AUoTe Aiyo Tn

Biba (10). Meta yupiote Tn Biba (8) Aiyo mpog Ta aplotepd (1o
NAekTEIKO epyaleio €Tal Oa avaonkwBel) kat oiETe T

Bida (10) Eava otabepa.

00nyiec epyaciac

H agaipeon ulikoU kat To amoTéAeopa Aeiavong kabopilovTat
ano Tn Béan Tou Tpoxiokou pUBuLoNG (4) kat amo TNV KOKKwon
TNC Tawiag Aeiavong.

H évBetn Bouptoa (1) ouviotatatyia evaiobnta
enefepyalOpeva KOPUATI Kal BEATIWVEL TNV avaAPEOPNON TNC
oKovNe.
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To mhaoTikd €vBeTo (2) cuvioTaTat yia akpiBn eninedn
Aeiavon, 161aiTepa KATA PAKOC TWV AKPES TWV
enefepyalOPeEVWVY KOPLATIOV.

TomoBeTnoTe To MAaiolo Aeiavong pe To NAEKTPIKO epyaleio
navw oto mpoc ene€epyacia enegepyalOPevo KOPHATL KAl
EVEQPYOTIOLOTE TO NAEKTPIKO epyaAeio.

Na epyaleare pe katd 1o Suvatd pikpen meon Aeiavonc. To
Bdapog Tou ibtou Tou NAEKTPIKOU EPYAAEioU €ival APKETO yia
™V kaAn anodoon Aeiavonc. 'EToL mpooTaTeleTal n Tavia
Aeiavonc, n emoavela Tou ene€epyaldpevou Koppatiol yivetat
Mo A€ia Kal n KaTavaAwon eVEQYELTE HIKPOTEPN.

Na epyaleore e pétpla mpowdnon, mapaMnAa kat
emkaAunTovTac oTic Stadpopég Aeiavonc. Aetaivete atnv
KaTeubuvon Twv Vv, N eykapola Aeiavon dnploupyet
evoxAnTIKa ixvn Aeiavong.

ArevepyomolnoTe To NAEKTPIKO €pyaAeio, agou mpwTa TO
OnKwoeTe anod To enetepyalopevo kopuart. Mptv anobEéoeTe To
NAEKTEIKO epyaAeio, EPIIEVETE TIPWTA vVa aKvnTOomotnOeL.

TuvTiipnon Kat cépfic

E€unmpértnon meAarawv kat oupfoulég epappoyig
H unnpeoia e€unnpétnong meAat@v anavTd oTic epWTHOELC 0G
OXETIKA HE TNV EMOKEUN KL TN GUVTHPNON TOU POIOVTOC 0aG
KaBwe Kat yia Ta avriotolxa avtaAAaKTIKG. ZXEOLa
ouvappoAGynanc Kat mAneo@opiec yia Ta aviarakTika 6a
Bpeite emiong kaTw and: www.bosch-pt.com

H op@ba napoxng oupBoulwv Tne Bosch anavtd euxapiotwg
TIC EPWTNOELC 0AC Y1 TA TPOIOVTA Pag KalTa eEapThuaTa Touc.
AwoTe 0€ OAEG TIC EPWTATEL Kal TTapayyeAiec avTaAaKTIKGV
onwadnmoTe T0 10WHPL0 KWIKO apiBPO CUPPWVA e TV
mvakiba TUmou Tou MPOIOVTOC.

EAAGGa

Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®ag: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Anooupon

To mhaioto Aelavang, Ta e€apTipaTa Kal ot GUOKEUAGIEC TIPETEL
Va avakukA@vovTat ge Tpomo GIAKO pog To mepLBaMov.

Tiirkce

Uriin ve performans agiklamasi

Kullanilan elektrikli el aletinin giivenlik
uyarilarina mutlaka uyulmaldir.

Tiirkce |21

Bosch elektrikli el aletinin kusursuz calismasini sadece
orijinal aksesuarlar kullaniliyorsa garanti edebilir.

Usuliine uygun kullanim

Zimparalama cercevesi asagidaki Bosch tank zimparalari ile
uyumludur:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Fircali ve plastik uclu zimparalama cergevesi, biyiik ahsap
yiizeylerin zimparalanmasinda kontrollii ve esit dagilimli bir
kazima orani saglar. Zimparalama gercevesi, egimsiz diiz
zimparalama icin de kullanilabilir ve yiizeyi korur.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile bu kullanma
kilavuzunun basindaki grafik sayfasindaki numaralar aynidir.

(1) Fircaug

(2) Plastik ug

(3) Zimparalama cergevesi igin oluk

(4) Zimpara kazimasi igin ayarlama diigmesi
(5) Tutucuyay

(6) Eksantrik civatasi

(7) Eksantrik civatasl

(8) Avyarvidasi (2x)

(9) Sabitleme vidasi (2x)

(10) Sabitleme vidasi (2x)

Teknik veriler

Zimparalama cercevesi 2608 005026
Agirlik kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

uyarinca

Montaj

Elektrikli el aletinin hazirlanmasi

- Tank zimpara kayisini kullanim talimatina gore ayarlayin.

— Elektrikli el aletini kapatin ve tiim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

Not: Zimparalama bandini, zimpara bandi yapisma yeri

goriinmeyecek sekilde ayarlayin. Yapisma yeri hizalama

sirasinda is parcasinin iizerindeyse, zimparalama

cercevesindeki elektrikli el aleti paralel olarak hizalanamaz.

Montaj adimlari (bkz. resim A)

- Ayarlama diigmesini (4) elektrikli el aleti sokiilene kadar
ayarlamayin.

O Elektrikli el aletinin olugunu (3) yan taraftan eksantrik
civatasina (7) yerlestirin.

Bosch Power Tools
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® Ardindan olugu karsi taraftan eksantrik civatasina (6)
oturtun.

® Elektrikli el aletinin burun kismini tamamen tespit yayina
(5) bastirin. Montaj dogru oldugunda, burun kisminin
yanindaki iki tirnak, tespit yayinin (5) yanindaki iki
cikintiya oturur.

- Zimparalama cercevesini, yerlestirilmis elektrikli el aleti
ile diiz bir yiizeye koyun ve civatalari (9), (10) gevsetin.

- Elektrikli el aletini diiz yiizeye esit dagilimli temas edene
kadar asagl bastirin ve bu konumda civatalari (9), (10)
iyice sikin.

- Talas kaldirma miktarini ayarlamak icin ayarlama
diigmesini (4) dondiiriin:
Dahafazla = Ayarlama diigmesini (4) saga dondiiriin
(+).

Dahaaz = Ayarlamadiigmesini (4) sola dondiiriin (-).

Zimpara bandi degisimi

Once elektrikli el aletini yaydan (5) yukari dogru cekerek
cikarin. Ardindan elektrikli el aletini (6) ve (7) eksantrik
civatasindan cekin.

Yeniden yerlestirdikten sonra, elektrikli el aletinin
zimparalama gercevesinde tekrar hizalanmasi gerekli
degildir.

Talas kaldirma dengesiz oldugunda ayarlama

Talas kaldirmanin fazla oldugu taraftaki civatayi (10) biraz
gevsetin. Ardindan civatay! (8) biraz sola dondiiriin (bu
sirada elektrikli el aleti yukari kalkar) ve civatayi (10) tekrar
sikin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Talas kaldirma ve zimparalama dokusu, ayarlama
diigmesinin konumu (4) ve zimpara bandinin kumlama orani
ile belirlenir.

Firca uc (1) hassas is parcalari igin tavsiye edilir ve toz
emmeyi iyilestirir.

Plastik ug (2) ozellikle is parcasinin kenarlari boyunca tam
diiz zimparalama igin onerilir.

Zimparalama gercevesini, elektrikli el aleti ile birlikte
islenecek is parcasinin tizerine konumlandirin ve elektrikli el
aletini calistirin.

Miimkiin olan en diisiik zimpara basinci ile calisin. Elektrikli
el aletinin agirligi iyi bir zmpara performansi igin yeterlidir.
Bu sayede zimparalama bandi korunur, is parcasi yiizeyi
daha pirlizsiiz olur ve enerji tiiketimi diiser.

Zimpara kizaklarina paralel ve st liste binen orta derecede
ilerleme ile calisin. Malzemenin elyaf yoniinde zimpara yapin,
enine zimpara izleri rahatsiz edici zimpara etkisi yaratir.
Elektrikli el aletini, is parcasindan kaldirilincaya kadar
kapatmayin. Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin
tam olarak durmasini bekleyin.

Bakim ve servis

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Miisteri servisleri Giriiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Tehlike isaretlerini
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi tirinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Biitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tiirkce

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakoy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com

Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Bobinaj ve Malzemeleri Uretim Pazarlama
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel: +90 224 44354 24

Fax: +90 22427100 86

E-mail: satis@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90 232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagac Mah. Stimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan
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Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. indnii Cad. No: 20
Kiigiikyal Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-Istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90 216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik )

Istanbul Cad. Devrez Sok. Istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel:+90 3266137546

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
isleri Baliimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr
Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / Istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Polski| 23

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379

Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Kirgizistan, Mogolistan, Tacikistan, Tiirkmenistan,
Ozbekistan

TOO “Robert Bosch” Power Tools, Satis Sonrasi Servis
Muratbaev Cad., 180

050012, Almati, Kazakistan

Servis E-posta: service.pt.ka@bosch.com

Resmi internet Sitesi: www.bosch.com, www.bosch-pt.com

Imha
Zimparalama gercevesi, aksesuarlar ve ambalaj malzemeleri
bir cevre dostu geri doniisiim merkezine gonderilmelidir.

Polski

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy Scisle przestrzega¢ wskazéwek doty-

czacych bezpieczenstwa uzywanego elek-

tronarzedzia.

Bosch moze zagwarantowac niezawodne dzia-
fanie elektronarzedzia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane
wraz z oryginalnym osprzetem.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Ramka szlifierska jest kompatybilna z nastepujacymi szlifier-
kami taSmowymi Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Ramka szlifierska z wktadka z wtosia naturalnego i syntetycz-
nego zapewnia rownomierne i kontrolowane tempo obroébki
$ciernej podczas szlifowania duzych powierzchni drewnia-
nych. Ramka szlifierska moze byc takze uzywana do réwnego
szlifowania powierzchni bez przechylenia szlifierki, co poma-
ga chronié¢ powierzchnie.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematoéw, znajdujacych sie na stronach graficznych,
umieszczonych na poczatku niniejszej instrukcji.

(1) Wktadka z wiosia

(2) Wktadka z tworzywa sztucznego

(3) Rowek do mocowania ramki szlifierskiej
(4) Pokretto regulacji wydajnosci Sciernej

Bosch Power Tools
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(5) Sprezynamocujaca

(6)  Sruba mimosrodowa

(7)  Sruba mimosrodowa

(8) Srubaregulacyjna (2 szt.)
(9) Sruba ustalajaca (2 szt.)
(10) Sruba ustalajaca (2 szt.)

Dane techniczne
Ramka szlifierska 2608 005 026
Waga zgodnie z kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaz

Przygotowanie elektronarzedzia

- Wyregulowac przesuw tasmy w szlifierce tasmowej zgod-
nie z instrukcja obstugi.
- Wytaczy¢ elektronarzedzie i zaczekac az do catkowitego
zatrzymania sie wszystkich ruchomych czesci.
Wskazowka: Ustawic tasme szlifierska w takiej pozycji, aby
miejsce sklejenia tasmy nie byto widoczne. Elektronarzedzia
nie bedzie mozna ustawi¢ rownolegle w ramce szlifierskiej,
jezeli podczas ustawiania szlifierki miejsce sklejenia tasmy
znajdzie sie na materiale.

Czynnosci montazowe (zob. rys. A)

- Nie przestawiac pokretta (4), dopoki elektronarzedzie nie
zostanie zamontowane.

© Nasunac rowek (3) elektronarzedzia od boku na $rube
mimosrodowg (7).

® Nastepnie nasungc rowek znajdujacy sie po przeciwnej
stronie na $rube mimosrodowa (6).

® Nosek w elektronarzedziu catkowicie wcisnac w sprezy-
ne mocujaca (5). Przy prawidtowym montazu oba kolce
obok noska znajda sie w obu strzemiaczkach obok spre-
zyny mocujacej (5).

- Ustawic ramke szlifierska wraz z zamontowanym w niej
elektronarzedziem na réwnej powierzchni i odkrecic $ru-
by (9), (10).

- Docisna¢ elektronarzedzie do dotu, az bedzie réwnomier-
nie przylegato do powierzchni i w takiej pozycji mocno do-
kreci¢ sruby (9), (10).

- Obrocic pokretto (4), aby ustawi¢ wydajno$c¢ Scierna:
wigksza = pokretto (4) nalezy obrocic w prawo (+).
mniejsza = pokretto (4) nalezy obrécic w lewo (-).

Wymiana tasmy szlifierskiej

Najpierw nalezy pociggnac elektronarzedzie do gory, wyjmu-
jac je ze sprezyny (5). Nastepnie nalezy zdjac elektronarze-
dzie ze srub mimosrodowych (6) i (7).

Po ponownym zamontowaniu elektronarzedzia nie ma ko-
niecznosci ustawiania go w ramce szlifierskiej kolejny raz.

Regulacja w przypadku nieréwnomiernego
usuwania materiatu

Po stronie wykazujacej nadmierne usuwanie materiatu nale-
2y nieco poluzowac $rube (10). Nastepnie nalezy obrdci¢
$rube (8) nieco w lewo (spowoduje to podniesienie elektro-
narzedzia) i ponownie mocno dokreci¢ Srube (10).

Wskazowki dotyczace pracy

Usuwanie materiatu i koicowy wyglad oszlifowanej po-
wierzchni uzaleznione sg w gtéwnej mierze od ustawienia po-
kretta (4) oraz od ziarnisto$ci tasmy szlifierskiej.

Wktadka z wosia (1) jest polecana do delikatniejszych po-
wierzchni i poprawia skutecznos$¢ odsysania pytu.

Wktadka z tworzywa sztucznego (2) umozliwia doktadne szli-
fowanie powierzchni, szczegolnie wzdtuz krawedzi obrabia-
nego elementu.

Ustawi¢ ramke szlifierska wraz z zamontowanym w niej elek-
tronarzedziem i uruchomic elektronarzedzie.

Nalezy pracowac z mozliwie niewielkim dociskiem. Aby osig-
gnac dobra jakos¢ obrobki, wystarczy wykorzysta¢ wage
wtasna elektronarzedzia. Chroni to ta$me szlifierska, pozwa-
la uzyskac gtadsze wykoriczenie i obniza zuzycie energii.
Elektronarzedzie nalezy przesuwac z umiarkowang predko-
$cia, poruszajac sie rownolegtymi torami. Poszczegdlne tory
ruchu szlifierki musza czesciowo zachodzié¢ na siebie. Szlifo-
wac wzdtuz wiokien, szlifowanie w poprzek skutkuje niejed-
nolitg jakoscig obrobki.

Przed zdjeciem elektronarzedzia z powierzchni obrabianego
elementu nalezy wyfaczy¢ elektronarzedzie. Przed odtoze-
niem elektronarzedzia nalezy poczekac, az znajdzie sie ono
w bezruchu.

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
g0ty dotyczace ustug serwisowych online.
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Utylizacja odpadow

Ramki szlifierskie, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do ponownego przetworzenia zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony Srodowiska.

Cestina

Popis vyrobku a vykonu
Musi se pFisné dodrZovat bezpe¢nostni
upozornéni pro pouzité elektrické naradi.
Bosch mize zaru¢it bezvadnou funkci
elektrického naradi pouze tehdy, kdyz se

pouziva originalni pfislusenstvi.

Pouziti v souladu s uréenym tcelem

Brusny ramecek je kompatibilni s nasledujicimi pasovymi

bruskami Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Brusny ramecek s kartacovou a plastovou viozkou umozniuje
kontrolovany a stejnomérny abér pfi brouseni velkych
drevénych ploch. Brusny ramecek |ze pouzivat rovnéz pro
rovinné brouseni bez prevrhnuti a chrani povrch.

Zobrazené soucasti

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje k vyobrazeni
na stranach s obrazky na za¢atku navodu.

(1) Kartacovavlozka

(2) Plastova vlozka

(3) Drazka pro brusny ramecek
(4) Kolecko pro nastaveni tbéru
(5) PridrzZovaci pruzina

(6) Excentricky ¢ep

(7) Excentricky ¢ep

(8) Sefizovaci Sroub (2x)

(9) Zajistovaci Sroub (2x)

(10) Zajistovaci Sroub (2x)

Technické udaje
Brusny ramecek 2608 005 026
Hmotnost podle kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014
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Montaz

Pfiprava elektrického naradi

- Nastavte chod pasu na pasové brusce podle navodu
k obsluze.
- Vypnéte elektrické naradi a pockejte, dokud se vsechny
pohyblivé ¢asti nezastavi.
Upozornéni: Brusny pas nastavte tak, aby nebylo vidét
misto, kde je brusny pas slepeny. Elektrické naradi nelze
v brusném ramecku rovnobézné vyrovnat, kdyz je misto
slepeni pfi vyrovnavani na obrobku.

Montazni kroky (viz obrazek A)

- Nenastavujte nastavovaci kolecko (4), dokud je elektrické
naradi demontované.

O Nasadte elektrické naradi drazkou (3) ze strany na
excentricky cep (7).

@ Poté nasadte drazku na protilehlé strané na excentricky
Cep (6).

@® Zatlacte vystupek na elektrickém naradi dplné do
pridrzovaci pruziny (5). Pfi spravné montazi sedi obé
Celisti vedle vystupku v obou miistcich vedle pridrzovaci
pruziny (5).

- Postavte brusny ramecek s nasazenym elektrickym
naradim na rovnou plochu a povolte Srouby (9), (10).

- Zatlacdte elektrické naradi doli tak, aby stejnomérné
dosedalo na rovnou plochu, a v této poloze dikladné
utahnéte Srouby (9), (10).

- Pro nastaveni Gbéru materidlu otacejte nastavovacim
koleckem (4):
vétsi = otaceni nastavovaciho kolecka (4) doprava (+),
mensi = otaceni nastavovaciho kolecka (4) doleva (-).

Vymeéna brusného pasu

Nejprve vytahnéte elektrické naradi smérem nahoru
z pruziny (5). Poté vytahnéte elektrické naradi

z excentrickych cept (6) a (7).

Po opétovném nasazeni neni nutné nové vyrovnani
elektrického naradi v brusném ramecku.

Sefizeni pfi nestejnomérném tibéru materialu
Na strané s pfili§ velkym tibérem materidlu mirné povolte
Sroub (10). Poté otocte Sroub (8) trochu doleva (elektrické
naradi se tim nazdvihne) a $roub (10) znovu pevné
utdhnéte.

Pracovni pokyny

Na ibér materialu a vzhled obrouseni ma vliv poloha
nastavovaciho kolecka (4) a zrnitost brusného pasu.
Kartacova vlozka (1) se doporucuje u choulostivéjsich
obrobki a zlepsuje odsavani prachu.

Plastova vlozka (2) se doporucuje pro presné rovinné
brouseni, zejména podél okrajd obrobku.

Bosch Power Tools
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Nasadte brusny ramecek s elektrickym naradim na brouseny
obrobek a zapnéte elektrické naradi.

Pracujte s co mozna nejmensim pfitlakem. Vlastni hmotnost
elektrického naradi pro dobry vykon brouseni postacuje.
Setii se tim brusny pas, povrch obrobku je hladsi a spotieba
energie mensi.

Pracujte s mirnym posuvem, v rovnobéznych

a prekryvajicich se brusnych drahach. Bruste ve sméru
vlaken, pricné bézici brusné stopy vytvareji rusivé brusné
efekty.

Elektrické naradi vypnéte az po nazdvihnuti z obrobku. Nez
elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud se nezastavi.

Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zakaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a udrzbé
vaseho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com.

V pfipadé dotazli k nasim vyrobkim a pfislusenstvi vam
ochotné pom(ize poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Likvidace

Brusny ramecek, prislusenstvi a obaly je tfeba odevzdat
k ekologické recyklaci.

Slovencina

Opis vyrobku a vykonu

Bezpecnostné upozornenia pre pouzivané

elektrické naradie je nutné désledne dodr-

Ziavat.

Bosch moze zarucit bezchybn( funkénost
elektrického naradia iba vtedy, ked'sa pouziva originalne pri-
sluSenstvo.

Pouzivanie v stilade s uréenim

Brusny ram je kompatibilny s nasledujtcimi Bosch pasovymi
braskami:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Brusny ram s kefovou a plastovou vlozkou umozriuje kontro-
lovany a rovnomerny Uber pri briseni velkych drevenych
pléch. Brdsny ram mozno takisto pouzivat na rovinné
brusenie bez preklapania a chrani pritom povrchy.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie vyobrazenych komponentov sa vztahuje na vyob-
razenia na grafickych stranach na zaciatku navodu.

(1) Kefovavlozka

(2) Plastovavlozka

(3) Drazka pre brdsny ram

(4) Nastavovacie koliesko Uberu brusenia
(5) PridrZiavacia pruzina

(6) Excentricky cap

(7) Excentricky ¢ap

(8) Nastavovacia skrutka (2x)

(9) Zaistovacia skrutka (2x)

(10) Zaistovacia skrutka (2x)

Technické udaje
Brusny ram 2608 005 026
Hmotnost podla kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaz

Priprava elektrického naradia

- Nastavte chod pasu na pasovej bruske podla navodu na
obsluhu.

- Elektrické naradie vypnite a pockajte, kym sa vsetky po-
hyblivé Casti lplne nezastavia.

Upozornenie: Brisny pas nastavte tak, aby miesto zlepenia

briisneho pasu nebolo vidiet. Elektrické naradie nemozno

v brisom rame rovnobezne zarovnat, ked sa miesto zlepenia

pri zarovnavani nachadza na obrobku.

Postup montaze (pozri obrazok A)

- Nastavovacie koliesko (4) neprestavujte, kym je elektric-
ké naradie vymontované.

© Nasadte elektrické naradie s drazkou (3) zboku na
excentricky ¢ap (7).

® Potom nasadte drazku na protilahlej strane na excentric-
ky cap (6).

@® Zatlacte vystupok na elektrickom naradi tplne do pridr-
Ziavacej pruziny (5). Pri spravnej montazi st obidva zuby

1609 92A 5MC|(02.03.2020)

Bosch Power Tools


http://www.bosch-pt.cz
mailto:servis.naradi@cz.bosch.com
http://www.bosch-pt.cz

vedla vystupku ulozené do obidvoch mostikov vedla pri-
drziavacej pruziny (5).

- Postavte brisny rdm so zalozenym elektrickym naradim
na rovnu plochu a povolte skrutky (9), (10).

- Tlacte elektrické naradie smerom dole, kym nedosada
rovnomerne na rovnd plochu, a v tejto polohe pevne
utiahnite skrutky (9), (10).

- Otacajte nastavovacie koliesko (4), aby ste nastavili tber
materialu:
vacsi = otacajte nastavovacie koliesko (4) doprava (+).
mensi = otacajte nastavovacie koliesko (4) dolava (-).

Vymena brisneho pasu

Vytiahnite najprv elektrické naradie smerom hore z pruzi-
ny (5). Potom vytiahnite elektrické naradie z excentrickych
capov (6) a (7).

Pri opatovnom zaloZeni nie je potrebné nové zarovnanie
elektrického naradia v brisnom rame.

Nastavenie pri nerovnom tibere materialu

Povolte trochu skrutku (10) na strane s prili$ velkym (be-
rom materialu. Potom otocte skrutku (8) trochu dolava
(elektrické naradie sa tym zdvihne) a opat pevne utiahnite
skrutku (10).

Pracovné pokyny

Uber materialu a vzhl'ad brisenia zavisia od polohy nastavo-
vacieho kolieska (4) a zrnitosti brisneho pasu.

Kefova vlozka (1) sa odportca pre citlivejSie obrobky a zlep-
Suje odsavanie prachu.

Plastova vlozka (2) sa odportica na presné rovinné brisenie,
predovsetkym pozdiz okrajov obrobku.

Prilozte brusny ram s elektrickym naradim na obrobok, ktory
budete obrabat, a elektrické naradie zapnite.

Pracujte podla moznosti s malym pritlakom. Vlastna hmot-
nost elektrického naradia je na dosiahnutie dobrého brisne-
ho vykonu dostato¢na. Takto Setrite brisny pas, povrchy ob-
robku st hladSie a spotreba energie je nizsia.

Pracujte s miernym posuvom a brasenie vykonavajte paralel-
ne as prekryvanim brasenych drah. Briste v smere vlakien,
priecne stopy po briseni vytvaraju rusivé brisne efekty.
Elektrické naradie vypnite aZ po jeho zdvihnuti z obrobku.
Pockajte na GipIné zastavenie elektrického naradia, az potom
ho odlozte.

Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa
opravy a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o ndhradnych dieloch ndj-
dete tieZ na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajucich sa nasich vyrobkov a prislu$en-
stva Vam ochotne pomdze poradensky tim Bosch.

Magyar | 27

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom $titku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +4212 48703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Likvidacia
Brisne ramy, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na recyk-
laciu v stlade s ochranou Zivotného prostredia.

Magyar

A termék és a teljesitmény leirasa

Szigoruan tartsa be az alkalmazasra keriilo
elektromos kéziszerszam biztonsagi eldira-
sait.

Bosch csak akkor tudja garantalni az elektro-
mos kéziszerszam tokéletes miikodését, ha eredeti tartozé-
kok keriilnek alkalmazasra.

Rendeltetésszerii hasznalat
A csiszolokeret kompatibilis az alabbi Besch szalagcsiszo-
I6kkal:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

A kefe- és mianyagbetéttel felszerelt csiszolokeret nagy fa-
feliiletek csiszolasanal kontrollalt és egyenletes anyaglemun-
kalast tesz lehetdvé. A csiszoldkeret megbillentés nélkiili sik-
racsiszolasra is alkalmas és védelmet nyuijt a feliiletnek.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az &brézolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az dbraknak
az Uzemeltetési utasitas elején évo, abrakat tartalmazd ol-
dalon.

(1) Kefebetét

(2) Mianyag betét

(3) Horony acsiszolokeret szamara

(4) Allitokerék az anyaglemunkalas beallitisara
(5) Tartérugo

(6) Excentercsap

(7) Excentercsap

(8) Beallitd csavar (2x)

(9) Rogzitécsavar (2x)

Bosch Power Tools
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(10) Rogzitécsavar (2x)

Miiszaki adatok
Csiszolokeret 2608 005 026
Stly az kg 0,96

LEPTA-Procedure
01:2014”(2014:01
EPTA-eljaras) szerint

Osszeszerelés

Az elektromos kéziszerszam el6készitése

- Aszalagcsiszolon a hasznalati utasitasnak megfelelGen
szabalyozza a szalag futasat.
- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és varja meg,
amig az 0sszes mozgd alkatrész nyugalmi allapotba kerdil.
Figyelem: Allitsa tigy be a csiszoldszalagot, hogy a csiszol6-
szalag ragasztasi pontja ne legyen lathato. Az elektromos ké-
ziszerszamot a csiszoldkeretben nem lehet parhuzamosan
bedllitani, ha a ragasztasi pont a bedllitas kozben a munkada-
rabon van.

Szerelési lépések (lasd a A abrat)

- Ne valtoztassa meg a (4) allitokerék beallitasat, amig az
elektromos kéziszerszam ki van szerelve.

O Tegye ra az elektromos kéziszerszamot a (3) horonnyal
oldalrdl a (7) excentercsapra.

@ Ezutan tegye ra az ellenkez6 oldalon a hornyot a (6) ex-
centercsapra.

® Nyomja bele teljesen az elektromos kéziszerszamon ta-
lalhato orrot a (5) tartérugoba. Helyes szerelés esetén a
két korom az orr mellett a (5) tartorugo melletti két rés-
ben fekszik.

- Tegye le a csiszolokeretet az abba behelyezett elektromos
kéziszerszammal egy sik feliiletre és oldja ki a
(9) és (10) csavart.

- Nyomja le az elektromos kéziszerszamot, amig az egyen-
letesen felfekszik a sik feliiletre és ebben a helyzetben
hiizza meg szorosra a (9) és (10) csavart.

- Azanyaglemunkalas beallitasra forgassa el a (4) allitoke-
reket:
nagyobb = Forgassa jobbra a (4) allitokereket (+).
kisebb = Forgassa balra a (4) allitokereket (-).

A csiszoldszalag kicserélése

El6szor hiizza ki az elektromos kéziszerszamot a (5) tartoru-
g6bdl. Ezutan hlizza ki az elektromos kéziszerszamot a

(6) excentercsapbol és a (7) excentercsapbol.

Az ismételt behelyezés utan az elektromos kéziszerszam
helyzetét a csiszoldkeretben nem kell djra bedllitani.

Beszabalyozas egyenetlen anyaglemunkalas
esetén

Oldja kissé ki a tul nagy anyagmegmunkalas feldli oldalon a
(10) csavart. Ezutan forgassa el kissé balra a (8) csavart (az
elektromos kéziszerszam ennek kovetkeztében kissé fel-
emelkedik) és hizza meg ismét szorosra a (10) csavart.

Munkavégzési tanacsok

Az anyaglemunkalas és a csiszolati kép a (4) allitokerék alla-
satol és a csiszoldszalag szemcseméretétdl fiigg.

A (1) kefebetétet érzékenyebb munkadarabokhoz célszert
hasznalni, ez hatékonyabba teszi porelszivast.

A (2) mianyag betétet pontos sikracsiszolashoz, mindenek
elétt a munkadarabok széle mentén végzett csiszolashoz cél-
szer(i hasznalni.

Tegye fel a csiszolokeretet az elektromos kéziszerszammal a
megmunkalasra ker(il6 munkadarabra és kapcsolja be az
elektromos kéziszerszamot.

Lehetdleg alacsony csiszolasi nyomassal dolgozzon. Az
elektromos kéziszerszam sajat stlya elegendd egy jo csiszo-
lasi teljesitmény biztositasara. Ezzel kiméli a csiszoldszala-
got, a munkadarab feliilete simabb, az energiafogyasztas pe-
dig alacsonyabb lesz.

Hasznaljon mérsékelt el6tolast, parhuzamos és egymast at-
fedd csiszolasi palyakkal. A szaliranyban csiszoljon, a ke-
resztiranyd csiszolasi nyomok zavard csiszolasi effektusokat
hoznak létre.

Csak akkor kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot, miu-
tan azt leemelte a munkadarabrol. Varja meg, amig az elekt-
romos kéziszerszam teljesen ledll, miel6tt letenné.

Karbantartas és szerviz

Vevodszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevészolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kovetkezd cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Alkalmazasi Tanacsadd Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhato 10-je-
gyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomrdéi t. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1879 8502

Fax: +36 1879 8505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu
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Eltavolitas

A csiszolokeretet, a tartozékokat és a csomagolast a kornye-
zetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Gjrafelhaszna-
lasra leadni.

Pycckuit

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMHMUECKOro COl3a
(TamoxeHHoOro coro3a)

TpaHcnopTUpOBKa

- KaTeropuuecku He JOMyCKaeTcA nNafeHue 1 niobble Mexa-
HUUECKMe BO3[ENCTBMA Ha YNIaKOBKY NPH TPAHCMOPTH-
poBKe

- Npu pa3rpysKe/norpy3sKke He [oMyCKaeTcs UCMob3oBa-
Hue Noboro B1aa TEXHUKH, paboTatoLLei o NpUHLMNY
32)KMMa YNaKoBKK

- noppobHbie TneboBaHWA K YCIOBHAM TPAHCMIOPTUPOBKH
cmotpute B FOCT 15150 (Ycnosue 5)

XpaHeHue

~ HeobXOAMMO XPaHHTb B CYXOM MecTe

~ HeobXOAMMO XpaHHTb BAANM OT UCTOUHUKOB MOBBILLEH-
HbIX TEMMEPATYP 1 BO3AENCTBMA CONHEUHBIX Nyuen

- NPW XpaHeHuu HeobxoMmo u3beratb peskoro nepenaaa
TEMneparyp

- noppobHble TpebOBaHHA K yCNOBUAM XPaHEHHs CMOTPUTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)

KoHTaKTHas MH(opMaLma OTHOCUTENbHO MMMOPTEPa COAep-

KUTCH Ha yNaKoBKe.

OnucaHue npoayKTa U ycnyr

Crporo cobniogaiite ykasaHusa no TexHuke

6e3onacHocTH AnA HCMONb3YeMOoro snek-

TPOUHCTPYMEHTa.

Bosch moxeT rapaHTupoBarb besynpeuyto
paboTy aNEKTPOUHCTPYMEHTA TONBKO NPH UCMONb30BaHUH
OPUTMHANbHBIX MPUHAANEXHOCTEN.

MpuMeHeHHe N0 Ha3HAUEHHUIO

LLInuchoBanbHas pamKa COBMECTUMA TONBKO CO CeMyHOLLIU-
MW NIEHTOUHBIMM LNMdMalLMHaMK Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

LLInudhoBanbHas pamKa C LETOUHOM U NNacTMAcCOBOW BCTaB-
Kamu 0becreurBaeT KOHTPO/b U PABHOMEPHYIO CKOPOCTb
CHATMA MaTepuana npw WndOBaHUK DONbLLMX 1ePEBAHHBIX
noBepxHocTen. LLInudoBarnbHy0 pamKy Takxe MOXHO HC-
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Nnonb30Bath [iN1A BbipaBHUBaHWA 6e3 nepeKocoB 1 AnA 3allin-
Tbl MOBEPXHOCTH.

N306paxeHHble COCTaBHbIE YacTH

Hymepalina u306paxeHHbIX KOMNOHEHTOB BbINOMHEHa No
PUCYHKaM Ha CTPaHMLaX C M30bpaxkeH1eM B Hauane pyko-
BOACTBA.

(1) LletouHas BcTaBKa

(2) MnactmaccoBas BCTaBKa

(3) Tonbko ana WnKoBanbHOM PamMKu

(4) PerynupoBouHOe KONECMKO CbeMa MaTepuana
(5) CronopHas npyxuHa

(6) 3xcueHTpUKOBbIE HONTLI

(7) 3xcueHTpUKOBbIE HONTHI

(8) PerynupoBouHbIi BUHT (2X)

(9) YcraHoBOUHbIN BUHT (2X)

(10) YcTaHOBOUHbIM BUHT (2x)

TexHHueckue faHHble
LLnudoBanbHas pamka 2608 005 026
Macca cornacHo Kr 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Cbopka

MoaroroBKa 3NE€KTPOUHCTPYMEHTA

- OTperynupywrte XoA NeHTbl Ha NEHTOUHOM WAK(MALLIMHE B
COOTBETCTBMM C PYKOBOLCTBOM 10 IKCM/yaTaLnu.

— BblK/toumTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT W JOKAMTECH NONHOM
OCTaHOBKM BCEX NOABWKHbIX 37EMEHTOB.

Ykasauue: OTperynupyiTe WnUdoBanbHyio NeHTY Tak, uto-

Bbl MECTO CKNenBaHUA WNU(OBaNbHON NEHTbI He ObINo BUA-

HO. SNEKTPOMHCTPYMEHT He YAACTCA BCTaBUTb B WNU(OBab-

HYI0 pamMKy napannesnbHo, ecn1 BO BPEMS BbpaBHUBaHHA 3a-

rOTOBKA PAcnonoXeHa B MecTe CKNeuBaHHs.

Jranbl MOHTaXa (cM. puc. A)

- He HacTpau1BaiTe perynMpoBouHoe Konecuko (4), noka
He CHAT 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

O [lomectute 6oKoBOW Na3 (3) aNeKTPOUHCTPYMEHTA Ha
IKCLEHTPHKOBbIE BonTbl (7).

© 3ateMm yCTaHOBUTE Na3 C NPOTUBOMONOXHOW CTOPOHbI HA
3KCLIEHTPHKOBbIE 6ONTbI (6).

@ [10NHOCTbI0 HAZIBUHBTE NEPE/IHIOI UACTb ANeK-
TPOMHCTPYMEHTa Ha CTONopHyto npyxuHy (5). Mpw npa-
BMNbHOM yCTaHOBKE 00a NpuxBaTta pacnonoxeHbl pAaoM
C NepefHen YacTbio MHCTPYMEHTa, a 00e NepeMblUKH Ha-
XO[ATCA PALOM CO CTONOPHOM NpYxHuHO# (5).

- TMomecTuTe WANGOBANbHYI0 PAMKY, YCTAHOBNEHHYIO Ha

3NEKTPOMHCTPYMEHT, Ha NOCKYI0 NOBEPXHOCTb U 0CNabb-
1€ BUHTHI (9), (10).

Bosch Power Tools
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- [pwxnmanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT A0 TEX Nop, NOKa OH He
OyzeT paBHOMEPHO Nexartb Ha NNOCKOM MOBEPXHOCTH, U B
3TOM MOMOXXEHWHW XOPOLLIO 3aTAHUTE BUHTBI (9), (10).

- ToBopoTOM perynMpoBouHoro konecuka (4) perynupyi-
Te cTeneHb 0bpaboTku MaTepuana:

CHIbHEe = MOBEPHUTE PEryNMPOBOYHOE KONeCHKo (4)
BNpago (+).

MeHblle = MOBEPHUTE PEryNIMPOBOYHOE KONECHKO (4)
Bneso (-).

3ameHa wnudoBanbHoOI NEHTbI

CHauana BbITAHUTE NIEKTPOMHCTPYMEHT U3 NPYXKUHbI (5).
3aTeM U3BNEKUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT U3 IKCLIEHTPUKOBBIX
tontos (6) u (7).

Mocne NOBTOPHOH YCTAHOBKM HE HYXHO BbIPaBHUBATb LUMK-
(hoBaNbHYK PaMKy Ha ANEKTPOUHCTPYMEHTE.

PerynupoBka npu HepaBHOMEPHOM CHATUH
MaTepuana

HemHoro ocnabbte 60koBo# BUHT (10) npu cnuwwKom
Bonbluom obbeMe CHUMaeMOoro Matepuana. 3arem cnerka
nosepHuTe BUHT (8) BNeBo (310 NpUNoAHUMET aMek-
TPOMHCTPYMEHT) M CHOBa 3aTAHMTE BUHT (10).

YKa3aHuA no NpUMEHEeHHUI0

CHATME MaTeprana 1 pesynbTar WAKGOBaHKA onpeaensior-
Cfl MONOXeHWEM YCTaHOBOUHOTO Koneckka (4) v wnndo-
Ba/bHOW NEHTON.

Mcnonb3oBaHue LeTouHo BCTaBkM (1) pekoMeHayeTcs 3a-
rOTOBOK W3 bonee UyBCTBUTENbHBIX MaTEPUaNoB, a Takxe
yNyuLLaeT Nbineynanexue.

Mcnonb3oBaHKe NnacTMaccoBo BCTaBkM (2) pekomeHayeT-
€A AN TOUHOTO BbIPABHUBAHWA NOBEPXHOCTH, 0COHEHHO MO
KpasAM 3aroToBKH.

YcTaHoBMTE WNKHOBaNbHY PaMKY, YCTAHOBNEHHYIO Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHTE, Ha 3ar0TOBKY M BKNIOUMTE 3neK-
TPOMHCTPYMEHT.

LLnudyiite, okasbiBaa MUHUMaNbHOE fAaBneHKe. CobcTeeH-
HbIl BEC 3N1EKTPOUHCTPYMEHTA I0CTATOUEH NS XOPOLLEH
NPOU3BOAMTENBHOCTH. ITO 3aLYMLLAET LWANGOBANBHYIO NEH-
Ty, NOBEPXHOCTb 3aroTOBKM CTAHOBUTCA bonee rnankon, a
PACXOf 3HEPIUM CHIKAETCA.

PaboraliTe ¢ yMmepeHHo nofauel napannenbHbIMKU AOPOX-
Kamu, 3axoasALLMMKU fpyr Ha apyra. LUnudyite Baons
HanpaBneHKA BONOKOH, PUCYHOK OT MOMepEeYHoro Windgosa-
HWSA BbIMAAUT HEKPACHBO.

Cpasy BbIKNouaiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, OTHSB OT HETO 3a-
roTOBKY. [l0AWTECH NONHOM OCTAHOBKM 3NEKTPOMHCTPYMEH-
Ta W TONbKO NOCTIE 3TOT0 BbIMyCKaTe ero U3 pyk.

Texob6cny)XuBaHKHe U CEPBHC

CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHKE NO BONpocam
NPUMEHeHHusa

CepBHCHbIY OTAEN OTBETUT Ha BCe Batum Bonpockl no pe-
MOHTY W 0bcny»uBaHHIo Balero npofyKTa, a Takxe no 3an-
yacTam. 130bpaxeHus ¢ NpoCTPaHCTBEHHbIM pa3aeneHnem
nenatei 1 MHGOopMaLMIo MO 3aNYacTAM MOXHO NOCMOTPETb
TaKxe no agpecy: www.bosch-pt.com

KonnekTe cotpyaH1koB Bosch, npefocTaBnstowui
KOHCYNbTaLWK Ha NpeaMeT UCMONb30BaHWA NPOAYKLMH, C
Y10BONbCTBUEM OTBETUT Ha BCE Balliv BONPOChI OTHOCHTENb-
HOro Halel NPOoAYKLUMK 1 ee NPUHALNEXHOCTEN.
lMoxany#cTa, BO BCEX 3aNpocax M 3aka3ax 3anyactei 0basa-
TeNbHO yKasblaiTe 10-3HAUHbIM TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOZICKOV Tabnuuke usgenua.

Lina peruoHa: Poccus, benapycb, KasaxcraH, YkpauHa
[apaHTUitHOE 0BCNYKMBAHUE N PEMOHT INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, C cobniofieHeM TpeboBaHI U HOPM U3rOTOBMTENS NPO-
M3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONbKO B (DUPMEHHBIX
UMK aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LiEHTPax «PobepT bouy.
NPEAYNPEXOEHME! Ucnonb3oBaHue KOHTpadhakTHOM Npo-
[JYKLWW OMAcHO B 3KCN/yaTaLun, MOXeT NPUBECTH K yLiepby
nns Bawero 300poBbA. U3roToBneH1e 1 pacnpocTpaHeH1e
KOHTpacakTHON NPOAYKLMKM NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MUHWCTPATUBHOM W YTONOBHOM NOPAAKE.

Poccua

YNONHOMOUEHHaA U3TOTOBUTENEM OpraHn3aLua:
000 «Pobept bou» BatuyTuHcKoe Wwocce, Bn. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas 0bn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

benapycb

UM «Pobept bow» 000

CepBHCHbIN LEEHTP M0 06CNYXXMBAHHIO INEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnasesa, 65A-020

220035, r. MuHck

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com

OdmumanbHbIi canT: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

LleHTp KOHCYNbTMPOBAHMA U NPUEMa NPETEH3UH

TOO «PobepT bow» (Robert Bosch)

r. Anmarbl,

Pecnybnuka KasaxcraH

050012

yn. Mypartbaesa, fi. 180

BLl «[epmec», 71 atax

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

MonHyi0 M aKTyanbHyt MHHOPMALMIO O PACTONOXEHUH Cep-
BUCHBIX LIEHTPOB 1 MPUEMHBIX MYHKTOB Bbl MOXeTe nonyuntb
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Ha 0(hHLIMANbHOM CaHTe:
www.bosch-professional.kz

MonpoBa

RIALTO-STUDIO S.R.L.

Mn. Kantemupa 1, atax 3, Toprosbii LeHTp TOMA3
2069 Kuwwures

Ten.: + 37322 840050/840054

®akc: + 37322 840049

Email: info@rialto.md

Kupruscran, Monronus, TagxukuctaH, TypKMeHHCTaH,
Y3bekucra

TOO «PobepT boux (Robert Bosch)

Power Tools nocnenpoaaxHoe obcnyxuBaHue

yn. Mypatbaesa, f1. 180

050012 Anmarbl, KasaxcraH

CnyxebHas an. noura: service.pt.ka@bosch.com
OduumanbHbli Beb-cant: www.bosch.com,
www.bosch-pt.com

Ytunusauua

LLInndpoBanbHyHo pamKy, NPUHAANEXHOCTH U YNAKOBKY Crie-
[QYeT yTUNU3MPOBaTh DE30MaCHbIM [/ OKPYKAIOLLEN CPefbl
obpasom.

YkpaiHcbKa

Onuc NPOAYKTY I mocnyr
060B’A3K0BO AOTPUMYHTECA BKA3iBOK 3
TeXHiku 6e3neKu ;0 BHKOPHUCTOBYBAHOTO
€NeKTPOiHCTPYMEHTa.
Bosch moxe rapaHTyBaTv besgoranHe
(hYHKLIOHYBaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTA NULLE 32 yMOBH
BUKOPHCTaHHS OpUriHanbHOTO NpUnaans.

Npu3HaueHHa npunagy

LLnichyBanbHa pamka CyMiCHa 3 TaKUMU CTPIUKOBHUMK
wnicpyBanbHUMKU MallMHamu Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

LLnidpyBanbHa pamka 3i LLLiTKOBOIO Ta NNACTUKOBOKD
Hacafikamu 3abeaneuye KOHTPONbOBaHY Ta PIBHOMIPHY
LWIBWAKICTb BUAANEHHA NPY WNihyBaHH BENUKNX AEPEB’AHNUX
noBepXoHb. LLInidyBanbHy pamKy MoxHa Takox
BWUKOPMCTOBYBATH fiNA BUPIBHIOBAHHA NOBEPXOHb be3
HaXWNAHHS | AN 3aXUCTY NOBEPXHI.

3o06paeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeHnx KOMMNOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
300paXKeHHA Ha CTOPiHKaX 3 Ma/IlOHKOM Ha nouartky
IHCTPYKUi.
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(1) LUWitkoBa Hacagka

(2) MnactkoBa Hacazka

(3) Nasans wnidysanbHoi pamku
(4) Koniwatko 3HiMaHHA MaTepiany
(5) CronopHa npyxuHa

(6) EkcueHTpuKkoBui bont

(7) ExcueHTpukosui bont

(8) PerynioBanbHwi rBUHT (2X)

(9) CronopHuit rBUHT (2X)

(10) CrornopHuit rBUHT (2X)

TexHiuHi paHi
LUnicyBanbHa pamka 2608 005 026
Bara BignosigHo oo K 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

MoHTax

MiproToBka enekTpoiHCTPyMeHTa

- Binperynioiite cTpiuKy Ha CTPiuKoBi# WAidyBanbHik
MaLLMHI 3rifiHO 3 IHCTPYKLi€t0 3 ekcnnyaralii.

~ BWMKHITb eNeKTpOiHCTPYMEHT i 3auekainTe, NoKM yci
PYXOMi YaCTUHM NOBHICTIO HE 3YNUHATLCA.

BkasiBka: BifiperyntoiTe wnidyBanbHy CTpiuKy TaK, oo

MicLie CKneloBaHHA WNidyBanbHOI CTPiukK He byno BUAHO.

EnekTpoiHCTpYMeHT B LWNichyBanbHii pamLii He MOXHa

BUPIBHATW NapanenbHo, AKLLO Mif Yac BUPIBHIOBAHHA MicLie

CKNetoBaHHA 3HAXOAMTbCA Ha 3aroToBLi.

Mpouec moHTaxy (aus. man. A)

- He peryntoiite konitwatko (4) npy 3HsTOMY
€NeKTPOIHCTPYMEHTI.

© Posraluy¥ite na3 enekTpoiHcTpymerta (3) 360Ky Ha
eKcLeHTpukoBomy boni (7).

@ [oTiM po3TalllyiTe Na3 3 IPOTUIEXHOO DOKY Ha
eKcLeHTpuKkoBomy boni (6).

® [10BHICTIO BTUCHITb NepeaHto YacTUHY

€NeKTPOIHCTPYMEHTa Y CTONOPHY NpyxuHy (5). Mpu
NpaBMIbHOMY BCTaHOBMEHHI 1BA 3aTHCKaua
PO3TaLLOBaHi NOPYU 3 Na30M Ha 060X nepemMnuKax
NopsAA 3i CTONOPHOI NpyuHoto (5).

- [omicTiTb WnidyBanbHy pamky, BCTAHOBNEHY Ha
€/1EKTPOIHCTPYMEHT, Ha MIOCKY MOBEPXHIO i nocnabre
reunTH (9), (10).

- TpuTrCKaiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, MOKM BiH HE NeXaTume
PIBHOMiPHO Ha NNOCKi# NOBEPXHI, i B LbOMY NONOXEHHI
nobpe 3atarHitb reuHTH (9), (10).

- TMoBopotoM Koniluarka (4) sigperynioite cTyniHb
06pobku matepiany:

CUMbHilLe = MOBEpHiTb Konilatko (4) npasopyu (+).
MeHLLe = NOBepHiTb Konilatko (4) nisopyu (-).

Bosch Power Tools
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3amiHa wnicdyBanbHOI CTPiuKK

Cnouarky BUTATHITb e1eKTPOIHCTPYMEHT i3 MpyXuHH (5).
Micna UbOro BUTATHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i3
eKcLeHTpHkoBuX bonTis (6) i (7).

Micns NOBTOPHOrO BCTAHOBNEHHS He NOTPIOHO BUPiBHIOBATH
wnidpyBanbHy PamKy Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI.

PeryntoBaHHA Np1 HepiBHOMiPHOMY 3HiMaHHi
marepiany

Tpoxv nocnabte biuxui reuHT (10) Npyu 3aHaaTo BENUKOMY
0bcAsi matepiany, 10 3HiMa€eTbes. [10TiM TPOXM MOBEPHITH
rBuHT (8) niBopyu (L€ NifgHiMe eNneKkTPOIHCTPYMEHT) i 3HOBY
3aTArHiTh ruHT (10).

BkasiBku wopo pobotu

3HimMaHHs MaTepiany i pesynbTar WwhidyBaHHA
BM3HAUaTbCA NONOXKEHHAM KoniluaTka (4) i 3epHucTicTio
wnichyBanbHOi CTPIUKK.

LLlitkoBy Hacaziky (1) pexomeHyeTbCA BUKOPUCTOBYBATH
LA 3aroTOBOK 3 [ieNiKaTHKUX MaTepianis, BOHa TaKOX
NOKpaLLye BUAANEHHA NUNY.

MnacTvkoBy Hacaaky (2) pekomeHayeTbea
BWUKOPMCTOBYBATH iNA TOUHOTO BUPIBHIOBAHHA MOBEPXHI,
0cobn1Bo No kpasx.

BcTaHoBITb WhidhyBanbHy paMKy, BCTAHOBNEHY Ha
iHCTPYMEHTI, Ha 3aroTOBKY Ta YBIMKHITb €1€KTPOIHCTPYMEHT.
LLnicpyitte 3 MaKcHManbHO HU3bKUM TUCKOM. BnacHoi Baru
€NeKTPOIHCTPYMeHTa A0CTaTHbO Nf AOCATHEHHA LObpoT
NPOAYKTUBHOCTI WAichyBaHHs. Lle 3axuLae wnidysanbHy
CTPiuKy, NOBEPXHSA 3ar0TOBKM CTa€ MMajLLOio, a BUTpaTa
eHeprii 3HWXKYETbCA.

MpawyoliTe 3 NOMipHOI NoAaueto NnapanenbHUMKU CMyramu,
1110 3aX0AATb KpasMM OfiHa Ha OfHY. 3AiHCHIOMTe
wnichyBaHHA Y3A0BX HAaNPAMKY BONOKOH, MONEPeyHi pUCKK
[NA0Tb HEKPACWBUI MaNOHOK.

Binpasy BuMMKaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, NiAHABLIM HOTO 3
3aroToBKM. [epLu Hix NOKNACTH eNeKTPOIHCTPYMEHT,
3aueKanTe, NOKM BiH 3yMUHUTbCA.

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHA i cepBic

Cepsic i KOHCYNbTaLji 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepgicHii marictepHi By oTpumaeTe Bignosigb Ha Balwi
3aru1TaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TeXHIUHOTO 0BCNYroByBaHHS
Bawworo npoaykty. MantoHku B ieTansix i iHhopmadito oo
3anyacT1H MOXHa 3HalTV 3a aapecoto: www.bosch-pt.com
KomaHpa cniBpobiTHukiB Bosch 3 HanaHHs KOHCYnbTaLii
{0710 BUKOPUCTAHHA NPoAYKLii i3 3340BONEHHAM BifinoBiCTb
Ha Balwi 3an1TaHHA CTOCOBHO HaLLOT NpoayKLii Ta npunaaas
110 Hel.

Ipw BCiX 10AATKOBKX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aNUacTuH,
Bynpb nacka, 3a3Hauante 10-3HayHKUI HOMep /1A
3aMOB/EHHSA, LU0 CTOITb Ha NACMOPTHIM TabnuuLyi NpoayKTy.
[apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHsA | PEMOHT €NeKTPOIHCTPYMEHTY
30iHCHIOTHCA BiANOBIAHO 10 BUMOT | HOPM BUrOTOBMIOBAYa

Ha TepuTOpIi BCiX KpaiH nuwwe y thipmoBux abo
ABTOPU30BAHUX CEPBICHMX LIEHTPax dipmu «PobepT boty.
MONEPEKEHHA! BukopucTaHHs KOHTPadhakTHOT npoayKuii
Hebe3neuHe B ekcnyatadii i MOXe MaTi HeraTuBHi HaC/igKKU
[NA 300pOB’A. BUrOTOBNEHHS | pO3MOBCIOMKEHHS
KOHTpadakTHOI NpoAyKLiT nepecniayeTbes 3a 3aKOHOM B
a[MiHICTPaTMBHOMY i KpUMiHANBHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

bow CepaicHuit LieHTp enekTpoiHCTPYMeHTIB

Byn. Kparua 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTinHWX CepBICHUX MalCTePEHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMy rapaHTiiHOMY TanoHi.

Yrunizauis

LLnidpyBanbHy pamky, npunanas i ynakoBky Tpeba 3faBatv
Ha eKOMOriYHO UNCTY NOBTOPHY NepepobKy.

Kasak

Eypa3us 3KOHOMHKaNbIK 0faFblHa
(KepeH ogafbliHa) mylue
MeMneKeTTep ayMarbiHAa
KonaaHbinagbl

Tacbimanpay

— TacbiMangay KesiHae eHiMAi KynaTyFa xaHe Ke3 KenreH
MeXaHWKanNblK bIKNan eTyre KaTaH, TbIAbIM CanblHafbl

~ bocary/yKTey KesiHfe NakeTTi KbicaTbiH MaLUMHanapabl
nanpanaHyfa pykcar bepinmenai.

- TacbiMangay wapTttapbl Tanantapbii MEMCT 15150
(5 WwapT) KyKaTblH OKbIHbI3.

Cakray

- KypFaK Xepjie caKTay Kepek

— KOFapbl TemMneparypa KesiHeH XaHe KyH CaynenepiHix,
acepiHeH anbic caktay Kepek

- cakray KesiHfe TeMneparypaHbiH KEHET aybITKyblHaH
KOpFay Kepek

- Ccakray WapTTapbl Typanbl KOCbIMLLA akmapar any yiiH
MEMCT 15150 (LLlapT 1) KyxaTblH KapaHbl3

MmnopTepre KaTbiCTbl bainaHbiC aknapar eHim
KanTamacblHga KepCeTinreH.
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OHiM xoHe KyaT cunatramacbl

MaiiaanaHbinaTbiH 3NEKTP Kypanbl

bolibIHIWIA KayinCi3AiK TEXHUKACBIHbIH,

HYCKaynapblH KaTan yCTaHy Kepek.

Bosch KoMnaHHACHI TYMHYCKa KepeK-apakTap
nainanaHbliFaH XarFaanaa FaHa anekTp KypanbiHbiH akaycbi3
XYMbICbIHa Kenin bepe anagbl.

Makcartbl 60MbIHIIA KONAAHY

Axapnarbill xuekTeme MbiHa Bosch Tacnanbl axapnarbity
Mall1HanapbIMeH yinecimai:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS 75 A

PBS 75 AE

Kbiniak Hemece NnacTvk eHaipMeci bap axapnarbi
XXMeKTeMe Y/IKeH arall beTTepiH axapnaraH kesze
bakpinayra bonatbiH xaHe bipKenki eHgey XbingamablFbiH
KamTamachbi3 eTefi. AxapnarblL XKUEKTEMEHI, COHbIMEH
KaTap TEHKEPYCi3 XKannak axxapnay yLWiH nanganaHyra
bonappl xaHe on ycTiHri 6eTTi KopFaiabl.

KepcertinreH kypampabl benwekrep

CyperTeri kypamaacTap Hemipnepi Hyckay/blk 6acbiHAarbl
rpacukanbik betrepaeri keckiHaepre Herisgenrex.

(1) Kbinwak eHgipme

(2) nNnactuk eHgipme

(3) Axapnarbilll XXMEKTEME OMbiFbl

(4) Axapnay ke3iHgeri anyra apHasnfaH aiHaimanbl
peTTeriw

(5) Ycrarblw cepinne

(6) 3kcueHTpuKTiK bonT
(7) 3xcueHTpuKTiK BonT
(8) Perreriw bypaHaa (2x)
(9) Bexitkiw bypanaa (2x)
(10) Bekitkiw bypanaa (2x)

TexHuKanblk, ManimeTTep

AXapnarbill XXHeKTeMe 2608 005 026

Canwmarbl Kr 0,96
EPTA-Procedure 01:2014
Ky>KaTblHa ca

MoHuTtaxxgay

3neKTp KypanbiH AanbiHpay

- Tacnanbl axapnarbill MalIMHAAaFbl Tacna KO3fablCbiH
nanpanaHy boMblHILIA HYCKAY/bIKKA COMKEC PETTEHI3.

— INeKTP KypanbiH eLwipin, 6apnbik XbimKbIManbl
benuiekTep TONbIK TOKTaFaHLLIA KYTe TYPbIHbI3.

Hyckay: axxapnarblLu TacnaHbl axapnarbiL TaCMaHbIH,
XeniMaenreH xepi kepiHbelTiHaeN eTin peTTeHis.
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YenimpenreH xep Typanay Kesiae aaibiHnamaaa bonmaca,
AXapnarbILL XKUEKTEMeEri INeKTP KypanblH napannens
Typanay MymkiH bonmanapi.

MonTaxpay Kagamaapbi (A cypeTiH KapaHpbi3)
— JneKTp Kypanbl befwekTeHin TypFaHaa, petTeriw
neHrenexTiH, (4) opHbIH aybICTbIPMAHbI3.

@ JneKTp KypanbiH Oyiipaeri oibiFbiMeH (3)
IKCLEHTPHKTIK 6onTKa (7) opHaTbIHbI3.

@ CopaH KeriH kapama-Kapchbl XaKTarbl OAbIKTbI
IKCLEHTPHKTIK BonTka (6) opHaTbIHbI3.

® InekTp KypanblHAarb! LWbIFbIHKbI XKEPLi YCTarblLL
cepinnere (5) TonbiKTau Kiprisiia. TuiciHie
MOHTaX/AanfaH Xaffanaa, WblFbIHKbI XepAiH XXaHblHAaFbl
€Ki Tic ycTaFblll cepinneHiH (5) xaHblHAaFbl eKi OMbIKKa
KOHbIPbINazbl.

~ INeKTP Kypanbl eHri3inreH axapnarblLL X1eKTeMeHi Teric
6etke koibin, (9), (10) bypaHaanapbiH 6ocaTbiHpi3.

— IneKTp KypanblH Teric beTre bipkenki xaTkaHLua ToeMeH
Kapa¥ uTepiHi3 xaHe ocbl nosuuuaaa (9), (10)
bypaHanapblH XaKCcbinan TapTblHbI3.

- Matepuan anbiHyblH peTTey YLUiH alHanManbl
perreriwTi (4) bypaHpi3:
apTTblpy = aiHanManbl petrerilwTi (4) oHFa Kapai bypay
(+).
asanty = aiHanmanbl petreriwTi (4) confa kapai bypay

().
AXkapnafbiLl TacnaHbl anMacTbipy

ANeKTP KypanbiH angpiMeH cepinneaex (5) xofapbl kapa
TapThIn LWbiFapbiHpi3. CofaH KeiH anekTp KypanbiH (6)
xaHe (7) aKCLeHTPHKTIK DONTTapbiHaH TapTbIM LWbIFAPbIHbI3.
KaiTa eHrisreHHeH KeiH axapnarblll XXMeKTemMeaeri anekTp
KypasblH KanTa Typanay KaxeT emec.

Marepuan anbiHybl bipkenki emec bonFaH
XaFaanaa asnaen perrey

TbIM Ken MaTepuan anbinfaH xaxra bypaxgabl (10) can
bocarbiHpi3. CofiaH KeiiH bypaHfaHbl (8) asraHTai conFa
BypaHpi3 (Byn peTTe aneKTp Kypanbl KeTepinesi) xaHe
bypaHpaHbl (10) kaiTafaH MbIKTan TapTbiHbI3.

MainpanaHy 6oMbiHWA HYCKaynap

Matepuan anbiHybl XaHe axapnay Topbl ailHanManb!
pertreriu (4) KyiiHe xaHe axapnarbiLl TaCraHblH,
TYHipWiKTinirie kapaw benrinexen;.

Kbinwak enipme (1) cesimrtan gaibiHgamanap yLuis
VCbIHbINAAb! XaHE LaH COPbINYbIH XaKcapTafbl.

Mnactuk enpipme (2) aanmikneH xannak axapnay, acipece
[NaliblHaMa XueKTepiHiH boibIMEH axapnay yLiH
VCbIHbINAAbI.

AXapnarblLL XXMEKTEMEHI INEKTP KypanbiMeH bipre
eHAeneTiH JanblHAaMara KOWbIM, 3NEKTP KypanbliH KOCbIHbI3.
bapbiHLwa TeMeH axapnay KbiCbIMbIMEH XYMbIC iCTEHi3.
INeKTP KypanblHbIH Ta3a canMarbl XXaKCbl axapnay eHiMainiri

Bosch Power Tools
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YLWiH xeTKinikTi. Ocbinania axapnarblll Tacna
XaKcapTbinagbl, AanbiHAaMa beTi XbINTbIp, an Kyar WblFbIHbI
asblpak bonagpl.

BipKenki anfa XbImKbITy apKbiNbl, aapNarbiLl CbI3blKTapFa
napannenb xaHe KabatracTbipa )yMbIc iCTeHi3. TanwbikTap
barFbiTbIMEH axxapnaHbl3, boinait eTeTiH axapnay isfepi
axapnay acepiH bysagbl.

INEeKTP KypanbiH ON flaiblHAAMafaH KeTepin anblHFaHHaH
KeMiH FaHa eLUipiHi3. INEKTP KypanbiH xepre KotoaaH bypbiH
OHbIH TONbIK TOKTAYbIH KYTiHi3.

TeXHUKanbIK KYTiM )KaHe KbI3MeT

TyTbiHyLWbIFa KbI3MET KOPCETY XaHe naipanaHy
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy opTanbifbl BHIMAI XeH/eY XKaHe OFaH
TEXHUKANbIK KbI3MET KOPCETY, COHAAN-aK KoCanKbl
benwekTep Typanbl cypakTapra xayan bepeai. Kypamaac
bentwekTep HOMbIHILIA KECKIH MEH KOCanKbl benwekTtep
Typanbl ManiMeTTep TOMEHAET MEKEHKaM O0MbIHLLIA
komxketimai: www.bosch-pt.com

Bosch kbiameTTik keHec bepy Tobbl bi3aiH eHiMaep xaHe
ONap/blH KepeK-KapaKTapbl Typanbl cypakTapbiHpi3fa xayan
bepepi.

CypakTap Koto aHe Kocankpl bentuektepre Tancoipbic bepy
Ke3iHfe MiHAEeTTi Typae eHiMHiH hupManbIK
TaKTanwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.
OHAipyLi TananTapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPanblH XeH[EeY XoHe KeNingi KbI3MeT KepceTy
bapnblk MemnekeTTep aymarbiHga Tek “Pobept bow”
(h1pManblk HeMeCe aBTOpU3aLMANaHFaH KbI3MET KBpCeTy
opTanbikTapbiHaa opbiHaanafbl. ECKEPTY! 3aHcbi3 xonmeH
SKeniHreH eHiMAEPLi Narfanary KayinTi, AeHCayNbIFbIHbI3Fa
3UAH KeNTipyi MyMKiH. OHiMAEPAI 3aHCbI3 Xacay XaHe
Tapary aKiMLIiNiK XXaHe KbINMbICTbIK TOPTiN boMbIHLWA
3aHMeH KyaanaHaapl.

KasakcraH

TyTbiHyWbINApFa KeHec bepy xaHe WarbiMaapabl kabbingay
OpTanbifbl:

“Pobept bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcTaH Pecnybnukacol

050012

MypatbaeB k., 180 yi

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHCTIK KbI3MET KepceTy opTanbiKTapbl MeH kabbinaay
MyHKTEPiHiH MEKeH-)XaKbl Typanbl TONbIK XaHe 63eKTi
aknapatTbl Ci3: www.bosch-professional.kz pecmu cantran
anaanacbi3

Kapere xapary

AxapnarblL 1eKTeMe, KepeK-kapaktap MeH
opayblLLTap/abl KOpLUAFaH OpTa YILiH Kayincia )onmeH kaaere
apary OpHbIHa TanCbIPy KaxeT.

v
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Descrierea produsului si a
performantelor sale

Instructiunile privind siguranta pentru scula
electrica utilizata trebuie sa fie respectate
cu strictete.

Bosch poate asigura functionarea impecabild a
sculei electrice numai daca sunt utilizate accesorii originale.

Utilizarea conform destinatiei

Cadrul de slefuire este compatibil cu urmatoarele slefuitoare
cu banda Bosch:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Cadrul de slefuire cu insertie de perie si din material plastic
permite o ratd de indepartare prin slefuire controlatd i
uniforma la slefuirea suprafetelor mari din lemn. Cadrul de
slefuire poate fi, de asemenea, utilizat, la slefuirea plana fara
basculare si protejeaza suprafata.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate corespunde schitelor
de pe paginile grafice de la inceputul acestor instructiuni.

(1) |Insertie de perie

(2) Insertie din material plastic

(3) Canelurd pentru cadrul de slefuire

(4) Rozetd de reglare pentru presiunea de apasare
(5) Arcderetinere

(6) Bolt excentric

(7) Boltexcentric

(8) Surubde reglare (2x)

(9) Surubde blocare (2x)

(10) Surub de blocare (2x)

Date tehnice
Cadru de slefuire 2608 005 026
Greutate conform kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montarea

Pregatirea sculei electrice
- Regleaza rularea benzii pe slefuitorul cu banda conform
instructiunilor de utilizare.

- Deconecteaza scula electrica si asteapta ca toate piesele
mobile sa se opreasca complet.

1609 92A 5MC|(02.03.2020)
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Observatie: Regleaza banda de slefuire astfel incat lipitura
benzii de slefuire sa nu fie vizibila. Scula electrica din cadrul
de slefuire nu poate fi aliniata paralel daca, in timpul alinierii,
lipitura se afla pe piesa de prelucrat.

Etapele de montare (consulta imaginea A)

- Nureglarozeta de reglare (4) atat timp cét scula electrica
este demontata.
© Asaza scula electrica cu canelura (3) din lateral pe boltul
excentric (7).

® Asaza apoi canelura de pe partea opusa pe boltul
excentric (6).

® Apasa complet ciocul sculei electrice in arcul de retinere
(5). Daca montarea este corecta, cele doua gheare sunt
fixate langa cioc in cele doua bare de langa arcul de
retinere (5).

- Asaza pe o suprafatd plana cadrul de slefuire cu scula
electrica introdusa si desfileteaza suruburile (9), (10).

- Apasainjos scula electrica pand cand se sprijina uniform
pe suprafata pland si, in aceasta pozitie, strange ferm
suruburile (9), (10).

- Roteste rozeta de reglare (4) pentru a regla gradul de
indepartare a materialului:
maimare = roteste spre dreapta rozeta de reglare (4)
(+).

mai mic = roteste spre stanga rozeta de reglare (4) (-).

inlocuirea benzii de slefuire

Mai intdi, extrage scula electrica in sus din arc (5). Apoi,
extrage scula electrica din bolturile excentrice (6) si (7).
Dupd reintroducere, nu este necesara realinierea sculei
electrice in cadrul de slefuire.

Reglarea in cazul indepartarii neuniforme a
materialului

Pe partea cu o indepdrtare prea mare a materialului,
desfileteaza putin surubul (10). Apoi rasuceste putin spre
stanga surubul (8) (astfel, scula electrica se va ridica) si
strange din nou ferm surubul (10).

Instructiuni de lucru

Indepartarea materialului si gradul de slefuire sunt
determinate de pozitia rozetei de reglare (4) si de granulatia
benzii de slefuire.

Insertia de perie (1) este recomandatd pentru piese de
prelucrat mai delicate si optimizeaza sistemul de aspirare a
prafului.

Insertia din material plastic (2) este recomandata pentru
slefuirea plana, exacta, in special de-a lungul marginilor
piesei de prelucrat.

Asaza cadrul de slefuire cu scula electrica pe piesa de
prelucrat si porneste scula electrica.

Lucreaza cu o presiune de slefuire cat mai mica. Greutatea
proprie a sculei electrice este suficientd pentru obtinerea
unui randament optim de slefuire. Astfel, banda de slefuire
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este protejata, suprafata piesei de prelucrat devine mai
neteda, iar consumul de energie este mai redus.

Lucreaza cu avans moderat, paralel si suprapus pe caile de
slefuire precedente. Slefuieste in directia fibrei pentru a
evita formarea urmelor inestetice de slefuire incrucisata.
Opreste scula electrica numai dupa ce a fost ridicata de pe
piesa de prelucrat. inainte de a pune jos scula electrica,
asteaptad ca aceasta sa se opreasca complet.

intretinere si service

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnicd raspunde intrebdrilor
tale atat in ceea ce priveste intretinerea si repararea
produsului tau, cat si referitor la piesele de schimb. Pentru
desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sa accesezi: www.bosch-pt.com
Echipa de consultanta Bosch iti sta cu placere la dispozitie
pentru a te ajuta in chestiuni legate de produsele noastre si
accesoriile acestora.

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sa specifici neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe pldcuta cu date tehnice a produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Moldova

RIALTO-STUDIO S.R.L.

Piata Cantemir 1, etajul 3, Centrul comercial TOPAZ
2069 Chisinau

Tel.: + 37322 840050/840054

Fax: + 373 22 840049

Email: info@rialto.md

Eliminarea

Cadrul de slefuire, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
predate la un centru de reciclare ecologica.

Bosch Power Tools
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OnucaHue Ha NPOAYKTA U AEHHOCTTa

Yka3zanusaTa 3a 6esonacHa pabora 3a usnon-
3BaHWUA eNeKTPOUHCTPYMEHT TPAGBA CTPUKT-
HO A1a ce cna3Bar.

Bosch moxe fa rapaHTvpa beaynpeuHoto
(hYHKLMOHMPAHE Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA CamMo KOraTo ce
WU3MON3BaT OPUTHHANHN NPUHAANEXHOCTH.

I'Ipep,uasuaueuue Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
Pamkara 3a WwnndoBaHe e CbBMeCTUMa Cbe cnegHuTe Bosch
NEHTOBM LWINMGOBALLY MALLIWHU:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Pamkara 3a WwnuoBaHe ¢ UeTKOBa U NNacTMacoBa NPUCTaB-
Ka No3Bo/ABa KOHTPONMMpPaHa 1 paBHOMEpPHa CKOPOCT Ha OT-
HeMaHe npu WNUgoBaHe Ha roneMu AbPBEHU NOBbPXHOCTH.
Pamkarta 3a WwnndoBaHe CblLo Taka MOXe fia Ce U3Mon3Ba 3a
wnudoBaHe Ha nnockocTu be3 obpbliiaHe U Npeanassa no-
BbPXHOCTTa.

U306pa3eHn enemeHTH

HomepupaHeTo Ha M306pa3eH1Te KOMMOHEHTH Ce 0THACA [0
(h1rypuTe Ha CTPaHULKTE C U306PAKEHUATA B HAUANOTO HA
yKa3aHHeTo.

(1) Yerkosa npucraska

(2) MnactmacoBa npucTaBka

(3) Kneb 3a pamkara 3a Wwn1doBaHe

(4) Koneno 3a perynupaHe 3a OTHeMaHe Ha Marepuarn
(5) Mpuabpxatia npyxuHa

(6) ExcueHTpukos bont

(7) ExcueHTpukos bont

(8) Perynupati BUHT (2X)

(9) Dukeupauy BuHT (2x)

(10) ®ukcupaty BUHT (2x)

TexHuuecku AaHHHU
Pamka 3a wnudoBaHe 2608 005 026
Maca cbrnacHo kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

MoHTupaHe

I'IoAroane Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
- Perynupa¥ite xoaa Ha nexTaTa Bbpxy NeHToBara Wwiudo-
BbUHA MaLLMHA CbIMACHO MHCTPYKLMATA 33 eKCnoaralms.

- W3knioueTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA U 13uaKanTe BCUUKM
NOABMXHM YaCTu Aia crnpar.

Ykasanue: HacTpoiiTe neHTara LWKypKa Taka, ue MACTOTO Ha

3anenBaHe Jja He ce BUX[a. ENeKTPOMHCTPYMEHTLT B paMKa-
Ta 3a WnMhOBaHE He MOXE [ia Ce HUBENMPA NapanenHo, ako

MACTOTO Ha 3anenBaHe Np1 HUBENMPAHETO e BbpXy 0bpaboTt-
BaeMWs 1eTamn.

MoHTaXHH cTbnKH (BX. thur. A)

- He npemectBaiiTte konenoto 3a perynupaxe (4) nokaro
€N1EKTPOUHCTPYMEHTBT € IEMOHTUPAH.

@ [locTaBeTe eNekTpOMHCTPYMeHTa ¢ xneba (3) HacTpaHu
BbpXY eKCLeHTpUKoBHSA bonT (7).

@ [ocTaseTe cref ToBa Xneba BbPXy HacpellHaTa CTpaHa
BbPXY eKCLeHTPUKOBHSA b6onT (6).

@® [pUTUCHETE €3MUETO BbPXY ENEKTPOMHCTPYMEHTA Ha-
MbHO B 3afbpialuara npyxuHa (5). Mpu npasunex
MOHTaX [1BETE UeMIOCTH 10 €3UUETO NPUNATBAT B ABaTa
HanpeuHuKa o 3agbpxalyara npyxuta (5).

- locTaBeTe pamKara 3a WNKHOBaHe C NOCTABEHUA ENEKT-
POMHCTPYMEHT BbPXY PaBHA MOBbPXHOCT U Pa3BUITE BUH-

ToBete (9), (10).

— HatucHeTe enekTpOMHCTPYMEHTA HA0MY [OKATO He NerHe
paBHOMEPHO BbPXY paBHaTa NOBbPXHOCT U 3aTerHeTe
nobpe B a3 nosuuma BuHToBete (9), (10).

- 3aBbpreTe Konenoto 3a perynupaxe (4), 3a 1a HacTpoute
OTHEMAHETO Ha MaTepuan:

Mo-TONAMO = 3aBbpTeTe KONENoTo 3a perynupaxe (4)
HaACHO (+).

no-Manko = 3aBbpTeTe KONenoTo 3a perynupate (4) Ha-
naso (-).

CMsHa Ha neHTaTa LWKYpPKa

[TbpBO U3TErNETE eNEKTPOUHCTPYMEHTA HAarope OT NPYXKUHa-
1a (5). Cnef ToBa U3TErneTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT eKC-
LieHTpuKoBHUA bonT (6) 1 (7).

Cnefi NOBTOPHO M3MON3BaHE He € HYXKHO HOBO HUBENWUPaHe
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA B PaMKaTa 3a LWNM(oBaHe.

Perynupane np1 HepaBHOMEPHO OTHEMaHe Ha
martepuan

Pasxnabete oT cTpaHara C TBbp/ie MHOIO OTHEMaHe Ha Mare-
puan BuHTa (10) neko. Cnes ToBa 3aBbpTeTe BUHTA (8) Man-
KO HansBo (€NeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce NOBAMIa Taka) W OTHO-
Bo 3aTerHete BuHTa (10).

Yka3aHus 3a pabota

OTHEMaHeTo Ha MaTepuan 1 pe3ynTarbT oT WwnaidaHeTo ce
ONpeaensaT oT NONOXEHUETO Ha KONEeNoTo 3a perynupaxe (4)
11 OT 3bPHUCTOCTTA Ha NIEHTATa LUKYPKa.

YeTkoBara npuctaska (1) ce npenopbuBa 3a UyBCTBUTENHM
obpaboTBaemu feTainu 1 nogobpsBa cucTeMara 3a npaxoy-
naBAHe.

MnacTmacoBara npucTaBka (2) ce npenopbusa 3a TOUHO
PaBHWHHO LWNaidaHe, No-KOHKPETHO MO AbMKMHATA HA Pb-
boBeTe Ha 0bpaboTBaemMUA fieTaN.
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locTaBeTe pamKkara 3a WAKGOBaHE C eNEKTPOUHCTPYMEHT
BbpXy 00paboTBaHHs AeTanN W BKNIOUETE eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Pabotete ¢ Bb3MOXHO Halt-HUCbK HATUCK Ha LWNKUdOBaHe.
CobCTBEHOTO TEMNO Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA € 10CTaTbUHO
32 N0CTUraHeTo Ha Aobpa Npou3BoAMTENHOCT. Taka neHTaTa
LIKypKa ce LLaau, NOBbPXHOCTTa Ha 0bpaboTBaemMus aeTain
CTaBa no-rnaKka, a PasxofbT Ha EHEPIUA € N0-MalbK.

PaboteTe c ymepeHo nofjaBaHe, napanenHo v NpUnoKp1Bai-
KV WNUhOBbUHMTE NeHTH. LLNKchoBaliTe ycnopenHo Ha Bnak-

HaTa, HanpeuHoTo WNGOoBaHe BOM 10 0bpasyBaHETO Ha
CNeau OT HAZIPACKBAHE U HEXENaHN edeKTy.

UakniouBaiiTe enekTPOMHCTPYMEHTA efiBa Crief KaTo € MoB-
QurHat ot obpabotsaemus aetain. Mpeau fia ocTaBuTe enek-
TPOMHCTPYMEHTA, N3UaKBaNTE BbPTEHETO f1a CMPE HaMb/IHO.

MopaabpKaHe U cepBuU3

KnueHntcka cny>|(6a W KOHCYNTaLuA OTHOCHO
ynotpebara

CepBu3bT LLiE 0TTOBOPH Ha BbIIPOCHTE B1 OTHOCHO PEMOHTH
1 NoAAPbLXKKA Ha 3aKyneHUA T Bac NpoayKT, KakTo U 0THOC-
HO pe3epBHH UacT. [TOKOMMOHEHTHU UEPTEXHM U HH(OPMa-
LiUA 32 Pe3ePBHUTE UACTH LLie OTKpUeTe U Ha: www.bosch-
pt.com

EKMMBT N0 KOHCYNTaUMA OTHOCHO ynoTpebara Ha Bosch we
By nomorHe c y0BONCTBME NPY BbNPOCH 3a HALLUTE NPO-
[LYKTH M TEXHUTE aKCeCoapw.

Mons, npu BbNPOCH 1 NPY NOpPbUBaHe Ha PE3epBHU UacTH
BWHaru nocouaite 10-LUdpeHns KaTanoxeH Homep, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypepa.

Bbbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Bbnrapcku)
®dakc: +40212 331313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

bpakyBaHe

Pamkarta 3a WwnnudoBaHe, AOMbAHUTENHUTE NPUCTOCODeHHS
11 0naKkoBKuTe TPAbBa f1a 6baaT NofN0XeHU Ha NpepaboTka
32 yCBOsIBaHe Ha CbbPXKalLMTE CE B TAX CYPOBUHMU.
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MakeaoHcku

Onuc Ha Nnpou3BOAOT U
nepcdopmaHcure

Be3beaHoCHUTE HaNOMeHH 3a

ynotpebeHHOT enekTpuueH anar Mmopa

CTPOro Aa ce cnepar.

Bosch moxe i rapaHTvpa becnpekopHo
(hYHKLMOHMPAtbE HA eNEKTPUUHMOT anaT Camo aKo ce
KOPHCTM OPUTMHAMHA Onpema.

HameHeta ynotpe6a

BpycHata pamka e komnatnbunHa co cnegHute Bosch
OpYCHNKK CO NOABWKHU NEHTH:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

BpycHara pamka co J0faTOKOT 3a UeTka M NNacTUUHKOT
[0[aTOK 0BO3MOXYBA KOHTPONIMPAH 1 PAMHOMEPEH
WHTEH3WTET Ha OTCTPaHyBatbe NpH OpYCerbe Ha ronemu
[PBEHM NOBPLLUMHK. BpycHaTa pamKa, UCTO Taka, MOXe fia ce
KOPMCTH 3a paMHO bpycetbe 6e3 HaBanyBatbe H ja 3alTUTyBa
noBpLUKHaTA.

UnycTpaumja Ha KOMNOHEHTH

HymepupatbeTo Ha MnyCcTpUpaHUTe KOMMOHEHTH ce
OHECYBA Ha NPUKA3WTE Ha rPadhMuKUTE CTPAHULM Ha
MOYETOKOT Ha YNaTcTBOTO.

(1) [opartok 3a ueTka

(2) Mnactnuen fopatok

(3) Kneb 3a bpycHa pamka

(4) BpTnuBO Konue 3a OTCTPaHyBatbe Ha MaTepujan
(5) MMpy*uHa Ha IpUaPXKyBatbe

(6) EKcueHTpHuHHM bonuHK

(7) ExcueHTpruHu 6onuHu

(8) 3asprtka3anogecysatbe (2x)

(9) 3asptka 3a3alBpCTyBatbe (2X)

(10) 3aBprtka 3a 3aLBpPCTyBatbe (2X)

TexHHuKuM noparTouu
BbpycHa pamka 2608 005 026
TexwuHa cornacHo kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

MoHTaxa

MoaroTByBatbe Ha €NEKTPUUHKUOT anat

- [punarogete ro ABMXeHETO Ha NeHTaTa Ha 6pycmnKaTa
CO NMNOABUXHA NeHTa cnopepn ynatcTBoTo 3a yr|0Tpe6a.

Bosch Power Tools
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- WcknyueTe ro eNeKTPUUHKOT anat v NnouekajTe ofeka
CWTe [1eN0BM LUTO Ce IBWXKAT He A0jAaT BO cocTojba Ha
MUpYBatbe.

HanomeHa: [NocTaBeTe ja bpycHara neHTa Taka WTo Hema fja

Ce rnefia MECTOTO KajLUTo Ke ce 3anenu bpycHara neHra.

EnektpuuHKoT anat Bo bpycHaTa pamka He MoXe napanenHo

[1a Ce U3paMHH, IOKOMKY MECTOTO 3a NENetbe Npu

M3paMHYBaHbETO Ce MOCTaBM Ha AENOT WTO ce 0bpaboTysa.

Yekopu 3a MOHTHpatbe (BUAKM cnuKa A)

- He ro BpTeTe BpTAKBOTO Konue (4) cé foaeka
€1EeKTPUUHHWOT anar He e BMeTHar.

O [locTaBeTe ro eNeKTPUMUHKOT anar co xnebot (3) on
CTpaHara Ha eKcLieHTpUuHuTe bonunu (7).

@ [loToa nocTaBeTe ro XneboT Ha CNPOTUBHATA CTPaHa Ha
eKCLEeHTpHUuHUTe 6onuHy (6).

® [puUTMCHETE ja cnojH1LATa HA ENEKTPUUHKOT anar
LIeNOCHO BO NPYWHaTa Ha npuapxysarbe (5). Mpu
npaBuIHa MOHTaXa, [IBETE KaHLIM Ce Haoraar NoKpaj
CrojHH1LaTa BO 1BETE TaMeNK NoKpaj NpyXuHara Ha
npuapxyBsatbe (5).

- TocraBeTe ja bpycHata pamMKa CO BMETHATUOT
€NeKTPUYHWOT anat Ha pamMHa NoBpLUKHA 1 onabaseTe v
3asptkuTe (9), (10).

— [puTHCHETE O eNEKTPUUHKOT anar Hafony ceé JoAeka
PaMHOMEPHO He NerHe Ha paMmHara noBpLUnHa 1 106po
3aTerHeTe rv 3aBpTKuTe Bo oBaa nonoxoa (9), (10).

- Bprere ro BpmnBoTo Konue (4) 3a aa ro nocrasure
MHTEH3WTETOT Ha OTCTPaHYBatbe Ha MaTePHjanoT:
noseke = BPTAMBO Konue (4) BpTeTe KOH AECHO (+).
noMmarnky = BPTMBO Konue (4) BpTeTe KoH neBo (-).

MNpomeHa Ha bpycHaTa nexTa

lpBO U3BAAETE [0 HArope eNeKTPUUHWOT anar of
npyxuHara (5). Motoa nosneuete ro eNeKTPUUHKOT anar of
eKCLEeHTpUuHUTe bonunu (6) v (7).

Tp1 NOBTOPHO BMETHYBatbe He e NoTPebHO NOBTOPHO
“3paMHyBatbe Ha €N1EKTPUUHWOT anat Bo bpycHara pamka.

Mpunaropysate NpU HepaMHOMEPHO
OTCTpaHyBatbe Ha MaTepHjanot

Ha ctpaHara co noronemo KonuuecTso Ha 0CTaToK of1
Matepujan onabasete ja Manky 3aptkara (10). Motoa
3aBpTeTe ja 3aBpTKarta (8) Manky KoH neBo (npuToa
€M1eKTPUUHHMOT anar ke Ce MoAurHe) U MOBTOPHO 3aTerHeTe ja
3aBpTKarta (10).

CoseTH npu pabotemeTo

OTCTpaHyBatbeTo Ha MaTepujanoT U bpycHara Lema ce
oApenyBaar of nonoxbara Ha BpTAMBOTO Konue (4) 1 og
rpaHynaumjara Ha bpycHarta neHTa.

[opatokoT 3a ueTka (1) ce npenopayysa 3a NOUYBCTBUTENHM
[enoBM WTo ce 0bpaboTyBaar 1 ro noaobpysa BCUCyBakbeTo
npas.

MnacTMuHKoT foaaTok (2) ce npenopauyBa 3a NPaBUIHO
pamHo bpycetbe, 0cobeHo 3a paboBu Ha AENOT LITO ce
obpaborysa.

MocTaBete ja bpycHata pamka Co eNeKTPUUHKOT aar Ha
1IenoT LWTo ce 0bpaboTyBa U BKNYUETE ro UCTUOT.

Pabotete co HajMan MOXeH NPUTUCOK Ha bpycetbe.
TexwuHaTa Ha eNeKTPMUHKOT anaT e 0Bo/Ha 3a Jobap
KanauuTeT Ha bpycetbe. Ha Toj HauMH ce 3alTUTyBa
OpycHata neHTa, NoBpLUKMHATA Ha IENOT WTo ce 0bpaboTyBa e
nomasHa, a NoTpOLLyBauKkaTa Ha eHepruja e NoHUCKa.
Pabotete co ymepeHH BIkKetba, NapanenHo 1 co
npeknonysare KoH bpycHuTe WKHKU. bpyceTe Bo npasel, Ha
BaKHata, JOKONKy bpycuTe nonpeuHo Moxe Aa
npeau3Bsukare rpyba abpaswja.

McknyueTe ro enekTpUUHMOT anaT 0TKaKo Ke ro M3BafuTe of
NIenoT WTo ce 0bpaboTyBsa. MouekajTe [oaeKa eNEKTPUUHMOT
anar cocema He npeku1He co pabota, npep Aa ro TprHete
HacTpaHa.

OapXyBatbe  CEePBHC

CepBucHa cnyx6a U coBeTH NPH KOpUCTetbe

CepBHucHara cnyxba ke ofroBopu Ha Baluute npaliarba Bo
BPCKa CO NonpaBKaTa W OfipXKyBakEeTO Ha BalumoTt npoussog
Kako v pe3epBHUTE Aenosu. O3HaKK 3a eKCnnosuja u
MH(opMaLMK 3a PE3EPBHUTE IENOBU UCTO TaKa Ke HajaeTe
Ha: www.bosch-pt.com

TUMOT 3a COBETYBatbe NP KOpUCTere Ha Bosch Ke Bu
MOMOrHe [I0KOMKY UMaTe Nnpallatba 3a HalKTe NPOU3BOAM U
onpema.

3a cuTe npallatba M Hapauku Ha pe3epBHHU AenoBHu, Be
Monume HasegeTe ro 10-undpeHuot bpoj on
cneunduKaLmMoHaTa nnoyka Ha Nnpor3Bo/aoT.

CeBepHa MakepioHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuKk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrTa: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
NHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

O.N.T.Y “POJKA”

Janu NykpoBcku 66; T.L| ABTOKOMaHaa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +38923174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

OtctpaHyBame

BpycHara pamka, onpemara 1 ambanaxute Tpeba a ce
OTCTPAHAT Ha EKOMOLIKM NPUATIIMB HAUMH.

1609 92A 5MC|(02.03.2020)

Bosch Power Tools


mailto:dimce.dimcev@servis-bosch.mk
http://www.servis-bosch.mk
mailto:servisrojka@yahoo.com

Srpski

Opis proizvoda i primene
Sledite striktno sigurnosne napomene za
elektricni alat koji koristite.
Bosch samo u slucaju kada se koristi orginalan

pribor moze osigurati besprekorno
funkcionisanje elektricnog alata.

Namenska upotreba

Brusni okvir je kompatibilan sa sledec¢im Bosch tracnim
brusilicama:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS 75 A

PBS 75 AE

Brusni okvir sa Cetkastim i plasti¢nim nastavkom omogucava
kontrolisano i ujednaceno brusenje velikih drvenih povrsina.
Brusni okvir je takode primenljiv za precizno brusenje bez
prevrtanja i cuva povrsinu.

Prikazane komponente

Numericka oznaka komponenti sa slika odnosi se na prikaze
na grafickim stranama na pocetku uputstva.

(1) Cetkasti nastavak

(2) Plasticni nastavak

(3) Zleb zabrusni okvir

(4) Tocki¢ za podesavanije stepen brusenja materijala
(5) Opruznidrza¢

(6) Ekscentri¢ni zavrtanj

(7) Ekscentri¢ni zavrtanj

(8) Zavrtanjza podesavanje (2x)

(9) Fiksni zavrtanj (2x)

(10) Fiksni zavrtanj (2x)

Tehnicki podaci

Brusni okvir 2608 005 026

Tezina u skladu sa kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

Montaza

Priprema elektricnog alata

- Podesite hod trake na tra¢noj brusilici prema uputstvu za
upotrebu.

- Iskljucite elektricni alat i sacekajte dok se svi pokretni
delovi skroz ne zaustave.

Napomena: Podesite brusnu traku tako da mesto njenog

spajanja ne bude vidljivo. Ukoliko mesto spajanja brusne

trake naleze na radni komad tokom poravnanja, masina ne

mozZe biti paralalelno poravnana u brusnom okviru.
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Montazni koraci (videti sliku A)

- Ne pomerajte tocki¢ za podesavanje (4) sve dok
elektri¢ni uredaj nije montiran na okvir.

@ Postavite elektricni alat pomocu Zleba (3) sa strane na
ekscentricni zavrtanj (7).

® Potom uzlebite i na drugoj strani na ekscentricni
zavrtanj (6).

@ Pritisnite prednji deo elektri¢nog alata u opruzni
drzac (5). Kada je montaza ispravna, dve kandze se
nalaze pored prednjeg dela u lamelama pored opruznog
drzaca (5).

- Podesite brusni okvir sa montiranim elektri¢nim alatom
naravnu povrsinu i popustite zavrtnje (9), (10).

- Pritisnite elektri¢ni alat nadole dok ujdenaceno ne
nalegne na ravnu povrsinu i u toj poziciji dobro pritegnite
zavrtnje (9), (10).

- Okrecite tockic¢ za podesavanje (4) da biste podesili
stepen brusenja materijala:

Veci = Tocki¢ za podesavanje (4) okrecite nadesno (+).
Manji = Tockic za podesavanje (4) okrecite nalevo (-).

Zamena brusne trake

Prvo izvucite elektricni alat nagore iz opruge (5). Nakon toga
izvucite elektricni alat iz ekscentri¢nog zavrtnja (6) i (7).
Nakon ponovnog vracanja elektri¢nog alata, nije neophodno
ponovno poravnanje brusnog okvira.

Podesavanje kod neravnomernog brusenja
materijala

Na strani na kojoj ste primetili povecano brusenje materijala
malo otpustite zavrtanj (10). Okreéite zavrtanj (8) malo
nalevo (elektricni alat ce se podici) i onda ponovo zategnite
zavrtanj (10).

Napomene zarad

Stepen brusenja materijala i forma brusenja zavise od
pozicije tocki¢a za podesavanje (4) i granulacije brusne
trake.

Cetkasti nastavak (1) se preporu¢uje za osetljive radne
komade i pobolj$ava usisavanje prasine.

Plasticni nastavak (2) se preporucuje za precizno brusenje,
posebno za ivice radnog komada.

Postavite elektri¢ni alat sa montiranim elektri¢nim alatom na
radni komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.
Radite sa najmanjim mogucim pritiskom na predmet rada.
Sopstvena tezina elektricnog alata je dovoljna za dobar
ucinak brusenja. Tako Ce se oCuvati brusna traka, povrsina
radnog komada biti glada i potro$nja energije bi¢e manja.
Pomerajte elektricni alat umerenom brzinom, tako da vasi
pokreti budu paralelnii da se preklapaju. Brusite u pravcu
vlakana, poprecni tragovi brusenja daju lose efekte brusenja.
Elektri¢ni alat iskljucite tek nakon $to ga podignete od
radnog komada. Sacekajte da se elektricni alat u potpunosti
zaustavi, pre nego $to ga odloZite.

Bosch Power Tools
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Odrzavanje i servis

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na vasa pitanja u vezi sa popravkom i
odrZavanjem vaseg proizvoda kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova nadi ¢ete i pod: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije vam rado pomaze tokom primene,
ukoliko imate pitanja o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 brojcanih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis
Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: +381 11644 8546
Tel.: +381 117443122
Tel.: +381 116416291
Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Keller d.o.o.

Ljubomira Nikolica 29
18000 Nis

Tel./Fax: +381 18 274 030
Tel./Fax: +381 18 531 798
E-Mail: office@keller-nis.com
www.bosch-pt.rs

Pro Servis NS d.o.o.
Temerinski put 17

21000 Novi Sad

Tel./Fax: +381 21 419-546
E-Mail: office@proservis.rs
WWW.Proservis.rs

Bosnia

Elektro-Servis VI. Mehmed Nali¢
Dzemala Bijedi¢a bb

71000 Sarajevo

Tel./Fax: +387 33454089
E-Mail: bosch@bih.net.ba

Uklanjanje u otpad

Brusne okvire, pribor i pakovanja odloZite na ekoloski
odgovoran nacin.

Slovenscina

Opis izdelka in storitev
Strogo upostevajte varnostna opozorila za
uporabljeno elektricno orodje.
Bosch lahko zagotavlja brezhibno delovanje

elektri¢nega orodja samo, Ce uporabljate
originalen pribor.

Namen uporabe

Brusilni okvir je zdruzljiv z naslednjimi tracnimi
brusilniki Bosch:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Brusilni okvir z viozkom za $Cetkanije in plasti¢nim viozkom
omogoca nadzorovano in enakomerno odstranjevanje
materiala pri brusenju velikih lesenih povrsin. Brusilni okvir
lahko prav tako uporabite za povrsinsko brusenje brez
nagibanija, poleg tega pa varuje povrsino.

Komponente na sliki

Ostevilcenje prikazanih komponent se nanasa na shematske
prikaze na zacetku navodil za uporabo.

(1) Viozek za $cetkanje

(2) Plasticniviozek

(3) Zarezazabrusilni okvir

(4) Nastavitveno kolesce za odstranjevanje materiala
(5) Nosilnavzmet

(6) Ekscentricni zati¢

(7) Ekscentricni zati¢

(8) Nastavitveni vijak (2x)

(9) Pritrdilni vijak (2x)

(10) Pritrdilni vijak (2x)

Tehnicni podatki
Brusilni okvir 2608 005 026
Tezav skladu z kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Namestitev

Priprava elektricnega orodja

- Tek traku na tra¢nem brusilniku uravnajte v skladu z
navodili za uporabo.

- Elektricno orodje izklopite in pocakajte, da se vsi
premicni deli povsem ustavijo.

Opozorilo: brusilni trak nastavite tako, da lepilno mesto

brusilnega traku ne bo vidno. Elektricnega orodja v

1609 92A 5MC|(02.03.2020)
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brusilnem okvirju ne morete poravnati vzporedno, ¢e je
lepilno mesto pri poravnavi naslonjeno na obdelovanec.

Montazni koraki (glejte sliko A)

- Nastavitvenega kolesca (4) ne prestavljate, kadar je
elektri¢no orodje demontirano.

O Elektricno orodje z zarezo (3) postavite postrani na
ekscentri¢ni zati¢ (7).

® Nato namestite zarezo na nasprotni strani na
ekscentricni zatic (6).

® Izboklino elektricnega orodja potisnite popolnomav

nosilno vzmet (5). Pri pravilni montazi sta kavlja
vzmeti (5).

- Brusilni okvir z vstavljenim elektricnim orodjem postavite
na ravno povrsino in sprostite vijaka (9), (10).

- Potisnite elektricno orodje navzdol, dokler ni enakomerno
names$c¢eno na ravni povrsini, in v tem polozaju dobro
zategnite vijaka (9), (10).

- Zavrtite nastavitveno kolesce (4) da nastavite koli¢ino
odstranjenega materiala:
ve¢ = nastavitveno kolesce (4) obrnite v desno (+).
manj = nastavitveno kolesce (4) obrnite v levo (-).

Menjava brusilnega traku

Najprej elektri¢no orodje povlecite navzgor iz vzmeti (5).
Nato elektri¢no orodje povlecite iz ekscentri¢nih zaticev (6)
in(7).

Po vnovicni namestitvi elektri¢nega orodja ni treba znova
poravnati v brusilnem okvirju.

Prilagoditev pri neenakomernem odstranjevanju
materiala

Na strani, na kateri je koli¢ina odstranjenega materiala
prevelika, nekoliko sprostite vijak (10). Nato zavrtite

vijak (8) nekoliko v levo (elektri¢no orodje se s tem dvigne)
in znova trdno zategnite vijak (10).

Navodila za delo

QOdstranjevanje materiala in profil brusenja se dolocita glede
na poloZaj nastavitvenega kolesca (4) in zrnatosti brusilnega
traku.

Vlozek za $¢etkanje (1) se priporoca za obCutljivejse
obdelovance in izbolj$a odsesavanije.

Plasti¢ni vloZek (2) se priporo¢a za natan¢no povrsinsko
brusenje,Se posebej vzdolZ robov obdelovanca.

Brusilni okvir z elektri¢nim orodjem postavite na
obdelovanec, ki ga boste obdelovali, in vklopite elektri¢no
orodje.

Brusenje izvajajte s ¢im manjsim pritiskom. Lastna teza
elektricnega orodja zado$¢a za dobro brusenje. S tem se
brusilni trak ne obrablja preve¢, povrsina obdelovanca je
bolj gladka, poraba energije pa je manjsa.
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Delo izvajajte zzmernim potiskanjem, vzporedno in
prekrivajoce se glede na brusilne proge. Brusite v smeri
vlaken, pre¢no brusenje lahko povzroci nezelene rezultate.
Elektricno orodije izklopite Sele potem, ko ste ga dvignili z
obdelovanca. Preden elektri¢no orodje odlozZite, pocakajte,
da se popolnoma ustavi.

Vzdrzevanje in servisiranje

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrZzevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Tehnicne skice in informacije glede nadomestnih delov
najdete na: www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z
veseljem odgovorila na vpra$anja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski plos¢ici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.o.
Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail : servis.pt@si.bosch.com
www.bosch.si

Ravnanje z odpadnim materialom

Brusilni okvir, pribor in embalaZo morate reciklirati na okolju
prijazen nacin.

Hrvatski

Opis proizvoda i radova

Strogo se pridrZavajte sigurnosnih

napomena za koristeni elektricni alat.

Bosch moze osigurati besprijekornu funkciju

elektri¢nog alata samo ako se upotrebljava
originalni pribor.

Namjenska uporaba

Okvir za brusenje je kompatibilan sa sljede¢im Bosch
tracnim brusilicama:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Okvir za brusenje s umetkom cetke i plasticnim umetkom
omogucuje kontroliranu i ravnomjernu stopu uklanjanja
materijala pri brusenju velikih drvenih povrsina. Okvir za
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brusenje moze se takoder upotrebljavati za brusenje ploha
bez naginjanja i titi povrsinu.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaze na
stranicama sa slikama koje se nalaze na pocetku ove upute.

(1) Umetak Cetke

(2) Plasticni umetak

(3) Utorzaokvir za brusenje

(4) Kotacic za namjestanje ucinka skidanja materijala
(5) Oprugazadrzanje

(6) Ekscentricniklin

(7) Ekscentri¢niklin

(8) Vijak za namjestanje (2x)

(9) Vijak za fiksiranje (2x)

(10) Vijak za fiksiranje (2x)

Tehnicki podaci

Okvir za brusenje 2608 005 026

Tezina prema kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

Montaza

Priprema elektri¢nog alata

- Regulirajte hod trake na tracnoj brusilici prema uputama
za uporabu.

- Iskljucite elektricni alat i pricekajte da se svi pomicni
dijelovi zaustave.

Napomena: Namjestite brusnu traku tako da nije vidljiv

zalijepljeni spoj brusne trake. Elektricni alat u okviru za

brusenje ne mozete paralelno izravnati ako je zalijepljeni

spoj na izratku prilikom izravnavanja.

Koraci za montazu (vidjeti sliku A)

- Nemojte pomicati kotaci¢ za namjestanje (4) dok je
elektricni alat izvaden.

© Stavite elektricni alat s utorom (3) sa strane na
ekscentricniklin (7).

@ Zatim stavite utor na suprotnoj strani na ekscentricni
klin (6).

® Pritisnite utor na elektricnom alatu do kraja u oprugu za
drzanje (5). U slu¢aju pravilne montaze obje spojnice uz
utor dosjedaju u obje lamele uz oprugu za drzanje (5).

- Stavite okvir za brusenje s umetnutim elektri¢nim alatom
naravnu povrsinu i otpustite vijke (9), (10).

- Pritisnite elektri¢ni alat prema dolje tako da ravnomjerno
nalegne na ravnu povrsinu i u tom poloZaju dobro
pritegnite vijke (9), (10).

- Okrenite kotaCi¢ za namjestanje (4) kako biste namjestili
ucinak skidanja materijala:

vedi = kotaci¢ za namjestanje (4) okrenite udesno (+).
manji = kotacic za namjestanje (4) okrenite ulijevo (-).

Zamjena brusne trake

Najprije izvucite elektri¢ni alat prema gore iz opruge (5).
Zatim izvucite elektricni alat iz ekscentri¢nog klina (6) i (7).
Nakon ponovnog stavljanja nije potrebno ponovno
izravnavanje elektricnog alata u okviru za brusenje.

Namjestanje u slu¢aju neravnomjernog skidanja
materijala

Na strani s prevelikim skidanjem materijala malo otpustite
vijak (10). Zatim malo okrenite vijak (8) ulijevo (elektricni
alat se time podize) i ponovno pritegnite vijak (10).

Upute zarad

Skidanje materijala i slika brusne povrsine odreduje se
poloZajem kotaci¢a za namjestanje (4) i granulacijom brusne
trake.

Umetak Cetke (1) preporucuje se za osjetljivije izratke i
pobolj$ava usisavanje prasine.

Plasti¢ni umetak (2) preporucuje se za precizno brusenje
ploha, posebno uzduz rubova izratka.

Stavite okvir za brusenije s elektri¢nim alatom na obradivani
izradak i ukljucite elektricni alat.

Radite sa $to manjim pritiskom pri brusenju. Za dobar u¢inak
brusenja dovoljna je vlastita tezina elektri¢nog alata. Na taj
se nacin ¢uva brusna traka, povrsina izratka je glada i manja
je potro$nja energije.

Radite umjerenim pomakom, paralelno i uz preklapanje
putanja brusenja. Brusite u smjeru vlakana, a popre¢ni
tragovi brusenja daju ometajuce ucinke brusenja.

Iskljucite elektricni alat nakon $to se podigao s izratka. Prije
odlaganja elektri¢nog alata pricekajte da se zaustavi.

Odrzavanje i servisiranje

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. CrteZe u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja o nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slucaju upita ili naruc¢ivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.0.0 PT/SHR-BSC
Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12 958 050
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E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Bosnia

Elektro-Servis VI. Mehmed Nali¢
Dzemala Bijedi¢a bb

71000 Sarajevo

Tel./Fax: +387 33454089
E-Mail: bosch@bih.net.ba

Zbrinjavanje

Okvir za brusenje, pribor i ambalaZu treba dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend
Jargige rangelt teie kasutatava elektrilise
tooriista ohutusnoudeid.

Bosch saab tagada elektrilise tooriista laitmatu
t60 ainult originaallisavarustuse kasutamise
korral.

Nouetekohane kasutamine

Lihvimisraam on iihildatav jargmiste Bosch lintlihvijatega:
GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS 75 A

PBS 75 AE

Harja- ja plastpanusega lihvimisraam véimaldab suurte
puitpindade lihvimisel saavutada kontrollitud ja iihtlase
tasandamismaara. Lihvimisraam on kasutatav ka kallutuseta
tasalihvimiseks ja kaitseb pinda.

Kujutatud komponendid

Seadme osade numeratsiooni aluseks on kasutusjuhendi
alguses sisalduvatel jooniste lehekiilgedel toodud numbrid.

(1) Harjapanus

(2) Plastpanus

(3) Lihvimisraami soon

(4) Lihvimismaara seaderatas
(5) Hoidevedru

(6) Ekstsentriksorm

(7) Ekstsentriksorm

(8) Justeerimiskruvi (2x)

(9) Kinnituskruvi (2x)

(10) Kinnituskruvi (2x)

Eesti|43

Tehnilised andmed

Lihvimisraam 2608 005 026

Kaal kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014
jargi

Paigaldamine

Elektrilise tooriista ettevalmistamine

- Reguleerige lindi kdiku lintlihvijal vastavalt
kasutusjuhendile.

- Lilitage elektriline tooriist vélja ja oodake, kuni koik
liikuvad detailid on taielikult seiskunud.

Suunis: Seadke lihvlinti nii, et lihvlindi liimimiskohta ei ole

naha. Kui liimimiskoht toetub joondamisel tdédeldavale

detailile, ei saa lihvimisraami paralleelselt joondada.

Paigaldamissammud (vt jn A)

- Arge liigutage seaderatast (4), kui elektriline to6riist on
eemaldatud.

© Asetage elektriline t6oriist soonega (3) kiiljelt
ekstsentriksormele (7).

@ Seejdrel asetage soon vastaspoolselt kiiljelt
ekstsentriksormele (6).

® Suruge elektrilise todriista nina taielikult hoidevedrusse
(5). Korrektse paigalduse korral toetuvad mélemad nina
korval olevad kiitinised mélemale hoidevedru (5) korval
olevale toele.

- Asetage lihvimisraam koos sisseasetatud elektrilise
tooriistaga tasasele pinnale ja laske lddvemaks
kruvid (9), (10).

- Suruge elektriline todriist alla, nii et see toetub iihtlaselt
tasasele pinnale, ja pingutage kruvid (9), (10) selles
asendis tugevasti kinni.

- Pdorake materjali tasandamismaara seadmiseks
seaderatast (4):
suuremaks = poorake seaderatast (4) paremale (+).
vaiksemaks = poorake seaderatast (4) vasakule (-).

Lihvlindi vahetamine

Tommake elektriline tooriist koigepealt iilespoole

vedrust (5) vélja. Seejarel tommake elektriline tooriist
ekstsentriksormedest (6) ja (7) valja.

Uuesti tagasiasetamise jarel ei ole elektrilist todriista tarvis
lihvimisraamis uuesti joondada.

Justeerimine materjali ebaiihtlase
lihvimismaara korral

Laske liigse lihvimismaaraga kiiljelt kruvi (10) veidi
|odvemaks. Seejdrel keerake kruvi (8) veidi vasakule (sellega
kergitatakse elektrilist tooriista) ja pingutage kruvi (10)
uuesti kinni.

Bosch Power Tools
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Toojuhised

Materjali lihvimismaar ja lihvimispilt maaratakse
seaderatta (4) asendiga ja lihvlindi teralisusega.
Harjapanust (1) soovitatakse kasutada tundlike materjalide
korral ja see parandab tolmu araimemist.

Plastpanust (2) soovitatakse kasutada tdpseks
tasalihvimiseks, eriti piki toddeldava detaili servi.

Asetage lihvimisraam koos elektrilise todriistaga
toodeldavale detailile ja liilitage tooriist sisse.

Tootage voimalikult vaikese lihvimissurvega. Seadme
omakaalust piisab hea lihvimisjoudluse saavutamiseks.
Sellega saastetakse lihvlinti, téodeldava detaili pind saab
siledam ja energiakulu on vaiksem.

Tootage mooduka ettenihkega, paralleelsete ja iilekattega
lihvimisteedega. Lihvige kiu suunas, ristipidi lihvimine jatab
soovimatud lihvimisjaljed.

Lilitage elektriline tocriist enne selle toodeldavalt detaililt
kergitamist valja. Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline
tooriist on seiskunud.

Hooldus ja korrashoid

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Klienditeeninduse to6tajad vastavad teie kiisimustele teie
toote remondi ja hoolduse ning varuosade kohta. Joonised ja
info varuosade kohta leiate ka veebisaidilt: www.bosch-
pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi
toodete ja lisatarvikute kasutamise kohta.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiilibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitdoriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549 568

Faks: 6791129

Jaatmekditlus

Lihvimisraam, tarvikud ja pakendid tuleb suunata
loodushoidlikult taaskasutusse.

LatvieSu

Izstradajuma un ta funkciju apraksts
Stingri ievérojiet izmantojama
elektroinstrumenta drosibas noteikumus.
Bosch var garantét nevainojamu

elektroinstrumenta darbibu tikai tad, ja tiek
izmantoti originalie piederumi.

Paredzétais pielietojums

Slipésanas ramis ir savietojams ar Sadam Bosch lentes
slipmasinam:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

SlipéSanas ramis ar sukas un plastmasas ieliktni lauj iegit
kontrolétu un vienmeérigu slipésanas rezultatu, slipejot lielas
koka virsmas. Slipé$anas ramis ari izmantojams
plakanslipésanai bez sasvérsanas un pasarga virsmu.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst lietoSanas pamacibas
sakuma eso$ajas grafikas lappusés sniegtajiem attéliem.

(1) Sukas ieliktnis

(2) Plastmasas ieliktnis

(3) Grope slipésanas ramim
(4) Pirkstrats noslipésanai
(5) Fiksesanas atspere

(6) Ekscentratapa

(7) Ekscentratapa

(8) Regulésanas skrive (2x)
(9) Fikséjosa skrave (2x)
(10) Fiksejosa skrive (2x)

Tehniskie dati
Slipésanas ramis 2608 005 026
Svars atbilstosi kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaza

Elektroinstrumenta sagatavosana

- Noreguléjiet lentes slipmasinas lentes gaitu, ka noradits
ekspluatacijas instrukcija.

- lIzslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet, lidz visas
kustigas detalas ir pilnigi apstajusas.

Norade: sliplenti noreguléjiet ta, lai sliplentes liméjama vieta

nebitu redzama. Elektroinstrumentu slipésanas rami nevar

noregulét paraléli, ja liméjama vieta regulésanas laika

atrodas uz sagataves.

Montazas darbibas (skatit attélu A)

- Nereguléjiet pirkstratu (4), kamér elektroinstruments ir
demontéts.

© Elektroinstrumentu ar gropi (3) no saniem uzlieciet uz
ekscentra tapas (7).

@ Peéc tam uzlieciet gropi pretéja pusé uz ekscentra tapas
(6).

® Elektroinstrumenta izcilni pilniba iespiediet fikséSanas
atsperé (5). Ja montaza ir veikta pareizi, abas spiles

1609 92A 5MC|(02.03.2020)
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blakus izcilnim atrodas abos tiltinos blakus fiksésanas
atsperei (5).

- Novietojiet slipésanas rami ar ievietoto
elektroinstrumentu uz lidzenas virsmas un atskrivéjiet
skraves (9), (10).

- Spiediet elektroinstrumentu uz leju, lidz tas vienmeérigi
pieklaujas lidzenajai virsmai un $aja pozicija stingri
pievelciet skraves (9), (10).

- Grieziet pirkstratu (4), lai noregulétu materiala
noslipésanas pakapi:
lielaka = pirkstratu (4) grieziet pa labi (+).
mazaka = pirkstratu (4) grieziet pakreisi (-).

Sliplentes nomainisana

Vispirms izvelciet elektroinstrumentu virziena uz augsu no
atsperes (5). Péc tam novelciet elektroinstrumentu no
ekscentra tapas (6) un (7).

Péc atkartotas ielikSanas elektroinstruments slipé$anas rami
nav velreiz janoregulée.

Regulésana, ja ir nevienmériga materiala
noslipésana

Taja pusé, kur tiek noslipéts par daudz materiala, nedaudz
atskravejiet skravi (10). Tad pagrieziet skriivi (8) nedaudz

pa kreisi (elektroinstruments tiek pacelts) un atkal pievelciet
skravi (10).

Noradijumi darbam

Materiala noslipésanu un slipé$anas ainu nosaka pirkstrata
pozicija (4) un sliplentes graudainiba.

Sukas ieliktni (1) ieteicams izmantot neizturigakiem
materialiem, un tas uzlabo puteklu nostiksanu.

Plastmasas ieliktni (2) ieteicams izmantot precizai
plakanslipésanai, jo Tpasi gar sagataves malam.

Novietojiet slipé$anas rami ar elektroinstrumentu uz
apstradajama priek$meta virsmas un ieslédziet instrumentu.
Stradajiet ar péc iespéjas mazaku slipésanas spiedienu.
Pasa elektroinstrumenta svars ir pilnigi pietiekams, lai
nodroSinatu pietiekami labu slipésanas rezultatu. Tadéjadi
tiek saudzéta sliplente, apstradajama priekSmeta virsma
klust gludaka un energijas patérins ir mazaks.

Stradajiet, parvietojot instrumentu vienmérigi, paraléli un
parklajoties slipé$anas joslam. Veiciet slipésanu tikai paraléli
koksnes Skiedru virzienam, jo, slip&jot virsmu $kérsvirziena,
iespéjami vairaki nevelami slipésanas efekti.

Izsledziet elektroinstrumentu tikai tad, kad tas ir atcelts no
apstradajama priek$meta. Pirms elektroinstrumenta
novieto$anas nogaidiet, lidz tas pilnigi apstajas.

Apkalposana un apkope

Klientu apkalpo$anas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to
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rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam Jus varat atrast interneta vietne:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida
rast atbildes uz jautajumiem par misu izstradajumiem un to
piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Utilizacija

SlipéSanas ramis, piederumi un iesainojuma materiali
janodod otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida.

Lietuviy k.

Gaminio ir savybiy aprasas
Biitina grieztai laikytis naudojamo elektri-
nio jrankio saugos nuoroduy.
Bosch tik tada gali uztikrinti, kad elektrinis jra-
nkis nepriekaistingai veiks, jei yra naudojama
originali papildoma jranga.

Naudojimas pagal paskirtj

Slifavimo rémas yra tinkamas naudoti su $iais Bosch juos-
tiniais $lifuokliais:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Slifavimo rémas su $epeciy ir plastiko jdéklu uztikrina
kontroliuojama ir tolygy $lifavima Slifuojant didelius me-
dienos pavirsius. Slifavimo réma taip pat galima naudoti ly-
gioms plokstumoms $lifuoti nepaverciant, jis atlieka pavi-
rsiaus apsaugos funkcija.

Pavaizduoti jrankio elementai

Pavaizduoty komponenty numeriai atitinka instrukcijos pra-
dzioje pateiktos schemos numerius.

(1) Sepetio jdéklas

(2) Plastikinis jdéklas

(3) Griovelis Slifavimo rémui

(4)  Slifavimo nasumo reguliavimo ratukas

Bosch Power Tools
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(5) Tvirtinimo spyruoklé

(6) I3centrinis varztas

(7) IScentrinis varztas

(8) Reguliavimo varZtas (2x)
(9) Fiksuojamasis varztas (2x)
(10) Fiksuojamasis varztas (2x)

Techniniai duomenys

Slifavimo rémas 2608 005 026

Svoris pagal kg 0,96
LEPTA-Procedure 01:2014"

Montavimas

Elektrinio jrankio paruosimas

- Kaip apraSyta naudojimo instrukcijoje, nustatykite juostos
judéjimo trajektorija ant juostinio Slifuoklio.

- I8junkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol visi$kai sustos
visos judancios dalys.

Nuoroda: slifavimo juosta nustatykite taip, kad nesimatyty

Slifavimo juostos suklijavimo vietos. Elektrinio jrankio $lifavi-

mo réme negalima islyginti lygiagrecia kryptimi, jei suklijavi-

mo vieta iSlyginimo metu yra ant ruosinio.

Montavimo Zingsniai (Zr. A pav.)

- Nepasukite reguliavimo ratuko (4), kol elektrinis jrankis
yrai$montuotas.

O Elektrinj jrankj grioveliu (3) i$ Sono uzdékite ant iScentri-
nio varzto (7).

® Tada griovelj priesingoje puséje uzdékite ant ekscentri-
nio kaiscio (6).

® Ant elektrinio jrankio esancia nosele visiskai jspauskite j
laikanciaja spyruokle (5). Tinkamai sumontavus abu ku-
mésteliai bina $alia noselés abiejuose krastuose $alia lai-

kanciosios spyruoklés (5).

~ Slifavimo réma su jstatytu elektriniu jrankiu pastatykite
ant lygaus pavirSiaus ir atlaisvinkite varztus (9), (10).

- Spauskite elektrinj jrankj Zemyn, kol jis tolygiai priglus
prie lygaus pavirsiaus, ir Sioje padétyje gerai uzverzkite
varztus (9), (10).

- Norédami nustatyti, kokiu naSumu turi bati slifuojama me-
dZiaga, pasukite reguliavimo ratuka (4):
didesniu = reguliavimo ratuka (4) sukite desinén (+).
mazesniu = reguliavimo ratuka (4) sukite kairén (-).

Slifavimo juostos keitimas

Pirmiausia istraukite elektrinj jrankj i$ spyruoklés (5), trauk-
dami jj aukStyn. Tada iStraukite elektrinj jrankj i$ ekscentri-
niy kaisciy (6) ir (7).

Vél jstacius, elektrinj jrankj $lifavimo réme reikia i$ naujo isly-
ginti.

Justavimas, esant netolygiam medziagos
slifavimui

Toje puséje, kurioje medziagos nuslifuojama per daug, Siek
tiek atsukite varzta (10). Tada varzta (8) Siek tiek pasukite
kairén (elektrinis jrankis dél to Siek tiek pakils) ir vél tvirtai
uzverzkite varzta (10).

Darbo patarimai

Koks bus medZiagos slifavimo naSumas ir nuslifuoto pavi-
rSiaus vaizdas, priklauso nuo reguliavimo ratuko (4) pa-
déties ir Slifavimo juostos grudétumo.

Sepetéliy jdéklas (1) rekomenduojamas jautresniems ruosi-
niams, jis pagerina dulkiy nusiurbima.

Plastikinis jdéklas (2) rekomenduojamas tiksliam lygiy plo-
kstumy Slifavimui, ypa¢ palei ruoSinio briaunas.

Slifavimo réma su elektriniu jrankiu pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio ir jjunkite elektrinj jrankj.

Slifuodami spauskite kaip galima maziau. Elektrinio jrankio
savojo svorio visiSkai pakanka geram $lifavimo efektyvumui
pasiekti. Tokiu bidu yra tausojama Slifavimo juosta, gauna-
mas lygesnis ruo$inio pavirsius ir mazesnés energijos sanau-
dos.

Dirbkite vidutine pastuma, jrankj veskite taip, kad buty nusli-
fuojamos lygiagrecios, tarpusavyje persidengiancios pavi-
riaus juostos. Slifuokite pagal plausa, nes $lifuojant skersi-
ne kryptimi gaunamas neigiamas efektas.

Elektrinj jrankj iSjunkite tik tada, kai pakeliate nuo ruosinio.
Prie$ padédami elektrinj jrankj batinai jj iSjunkite ir palau-
kite, kol jo besisukancios dalys visiSkai sustos.

Prieziura ir servisas

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jisy gaminio remontu, technine priezitira bei at-
sarginémis dalimis. Detalius brézinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje: www.bosch-
pt.com

Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis praSome bi-
tinai nurodyti desimtzenklj gaminio numerj, esantj firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350
Irankiy remontas: (037) 713352
Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas
Slifavimo rémas, papildoma jranga ir pakuotés turi bati eko-
logiskai utilizuojami.
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