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 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BN CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

 nl | EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

Wl EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring. Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

 nb | CE-Konformitetserklaering. Vi erklzerer pa

< eget ansvar at dette produktet er i overensstem-

& melse med fglgende normer eller normative doku-
N menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade. Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

Hexnapauus coorsetctBusl EC. Mbl 3aaBnsem
C UCKIHOYNTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLIMM HOpMaM Uin
HOPMAaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

[ cs [3 prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s vesk-
erou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

| pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE. Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosg,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015,

EN 62841-2-14: 2015, EN 55014-1: 2017,
EN 55014-2: 2015, EN 61000-3-2: 2014,
EN 61000-3-3: 2013, EN 50581: 2012
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Hobel

Technische Daten

Leistung 850 W
Drehzahl (Leerlauf) 12000 min”'
Hobelbreite 82 mm
Spantiefe 0-35mm
max. Falztiefe unbegrenzt
Gewicht

entsprechend EPTA-Procedure 01:2014 3,9 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
Achtung, Gefahr!

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Netzstecker ziehen!

Schutzklasse |l

Nicht in den Hausmiill geben.

MO

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Konfor-
mitat des Elektrowerkzeugs mit den Richt-
linien der Europaischen Gemeinschaft.

m
m

1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Bestimmungsgemaf ist die Maschine mit denvon
Festool angebotenen Einsatzwerkzeugen zum
Bearbeiten von Holz, weichen Kunststoffen und
holzahnlichen Werkstoffen vorgesehen.
Es durfen nur Hobelkopfe eingesetzt werden die
fir eine Maximaldrehzahl von 15000 min" aus-
gelegt sind.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaflem Gebrauch haftet
2 Sicherheitshinweise

der Benutzer.
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
WARNUNG' Lesen Sie alle Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Ver-
saumnisse bei der Einhaltung der Sicher-

heitshinweise und Anweisungen konnen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung)
oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung).
2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise
- Warten Sie den Stillstand der Messerwelle ab,
bevor Sie das Elektrowerkzeug ablegen. Eine
freiliegende rotierende Messerwelle kann sich
mit der Oberflache verhaken und zum Verlust
der Kontrolle sowie zu schweren Verletzungen
fuhren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an denisolier-

ten Griffflachen, da die Messerwelle die eigene

Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit

einer spannungsfihrenden Leitung kann auch

metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fuhren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Wei-
se an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstick nur mit der Hand oder gegen |lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust
der Kontrolle fihren kann.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in Ar-
beitstische eingebaut werden, die von Festool
hierfiir vorgesehen sind. Durch den Einbau in
einen anderen oder selbstgefertigten Arbeits-
tisch kann das Elektrowerkzeug unsicher wer-
den und zu schweren Unfallen fihren.

- Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz die Funk-
tion der Einbauvorrichtung und verwenden Sie
die Maschine nur, wenn diese ordnungsgemafi
funktioniert.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
ristungen:

Horschutz zur Verminderung des
Risikos an Schwerhorigkeit zu er-
kranken; Schutzbrille; Atemschutz
zur Verminderung des Risikos;
gesundheitsschadlichen Staub
einzuatmen:; Schutzhandschuhe
beim Hantieren mit Werkzeugen
und rauen Werkstoffen.
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2.3 Emissionswerte
Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise

Schalldruckpegel 79 dB(A)
Schallleistungspegel 90 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
Schwingungsemissionswert (3-achsig):

a, <2,5m/s?

Unsicherheit K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

VORSICHT

& Emissionswerte konnen von den angege-

benen Werten abweichen. Dies hangt ab

von der Verwendung des Werkzeugs und
der Art des bearbeiteten Werkstiicks.

- Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

- Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete Sicherheitsmalinah-
men zum Schutz des Bedieners festgelegt
werden.

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe

& auf dem Leistungsschild Ubereinstim-
men.

Zum Einschalten dricken Sie zuerst die Ein-

schaltsperre [1-1] und bet&tigen dann den Schal-

ter [1-2] (driicken = EIN, loslassen = AUS).

4 Elektronik

Fa\ Die Maschine besitzt eine Vollwellen-
ELE”“"\"'/C Elektronik mit folgenden Eigenschaften:
Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
ruckfreien Anlauf der Maschine.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch

konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Bremse (HL 850 EB)

Beim Ausschalten wird das Werkzeug in 1,5 bis
2 Sekunden elektronisch bis zum Stillstand ab-
gebremst.

5 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

5.1 Spandicken-Einstellung

- Offnen Sie die Verriegelung [3-1] durch Druck
nach hinten.

- Stellen Sie die Spandicke durch Drehen des
Handgriffs [3-2] ein. Die Skala [3-3] zeigt die
eingestellte Spandicke an.

- SchlieBen Sie die Verriegelung [3-1] durch
Druck nach vorne, um die eingestellte Spandi-
cke zu fixieren.

Die maximale Spanabnahme betragt 3,5 mm. Um

die Maschine nicht zu Uberlasten, empfehlen wir

bei einer Hobelbreite > 40 mm nicht mehr als

2,5 mm zuzustellen. Durch Weiterdrehen des

Handgriffs Gber die 0 mm-Markierung hinaus

erreichen Sie die Stellung P = Park-Stellung. In

der Stellung P ist das Messer des Hobelkopfes
vollstandig hinter die Hobelsohle zuriickgezo-

gen. Achtung: Dies gilt nicht fur die Rustikal-
Hobelkopfe.

5.2 Hobelkopf, Hobelmesser
Verwenden Sie nur scharfe und unbe-
& schadigte Hobelmesser. Stumpfe Messer
erhohen die Rickschlaggefahr und min-
dern die Qualitat der Hobelarbeit.
Der Hobel ist serienmaflig mit dem Hobelkopf
HK 82 SD ausgeristet. Der Hobelkopf besitzt
schrag eingesetzte Schneiden, weshalb die Ho-
belmesser nicht nachgeschliffen werden kdnnen.
Wechsel des Hobelkopfes
- Halten Sie die Spindelarretierung [1-6] ge-
druckt.
- Offnen Sie mit dem Sechskantschliissel [2-7]
die Schraube [2-2].
- Ziehen Sie den Hobelkopf [2-6] von der Welle.
- Reinigen Sie die Welle von evtl. Ablagerungen.
- Setzen Sie einen neuen Hobelkopf auf die Welle.
- Befestigen Sie den neuen Hobelkopf mit dem
Spannflansch [2-4], der Unterlegscheibe [2-3]
und der Schraube [2-2]. Ziehen Sie die Schraube
[2-2] fest an.



Wechsel des Hobelmessers

- Losen Sie mit dem Sechskantschliissel [1-4]
die drei Schrauben [4-1] im Hobelkopf.

- Ziehen Sie das Spiralmesser [4-2] seitlich aus
dem Hobelkopf.

- Reinigen Sie die Aufnahmenut fir das Hobelmes-
ser. Achtung: Um Korrosionen am Hobelkopf zu
vermeiden, muss der pH-Wert des verwendeten
Reinigungsmittel zwischen 4,5 und 8 liegen.

- Schieben Sie ein neues Spiralmesser [4-2] mit
der beschrifteten Seite zur hinteren Hobelsohle
gerichtet in die Aufnahmenut des Hobelkopfes.

- Richten Sie mit Hilfe eines Lineals [4-3] das
Hobelmesser so aus, dass es stirnseitig mit der
vorderen und hinteren Hobelsohle des Hobels
fluchtet.

Ein nach aufBlen lberstehendes oder nach
innen zurickversetztes Spiralmesseran der
Stirnseite flihrt zu einer verfalschten Falz-
breite.

- Ziehen Sie zuerst die mittlere, danach die beiden
duBeren Schrauben [4-1] fest.

5.3 Montage der Anschlage

(teilweise Zubehor)

Falztiefenanschlag FA-HL

Der Falztiefenanschlag [2-1] wird in der Gewin-
debohrung [2-14] an der rechten Gerateseite
befestigt.

Er kann stufenlos, nach Skala zwischen 0 und 30
mm, eingestellt werden. Die eingestellte Falztiefe
wird an der Markierung der Verrippung [2-13]
abgelesen.

Parallelanschlag PA-HL

Der Parallelanschlag [2-11] wird in der Gewinde-
bohrung [2-9] an der linken Geréateseite befestigt.
Zum Hobeln entlang einer Kante kann, nach Lo-
sen der Klemmung [2-10], mit dem Anschlag die
Hobelbreite von 0 bis 82 mm eingestellt werden.
Winkelanschlag WA-HL

Der Winkelanschlag wird analog zum Parallel-
anschlag in der Gewindebohrung [2-9] befestigt.
5.4 Absaugung

iTL SchlieBen Sie die Maschine stets an eine

Absaugung an.

Der Spanauswurf kann Gber den Kipphebel [5-2]
wahlweise Uber die rechte [5-3] oder linke [5-
4] Offnung erfolgen. An beide Offnungen kann
wahlweise ein Spanefangbeutel oder ein Absaug-
schlauch (@ 36 mm) angeschlossen werden.
Spanefangbeutel SB-HL (Zubehor)

Die Befestigung des Spanefangbeutels erfolgt

Uber den Adapter AD-HL [5-6]. Der Adapter wird
mit der Lasche [5-5] an der unteren Kante der
Spanauswurf-Offnung eingehdngt und mit dem
Drehknopf [5-7] in der Gewindebohrung [5-1]
festgeschraubt.

Absaugschlauch

Ein Absaugschlauch (@ 36 mm] kann entweder
direkt in die Spanauswurf-Offnung gesteckt wer-
den, oder in den Adapter AD-HL fir den Spane-
fangbeutel.

6 Ablegen des Hobels
Beim Elektrohobel ist zu beachten, dass die
Hobelwelle nach dem Ausschalten noch einige
Sekunden nachlauft.
Um das Gerat sicher ablegen zu konnen, hat der
HL 850 EB am Ende der Hobelsohle einen Stiitz-
fuf3 [2-8]. Wird das Elektrowerkzeug angehoben,
dann steht der Stiitzful3 automatisch soweit tiber
die Hobelsohle Uber, dass beim Ablegen des
Hobels, auf einer ebenen Flache, die Hobelwelle
immer frei ist.

Beim Ablegen des HL 850 EB bitte beach-

ten:
- Vergewissern Sie sich, dass der Stutzful3 voll

funktionsfahig vorhanden ist,

- warten Sie den Stillstand der Hobelwelle ab.
Soll fur spezielle Anwendungen der Stutzful3
nicht Uber die Hobelsohle Uiberstehen, so kann er
durch seitliches Verschieben in der oberen Lage
arretiert werden [2-8].

7 Arbeiten mit der Maschine
Die zu hobelnde Flache muss frei von

& Metallen sein.

Befestigen Sie das Werkstick stets so,

& dass es sich beim Bearbeiten nicht be-

wegen kann.
Halten Sie die Maschine stets mit beiden

& Handen an den vorgesehenen Handgrif-

fen [1-31, [ 1-71 fest.

Vorgehensweise

- Stellen Sie die gewiinschte Spandicke ein.

- Setzen Sie den Hobel mit der vorderen Hobel-
sohle auf dem Werkstlick auf, ohne dabei mit
dem Hobelkopf das Werkstick zu berihren.

- Schalten Sie den Hobel ein.

- FUhren Sie den Hobel so Uber das Werkstlck,
dass die Hobelsohle plan auf dem Werkstuck
aufliegt. Belasten Sie beim Anhobeln die vor-
dere Hobelsohle und beim Weiterhobeln und
Aushobeln die hintere Hobelsohle.



7.1 Falzen

Mit dem Hobel ist es moglich, einen Falz von un-
begrenzter Tiefe zu hobeln.

Klappen Sie dazu die Schutzhaube [2-5] weg,
indem Sie den Hebel [1-5] zuerst nach vorne und
dann seitlich nach links dricken. Die Stirnseite
des Hobelkopfes ist nun freigelegt.

Nach Beendigung der Arbeit schwenkt die Schutz-
haube federbetatigt wieder selbststandig zuruck.

7.2 Fasen

Um Werkstlckkanten anzufasen, ist die vordere
Hobelsohle mit einer 90°-V-Nut [2-12] ausge-
stattet. Diese V-Nut ist 2 mm tief, so dass Sie bei
Spandicken-Einstellung 0 die Kante um 2 mm
brechen.

7.3 Rustikal-Hobelkopfe (Zubehar)
Mit dem Hobel konnen Sie rustikale Oberflachen
herstellen. Dafir sind drei Rustikal-Hobelkopfe
erhaltlich:
- HK 82 RG: erzeugt eine Oberflache mit grober
Struktur.
- HK 82 RF: erzeugt eine Oberflache mit feiner
Struktur.
- HK 82 RW: erzeugt eine ungleichmaflig gewellte
Oberflache.
Die Messer der Rustikal-Hobelkdpfe (HK
82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW) stehen ca.
1,5 mm Uber die Hobelsohle hinaus.
Daher muss beim Einsatz der Rustikal-Hobelkop-
fe am Hobel die Schnitttiefe auf 0 mm eingestellt
werden. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Messer der Rustikal-Hobelkopfe in die Hobelsoh-
le frasen und den Hobel zerstoren.
Die Schnitttiefenbegrenzung [6-2] verhindert,
dass beim Arbeiten mit dem Hobel die Schnitttiefe
versehentlich vergrof3ert wird.
Befestigen Sie immer die Schnitttiefenbegren-
zung am Hobel, bevor Sie mit einem Rustikal-
Hobelkopf arbeiten:
- Stellen Sie die Schnitttiefe am Hobel auf 0 mm,
- befestigen Sie die Schnitttiefenbegrenzung mit
dem Drehknopf [6-1] an der Gewindebohrung
[6-3].

8 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu |lhrer eigenen Sicher-
& heit nur original Festool-Zubehor und
Ersatzteile.
Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com™.
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Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehiuses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefuhrt
werden.

Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter www.festool.com/
Service

Halten Sie zur Sicherung der Luftzirkulation die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei
und sauber.

Zum Reinigen des Spanauswurfs:

- Ggfs. den Adapter AD-HL (5-6) entfernen.
Leeren Sie den Adapter AD-HL aus, entfernen
Sie Verstopfungen.

Entfernen Sie verklemmte Spane aus der Aus-
wurfoffnung (5-4), reinigen Sie das Gerat ggfs.
mit einem Harzlosemittel.

Demontieren Sie bei sehr starker Verschmut-
zung den Hobelkopf (Kapitel 5.2) und reinigen
die Offnung zum Spanauswurf.

SchlieBen Sie die Absaugung an (Kapitel 5.4)
und saugen Sie die Spanauswurfoffnung ab.

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

> B

EKAT

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Planer

Technical data

Power 850 W
Speed (no load) 12000 rpm
Plane width 82 mm
Chip thickness 0-3.5mm
Max. rebate depth unlimited
Weight according to

EPTA-Procedure 01:2014 3.9 kg

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

Caution. Danger!

Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!

Wear a protective mask!

Wear protective goggles.

Wear protective gloves.

Disconnect from the power supply!

Safety class Il

HOeSOVS®I>

Not to be included in municipal refuse

CE marking: Confirms the conformity of the
power tool with the European Community
directives.

m
m

1 Intended use
The tool together with the available Festool ac-
cessories is designed for processing wood, soft
plastics and similar materials.
Usage permitted only with planer heads designed
for maximum speed of 15000 rpm.
The user is liable for damage and injury
resulting from incorrect usage!
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2
2.1

& WARNING! Read all safety warnings,

instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
allinstructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

Safety instructions
General Safety Rules

2.2 Tool-specific safety rules

- Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could
give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Festool electric power tools should only be
installed in work benches specially designed
by Festool. The electric power tool may become
unsafe and cause serious accident if installed
in benches from other manufacturers or self-
manufactured work benches.

Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, in order to avoid
a hazard, have them replaced by an authorised
after-sales service workshop.

- Wear suitable personal protection equipment:
of damaging your hearing; Protec-
tive goggles; Face mask to reduce

@ @ the risk of inhaling harmful dust;
tools and coarse materials.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-

plied via residual current device with a rated

Ear protection to reduce the risk
Protective gloves when handling
residual current of 30 mA or less.



2.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 62841 are:

Sound-pressure level 79 dB(A)
Sound-power level 90 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Overall vibration levels (Vector sum for three di-
rections)measured in accordance with EN 62841:
Vibration emission level (3 directions):

a, <2,5m/s?

Uncertainty K=1,5m/s?

The specified emissions values (Vibration, noise):

- are used to compare machines.

-They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

CAUTION

& The emission values may deviate from
the specified values. This is dependent
on how the tool is used and the type of
workpiece being machined.

The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

Depending on the actual load, suitable
protective measures must be defined in
order to protect the operator.

3 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
& the specification on the rating plate.
To switch on, first press the switch lock [1-1] and
then the switch [1-2] (press = ON, release = OFF).
4 Electronics
The tool has full-wave electronics with
the following features:

[ELECTRONIC

Smooth start-up
The smooth start-up ensures the router starts
up jolt-free.

Constant speed
The pre-selected speed remains constant whether
the machineisin operation orin neutral position.
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Brake (HL 850 EB)
After switching-off, the tool is electronically
brought to a standstill in 1.5 - 2 seconds.

5 Machine settings
C Always remove the power supply plug
from the socket before carrying out any
work on the machine.
5.1 Chip thickness adjustment

- Open the lock [3-1] by pressing to the rear.

- Set the chip thickness by turning the handle
[3-2]. The scale [3-3] indicates the set chip
thickness.

- Close the lock [3-1] by pressing to the front to
lock the set chip thickness.

The max. planing depth is 3.5 mm. So as no to

overload the machine, we recommend that a

maximum planing depth of 2.5 mm be set with a

plane width > 40 mm.

By turning the handle beyond the 0 mm marking,

you reach position P = Park position. In position P,

the planer head cutter is pulled back completely

behind the planer platen. Important: This does
not apply to the rustic planer heads.

5.2 Planing head, planer blade
Use only cutters which are sharp and
& undamaged. Blunt cutters increase the
danger of kick-back and reduce the plan-
ing quality obtained.
The planeris equipped with planer head HK 82 SD
as standard series. The planer head has inclined,
fitted cutters, which is why the cutters cannot be
reground.

Changing the planer head

- Press and hold in the spindle lock [1-6].

- Use the hexagon wrench [2-7] to open the screw
[2-2].

- Pull the planer head [2-6] from the shaft.

- Clean the shaft of any deposits that may be
present.

- Mount a new planer head on the shaft.

- Secure the new planer head with the clamping
flange [2-4], shim [2-3] and screw [2-2]. Tighten
the screw [2-2] firmly.

Changing the cutters

- Use the hexagon wrench [1-4] to release the
three screws [4-1] in the planer head.

- Pull the spiral cutter [4-2] out of the planer head
at the side.



- Clean the support groove for the cutter. Impor-
tant: To prevent corrosion on the planer head,
the pH-value of the cleaning agent used must
be between 4.5 and 8.

- Push a new spiral cutter [4-2] with the labelled
side aligned to the rear planer platen into the
support groove of the planer head.

- Use a guide rail [4-3] to align the cutter so that
the front side is flush with the front and rear
platen of the planer.

If a spiral blade is protruding outwards or
inwards on the front, this may result in an
incorrect rebate width.

- First tighten the middle screw, then the two
outer screws [4-11.

5.3 Fitting the guides
(partly accessories)

Rebating depth guide FA-HL

The rebating depth guide [2-1] is mounted in
the threaded hole [2-14] on the front right of the
machine.

The stop can be infinitely adjusted to between
0 and 30 mm in accordance with the scale. The
rebating depth which has been set can be read
against the notch [2-13].

Parallel guide PA-HL

The parallel guide [2-11] is fitted in the threaded
hole [2-9] on the left side of the tool.

When planing along an edge a planing width of
between 0 and 82 mm can be set with the stop
after loosening the catch [2-10].

Angle stop WA-HL
The angle stop is secured in the tapped bore [2-9]
in the same way as the parallel stop.

I,0

Chip removal is activated via the rocker lever
[5-2] either through the right [5-3] or left [5-4]
opening. A chip collection bag or extraction hose
(dia. 36 mm) can be connected at both openings.

Dust extraction
Always connect the machine to a dust
extractor.

Chip collecting bag SB-HL (accessories)

The chip collecting bag is secured via adapter
AD-HL [5-6]. The adapter is attached by flap [5-
5] to the lower edge of the chip removal opening
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and screwed in by means of rotary button [5-7]
in the tapped bore [5-1].

Extraction hose

An extraction hose (dia. 36 mm] can either be fit-
ted directly in the chip removal opening, or in the
adapter AD-HL for the chip collecting bag.

6 Putting the planer down
When working with electric planers you must
remember that the planer shaft continues to run
for a few seconds after the tool is switched off.
The HL 850 EB has a support foot [2-8] at the end
of the platen so that it can be placed safely on a
work surface. If the electric tool is taken up, the
support foot automatically protrudes beyond the
planer platen to ensure that the planer shaft is
always raised above flat work surfaces when the
planer is put down.

Pay attention to the following when put-

ting the HL 850 EB down:
- check that the support foot is present and fully

operational,
- wait until the planer shaft comes to a standstill
before putting the tool down.

If the support foot should be found obstructive
during special planing work it can be swung back
out of the way and locked in position [2-8].

Working with the machine

The surface to be planed must be free of
metallic objects.

Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
sawed.

The machine must always be held with
both hands by the designated handles
[1-31,[1-7].

> BB

Procedure

- First set The desired chip thickness.

- Place The front platen onto The workpiece but do
not allow The planer head to come into contact
with The wood.

- Switch on the planer.

- Guide The planer over The workpiece so that The
platen rests flat on The workpiece. Press on The
front planer platen when starting to plane and
on The rear planer platen (end of workpiece)
when continuing or finishing planing.



71 Rebating

The planer can rebate to an unlimited depth.

To do this, fold away the protective cover [2-5]
by first pushing the lever [1-5] forward and then
laterally to the left. The front of the planer head
is now exposed.

When work is completed, the protective cover
moves back automatically to initial position
through spring force.

7.2 Chamfering
The front planer platen is equipped with a 90° V
groove [2-12] to allow the chamfering of work-
piece edges. This V groove is 2 mm deep, thus
producing a 2 mm edge chamfer with the chip
thickness setting 0.

7.3 Rustic planer heads (accessories)
The planer can also be used to create rustic sur-
faces. Three rustic planer heads are available for
this purpose:
- HK82 RG: creates a surface with a coarse struc-
ture.
- HK 82 RG: creates a surface with a fine struc-
ture.
- HK 82 RW: creates an uneven, wavy surface.
The blades on the rustic planing head (HK
82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW] protrude ap-
prox. 1.5 mm over the planer foot.
When using rustic planing heads on the planer,
set the cutting depth to 0 mm. Otherwise there is
arisk that the blades on the head will cut into the
planer foot and destroy the planer.
The cutting depth limiter [6-2] prevents the cut-
ting depth from increasing inadvertently while
planing work is performed.
Always attach the cutting depth limiter to the
planer before working with a rustic planing head:
- Set the cutting depth on the planer to 0 mm,
- Attach the cutting depth limiter by inserting the
rotary knob [6-1] through the limiter and into
the threaded hole [6-3].

8 Accessories, tools

& For your own safety, use only original
Festool accessories and spare parts.

The accessory and tool order number can be found

in the Festool catalogue or on the Internet under

“www.festool.com”.
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Maintenance and care

Always remove the power supply plug
from the socket before carrying out any
work on the machine.

All maintenance and repair work which
requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.

Customer service and repair. Only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at:: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

EKAT .

The cool air openings in the motor casing must
always be kept clean and unobstructed to ensure
air circulation.

To clean the chip collection opening:

- Remove the adapter AD-HL (5-6) (if applicable).

Empty the adapter AD-HL, remove any obstruc-
tions.

Remove any chips jammed into the chip collec-
tion opening, if necessary clean the machine
with a resin solvent.

In case of extreme contamination, remove the
planer head (chapter 5.2) to clean the opening
leading to the chip ejection.

Attach the dust extractor and vacuum the chip
ejection openings.

The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.

10 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh: www.festool.com/reach



D,

Rabot

Données techniques

Puissance 850 W
Rotation (a vide) 12000 tr/min
Largeur de rabotage 82 mm
Prise de copeaux 0-35mm
Profondeur de feuillure illimitée
Poids

selon la procédure EPTA 01:2014 3,9 kg

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d'emploi.

Pictogrammes

Attention, danger !
Lire Uinstruction/les renseignements !

Munissez-vous de casques anti-bruit !

Portez un masque de protection respira-
toire !

@G>

(- Portez des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

Débrancher la prise secteur !

Classe de protection |l

0 @S

i

Ne pas jeter avec les ordures ménageres.

=

c € Marquage CE : confirme la conformité
de l'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.
1 Utilisation conforme
Cette machine avec les outils de travail de Fes-
tool est destiné a traiter du bois, des matiéres
plastiques tendres et des matériaux ressemblant
au bois.
Seule l'utilisation de porte-outils concus pour une
vitesse maximale de 15000 tr/min est autorisée.
L utilisateur est responsable des dégats ou
& accidents qu'il peut provoquer en ne res-
pectant pas les dispositions de sécurité.
2

Informations de sécurité
Indications générales de sécurité

& AVERTISSEMENT! veuittez tire

toutes les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
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instructions peut provoquer une décharge élec-
trique, un incendie et/ou des blessures graves.
Conserver l'ensemble des consignes de sécurité
et des instructions afin de pouvoir les consulter
ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans les
consignes de sécurité se rapporte aux outils élec-
troportatifs fonctionnant sur secteur (avec cable) et
aux outils électroportatifs fonctionnant sur batterie
(sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Avantde poser l'outil électroportatif, attendez
jusqu‘a l'arrét complet de l'arbre porte-cou-
teaux. Lorsqu’il est dégagé, l'arbre porte-cou-
teaux en rotation peut s'accrocher a la surface
et provoquer une perte de controle ainsi que des
blessures graves.

Tenez L'outil électroportatif par les parties
isolées car l'arbre porte-couteaux peut entrer
en contact avec son propre cable de raccorde-
ment. Le contact avec un cable sous tension
peut également mettre des pieces métalliques
de l'appareil sous tension et provoquer une
décharge électrique.

Fixez et bloquez la piece sur un support stable
au moyen de serre-joints ou d‘autres acces-
soires. Si vous maintenez la piece uniquement
avec la main ou la bloquez uniquement contre
votre corps, elle reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de controle.

Les outils électriques Festool doivent unique-
ment étre montés sur une table de travail preé-
vue par Festool a cet effet. Du fait du montage
sur une autre table de travail ou sur une table
de travail réalisée par vos propres soins, l'outil
électrique peut devenirinstable et entrainer des
blessures graves.

Vérifiez avant chaque utilisation le fonction-
nement du dispositif de montage et utilisez la
machine uniquement si elle fonctionne correc-
tement.

Portez votre propre équipement de protection
individuelle :

®6

protection auditive pour limiter
les risques de dégradation de
l'ouie ; lunettes de protection ;
masque pour limiter le risque de
respirer des poussieres nocives
; gants pour la manipulation des
outils et des matériaux bruts.



2.3 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 62841
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 79 dB(A)
Niveau de puissance sonore 90 dB(A)

Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon NE 62841 :
Valeur d"émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, <2,5m/s?

Incertitude K=1,5m/s?

Lesvaleurs d'émission indiquées (vibrations, bruit)

-sont fournies a des fins de comparaison avec
d‘autres appareils,

- permettent également une estimation provisoire
des nuisances sonores et vibratoires lors de
L'utilisation,

- sont représentatives des principales applica-
tions de l'outil électroportatif.

ATTENTION

& Les valeurs d‘émissions peuvent diverger

des valeurs indiquées. Ceci dépend de

L'utilisation de L'outil et du type de piéce

a travailler.

Il est nécessaire d'évaluer les nuisances

sonores réelles surtoute la durée du cycle

d’utilisation.

Déterminer ensuite des mesures de

sécurité adaptées aux nuisances sonores

réelles afin de protéger 'utilisateur.

3 Raccordement électrique et mise en
route

La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signalétique.
Pour mettre le rabot en route, il faut d’abord
appuyer sur le systeme de blocage de remise
en marche [1-1] puis sur Uinterrupteur [1-2]
[enfoncé = MARCHE, reldché = ARRETI.

4 Electronique

a Cette machine dispose d'une électronique

|ELE°“{”}° complete qui présente les caractéris-
tiques suivantes :

Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonctionne-

ment sans a-coups de la machine.

Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu constant en

marche a vide et pendant le traitement.
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Frein (HL 850 EB)
Ala mise hors service, l'outil est freiné par un sys-
teme électronique et s'arréte en 1,5a 2 secondes.

5 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
5.1 Réglage de la prise de copeaux

- Débloquez le dispositif de verrouillage [3-1] en
le poussant vers larriére.

- Réglez la profondeur de passe en tournant la
poignée [3-2]. L'échelle [3-3] indique la pro-
fondeur de passe sélectionnée.

- Rebloquez le dispositif de verrouillage [3-1]
en le poussant vers l'avant pour verrouiller la
profondeur de passe sélectionnée.

La profondeur de masse maximale est de 3,5 mm.

Afin de protéger la machine contre une sollicita-

tion trop élevée, nous recommandons de n’ajuster,

en présence d'une largeur de rabotage > 40 mm,

que moins que 2,5 mm.

Tournez la poignée au dela de l'indication ,0 mm”

jusqu’a la position P (repos). En position P, le

couteau du porte-outil est rentré dans la semelle
du rabot.

Attention : ceci ne concerne pas les porte-outils

rustiques.

5.2

AN

Porte-outils, couteau
Utilisez uniquement des fers correcte-
ment affités et non endommagés. En
effet, des fers émoussés sont suscep-
tibles de provoquer des reculs de l'outil
et de donner lieu a un résultat de travail
insatisfaisant.

Le rabot est équipé en série du porte-outil

HK 82 SD. Le porte-outil possede un couteau en

biais. Tout réaffitage est donc impossible.

Changement de porte-outil

- Maintenez le dispositif de blocage d'arbre [1-6]
enfoncé.

- Desserrez la vis [2-2] avec la clé Allen [2-7].

- Retirez le porte-outil [2-6] de son arbre.

- Nettoyez les dépodts éventuels présents sur
'arbre.

- Placez le nouveau porte-outil sur l'arbre.

- Fixez le nouveau porte-outil a l'aide de la bride
de serrage [2-4], de la rondelle [2-3] et de la
vis [2-2]. Serrez la vis [2-2].

Changement de couteau

- Desserrez a l'aide de la clé Allen [1-4] les trois
vis [4-1] du porte-outil.



- Retirez le couteau [4-2] du porte-outil par le coté.

- Nettoyez la gorge du couteau. Attention : pour
éviter la corrosion du porte-outil, le pH du net-
toyant utilisé doit se situer entre 4,5 et 8.

- Introduisez un nouveau couteau [4-2] dans la
gorge du porte-outil, en veillant a ce que la
partie portant les indications soit tournée vers
'arriére de la semelle du rabot.

- Amenez le couteau en butée contre la réglette
[4-3] : il doit étre au méme niveau que l'avant
et que l'arriere de la semelle du rabot.

Un couteau hélicoidal dépassant vers l'exté-
rieur ou rentré vers lintérieur sur la face
avant entraine une largeur de feuillure faus-
sée.

- Serrez d'abord la vis centrale puis les deux vis
extérieures [4-1].

5.3 Montage des butées

certaines sont des accessoires)

Butée de profondeur de feuillure FA-HL

La butée de profondeur de feuillure [2-1] doit
étre fixée dans le trou fileté [2-14] du c6té droit
de l'appareil.

Elle peut étre réglée progressivement entre 0 et
30 mm. La profondeur de feuillure ajustée peut
étre lue sur le nervurage de repérage [2-13].
Butée paralléele PA-HL

Le guide parallele [2-11] doit étre fixé dans le trou
fileté [2-91, du c6té gauche de Uappareil.

Le guide parallele permet de raboter le long des
arétesavecunelargeurdecoupede0a82 mm,celle-
ci peut étre ajustée en desserrant le blocage [2-10].
Butée angulaire WA-HL

Tout comme la butée parallele, la butée angulaire
est fixée au trou fileté [2-9].

5.4 Aspiration
i L Raccorder toujours la machine a une
T aspiration.

L'évacuation des copeaux peut s'effectuer soit du
coté droit [5-3] soit du c6té gauche [5-4] gréace au
dispositif d'inversion [5-2]. Un sac récupérateur
de copeaux ou un tuyau d‘aspiration (@ 36 mm)]
peut étre adapté au choix a 'une des deux sorties.
Sacrécupérateur de copeaux SB-HL (accessoire)
La fixation du sac récupérateur de copeaux
s'effectue grace a l'adaptateur AD-HL [5-6].
L'adaptateur est accroché al'aide d'une patte [5-
5] au bord inférieur de la sortie d'évacuation des
copeaux et fixé par le biais de la molette [5-7] au
niveau du trou fileté [5-11].
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Tuyau d’aspiration

Un tuyau d'aspiration (@ 36 mm]) peut étre adapté
directement a la sortie d"évacuation des copeaux
ou fixé a 'adaptateur AD-HL dédié au sac récu-
pérateur de copeaux.

6 Dépose du rabot
L'arbre du rabot électrique demeure encore
quelques secondes en rotation apres inactivation
de l'appareil.
Afin de pouvoir déposer le rabot de maniere sire,
le HL 850 EB est doté d'un pied d'appui [2-8] qui
se situe a Uextrémité de la semelle et qui sort
lorsque l'appareil est soulevé, de sorte qu'une
rotation libre de lU'arbre est toujours assurée
lorsque le rabot est de nouveau déposé sur une
surface plane.
Si vous désirez déposer le rabot HL 850
EB, veuillez respecter les points suivants:
- Assurez-vous d’abord que le pied d"appui fonc-
tionne correctement,
- patientez avant la dépose, jusqu’a ce que l'arbre
se soit immobilisé.
Au cas ou le pied d’appui en saillie entraverait
'exécution d'un travail spécifique, celui-ci peut
étre bloqué dans sa position rentrée en le pous-
sant latéralement [2-8].

Travail avec la machine

Aucune piece ou partie métallique ne doit

étre présente sur la surface a raboter

(Vis/clous, etc.).

Fixer la piece a usiner de maniére a ce

qu'elle ne puisse pas bouger pendant le

traitement.

Tenir la machine en toute sécurité avec

les deux mains [1-3], [ 1-7] et la déplacer

seulement lentement vers le bas.

Marche a suivre

- Réglez la largeur de coupe souhaitée.

- Mettez d’abord la semelle avant au contact de la
piéce a usiner et veillez a ce que le porte-outil
ne la touche pas.

- Activez le rabot.

- Faites glisser la semelle du rabot sur le maté-
riau en veillant a ce qu’elle soit posée bien a plat.
Pour débuter U'opération de rabotage, appliquez
une légere pression sur la semelle avant et
commencez/exécutez votre travail en appuyant
également sur la partie arriere de la semelle.

> B P

7.1 Feuillure
Ce rabot permet une profondeur de feuillure
illimitée.



Ouvrez le capot de protection [2-5] en poussant le
levier [1-5] vers l'avant puis sur le coté gauche.
Le porte-outil est maintenant dégagé.

Une fois le travail terminé, le capot de protection
revient automatiquement en position sous l'action
d’un ressort.

7.2 Chanfreiner

Pour réaliser un chanfrein sur une aréte, la
semelle avant du rabot est équipée d'une rai-
nure enV de 90° [2-12]. Cette rainure en Va une
profondeur de 2 mm. Ainsi, en prise de copeaux
réglée a 0, l'aréte est cassée de 2 mm.

7.3 Porte-outils rustiques (accessoires)
Ce rabot permet de créer des surfaces d'aspect
rustique. Trois porte-outils rustiques sont dispo-
nibles a cet effet.
- HK82 RG : pour une structuration grossiere de
la surface.
- HK 82 RF
surface.
- HK 82 RW : pour une structuration ondulée de
la surface.
Les couteaux des porte-outils Rustikal
& (HK 82RF,HK82RG, HK 82 RW) dépassent
d'environ 1,5 mm de la semelle du rabot.
Par conséquent, lors du montage des porte-outils
Rustikal sur le rabot, il faut régler la profondeur
de travail sur 0 mm. Sinon, les couteaux des
porte-outils Rustikal risquent de mordre dans la
semelle du rabot et d'endommager ce dernier.
Le dispositif de limitation de la profondeur de
travail [6-2] empéche tout dépassement invo-
lontaire de la profondeur de travail lors du travail
avec le rabot.
Toujours fixer le dispositif de limitation de la
profondeur de travail au rabot avant de travailler
avec un porte-outils Rustikal :
- Régler la profondeur de travail du rabot sur
0 mm,
- Fixer le dispositif de limitation de la profondeur
de travail avec la molette [6-1] au niveau de
l'alésage taraudé [6-3].

: pour une structuration fine de la

8 Accessoires, outils
Pour votre propre sécurité, n'utiliser que
& des accessoires et pieces de rechange
Festool d'origine.
Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
~www.festool.com”.
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Entretien et maintenance

Avant d’entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite
'ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier autorisé.
Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur: www.festool.com/
Service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d’origine.Référence sur
www.festool.com/Service

Pour assurer une bonne circulation de l'air de
refroidissement, il faut que les ouvertures du car-
ter du moteur soient propres et non encrassées.

9
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Pour le nettoyage du dispositif d'éjection des
copeaux
Retirer sinécessaire ['adaptateur AD-HL (5-86) .

Videz l'adaptateur AD-HL, éliminez les obs-
tructions.

Retirez les copeaux coincés dans l'ouverture
d'éjection (5-4), nettoyez si nécessaire 'appareil
avec un solvant pour résine.

En cas d’'encrassement trés important, démon-
tez l'outil a raboter (chapitre 5.2) et nettoyez
'ouverture d'éjection des copeaux.

Raccordez l'aspiration (chapitre 5.4) et utili-
sez-la pour nettoyer l'ouverture d'éjection des
copeaux.

La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.

10 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
U'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : d’aprés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usageés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collectés
a part et recyclés de maniere écologique par les
filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Cepillos

Datos técnicos

Potencia 850 W
Velocidad (marcha en vacio) 12000 r.p.m.
Ancho del cepillado 82 mm
Profundidad de corte 0-35mm
Profundidad maxima de rebaje ilimitada

Peso

segun procedimiento EPTA 01:2014 3,9 kg

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos graficos

& Atencidn, jpeligro!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

iUsar protectores auditivos!

iUsar una mascarilla de proteccion respi-
ratorial

jUtilizar gafas de proteccion!

jUtilizar guantes de proteccion!

iDesconecte el enchufe!

Clase de proteccion |l

No depositar en la basura doméstica.

Marcado CE: Certifica la conformidad de la
herramienta eléctrica con las directivas de
la Comunidad Europea.

~OQOO®S

1 Uso conforme a la destinacion

La maquina esta prevista, en combinacién con las

herramientas ofrecidas por Festool, para cepillar

madera, materiales plasticos blandos y materia-

les si-milares a la madera. Solo deben utilizarse

cabezales de cepillo que estén disenados para un

numero de revoluciones maximo de 15000 rpm.
El usuario responde de los danos y acci-

A dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.

2

Instrucciones de seguridad
Instrucciones generales de seguridad

A ADVERTENCIA. Leer todas tas

indicaciones de seguridad y instrucciones. Si
no se cumplen debidamente las indicaciones de
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seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesiones
graves.
Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.
El término ,herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) o a herramientas eléctricas
alimentadas con bateria (sin cable de red).
2.2 Indicaciones de seguridad especificas de
la maquina
- Espere a que el eje de la cuchilla se haya de-
tenido por completo antes de apoyar la herra-
mienta eléctrica. De lo contrario, el eje de la
cuchilla puede engancharse con la superficie y
provocar la pérdida del control, asi como lesio-
nes graves.
Sujete la herramienta eléctrica Gnicamente por
las zonas de agarre aisladas, yaque el eje de la
cuchilla podria entrar en contacto con el cable
de conexion. El contacto con un cable eléctrico
puede poner bajo tension las piezas metalicas
de lamaquinay provocar una descarga eléctrica.
Fije y asegure la pieza de trabajo a una base
estable por medio de mordazas o un dispositivo
similar. Si sostiene la pieza de trabajo Unica-
mente con la mano o la apoya contra el cuerpo,
aumentara su inestabilidad, asi como el riesgo
de perder el control sobre la pieza.
Las herramientas eléctricas Festool solo pue-
den integrarse en mesas de trabajo previstas
por Festool para tal efecto. El montaje en me-
sas de trabajo diferentes o de confeccion propia
puede mermar la seguridad de la herramienta
eléctrica y provocar graves accidentes.

- Verifique antes de cada uso la funcion del dis-
positivo de montaje y utilice la maquina solo si
funciona correctamente

- Use equipamientos de proteccion personal
adecuados:

Proteccidn acustica para disminuir

el riesgo de perder facultades au-

ditivas; Gafas de proteccion; Pro-
teccion respiratoria para disminuir

@ @ el riesgo de respirar polvo danino
para la salud; Guantes de protec-

cion durante la manipulacion de herramientas y
materiales rudos.



2.3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores obtenidos segun la norma EN 62841

alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 79 dB(A)
Potencia sonora 90 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ jUsar protectores auditivos!

Valores totales de oscilaciones (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
segun EN 62841:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes]) a, <2,5m/s?

Factor de inseguridad K=15m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacidn provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento,

-yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

ATENCION

& Los valores de emision pueden diferir de

los valores indicados. Esto depende del

uso que se le dé a la herramienta y del
tipo de pieza de trabajo procesado.

Debe valorarse el nivel de carga real a lo

largo de todo el ciclo de funcionamiento.

Dependiendo de la carga real, deberan

determinarse medidas de seguridad ade-

cuadas para proteger al usuario.

3 Conexion eléctrica y puesta en funcio-
namiento
Latension de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.
Para concectar el cepillo, pulse primero el
bloqueo de conexion [1-1] y active después el
interruptor [1-2] (pulsar = conectado; soltar =
desconectado).

4 Sistema electronico

I/\ La maquina dispone de un sistema elec-

ELE”“"\"'/C tronico de onda plena con las siguientes
caracteristicas:

Arranque suave

El arranque suave proporciona una puesta en

marcha de la maquina sin sacudidas.

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se manten-

dran constantes con la marcha envacioy durante
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el proceso de trabajo.

Freno (HL 850 EB)

Al desconectar la herramienta, la velocidad se
reduce electronicamente hasta su detencion en
1,5 - 2 segundos.

5 Ajustes en la maquina
C iAntes de realizar cualquier trabajo en la
magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
5.1 Ajuste del grosor de corte

- Abra el bloqueo [3-1] presionando hacia atras.

- Ajuste el grosor de corte girando la empunadura
[3-2]. La escala [3-3] indica el grosor de corte
ajustado.

- Cierre el bloqueo [3-1] presionando hacia de-
lante para fijar el grosor de corte ajustado.

El espesor de viruta maximo es de 3,5 mm. Para

no sobrecargar la maquina, reco-mendamos no

ajustar mas de 2,5 mm con una anchura de cepi-

llado superior a 40 mm.

Si continua girando la empunadura hasta la marca

0 mm, se alcanza la posicién P = Park. En la po-

sicion P, la cuchilla del cabezal de cepillo queda

completamente por detras de la zapata. Atencion:

no aplicable al cabezal de cepillo rustico.

5.2 Cabezal de cepillo, cuchilla de cepillo
& Utilice solo cuchillas afiladas y en buen
estado. Las cuchillas romas aumentan el
riesgo de que el cepillo salte hacia atras
y empeoran la calidad del trabajo.
El cepillo estd equipado de serie con el cabezal
de cepillo HK 82 SD. El cabezal de cepillo tiene
filos inclinados, de modo que la cuchilla no pueda
reafilarse.
Cambio del cabezal de cepillo
- Mantenga presionado el bloqueo del husillo [1-6].
- Desenrosque el tornillo [2-2] con la llave hexa-
gonal [2-7].
- Retire el cabezal de cepillo [2-6] del arbol.
- Limpie la posible suciedad del arbol.
- Coloque un nuevo cabezal de cepillo en el arbol.
- Fije el nuevo cabezal de cepillo con la brida ten-
sora [2-4], la arandela [2-3] y el tornillo [2-2].
Apriete el tornillo [2-2] con fuerza
Cambio de la cuchilla de cepillo
- Afloje los tres tornillos [4-1] del cabezal de
cepillo con la llave hexagonal [1-4].
- Retire la cuchilla helicoidal [4-2] por el lateral
del cabezal de cepillo.
- Limpie la ranura de sujecion para la cuchilla de
cepillo. Atencion: con el fin de evitar la corro-



sion del cabezal de cepillo, utilice productos de
limpieza con un valor de pH entre 4,5y 8.

- Introduzca una nueva cuchilla helicoidal [4-2],
con el lado de la inscripcion orientado hacia
la zapata trasera, en la ranura de sujecion del
cabezal de cepillo.

- Ajuste la cuchilla con ayuda de un riel [4-3] de
modo que quede alineada frontalmente con la
zapata delantera y trasera del cepillo.

Una cuchilla helicoidal que sobresalga hacia
fuera o que esté desplazada hacia dentro en
el lado frontal tiene como consecuencia una
anchura de rebaje falseada.

- Fije en primer lugar los tornillos centrales y
posteriormente los dos tornillos exteriores [4-11.

5.3 Montaje de los topes

(Accesorios parciales)

Tope de profundidad de rebaje FA-HL

El tope de profundidad de rebaje [2-1] se fija en
el agujero roscado [2-14] que hay en la parte
derecha del aparato.

Se puede regular en escala de 0 a 30 mm. La
profundidad ajustada puede verse en la marca de
la acanaladura [2-13].

Tope paralelo PA-HL

Eltope paralelo [2-11] se fija en el agujero rosca-
do [2-9] situado en el lado izquierdo del aparato.
Al cepillar a lo largo de un canto, se puede ajus-
tar con el cepillo una anchura de cepilladode 0 a
82 mm soltando la sujecion [2-10].

Tope angular WA-HL

El tope angular debe fijarse en el orificio roscado
[2-9] del mismo modo que el tope paralelo.

5.4 Aspiracion
i L Conecte siempre la maquina a la aspira-
T cion.

La expulsion de virutas puede realizarse con la
palanca basculante [6-2] a través de la abertura
derecha [5-3] o izquierda [5-4]. En ambas abertu-
ras puede conectarse tanto una bolsa recolectora
de virutas como un tubo flexible de aspiracion(@
36 mm).

Bolsa recolectora de virutas SB-HL (accesorio)
La fijacion de la bolsa recolectora de virutas se
realiza mediante un adaptador AD-HL [5-6]. El
adaptador se conecta con la lengiieta [5-5] en
el canto inferior de la abertura de expulsion de
virutas y se atornilla con el botdn giratorio [5-7]
del orificio roscado [5-11.

Tubo flexible de aspiracion

El tubo flexible de aspiracion (@ 36 mm) puede
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insertarse directamente en la abertura de expul-
sion de virutas o en el adaptador AD-HL para la
bolsa recolectora de virutas.

6 Poner el cepillo sobre una superficie
En el casode los cepillos eléctricos hay que tener
en cuenta que el arbol sigue girando todavia algu-
nos segundos después de haberse desconectado
el aparato.
Para poder depositarlo sin que se produzcan da-
nos, el cepillo HL 850 EB tiene en la parte final de
la zapata un pie de apoyo [2-8]. Si se levanta la
herramienta eléctrica, el pie de apoyo sobresale
lo suficientemente como para que, al apoyarse el
cepillo sobre una superficie plana, el arbol pueda
girar libremente.
Tenga en cuenta también estos dos
puntos al poner el HL 850 EB sobre una
superficie:
- Asegurese de que el pie de apoyo funciona bien,
- espere a que se detenga el arbol antes de poner
el cepillo.
Si, por precisarlo algun trabajo especial, el pie de
apoyo no debe sobresalir, puede bloquearse en su
posicion superior si se desplaza a un lado [2-8].

7

AN

Trabajo con la maquina

La superficie a cepillar no debe contener

metal.

& Fije la pieza de trabajo siempre de forma

que no se pueda mover cuando se trabaje

con ella.
La maquina debera sujetarse siempre con

& ambas manos en las empunaduras [1-3],

[ 1-7] previstas para ello.

Modo de proceder

- Ajustar el grosor de corte deseado.

- Poner la zapata delantera del cepillo sobre la
pieza a cepillar sin que se toque la pieza con el
cabezal.

- Poner en marcha el cepillo.

- Mover el cepillo sobre la superficie de modo
que la zapata descanse de modo plano sobre la
pieza. Al comenzar a cepillar, hacer fuerza sobre
la zapata delantera. Al repasar, hacer fuerza
sobre la zapata trasera.

7.1 Rebaje

Con el cepillo se puede cepillar un rebaje de cual-
quier profundidad.

Para ello, desencaje la caperuza de proteccion
[2-5] presionando la palanca [1-5] primero hacia
delantey después hacia el lado izquierdo. De este



modo, la parte frontal del cabezal de cepillo queda
al descubierto.

Al finalizar el trabajo, la caperuza de proteccion
vuelve automaticamente a su posicion inicial por
la accion del muelle.

7.2 Biselando

Para biselar cantos, la zapata delantera esta
dotada de una ranura con forma de V en angulo
de 90° [2-12]. Esta ranura en V tiene 2 mm de
pro-fundidad, de modo que, ajustando un grosor
de corte 0, se redondea unos 2 mm.

7.3 Cabezal de cepillo rustico (accesorio)

Con el cepillo puede fabricar superficies rusticas.
Existen tres cabezales de cepillo rusticos dispo-
nibles para este fin:
- HK 82 RG: para una superficie de estructura
basta.
- HK82 RF: para una superficie de estructura fina.
- HK 82 RW: para una superficie de estructura
ondulada irregular.
Las cuchillas del cabezal de cepillo rus-
& tico (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW]
sobresalen aprox. 1,5 mm de la base del
cepillo.
Por ello, al utilizar el cabezal de cepillo rustico,
la profundidad de corte del cepillo debe ajustarse
a 0 mm. De lo contrario, existe el peligro de que
las cuchillas fresen el cabezal de cepillo rustico
y destruyan el cepillo.
El tope de profundidad de corte [6-2] evita que
ésta aumente por error al trabajar con el cepillo.
Sujete siempre firmemente el tope de profundidad
de corte en el cepillo, antes de proceder a trabajar
con el cabezal de cepillo rustico:
- Ajuste la profundidad de corte del cepillo a 0
mm.
- Fije el tope de profundidad de corte con el botdn
giratorio [6-1] del orificio roscado [6-3].

8 Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice Unicamente ac-
& cesorios y piezas de recambio originales
de Festool.
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccién de Internet
«www.festool.com”.

9

AN

Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
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Los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamente
en un taller autorizado.

El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en: www.festool.com/Service
Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en: www.
festool.com/Service

Paraasegurar la circulacion de aire, deben man-
tenerse siempre limpias y despejadas las aber-
turas para el aire de refrigeracion en la carcasa
del motor.

Para limpiar la salida de virutas:

Extraer, en caso necesario, el adaptador AD-HL
(5-6).

Vaciar el adaptador AD-HL y eliminar cualquier
obstruccion.

AN

EKAT

Retirar las virutas atascadas en el orificio de
salida (5-4) y limpiar la herramienta con lim-
piador de resinas si fuese necesario.

Si el cabezal del cepillo estd muy sucio, des-
montarlo (capitulo 5.2) y limpiar la abertura de
expulsidn de virutas.

Conectar la aspiracion (capitulo 5.4) y aspirar
la abertura de expulsidn de virutas.

La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

10 Medio ambientes

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electronicas
y su transposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separadoy reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.

Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach
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Pialletto

Dati tecnici

Prestazione 850 W
Numero di giri (a vuoto) 12000 min"'
Larghezza di piallatura 82 mm
Spessore di asportazione 0-35mm
Profondita di battuta max. illimitata
Peso

secondo procedura EPTA 01:2014 3,9 kg

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli grafici

& Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Utilizzare le cuffie di protezione!
Indossate una maschera di protezione!
Indossare gli occhiali protettivi!

Indossare i guanti protettivi!

Estrarre la spina di rete!

Grado di protezione Il

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

MOS0 ®A

c € Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della Co-
munita Europea.

1 Utilizzo conforme

La macchina, con tutti gliaccessori Festool dispo-

nibili, e previsto per la-vorare legno, materiali in

plastica morbida e materiali in simillegno.

Andranno impiegate esclusivamente teste di pial-

latura concepite per un numero di giri massimo

di 15000 giri/min.

L utilizzatore & responsabile di eventuali

& danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.

2 Informazioni per la sicurezza

2.1 Istruzioni generali di sicurezza

& AVVERTENZA. Leggere tutte le

avvertenze per la sicurezza e le indicazioni.
Eventuali errori nell'osservanza delle avvertenze
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di sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni d‘uso per riferimenti futuri.
IL termine ,.elettroutensile” utilizzato nelle avver-
tenze di sicurezza indica elettroutensili sia a filo
(con cavo direte], sia a batteria (senza cavo di rete).
2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche perla
macchina
- Attendere che l'albero della lama si sia comple-
tamente arrestato, prima di deporre Uelettro-
utensile. L'albero della lama scoperto ancorain
rotazione potrebbe incepparsi nella superficie,
facendo perdere il controllo dell'utensile o anche
causando gravi lesioni.
Trattenere Uelettroutensile esclusivamente
sulle superfici di presa isolate: Ualbero della
lama puo entrare in contatto con la propria
linea di alimentazione. Il contatto con una linea
sotto tensione puo mettere sotto tensione anche
parti metalliche dell'utensile, con conseguente
rischio di folgorazione.

Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione

su un fondo stabile, mediante morse o in altro

modo. Se il pezzo in lavorazione verra tenuto

fermo soltanto con la mano, oppure contro il

proprio corpo, esso restera instabile e potrebbe

far perdere il controllo dell'utensile.

Gli elettroutensili Festool devono essere in-

stallati esclusivamente in tavoli da lavoro pre-

disposti allo scopo da Festool. L'installazione in

altri tavoli da lavoro o in un tavolo da lavoro di

produzione propria puo rendere l'elettroutensile

insicuro e causare gravi incidenti.

-Prima di ogni utilizzo controllare il funzionamen-
to del dispositivo montato e utilizzare la mac-
china solo in caso di funzionamento regolare.

- Indossare un equipaggiamento di protezione
personale adatto:

protezioni acustiche per la riduzio-
ne del rischio della sordita; occhia-
li protettivi; protezioni delle vie re-
spiratorie per la riduzione del ri-
schio di inalare polveri nocive per
la salute; guanti di protezione per
maneggiare l'attrezzo con gli uten-
sili e con i materiali grezzi.

(A0
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2.3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

I valoririlevatiin base alla norma EN 62841 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 79 dB(A)
Potenza sonora 90 dB(A)

Supplemento per incertezza di misura K=3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valori complessivi sulle vibrazioni (somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma

EN 62841:

Valore di emissione delle vibrazioni

(su 3 assi) a, <2,5m/s?
Incertezza K=15m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
-rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.

PRUDENZA

& I valori di emissione possono differire dai
valori specificati. Questo dipende dall‘uso
dell’utensile e dal tipo di pezzo da lavo-
rare.
Deve essere valutato il carico effettivo
durante lintero ciclo operativo.
A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere 'operatore.

Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione
La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante
I dati della macchina.
Per accendere premere prima il blocco anti-inse-
rimento [1-1] e azionare quindi Uinterruttore [1-2]
(schiacciato = apparecchio inserito, rilasciato =
apparecchio spento).

4 Elettronica

I/\ La macchina dispone di un‘elettronica ad

ELE”F{”}’ albero pieno con le seguenti caratteristi-
che:

Avvio morbido

L'avvio morbido garantisce un avviamento della

macchina ,.senza strappi”.

Numero di giri costante

[l numero di giri preselezionato viene mantenuto

costante quando la macchina e al minimo e du-

rante la lavorazione.
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Freni (HL 850 EB)
Allo spegnimento, l'utensile viene frenato elet-
tronicamente e si arresta entro 1,5 - 2 secondi.

5 Impostazioni della macchina
Q Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
5.1 Impostazione dello spessore di asporta-

zione

- Aprire il bloccaggio [3-1] spingendo indietro.

- Impostare lo spessore di asportazione ruotando
U'impugnatura [3-2]. La scala [3-3] indica lo
spessore di asportazione impostato.

- Chiudere il bloccaggio [3-1] spingendo in avanti,
per fissare lo spessore diasportazione impostato.

Lo spessore di asportazione massimo e 3,5 mm.

Per non sovraccaricare la macchina, se la lar-

ghezza di piallatura e > 40 mm, si consiglia di non

impostare piu di 2,5 mm.

Continuando a ruotare l'impugnatura oltre la

tacca degli 0 mm si raggiunge la posizione P =

posizione di ,parcheggio”. Nella posizione P la
lama della testa di piallatura e completamente
arretrata dietro il fondo del pialletto. Attenzione:
questo nonvale per le teste di piallatura rustiche.

5.2 Testa di piallatura, lama del pialletto
& Utilizzare esclusivamente lame affilate
e non danneggiate. Le lame smussate
aumentano il rischio di contraccolpi e
riducono la qualita del lavoro.
Il pialletto € equipaggiato di serie con la testa di
piallatura HK 82 SD. La testa di piallatura e dotata
di taglienti posizionatiin obliquo, pertanto la lama
del pialletto non puo essere raffilata.
Sostituzione della testa di piallatura
- Tenere premuto il blocco dell'alberino [1-6].
- Aprire con la chiave esagonale [2-7] la vite [2-2].
- Estrarre la testa di piallatura [2-6] dall’albero.
- Pulire l'albero da eventuali depositi di trucioli o
polvere.
- Inserire sull’albero una nuova testa di piallatura.
- Fissare la nuova testa di piallatura con la flangia
di serraggio [2-4], la rondella [2-3] e la vite [2-
2]. Serrare a fondo la vite [2-2].
Sostituzione della lama del pialletto
- Svitare con la chiave esagonale [1-4] le tre viti
[4-1] della testa di piallatura.
- Estrarre lateralmente la lama elicoidale [4-2]
dalla testa di piallatura.
- Pulire la scanalatura di alloggiamento della
lama del pialletto.



Attenzione: per evitare la corrosione della testa
di piallatura, il valore pH del detergente utiliz-
zato deve essere compreso tra 4,5 ed 8.

- Inserire una nuova lama elicoidale [4-2], con il
lato scritto rivolto verso il fondo posteriore del
pialletto, nella scanalatura di alloggiamento
della testa di piallatura.

- Con laiuto diun righello [4-3], orientare la lama
del pialletto in modo che sia allineata frontal-
mente con il fondo anteriore e posteriore del
pialletto.

Un coltello a spirale sul lato frontale che
sporge verso l'esterno o che rientra verso
linterno puo distorcere la larghezza di bat-
tuta.

- Serrare prima la vite centrale, quindi le due viti
esterne [4-1].

5.3 Montaggio dei riscontri

(in parte disponibili come accessori)

Riscontro per la profondita di battuta FA-HL

Il riscontro per la profondita di battuta [2-1] vie-
ne fissato nel foro filettato [2-14] sul lato destro
dell’apparecchio.

Lo si puo impostare, senza soluzione di continu-
ita, fra 0 e 30 mm facendo riferimento alla scala
graduata. La profondita di battuta impostata viene
letta sulla tacca della nervatura [2-13].

Guida parallela PA-HL

La guida parallela [2-11] viene fissata nel foro
filettato [2-9] sul lato sinistro del pialletto.

Per piallare lungo un bordo si puo impostare con la
guida una larghezza di lavorazione compresa fra 0
e 82 mm dopo aver allentato il bloccaggio [2-10].
Battuta angolare WA-HL

La battuta angolare viene fissata nel foro filettato
[2-9] analogamente alla guida parallela.

1

| trucioli possono essere espulsia scelta dall'aper-
tura di destra[5-3] o di sinistra [5-4], selezionando
con la levetta [5-2]. Ad entrambe le aperture € pos-
sibile collegare, a scelta, un sacchetto raccoglitru-
cioli o un tubo flessibile di aspirazione (@ 36 mm).
Sacchetto raccoglitrucioli SB-HL (accessorio)
Il sacchetto raccoglitrucioli si fissa mediante 'a-
dattatore AD-HL [5-6]. L'adattatore si aggancia
con la linguetta [5-5] al bordo inferiore dell'aper-
tura di espulsione dei trucioli, e si avvita nel foro
filettato [5-1] con la manopola [5-7].

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.
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Tubo flessibile di aspirazione

E possibile collegare un tubo flessibile di aspira-
zione (@ 36 mm] inserendolo direttamente nell‘a-
pertura di espulsione dei trucioli oppure nell’a-
dattatore AD-HL peril sacchetto raccoglitrucioli.

6 Appoggio del pialletto
Nei pialletti elettrici si deve osservare che lal-
bero dopo lo spegnimento continua a girare per
qualche secondo.
Per consentire di appoggiare in modo sicuro
'apparecchio, il pialletto HL 850 EB presenta
sull’'estre-mita del fondo un piedino di appoggio
[2-8]. Quando si solleva l'apparecchio, il piedino
fuoriesce automaticamente dal fondo in modo che
quando lo si appoggia su una superficie, l'albero
non la vada a toccare.
Quando si vuole appoggiare il pialletto
HL 850 EB si deve osservare quanto se-
gue:
- Accertatevi che il piedino di appoggio funzioni
perfettamente e sia presente oppure,
- prima di appoggiarlo attendete che l'albero si
sia fermato completamente.
Se, in casi speciali, non & consentito che il piedino
fuoriesca dal fondo del pialletto, lo si puo bloccare
in alto spostandolo lateralmente [2-8].

Lavori con la macchina

La superficie da piallare non deve conte-

nere metalli.

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in

& modo che non possa spostarsi durante la

lavorazione.

& Tenetesemprelamacchinaconentrambele

manimediante leimpugnature [1-3],[1-71.

Procedura

- Impostare lo spessore diasportazione desiderato.

- Applicare il pialletto sul pezzo con il fondo
anteriore senza toccare il pezzo con la testa
portacoltello.

- Accendere il pialletto.

- Fare scorrere il pialletto sul pezzo tenendolo
in piano rispetto alla superficie dello stesso.
Quando si inizia la lavorazione si deve esercita-
re pressione sulla parte anteriore del pialletto.
Quando siritornaindietro e durante la piallatura
si deve premere sulla parte posteriore.
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7.1 Profondita di battuta

Conil pialletto e possibile piallare una scanalatura
di profondita illimitata.

Atale scopo, sollevare la cuffia di protezione [2-5],
spingendo la leva [1-5] prima in avanti e poi verso



sinistra. Il lato frontale della testa di piallatura e
ora scoperto.

Altermine del lavoro, la cuffia di protezione torna
automaticamente nella posizione iniziale grazie
al meccanismo a molla.

7.2 Smussatura

Per smussare gli spigoli dei particolari & prevista
una scanalaturaaVdi90° sulla parte anteriore del
fondo [2-12]. La scanalatura aV ha una profondita
di 2 mm; quindi se si imposta uno spessore di
asportazione 0 si ottiene una smussatura di 2 mm.

7.3 Teste di piallatura rustiche (accessori)
Con il pialletto si possono creare superfici ru-
stiche. A tale scopo sono disponibili tre teste di
piallatura rustiche:
- HK 82 RG: crea una superficie con struttura
grezza.
- HK 82 RF: crea una superficie con struttura fine.
- HK 82 RW: crea una superficie ondulata in modo
irregolare.
Le lame delle teste di piallatura rustica
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW] sporgo-
no di ca. 1,5 mm dal fondo del pialletto.
Pertanto, quando si impiegano le teste di pialla-
tura rustica, la profondita di taglio sul pialletto
deve essere regolata su 0 mm. Altrimenti sussiste
il pericolo che la lama della testa di piallatura
rustica fresi il fondo del pialletto e lo rovini.
La limitazione della profondita di taglio [6-2]
impedisce che durante il lavoro con il pialletto
la profondita di taglio venga aumentata inavver-
titamente.
Fissare sempre la limitazione della profondita di
taglio del pialletto, prima di lavorare con una testa
di piallatura rustica:
- Regolare la profondita di taglio del pialletto su
0 mm,
- Fissare la limitazione della profondita di taglio
con la manopola [6-1] nel foro filettato [6-3].

8 Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale uti-
& lizzare esclusivamente accessori e parti
di ricambio Festool.
| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.
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Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
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Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere esequiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito: www.festool.com/
Service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito: www.fe-
stool.com/Service

Per garantire la circolazione dell'aria, le apertu-
re per l'aria di raffreddamento nella scatola del
motore devono essere tenute sempre sgombre
e pulite.

EKAT

Per la pulizia dell‘espulsione trucioli:

- All'occorrenza rimuovere 'adattatore AD-HL
(5-6).

Svuotare l'adattatore AD-HL, rimuovere gli
intasamenti.

Rimuovere i trucioli inceppati nell’apertura di
espulsione [5-4), all'occorrenza pulire l'utensile
con un solvente per resine.

In caso diforte imbrattamento smontare la testa
di piallatura (Capitolo 5.2) e pulire l'apertura di
espulsione trucioli.

Chiudere l'aspirazione (Capitolo 5.4) e aspirare
l'apertura di espulsione trucioli.

La macchina e dotata di speciali carboni autoe-
stinguenti. Quando sono consumati, la corrente
viene automaticamente interrotta e l'utensile
elettrico si arresta.

10 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degliimballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gliapparecchielettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell’apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh: www.festool.com/reach
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Schaaf

Technische gegevens

Vermogen 850 W
Toerental (onbelast toerental) 12000 min""
Schaafbreedte 82 mm
Spaandiepte 0-35mm
Max. sponningdiepte onbegrensd
Gewicht

conform EPTA-procedure 01:2014 3,9 kg

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen

Opgelet, gevaar!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag oorbeschermers!

Draag een mondmasker.

Draag een veiligheidsbril!

Draag veiligheidshandschoenen!

Stekker uit het stopcontact trekken!

Beschermingsklasse |l

Niet met het huisvuil meegeven.

MOQ@SO 0®a>

CE-markering: Bevestigt de conformiteit
van het elektrische gereedschap met de
richtlijnen van de Europese Unie.
1 Reglementair gebruik
Volgens de voorschriften is de machine met de
door Festool aangeboden uitrustingsstukken
bedoeld voor het bewerken van hout, zachte
kunststoffen en op hout lijkende stoffen. Er mogen
alleen schaafkoppen gebruikt worden die voor
een maximumtoerental van 15000 min-" gecon-
strueerd zijn.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
2

m
m

de gebruiker aansprakelijk.

Veiligheidsinstructies
Algemene veiligheidsvoorschriften

& WAARSCHUWING! Lees alte vei-

ligheidsvoorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
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achtgenomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) of elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstructies
- Wacht tot de mesas stilstaat, voordat u het
elektrische gereedschap wegzet. Een vrijlig-
gende roterende mesas kan in het oppervlak
blijven steken en leiden tot verlies van controle
en daardoor tot ernstig letsel.
Pak het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast, omdat de
mesas de eigen stroomkabel kan raken. Het
contact met een spanningvoerende leiding kan
ook metalen apparaatonderdelen onder span-
ning zetten en tot een elektrische schok leiden.
Bevestig het werkstuk en zet het met schroef-
klemmen of op een andere manier vast op een
stabiele ondergrond. Als u het werkstuk slechts
met één hand of tegen uw lichaam houdt, blijft
het wankel, wat tot het verlies van controle kan
leiden.
Festool-elektrogereedschap mag alleen wor-
deningebouwd in werktafels die hiervoor door
Festool bestemd zijn. Door inbouw in andere of
zelfgemaakte werktafels kan het elektrogereed-
schap onveilig worden, met mogelijk ernstige
ongevallen als gevolg.
Controleer voor gebruik altijd of het inbouw-
apparaat functioneert en neem het alleen in
gebruik wanneer het functioneert volgens de
voorschriften.
- Draag een adequate persoonlijke veiligheids-
uitrusting:
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Oorbeschermers om het risico
van slechthorendheid tegen te
gaan; Veiligheidsbril; Stofmasker
ter vermindering van het risico
om stof in te ademen dat scha-
delijk is voor de gezondheid;
Veiligheidshandschoenen bij het
hanteren van gereedschap en
ruw materiaal.



2.3 Informatie over geluidsoverlastentrilling
Devolgens EN 62841 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 79 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 90 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (Vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 62841:
Trillingsemissiewaarde (3-assig)

a, <2,5m/s?

Onzekerheid K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken,

-en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het elektrische gereedschap.

VOORZICHTIG

& Emissiewaarden kunnen van de aange-

geven waarden afwijken. Dit hangt af van

het gebruik van het gereedschap en de
soort van het bewerkte werkstuk.

De werkelijke belasting tijdens de gehele

bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

Afhankelijk van de werkelijke belasting

moeten passende veiligheidsmaatregelen

ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Elektrische aansluiting en inbedrijfstel-
ling

De netspanning dient overeen te komen
& met de indicatie op de kenplaat

Om het apparaat in te schakelen drukt u eerst
op de inschakelvergrendeling [1-1], en daarna
gebruikt u de schakelaar [1-2] [indrukken = IN,
loslaten = UITL.

4
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[ELECTRONIC]

Elektronica
De machine bezit een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.

Constant toerental
Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.
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Rem (HL 850 EB)
Bij het uitschakelen wordt het gereedschapin 1,5
-2 seconden elektronisch tot stilstand afgeremd.

5 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
A altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
5.1 Instelling spaandiepte.

- Open de vergrendeling [3-1] door deze naar
achteren te drukken.

- Stel de spandikte in door aan de handgreep [3-2]
te draaien. De schaal [3-3] geeft de ingestelde
spandikte weer.

- Sluit de vergrendeling [3-1] door deze naar
voren te drukken, om de ingestelde spandikte
te fixeren.

De maximale spaandiepte bedraagt 3,5 mm. Om

de machine niet te overbelasten adviseren wij bij

een schaafbreedte van meer dan 40 mm met niet
meer dan 2,5 mm bij te stellen.

Door de handgreep voorbijde 0 mm markering te

draaien komt deze in de stand P = Parkeerstand.

In de stand P is de beitel van de schaafkop volledig

teruggetrokken achter de schaafzool. Let op: Dit

geldt niet voor de rustiek-schaafkoppen.

5.2 Schaafkop, schaafmes
Gebruik alleen scherpe en onbeschadigde
& schaafbeitels. Botte beitels verhogen
het terugslaggevaar en verminderen de
kwaliteit van het schaafwerk.
De schaaf is standaard uitgerust met schaafkop
HK 82 SD. De schaafkop beschikt over schuin
ingezette snijvlakken, waardoor de schaafbeitels
niet nageslepen kunnen worden.

Wisseling van schaafkop

- Houd de spilvergrendeling [1-6] ingedrukt.

- Open de schroef [2-2] met de zeskantsleutel
[2-7].

- Trek de schaafkop [2-6] van de as.

- Verwijder eventuele afzettingen van de as.

- Plaats een nieuwe schaafkop op de as.

- Bevestig de nieuwe schaafkop met de spanring
[2-4], de sluitring [2-3] en de schroef [2-2].
Draai de schroef [2-2] goed vast.

Wisseling van schaafbeitel

- Draai met de zeskantsleutel [1-4] de drie
schroeven [4-1] in de schaafkop los.

- Trek het spiraalmes [4-2] zijwaarts uit de
schaafkop.



- Maak de opnamesleuf voor de schaafbeitel
schoon. Let op: Om corrosie van de schaaf-
kop te voorkomen moet de pH-waarde van het
gebruikte reinigingsmiddel tussen de 4,5 en 8
liggen.

- Schuif een nieuw spiraalmes [4-2] met de kant
van het opschriftin de richting van de achterste
schaafzool in de opnamesleuf van de schaafkop.

- Breng met behulp van een lineaal [4-3] de
schaafbeitelin zo'n stand dat de voorkant ervan
op €én lijn staat met de voorste en achterste
schaafzool.

Een naar buiten uitstekend of naar binnen
teruggeplaatst spiraalmes aan de voorzijde
leidt tot een verkeerde sponningbreedte.

- Draai eerst de middelste en daarna de beide
buitenste schroeven [4-1] vast.

5.3 Montage van de geleiders

(ten dele Accessoires)

Sponningdieptegeleider FA-HL

De sponningdieptegeleider [2-1] wordt in de
schroefdraaduitboring [2-14] aan de rechterkant
van het apparaat gezet.

Hij kan traploos volgens schaal tussen 0 en 30
mm ingesteld worden. De ingestelde sponning-
diepte wordt afgelezen bij de markering aan de
ribbel [2-13].

Parallelaanslag PA-HL

De breedtegeleider [2-11] wordt in de schroef-
draaduitboring [2-9] aan de linkerkant van het
apparaat gezet.

Voor het schaven langs een rand kan, na het
losmaken van de klem [2-10], met de geleider
de schaafbreedte tussen 0 en 82 mm ingesteld
worden.

Hoekaanslag WA-HL

De hoekaanslag wordt analoog aan de breedte-
geleider in het draadgat [2-9] bevestigd.

5.4 Afzuiging
i L Sluit de machine altijd aan op een afzui-
T ging.

De spanen kunnen met behulp van de tuimelaar
[5-2] naar keuze via de rechteropening [5-3] of de
linkeropening [5-4] worden afgevoerd. Op beide
openingen kan zowel een spaanderzak als een
afzuigslang (@ 36 mm) worden aangesloten.
Spaanderzak SB-HL (accessoires)

De spaanderzak wordt bevestigd via de adapter
AD-HL [5-6]. De adapter wordt met de klamp [5-
5] aan de onderkant van de spaanafvoeropening
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ingehangen en met de draaiknop [5-7] in het
draadgat [5-1] vastgeschroefd.

Afzuigslang

Een afzuigslang (@ 36 mm) kan direct in de spaan-
afvoeropening of in de adapter AD-HL voor de
spaanderzak worden gestoken.

6 Wegzetten van de schaaf
Bij de elektrische schaaf moet U erop letten dat
de schaafas na uitschakeling nog enkele secon-
den naloopt.
Om het apparaat veilig te kunnen wegzetten,
heeft de HL 850 EB aan het uiteinde van de
schaafzool een steunvoet [2-8]. Als het electrisch
apparaat opgetild wordt dan steekt de steunvoet
automatisch zover boven de schaafzool uit dat de
schaafas bij het wegzetten van de schaaf op een
egaal vlak altijd vrij is.

Let bij het wegzetten van de HL 850 EB

a.u.b. op:
- Controleer of de steunvoet volledig functioneert,
- wacht voor het wegzetten tot de schaafas stil-

staat.

Als de steunvoet bij speciale toepassingen niet
boven de schaafzool moet uitsteken dan kan hij
door hem zijdelings te verschuiven in de bovenste
positie gearreteerd worden [2-8].
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Handelwijze

- De gewenste spaandiepte instellen.

- De schaaf met de voorkant van de schaafzool op
het werkstuk plaatsen zonder met de schaafbei-
tel het werkstuk aan te raken.

- Schaaf inschakelen.

- De schaaf zo over het werkstuk leiden dat de
schaafzool plat op het werkstuk ligt. Hierbij bij
het aanschaven de voorkant van de schaafzool
belasten. Bijhetverder schaven en bij hetafscha-
ven de achterkant van de schaafzool belasten.

Werken met de machine

Het te schaven vlak moet vrijvan metalen
zijn.

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
tijdens de bewerking niet kan bewegen.
De machine dient steeds met beide han-
den aan de daarvoor bestemde handgre-
pen [1-3], [ 1-7] te worden vastgehouden.

7.1 Sponningen schaven

Met de schaaf kunnen sponningen van onbe-
grensde diepte worden gschaafd.

Klap hiervoor de beschermkap [2-5] weg door de



hendel [1-5] eerst naar voren en dan zijwaarts
naar links te drukken. De voorzijde van de schaaf-
kop is nu vrijgemaakt. Na voltooiing van het werk
komt de beschermkap door de veerkracht weer
vanzelf terug.

7.2 Afkanten

Om werkstukranden af te kanten is de voorkant
van de schaafzool voorzien van een 90 -V-groef
[2-12]. Deze V-groef is 2 mm diep, zodat U bij
spaandiepte-instelling 0 de rand met 2 mm af-
schaaft.

7.3 Rustiek-schaafkoppen (accessoires)
Met de schaaf kunt u rustieke oppervlakken
maken. Hiervoor zijn drie rustiek-schaafkoppen
beschikbaar:

- HK 82 RG: voor een oppervlak met een grove
structuur.

- HK 82 RF: voor een oppervlak met een fijne
structuur.

- HK 82 RW: voor een ongelijkmatig golvend op-
pervlak.

De messen van de rustiek-schaafkoppen
82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW)] steken ca.
1,5 mm boven de schaafzool uit.

Daarom dient bij het gebruik van de rustiek-
schaafkoppen de snijdiepte bij de schaafmachine
op 0 mm te worden ingesteld. Anders bestaat het
gevaar dat de messen van de rustiek-schaafkop-
pen in de schaafzool frezen en de schaafmachine
vernielen.

De snijdieptebegrenzing [6-2] voorkomt dat de

snijdiepte bij het werken met de schaafmachine

per ongeluk wordt vergroot.

Bevestig altijd de snijdieptebegrenzing aan de

schaafmachine, voordat u met een rustiek-

schaafkop gaat werken:

- Stel de snijdiepte bij de schaafmachine in op 0
mm,

- Bevestig de snijdieptebegrenzing met de draai-
knop [6-1] aan de opening met schroefdraad
[6-3].

8 Accessoires, gereedschap

Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen

originele Festool accessoires en reser-

veonderdelen.

De bestelnummers voor accessoires en gereed-

schap vindt u in de Festool-catalogus of op het

Internet onder ,www.festool.com™.
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Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op: www.fes-
tool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op: www.festool.
com/Service

Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden.

> B
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Voor het reinigen van de spaanuitwerper:
- Eventueel de adapter AD-HL (5-6) verwijderen.

Maak de adapter AD-HL leeg, verwijder verstop-
pingen.

Verwijder vastgeklemde spanen uit de uitwer-
popening (5-4), reinig het apparaat eventueel
met een harsoplosmiddel.

Demonteer bij zeer sterke verontreiniging de
schaafkop (hoofdstuk 5.2) en reinig de opening
naar de spaanuitwerper.

Sluit de afzuiging aan (hoofdstuk 5.4) en zuig
de spaanuitwerpopening uit.

Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-
lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt
de stroom automatisch onderbroken en komt het
apparaat tot stilstand.

10 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

REACh: www.festool.com/reach
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Hyvel

Tekniska data

Effekt 850 W
Varvtal (tomgang) 12000 min"'
Hyvelbredd 82 mm
Spandjup 0-3,5mm
Max. falsdjup obegransat
Vikt

enligt EPTA-procedur 01:2014 3,9 kg

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruks-
anvisningen.

Varningssymboler

Varning, Fara!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Bar en andningsskyddsmask!
@

Anvand skyddsglasogon!

Anvand arbetshandskar!

Dra ut natkontakten!

NGO d@®JI>

Skyddsklass Il

i
Ce

=

Kasta den inte i hushallssoporna.

CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemenska-
pens direktiv.

1 Bestammelser for maskinensanvandning
Maskinen ar avsedd tillsammans med de olika
verktygen som Festool har i sitt program for att
bearbeta tra, mjuk plast och andra traliknande
material.
Endast hyvelkuttrar for ett maximalt varvtal pa
15000 varv/min far anvandas.
Anvandaren ansvarar for skador och
olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.
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2 Sdkerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

& VARNING! Lis alla sikerhetsanvis-

ningar ochandraanvisningar. Foljs inte sakerhets-
anvisningarna och andra anvisningar kan det leda
tillelstotar, brand och/ellerallvarliga personskador.
Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg
(med natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan
natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
- Vanta tills kutteraxeln har stannat innan du
lagger ifran dig elverktyget. En friliggande,
roterande kutteraxel kan fastna i ytan och gora
att man tappar kontrollen och skadar sig.

Hall elverktyget i de isolerade greppytorna,
eftersom kutteraxeln kan traffa den egna an-
slutningskabeln. Om insatsverktyget kommeri
kontakt med en stromforande ledning kan aven
metalldelarna pa verktyget bli stromférande och
riskera att ge anvandaren en stot.

Montera och sikra arbetsobjektet pa ett stabilt
underlag med tvingar eller pa annat satt. Hall
aldrig arbetsobjektet med handen eller mot
kroppen. D& blir det inte stabilt och det ar latt
att forlora kontrollen.

Festools elverktyg far endast monteras in i
arbetsbord som ir definierade for andamalet
av Festool. Vid montering i ettannat eller egen-
tillverkat arbetsbord kan elverktyget bli instabilt
och orsaka allvarliga olyckor.

Kontrollera alltid monteringsanordningen fore
anvandning. Maskinen far bara anvéandas om
monteringsanordningen fungerar korrekt.

- Anvand léimplig personlig skyddsutrustning:

Horselskydd, sa du minskar ris-
ken for horselskador; Skydds-

glasdégon; Dammskydd; sa att du

minskar risken for att inandas
2.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar till:

@.

halsofarligt damma; Skydds-
handskar nar du hanterar verk-
tyg och rématerial.

Ljudtrycksniva 79 dB(A)
Ljudeffektniva 90 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB



@ Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (Vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 62841:
Svangningsemissionsvarde (3-axligt):

a, <2,5m/s?
Osakerhet K=1,5m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
-anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
-representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.
OBS!
Emissionsvirdena kan avvika fran de an-
givna vardena. Det beror pa hur verktyget
anvands och typen av arbetsobjekt.
Man maste bedéma den faktiska belast-
ningen under hela driftcykeln.
Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

Elektrisk anslutning och idrifttagning
Natspanningen maste staimma Gverens
med markskylten.

For att tillkoppla hyveln trycker du forst till-
kopplingssparren [1-1] och sedan aktiverar du
brytaren [1-2] (trycka = TILL, slappa = FRAN).

4 Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvdgselek-
=07l tronik som har foljande egenskaper:
Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan knyck.

Konstant varvtal
Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.

Broms (HL 850 EB)
Nar verktyget stangs av bromsas det elektroniskt
pa 1,5-2 sekunder till stillastaende.

5 Instillningar pa maskinen
C Natkontakten skall alltid dras ut urvagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
5.1 Instéllning av spantjockleken

- Tryck bak lasningen [3-1] sa att den Gppnar.
- Stall in spantjockleken genom att vrida pa
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handtaget [3-2]. Skalan [3-3] anger installd
spantjocklek.
- Tryck fram lasningen [3-1] s att den stanger,
sa [3ser du den instéllda spantjockleken.
Den maximala spantjockleken uppgar till 3,5 mm.
For att inte dverbelasta maskinen rekommende-
rar vi att inte stalla in en storre spantjocklek an
2,5 mm vid en hyvelbredd pa > 40 mm.
Vrider du handtaget forbi 0 mm-markeringen, sa
hamnar duildage P = parkeringslage. | P-laget ar
skaren i hyvelhuvudet helt indragna i hyvelsulan.
Varning! Det har galler inte rustikhyvelhuvuden.
5.2 Hyvelhuvud, hyvelskar
Anvand bara vassa, oskadda hyvelskar.
Trubbiga skar okar risken for kast ger
samre ytfinish.
Hyveln levereras med hyvelhuvud HK 82 SD som
standard. Hyvelhuvudet har snett placerade skar
som gor att skaren inte kan efterslipas.

Byta hyvelhuvud

- Hall spindelldsningen [1-6] intryckt.

- Lossa skruven [2-2] med insexnyckeln [2-71.

- Dra av hyvelhuvudet [2-6] fran axeln.

- Ta bort ev. avlagringar pa axeln.

- Satt pa nytt hyvelhuvud pa axeln.

- Fast det nya hyvelhuvudet med spannflans [2-
4], bricka [2-3] och skruv [2-2]. Dra at skruven
[2-2] ordentligt.

Byta hyvelskar

- Lossa de tre skruvarna [4-1]i hyvelhuvudet med
insexnyckeln [1-4].

- Dra spiralskéret [4-2] &t sidan av hyvelhuvudet.

- Rengor hyvelskarets fastspar. Varning! pH-
vardet pa rengoringsmedlet ska ligga mellan
4,5 och 8, annars kan hyvelhuvudet borja rosta.

- Skjut i ett nytt spiralskar [4-2] i fastsparet. Se
till s& att sidan med patryck ar at den bakre
hyvelsulan.

- Rikta hyvelskaret med linjal [4-3], s& att fram-
kanten ar i plan med framre och bakre hyvel-
sulan.

Om ett spiralstal skjuter ut utat eller indt i
framanden kan detta ge upphov till en felak-
tig falsbredd.

- Dra forst at den mellersta och sedan de bada
yttre skruvarna [4-1].

5.3 Anslagsmontering

(tillbehorsdelar)

Falsdjupanslag FA-HL

Falsdjupanslaget [2-1] faster man i gédnghalet



[2-14] pa maskinens hogra sida. Anslaget kan
stallas in steglost mellan 0 och 23 mm.
Falsdjupet avldser man pa rippmarkeringen [2-
131.

Parallellanslag PA-HL

Parallellanslaget [2-11] faster du i gangan [2-9]
pa maskinens vanstersida.

For hyvling langs en kant kan man med hjalp
av detta anslag stélla in en hyvelbredd pa 0 till
82 mm. For maste man emellertid lossa klaman-
ordningen [2-10].

Vinkelanslag WA-HL
Vinkelanslaget fasts precis som parallellanslaget
i ganga [2-9].

5.4 Utsugning
i L Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
T anlaggning.

Du kan stalla om spanutkastet med vred [5-2] sa
att det gar at hoger [5-3] eller vénster [5-4] sida.
Du kan satta i antingen spanpase eller sugslang
(@ 36 mm) i bada 6ppningarna.

spanpase SB-HL (tillbehor)

Spanpasen fasts med adapter AD-HL [5-6]. Adap-
tern sndpps fast med lappen [5-5] i spanutkas-
tets underkant, och skruvas fast med vred [5-7]
i gangan [5-1].

sugslang

Du kan antingen sé&tta i sugslangen (@ 36 mm)
direkt i spanutkastet eller i spanpasadaptern
AD-HL.

6 Att ligga ifran sig hyveln
Nar man anvander en elektrisk hyvel ar det viktigt
att komma ihag, att hyvelaxeln fortsatter att ga
nagra sekunder efter att hyveln har frankopplats.
For att kunna lagga ifran sig hyveln pa ett sakert
satt, har HL 850 EB en stodfot [2-8] i andan pa
hyvelsulan. Om man lyfter upp hyveln star stod-
foten automatiskt ut sa langt Gver hyvelsulan, att
hyvelaxeln alltid ar ‘fri" ndr man ldgger ner hyveln
pa en plan yta.

Nar du lagger ifran dig din HL 850 EB ar
& foljande viktigt:
- Kontrollera att stodfoten finns pa plats och att
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den ar funktionsduglig,
- vanta med att lagga ner hyveln tills hyvelaxeln
har stannat helt.
Om man for vissa arbeten inte vill att stodfoten
ska sta ut 6ver hyvelsulan, kan man ladsa den i det
ovre laget genom att forskjuta den i sidled [2-8].

7
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Gor sa har

- Stall in den 6nskade spantjockleken.

- Placera hyveln med den framre hyvelsulan pa
arbetsstycket utan att huvelhuvudet har kontakt
till arbetsstycket.

- Tillkoppla hyveln.

- For hyveln sa dver arbetsstycket, att hyvelsulan
anligger plant mot arbets-stycket. Nar du borjar
hyvla maste du belasta den framre hyvelsulan,
nar du fortsatter att hyvla den bakre.

Arbeta med maskinen

Ytan som ska hyvlas maste vara helt fri
fran metall.

Fast alltid arbetsstycket sa att det inte
kan rora sig under bearbetningen.
Maskinen ska alltid hallas med bada
hénderna pa de monterade handgreppen
[1-3],[1-71.

7.1 Falsar

Du kan hyvla sa djupa falsar du vill med hyveln.
Fall undan skyddshuven [2-5] genom att forst
trycka spaken [1-5] framat och sedan i sidled at
vanster. Gaveln pa hyvelhuvudet frilaggs.

Nar du jobbat klart fjadrar skyddshuven tillbaka
av sig sjalv igen.

7.2 Fasning

For fasning av kanter har den framre hyvelsulan
ett 90°-V-spar [2-12]. Detta V-spar ar 2 mm djupt,
sa att du fasar av kanten 2 mm om du har stallt
in spantjockleken pa 0.

7.3 Rustikhyvelhuvuden (tillbehor)

Du kan rustikhyvla ytor med hyveln. Det finns tre

rustikhyvelhuvuden:

- HK 82 RG: ger ytor med grov struktur.

- HK 82 RF: ger ytor med fin struktur.

- HK 82 RW: Ger ojamna, vagiga ytor.
Skaren i rustikhyvelhuvudena (HK 82 RF,
HK 82 RG, HK 82 RW)] sticker utca 1,5 mm
fran hyvelsulan.

Darfor maste hyveldjupet stallas in pa 0 pa hyveln

nar du anvander rustikhyvelhuvuden. Annars finns

detrisk for att skaren i rustikhyvelhuvudet fraser



i hyvelsulan och forstor hyveln.
Hyveldjupsanslaget [6-2] forhindrar att hyveldju-
pet okas av misstag vid arbete.

Satt alltid pa hyveldjupsanslaget pa hyveln innan
du jobbar med rustikhyvelhuvuden:

- Stallin hyveldjupet pa 0 mm,

- Satt pa hyveldjupsanslaget med vred [6-1] i

gangan [6-3].

Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor
och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.

Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.
com”.

>

Underhall och skétsel

Natkontakten skall alltid dras ut urvagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,
som kraver att motorhdljet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

Service och reparation ska endast utforas
avtillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.com
Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan: www.festool.com

>

oA
‘5@ ,

EKAT

For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste 6ppningarna for kylluft i motorns holje
alltid hallas 6ppna och rena.

Rengoring av spanutkastet:
Ta vid behov bort adaptern AD-HL (5-6) .

Tom adaptern AD-HL, ta bort tilltappningar.
Ta bort span som fastnat i utkastéppningen (5-
4), rengor vid behov maskinen med ett hartslos-
ningsmedel.

Vid mycket kraftig nedsmutsning, demontera
hyvelkuttern (kapitel 5.2) och rengér 6ppningen
till spanutkastet.

Anslut dammsugaren (kapitel 5.4) och sug ur
spanutkastets 6ppning.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

10 Miljo

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
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Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljovanligt.

Information om REACh: www.festool.com/reach
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Hoyla

Tekniset tiedot

Teho 850 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) 12000 min-'
Hoylaysleveys 82 mm
Lastuamissyvyys 0-35mm

Vaon maksimisyvyys

Paino EPTA-Procedure 01:2014
-ohjeen mukaan 3,9 kg
Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-

jekirjan alusta.

rajoittamaton

Kuvatunnukset

Huomio, vaaral!

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojaintal

Kayta suojalaseja!

MO

Kayta suojahansikkaita!

Veda verkkopistoke irti!

Suojausluokka Il

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyokalu
tayttaa Euroopan yhteison direktiivien maa-
raykset.

Ce

1 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

Laite on tarkoitettu puun, pehmeiden muovien

ja puunkaltaisten ma-teriaalien tyostamiseen

Festooln tarjoamilla kayttotyokaluilla.

Hoylassa saa kayttaa vain sellaisia kuttereita, joita

voi kayttaa 15000 min-" maksimikierrosluvulla.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

2 Turvallisuusohjeita
2.1 Yleiset turvallisuusohjeet

& VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-

ja kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja kayttooh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa
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sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sadilyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttoohjeet

myohempaa tarvetta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty termi ,,sahkotyokalu”

tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotydkaluja (verkko-

johdon kanssa) tai akkukayttoisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoal).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Odota, etta terdaakseli pysahtyy paikalleen,
ennen kuin asetat sahkotyokalun syrjaan.
Suojaamaton pyoriva teraakseli saattaa tarrau-
tua pintaan, jolloin saatat menettaa tyokalun
hallinnan. Vakava tapaturmavaara.

- Pida kiinni sahkotyokalun eristetyista kahva-
pinnoista, koska teraakseli voi osua tyokalun
omaan virtajohtoon. Kosketus jannitteiseen
sahkojohtoon saattaa johtaa sahkoa myos lait-
teen metalliosiin ja aiheuttaa sahkadiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat tyo-
kappaleesta kiinnivain kadella tai tuet sita omaa
kehoasi vasten, se ei pysy vakaasti paikallaan,
jolloin on vaara menettaa koneen hallinta.

- Festool-sahkotyokalun saa asentaa vain sel-
laiselle tyopoydalle, jonka Festool on tarkoit-
tanut kyseiseen tarkoitukseen. Jos asennat
sen toisenlaiselle tai itse tehdylle tyopoydalle,
sahkotyokalusta voi tulla epaturvallinen, jolloin
se voi aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa asen-
nuslaitteen toiminta ja kayta konetta vain sen
toimiessa kunnolla.

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojamia huonokuuloisuuden
riskin pienentamiseksi; suojalase-
ja; hengityssuojaa terveydelle
vaarallisten polyjen hengittamisen
riskin pienentamiseksi; suojakasi-
neita tyokaluja ja karkeita materi-
aaleja kasitellessasi.

{CLT]

®O

2.3 Aénten ja vdrindiden vaimennus
Normin EN 62841 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kayttoaanitaso 79 dB(A)
Aanitaso max. 90 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

Kayta kuulosuojaimia!

®

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vek-
torisumma) maaritetty EN 62841 mukaan:



Varahtelyarvo (3-akselinen)

Epavarmuus

[lmoitetut paastoarvot (taring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

HUOMIO

& Paastoarvot saattavat poiketa ilmoite-

tuista arvoista. Ne riippuvat tyokalun

kayttotavasta ja tyokappaleen laadusta

Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko

kayttojakson puitteissa.

Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-

tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimen-

piteet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin

& tehonilmoituskilvessa.

Hoyla kytketaan paalle siten, etta ensiksi paine-

taan kytkenndnestonappia [1-1] ja sen jalkeen

kytkinta [1-2] (kytkin painettuna = KAYNTIIN,

kytkin irti = SEIS).

4 Elektroniikka

Laitteessa on nykyaikainen ohjauselekt-

roniikka, jonka ominaisuuksia ovat:

[ELECTRONIC]

Pehmea kdynnistyminen
Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.

Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.

Jarru (HL 850 EB)
Paaltakytkettaessa tera pysahtyy elektronisesti
1,5 - 2 sekunnissa.

5 Saadot koneella
C Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!
5.1 Lastunpaksuuden saataminen

- Avaa lukitus [3-1] taaksepain painamalla.

- Sa&da lastunpaksuus kahvasta [3-2] kiertamal-
(3. Asteikko [3-3] osoittaa asetetun lastunpak-
suuden.
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- Sulje lukitus [3-1] eteenpéin painamalla, niin
etta saat lukittua asettamasi lastunpaksuuden.
Maksimilastuamissyvyys on 3,5 mm. Kun hoylays-
leveys on > 40 mm, lastuamissyvyyden ei tulisiolla
suurempi kuin 2,5 mm, jotta kone ei ylikuormitu.
Kiertamalla kahvaa edelleen 0 mm -merkinnan
yli saat saadon asentoon P = sailytysasento. Asen-
nossa P hoylanpaan tera on vedetty kokonaan
suojaan hoylan pohjan taakse. Huomio: Tama ei
koske hoylan rustiikkapaita.
5.2 Hoylanpaa, hoylantera
Kayta vain teravia ja kunnossa olevia teria.
Tylsat terat lisaavat takapotkun vaaraa ja
huonontavat hoylayslaatua.
Hoyla on varustettu vakiona hoylanpaalla
HK 82 SD. Hoylanpaassa on vinosti paikallaan ole-
va tera, minka vuoksi hoylanteria ei voi teroittaa.

Hoylanpaan vaihto

- Pida karalukitus [1-6] alas painettuna.

- Avaa kuusioavaimen [2-7] avulla ruuvi [2-2].

- Vedd hoylanp&a [2-6] irti akselista.

- Puhdista mahdolliset akseliin tarttuneet epa-
puhtaudet.

- Aseta uusi hoylanpaa akselille.

- Kiinnitd uusi hoylanpaa kiristyslaipalla [2-4],
aluslevylla [2-3] ja ruuvilla [2-2]. Kirista ruuvi
[2-2] pitavasti.

Hoylanteran vaihto

- Avaa kuusioavaimella [1-4] hoylapaan kolme
ruuvia [4-1].

- Veda hoylantera [4-2] sivulta ulos hoylanpaasta.

- Puhdista hoylanteran kiinnitysura.

Huomio: Kaytettavan puhdistusaineen pH-arvon
taytyy olla 4,5 - 8, jotta hoylanpaahan ei
muodostu korroosiota.

- Tyonna uusi hoylantera [4-2] merkitty puoli hoy-
lan takapohjaan pain suunnattuna hoylanpaan
kiinnitysuraan.

- Suuntaa hoylénterd ohjaimen [4-3] avulla niin,
etta se on paatysivultaan kohdakkain hoylan
etu- ja takapohjan kanssa.

Jos spiraalitera on paatypuolella ulkoneva
tai liilan sisalla, tama aiheuttaa virheellisen
huullosleveyden.

- Kirista ensin keskimmainen ruuvi ja sen jalkeen
molemmat ulommaiset ruuvit [4-1].

5.3 Rajoittimien asentaminen
(osittain tarvikkeita)



Vakosyvyyden rajoitin FA-HL

Vakosyvyyden rajoitin [2-1] kiinnitetaan laitteen
oikealla puolella olevaan kierrereikaan [2-14].
Rajoitin voidaan saataa portaattomasti valille
0 - 30 mm. Saadetty vakosyvyys nakyy ruoteiden
merkkiviivoista [2-13].

Sivuohjain PA-HL

Suuntausrajoitin [2-11] kiinnitet&&n laitteen va-
semmalla puolella olevaan kierrereikaan [2-9].
Kun halutaan hoylata jotain reunaa pitkin,
hoylaysleveys voidaan saataa valille 0 - 82 mm
rajoittimella, kun lukitus [2-10] on avattu.
Kulmarajoitin WA-HL

Kulmarajoitin kiinnitetaan samalla tavalla kuin
suuntausrajoitin kierrereikaan [2-9].
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Lastujen poiston voi valita kaantdvivulla [5-2]
tapahtumaan valinnaisestijoko oikeasta [5-3] tai
vasemmasta [5-4] aukosta. Molempiin aukkoihin
voidaan liittaa valinnaisesti joko lastunkeruupussi
tai poistoletku (@ 36 mm).

Polynpoisto
Liita koneeseen aina polynpoisto.

Lastunkeruupussi SB-HL (tarvike)
Lastunkeruupussi kiinnitetaan adapterin AD-HL
[5-6] avulla. Adapterin kieleke [5-5] asetetaan
lastunpoistoaukon alareunaan ja adapteri ruu-
vataan kiertonupilla [5-7] kiinni kierreaukkoon
[5-11.

Poistoletku

Poistoletku (@ 36 mm) voidaan kiinnittda joko
lastunkeruupussin adapteriin AD-HL tai suoraan
lastunpoistoaukkoon.

6 Hoylan asettaminen pois
Sahkokayttoisten hoylien kohdalla on huomi-
oitava, etta hoylan akseli pyorii viela muutamia
sekunteja paaltakatkaisun jalkeen.

Hoylan HL 850 EB pohjassa toisessa paassa on
tukijalka [2-8], jolle hoyla voidaan asettaa tur-
vallisesti seisomaan. Kun hoylaa kohotetaan,
tukijalka on automaattisesti niin pitkalla pohjaa
ulompana, etta hoylan akseli on aina vapaana, kun
hoyla asetetaan tasaiselle pinnalle.

& Kun lasket hoylan HL 850 EB pois, niin

- varmistu siita, etta tukijalka on asennettu ja tay-
sin toimintakunnossa,
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- odota, etta hoylan akseli pysahtyy, ennen kuin
asetat hoylan pois.

Jos tukijalka ei tiettyja kayttotarkoituksia varten

saa olla pohjaa ulompana, se void-aan kaantaa

sivuun ja lukita ylaasentoon [2-8].

7 Tyoskentely koneella
C Hoylattavalla pinnalla ei saa olla mitaan
metallista.

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
etta se ei paase liikkumaan tyoston ai-
kana.

Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni
molemmilla kasilla sithen tarkoitetuista
kahvoista [1-3], [ 1-71.

AN
AN

Toimintatapa

- Saada haluamasi lastunpaksuus.

- Aseta hoylan etupohja tyokappaleen paalle siten,
etta hoylanpaa ei kosketa tyokappaletta.

- Kaynnista hoyla.

- Ohjaa hoylaa tyokappaleen ylitse siten, etta
pohja painaa tasaisesti tyokap-paletta. Paina
hoylayksen alkuvaiheessa hoylan etupohjaa,
myohemmin hoylayk-sen edettya ja valmiiksi
hoylatessa takapohjaa.

71 Vakojen hoylaaminen

Hoylalla on mahdollista hoylata vako, jonka sy-
vyytta ei ole rajoitettu.

K&anna sitd varten suojus [2-5] pois painamalla
vipua [1-5] ensin eteen ja sitten vasemmalle
sivulle. Sitten hoylanpaan paatysivu on vapaana.
Tyoskentelyn jalkeen suojus kaantyy jousen voi-
masta automaattisesti takaisin.

7.2 Viisteiden hoylaaminen

Tyokappaleen reunojen viistamiseksi etupohjassa
on 90° V-ura [2-12]. Tam& V-ura on 2 mm syva,
niin etta kun saadetty lastunpaksuus on 0, reu-
naan saadaan aikaan 2 mm sarma.

7.3 Hoylan rustiikkapaat (tarvike)

Voit tehda hoylalla rustiikkapintoja. Sita varten

hoylaan on saatavilla kolme erilaista rustiikka-

paata:

- HK 82 RG: tekee karkeakuvioisen pinnan.

- HK 82 RF: tekee hienokuvioisen pinnan.

- HK 82 RW: tekee vaihtelevasti aallotetun pinnan.
Hoylan rustiikkapaiden terat (HK 82 RF, HK
82 RG, HK 82 RW] tulevatn. 1,5 mm verran
hoylan pohjasta ulos.

Siksi hoylattaessa rustiikkapailla leikkuusyvyys



taytyy asettaa 0 mm:iin. Muuten rustiikkapaiden
terat voivat jyrsiytya hoylan pohjaan ja rikkoa sen.
Leikkuusyvyyden rajoitin [6-2] estda sen, ettei
leikkuusyvyys suurene vahingossa hoylayksen
aikana.

Kiinnita leikkuusyvyyden rajoitin aina hoylaan
ennen kuin aloitat hoylaamaan rustiikkapaan
kanssa:

- Aseta hoylan leikkuusyvyys 0 mm:iin,

- Kiinnita leikkuusyvyyden rajoitin kiertonapilla

[6-1] kierreaukkoon [6-3].

Tarvikkeet, tyokalut
Kayta oman turvallisuutesi varmistami-
seksivain alkuperaisia Festool-tarvikkei-
ta ja varaosia.
Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta
~www.festool.com”.
9 Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia

toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
& jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.
Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta: www.fes-
tool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa: www.festool.
com/Service
Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran var-
mistamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-aukot
aina puhtaina.
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Lastujen poistoaukon puhdistamiseksi:
Irrota tarvittaessa adapteri AD-HL (5-6).

Tyhjenna adapteri AD-HL ja poista tukokset.
Poista kiinni tarttuneet lastut poistoaukosta

(5-4), puhdista tyokalu tarvittaessa hartsiliu-
ottimella.

Jos tyokalu on erittain likainen, irrota hoylays-
paa (luku5.2) ja puhdista lastujen poistoaukko.
Kytke imuri paikalleen (luku 5.4) ja ime lastujen
poistoukko tyhjaksi.

Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.
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10 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen
direktiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsaa-
dannon mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ympa-
ristoystavalliseen kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Tekniske data

Effekt 850 W
Omdrejningstal (tomgang) 12000 min"'
Hgvlbredde 82 mm
Spandybde 0-3,5mm
Maks. falsdybde ubegraenset
Vaegt

iht. EPTA-procedure 01:2014 3,9 kg

De angivneillustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

Symboler
OBS, fare!

Laes vejledning/anvisninger!

Baer hgreveern!

Beer stgvmaske!

00@®I >

2% Beskyttelsesbriller pabudt!

Beskyttelseshandsker pabudt!

Treek stikket ud!

Beskyttelsesklasse Il

Ma ikke bortskaffes sammen med almin-
deligt husholdningsaffald.

ot

CE-maerkning: Bekraefter, at el-vaerktgjet
er i overensstemmelse med EUdirekti-
verne.

g

1 Bestemmelsesmaessig anvendelse
Maskinen med det fra Festool tilbudte indsats-
vaerktgj er beregnet til bear-bejdning af tree, blgde
kunststoffer og traelignende arbejdsstykker.
Der ma kun anvendes hgvlhoveder, der er be-
regnet til et maksimalt omdrejningstal pa 15000
min-'.

Brugeren har ansvaret for skader og

ulykker i tilfaelde af, at den bestemmel-

sesmaessige brug ikke overholdes.

2 Sikkerhedshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhedsinstrukser

ADVARSEL! L=salle sikkerhedsan-

visninger og vejledninger. Overholdes
sikkerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Med begrebet ,.el-veerktgj”, som anvendes i sik-

kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet el-

vaerktgj (med netkabel) og batteridrevet elveerktg;

(uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisnin-

ger

- Vent med at leegge el-vaerktgjet fra dig, ind-

til knivakslen er standset. Overfladen pa en

fritliggende roterende knivaksel kan gribe fat
og kan medfgre tab af kontrollen og alvorlige
personskader.

Hold altid el-vaerktgjet i de isolerede greb,

da knivakslen kan komme i kontakt med ma-

skinledningen. Bergring af speendingsfgrende
ledninger kan ogsa satte metaldele under
spaending og medfare elektrisk stad.

- Fastger arbejdsemnet til et stabilt underlag
ved hjzelp af tvinger eller andet. Hvis man bare
holder arbejdsemnet med handen eller ind imod
kroppen, er det ustabilt, hvilket kan medfgre, at
man mister kontrollen over maskinen.

- Festool Elektroveaerktsj ma kun indbygges i
et arbejdsbord, som Festool har godkendt til
dette formal. Indbygning i andre arbejdsborde
inklusive hjemmelavede borde, kan fgre til, at
elektroveerktgjet bliver ustabilt og derved for-
arsage alvorlige uheld.

- Kontroller altid monteringsanordningens funk-
tion fgr brug, og brug kun maskinen, nar mon-
teringsanordningen fungerer, som den skal.

- Bar egnede personlige vaernemidler:

Hgrevaern for at mindske risikoen

for tunghgrighed; Beskyttelses-
brille;,&ndedraetsvaern forat mind-
ske risikoen forindanding af sund-
hedsskadeligt stgv; Beskyttelses-
handsker ved handtering af vaerk-
tgjer og grove materialer.



2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vaerdierne, der er registreret i henhold til EN
62841 udger typisk:

Lydniveau 79 dB(A)
Lydeffekt 90 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Brug hgrevarn.

Samlet vibration (Vektorsum af tre retninger) malt

iht. EN 62841:

Vibrationsemission (3-akset) a, <2,5m/s?

Usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug,

- og repraesenterer de vigtigste anvendelsesfor-
mal for el-veerktgjet.

FORSIGTIG

& Emissionsvaerdierne kan afvige fra de

angivne vardier. Dette afhanger af,

hvordan varktgjet anvendes og hvilken
type emne, der bearbejdes.

Der skal tages hgjde for den faktiske be-

lastning i hele driftscyklussen.

Alt efter den faktiske belastning skal der

traeffes egnede sikkerhedsforanstaltnin-

ger for at beskytte brugeren.

Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
pa typeskiltet.

For at teende for maskinen skal der fgrst trykkes
pa tendingens laseanordning [1-1] og sa skal
kontakten [1-2] betjenes (trykke = TIL, slippe =
FRA).

4

/\
[ELECTRONIC]
\/

Blodstart
Softstarten sgrger for at maskinen saetter i gang
uden ryk.

Elektronik
Maskinen er udstyret med nedenstaende
elektroniske egenskaber:

Konstant omdrejningstal
Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.

Bremse (HL 850 EB)
Nar der slukkes, standses vaerktgjet elektronisk
i lgbet af 1,5-2 sekunder.
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5 Indstillinger pa maskinen
C Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
bejde pabegyndes med maskinen!
5.1 Indstilling af spantykkelse

- Abn l&sen [3-1] ved at trykke den bagud.

- Indstil spantykkelsen ved at dreje pa handtaget
[3-2]. Skalaen [3-3] viser den indstillede span-
tykkelse.

- Luk lasen [3-1] ved at trykke den fremad. Der-
med fastlases den indstillede spantykkelse.
Spandybden kan maksimalt indstilles pa 3,5 mm.
For at undga maskinoverbelastning anbefaler vi,
ved en hgvlbredde > 40 mm ikke at indstille mere

end 2,5 mm.

Ved at dreje handtaget videre forbi 0 mm-mar-

keringen nas stillingen P = parkeringsstilling. |

stillingen P er hgvlhovedets kniv trukket helt ind
bag hgvlsalen.

Obs: Dette gaelder ikke for Rustikal-hgvlhove-

derne.

5.2 Hgvlhoved, hgvlkniv
Brug kun skarpe og ubeskadigede
& hgvlknive. Uskarpe knive gger faren for
tilbageslag og reducerer hgvlearbejdets
kvalitet.
Hgvlen er standardmaessigt udstyret med hgvl-
hovedet HK 82 SD. Hgvlhovedet har skrat isatte
skaer, hvorfor hgvlknivene ikke kan efterslibes.

Udskiftning af hgvlhoved

- Hold spindelldsen [1-6] nede.

- Losn skruen [2-2] med sekskantngglen [2-7].

- Treek hgvlhovedet [2-6] af akslen.

- Rens akslen for eventuelle aflejringer.

- Seet et nyt hgvlhoved pa akslen.

- Fastggr det nye hgvlhoved med spaendflangen
[2-4], spaendskiven [2-3] og skruen [2-2]. Til-
spaend skruen [2-2].

Udskiftning af hgvlkniv

- Losn de tre skruer [4-1] i hgvlhovedet med
sekskantngglen [1-4].

- Traek spiralkniven [4-2] sidelaens ud af hgvlho-
vedet.

- Rens rillen til hgvlkniven. Obs: For at undga
korrosion af hgvlhovedet skal det anvendte ren-
geringsmiddel have en pH-vaerdi mellem 4,5 og
8.



- Skub en ny spiralkniv [4-2] i hgvlhovedets rille
med den beskrevne side vendt mod den bageste
hovlsal.

- Juster hgvlkniven sddan med en lineal [4-3], at
dens ender flugter med henholdsvis forreste og
bageste hgvlsal pa hgvlen.

Hvis spiralkniven rager for meget ud ellerer
forskudt indad pa forsiden, bliver falsbred-
den forkert.

- Tilspaend fgrst den midterste og derefter de to
yderste skruer [4-1].

5.3 Montering af anslag

(til dels tilbehgr)

Falsdybdeanslag FA-HL

Falsdybdeanslaget [2-1] fastggres i gevind-hullet
[2-14] pa den hgjre side af hgvlen.

Den kan indstilles trinlgst mellem 0 0og 30 mm iht.
skalaen. Denindstillede falsdybde aflaeses pa den
rippede markering [2-13].

Parallelanslag PA-HL

Parallelanslaget [2-11] fastggres i gevindhullet
[2-9] pé den venstre side af hgvlen.

Tilhgvling langs med en kant, lgsnes fgrst klem-
ningen [2-10], hvorefter hgvlbredden kan indstil-
les fra 0 til 82 mm med anslaget.

Vinkelanslag WA-HL
Vinkelanslaget fastggres som parallelanslaget i
gevindhullet [2-9].

I

Med vippegrebet [5-2] kan det indstilles, om
spanerne skal kastes ud gennem dbningen i hgjre
[5-3] eller venstre [5-4] side. | begge abninger
kan der tilsluttes en spanpose eller en udsug-
ningsslange (@ 36 mm).

Udsugning
Slut altid maskinen til en udsugning.

Spanpose SB-HL (tilbehgr)

Spanposen fastgeres med adapteren AD-HL
[5-6]. Adapteren sattes i den nederste kant pa
spanudkastabningen med lasken [5-5] og skrues
fast med drejeknappen [5-71i gevindhullet [5-11.

Udsugningsslange

Udsugningsslangen (@ 36 mm]) kan enten saettes
direkte i spanudkastabningen eller i adapteren
AD-HL til spanposen.
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6 Fralaegning af hgvlen

Ved en el-hgvl skal man vaere opmaerksom pa,

at hgvlakslen har et efterlgb pa et par sekunder,

efter at den er blevet slukket.

Enden af hgvlsalen er forsynet med en stgttefod

[2-8], som sikrer, at hgvlen HL 850 EB kan fralaeg-

ges sikkert. Nar hgvlen lgftes, star stgttefoden

automatisk sa meget over hgvlsalen, at hgvlakslen

altid er fri, nar hgvlen laegges fra pa en plan flade.
Bemaerk venligst fglgende ved fralsegning
af hgvlen HL 850 EB:

- Veer sikker pa, at stgttefoden fungerer korrekt,

- sgrg for, at hgvlakslen star helt stille, far hgvlen

laegges fra.

Hvis stgttefoden ikke skal sta over hgvlsalen i

forbindelse med specielle anvendelser, kan den

arreteresiden gverste position ved at skubbe den

til side [2-8].

7 Arbejde med maskinen

Det arbejdsstykke, som skal afhgvles,
& skal vaere fri for metaldele.

Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
& made, at det ikke kan bevaege sig under
Fremgangsmade

bearbejdningen.

Maskinen skal altid holdes med begge

heender i de dertil beregnede greb [1-3],

[1-71.

- Den gnskede spantykkelse skal vaere indstillet.

- Stil hgvlen med den forreste hgvlsal pa arbejds-
stykket, uden at hgvlhovedet bergrer arbejds-
stykket.

- Teend for hgvlen.

- Fgr hgvlen hen over arbejdsstykket, saledes at
hgvlsalen ligger plant pa arbejdsstykket. Belast
den forreste del af hgvlsalen under hgvlearbej-
det. Belast den bageste hgvlsal under videre-
hgvling og udhgvling.

7.1 Falsning

Med hgvlen kan der hgvles en fals i ubegraenset
dybde.

Klap til det formal beskyttelseskappen [2-5] vaek
ved fgrst at trykke grebet [1-5] fremad og derefter
mod venstre. Hgvlhovedets ende er nu fritlagt.
Efter endt arbejde fjedrer beskyttelseskappen
automatisk tilbage igen.



7.2 Fasning
Kanter kan tilfases ved at forsyne den forreste del
af hgvlens sal med en 90°-V-not [2-12]. Denne V-
not er 2 mm dyb, sdledes at De braekker kanten
med 2 mm, hvis spantykkelsen er indstillet pa 0.
7.3 Rustikal-hgvlhoveder
(tilbehar)
Med hgvlen kan der fremstilles rustikale over-
flader. Til det formal fas der tre Rustikal-hgvl-
hoveder:
- HK82 RG: Giver en overflade med grov struktur.
- HK 82 RF: Giver en overflade med fin struktur.
- HK 82 RW: Giver en uregelmaessigt bglget over-
flade.

Knivene pa Rustikal-hgvlhovederne (HK

82 RF, HK82 RG, HK 82 RW) ragerca. 1,5

mm ud over hgvlsalen.
Derfor skal hgvlens skaeredybde indstilles til0 mm
ved brug af Rustikal-hgvlhovederne. Ellers er der
risiko for, at knivene pa Rustikal-hgvlhovederne
freeser sig ind i hgvlsalen og gdelaegger hgvlen.
Skaeredybdebegranseren [6-2] forhindrer, at
skaeredybden forstgrres ved en fejl under arbejdet
med hgvlen.
Fastggr altid skaeredybdebegraenseren til hgvlen,
for du arbejder med et Rustikal-hgvlhoved:
- Indstil hgvlens skaeredybde til 0 mm,
- Fastger skeeredybdebegraenseren i gevindhullet

[6-3]1 med drejeknappen [6-1].

8 Tilbehgr, veerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma der
kun anvendes Original Festool-tilbehgr
og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.
9 Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
& hvor man skal abne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.
Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/Service
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Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa: www.festool.com/
Service

For at sikre en luftcirkulation, skal kgleluftdbnin-
gerne i motorkabinettet altid holdes tilgeengelige
og rene.

Til renggring af spanudkastet:

- Fjern evt. adapteren AD-HL (5-6) .

Tem adapteren AD-HL, fjern tilstopninger.
Fjern fastsiddende spaner fra udkastabningen
(5-4), renggr evt. maskinen med et harpiksop-
lgsningsmiddel.

Afmonter hgvlhovedet (kapitel 5.2) i tilfselde
af steerk tilsmudsning, og renggr abningen til
spanudkastet.

Tilslut udsugningen (kapitel 5.4), og udsug
spanudkastabningen.

Polereren er udstyret med selvafbrydende kul,
som afbryder for strammen, nar de skal skiftes.

10 Milje

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elvaerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach
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Havel

Tekniske data

Effekt 850 W
Turtall (tomgang) 12000 min"'
Hgvelbredde 82 mm
Spondybde 0-35mm
Maks. falsdybde ubegrenset
Vekt

iht. EPTA-Procedure 01:2014 3,9 kg

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler
& Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

Bruk stgvmaske!

Bruk greklokker!

- Bruk vernebriller!

Bruk vernehansker!

Trekk ut stgpselet.

1600 e

Verneklasse |l

i
Ce

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinen er sammen med innset-tingsverktgyene
som tilbys av Festool bestemt for bearbeiding av
tre, myke kunststoffer og trelignende materialer.
Det er kun tillatt @ bruke hgvelhoder som er laget
for et maks. turtall pa 15000 o/min.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.

=

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

CE-merking: Bekrefter at elektroverktgyet
er i samsvar med EU-direktivene.

2
2.1

Sikkerhetshenvisninger
Generelle sikkerhetsinformasjoner

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsre-

gler og anvisninger. Hvis sikkerhetsinfor-
masjonen og anvisningene ikke fglges, kan
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det fore til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle an-
visninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket , elek-
troverktgy”. Det viser til nettdrevet elektroverktgy
(med ledning) eller batteridrevet elektroverktgy
(uten ledning).

2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger
- Vent til knivakselen star helt stille for du leg-
ger fra deg elektroverktgyet. Nar knivakselen
ligger apen og roterer, kan den sette seq fast i
overflaten og fgre til tap av kontroll samt alvor-
lige personskader.

Hold elektroverktgyet i de isolerte handtakene
ettersom knivakselen kan treffe verktgyets
egen stremledning. Kontakt med strgmfgrende
ledninger kan fgre til at metalldeler pa maski-
nen settes under spenning. Det kan medfgre
elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et sta-
bilt underlag med skrustikker eller pa annen
mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis det holdes
med handen eller mot kroppen. Dette kan fgre
til manglende kontroll.

Elektroverktgy fra Festool skal bare byggesinn
i arbeidsbord som er godkjent til slik bruk av
Festool. Montering i andre eller hjemmelagde
arbeidsbord kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert & bruke. Det kan fgre til alvorlige
ulykker.

For bruk ma du alltid kontrollere at monte-
ringsanordningen fungerer som den skal. Bare
bruk maskinen dersom den fungerer som den
skal.

- Bruk egnet personlig verneutstyr:

Hgrselsvern for a redusere faren
for nedsatt harsel; vernebriller;

stgvmaske for & unnga faren for a

puste inn helsefarlig stgv; verne-

hansker ved handtering av verktay
2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 62841):
Lydtrykkniva 79 dB(A)

og grove materialer.
Lydniva 90 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

®

Bruk greklokker!



Totale svingningsverdier (Vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 62841:
Svingningsemisjonsverdi (treakset]: a, <2,5m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?
De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til 3 sammenligne maskiner,
- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,
- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.
FORSIKTIG
Utslippsverdiene kan avvike fra de ver-
diene som er oppgitt. Dette avhenger av
hvordan verktgyet brukes og hvilken type
arbeidsemne som bearbeides.
Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.
Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
& fikasjonene pa effektskiltet!
Forinnkopling trykker du fgrst innkop-lingssperre
[1-1] og betjener s3 bryter [1-2] (trykke = PA,
slippe = AV).

4

/\
[ELECTRONIC]
\/

Rolig start
Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.

Elektronikk
Maskinen har fullakselelektronikk med
falgende spesifikasjoner:

Konstante omdreiningstall
Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.

Brems (HL 850 EB)
Nar du slar av maskinen, bremses verktgyet elek-
tronisk i lgpet av 1,5 - 2 sekunder til det star i ro.

5 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
( i ) fgr du utfgrer (reparasjons) arbeid pa
maskinen .
5.1 Innstilling av spontykkelse

- Apne (8seanordningen [3-1]1 ved & trykke den
bakover.

- Still inn spontykkelsen ved 3 vri pa handtaket
[3-2]. Skalaen [3-3] viser innstilt spontykkelse.

Lb

- Lukk laseanordningen [3-1] ved & trykke den
framover og fiksere innstilt spontykkelse.
Maksimal spondybde er 3,5 mm. For ikke & over-
belaste maskinen anbefaler vi at det ikke innstil-
les mer enn 2,5 mm ved en hgvelbredde pa > 40
mm.
Vrir du videre pa handtaket til du kommer over 0
mm-merket, kommer du til posisjonen P = par-
kering. | posisjonen P er hgvelhodets kniv trukket
helt bak hgvelsalen. Viktig: Dette gjelder ikke
rustikk-hgvelhoder.
5.2 Hgvelhode, hgvelkniv
Bruk kun skarpe og feilfrie hgvelkniver.
Slgve kniver gker faren for tilbakeslag og
minsker hgvelarbeidets kvalitet.
Hgvelen er utstyrt med hgvelhode 82 SD som stan-
dard. Hevelhodet har et skramontert skjeer. Pa
grunn av disse kan ikke hgvelkniven etterslipes.

Skifte av hgvelhode

- Hold spindelladsen [1-6] inne.

- Apne skruen [2-2] med sekskantngkkelen [2-71.

- Dra hegvelhodet [2-6] av akselen.

- Rengjgr akselen for eventuelle avleiringer.

- Sett et nytt hgvelhode pa akselen.

- Fest det nye hgvelhodet med spennflensen [2-
4], underlagsskiven [2-3] og skruen [2-2]. Trekk
skruen [2-2] godt til.

Skifte av hgvelkniv

- Lgsne de tre skruene [4-1] i hgvelhodet med
sekskantngkkelen [1-4].

- Trekk spiralkniven [4-2] sidelengs ut av hgvel-
hodet.

- Rengjgr festesporet for hgvelkniven. Viktig: PH-
verdien pa rengjgringsmiddelet som brukes ma
ligge mellom 4,5 og 8 for & unnga korrosjon.

- For en ny spiralkniv [4-2] inn i festesporet til
hgvelhodet. Den merkede siden skal vende inn
mot bakre hgvelsale

- Juster hgvelkniven ved hjelp av en linjal [4-3],
slik at den gar i flukt med fremre og bakre hg-
velsale.

En spiralkniv som stikker ut eller sitter for
langt inne pa frontsiden, fgrer til feilaktig
falsbredde.

- Trekk fgrst til den midterste, deretter begge de
ytre skruene [4-1].



5.3 Montering av anleggene

(delvis tilbehgr)

Falsdybdeanlegg FA-HL

Falsdybdeanlegget [2-1] festes i gjenge-boringen
[2-14] pd maskinens hgyre side.

Anlegget kan innstilles trinnlgst etter skalaen
mellom 0 og 30 mm. Den innstilte falsdybden
avleses pa ribbenes markering [2-13].

Anlegg PA-HL

Anlegget [2-11] festes pa gjengeboringen [2-9]
pa maskinens venstre side.

Nar det skal hgvles langs en kant kan etter at
fastspenningen [2-10] er lgsnet hgvel-bredden
innstilles med anlegget fra 0 til 82 mm.

Vinkelanlegg WA-HL
Vinkelanlegget festes gjengeboringen [2-9] pa
tilsvarende mate som parallellanlegget.

5.4 Avsug

i L Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
”gpgnu]lkastet kan apnes med vippearmen [5-2],
enten via hgyre [5-3] eller venstre [5-4] apning.
En sponoppsamlingspose eller en avsugslange

(diameter 36 mm), kan eventuelt tilkobles begge
apningene.

Sponoppsamlingspose SB-HL

(tilbehgr)

Feste avsponoppsamlingsposen skjer ved hjelp av
adapteren AD-HL [5-6]. Adapteren hektes fast pa
nedre kant av sponoppsamlerens apning ved hjelp
av klaffen [5-5], og skrus fast med dreieknappen
[5-71i gjengeboringen [5-11.

Avsugslange

En avsugslange (diameter 36 mm) kan enten
monteres direkte pa sponutkastapningen eller i
adapter AD-HL for sponoppsamlerposen.

6 Sette fra seg hgvelen

Ved en elektrisk hgvel ma man vaere oppmerksom
pa at hgvelakslen etter utkoplingen lgper etter i
noen sekunder.

For & kunne sette fra seg maskinen sikkert har
HL 850 EB en stgttefot [2-8] pa enden av hgvel-
salen. Nar elektroverktgyet lgftes star stgtte-
foten automatisk sa langt ut over hgvelsalen at
hgvelakslen alltid er fri nar hgvelen settes ned
pa en jevn flate.
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Veer oppmerksom pa dette nar du setter
HL 850 EB fra deg:
- Forviss deg om at stgttefoten finnes og er full
funksjonsdyktig,
- vent til hgvelakslen star stille fgr du setter hg-
velen fra deg.
Hvis stottefoten for spesiell bruk ikke skal sta
ut over hgvelsalen kan den lases fast i den gvre
posisjonen ved & skyve den mot siden [2-8].

7
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Fremgangangsmate

- Innstill den gnskede spontykkelsen.

- Sett hgvelen med den fremre hgvelsalen opp
pa arbeidsstykket uten at du derved bergrer
arbeidsstykket med hgvelhodet.

- Sla pa havelen.

- For hgvelen over arbeidsstykket slik at hgvel-
salen ligger plant pa arbeidsstykket. Nar du
begynner a hgvle skal den fremre hgvelsalen
belastes. Nar du hgvler videre og slutter & hgvle
skal den bakre hgvelsalen belastes.

Arbeide med maskinen

Flaten som skal hgvles ma veere fri for
metaller.

Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
vege seg under bearbeiding.

Hold alltid maskinen med begge hender
pa de monterte handtakene [1-3], [ 1-71.

7.1 Falser

Med hgvelen er det er mulig & hgvle en fals med
ubegrenset dybde.

Vipp bort vernedekselet [2-5] ved at du farst drar
hgvelen [1-5] fremover og deretter trykker den
sidelengs mot venstre. Framsiden av hgvelhodet
er na tilgjengelig.

Etter at arbeidet er avsluttet, gar vernedekselet
tilbake av seg selvved hjelp av fjsermekanismen.

7.2 Fase

For a fase kantene pa arbeidsstykket er den
fremre hgvelsalen utstyrt med en 90°-V-not [2-
12]. Denne V-noten er 2 mm dyp slik at den ved
spontykkelse-innstilling O bryter kanten med
2 mm.

7.3 Rustikk-hgvelhoder (tilbehgr)

Du kan lage rustikke overflater med hgvelen. Det
finnes tre rustikk-hgvelhoder til dette formalet:
- HK 82 RG: gir en overflate med grov struktur.
- HK 82 RF: gir en overflate med fin struktur.

- HK 82 RW: gir en ujevn, bglget overflate.



Knivene pa rustikk-hgvelhodene (HK 82
RF, HK 82 RG, HK 82 RW) starca. 1,5 mm
ut over hgvelsalen.
Derfor ma snittdybden stilles til 0 mm nar
rustikk-hgvelhodene skal brukes pa elektro-
handhgvelen. Ellers er det fare for at knivene pa
rustikk-hgvelhodene freser inn i hgvelsalen og
gdelegger hgvelen.
Snittdybdebegrensningen [6-2] forhindrer at
snittdybden utilsiktet blir stgrre nar du arbeider
med elektro-handhgvelen.
Fest alltid snittdybdebegrensningen pa elektro-
handhgvelen fgr du jobber med et rustikk-hgvel-
hode:
- Stillinn snittdybden pa elektro-handhgvelen til
0 mm,
- Fest snittdybdebegrensningen i gjengehullet
[6-3] med dreieknappen [6-1].
8 Tilbehgr, verktgy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pd Internett under
~www.festool.com”.
9 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.
Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller serviceverk-
steder: Du finner narmeste adresse
under: www.festool.com/Service
Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under: www.festool.
com/Service
For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid veere dpne og rene.

€
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EKAT .

Rengjgre sponutkastet:

- Fjern eventuelt adapteren AD-HL (5-6) .

- Tem adapteren AD-HL, og fjern blokkering.

- Fjern spon som sitter fast i utkastapningen

(5-4). Rengjer eventuelt maskinen med et har-
piksbasert lasemiddel.
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- Hvis maskinen er sveert skitten, demonterer du
hgvelhodet (kapittel 5.2) og rengjgr apningen til
sponutkastet.

- Koble til stgvavsuget (kapittel 5.4), og rengjer
sponutkastapningen.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.
10 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach
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Plaina

Dados técnicos

Poténcia 850 W
NUmero de rotacoes em vazio) 12000 rpm
Largura de aplainar 82 mm
Espessura das aparas 0-35mm
Profundidade maxima do rebaixo ilimitada

Peso

de acordo com EPTA-Procedure 01:2014 3,9 kg
As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

Simbolos
& Perigo geral

Ler indicacdes/notas!
Usar mascara contra pos!
Utilizar protectores de ouvido!

Usar oculos de proteccao!

Usar luvas de proteccao!

Retirar a ficha da tomadal!

Classe de proteccao |l

Nao deitar no lixo doméstico.

<60 00

Marca CE: confirma que a ferramenta elé-
trica estd em conformidade com as diretivas
da Comunidade Europeia.

m
m

1 Utilizacao em conformidade

Equipada com as ferramentas oferecidas pela

Festool, esta maquina esta prevista para aplainar

madeira e similares e plasticos moles.

So6 podem ser utilizados cabecotes de plaina

que estejam preparados para um numero de

rotacoes maximo de 15000 rpm.

& O utilizador é responsavel por danos e
acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

2

2.1

N

Avisos de seguranca
Regras gerais de seguranca

ADVERTENCIA! Leia todas as indi-

cacoes de seguranca e instrucoes. O in-
cumprimento das indicacoes de seguranca
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e instrucoes pode causar choque elétrico, incén-

dio e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-

trucoes para futura referéncia.

0 termo .ferramenta elétrica” utilizado nas indica-

coes de seguranca refere-se a ferramentas elétri-

cas com ligacdo a rede (com cabo de alimentacao
de rede) ou com bateria (sem cabo de alimentacao
de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina

- Aguarde pela imobilizacao do eixo da lamina
antes de pousar a ferramenta elétrica. Um eixo
da lamina a rodar livremente pode engatar na
superficie e conduzir a perda de controlo e a
ferimentos graves.

- Segure a ferramenta elétrica pelas pegas
isoladas, visto que o eixo da lamina podera
atingir o proprio cabo de ligacdo. O contacto
com uma linha condutora de corrente também
pode colocar as pecas metalicas da ferramenta
sob tensao, conduzindo a um choque elétrico.

Fixe e segure a peca a trabalhar com sargentos

ou de qualquer outra forma a uma base estavel.

Se segurar a peca a trabalhar apenas com a mao

ou contra o seu corpo, esta fica instavel, o que

pode conduzir a perda do controlo.

- As ferramentas eléctricas Festool s6 devem
ser montadas em bancadas de trabalho projec-
tadas pela Festool para esse efeito. Se a ferra-
menta eléctrica for montada numa outra banca-
da de trabalho ou numa de fabrico proprio, ela
pode ficar instavel e provocar acidentes graves.

- Antes de cada utilizacao, verifique o funcio-
namento do dispositivo de montagem e utilize
a maquina apenas no caso de este funcionar
correctamente.

- Use equipamentos de proteccao pessoal ade-
quados:

®0

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 62841 sao, tipicamente:

protectores auditivos para diminuir
o risco de doencas auditivas; 6cu-
los de proteccao; mascaras para
diminuir o risco de inalacao de
poeiras nocivas para a saude; luvas
de proteccao para manusear fer-
ramentas e materiais asperos.

Nivel de pressao acustica 79 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 90 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB



@ Utilizar protectores de ouvido!

Niveis totais de vibracoes (soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcio da EN 62841:
Nivel de emissao de vibracoes (3 eixos):

a, <2,5m/s?

Incerteza K=15m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

-sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta elétrica.

CUIDADO

& Os valores de emissao podem divergir

dos valores apresentados. Isto depende

da utilizacao da ferramenta e do tipo de
peca a trabalhar.

Tem de ser avaliada a carga real durante

todo o ciclo de trabalho.

Dependendo da carga real, devem ser

determinadas medidas de seguranca

adequadas para a protecao do operador.

Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
namento

A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-

téncia.
Para ligar, preme-se primeiro a trava da ligacao
[1-1] e, em seguida, accionar o interruptor [1-2]
[premir = LIGAR, soltar = DESLIGARL.
4 Sistema electrdnico
A maquina possui um sistema electroni-
co de onda completa com as seguintes
caracteristicas:
Arranque suave
O arranque suave providencia um arranque da
magquina isento de solavancos.
Numero de rotacoes constante
O numero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.
Travao (HL 850 EB)
Ao desligar, a ferramenta é travada electronica-
mente em 1,5 - 2 segundos, até parar.

[ELECTRONIC]
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5 Ajustes na maquina
/_\ Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!
5.1 Ajuste da espessura das aparas

- Abra o dispositivo de bloqueio [3-1], pressio-
nando-o para tras.

- Ajuste a espessura das aparas, rodando o punho
[3-2]. A escala [3-3] indica a espessura das
aparas ajustada.

- Feche o dispositivo de bloqueio [3-1], pressio-
nando-o para a frente para fixar a espessura
das aparas ajustada.

A profundidade maxima do corte é de 3,5 mm.

Para evitar a sobrecarga da maquina, recomen-

damos limitar o ajuste da profundidade de corte

a 2,5 mm para larguras de plaina > 40 mm.

Se continuar a rodar o punho para além da mar-

cacao 0 mm, alcanca a posicao P = posicao de

paragem. Na posicao P, a ldmina do cabecote é

puxada totalmente para tras da base da plaina.

Atencao: isto nao é valido para as cabecotes

rusticos.

5.2 Cabecote, lamina de aplainar
Utilize somente laminas afiadas e sem
& defeito. Facas embotadas aumentam o
perigo de contragolpes e diminuem a
qualidade do seu trabalho.

A plaina esta equipada de série com o cabecote

HK 82 SD. O cabecote possui gumes inclinados,

razao pela qual as laminas de aplainar nao podem

ser reafiadas.

Troca do cabecote

- Mantenha o dispositivo de paragem do fuso [1-61]
pressionado.

- Abra o parafuso [2-2] com a chave de sextavado
[2-7].

- Puxe o cabecote [2-6] do eixo.

- Limpe o eixo de eventuais depdsitos.

- Coloque um cabecote novo no eixo.

- Fixe o cabecote novo com o flange tensor [2-4],
a anilha de encosto [2-3] e o parafuso [2-2].
Aperte bem o parafuso [2-2].

Troca da lamina de aplainar

- Solte os trés parafusos [4-1] no cabecote com
a chave de sextavado [1-4].

- Puxe a lamina helicoidal [4-2] lateralmente,
para fora do cabecote.

- Limpe o entalhe de encaixe da lamina de aplai-
nar. Atencao: para impedir corrosoes no cabe-



cote, o produto de limpeza utilizado deve ter um
valor pH situado entre 4,5 e 8.

- Cologue uma lamina helicoidal nova [4-2] no en-
talhe de encaixe do cabecote, com o lado da ins-
cricao orientado para a base da plaina traseira.

- Oriente a ldmina de aplainar com o auxilio de
uma réqua [4-3], de forma a que fique alinhada
pelo lado da frente com a base dianteira e tra-
seira da plaina.

Uma lamina helicoidal virada para o exterior
ou para o interior, na parte da frente, leva a
uma largura errada do rebaixo.

- Aperte primeiro os parafusos centrais e, depois,
os dois parafusos exteriores [4-11.

5.3 Instalacao dos encostos (acessorios)
Encosto de profundidade do rebaixo FA-HL

0 encosto de profundidade do rebaixo [2-1] é
instalado na rosca [2-14], no lado direito do
equipamento.

Na escala, ele pode ser regulado sem escalona-
mentos de 0 a 30 mm. A profundidade ajustada é
indicada pela marcacao na nervura [2-13].
Encosto paralelo PA-HL

0 encosto paralelo [2-11] é instalado na rosca
[2-9], no lado esquerdo do equipamento.

Uma vez desapertado o dispositivo de fixacao
[2-10], o encosto proporciona o ajuste de uma
largura de aplainar de 0 a 82 mm para trabalhar
acompanhando arestas.

Encosto angular WA-HL

0 encosto angular é fixado de forma analoga ao
encosto paralelo na rosca [2-9].

I

A saida das aparas pode efectuar-se através do
balancim [5-2], através da abertura direita [5-3]
ou esquerda [5-4]. Pode conectar-se um saco co-
lector de aparas ou um tubo flexivel de aspiracao
(@ 36 mm) em ambas as aberturas.

Saco colector de aparas SB-HL (acessorios)

O saco colector de aparas ¢ fixado através do
adaptador AD-HL [5-6]. O adaptador é engatado
no canto inferior da abertura de saida das aparas
com a bracadeira [5-5], e aparafusado fixamente
através do botao giratério [5-7] na rosca [5-11.
Tubo flexivel de aspiracao

Um tubo flexivel de aspiracdo (@ 36 mm) pode
ser encaixado directamente na abertura de saida
das aparas ou no adaptador AD-HL para o saco
colector de aparas.

Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um sistema
de aspiracao.
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6 Depositando a plaina
Observe que, depois de desligadas as plainas
eléctricas, seus eixos continuam em movimento
por alguns segundos.
Na extremidade da sua base, a plaina HL 850 EB
dispoe de um pé de apoio [2-8] que proporciona
o depdsito seguro do aparelho. Quando se tira a
ferramenta eléctrica da peca a trabalhar, o pé de
apoio, auto-maticamente, sobressaira da base
da plaina. Quando se deposita a plaina em uma
superficie plana, o pé de apoio, dessa forma, ga-
rante que o eixo da plaina nao entre em contacto
com a superficie.

Ao depositar a plaina HL 850 EB, assegu-

re-se do seguinte:
- 0 pé de apoio ha de estar em plenas condicoes

de uso,
- aguarde o fim do movimento do eixo da plaina,
antes de deposita-la.

Caso, para realizar determinadas aplicacoes
especiais, o pé de apoio nao deva sobres-sair da
base da plaina, fixe-o na posicao superior por
deslocamento lateral [2-8].

7

AN

Trabalhar com a maquina

A superficie a ser aplainada deve estar

livre de metais.

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo

& a que nao se possa mover, ao ser traba-

lhada.

A ferramenta deve ser sempre segura,

& com ambas as maos, pelos punhos [1-3],

[ 1-7] previstos para o efeito.

Modo de procedimento

- Ajuste a espessura de aparas.

- Coloque a plaina sobre a peca a trabalhar, co-
mecando pela base dianteira da plaina e sem
que a cabeca da plaina entre em contacto com
a peca a trabalhar.

- Ligue a plaina.

- Guie a plaina sobre a peca a trabalhar garan-
tindo nisso que a base da plaina deslize pla-
namente sobre a peca trabalhar. Para iniciar o
trabalho, exerca pressao sobre a base dianteira.
Ao continuar e terminar o aplainamento, exerca
pressao sobre a base traseira da plaina.

7.1 Abrir fendas

Com a plaina, é possivel aplainar um rebaixo de
profundidade ilimitada.

Para isso, abra a cobertura de proteccao [2-5],
pressionando primeiro a alavanca [1-5] para a
frente e, depois, lateralmente para a esquerda.



A frente do cabecote fica assim descoberta.
Depois de concluido o trabalho, a cobertura de
proteccao volta a posicao original por acciona-
mento de mola.

7.2 Chanfraduras

A base dianteira da plaina dispoe de uma ranhu-
ra em forma de V com angulo de 90° [2-12] que
proporciona a chanfradura de arestas. Aranhura
Vtem uma profundidade de 2 mm. Com ajuste da
espessura das aparas em 0, a aresta é chanfrada
em 2 mm.

7.3 Cabecotes rusticos (acessorios)

A plaina permite-lhe criar superficies rusticas.
Para isso, disponibilizam-se trés cabecotes rus-
ticos:
- HK 82 RG: cria uma superficie com estrutura
grosseira.
- HK82RF: cria uma superficie com estrutura fina.
- HK 82 RW: cria uma superficie com ondulacao
irregular.
As laminas dos cabecotes rusticos
& (HK 82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW) sobres-
saem aprox. 1,5 mm acima da base da
plaina.
Porisso, deve regular-se a profundidade de corte
na plaina para 0 mm quando se utilizam os cabe-
cotes rusticos. Caso contrario, existe o risco de
as laminas dos cabecotes rusticos fresarem na
base da plaina e destruirem a plaina.
Alimitacao da profundidade de corte [6-2] impede
que a profundidade de corte seja aumentada por
engano ao efectuar um trabalho com a plaina.
Fixe sempre a limitacao da profundidade de corte
na plaina antes de trabalhar com um cabecote
rustico:
- Regule a profundidade de corte na plaina para
0 mm,
- Fixe a limitacao da profundidade de corte com
o botdo rotativo [6-1] no furo roscado [6-3].

8 Acessorios, ferramentas
Para a sua propria seguranca, utilize ape-
& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.
Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com'.
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Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na

maquina retirar sempre a ficha de ligacao

da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e

reparacao, que exigem a abertura da car-

caca do motor, s6 podem ser efectuadas

por uma oficina autorizada do servico

apos-venda.

Servico Apos-venda e Reparacao apenas

através do fabricante ou das oficinas de

servico: endereco mais proximo em:

www.festool.com/Service

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes

T’ﬁf originais da Festool! Referéncia em: www.
festool.com/Service

Para ser garantida uma circulacao do ar, as aber-

turas do ar de refrigeracao na carcaca do motor

devem estar sempre livres e limpas.

> B

Para limpar a saida das aparas:

- Se necessario, remover o adaptador AD-HL
(5-6).

Esvazie o adaptador AD-HL, remova obstrucoes.

Remova aparas encravadas para fora da aber-
tura de extracdo (5-4), se necessario, limpe a
ferramenta com solvente para resina.

Em caso de muita sujidade, desmonte o cabeco-
te de aparelhar (capitulo 5.2) e limpe a abertura
para a saida das aparas.

Conecte a aspiracdo (capitulo 5.4) e aspire a
abertura de saida das aparas.

A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

10 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para
a legislacao nacional, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente
e sujeitas a uma reciclagem que proteja o0 meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach



Py6aHok

TexHuyeckue faHHble

MOLLLHOCTb 850 Bt

Yucno obopoTos (xonocToi xog) 12000 ot/MuH

LLInpuHa cTpyra 82 MM

[nybuHa cTpyra 0-35mMm

MakcrumManbHaga rnybuHa ¢anbLoBKu
HeorpaHuyeHa

Macca

cornacHo npouepype EPTA 01:2014 3,9 kr

I'IpvmaraeMble NMNNICTpaunnM HaxogAaTcd B Ha4ane
pykoBoACTBa Mo aKcrjiyataunn.

CumMBoOnbI
& MNpenynpexaeHune 06 obuiern onacHocTH

Cobntofalite pykoBOACTBO MO 3KCMyaTa-
LMU/MHCTPYKLMK!

Hocutb 3awwmTy opraHos cnyxa!

Ncrnonb3ynte pecnunpatop!
PaboTaliTte B 3alUTHBIX oykax!

PabotanTe B 3alWnTHbIX nepyaTkax!

BbiHbTe BUAKY!

BesonacHocTb Il

»=06000000

TR0O66

f/ He BbibpackiBanTe BMecTe C BbITOBbIMM
0TXO[aMMU.
c € MapkupoBka CE: lNoaTeepxpaeT cooTBeT-
CTBME 31EKTPOUHCTPYMEHTA OCHOBHbIM
TpeboBaHuam gupektus EC.

1 lMpuMeHeHne No Ha3HaYeHUo

MawwnHa B COBOKYMHOCTM C npepfiaraeMbl-Mu
Festool BCTaBOYHbLIMW MHCTPYMEHTaMM NpefHa3Ha-
4yeH ons paboT ¢ 1ecoM, MATKMMU CUHTETUYECKUMMU
MaTepuanamu, a Takxe CO CA0XMMU C 1eCOM Ma-
Tepuanamu.

Ncnonb3yemble ronoBku pybaHka AOSKHbI ObITh
paccyMTaHbl Ha MakcMManbHoe Yyncno obopoToB B

15000 06/MuH.
NHCTpyMEHT CKOHCTpyMpoBaH ANs npo-
& dbeccnoHanbHOro NpMMeHeHus.
3a ywepb 1 HecyacTHble CnyyYau, CBSA3aH-
& Hble C MPMMEHEHMEM He MO Ha3HaYeHWIo,
otBeyvaeT [lonb3oBaTtensb.
NHcTpyMeHT cKkoHCTpyMpoBaH gnsa npodeccuo-
HaNbHOro NPUMEHEHMS.
2 YKa3aHusa no TexHuKe 6e3onacHocTH
2.1 06wue ykasaHusa no 6esonacHocTu

OCTOPOXXHO! MpoutuTe BCe yKa-

3aHUA No TexHUuKe 6e30MacHOCTU U UH-
CTPYKLMU. HeTouyHoe cobntoaeHue yKasaHui

MOXXET CTaTb MPWUMHOWM yaapa 3NEeKTPUUYECKUM TO-

KOM, Nno)kapa WU/Unu cepbE3HbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe BCe YKa3aHUs No TeXHMKe 6e3onac-

HOCTU U MHCTPYKLUKN ONSA CepyloLwero nosb3o-

BaTens.

Ncnonb3yeMblin B ykazaHmax no TexHuke besonac-

HOCTW TEPMUH «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCS K

CeTeBbIM 3/1IEKTPOMHCTPYMeHTaM (c ceTeBbIM Ka-

benem) n akkyMynAaTOPHbIM 371eKTPOUHCTPYMEHTaM

(6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 Cneumdpuyeckue npaBusa TeXHUKU b6e3-

OMacHoOCTH

- Knagute MHCTPYMEHT TONbKO Nocsie NoJHOMU
0CTaHOBKM Basna HoXKa. OTKpbITbIN BpaLLaloLwmnm-
CS HOXXKEBOW BaJl MOXET 3aCTPSTb B MOBEPXHOCTH
M NPUBECTU K NOoTepe KOHTPONS U CepbE3HbIM
TpaBMaM.

- 0693aTeNnbHO AepXXUTe IIeKTPOUHCTPYMEHT
3a M30/IMPOBaHHbIe PYKOATKU, T. K. HOXKEBOM
Bajl MOXXKeT 3auenuTb cobcTBeHHbIN Kabenb
nuTaHuA. [1pn KoOHTaKTe C TOKOMPOBOASLLUM
MPOBOLOM MeTannyeckume getanm MHCTpPYMeHTa
MOTYT 0Ka3aTbCs NOA HAaNPSXKeHUEM U NMPUBECTU
K MOPa>KEHWUI0 31eKTPUYECKUM TOKOM.

- OukcupymTe 3aroToBKy cTpybunHaMm unm gpy-
rMMU NOAXOASLLMMU CPeACTBAMU HA YCTONYU-
BOW onope. HegocTaTouHo yaep>XMBaTh 3aroToB-
Ky OLHOWN NULLb PyKOR, B 3TOM CJly4ae 3aroToBka
0CTaéTcs HeycToMuMBON, U Bbl MoXKeTe noTepaAThb
KOHTPOJIb Hafg Hew.

- AnekTpouHCcTpyMeHTbl Festool paspelaercs
yCTaHaBNMUBaTb TOJIbKO Ha cneuuanbHo npep-
YCMOTpPEHHbIX AN 3Toro pabouunx cronax, gony-
LLLeHHbIX K UCNONIb30BaHMI0 co cTopoHbl Festool.
[Npv ycTaHOBKe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA Ha A,pYroM,
CaMOCTOSATENbHO M3roTOBIEHHOM paboyem cTone,
BO3MOXHO HapylLleHue YCTOMYMBOCTU MHCTPY-



MeHTa, 4YTO MOXeT CTaTb MPUUYUHOW MONYyHEHUS
TSKeNblX TPaBM.

- [lepen kaXxAblM MCNOMb30BaHMEM MpoOBepSAnNTe
paboTy MOHTaXKHOro NpucnocobneHns n Haum-
HanTe paboTaTb TONbKO C MCMpPaBHbIM NPUCMO-
cobneHunem.

- Ucnonb3yiiTe noaxoasuime cpeacTsa MHANBU-
AyanbHOWN 3aLUUTHI:

HaywHunku, ytobbl nsbexats pucka
noBpeXAeHUs opraHoB ciyxa; 3a-

WMTHble o4kn; PecnnpaTtop, 4Tobbl
2.3 [laHHble no wyMy n BUbpauum

n3bexaTb pvcka MOBPEXAEHUS

AblXaTeNibHbIX NyTen; 3aluUTHble
OnpepeneHHble B cootBeTcTBMM C EN 62841 Tnno-
Bble 3HAYEHUS:

nepyaTku Npu paboTte ¢ UHCTpyMe

YpoBeHb LyMa 79 nb(A)
3BYyKOBas MOLLHOCTb 90 nb(A)
[lonyck Ha MorpeLwHoCcTb U3MepPeHUs K=3ab

Hocutb 3awwmTy opraHos cnyxa!

06wmit KoaddpuumeHT konebaHuin [cyMMa BeKTOpoB

Tpex HampasieHui) paccunTbiBaeTCcA B COOTBET-

ctBumn ¢ EN 62841:

KoadpdurumneHT ammnccum konebanuii (3-ocHbin):

a, <2,5wm/ch

MorpelwHocTb K=1,5M/cq

YKa3aHHble 3HaYeHus ypoBHS WyMa/Bubpaumm

— CNyXaT AN19 CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXXe MCMNoNib30BaTb AJA NpefBapu-
TeNbHOW OLUEHKW LWYMOBOW U BUOpPaLMOHHOM
Harpysku Bo Bpems paboThbl;

- 0Tpa>kaloT 0CHOBHble 061acTM NMpUMeHeHUs
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BHUMAHMUE

& dakTnyeckne ypoBHM LyMa u Bubpauum

MOTYT OTKJIOHATbCA OT NPUBEAEHHbIX

3/ecb 3Ha4YeHUW. 3TO 3aBUCUT OT YCJI0BUI

MCnosib30BaHUSl UHCTPYMEHTA U oT 06pa-

6aTbiBaeMoro MaTepuana.

Heobxoaoumo oueHUTb WyMOBOe BO3aeN-

CTBWe B peasibHblX yC0BUAX 3KCMayaTaLmm

C YY4ETOM BCEX 3TANOB NPON3BOACTBEHHOIO

unkna.

Ncxops U3 oueHKM LWyMOBOIo BO3AENCTBUISA

B peasibHblX YCNOBMAX 3KCMyaTalnmn, He-

obxoanMo NpeanpuUHNUMaTb COOTBETCTBYHO-

LMe Mepbl MO 0XpaHe TpyAa paboTHMKOB.
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AneKTpuyeckoe noakYeHUe U BBOS B
3KcnayaTauuio
Hanps>eHne B CeTM [O/KHO COOTBET-
& CTBOBaTb 3HAYeHMAM, YKa3aHHbIM Ha 3a-
BOMICKOM TabnyKe MaLlWHbI.
Ina BkMtoYeHUs npubopa HaxMuTe BHadyase Ha
KHOMKy 6rokupoBku npotus Bkmodennsa [1-1],
a 3aTeM Ha BbikntyaTens [1-2] (Haxats = Bk,
OTnycTtuTs = Bbiki.).
4 ANeKTPoHHaNA YacTb
MallnHa MMeeT aHasIoroBYH0 31IEKTPOHHYIO
4acTb CO C/iefyoLWMMIN CBONCTBAMM:

[ELECTRONIC|

MnaBHbIN NycK

[MnaBHbIN NycK NpefHasHayeH Ans nnaBHoro, bes
PbIBKOB, NMycka MaLUUHbI.

MocTosiHHOe yucno o6opoToB

[NpenBapuTENbBHO YCTAHOBIEHHOE YMCN0 060pOTOB
MoAAEeP>KMBAETCS MOCTOSTHHBIM Ha XOJIOCTOM X04Y U
BO BpeMs obpaboTku.

Topmos (HL 850 EB)

MNocne BbikntoyeHus yepes 1,5 - 2 cekyHabl dpe3a
3NeKTPOHHO 3aTOpPMaXXMBaeTCcsd 4O MOJSIHOW OcTa-
HOBKM.

5 HacTpoiika MalumHbI
C Nepepn HavanoM nobow paboTbl C MALLMHOM
BCerfa BblHMManTe LWTencesb U3 po3eTku!
5.1 YcTaHOBKa TONLWMHBI CTPYXKKK

- OtkpoiiTe ¢ukcaTop [3-1] HaxkaTvem Hazag.

- OTperynupyinTe TONLWMWHY CTPY>XXKN BpaLleHneM
pykosTku [3-2]. BeibpaHHas TonuwmHa oTtobpa-
aeTca Ha wkane [3-31.

- Bakpoitte ¢ukcatop [3-1] HaxaTnem Brepes,
4TObbI 3adUKCMPOBATL YCTAHOBEHHYIO TOLLNHY
CTPY>KKM.

MakcumansHasa rnybuHa pesaHusa coctaBnseT 3,5

MM. YToObl MalUMHKY He meperpyxaTs, Mbl peko-

MeHOyeM Npu WKpuHe pesaHus > 40 MM 3apaBaTs

He bonee 2,5 MM.

Mpv BpalleHnn pykoaTkn 3a oTMeTky 0 MM ycTa-

HaBnMBaeTcs nonoxeHue P = napkoBoYHoe nono-

XeHwue. B nonoxeHnn P Hox pybaHka MOMHOCTbIO

ybpaH B nogowwBy pybaHka. BHUMaHue: 310 He oT-

HOCUTCS K pybaHKaM C pyCTOBOYHbLIMUW FOSI0BKaMMU.

5.2

AN

FonoBka pybaHKka, cTporanbHbIii HOX

CnepyeT No/1b30BaTbCS TOSILKO OCTPbIMU U
HenoBpeXAeHHbIMU HoXXaMu. Tyrble HOXM
MOBbILLAKT OMacHOCTb 06paTHOrO yAapa u
CHMXKAOT Ka4yeCTBO CTPOrasibHbIX OrepaLyii.



PybaHok cepuiiHo ocHawaetcs ronoskon HK 82 SD.

PexyLLne KpOMKM roN0BKW YCTaHOBIEHbI NOA, Ha-

KJIOHOM, MO3TOMY 3aTO4YKa CTPOrajibHbIX HOXEW

HEBO3MOXHa.

3ameHa ronosku pybaHka

- Ynepxusaitte ¢pukcatop wnuHgens [1-6]1 B Ha-
XKaTOM MONOXEHUMN.

- C noMouibto wecturpaHHoro koda [2-7] sbI-
BepHuTe BUHT [2-2].

- CHuMuTe ronosky pybanka [2-6] c Bana.

- OumcTnTe Ban OT BO3MOXHbIX OTJOXKEHU.

- HacapuTte HoByto ronosky pybaHka Ha Bar.

- 3akpenuTe rofioBKy pybaHka c MOMOLL b0 3aXKNM-
Horo dnaHua [2-4], nogknagHoi waiibel [2-31 v
BuHTa [2-2]. 3atanute sunT [2-2].

3aMeHa cTporasbHOro HoXka

- C nomoubto WwecTurpaHHoro kntoda [1-4] Bbi-
BepHuTe Tpu BuHTa [4-1] Ha ronoske pybanka.

- B>xeHreMm BBOOK BbITalUTe CAMpPanbHbIN HOX
[4-2] 3 ronoeku pybaHka.

- OuncTnTe nas ons ctporafnbHoro Hoxa. BHMMa-
HUe: 4yTobbl Ha ronoBke pybaHka He BO3HUKIO
KOppo3uu, 3Ha4YeHne pH ncnonb3lyemMoro Yyncrs-
LL,ero cpefcTBa AOJKHO HAaX0AWTLCS B Anana3oHe
oT 4,5 o 8.

- BcTaBbTe HOBbIV cnivpanbHblil Hox [4-2] B nas
ronoBkn pybaHka 0603Ha4yeHHON CTOPOHOW K
3agHewn nogoluBe pybaHka.

- C nomouybio nuHeiikn [4-3] BoipoBHSTE Cnmn-
pafibHbIA HOX TakMM obpasoM, 4yTobbl ero Kkpas
LW BPOBEHb C MOAOLLBOM pybaHka.

BbicTymawowmin Hapy>Xy Man CMeLLEHHbIN
BHYTPb CNMpaJibHbIA HOX Ha TOPLLEBOWN CTO-
pOHe JaET HenpaBUIbHYIO WNPUHY panbLa.

- 3aTAHWTe cHavana cpefHwui, a noTom 1 oba Kpan-
Hux BuHTa [4-1].

5.3 MoHTax ynopoB

(4acTuHo ocHacTka)

Ynop ansa yctraHoBKM rny6uHbl pansueBaHus
FA-HL

Yrop ans yctaHoBku rnybuHbl dansuesanus [2-1]
3akpennseTcs B pe3sboBOM CBepJ1, HOM OTBEPCTUM
[2-14] c npaBoit cTopoHbl Nprbopa.

OH MOXeT nnaBHO yCTaHaBAMBATSCA MO LIKalle
B AnanasoHe 0-30 MM. YcTaHoBneHHasa rnybuHa
bansueBaHNsa CYNTHIBAETCS N0 MapKUPOBKE LLKasbI
[2-13].

MapannenbHbiit ynop PA-HL

MapannenbHbiii ynop [2-11] 3akpennsetcs B pesb-
6osoM oTBepcTum [2-9] c neBoit cTopoHbl Npubopa.
Ina cTporaHua BLONS KPOMKM nocne ocnabne-
Hus 3axkuma [2-10] nocpencTteoM ynopa Moxet
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ycTaHaBnmMBaTscs wupuHa ctpyra ot 0 go 82 mm.
Yrnosou ynop WA-HL

YrnoBowv ynop KpenuTcs aHanorMyHo napanienb-
HoMy ynopy B peabbosom oTBepcTmm [2-9].

5.4
iTL Bblbpoc cTpy>XKM MOXeT NpoM3BOAUTHCS
yepes npasoe [5-3] unu yepes nesoe [5-4]
oTBepcTue. [epekntoyeHmre ocyLLeCTBASETCS C No-
MoLubio pydku [5-2]. K o6ovM oTBEpCTUAM MOXHO
NoACOeAMHUTbL MeloK Ang cbopa CTpyXKK nnwm
BcacbiBaoLWwmi wnaHr (@ 36 MM).
Mewok gns c6opa cTpy>kkn SB-HL (ocHacTka)
Mewwok ansa cbopa CTpy>KKM KpeNUTCS C MOMOLLbHO
apantepa AD-HL [5-6]. AganTep 3auennsaetcs
a3bl4koM [5-5] 3a HMXKHIOO KPOMKY OTBEPCTUSA A1
BbIBpOCA CTPY>KKM U C MOMOLLLbIO BUHTa-6apatuka [5-
71 npuBunHUMBaeTca k peabboBomy oTBepcTyio [5-11.
BcacbiBalowwmm WwnaHr
BcacbiBatowmir wnaxr (@ 36 MM) MoxKHO nogkto-
YMUTb KaK HEMoCpeaCcTBEHHO K OTBEPCTUIO ANS Bbl-
Bpoca cTpy>xku, Tak n Kk agantepy AD-HL ona mewka
Ans cbopa CTPY>XKM.

OTcacbiBaHue NblIIU
Bcerna noakntoyanTe MallUHY K BbITAXKE.

6 YcTaHoBKa pybaHka
[Npwn pabote c anekTpopybaHkaMu cnegyeT y4ecTs,
4TO Ban pybaHka nocne BbikntoYeHns npubopa ey,
HeCKONISKO CeKyH[, BpaLLaeTCsd No MHEPLMW.
Y1066l Mpubop BbiN ycTaHOBAEH HAfL, XHO,
HL 850 EB Ha koHue nogowBbl pybaHka cHabx H
onopHoi Hoxkon [2-8]. Mpu npunoaHuMaHum
anexkTponpubopa onopHas HoXkKa aBTOMaTUYeCKM
BbICTyMNaeT 3a NoAoLWBY pybaHka HacTonsKo, YTobbI
npu ycTaHoBke pybaHka Ha POBHYIO MOBEPSHOCTS
ero Basj BCcerpa ocraBascs CBO6OAHbIM.,

[Npwn yctaHoske HL 850 EB Heobsogmmo

yyecTs crefyolee:
- YbepuTtecs B TOM, 4TO OMOpHas HOXKa NpeacTaB-

neHa n GyHKLMOHMpYeT be3ynpeyHo,
- BOXAMTeCS nepep, yCTaHOBKOM OCTAHOBKM Bana
pybaHka.

Ecnuv B oTAeNSHbIA cyvasns npuMeHeHns onopHas
HO>XXKa He [0/I>KHa BbICTyNaTs 3a NofoLwBy pybaHka,
OHa MOXET 3aCTonopeHa B BEPSHEM MOJIOKEHMM
nyT M cMeuleHus B 6ok [2-8].

7
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BbinonHeHue paboT ¢ NOMOLLbIO MALLUHDI
MNopnexawas CTporaHuMio NOBEPSHOCTS
He LOJKHA COoAepXKaTs MeTannnyeckus
yacTemn.



Bcerpa ykpennante obpabaTeiBaemyto
A [eTanb Tak, 4Tobbl OHa He ABMranach npu
obpaboTke.

Bcerpa aepxwute MalLnHy ABYMS pyKamu 3a

& npefHasHayeHHble ons atoro pyyku [1-3],

[1-71.

Mopsapok aencTeui

- YcTaHoBUTS TpebyeMyto TONLLMHY CTPYXKKMN.

- YcTtaHoBUTS pybaHoOK nepegHen MofoLwwBOMW Ha
3aroToBKy, He Kacascs mMpu 3TOM 3aroToBKMW
CTPOransHoOW ronoBKOW.

- BknoumnTts pybaHok.

- Bectn pybaHok no 3aroToBke Takmm obpasowm,
4TobObI €ro NogoLwBa fiexkana Ha 3aroToBKe Mo-
cko. [1pn 3TOM B Hayane CTporaHusa HarpyxaTs
nepefHIol0 NofoLwWwBy pybaHka, a B cepefnHe U
KOHLLe ero - 3afH10t0.

7.1 Bbi6bopka yeTBepTH

C noMoLybto pybaHka MOXXHO NPOU3BOAUTL BbIDOPKY
4eTBEPTU HEOTPAHNYEHHON rNyOUHBbI.

[lns 3TOro Hy>KHO OTKMHYTb 3aLLUMTHBIA KoxXyx [2-
5], npepgBaputenbHo Bbixas pbiyar [1-5] cHauana
Bnepen v 3ateM BneBo. [locne atoro nepepHas
CTOpOHa ronoBku pybaHka bygeT oTkpbITa.

Mocne okoHYaHWs paboThbl 3aLUMTHBIN KOXYX MOf,
LENCTBMEM MPY>XXMHbI aBTOMATUYECKN BCTAHET Ha
CBOE MecCTO.

7.2 CHaTue dacku

Ina cHaTMA dacku ¢ KpOMOK 3aroToBKM Mepes-
HAA nogowBa pybaHka ocHaweHa 90-rpagycHbiM
V-06pazHbimM nasom [2-12]. 31oT V-06pasHbiii nas
nmeeT rnybuHy 2 MM, Tak 4yTo Bbl npu yctaHoBKe
TONLWMHBI CTPY>XXKM Ha 0 obnaMbiBaeTe KaHT B 2 MM.

7.3 PycToBouHble ronoeku [ocHacTkal
C nomoLwbto pybaHka Bbl MoxeTe co3paBaTb pycTo-
BaHHble nmoBepxHocTW. [lng aToro npegnaratTcs
TPW PYCTOBOYHbIE FONTOBKMU:
- HK82 RG: nns co3paHns moBepxHocTew ¢ rpybon
CTPYKTYpPOMN.
- HK82 RF: gns co3naHnsa noBepXHOCTEN C TOHKON
CTPYKTYPOW.
- HK82 RW: nna co3pgaHusa noBepxHoOCTeln C He-
PaBHOMEPHOW BOJTHUCTOCTLIO.
Hoxw pycToBaHHbIX rosioBok pybarka (HK
82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW) BbicTynatoT
npuMm. Ha 1,5 MM Hap nogoLwBon pybaHka.
[NoaToMy npu ncnonb3oBaHuUM pybaHka c pycToBaH-
HbIMW FOS10BKaMuM He0BX0AMMO YCTaHaBNMBATb My-
buHy pesaHua Ha 0 MM. B npoTnBHOoM cnyyae Bo3-
HMKaeT 0MacHOCTb Bpe3aHUs pyCTOBaHHbIX MOJI0BOK
B nmogowBy pybaHka v nospexpeHus pybaHka.
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OrpaHuuuTens rnybuHel pesanus [6-2] npegoTepa-

WwaeT HenpeAHaMepeHHoe yBenveHne rnybumHbl

pe3aHuns Bo BpeMs paboTbl pybaHkoMm.

Bcerpa yctanaBnunBawTe Ha pybaHOK orpaHu4mnTesb

rnybuHbl pe3aHuns nepeg BolNnoaHeHMeM paboT py-

CTOBaHHbIMM rOI0BKAMMU:

- YctaHoBuTe rnybuHy pesaHus pybaHkom Ha 0 MM,

- 3akpenuTe orpaHnynTenb rNybuHbI pe3aHuns npu
nomoLum BuHTa-bapaluka [6-1] B pe3bboBom oT-
sepctun [6-3].

MpuHapNeXXHOCTU, UHCTPYMEHTbI

[lna cobcTBEHHON BE30MacCHOCTU NCMONb-
3yMTe TONbKO OPUrUHasIbHblE MPUCMNOCO-
BneHwus n 3anacHble yactu ¢mupMbl Festool.
Homepa 3aka3a ana npMHagiexXHoCTen U UHCTPY-
MeHTOB Bbl HanpgeTe B kaTanore Festool unu B
WNHTepHeT no appecy ,.www.festool.com”.

06cny>xuBaHue u yxopn,

Nepepn Havanom nobon paboTbl ¢ MALLMHOM
BCerfa BblHMManTe LTencesb U3 po3eTku!
Bce paboTtbl no obcny>xnBaHuio 1 peMoHTy,
KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHMS Koprnyca
ABUraTesns, MoryT Npon3BoAUTLCS TONbKO
aBTOPM30BaHHOM MacTepCcKOW CepBUCHOW
Cnyxosl.

CepBucHoe obcnyxusaHue U peMoOHT
TONbKO Yepe3 GMpMy- N3roToBUTENS UK
B HalLMX CEPBUCHbIX MacTepPCKUX: agpec
bnnxxanwen MacTepckom CM. Ha Www.
festool.com/Service

Ncnonb3ynTe TONbKO OPUTMHaNbHbIE 3a-
nacHble yacTtu Festool! N2 onqa 3aka3a Ha:
www.festool.com/Service

[na obecneyeHns LMpKynAaLUN BO34yXa OTBEPCTUS
LN OXNaXJeHus B Kopnyce ABWUraTens Bcerga
L,0JKHbI BbITb OTKPBITBIMU U YNCTBIMW.

EKAT



OumncTka oTBEpPCTUA ANA BbIBpoOCa CTPYIKKU:

- cHumuTe agantep AD-HL (5-6).

- onopoxHute agantep AD-HL, ypanute 3aco-
peHus.

- YpanuTe cTpy»Ky, 3aCTpsBLIyto B oTBepcTMn (5-
4), npy HeobX0AMMOCTU OUYNUCTUTE UHCTPYMEHT
CMOJ10paCTBOPSIOLLNM CPeACTBOM.

- MMpu oyeHb CUIBHOM 3arps3HEHUU CHUMUTE
ronosky pybarka (paspen 5.2) u npouncrute
OTBEPCTUE ANA BbIBPOCa CTPYXKKM.

- Mopaxnounte nbineypanswowme annapat (pas-
nen 5.4) v npopyite oTBepcTve ans Bbibpoca
CTPY>KKMW.

Mpunbop ocHalLEH cneumnanbHbIM YrIEM LN aBTo-
MaTuyeckoro oTkntoyeHus. Korga oH usHawmBsa-
eTcsl, MPOMCXOAMUT aBTOMa-TUYeCKoe OTKIIoYeHNe
ToKa, v Nnpubop npekpatyaet paboTath.

10 YTunusauumsa

He BbibpacbiBaiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTHI BMeCTe
c buiToBbIMM O0TX0AaMu! ObecneybTe besonacHyto
L1151 OKPY>KatoLLLen cpebl yTUAN3aLMI0 MHCTPYMEH-
Ta, 0CHacTku un ynakoBku. CobnopganTte gencrey-
oL Me HaluMoHaNbHble MHCTPYKL UK.

Tonbko ana EC: cornacHo gmupektuse EC 06 oTxopax
3NEKTPUYECKOTO U 3N1eKTPOHHOro obopynoBaHus,
a TakXe rapMOHM3MPOBAHHbLIM HaLMOHaNbHbLIM
CTaHAapTam OTC/YXXMBLUME CBOM CPOK 3/1IEKTPOUH-
CTPYMEHTbI AO/MKHbI YTUAN3NPOBATLCA Pa3fefibHo
M HanpaBAATbCSA Ha 3Konormyeckn BesonacHyto
nepepaboTky.

Mudopmauums no aupektuse REACh: www.festool.
com/reach

,EI,aTa npon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT
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Hoblik

Technické udaje

Vykon 850 W
Otacky (Volnobeh) 12000 min""
Sirka hobliku 82 mm
Ubé&r hoblin 0-3,5mm
max. hloubka drazky neni omezena
Hmotnost

podle EPTA-Procedure 01:2014 3,9 kg

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku na-
vodu k obsluze.

Symboly
Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!
Pouzivejte respirator!
Nosit ochranu sluchu!
Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Trida ochrany Il

N OO @0 3>

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Znacka CE: Potvrzuje shodu elektrického
naradi se smérnicemi Evropského spole-
censtvi.

m
m

1 Pouzivani k urcenému ucelu

Zarizeni E je spolecné s nastroji, nabizenymi fir-

mou Festool, urcen k obrabéni dreva, mékkych

umeélych hmot a drevu podobnych materiald.

Smi se pouzivat pouze hoblovaci hlavy, které jsou

dimenzované na maximalni otacky 15000 min-'.
Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
k jinym Gceldm, nez ke kterym je stroj
urcen, ruci uzivatel.
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2 Bezpecnostni pokyny
2.1 Vseobecné bezpecnostni predpisy

& VYSTRAHA! Pprectéte si viechny

bezpecnostni pokyny a instrukce. Nedodrzovani
bezpecnostnich pokynl a instrukci mize zplsobit
Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka po-
ranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpecnost-
nich pokynech se vztahuje na sitové elektrické na-
radi (se sitovym kabelem) nebo na akumulatorové
naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro stroj
- Pockejte, dokud se nozovy hridel uplné ne-
zastavi, nez elektrické naradi odlozite. Volné
pristupny otacejici se noZovy hridel se mize
zaseknout v povrchu a zpUsobit ztratu kontroly
a tézka poranéni.
Elektrickeé naradi drzte za izolované uchopové
plochy, protoZe noZovy hfidel mize zasahnout
vlastni privodni kabel. Kontaktem s vedenim
pod napétim se mohou pod napéti dostat i kovové
¢astinaradi, coz muze zplsobit Uraz elektrickym
proudem.

Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek

nebo jinym zpusobem ke stabilnimu podkladu.

Kdyz budete obrobek drzet pouze rukou nebo

proti télu, bude nestabilni, coz mize vést ke

ztraté kontroly.

Elektrické naradi Festool se smi montovat

pouze na pracovni stil, ktery je k tomu firmou

Festool urceny. Montaz na jiny pracovni stil

nebo pracovni stll vlastni vyroby mize zpUsobit,

Ze elektrické naradi nebude bezpecné, coz mize

vést k tézkym Grazdm.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkci mon-
tazniho zarizeni a naradi pouzivejte pouze tehdy,
pokud toto zarizeni radné funguje.

- Noste vhodné prostredky osobni ochrany:

Ochranu sluchu ke snizeni rizika
vzniku nedoslychavosti; Ochranné

bryle; Ochranu dychacich organd
ke snizeni rizika vdechnuti zdravi
skodlivého prachu; Ochranné ru-
kavice pri manipulaci s nastroji a
surovymi materialy.



2.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty zjisténé podle normy EN 62841 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 79 dB(A)
Hladina akustického vykonu 90 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni K=3dB

@ Nosit ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektorl ve trech
smérech) zjisténé podle EN 62841:

Hodnota vibraci (3 osy]: a, < 2,5m/s?
Nepresnost K=1,5m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,
-vztahuji se k hlavnim druhim pouZiti elektric-

kého naradi.

UPOZORNENI

& Hodnoty emisi se mohou od uvedenych
hodnot lisit. Zavisi to na pouziti naradi a
druhu obrobku.
Je nutné posoudit skutecné zatizenibéhem
celého provozniho cyklu.
V zavislosti na skutecném zatiZeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3 Elektrické pripojeni a uvedeni do provo-
zu

Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na
& vykonovém Stitku.
Pri zapnuti nejdrive stisknéte aretaci spinace [1-
11, potom zmacknéte spinac¢ [1-2] [Pri stisknuti
= ZAPNUTO, pri povoleni = VYPNUTOL.

4

/\
[ELECTRONIC
\/

Pozvolny rozbéh
Pomaly rozbéh zajistuje klidny rozbéh pristroje.

Elektronika
Stroj je osazen plnovlnnou elektronikou
s nasledujicimi vlastnostmi:

Konstantni otacky
Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pri
chodu naprazdno tak i pri opracovavani.

Brzda (HL 850 EB)
Privypnuti se nastroj béhem 1,5-2 s elektronicky
dobrzdi do klidového stavu.
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5 Nastaveni na pile
C Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
5.1 Nastaveni tloustky hoblin

- Tlakem dozadu uvolnéte aretaci [3-1].

- Otacenim rukojeti [3-2] nastavte tloustku trisky.
Nastavena tloustka trisky se indikuje na stupnici
[3-31.

- Nastavenou tloustku trisky zajistéte zatlacenim
aretace [3-1] dopredu.

Maximalni ubér hoblin Cini 3,5 mm. Aby se za-

branilo pretizeni strojku, doporucujeme pri Sirce

hoblovani > 40 mm posuv nepresahujici 2,5 mm.

DalSim otacenim rukojeti za znacku 0 mm do po-

lohy P mimo stupnici nastavite ndz do parkovaci

polohy. V parkovaci poloze P je nGz hoblikové hlavy
zatazen plné za hoblovaci plochu hobliku. Pozor:

Neplati to pro rustikalni hoblikové hlavy.

5.2 Hoblikova hlava, hoblovaci noze

Pouzivejte jen ostré a neposkozené
& hoblovaci noze. Tupé noze zvySuji riziko

zpétného razu a snizuji kvalitu ohoblovani.
Hoblik je standardné vybaven hoblikovou hlavou
HK 82 SD. Hoblikova hlava ma Sikmo posazené
brity, procez se hoblovaci noze nemohou dobru-
Sovat.

Vymeéna hoblikové hlavy

- Pridrzte stisknutou aretaci vietena [1-61].

- Sestihrannym klicem [2-71 vySroubujte $roub
[2-2].

- Hoblikovou hlavu [2-6] stahnéte z hridele.

- Hridel vycistéte od prip. usazenych necistot.

- Na hridel nasadte novou hoblikovou hlavu.

- Upinaci prirubou [2-4], podlozkou [2-3] a Srou-
bem [2-2] novou hoblikovou hlavu upevnéte.
Sroub [2-2] utahnéte.

Vyména hoblovaciho noze

- Sestihrannym klicem [1-4] uvolnéte tFi Srouby
[4-1]1 v hoblikové hlavé.

- Spiralovy nlz [4-2] vytahnéte z hoblikové hlavy
do strany.

- Vycistéte upinaci drazku hoblovaciho noze. Po-
zor: Aby hoblikova hlava nekorodovala, musi byt
hodnota pH pouzitého Cistidla mezi 4,5 a 8.

- Novy spiralovy niz [4-2], popsanou stranou obra-
ceny k zadni hoblovaci plose, nasunte do upinaci
drazky hoblikové hlavy.

- Hoblovaci nGzZ vyrovnejte pomoci pravitka [4-3]
tak, aby Celné licoval s predni a zadni hoblovaci
plochou hobliku.



Spiralovy nlz, ktery na predni strané precni-
va ven nebo je zasunuty dovnitf, zplsobuje
nespravnou Sirku drazky.
- Utahnéte nejprve stredni Sroub a potom oba
krajni [4-1].

5.3 Montaz dorazu
(dil&i prislusenstvi)

Doraz pro hloubku drazk FA-HL

Doraz pro hloubku drazky [2-1] se pripeviuje v
zavitovém otvoru [2-14] na pravé strané nastroje.
Lze jej nastavovat plynule na stupnici od 0 do 30
mm. Nastavenou hloubku drazky lze precist na
zarezovém znaceni [2-13].

Rovnobézny doraz PA-HL

Paralelni doraz [2-11] je upevnén v zavitovém
otvoru [2-9] na levé strané naradi.

K podélnému hoblovani lze povolenim uchyceni
[2-10] nastavit pomoci dorazu hoblovaci Sifi od
0do 82 mm.

Uhlovy doraz WA-HL

Uhlovy doraz se upeviiuje, analogicky jako para-
lelni, do zavitového otvoru [2-9].

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zarizeni.

I.0

Vyhazovac trisek lze preklapéci pakou [5-2] voli-
telné preklopit na pravy [5-31 nebo levy [5-4] otvor.
Na oba otvory lze volitelné upevnit vak na zachy-
covani trisek nebo odséavaci hadici (@ 36 mm).

Vak na zachycovani trisek SB-HL (pFislusenstvi)
Vak na zachycovani tfisek se upevinuje pres adap-
tér AD-HL [5-6]. Adaptér se zavésem [5-5] zavési
na spodni hranu otvoru vyhazovace a oto¢nym
knoflikem [5-7] se prisroubuje k zavitovému ot-
voru [56-1].

Odsavaci hadice

Odsavaci hadici (@ 36 mm) lze zasunout bud primo
do otvoru vyhazovace trisek, nebo do adaptéru
AD-HL na vak na zachycovani trisek.

6 Odlozeni hobliku

U elektrického hobliku je tfeba dbat na to, ze hob-
lovaci hridel po vypnuti jesté nékolik vterin dobiha.
Pro bezpecné odstaveni pristroje HL 850 EB je
vybaven na konci hoblovaci plochy podpérnou no-
hou [2-8]. Pri zvednuti elektropristroje presahuje
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podpérna noha automaticky hoblovaci plochu,
takze je hoblovaci hridel pri odlozeni pristroje na
rovnou plochu vzdy volna.
Pri odlozeni HL 850 EB dbejte nasleduji-
cich pokyna:
- presvédcte se vzdy, Ze je podpérna noha v po-
radku,
- pred odlozenim vyckejte zastaveni hoblovaci
hridele.
Neni-li treba, aby podpérna noha pfi specialnich
ukonech precnivala pres hoblovaci plochu, mize-
me posunutim na stranu podpérnou nohu zajistit
v horni poloze [2-8].

Prace s naradim

Plochu, urcenou k hoblovani, zbavime
veskerych kovovych casti.

Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

Naradi drzte vzdy obéma rukama za pri-
sluéna drzadla [1-3], [1-7].

>

Postup

- Nastavime pozadovanou tloustku hobliny.

- Hoblik posadime predni stranou hoblovaci plo-
chy tak, aby nedoslo k doteku obrobku s hoblo-
vaci hlavou.

- Zapneme hoblik.

- Hoblik vedeme pres obrobek tak, aby plocha
hobliku leZela rovné na obrobku. Pritom pro
zahoblovani zatizime predni stranu hobliku. Pri
dalsim hoblovani a vyhoblovani zatézujeme zadni
cast hobliku.

71 Falcovani

Hoblikem lze vyhoblovat polodrazku neomezené
hloubky.

Za tim Gcelem odklopte ochranny kryt [2-5] tim,
Zze packu [1-5] zatlacite nejprve dopredu a potom
do strany doleva. Celni strana hoblikové hlavy je
drazka volna.

Po ukonceni prace vrati pruzina ochranny kryt
zase samocinné zpét.

7.2 Fasetovani

Pro srazeni hran obrobkd je predni hoblovaci plo-
chavybavena 90° V-drazkou [2-12]. Tato V-drazka
je hlubokd 2 mm, takze pri nastaveni tloustky
hobliny na 0 zkosi hranu 0 2 mm.



7.3 Rustikalni hoblikové hlavy [prislusen-
stvi]

Hoblikem mdzete vytvaret i tak zvané rustikalni
povrchy. Slouzi k tomu tri rustikalni hoblikové
hlavy:

- HK 82 RG: vytvari povrch s hrubou strukturou.
- HK 82 RF: vytvari povrch s jemnou strukturou.
- HK 82 RW: vytvari nerovnomérné zvlnény po-

vrch.

NoZe rustikalnich hoblovacich hlav (HK 82 RF, HK
82 RG, HK 82 RW)] presahuji o cca 1,5 mm pracovni
desku. Proto musite pri pouziti rustikalnich hob-
lovacich hlav na hobliku nastavit hloubku rezu na
0 mm. Jinak hrozi nebezpeci, Ze noZe rustikalnich
hoblovacich hlav zajedou do pracovni desky a znici
hoblik.
Doraz hloubky rezu [6-2] brani tomu, aby se pri
praci s hoblikem nedmyslné zvétSovala hloubka
rezu.
Nez zacnete pracovat s rustikalni hoblovaci hla-
vou, pripevnéte na hoblik vzdy doraz hloubky rezu:
- Na hobliku nastavte hloubku rezu 0 mm,
- Pomoci fixaéniho Sroubu [6-1] pripevnéte doraz
hloubky Fezu na otvor se zavitem [6-3].

8 Prislusenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pou-
& Zivejte pouze originalni prislusenstvi a
nahradni dily Festool.
Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a na-
stroje naleznete ve VaSem katalogu Festool, nebo
na internetu pod “www.festool.com”.

Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri ddrzbé a
opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.

Servis a opravy smi provadét pouze vy-
robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-
su najdete na: www.festool.com/Service
Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na: www.festool.com/
Service

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro za-
jisténi cirkulace vzduchu neustale volné a Cisté
chladici otvory v krytu motoru.

>
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K c¢isténi vyhozu:
- Popripadé odstrante adaptér AD-HL (5-6).
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Vyprazdnéte adaptér AD-HL, odstrante usaze-
niny.

Odstrante zaseknuté trisky u vyhazovaciho ot-
voru (5-4), popr. oCistéte zarizeni pomoci pro-
stfedku na odstranovani pryskyrice.
Demontujte v pripadé velmi silného znecisténi
hoblovaci hlavici (kapitola 5.2) a ocistéte otvor
pro vyhazovani trisek.

Pripojte odsavani (kapitola 5.4) a vysajte otvor
pro vyhazovani trisek.

Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-
mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.

10 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v narodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach



Strug

Dane techniczne

Moc 850 W
Predkosc obrotowa (bieg jalowy) 12000 min""
Szerokos¢ strugu 82 mm
Gtebokos¢ widra 0-3,5mm

Maks. gtebokos¢ wregu
Ciezar
zgodnie z procedura EPTA 01:2014

nieograniczona

3,9 kg

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
instrukcji eksploatacji.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosié rekawice ochronne!

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa!

Klasa ochronna |l

Nie wyrzucaé razem z odpadami domo-
wymi.
Oznakowanie CE: potwierdza zgodnos¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspolnoty
Europejskiej.
1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Maszyna tacznie z narzedziami do obstugi, ofe-
rowanymi przez firme Festool przeznaczona jest
do obrobki drewna, miekkich tworzyw sztucznych
oraz materiatow drewnopodobnych.
Wolno stosowac wytacznie gtowice nozowe stru-
géw, ktdre przeznaczone sa na maksymalna
predkos¢ obrotowa 15000 obr./min.
Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypadki po-
& wstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

HO@SOE®A
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Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Ogolne przepisy bezpieczenstwa

OSTRZEZEN|E' Nalezy przeczytac

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazo-
wek i instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa moze

2.1
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doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/ lub
powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace bez-
pieczenstwa nalezy zachowac¢ do wykorzystania
w przysztosci.
Uzywane w niniejszych wskazowkach dotyczacych
bezpieczenstwa pojecie ,.elektronarzedzie” odnosi
sie do narzedzi elektrycznych zasilanych z sieci (z
przewodem zasilajacym) i do narzedzi elektrycz-
nych zasilanych z akumulatora (bez przewodu
zasilajacego).
2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z
maszyna
- Zanim elektronarzedzie zostanie odtozone, na-
lezy poczekac na zatrzymanie sie watka nozo-
wego. Odstoniety, obracajacy sie watek nozowy
moze zaczepic sie o powierzchnie i spowodowac
utrate kontroli oraz powazne obrazenia cielesne.
Trzymac elektronarzedzie za izolowane uchwy-
ty, poniewaz watek nozowy moze natrafi¢ na
przewad przytaczeniowy wtasnego urzadzenia.
Zetkniecie z przewodem przewodzacym prad
elektryczny moze spowodowad, ze metalowe
elementy urzadzenia znajduja sie pod napie-
ciem, co doprowadzi do porazenia elektryczne-
go.
Element obrabiany nalezy mocowac do sta-
bilnego podtoza i zabezpiecza¢ za pomoca
zaciskow lubwinny sposob. Jesli element obra-
biany jest podtrzymywany jedynie reka lub inna
czescia ciata, jest on zamocowany niestabilnie,
co moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.
Elektronarzedzia firmy Festool moga byc insta-
lowane tylko na stotach roboczych, ktore zostaty
przewidziane do tego celu przez firme Festool.
Montaz na innym lub samodzielnie wykonanym
stole moze spowodowac niestabilnosc elektro-
narzedzia i doprowadzi¢ do ciezkich wypadkdw.
Przed kazdym zastosowaniem skontrolowac
dziatanie przyrzadu montazowego i uzywacd
maszyny tylko wtedy, jesli dziata bez zastrzezen.
- Nalezy stosowac odpowiednie osobiste wyposa-
Zenie zabezpieczajace:
Ochrona stuchu w celu unikniecia
zagrozenia gtuchota; Okulary
ochronne; Ochrona drog oddecho-
wych w celu unikniecia wdychania

@ @ szkodliwego dla zdrowia pytu; Reka-
wice ochronne przy operowaniu

narzedziami i szorstkimi materiatami.

A



2.3 Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji
W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie
znorma EN 62841 wynosza:
Poziom ci$nienia akustycznego 79 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia akustycznego

90 dB(A)

Plus roznica w doktadnosci pomiaru  K=3dB

@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Wartos$¢ catkowita wibracji ([suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
62841:
Warto$¢ emisji wibracji (3-osiowo): a, < 2,5 m/s?
Nieoznaczonos$¢ K=1,5m/s?
Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)
- stuza do poréwnania narzedzi,
-nadaja sie do tymczasowej oceny obciazenia
wibracjami i hatasem podczas uzytkowania,
- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elektro-
narzedzia.
OSTROZNIE
& Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga
roznic¢ sie od wartosci podanych. Zalezy
to od zastosowania narzedzia i rodzaju
obrabianego elementu.
Rzeczywiste wartosci nalezy okresli¢ dla
catego cyklu pracy urzadzenia.
W zaleznosci od rzeczywistego obciaze-
nia hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie
srodki bezpieczenstwa, w celu ochrony
uzytkownika.

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i

uruchomienie
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z

& danymi zamieszczonymi na tabliczce
znamionowej.

W celu wtaczenia nalezy przycisnac¢ najpierw

blokade wtaczeniowa [1-1], a nastepnie nacisnac

przycisk [przyci¢niecie = zat. , zwolnienie = wyt.].

4
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[ELECTRONIC

Uktad elektroniczny

Maszyna wyposazona jest w petnozakre-
sowy uktad elektroniczny charakteryzu-
jacy sie nastepujacymi wtasciwosciami:

tagodny rozruch
tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpniec
rozruch maszyny.
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Stata predkosc¢ obrotowa

Wybrana predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i
przy obrobce materiatu.

Hamulec (HL 850 EB)

Przy wytaczeniu narzedzie zostaje elektronicznie
zahamowane w ciagu 1,5 - 2 sekund.

5 Ustawienia w maszynie
Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!

5.1 Ustawienie grubosci wiorow

- Otworzy¢ blokade [3-1] poprzez nacisniecie do
tytu.

- Ustawic¢ grubosc wiorow poprzez przekrecenie
uchwytu [3-2]. Skala [3-3] wskazuje ustawiona
grubos¢ wiorow.

- Zamknac¢ blokade [3-1] poprzez nacisniecie do
przodu, aby zachowac ustawiona grubos¢ widrow.

Maksymalna gtebokos¢ nacinania widra wynosi
3,5 mm. Aby nie przeciaza¢ maszyny, polecamy
nie ustawia¢ dodatkowo wiecej niz 2,5 mm przy
szerokosci struga > 40 mm.
Poprzez dalsze przekrecanie uchwytu poza znacz-
nik 0 mm mozna osiagnac pozycje P = pozycja
parkowania. W pozycji P n6z gtowicy nozowej
znajduje sie catkowicie wciagniety za bieznia
struga. Uwaga: Nie dotyczy to rustykalnych gtowic
nozowych.

5.2 Gtowica nozowa, noze struga
Nalezy uzywac tylko ostrych i nie uszko-
& dzonych nozy. Tepe noze zwiekszaja
niebezpieczenstwo odbi¢ i zmniejszaja
jakosc¢ pracy struga.
Strug wyposazany jest seryjnie w gtowice nozo-
wa HK 82 SD. Gtowica nozowa posiada skosnie
ustawione ostrza, przez co noze struga nie moga
byc ostrzone.
Wymiana gtowicy nozowej
- Nacisnac¢ i przytrzymac¢ blokade wrzeciona [1-
6].
- Odkreci¢ kluczem inbusowym [2-7] $rube [2-2].
- Sciagna¢ gtowice nozowa [2-6] z watu.
- Oczysci¢ wat z ewentualnych ztogow.
- Zatozy¢ nowa gtowice nozowa na wat.
- Przymocowac nowa gtowice nozowa kotnierzem
mocujacym [2-4], podktadka [2-3] oraz $ruba
[2-2]. Przykreci¢ srube [2-2].



Wymiana noza struga

- Odkreci¢ kluczem inbusowym [1-4] trzy sruby
[4-1] w gtowicy nozowej.

- Wyciagna¢ noz spiralny [4-2] z boku z gtowicy
nozowej.

- Oczyscic¢ rowek mocujacy noz struga. Uwaga: W
celu unikniecie korozji gtowicy nozowej, wartosé
pH stosowanych srodkow czyszczacych musi
zawierac sie w zakresie od 4,5 do 8.

- Wsunac nowy noz spiralny [4-2] w rowek mocu-
jacy gtowicy nozowej, zapisana strona skierowana
do tylnej biezni struga.

- Ustawic¢ za pomoca liniatu [4-3] ndéz struga w
taki sposob, aby od strony czotowej ustawiony
byt w jednej ptaszczyZznie z przednia i tylna biez-
nia struga.

N6z spiralny wystajacy na zewnatrz lub
przesuniety do wewnatrz na powierzchni
czotowej powoduje zafatszowanie wartosci
szerokosci wregu.

- Dokreci¢ najpierw srodkowa, a nastepnie obie
zewnetrzne $ruby [4-1].

5.3 Montaz zderzakow

(czesciowo wyposazenie)

Zderzak do nastawiania gtebokosci wregow
FA-HL

Zderzak do nastawiania gtebokoéci wregow [2-1]
zamocowuje sie w otworze gwintowanym [2-14],
po prawej stronie urzadzenia.

Mozna go ustawiac¢ bezstopniowo wedtug skali od
0 do 30 mm. Ustawiona gtebokos$¢ wregu odczy-
tuje sie wedtug oznakowania uzebrowania [2-13].
Prowadnica rownolegta PA-HL

Prowadnica rownolegta [2-11] montowana jest
w otworze gwintowanym [2-9] po lewej stronie
urzadzenia.

Do strugania wzdtuz krawedzi mozna po poluzo-
waniu zacisku [2-10] ustawic za pomoca zderzaka
szerokos¢ struga od 0 do 82 mm.

Przyktadnica katowa WA-HL

Przyktadnica katowa mocowana jest analogicznie
do prowadnicy réwnolegtej w otworze gwintowa-
nym [2-9].
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Wyrzut wiorow moze odbywac sie poprzez otwor
prawy [5-3] lub lewy [5-4] w zaleznosci od usta-
wienia dzwigni przechylnej [5-2]. Do obu otworéw
mozna podtaczy¢ worek na widry lub waz ssacy
(@ 36 mm).

Worek na wiory SB-HL [wyposazenie)
Mocowanie worka na wiory odbywa sie za pomoca
przystawki AD-HL [5-6]. Przystawka zawieszana
jest naktadka [5-5] na dolnej krawedzi otworu
wyrzutowego widréw i przykrecany pokrettem
[5-71 do otworu gwintowanego [5-11.

Waz ssacy

Waz ssacy (@ 36 mm) moze zostac¢ wsuniety bez-
posrednio w otwor wyrzutowy wiorow lub w przy-
stawke AD-HL do mocowania workdéw na wiory.

Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtaczac do
odkurzacza.

6 Demontaz struga
Pracujac ze strugiem elektrycznym nalezy uwa-
za¢ na wybiegajacy przez kilka sekund po jego
wytaczeniu wat.
W celu bezpiecznego odtozenia urzadzenia strug
HL 850 EB posiada na koncu biezni nézke pod-
porowa [2-8]. Podczas podnoszenia urzadzenia
elektrycznego ndzka podporowa wystaje automa-
tycznie na tyle poza bieznia, aby podczas odkta-
dania struga na ptaskiej powierzchni wat struga
byt zawsze wolny.
Podczas odktadania struga HL 850 EB
nalezy przestrzegad nastepujacych zasad:
- prosimy upewnic sie, czy ndézka podporowa jest
obecna i czy w petni funkcjonuje,
- przed odtozeniem odczekac, az wat struga za-
trzyma sie
Jezeli do specjalnych zastosowan nézka podporo-
wa ma nie wystawac poza bieznie struga, mozna
ja zablokowac poprzez boczne przesuniecie jej
do gory [2-8].
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Praca za pomoca maszyny
Powierzchnia przeznaczona do strugania
nie moze zawiera¢ metalowych czesci.
Obrabiany element nalezy mocowac za-
wsze w taki sposdb, aby nie mdgt poru-
szyC sie w czasie obrdbki.

Maszyne nalezy trzymac zawsze obiema
rekami za przewidziane do tego celu
uchwyty [1-31, [ 1-71.



Sposob postepowania

- Najpierw ustawic¢ zyczona grubosc widrow

- Przytozy¢ strug przednia bieznia do czesci ob-
rabianej tak, aby gtowica struga nie dotykata do
czesci obrabiane;.

- Wtaczyc strug.

- Poprowadzic¢ w ten sposéb strug ponad czescia
obrabiana, aby bieznia struga lezata ptasko na
czesci obrabianej. Rozpoczynajac struganie
obcigzac najpierw przednia bieznie struga.
Podczas dalszego strugania oraz pod koniec
obciazac tylna bieznie struga.

7.1 Wregi

Strug umozliwia wykonywanie wregu o nieogra-
niczonej gtebokosci.

W tym celu nalezy otworzyc¢ ostone [2-5], naciska-
jac dzwignie [1-5] najpierw do przodu, a nastepnie
w bocznie w lewo. Teraz strona czotowa gtowicy
nozowej jest odblokowana.

Po zakonczeniu pracy ostona zamyka sie samo-
czynnie pod dziataniem sprezyny.

7.2 Fazowanie
Do sfazowania krawedzi czesci obrabianej bieznia
struga wyposazona jest w rowek w ksztatcie litery
V z katem 90° [2-12]. Rowek ten w ksztatcie litery
V ma gtebokos$¢ wynoszaca 2 mm, tak ze przy
ustawieniu grubosci widra na 0 tamiecie Panstwo
krawede o 2 mm.
7.3 Rustykalne gtowice nozowe [wyposaze-
nie)
Strug umozliwia wykonywanie powierzchni rusty-
kalnych. W tym celu dostepne sa trzy rustykalne
gtowice nozowe:
- HK 82 RG: wytwarza powierzchnie o zgrubnej
strukturze.
- HK 82 RF: wytwarza powierzchnie o delikatnej
strukturze.
- HK 82 RW: wytwarza powierzchnie o nieréwno-
miernym pofatdowaniu.
Noze rustykalnych gtowic nozowych (HK
82 RF, HK 82 RG, HK 82 RW) wystaja ok.
1,5 mm ponad stope struga.
Z tego wzgledu przy zastosowaniu rustykalnych
gtowic nozowych gtebokos$¢ ciecia struga musi
by¢ ustawiona na 0 mm. W przeciwnym wypadku
zachodzi niebezpieczenstwo, ze noze rustykalnych
gtowic nozowych beda frezowaty stope struga i
zniszcza strug.
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Ograniczenie gtebokosci ciecia [6-2] zapobiega

omytkowemu zwiekszeniu gtebokosci ciecia pod-

czas pracy z uzyciem struga.

Przed przystapieniem do pracy z uzyciem rusty-

kalnej gtowicy nozowej zawsze nalezy mocowac

do struga ograniczenie gtebokosci ciecia:

- Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia struga na 0 mm,

- Przymocowac¢ ograniczenie gtebokosci ciecia za
pomoca pokretta [6-1] w otworze gwintowanym
[6-31.

Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-
sowac wytacznie oryginalne wyposazenie
i czesci zamienne firmy Festool.
Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.
9 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wycigga¢ wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktore wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
u producenta lub w warsztatach autory-
zowanych: prosimy wybrac najblizsze
miejsce sposrod adresow zamieszczo-
nych na stronie: www.festool.com/Servi-
ce
Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod: www.festool.com/Service
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Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wentylacyjne w obudowie silnika musza by¢ za-
wsze odstoniete i czyste.

Do czyszczenia wylotu wiorowl|:

- Usunac¢ ewentualnie adapter AD-HL (5-6) .
Oprozni¢ adapter AD-HL, usunac resztki powo-
dujace zapychanie.

Usunac zakleszczone wiodry z otworu wylotowe-
go [5-4), oczysci¢ urzadzenie, uzywajac ewen-
tualnie rozpuszczalnika do zywicy.

W przypadku uporczywych zabrudzen uzyc
gtowicy nozowej struga (rozdziat 5.2) i oczyscic
otwor wylotu widrow.

Podtaczy¢ odsysanie (rozdziat 5.4) i odkurzy¢
otwor wylotu widrow.



Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte,
nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i ma-
szyna zatrzymuje sie.

10 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadamidomowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekaza¢ zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcéw
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
gowi w sposob przyjazny srodowisku

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach
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