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Oberfrase Seriennummer *
Router Serial number *
Défonceuse N° de série *

(T-Nr.)
OF 1400 EBQ 10464480
OF 1400 EQ 10464484

BN EU-Konformititserklarung. Wir erklaren in al-
leiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen
relevanten Anforderungen folgender EU-Richtlinien
ubereinstimmt, und folgende Normen oder normative
Dokumente zugrunde gelegt wurden:

ET¥ EU Declaration of Conformity. We declare under
sole responsibility that this product complies with all
the relevant requirments in the following EU Direc-
tives, and following standards and normative docu-
ments were applied:

BI# péclaration de conformité de L'UE. Nous décla-
rons, sous notre seule responsabilité, que ce produit

satisfait a toutes les exigences pertinentes des direc-
tives UE suivantes et repose sur les normes ou docu-
ments normatifs suivants :

I Declaracién UE de conformidad. Declaramos
bajo nuestra responsabilidad que este producto cum-
ple todos los requisitos relevantes de las siguientes
directivas de la UE y que se han tomado como base las
siguientes normas o documentos normativos:

BN pichiarazione di conformita UE. Dichiariamo
sotto nostra unica responsabilita che il presente pro-
dotto sia conforme a tutti i requisiti di rilevanza definiti
dalle seguenti Direttive UE e che siano stati applicati le
seguenti norme o i seguenti documenti normativi:

[ nlL EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en
stellen ons ervoor verantwoordelijk dat dit product
volledig voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en
volgende normen of normatieve documenten daaraan
ten grondslag gelegd werden:

BB Eu-forsikran om éverensstimmelse. Vi for-
klarar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller alla
relevanta krav enligt foljande EU-direktiv och baseras
pa foljande normer eller normgivande dokument:

WM Eu-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimuk-
set ja se on seuraavien standardien tai standardiasia-
kirjojen mukainen:

 da | EU-overensstemmelseserklaring. Vi erklaerer
med eneansvar, at dette produkt er i overensstemmel-
se med alle relevante krav i falgende EU-direktiver, og
at folgende standarder eller normative dokumenter
danner grundlag for det:

IIEI EU-samsvarserklaering. Vi erklaerer under ene-
ansvar at dette produktet oppfyller alle relevante krav i

« folgende EU-direktiver og at fglgende standarder eller

™
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normative dokumenter er blitt lagt til grunn:

[ pt | Declaracao de conformidade UE. Sob nossa in-
teira responsabilidade, declaramos que este produto
esta de acordo com todas as exigéncias relevantes das
seqguintes diretivas UE, tendo sido tomadas por base
as seguintes normas ou documentos normativos:

Iﬂl Hexnapauums o coorBetcTBUM EC. Mbi CO

BCEl OTBETCTBEHHOCTbIO 3a5ABMIAEM, YTO AAHHAA
NPOLyKLMSi COOTBETCTBYET BCEM MPUMEHVMbIM
TpeboBaHuam cnepytowwmx Jupektus EC, ctaHpapToB 1
HOPMaTVBHbIX JOKYMEHTOB:

K Prohlageni o shodé EU. Prohlasujeme s veske-
rou odpovédnosti, ze tento vyrobek spliuje vSechny
prislusné pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze
byly pouzity nasledujici normy nebo normativni doku-
menty:

[ pL Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym oswiadcz-
amy na wtasna odpowiedzialnosc, ze produkt ten spet-
nia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych
dyrektyw UE, norm lub dokumentéw normatywnych.

2006/42/EC, 2014/30/ EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015, EN 62841-2-17:2017,
EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015,

EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3: 2013,

EN IEC 63000:2018

Unterzeichnet fir und im Namen von/
Signed on behalf of and in name of/

C € Signé pour et au nom de

Festool GmbH
Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Wendlingen, 2021-07-22

S

Markus Stark
Head of Product Development

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

*im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 -
49999999



FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstrafie 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Router
Designation of Type(s): OF 1400 EBQ; OF 1400 EQ
Serial number(s) " 10464480, 10464484

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

S.l. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012

and are manufactured in accordance with the following designated standards:

BS EN 62841-1:2015

BS EN 62841-2-17:2017
BS EN 55014-1:2017

BS EN 55014-2:2015

BS EN IEC 61000-3-2:2019
BS EN 61000-3-3:2013

BS EN IEC 63000:2018

U in the specified serial number range [S-Nr.] from 400000000 - 499999999

U K Place and date of declaration: Wendlingen, 22.07.2021

Cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

& W N (P sl

Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdevelopment Head of Productconformity

10526053_A
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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

>

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!

Schutzhandschuhe beim Werkzeug-
wechsel tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Netzstecker ziehen

Nicht in den Hausmdull geben.

O @POOS®ID

Schutzklasse Il

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-

schaft.

mn
Mm

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Netzanschlussleitung trennen

Dy ' ©

Netzanschlussleitung anschlieen

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an
den isolierten Griffflachen, da der Fraser
die eigene Anschlussleitung treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und konnte zu ei-
nem elektrischen Schlag fuhren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fihren
kann.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die
von Festool hierfiir angebotenen Fraser
montiert werden. Der Einsatz anderer Fra-
ser ist wegen erhohter Verletzungsgefahr
verboten.

- Die auf dem Einsatzwerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl darf nicht iiberschritten
werden, bzw. der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden. Zubehor, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbre-
chen und umherfliegen.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle Uber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Bei zu bearbeitetenden Werkstoffen, die
sich statisch aufladen oder zu einer stati-
schen Aufladung fihren konnen, ist ein ab-
leitfahiges Gesamtsystem bestehend aus



Antistatik-Saugschlauch (AS) und Absaug-
mobil zu verwenden.

- Werkzeuge nur mit dem Schaftdurchmes-
ser einspannen, fur den die Spannzange
vorgesehen ist.

- Esdirfen nur Fraser verwendet werden,
die EN 847-1 entsprechen. Alle Fraswerk-
zeuge von Festool erfillen diese Anforde-
rungen.

- Auf einen festen Sitz des Frasers achten
und dessen einwandfreien Lauf Gberpru-
fen.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Rissige Fraser und solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

000

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausristungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten.

2.3 Aluminiumbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Aluminium sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Mal3nahmen ein-
zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-]) Schutzschalters.

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat mit Antistatik-Saugschlauch an-
schlie3en.

- Elektrowerkzeug regelmaflig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

.
- Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpy = 95 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 106 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.

Deutsch

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch)

dienen dem Maschinenvergleich,
eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
muissen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 BestimmungsgemanBe
Verwendung

Die Oberfrase ist bestimmt zum Frasen von
Holz, Kunststoffen und holzahnlichen Werkstof-
fen.

Bei Verwendung der in den Festool Verkaufsun-
terlagen dafiur vorgesehenen Fraswerkzeugen
kann auch Aluminium und Gipskarton bearbei-
tet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafiem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Oberfrase OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Leistungsaufnahme 1400 W
Drehzahl 10000 -

22500 min-!
Drehzahl max. (Leerlauf) 23000 min™'’
Tiefen-Schnellverstellung 70 mm
Tiefen-Feineinstellung 8 mm



Deutsch

Oberfrase OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ
Anschlussgewinde der An- M22x1,0

triebswelle
max. 63 mm
4,4 kg

Fraserdurchmesser

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01:2014:

5 Gerateelemente

[1-1]  Skala Tiefenanschlag

[1-2]  Schraube Zeiger

[1-3]1  Zeiger Tiefenanschlag

[1-4]  Feineinstellung Frastiefe

[1-5]  Handgriff/Hohenverstellung
[1-6]1 Klemmhebel Tiefenanschlag
[1-7]1  Tiefenanschlag

[1-8] Stufenanschlag

[1-91  Frastisch

[1-10]1 Drehzahl-Stellrad

[1-111 Handgriff

[1-12] Arretierknopf Ein-/Ausschalter
[1-13] Ein-/Ausschalter

[1-14] Spindelstopp

[1-15] Mutter

[1-16] Taste zum Lésen des Kopierrings

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor ge-
hort teilweise nicht in den Lieferumfang.

6 Inbetriebnahme

/N/\  WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

10

/N VORSICHT

Erhitzung des plug it-Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonettver-
schluss an der Netzanschlussleitung kom-
plett geschlossen und verriegelt ist.

» Netzanschlussleitung anschlieen und 16-
sen [2].

6.1 Ein-/Ausschalten

Der Schalter [1-13] dient als Ein-/Ausschalter
(driicken = EIN, loslassen = AUS).

Fir Dauerbetrieb kann der Ein-/Ausschalter
mit dem Arretierknopf [1-12] eingerastet wer-
den. Durch nochmaliges Driicken des Ein-/
Ausschalters wird die Arretierung wieder ge-
lOst.

7 Einstellungen

/N/\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

7.1 Elektronik

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-10]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Techni-
sche Daten) einstellen.

Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Material Fraserdurchmesser empfohle-
[mm] nes Schnei-
10 - 25 40- dematerial
25 40 60
Stellrad-Stufe
Hartholz 6-4 5-3 3-1 HWI[HSS)
Weichholz 6-5 6-3 4-1 HSS(HW]

Spanplan- 6-5 6-3 4-2 HW
platten,

beschich-

tet

Kunststoff 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW])
Gipskarton 2-1 1 1 HW



Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Strom-
zufuhr und Drehzahl reduziert. Das Elektro-
werkzeug lauft nur noch mit verringerter Leis-
tung weiter, um eine rasche Abkuihlung durch
die Motorluftung zu ermoglichen. Nach Abkuh-
lung lauft das Elektrowerkzeug wieder selbst-
standig hoch.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert,
dass das Elektrowerkzeug nach einer Span-
nungsunterbrechung bei gedriicktem Ein-/
Ausschalter wieder selbstandig anlauft. Das
Elektrowerkzeug muss in diesem Fall zuerst
aus- und danach wieder eingeschaltet werden.
Aufgrund des eingebauten Wiederanlaufschut-
zes lasst sich das Elektrowerkzeug nicht Uber
ein externes Schaltermodul ein- und ausschal-
ten.

Bremse

Die OF 1400 EBQ besitzt eine elektronische
Bremse. Nach dem Ausschalten wird die Spin-
del mit dem Werkzeug in ca. 2 sec elektronisch
zum Stillstand abgebremst.

Werkzeug wechseln

7.2
&@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

Fir den Werkeugwechsel das Elektrowerkzeug
auf den Kopf stellen.

Werkzeug einsetzen

» Fraswerkzeug so weit wie maglich, zumin-
dest jedoch bis zur Markierung A/ am
Fraserschaft, in die gedffnete Spannzange
stecken.

(i) Wenn die Spannzange [3A-2] aufgrund der
Uberwurfmutter [3A-3] nicht sichtbar ist,
muss das Fraswerkzeug [3A-1] zumindest
so weit in die Spannzange eingefuhrt wer-
den, dass die Markierung N\ nicht mehr
liber die Uberwurfmutter {ibersteht.

= Schalter [1-14] fir den Spindelstopp auf
der rechten Seite driicken.

» Mutter [1-15] mit einem Gabelschlissel
SW 24 festziehen.

Deutsch

Der Spindelstopp blockiert die Motorspin-
del jeweils nur in eine Drehrichtung. Da-
her braucht der Schraubenschlissel beim
Offnen bzw. SchlieBen der Mutter nicht ab-
gesetzt werden, sondern kann wie eine
Ratsche hin- und herbewegt werden.

Werkzeug enthehmen

= Schalter [1-14] fiir den Spindelstopp auf
der linken Seite driicken.

» Mutter [1-15] mit einem Gabelschlissel
SW 24 bis zu einem spiirbaren Widerstand
losen. Widerstand durch Weiterdrehen des
Gabelschliissels tGiberwinden.

» Fraser entnehmen.

7.3 Spannzangenwechsel

Es sind Spannzangen fir folgende Schaftdurch-
messer erhaltlich: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;
9,53 mm; 10,0 mm: 12,0 mm; 12,7 mm (Bestell-
nummern siehe Festool-Katalog oder Internet
www.festool.com”)

= Mutter [1-15] vollstandig abdrehen und die-
se zusammen mit der Spannzange entneh-
men.

» Eine neue Spannzange nur mit aufgesteck-
ter und eingerasteter Mutter in die Spindel
einsetzen.

» Mutter leicht eindrehen. Nicht festziehen,
wenn kein Fraser eingesteckt ist!

7.4 Frastiefe einstellen

Das Einstellen der Frastiefe erfolgt in drei
Schritten:

1. Nullpunkt einstellen, siehe

2. Frastiefe vorgeben, siehe

3. Frastiefe festklemmen, siehe

7.5 Nullpunkt einstellen

» Klemmbhebel [1-6] 6ffnen, so dass der Tie-
fenanschlag [1-7] frei beweglich ist.

= Oberfrase mit dem Frastisch [1-9] auf eine
ebene Unterlage stellen. Drehknopf [1-5]
offnen und Elektrowerkzeug soweit nach
unten dricken bis der Fraser auf der Unter-
lage aufsitzt.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-5] in dieser Stellung fest-
klemmen.

= Tiefenanschlag [1-7] gegen einen der drei
Festanschlage des drehbaren Stufenan-
schlags [1-8] driicken.

Mit einem Schraubendreher ist jeder Festan-
schlag individuell in seiner Hohe einstellbar.

= Zeiger [1-3] nach unten schieben, so dass
er auf der Skala 0 mm zeigt.

"



Deutsch

Stimmt die Null-Stellung nicht, kann dies
mit der Schraube [1-2] am Zeiger [1-3]
korrigiert werden.

7.6 Frastiefe vorgeben

Die gewtinschte Frastiefe lasst sich entweder
mit der Tiefen-Schnellverstellung oder mit der
Tiefen-Feineinstellung vorgeben.

Tiefen-Schnellverstellung

= Tiefenanschlag [1-7] so weit nach oben zie-
hen, bis der Zeiger [1-3] die gewlinschte
Frastiefe zeigt.

» Tiefenanschlag mit dem Klemmbhebel [1-6]
in dieser Stellung festklemmen.

Tiefen-Feineinstellung

= Tiefenanschlag mit dem Klemmhebel [1-6]
festklemmen.

» Gewilinschte Frastiefe durch Drehen des
Stellrades [1-4] einstellen.

Verdrehen des Stellrades um einen Mar-
kierungsstrich andert die Frastiefe um
0,1 mm. Eine vollstandige Umdrehung er-
gibt T mm. Der maximale Verstellbereich
des Stellrades betragt 8 mm.

7.7 Frastiefe festklemmen

= Drehknopf [1-5] 6ffnen und das Elektro-
werkzeug so weit nach unten dricken, bis
der Tiefenanschlag den Festanschlag be-
rahrt.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-5] in dieser Stellung fest-
klemmen.

7.8 Absaugung

& WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

» Absaughaube am Frastisch montieren:
> Absaughaube mit den beiden Zap-
fen [3-1] in die Aussparungen [3-2] am
Frastisch setzen.
= Absaughaube auf den Frastisch aufset-
zen und den Hebel [3-5] umlegen.

12

Um den Ein- und Ausbau der Absaughaube
bei montiertem Fraser zu ermaoglichen,
kann durch Drehen des Segmentes [3-4]
die Aussparung [3-31 in der Absaugoff-
nung geoffnet werden.

Fur eine optimale Absaugung muss beim
Arbeiten die Aussparung mit dem drehba-
ren Segment verschlossen sein.

An den Absaugstutzen [3-6] kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-
Durchmesser von 36 mm oder 27 mm ange-
schlossen werden (36 mm wegen der geringe-
ren Verstopfungsgefahr empfohlen).

VORSICHT! Wird kein Antistatik-Saugschlauch
verwendet, kann es zu statischer Aufladung
kommen. Der Anwender kann einen elektri-
schen Schlag bekommen und die Elektronik
des Elektrowerkzeugs kann beschadigt werden.

Spanfanger KSF-OF

Mit dem Spanfanger KSF-OF [teilweise Zube-
hor) lasst sich beim Kantenfrasen die Wirksam-
keit der Absaugung steigern.

Die Montage erfolgt analog zum Kopierring,
siehe Bild [8].

Die Haube kann mit einer Blgelsage entlang
der Nuten abgeschnitten und dadurch verklei-
nert werden. Der Spanfanger kann dann bei In-
nenradien bis zu einem minimalen Radius von
40 mm verwendet werden.

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs eingefiihrten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:

- Elektrowerkzeug nur im eingeschalteten
Zustand gegen das Werkstuck fuhren.

- Befestigen Sie das Werkstlick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Ar-
beiten immer mit beiden Handen an den
Handgriffen [1-5] + [1-11]. Dies ist die Vo-
raussetzung fur exaktes Arbeiten und fur
das Eintauchen unerlasslich. Tauchen Sie
langsam und gleichmaBig in das Werkstick
ein.

- Nurim Gegenlauf frasen (Vorschubrich-

tung des Elektrowerkzeugs in Schnittrich-
tung des Werkzeugs, Bild [9]).



8.1 Freihandfrasen

Hauptsachlich beim Schriften- und Bilderfrasen
und beim Bearbeiten von Kanten mit Anlaufring
oder Fihrungszapfen wird die Oberfrase frei-
handig gefihrt.

8.2 Frasen mit Seitenanschlag

Fir parallel zur Werkstiickkante verlaufende
Arbeiten kann der mitgelieferte Seitenan-
schlag [4-9] eingesetzt werden.

» Die beiden Fiihrungsstangen [4-2] mit den
beiden Drehknopfen [4-4] am Seitenan-
schlag festklemmen.

» Die Flihrungsstangen bis zum gewilinschten
Maf} in die Nuten des Frastischs einfihren
und mit dem Drehknopf [4-5] festklemmen.

Feineinstellung

= Drehknopf [4-6] 6ffnen, um mit dem Stell-
rad [4-8] eine Feineinstellung vorzuneh-
men.
Dazu hat der Skalenring [4-7] eine 0,1 mm
Skala. Wird das Stellrad festgehalten, kann
der Skalenring alleine verdreht werden, um
ihn auf "Null” zu stellen. Die Skala [4-1]
zeigt die Verstellung in Millimeter an.

» Nach erfolgter Feineinstellung den Dreh-
knopf [4-6] schlieflen.

= Beide Fihrungsbacken [4-3], [5-1] so ein-
stellen, dass deren Abstand zum Fraser ca.
5 mm betragt. Hierzu die Schrauben [5-2]
offnen und nach erfolgter Einstellung wie-
der schlief3en.

= Wie in Bild [5] dargestellt, die Absaughau-
be [5-4] von hinten bis zum Einrasten auf
den Seitenanschlag schieben.

(i) Am Absaugstutzen [5-3] kann ein Absaug-
schlauch mit Durchmesser 27 mm oder
36 mm angeschlossen werden.

8.3 Frasen mit Filhrungssystem FS

Deutsch

sicherzustellen, mit einem Schraubendre-
her durch die beiden seitlichen Offnun-

gen [6-2] die zwei Fiihrungsbacken einstel-
len.

» Hohenverstellbare Abstiitzung [6-6] so an
der Gewindebohrung des Frastisches fest-
schrauben, dass die Unterseite des Frasti-
sches parallel zur Werkstlickoberflache ist.

Um nach Anriss arbeiten zu kdnnen, zeigen die
Markierungen am Frastisch [6-5] und die Skala
an der Abstiitzung [6-6] die Mittelachse des
Frasers an.

Feineinstellung
Mit der Feineinstellung (Zubehor, [7-5]) lasst
sich der Abstand X feinfuhlig einstellen.

= Feineinstellung [7-5] zwischen Elektro-
werkzeug und Fiihrungsanschlag [7-4] auf
die Fiihrungsstangen montieren.

» Stellrad [7-2] wie in Bild [7] dargestellt in
den Flihrungsanschlag einsetzen.

= Stellrad [7-2] in die Mutter der Feineinstel-
lung schrauben.

Zum Einstellen des Abstandes X:

» Drehknopf [7-1] des Fiihrungsanschlages
6ffnen und Drehknopf [7-3] der Feineinstel-
lung schlief3en.

» Gewilnschten Abstand X durch Drehen des
Stellrades [7-2] einstellen.

» Drehknopf [7-1] des Fiihrungsanschlages
schlief3en.

8.4 Kopierfrasen

Das Fiihrungssystem (Zubehdr) erleichtert das
Frasen gerader Nuten.

» Fihrungsanschlag [6-1] mit den Fihrungs-
stangen [6-8] des Seitenanschlages am
Frastisch befestigen.

» Fihrungsschiene [6-3] mit Schraubzwin-
gen [6-4] am Werkstiick befestigen.
Darauf achten, dass ein Sicherheitsabstand
X - Bild [6] von 5 mm zwischen der Vorder-
kante der Fihrungsschiene und dem Fra-
ser, bzw. der Nut, besteht.

» Fihrungsanschlag, wie in Bild [6] darge-
stellt, auf die Fihrungsschiene setzen. Um
ein spielfreies Fuhren des Frasanschlages

Um bestehende Werkstiicke mafigenau zu re-
produzieren, verwendet man einen Kopierring
oder eine Kopiereinrichtung (Zubehor).

Kopierring

Bei der Auswahl der Grof3e des Kopierringes

darauf achten, dass der eingesetzte Fraser

durch dessen Offnung passt.

Der Uberstand Y (Bild [9]) des Werkstiickes zur

Schablone berechnet sich wie folgt:

Y = (g Kopierring - g Fraser]/2

= Kopierring [8-1] am Frastisch befestigen:
dafiir die beiden Zapfen [8-2] in die Ausspa-
rungen [8-3] stecken.

= Zum Entnehmen: beide Tasten [1-16]
gleichzeitig nach innen dricken.

Kopiereinrichtung

Fur die Kopiereinrichtung wird der Winkelarm
WA-OF [10-2] und das Kopiertastset KT-OF, be-
stehend aus Rollenhalter [10-6] und drei Ko-
pierrollen [10-7], bendtigt.
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» Den Winkelarm mit dem Drehknopf [10-3]
in der gewlinschten Hohe an der Gewinde-
bohrung [10-1] festschrauben.

» Eine Kopierrolle am Rollenhalter montieren
und diesen mit dem Drehknopf [10-5] am
Winkelarm festschrauben. Darauf achten,
dass die Kopierrolle und der Fraser densel-
ben Durchmesser haben!

= Durch Drehen des Stellrades [10-4] lasst
sich der Abstand der Tastrolle zur Fraser-
achse einstellen.

9 Wartung und Pflege

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Gehauses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt durchgefiihrt werden.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Ser-

‘@’ vicewerkstatten. Nachstgelegene
Adresse unter:

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Folgende Hinweise beachten:

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
mussen sachgemall durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

Um die Position des Klemmhebels zu veran-
dern [11]
» Schraube losen.

= Klemmhebel entfernen und die Sechskant-
schraube fest anziehen.
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» Klemmbhebel in der gewilinschten Position
wieder aufstecken und mit der Schraube fi-
xieren.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Einsatzwerkzeuge
und Zubehore von Festool. Durch die Verwen-
dung von minderwertigen Einsatzwerkzeugen
und Fremd-Zubehor kann es zu erhohter Ver-
letzungsgefahr und erheblichen Unwuchten
kommen, die die Qualitat der Arbeitsergebnisse
verschlechtern und den Verschleif3 des Elektro-
werkzeugs erhohen.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in |hrem Festool Katalog oder im
Internet unter

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufihren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.

Gemal Europaischer Richtlinie Gber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in na-
tionales Recht, missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur den Ricknahmestellen fir
eine ordnungsgemafe Entsorgung sind unter
einsehbar.

Informationen zur REACH:


https://www.festool.de/service
https://www.festool.de/service
https://www.festool.de/service
https://www.festool.de
https://www.festool.de/recycling
https://www.festool.de/reach
https://www.festool.de/reach
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1 Symbols

& Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating instructions and
safety instructions.

Wear ear protection.

Wear protective gloves when changing
tools!

Wear a dust mask.

C)

Wear protective goggles.

Pull out the mains plug

Do not dispose of it with domestic
waste.

O PODSO®ID>

Safety class Il

CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European
Community directives.

n
m

Tip or advice

Handling instruction

Disconnecting the mains power cable

SIS

Connecting the mains power cable

English

UK UKCA marking: The United Kingdom

CA Conformity Assessed symbol is a
marking for products being placed on
the market in the United Kingdom. It is
a manufacturers indication that the
product is in conformance with the rel-
evant regulations in the UK.

2 Safety warnings
2.1 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term "power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-specific safety notices

- Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a “live” wire
may make exposed metal parts of the pow-
er tool “live” and could give the operator an
electric shock.

- Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may
lead to loss of control.

- Only cutters provided by Festool for this
purpose may be mounted on the power
tool. The use of other cutters is prohibited
due to the increased risk of injury.

- The maximum rotational speed specified
on the tool must not be exceeded or the
rotational speed range must be observed.
Accessories that rotate faster than the per-
missible level can rupture.

- Wait until the power tool has come to a
complete halt before placing it down. The
insertion tool can get caught and lead to a
loss of control of the power tool.

- Inthe case of materials to be processed
which can become statically charged or
lead to static charging, a dissipative overall
system consisting of an antistatic suction
hose (AS]) and extraction mobile must be
used.
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- Do not clamp tools with an unsuitable
shank diameter in the clamping collet.

- Only use routers that meet standard EN
847-1. All Festool cutters meet these re-
quirements.

- Ensure that the router bit is seated firmly
and that it runs perfectly.

- The clamping collet and locking nut must
not show any signs of damage

- Do not use cracked or deformed router
bits.

. ®9©0

Wear suitable personal protective equip-
ment: Ear protection, safety goggles, a dust
mask for work that generates dust.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Sawing aluminium

When sawing aluminium, the following meas-
ures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).

- Connect the power tool to a suitable dust
extractor with an antistatic suction hose.

- Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

-
- Wear protective goggles.

2.4 Emission levels

The levels determined in accordance
with EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lpa = 95 dB(A)
Sound power level Lwa = 106 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N\® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

ap <2.5 m/s?
K=1.5m/s?

The specified emission levels (vibration, noise)
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- areused to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use
The router is designed for routing wood, plas-
tics and wood-based materials.

If the cutters are used for the intended purpose
outlined in the Festool Sales, they may also be
used to machine aluminium and plasterboard.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4  Technical data

Router OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Power consumption 1400 W
Speed 10,000-22,500 rpm
Max. speed (no-load) 23,000 rpm
Quick depth adjustment 70 mm
Fine depth adjustment 8 mm
Drive shaft connecting M22 x 1.0

thread
Max. 63 mm
4.4 kg

cutter diameter

Weight as per EPTA pro-
cedure 01:2014:

5 Parts of the device

[1-1]1 Depth stop scale

[1-2] Indicator screw

[1-31 Depth stop indicator

[1-4]1 Routing depth fine adjustment



[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15] Nut
[1-16]

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

Accessories shown or described are not always
included in the scope of delivery.

Handle/Height adjustment
Depth stop clamp lever
depth stop

Stepped stop

Router table

Speed adjusting wheel
Handle

On/off switch locking button
On/off switch

Spindle stop

Button for releasing the copying ring

6 Commissioning

/NN WARNING

Unauthorised voltage or frequency.

Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V / 60 Hz
may be used.

/N CAUTION

Heating of the plug it connection if bayonet
fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

» Connect and disconnect the mains power
cable [2].

6.1  Switching on/off

The switch [1-13] is an on/off switch (press =
ON, release = OFF).

The on/off switch with the locking button [1-12]
can be engaged to operate in continuous mode.
Press the on/off switch again to release the
lock.

English

7 Settings

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

Speed control

You can continuously adjust the speed within
the speed range using the adjusting

wheel [1-10] (see "Technical data").

This enables you to optimise the cutting speed
to suit the respective material.

Material Cutter diameter (nm) Recom-
10-25 25-40 40-6p ™Mended
cutting ma-

Adjusting wheel setting terial

Hardwood  6-4 5-3 3-1  HW(HSS)
Soft wood  6-5 6-3 4-1  HSS (HW)
Coated 6-5 6-3 4-2 HW
chipboard

Plastic b-4 5-3 2-1 HW
Alumini- 3-1 2-1 1 HSS (HW)
um

Plaster- 2-1 1 1 HW
board

Temperature cut-out

The power supply is restricted and the speed
reduced if the motor exceeds a certain temper-
ature. The power tool continues operating at re-
duced power to allow the ventilator to cool the
motor quickly. The power tool starts up again
automatically once the motor has cooled suffi-
ciently.

Restart protection

The built-in restart protection prevents the
power tool from starting up again automatically
if the power is disconnected when the on/off
switch is pressed. In this case, the power tool
must be switched off and then switched back on
again.

Due to the built-in restart protection, the power
tool cannot be switched on and off via an exter-
nal switch module.

Brake

The OF 1400 EBQ has an electronic brake which
brings the spindle with tool to a standstill within
approx. 2 seconds of the tool being switched off.
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7.2 Changing tools

7.4  Setting the routing depth

/N CAUTION

Risk of injury from hot and sharp insertion

tool

» Do not use any blunt or faulty insertion
tools.

» Wear protective gloves when handling an
insertion tool.

To change tools, turn the power tool upside
down.

Inserting the tool

» Insert the routing tool into the open collet
as far as possible or at least up to the
mark N/ on the router shank.

@ If the collet [3A-2] cannot be seen due to
the union nut [3A-3], the routing
tool [3A-1] must be inserted into the collet
to the extent that the mark A no longer
projects beyond the union nut.

= Press the switch [1-14] for the spindle stop
on the right-hand side.

= Tighten the nut [1-15] using an open ended
spanner (WAF 24).

@ The spindle stop only jams the motor spin-
dle in one direction of rotation. Therefore,
there is no need to use a spanner for tight-
ening and loosening nuts. Instead, a ratch-
et can be moved backwards and forwards.

Removing the tool

= Press the switch [1-14] for the spindle stop
on the left-hand side.

» Undo the nut [1-15] using an open ended
spanner (WAF 24) until you can feel resist-
ance. Overcome the resistance by continu-
ing to turn the open ended spanner.

» Remove the router.

7.3 Changing the collets

Collets are available for the following shaft di-

ameters: 6.0 mm; 6.35 mm; 8.0 mm; 9.53 mm;

10.0 mm; 12.0 mm; 12.7 mm (See Festool cata-
logue or online at www.festool.com for the or-

der numbers)

= Completely unscrew the nut [1-15] and re-
move it together with the collet.

» Onlyinsert a new collet into the spindle if a
nut is fitted and engaged.

» Gently screw in the nut. Do not tighten the
nut if no cutter is inserted.
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The routing depth is set in three steps:

1. Set the zero point, see )
2. Specify the routing depth, see
3. Clamp the routing depth, see

7.5 Setting the zero point

= Release the clamp lever [1-6] so that the
depth stop [1-7] can move freely.

» Position the router with the router ta-
ble [1-9] on a level surface. Open the rotary
knob [1-5] and push the power tool down-
wards until the cutter sits on the surface.

» Clamp the power tool in this position by
closing the rotary knob [1-5].

= Press the depth stop [1-7] against one of
the three fixed stops of the rotatable step-
ped stop [1-8].

A screwdriver can be used to individually adjust

the height of each fixed stop.

» Push the indicator [1-3] downwards so that
it points to 0 mm on the scale.

If the zero position is incorrect, this can be
corrected using the screw [1-2] on the in-
dicator [1-3].

7.6 Specifying the routing depth

The required routing depth can be specified us-
ing either quick depth adjustment or fine depth
adjustment.

Quick depth adjustment

» Pull the depth stop [1-7] upwards until the
indicator [1-3] points to the required rout-
ing depth.

» Clamp the depth stop in this position using
the clamp lever [1-6].

Fine depth adjustment

» Clamp the depth stop using the clamp lev-
er [1-6].

» Set the required routing depth by turning
the adjusting wheel [1-4].

Turning the adjusting wheel by a mark
changes the routing depth by 0.1 mm. A
full rotation changes the routing depth by

1T mm. The maximum adjustment range for
the adjusting wheel is 8 mm.

7.7 Clamping the routing depth

= Open the rotary knob [1-5] and push the
power tool down until the depth stop touch-
es the fixed stop.

» Clamp the power tool in this position by
closing the rotary knob [1-51.



7.8 Dust extraction

& WARNING

Heath hazard posed by dust

» Always work with an extractor.
» Comply with national regulations.

» |nstall the dust extraction attachment on

the router table:

> Position the dust-extraction attachment
with the two tenons [3-1] in the recess-
es [3-2] on the router table.

> Position the dust-extraction attachment
on the router table and pull the lev-
er [3-5].

@ To enable the dust-extraction attachment
to be attached and removed when the
router is fitted, the cut-out [3-3] in the ex-
tractor connector can be opened by turn-
ing the segment [3-4].

To ensure optimal dust extraction, the cut-
out with the rotatable segment must be
closed while work is carried out.

A Festool dust extractor with an extractor hose
diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm recom-
mended due to the reduced risk of clogging)
can be connected to the extractor connec-

tor [3-6].

CAUTION! If an anti-static suction hose is not
used, static charge may occur. The user may
receive an electric shock and the electronics of
the power tool may be damaged.

Chip deflector KSF-OF

The chip deflector KSF-OF (available as an ac-
cessory depending on the model) can improve
the efficiency of the dust extraction system
when edge routing.

The chip deflector is installed in the same way
as the copying ring, see figure [8l.

A hacksaw can be used to cut along the grooves
of the guard and therefore make it smaller. The
chip deflector can then be used for inner radii
down to @ minimum radius of 40 mm.

8 Working with the electric
power tool

When working on the machine, observe
all of the safety warnings that are listed
at the start as well as the following rules:
- Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

English

- Always secure the workpiece in such a way
that it cannot move during machining.

- When working, always hold the power tool
with both hands on the handles [1-5] +
[1-11]. This is a prerequisite for precise
work and is essential for plunge-cutting.
Plunge into the workpiece slowly and even-
ly.

- When routing, ensure that the power tool's
feed direction is the same as the tool's cut-
ting direction, see figure [9].

8.1 Freehand routing

Freehand routing is the method normally used
for lettering or shapes, and for routing edges
using cutters with a guide pin or ring.

8.2 Routing with a parallel side fence

For work running parallel to the workpiece
edge, the supplied parallel side fence [4-9] can
be used.

» Clamp the two guide rods [4-2] to the paral-
lel side fence using the two rotary
knobs [4-4].

» Insert the guide rods into the grooves of the
router table to the required extent and
clamp them using the rotary knob [4-5].

Fine adjustment
» Open the rotary knob [4-6] to make a fine
adjustment using the adjusting wheel [4-8].

The scale ring [4-7] has a 0.1 mm scale for
this purpose. If the adjusting wheel is held,
the scale ring can be turned separately so
that it can be set to zero. The scale [4-1]
displays the adjustment in millimetres.

= Close the rotary knob [4-6] after making a
fine adjustment.

= Set the two guidance jaws [4-3] [5-1] so
that they are approx. 5 mm from the cutter.
To do this, loosen the screws [5-2] and re-
tighten them after making an adjustment.

» As shown in figure [5], push the dust-ex-
traction attachment [5-4] from behind until
it engages on the parallel side fence.

An extractor hose with a diameter of
27 mm or 36 mm should be connected at
the extractor connector [5-3].

8.3 Routing with the FS guide system

The guide system (available as an accessory)

makes it easier to route straight grooves.

= Secure the guide rail adapter [6-1] to the
router table using the guide rods [6-8] of
the parallel side fence.

19



English

= Secure the guide rail [6-3] to the workpiece
using fastening clamps [6-4].

Ensure that there is a safety distance X of
(see figure [6]) 5 mm between the front
edge of the guide rail and the cutter, or the
groove.

» Place the guide rail adapter on the guide
rail, as shown in figure [6]. To ensure that
the router stop can be guided without play,
use a screwdriver through the top open-
ings [6-2] on the side to adjust the two
guidance jaws.

= Tighten the height-adjustable support [6-6]
on the threaded hole of the router table so
that the underside of the router table is par-
allel to the workpiece surface.

When working with marking-up lines, the

marks on the platen [6-5] and the scale on the

support [6-6] show the centre axis of the cutter.

Fine adjuster

The fine adjuster (available as an accesso-

ry, [7-5]) can be used to precisely adjust dis-

tance X.

= Install the fine adjuster [7-5] on the guide
rods between the power tool and the guide
rail adapter [7-4].

= Insert the adjusting wheel [7-2] into the
guide rail adapter, as shown in the fig-
ure [71.

= Screw the adjusting wheel [7-2] into the
nuts of the fine adjuster.

To adjust distance X:

= Open the rotary knob [7-1] for the guide rail
adapter and close the rotary knob [7-3] for
the fine adjuster.

» Adjust to required distance X by turning the
adjusting wheel [7-2].

» Close the rotary knob [7-1] for the guide
rail adapter.

8.4 Copy cutting

A copying ring or the copying device is used to
exactly reproduce existing workpieces (acces-
sories).

Copying ring

When choosing the size of the copying ring, en-
sure that the cutter being used fits through its
opening.

Excess Y (figure [9]) of the workpiece to the
template is calculated as follows:

Y = (copying ring diameter - cutter diameter]/2
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= Attach the copying ring [8-1] to the router
table: Insert the two tenons [8-2] into the
recesses [8-31].

» Toremove the copying ring: Press the two
buttons [1-16] inwards at the same time.

Copying device

The copying device requires the angle arm WA-

OF [10-2] and the copier scanning set KT-OF,

consisting of a roller support [10-6] and three

copying rollers [10-71.

= Use the rotary knob [10-3] to tighten the
angle arm to the required height on the
threaded hole [10-1].

» Fita copying roller to the roller support and
use the rotary knob [10-5] to tighten it on
the angle arm. Make sure that the copying
roller and the router have the same diame-
ter.

» The distance between the feeler roller and
the cutter axis can be adjusted by turning
the adjusting wheel [10-4].

9 Service and maintenance

/N/N\ WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the housing to be opened should al-
ways be carried out by an authorised serv-

ice workshop.
only be carried out by the manufac-

‘@’ l turer or service workshops. Find the

nearest address at:

Customer service and repairs must

EKAT . Always use original Festool spare
?ﬁ!?ﬁ/ parts. Order no. at:

The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

Observe the following instructions:

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating instructions.


https://www.festool.co.uk/service
https://www.festool.co.uk/service

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

To change the position of the clamp lever [11]

» Undo the screw.

» Remove the clamp lever and tighten the
hexagon screw.

» Put the clamp lever back into the required
position and secure it with a screw.

10 Accessories

Always use original Festool tools and accesso-
ries. Using low-quality tools or accessories
from other manufacturers may increase the
risk of injury and seriously unbalance the ma-
chine, decreasing the quality of the working re-
sults and accelerating power tool wear.

Refer to the Festool catalogue for the order
numbers of accessories and tools or find them
online at www.festool.co.uk.

11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.

In accordance with the European Directive on
waste electrical and electronic equipment and
implementation in national law, used power
tools must be collected separately and handed
in for environmentally friendly recycling.
Information about collection points for correct
disposal is available at www.festool.co.uk/
recycling .

Information on REACH: www.festool.co.uk/
reach

12 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way

Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

English
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1 Symboles

>

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection auditive !

Porter des gants de protection pour
procéder au changement d'outil !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Débrancher la fiche secteur

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

O PODS®ID

Classe de protection

mn
Mm
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IS

Marquage CE : confirme la conformité
de LU'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

Conseil, information

Instruction

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Brancher le cable de raccordement
secteur

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a
l'appareil

- Tenez U'outil électroportatif uniquement
par les parties isolées car la fraise peut
entrer en contact avec son propre cable de
raccordement. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de l'appareil sous ten-
sion et provoquer une décharge électrique.

- Fixez et bloquez la piéce sur un support
stable au moyen de serre-joints ou d'au-
tres accessoires. Si vous maintenez la pie-
ce uniquement avec la main ou la bloquez
uniquement contre votre corps, elle reste
instable, ce qui peut conduire a une perte
de controle.

- L'outil électroportatif doit uniquement
étre équipé de fraises proposées a cette
fin par Festool. L utilisation d'autres frai-
ses est interdite en raison d'un risque ac-
crue de blessures.

- Ne pas dépasser la vitesse de rotation
maximale indiquée sur l'outil monté et
respecter la plage de vitesse. Les acces-
soires dont la vitesse de rotation est supé-
rieure a la valeur admissible risquent de se
briser ou d'étre projetés.

- Attendez que l'outil électroportatif soit
complétement immobilisé avant de le dé-
poser. L'outil monté peut s'accrocher et
provoquer une perte de controle de l'outil
électroportatif.

- Pour travailler les matériaux qui se char-
gent d'électricité statique ou peuvent pro-
voquer une accumulation d'électricité stati-
que, il est nécessaire d'utiliser un systeme




global limitant la formation d'électricité
statique. Celui-ci se compose d'un tuyau
d'aspiration antistatique (AS) et d'un aspi-
rateur.

- Pour le serrage des outils, utiliser unique-
ment le diameétre de tige pour lequel la pin-
ce de serrage est concue.

- Seule l'utilisation de fraises conformes a
EN 847-1 est autorisée. Toutes les fraises
de Festool satisfont a ces exigences.

- Veiller a bien fixer la fraise et s'assurer
qu'elle fonctionne parfaitement.

- Lapince de serrage et l'écrou-raccord ne
doivent présenter aucun dommage.

- L'utilisation de fraises fissurées ou défor-
mées est interdite.

. @90

Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : protection auditive, lu-
nettes de protection, masque contre la
poussiere pour des opérations s'accompa-
gnant d'un dégagement de poussiére.

2.3 Sciage de l'aluminium

Pour des raisons de sécurité, prenez les mesu-

res suivantes en cas de sciage d'aluminium :

- Installer en amont un disjoncteur différen-
tiel.

- Raccordez l'outil électroportatif a un aspi-
rateur approprié en utilisant un tuyau d'as-
piration antistatique.

- Retirez régulierement les dépots de pous-
siere accumulés dans le carter moteur de
l"outil électroportatif.

i)
- Portez des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lps = 95 dB(A])
quel
Niveau de puissance acous- Ly, = 106 dB(A)
tique
Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Emission de bruit lors de l'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.
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Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,
bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piéce a travail-
ler.

» |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d'utilisation.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation conforme

La défonceuse est concue pour le fraisage du
bois, des matieres plastiques et des matériaux
similaires au bois.

Il est également possible de travailler l'alumi-
nium et les plaques de platre en utilisant les
fraises prévues a cette fin indiquées dans les
documents de vente de Festool.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

4  Caractéristiques techniques

Défonceuse OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ

Puissance absorbée 1400 W
Régime 10 000 -
22 500 tr/min

Vitesse max. (a vide) 23 000 min
Dispositif de réglage rapide 70 mm

de la profondeur
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Défonceuse OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ

Dispositif de réglage micro- 8 mm

métrique de la profondeur

Filetage de raccordement M22x1,0

de l'arbre de transmission

Diameétre de la fraise 63 mm max.

Poids selon la procédure 4,4 kg

EPTA 01:2014 :

5 Eléments de l'appareil

[1-1] Graduation de la butée de profondeur

[1-2] Vis du curseur

[1-31 Curseur de la butée de profondeur

[1-4]1 Réglage micrométrique de la profon-
deur de fraisage

[1-5]1 Poignée/réglage en hauteur

[1-6] Levier de blocage de la butée de pro-
fondeur

[1-71 Butée de profondeur

[1-8] Butée étagée

[1-9]1 Table de fraisage

[1-10] Molette pour le régime

[1-11] Poignée

[1-12] Bouton de blocage de l'interrupteur
marche/arrét

[1-13] Interrupteur marche/arrét

[1-14] Blocage de broche

[1-15] Ecrou

[1-16] Touche de desserrage de la bague de
copiage

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

Les accessoires illustrés ou décrits ne font pas
tous partie des éléments livrés.
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6 Mise en service

& A AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

= Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccord plug it si le raccord

a baionnette n‘est pas compléetement ver-

rouillé

Risque de brilures

= Avant de mettre en marche l'outil électro-
portatif, assurez-vous que le raccord a
balonnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

» Brancher et débrancher le cable de raccor-
dement secteur [2].

6.1 Mise en marche/a l'arrét

L'interrupteur [1-13] fait office d'interrupteur
MARCHE/ARRET (pression = MARCHE, relache-
ment = ARRET).

Pour le fonctionnement continu, linterrupteur
MARCHE/ARRET peut étre bloqué au moyen du
bouton de blocage [1-12]. Une nouvelle pres-
sion sur l'interrupteur MARCHE/ARRET permet
de débloquer l'appareil.

7 Réglages
/N\ /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

7.1 Systéme électronique

Régulation de la vitesse

La molette [1-10] permet un réglage en continu
de la vitesse dans la plage de régimes (voir Ca-
ractéristiques techniques).

La vitesse de coupe peut ainsi étre adaptée de
facon optimale a chaque matériau.



Matériau Diametre de la fraise = Matériau
[mm] de coupe
recom-

10-25 25-40 40 - .
60 mande

Position de la molette

Bois dur b-4 5-3 3-1 HWI(HSS)
Bois ten- 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)
dre

Panneaux 6-5 6-3 4-2 HW
agglomé-

rés plans,

revétus

Matiére 6-4 5-3 2-1 HW
plastique

Alumi- 3-1 2-1 1 HSS (HW])
nium

Plagues 2-1 1 1 HW

de platre

Fusible thermique

En cas de température excessive du moteur,
'alimentation électrique et la vitesse sont ré-
duites. L'outil électroportatif continue de fonc-
tionner a puissance réduite afin de permettre
un refroidissement rapide par ventilation du
moteur. Apres refroidissement, l'outil électro-
portatif redémarre automatiquement.

Protection anti-redémarrage

La protection anti-redémarrage intégrée empé-
che un redémarrage automatique de 'outil
électroportatif aprés une coupure d'alimenta-
tion lorsque l'interrupteur marche/arrét est en-
foncé. Dans ce cas, l'outil électroportatif doit
tout d'abord étre éteint puis remis en marche.

En raison de du systeme de protection anti-re-
démarrage intégré, la mise en marche ou a
l'arrét de l'outil électroportatif au moyen d'un
module de commutateur externe n'est pas pos-
sible.

Frein

La OF 1400 EBQ dispose d'un frein électroni-
que. Aprés la mise a l'arrét, le frein électroni-
que freine et immobilise la broche et l'outil en
2 s environ.

Francais

7.2 Changement d'outil

/N @ ATTENTION

Risque de blessures di a l'outil d'usinage

chaud et tranchant

» Ne pas monter d’outils d'usinage émous-
sés ou défectueux.

» Se munir de gants de protection pour ma-
nipuler U'outil d'usinage.

Pour le changement d'outil, mettre l'outil élec-
troportatif sur la téte.

Montage de L'outil

» Enfoncer l'outil de fraisage aussi profondé-
ment que possible dans la pince de serrage
ouverte, et au moins jusqu‘au repere N\
apposé sur la tige de la fraise.

(i) Sila pince de serrage [3A-2] n'est pas vi-
sible a cause de l'écrou-raccord [3A-3],
['outil de fraisage [3A-1] doit étre enfoncé
dans la pince de serrage au moins jusqu'‘a
ce que le repere N ne dépasse plus au-
dessus de 'écrou-raccord.

= Appuyer sur le bouton [1-14] du dispositif
de blocage de broche sur le coté droit.

= Serrer 'écrou [1-15] avec une clé a fourche
de 24.

@ Le dispositif de blocage de broche fixe la
broche du moteur dans un seul sens de
rotation. Lors du desserrage ou du serra-
ge de l'écrou, il est donc possible d'utiliser
la clé dans les deux sens, comme un tour-
nevis a cliquet, sans devoir la retirer entre
deux.

Retrait de l'outil

= Appuyer sur le bouton [1-14] du dispositif
de blocage de broche sur le coté gauche.

» Avec une clé a fourche de 24, desserrer
l'écrou [1-15] jusqu'a ce qu'une résistance
soit sensible. Une fois cette résistance sen-
sible, continuer a tourner avec la clé a four-
che.

» Retirer la fraise.

7.3 Changement de pince de serrage

Des pinces de serrage sont disponibles pour les

diametres de tige suivants : 6,0 mm ; 6,35 mm ;

8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm;

12,7 mm (références : voir le catalogue Festool

ou le site Internet « www.festool.com »)

= Dévisser complétement l'écrou [1-15] et le
retirer en méme temps que la pince de ser-
rage.
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» Installer la nouvelle pince de serrage dans
la broche uniquement apres avoir mis en
place et enclenché l'écrou.

» Visser légerement l'écrou. Ne pas serrer
sans avoir préalablement installé une frai-
se!

7.4 Réglage de la profondeur de fraisage

Le réglage de la profondeur de fraisage s'effec-

tue en trois étapes :

1. Réglage du point zéro, voir

2. Préréglage de la profondeur de fraisage,
voir

3. Serrage apres réglage de la profondeur de
fraisage, voir

7.5 Réglage du point zéro

A chaque fois que la molette tourne d'un
trait, la profondeur de fraisage change de
0,17 mm. Une rotation compléte corres-
pond a 1 mm. La plage de réglage maxi-
male de la molette est de 8 mm.

7.7 Serrage a la profondeur de fraisage
définie

Desserrer le levier de blocage [1-6] de ma-
niere a pouvoir déplacer la butée de profon-
deur [1-7].

» Placer la défonceuse et la table de fraisa-
ge [1-9] sur un support plan. Desserrer le
bouton rotatif [1-5] et abaisser l'outil élec-
troportatif jusqu’a ce que la fraise repose
sur le support.

= Bloquer l'outil électroportatif a cette posi-
tion en serrant le bouton rotatif [1-5].

= Pousser la butée de profondeur [1-7]
contre l'une des trois butées fixes de la bu-
tée étagée [1-8] rotative.

Avec un tournevis, il est possible de régler sé-

parément la hauteur de chaque butée fixe.

» Abaisser le curseur [1-3] jusqu‘'a 0 mm sur
la graduation.

Si la position zéro n'est pas correcte, il est
possible de la corriger avec la vis [1-2] si-
tuée sur le curseur [1-3].

7.6 Définir la profondeur de fraisage

La profondeur de fraisage souhaitée se regle
soit avec le dispositif de réglage rapide soit
avec le dispositif de réglage micrométrique.

Dispositif de réglage rapide de la profondeur

= Relever la butée de profondeur [1-7] jus-
qu'a ce que le curseur [1-3] indique la pro-
fondeur de fraisage souhaitée.

= Bloquer la butée de profondeur a cette po-
sition avec le levier de blocage [1-6].

Dispositif de réglage micrométrique de la pro-

fondeur

» Bloquer la butée de profondeur avec le le-
vier de blocage [1-61.

» Régler la profondeur de fraisage souhaitée
en tournant la molette [1-4].
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» Desserrer le bouton rotatif [1-5] et abaisser
'outil électroportatif jusqu’a ce que la butée
de profondeur touche la butée fixe.

= Bloquer l'outil électroportatif a cette posi-
tion en serrant le bouton rotatif [1-5].

7.8 Aspiration
/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.

» Monter le capot d'aspiration sur la table de
fraisage :
= Installer le capot d'aspiration en insé-
rant les deux ergots [3-1] dans les évi-
dements [3-2] de la table de fraisage.
> Poser le capot d'aspiration sur la table
de fraisage et rabattre le levier [3-5].

Pour permettre le montage et le démonta-
ge du capot d'aspiration lorsque la fraise
est montée, il est possible de tourner le
segment [3-4] pour dégager l'évide-

ment [3-3] de 'orifice d'aspiration.

Pour une aspiration optimale, l'évidement
doit étre fermé au moyen du segment ro-
tatif pendant l'utilisation.

Le raccord d'aspiration [3-6] permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un flexible de
27 ou 36 mm de diametre (conseil : un flexible
de 36 mm réduit le risque de colmatage).
ATTENTION ! Sivous n'utilisez pas de tuyau
d’'aspiration antistatique, une accumulation
d'électricité statique est possible. L'utilisateur
risque alors de subir une décharge électrique
et le systeme électronique de l'outil électropor-
tatif risque d'étre endommagé.

Dispositif d'évacuation de copeaux KSF-OF

Le dispositif d'évacuation de copeaux KSF-OF
(parfois compris dans les accessoires) permet
d'augmenter l'efficacité d'aspiration lors du
fraisage des chants.

Le montage s'effectue de la méme maniere que
celui de la bague de copiage, voir figure [8].



Il est possible de découper le capot le long des
rainures a 'aide d'une scie a métaux pour ré-
duire sa taille. Le dispositif d"évacuation de co-
peaux peut alors étre utilisé pour les rayons in-
térieurs jusqu’a un rayon minimal de 40 mm.

8 Utilisation de L'outil
électroportatif

Pendant l'utilisation, respectez toutes les
consignes de sécurité indiquées ci-avant
ainsi que les regles suivantes :

- Guider l'outil électroportatif contre la piece
a travailler seulement quand celui-ci est
activé.

- Fixez toujours la piece de maniere a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant l'uti-
lisation de l'outil électroportatif.

- Pendant l'utilisation, tenez toujours L'outil
électroportatif des deux mains par les poi-
gnées [1-5] + [1-11]. Cela est indispensa-
ble pour un travail précis et la réalisation
de coupes plongeantes. Plongez la lame
dans la piece lentement et avec un mouve-
ment régulier.

- Fraiser uniqguement en opposition (sens
d'avance de l'outil électroportatif dans le
sens de coupe de l'outil, figure [9]).

8.1 Fraisage a main levée

La défonceuse s'utilise a main levée principale-
ment pour graver des inscriptions et des ima-
ges ainsi que pour fraiser des chants avec une
bague de butée ou un tourillon de guidage.

8.2 Fraisage avec la butée latérale

Pour fraiser parallelement au chant de la piece,
il est possible d'installer la butée latérale [4-9]
fournie.

= Bloquer les deux barres de guidage [4-2]
sur la butée latérale avec les deux boutons
rotatifs [4-4].

» Introduire les barres de guidage dans les
rainures de la table de fraisage jusqu’a la
cote souhaitée puis les bloquer avec le bou-
ton rotatif [4-5].

Réglage micrométrique

» Desserrer le bouton rotatif [4-6] pour pro-
céder au réglage micrométrique avec la
molette [4-8].

Pour cela, la bague graduée [4-7] dispose

d'une graduation de 0,1 mm. Tout en main-
tenant la molette, il est possible de tourner
seulement la bague graduée pour la mettre
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sur « zéro ». La graduation [4-1] indique le
réglage en millimetres.

= Une fois le réglage micrométrique terminé,
serrer le bouton rotatif [4-6].

= Régler les deux joues de guidage [4-3]et
[5-1] de maniére a ce qu'elles dépassent
d'env. 5 mm par rapport a la fraise. Pour
cela, desserrer les vis [5-2] puis les resser-
rer une fois le réglage terminé.

» En procédant comme le montre la figu-
re [5], enfoncer le capot d'aspiration [5-4]
par l'arriere sur la butée latérale jusqu’a ce
qu'il soit verrouillé.

(i) Sur leraccord d'aspiration [5-3] il est pos-
sible de brancher un tuyau d'aspiration
d'un diameétre de 27 mm ou 36 mm.

8.3 Fraisage avec le systeme de guidage FS

Le systéme de guidage (accessoire] facilite le
fraisage de rainures droites.

= Fixer la butée de guidage [6-1] sur la table
de fraisage avec les barres de guidage [6-8]
de la butée latérale.

= Fixer le rail de guidage [6-3] sur la piece
avec les serre-joints [6-4].

Veiller a assurer une distance de sécurité X
- figure [6] de 5 mm entre le bord avant du
rail de guidage et la fraise ou la rainure.

» Placer la butée de guidage sur le rail de
guidage comme le montre la figure [6].
Pour assurer un guidage sans jeu de la bu-
tée de fraisage, régler les deux joues de
guidage avec un tournevis introduit dans les
deux orifices latéraux [6-2].

» Visser le support [6-6] réglable en hauteur
sur le trou fileté de la table de fraisage de
maniére a ce que le dessous de la table de
fraisage soit parallele a la surface de la pie-
ce.

Pour pouvoir travail sur tracé, les reperes sur

la table de fraisage [6-5] et l'échelle graduée

sur le support [6-6] indiquent l'axe médian de
la fraise.

Réglage micrométrique

Le dispositif de réglage micrométrique (acces-

soire, [7-5]) permet de régler l'écart X avec une

grande précision.

» Monter le dispositif de réglage micrométri-
que [7-5] sur les barres de guidage entre
l"outil électroportatif et la butée de guida-
ge [7-4].

= Installer la molette [7-2] comme représen-
té sur la figure [7] dans la butée de guida-

ge.
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» Visser la molette [7-2] dans 'écrou du dis-
positif de réglage micrométrique.

Pour le réglage de l'écart X :

= Desserrer le bouton rotatif [7-1] de la butée
de guidage et serrer le bouton rotatif [7-3]
du dispositif de réglage micrométrique.

» Régler l'écart X souhaité en tournant la mo-
lette [7-2].

= Serrer le bouton rotatif [7-1] de la butée de
guidage.

8.4 Fraisage en recopie

Pour reproduire des pieces en conservant exac-
tement les mémes dimensions, on utilise une
bague de copiage ou un dispositif de copiage
(accessoire).

Bague de copiage

Lors du choix de la taille de la bague de copia-

ge, veiller a ce que la fraise utilisée puisse ren-

trer dans l'ouverture de la bague.

Le dépassement Y (figure [9]) de la piece par

rapport au gabarit se calcule comme suit :

= (¢ de la bague de copiage - ¢ de la fraise)/2

= Fixer la bague de copiage [8-1] sur la table
de fraisage : enfoncer pour cela les deux
ergots [8-2] dans les évidements [8-31.

» Pour le retrait : enfoncer simultanément les
deux touches [1-16] vers l'intérieur.

Dispositif de copiage

Pour le dispositif de copiage, il est nécessaire

d'utiliser le bras angulaire WA-OF [10-2] et le

kit de copiage KT-OF, composé du porte-roulet-

te [10-6] et de trois roulettes de copiage [10-71.

= A l'aide du bouton rotatif [10-3], visser le
bras angulaire a la hauteur souhaitée dans
le trou fileté [10-1].

» Monter une roulette de copiage sur le por-
te-roulette et visser ce dernier sur le bras
angulaire avec le bouton rotatif [10-5]. Veil-
ler a ce que le porte-roulette et la fraise
aient le méme diametre !

= En tournant la molette [10-4], il est pos-
sible de régler l'écart entre le galet palpeur
et l'axe de la fraise.
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9 Entretien et maintenance

& @ AVERTISSEMENT

Risques de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Tous les travaux de maintenance et de ré-
paration nécessitant une ouverture du boi-
tier doivent uniquement étre effectués par
un atelier de service apres-vente agréé.

* .ame- Service aprés-vente et réparation

&W uniquement par le fabricant ou des

‘@’ ateliers homologués. Pour trouver
'adresse la plus proche :

EKAT Utiliser uniqguement des pieces déta-
?»*?T chées Festool d'origine ! Réf. sur:

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
usés, l'alimentation est coupée et l'appareil
s'arréte.

Respecter les consignes suivantes :

» Sauf indication contraire dans la notice
d'utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par un
atelier spécialisé agréé.

» Pour garantir la circulation de l'air, les
ouies de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.

Pour modifier la position du levier de bloca-

ge [11]

» Desserrerlavis.

» Retirer le levier de blocage et serrer la vis
six pans.

= Remettre le levier de blocage en place a la
position souhaitée et le fixer avec la vis.

10 Accessoires

Utiliser uniquement des outils et accessoires
d'origine Festool. L'utilisation d'outils d'usina-
ge de moindre qualité et d'accessoires autres
que ceux de Festool peut augmenter le risque
de blessures et provoquer un balourd considé-
rable, entrainant une dégradation de la qualité
des résultats et une usure prématurée de l'ou-
til électroportatif.


https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr/services

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils dans votre catalogue Festool ou
sur Internet a l'adresse www.festool.fr.

11 Environnement

Ne pas jeter 'appareil avec les ordures
ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-
logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Selon la directive européenne relative aux ap-
pareils électriques et électroniques usagés et
sa transposition en droit national, les outils
électroportatifs usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniére écologique.
Vous trouverez les informations sur les points
de collecte pour une élimination correcte sur
www.festool.fr/recycling .
Informations a propos de REACH :
www.festool.fr/reach

A DEPOSER A DEPOSER

. 0. EPO!
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE
ses accessoires

et cordons
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Francais
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>

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Usar proteccion para los oidos

Deben usarse guantes de proteccion al
cambiar de herramienta.

Utilizar proteccidn respiratoria.

Utilizar gafas de proteccidn

Desenchufar

No depositar en la basura doméstica.

O PODS®ID

Clase de proteccion Il

mn
Mm
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IS

Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

Consejo, indicacidn

Guia de procedimiento

Desconexion del cable de conexion a
red

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica tnicamen-
te por las zonas de agarre aisladas, ya que
la fresa podria entrar en contacto con el
cable de conexion. El contacto con una
conduccion de corriente puede poner bajo
tension también las piezas metalicas de la
maquina y provocar una descarga eléctrica.

- Fijeyasegure la pieza de trabajo a una ba-
se estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si sostiene la pieza de
trabajo Unicamente con la mano o la apoya
contra el cuerpo, aumentara su inestabili-
dad, asi como el riesgo de perder el control
sobre la pieza.

- Enla herramienta eléctrica solo pueden
montarse fresas ofertadas por Festool pa-
ra ello. Esta prohibido utilizar otras fresas,
pues el riesgo de sufrir lesiones es eleva-
do.

- No debe excederse el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta, es de-
cir, debe observarse la gama de revolucio-
nes. Cualquier accesorio que gire mas ra-
pidamente de lo admisible puede romperse
y salir volando de forma descontrolada.

- Esperar a que la herramienta eléctrica es-
té completamente parada antes de guar-
darla. La herramienta podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control
de la herramienta eléctrica.

- Sise tiene previsto trabajar con materiales
que se cargan o podrian cargarse de ener-
gia estatica, debe utilizarse un sistema con
capacidad de descarga compuesto de un




tubo flexible de aspiracion antiestatico y un
sistema movil de aspiracion.

- Sujetar solo herramientas con el diametro
de vastago para el que ha sido concebido la
pinza.

- Deben utilizarse Unicamente fresas confor-
mes con la norma EN 847-1. Toda la gama
de fresas de Festool cumple estos requisi-
tos.

- Cerciorarse de que la fresa esté bien asen-
tada y comprobar que marche correcta-
mente.

- Lapinza de sujeciony la tuerca de racor no
pueden presentar danos.

- No pueden utilizarse fresas fisuradas o que
presenten alteraciones en su forma.

. ®9©0

Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion individual adecuados: protec-
cidn de oidos, gafas de proteccion, masca-
rilla para trabajos que generen polvo.

2.3 Trabajos con aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de seguri-
dad:

- Preconectar un interruptor diferencial (Fl,
PRCD).

- Conectar la herramienta eléctrica a un as-
pirador apropiado con tubo flexible de aspi-
racion antiestatico.

- Limpiar la herramienta eléctrica periddica-
mente para eliminar el polvo acumulado en
la carcasa del motor.

L
- Utilizar gafas de proteccidn.

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 95 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 106 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
= Utilizar proteccion de oidos.

Espanol

Valor de emisidon de vibraciones en a;, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

/N ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

La fresadora esta concebida para fresar made-
ra, plasticos y materiales similares a la made-
ra.

Si se utilizan las herramientas de fresar espe-
cificadas en la documentacidon de venta de Fes-
tool, también pueden mecanizarse aluminioy
carton yeso.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4 Datos tecnicos

Fresadora OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ

Consumo de potencia 1400 W

Numero de revoluciones 10.000 -
22.500 rpm

N.° de revoluciones max. 23.000 rpm

(marcha en vacio)

Ajuste rapido de la profun- 70 mm

didad

Ajuste fino de la profundi- 8 mm

dad
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Fresadora OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ
Rosca de conexion del arbol M22x1,0

de accionamiento
max. 63 mm
4,4 kg

Didmetro de la fresa

Peso segun procedimiento
EPTA 01:2014:

5 Componentes del dispositivo

[1-1] Escala tope de profundidad

[1-2] Tornillo indicador

[1-31 Tornillo de tope de profundidad

[1-4] Ajuste fino de la profundidad de fre-
sado

[1-5]1 Empunadura/ajuste de altura

[1-6] Palanca de apriete de tope de profun-
didad

[1-71 Tope de profundidad

[1-8] Tope de nivel

[1-9]1 Mesa de fresar

[1-10] Rueda de ajuste de n.° de revolucio-
nes

[1-11] Empunadura

[1-12] Boton de bloqueo de interruptor de
conexion y desconexion

[1-13] Interruptor de conexiony descone-
xion

[1-14] Bloqueo del husillo

[1-15] Tuerca

[1-16] Tecla para aflojar el anillo copiador

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Los accesorios representados o descritos no
forman parte integra de la dotacion de suminis-
tro.
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6 Puesta en servicio

& A ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

= Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las

maquinas Festool con una tension de
120V / 60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug it porque
el cierre de bayoneta no esta completamente
blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexidn a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

» Conectary desconectar el cable de cone-
xidn a la red eléctrica [2].

6.1 Encendido y apagado

Elinterruptor [1-13] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (presionar = CONECTA-
DO, soltar = DESCONECTADO].

Para un funcionamiento permanente se puede
bloguear el interruptor de conexion y descone-
xion con el botén de bloqueo [1-12]. Al presio-
nar de nuevo el interruptor de conexién y des-
conexion, el bloqueo se suelta.

7 Ajustes

/N /I  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

7.1 Sistema electronico

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [1-10] de modo continuo
dentro de la gama de revoluciones (véanse los
Datos técnicos).

De este modo puede adaptar la velocidad de
corte de manera 6ptima a cada material.



Material Diametro de fresa [nm] material

10-25 25-40 4g- decorte

40 recomen-
dado
Nivel de la rueda de
ajuste

Madera b-4 5-3 3-1 HWI(HSS)
dura
Madera 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)
blanda

Planchas 6-5 6-3 4L-2 HW
de madera

aglomera-

da, reves-

tidas

Plastico 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminio 3-1 2-1 1 HSS (HW)

Cartonye-  2-1 1 1 HW
so

Protector contra sobretemperatura

Si el motor alcanza una temperatura excesiva,
se reducen la alimentacidn de corriente y el nu-
mero de revoluciones. La herramienta eléctrica
seguira funcionando a potencia reducida para
permitir que el motor se enfrie rapidamente
mediante el sistema de ventilacion. Una vez en-
friada, la herramienta eléctrica arranca auto-
maticamente.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque integrada im-
pide que la herramienta eléctrica se vuelva a
poner en funcionamiento de forma automatica
tras una caida de la tensidn si el interruptor de
conexidn y desconexidn estd accionado. En ese
caso, la herramienta eléctrica debe desconec-
tarse y volver a conectarse.

La herramienta eléctrica no puede conectarse
ni desconectarse mediante un mddulo de con-
mutacidn externo a causa de la proteccion con-
tra rearranque incorporada.

Freno

La OF 1400 EBQ cuenta con un freno electroni-
co. Después de desconectarlo, el husillo con la
herramienta se frena electronicamente en
aprox. 2 s hasta que se detiene.

Espanol

Cambio de herramienta

7.2
&@ ATENCION

Riesgo de lesiones con herramientas calien-

tes y afiladas

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

» Usar guantes de proteccidn al manejar la
herramienta.

Para cambiar la herramienta, colocar la herra-
mienta eléctrica en posicion inversa.

Insercion de la herramienta

» Insertar la herramienta de fresado en la
pinza de sujecion abierta tanto como sea
posible, al menos hasta la marca N\ del
vastago de la fresa.

(i) Silapinza [3A-2] no est4 a la vista a causa
de la tuerca de racor [3A-3], la fresado-
ra [3A-1] debe introducirse en la pinza al
menos hasta que la marca N\ no sobre-
salga mas alla de la tuerca de racor.

» Pulsar el interruptor [1-14] para el bloqueo
del husillo en el lado derecho.

= Apretar la tuerca [1-15] con una llave de
boca SW 24.

@ El bloqueo del husillo bloguea el husillo
del motor en un solo sentido de giro. Por
eso, al abriry cerrar la tuerca, no es nece-
sario retirar la llave, sino que puede mo-
verse adelante y atras como si de un trin-
guete se tratara.

Extraccion de la herramienta

» Pulsar el interruptor [1-14] para el bloqueo
del husillo en el lado izquierdo.

= Aflojar la tuerca [1-15] con una llave de bo-
ca SW 24 hasta percibir una resistencia cla-
ra. Superar la resistencia volviendo a girar
la llave de boca.

» Extraer la fresa.

7.3 Cambio de la pinza de sujecion

Hay disponibles pinzas de sujecion para los si-
guientes diametros de vastago: 6,0 mm;

6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm;
12,7 mm (Véanse los nimeros de pedido en el
catalogo Festool o en internet "www.fes-
tool.com”)

= Desenroscar la tuerca [1-15] por completo
y retirarla junto con la pinza de sujecidn.

» Colocar una pinza de sujecion nueva en el
husillo solo con la tuerca colocada y encla-
vada.
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» Enroscar la tuerca ligeramente. {No apre-
tar si no hay una fresa colocada!

7.4 Ajuste de la profundidad de fresado

La profundidad de fresado se ajusta en tres pa-
S0s:
1. Ajustar el punto cero, véase
Especificar la profundidad de fresado, véa-
se
3. Fijar la profundidad de fresado, véase

7.5 Ajuste del punto cero

= Abrir la palanca de apriete [1-6] de manera
que el tope de profundidad [1-7] se mueva
con libertad.

» Colocar la fresadora con la mesa de fre-
sar [1-9] sobre una base nivelada. Abrir el
botén giratorio [1-5]1 y presionar la herra-
mienta eléctrica hacia abajo hasta que la
fresa se apoye en la base.

» Fijar la herramienta eléctrica en esta posi-
cion cerrando el boton giratorio [1-5].

= Presionar el tope de profundidad [1-7] con-
tra uno de los topes fijos del tope de ni-
vel [1-8].

La altura de cada tope fijo puede ajustarse de

forma individual con un destornillador.

= Mover el indicador [1-3] hacia abajo de ma-
nera que apunte a 0 mm en la escala.

@ Si la posicidn cero no es correcta, puede
corregirse con el tornillo [1-2] del indica-
dor [1-3].

7.6 Especificar la profundidad de fresado

La profundidad de fresado deseada puede de-
terminarse bien con el ajuste rapido de profun-
didad o bien con el ajuste fino de profundidad.

Ajuste rapido de la profundidad

= Mover el tope de profundidad [1-7] hacia
arriba hasta que el indicador [1-3] muestre
la profundidad de fresado deseada.

» Fijar el tope de profundidad con la palanca
de apriete [1-6] en esta posicion.

Ajuste fino de la profundidad

» Fijar el tope de profundidad con la palanca
de apriete [1-6].

» Ajustar la profundidad de fresado deseada
girando la rueda de ajuste [1-4].

@ Girar la rueda de ajuste una raya modifica
la profundidad de fresado en 0.1 mm. Una
vuelta completa equivale a 1 mm. El mar-
gen de ajuste maximo de la rueda de ajus-
te es de 8 mm.
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7.7 Fijacion de la profundidad de fresado

= Abrir el botdn giratorio [1-5] y presionar la
herramienta eléctrica hacia abajo hasta que
el tope de profundidad toque el tope fijo.

= Fijar la herramienta eléctrica en esta posi-
cion cerrando el botdn giratorio [1-5].

7.8 Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a
causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.
» Observar las disposiciones nacionales.

= Montar la caperuza de aspiracion en la me-
sa de fresar:

= Colocar la caperuza de aspiracion con
ambos pernos [3-1] en las entalladu-
ras [3-2] de la mesa de fresar.

= Colocar la caperuza de aspiracién en la
mesa de fresar y mover la palanca [3-5]
hasta el tope.

@ Para permitir el montaje y el desmontaje
de la caperuza de aspiracion con la fresa
montada, girando el segmento [3-4] puede
abrirse la entalladura [3-3] de la abertura
de aspiracion.

Para que la aspiracidn sea optima, la enta-
ladura debe estar cubierta con el seg-
mento giratorio al realizar trabajos.

En los racores de aspiracion [3-6] puede co-
nectarse un aparato de aspiracion Festool con
un tubo flexible de 36 mm o0 27 mm de diametro
(se recomienda 36 mm, pues el peligro de obs-
truccion es menor).

ATENCION. Sino se utiliza una manguera de
aspiracion antiestatica, puede cargarse de
energia estatica. El usuario puede sufrir una
descarga eléctrica y la electrdnica de la herra-
mienta eléctrica puede resultar danada.

Colector de virutas KSF-OF

Con el colector de virutas KSF-OF (accesorio
parcial) puede incrementarse la efectividad de
la aspiracidon al fresar cantos.

El montaje se realiza igual que el anillo copia-
dor, véase el capitulo [8].

La cubierta puede cortarse con una sierra de
arco a lo largo de las ranuras y, con ello, redu-
cir su tamano. El colector de virutas puede uti-
lizarse con radios interiores de minimo 40 mm.



8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

Durante el trabajo tenga en cuenta todas

las indicaciones de seguridad especifica-

das al principio, asi como las siguientes reglas:

- Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Altrabajar con la herramienta eléctrica,
sujétela siempre con ambas manos por las
empufnaduras [1-5] + [1-11]. Es imprescin-
dible para trabajar y realizar incisiones con
precision. Incida en la pieza de trabajo de
forma lenta y uniforme.

- Fresar solo a contramarcha (sentido de
avance de la herramienta eléctrica en di-

reccion de corte de la herramienta, figu-
ra [9]).

8.1 Fresado sin guia

La fresadora se guia a mano alzada principal-
mente para fresar letras e imagenes, asi como
para mecanizar cantos con anillo de ataque o
espigas guia.

8.2 Fresado con tope lateral

Para realizar trabajos en paralelo al canto de la

pieza de trabajo, puede utilizarse el tope late-

ral [4-9].

= Fijar ambas barras guia [4-2] con ambos
botones giratorios [4-4] en el tope lateral.

» Introducir las barras guia en las ranuras de
la mesa de fresar hasta la medida deseada
y fijarlas con el botdn giratorio [4-5].

Ajuste fino
= Abrir el boton giratorio [4-6] para realizar
un ajuste fino con la rueda de ajuste [4-8].

Para ello, el anillo graduado [4-7] tiene una
escala de 0,1 mm. Si se sujeta la rueda de
ajuste, el anillo graduado puede moverse
por separado para ponerlo a “cero”. La es-
cala [4-1] muestra el ajuste en milimetros.

» Una vez realizado el ajuste fino, el boton gi-
ratorio [4-6] puede cerrarse.

» Ajustar ambas mordazas de
guia [4-3], [5-1] de manera que su distan-
cia frente a la fresa sea de 5 mm aproxima-
damente. Para ello, abrir los tornillos [6-2]
y volver a cerrarlos después de haber reali-
zado el ajuste.

Espanol

» Talycomo se muestra en la figura [5], em-
pujar la caperuza de aspiracion [5-4] desde
detras hasta que encaje en el tope lateral.

@ En el racor de aspiracion [5-3] puede co-
nectarse un tubo flexible de aspiracidn con
un didmetro de 27 mm o 36 mm.

8.3 Fresado con sistema de guia FS

El sistema de guia (accesorio) facilita el fresado
de ranuras rectas.

= Fijar el tope de guia [6-1] con las barras
guia [6-8] del tope lateral en la mesa de
fresar.

= Fijar el riel de guia [6-3] en la pieza de tra-
bajo con sargentos [6-4].

Asegurarse de que haya una distancia de
seguridad X (figura [6]) de 5 mm entre el
canto delantero del riel de guiay la fresa o
la ranura.

» Colocar el tope de guia en el riel de guia tal
y como se muestra en la figura [6]. Para ga-
rantizar el guiado sin juego del tope de fre-
sado, ajustar las dos mordazas de guia a
través de los dos orificios laterales [6-2]
con un destornillador.

= Atornillar el apoyo de altura ajustable [6-6]
en el orificio roscado de la mesa de fresar
de manera que la parte baja de la mesa de
fresar quede paralela a la superficie de la
pieza de trabajo.

Para poder trabajar con una linea de corte, las

marcas de la mesa de fresar [6-5] y la escala

del apoyo [6-6] apuntan al eje central de la fre-
sa.

Ajuste fino

Mediante el ajuste fino (accesorio, [7-5]), es po-

sible ajustar con exactitud la distancia X.

= Montar el ajuste fino [7-5] entre la herra-
mienta eléctrica y el tope de guia ajuste fi-
no [7-4] sobre las barras guia.

» Colocar la rueda de ajuste [7-2] en el tope
de guia tal y como se muestra en la figu-
ra [7].

= Atornillar la rueda de ajuste [7-2] en la
tuerca del ajuste fino.

Para ajustar la distancia X:

= Abrir el botdn giratorio [7-1] del tope de
guiay cerrar el botdn giratorio [7-3] del
ajuste fino.

» Ajustar la distancia X deseada girando la
rueda de ajuste [7-2].

= Cerrar el botdn giratorio [7-1] del tope de
guia.
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8.4 Fresado de copias

Para reproducir piezas de trabajo existentes
con precision se utiliza un anillo copiador o un
accesorio para copiar (accesorio).

Anillo copiador

Al seleccionar el tamano del anillo copiador,
asegurarse de que la fresa utilizada quepa por
el orificio.
La medida sobresaliente Y (figura [9]) de la pie-
za de trabajo con respecto a la plantilla se cal-
cula como se describe a continuacidn:
Y = (g anillo copiador - g fresal/2
= Fijar el anillo copiador [8-1] en la mesa de
fresar: para ello, insertar ambos per-
nos [8-2] en las entalladuras [8-3].
» Para la extraccion: pulsar ambas tec-
las [1-16] hacia dentro simultaneamente.

Accesorios para copiar

Para los accesorios para copiar son necesarios
el brazo angular WA-OF [10-2] y el conjunto de
palpadores KT-OF compuesto por un soporte
de rodillo [10-6]y tres rodillos para co-

piar [10-7].

= Con el botdn giratorio [10-3], atornillar el
brazo angular en el orificio roscado [10-1] a
la altura deseada.

» Montar un rodillo para copiar en el soporte
de rodillo y atornillarlo en el brazo angu-
lar [10-5] con el botdn giratorio. Asegurar-
se de que el rodillo para copiary la fresa
tienen el mismo didmetro.

» La distancia entre el rodillo palpadory el
eje de fresado puede ajustarse girando la
rueda de ajuste [10-4].

9 Mantenimiento y cuidado

/N\/\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimientoy re-
paracion que exijan abrir la carcasa tan so-
lo pueden ser llevados a cabo por un taller

de servicio técnico autorizado.
o
7“ de reparaciones solo esta disponi-
@’ ble a través del fabricante o de los
talleres de reparacion. Direccion
mas cercana en:

El servicio de atencion al cliente y

36

Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia
en:

EKAT .

La maquina esta equipada con escobillas espe-
ciales autodesconectables. Si las escobillas es-
tan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

» Los dispositivos de proteccién y las piezas
que presenten danos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire de
refrigeracion de la carcasa deben mante-
nerse despejadas y limpias.

Para cambiar la posicion de la palanca de

apriete [11]

» Aflojar el tornillo .

» Retirar la palanca de apriete y apretar el
tornillo hexagonal.

» Volver a colocar la palanca de apriete en la
posicion deseada y fijarla con el tornillo.

10 Accesorios

Utilice solo herramientas y accesorios origina-
les de Festool. El uso de herramientas de poca
calidad y de accesorios de otros fabricantes
puede aumentar el riesgo de sufrir lesiones 'y
causar desequilibrios considerables que redu-
cen la calidad de los resultados del trabajo y
aumentan el desgaste de la herramienta eléc-
trica.

Consulte las referencias de los accesorios y las
herramientas en el catalogo Festool o en Inter-
net, en

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
De acuerdo con la Directiva europea sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrdénicos y su
transposicidon a la legislacidon nacional, las he-
rramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa
con el medio ambiente.


https://www.festool.es/servicio
https://www.festool.es/servicio
https://www.festool.es/servicio
https://www.festool.es

Puede ver informacion sobre los puntos de re-
cogida para una correcta eliminacion de resi-
duos en www.festool.es/recycling.
Informacion sobre REACH: www.festool.es/
reach

Espanol
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l"udito.

Indossare guanti di protezione durante
il cambio utensile!

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Estrarre la spina di rete.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

O @POOS®ID

Classe di protezione Il

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

mn
Mm

Consiglio, avvertenza

Istruzioni per l'uso

Rimozione del cavo di alimentazione

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

IS

38

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Trattenere Uelettroutensile esclusiva-
mente sulle superfici di presa isolate: la
fresa puo entrare in contatto con il proprio
cavo di alimentazione. Il contatto della vite
con un cavo sotto tensione puo mettere in
tensione anche le parti metalliche dell'u-
tensile, con conseguente rischio di scossa
elettrica.

- Fissare ed assicurare il pezzo in lavora-
zione su un fondo stabile, mediante morse
o in altro modo. Se il pezzo in lavorazione
verra tenuto fermo soltanto con la mano,
oppure contro il proprio corpo, esso reste-
ra instabile e potrebbe far perdere il con-
trollo dell’utensile.

- Sull'elettroutensile possono essere mon-
tate solo le frese offerte da Festool per
questo scopo. L'uso di altre frese e proibito
a causa dell'aumento del rischio di lesioni.

- Non superare il numero di giri massimo
riportato sull’utensile; oppure, attenersi
al campo del numero di giri. Un accessorio
che giri piu velocemente del consentito po-
trebbe rompersi e proiettare pezzi nell’area
circostante.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'elet-
troutensile si sia arrestato. L'innesto del-
'utensile puo essere trascinato, causando
la perdita di controllo dell’elettroutensile.

- Nel caso di materiali da lavorare che pos-
sono caricarsi staticamente o portare a una
carica statica, si deve utilizzare un sistema
completo dissipativo composto da un tubo
flessibile per l'aspirazione antistatico (AS) e
da un'unita mobile di aspirazione.




- Bloccare solo gli utensili con il diametro
del codolo per il quale e prevista la pinza di
bloccaggio.

- Eammesso solo l'impiego di frese confor-
mi alla norma EN 847-1. Tutti gli utensili di
fresatura Festool soddisfano i requisiti de-
finiti dalla norma.

- Assicuratevi che la fresa sia ben posiziona-
ta e controllatene il perfetto scorrimento.

- La pinza di bloccaggio e il dado di bloccag-
gio non devono presentare alcun danno.

- Lefreseincrinate e quelle che hanno cam-
biato forma non devono essere utilizzate.

. ®06

Indossare adeguati dispositivi di protezio-
ne personale: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generino polvere.

2.3 Lavorazione dell’alluminio

Per la lavorazione dell’alluminio, occorrera at-

tenersi alle seguenti misure di sicurezza:

- Inserire a monte un interruttore salvavita
(FI, PRCD).

- Collegare un elettroutensile ad un aspira-
tore di tipo idoneo, con tubo flessibile di
aspirazione antistatico.

- Pulire Uelettroutensile con regolarita, eli-
minando la polvere depositatasi nella sca-
tola del motore.

¥ |ndossare occhiali protettivi.
2.4 Valori di emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lps = 95 dB(A])
Livello di potenza acustica Lwa = 106 dB(A)
Tolleranza K=3dB

&@ PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell’'emissione di vibrazioni a;, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

ap < 2,5 m/s?

K=1,5m/s?

[taliano

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante 'u-
so,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

/N PRUDENZA

| valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questo dipende dall'uso del-

l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante l'intero ciclo operativo.

= A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

La fresa e destinata alla fresatura di legno, ma-
terie plastiche e materiali simili al legno.

Se si utilizzano gli utensili di fresatura previsti a
questo scopo nei documenti di vendita Festool,
e possibile lavorare anche l'alluminio e il car-
tongesso.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Fresatrice OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ

Potenza 1400 W

Nr giri 10000 -
22500 min-!

Numero di giri max. (a vuo- 23000 min-!

to)

Regolazione rapida della 70 mm

profondita

Regolazione micrometrica 8 mm

della profondita

Filettatura d'attacco del- M22x1,0

['albero motore
max. 63 mm

4,4 kg

Diametro fresa

Peso secondo procedura
EPTA 01:2014:
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5 Componenti del dispositivo

[1-1]1 Scala riscontro di profondita
[1-2] Vite del puntatore
[1-31 Arresto di profondita del puntatore

[1-4]1 Regolazione fine per profondita di
fresatura

[1-5] Impugnatura/regolazione in altezza

[1-6] Leve di bloccaggio riscontro di pro-
fondita

[1-7]1 Limitatore di profondita

[1-8] Battuta a scatti

[1-9]1 Piano difresatura

[1-10] Rotella di regolazione del numero di
giri

[1-11]1 Impugnatura

[1-12] Interruttore ON/OFF pulsante di bloc-
caggio

[1-13] Interruttore ON/OFF
[1-14] Blocca-albero
[1-15] Dado

[1-16] Tasto di sblocco dell'anello a copiare

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per 'uso.

L'accessorio raffigurato o descritto puo non
comparire nella fornitura standard.

6 Messa in funzione

/N/\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!

Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» |n America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120V / 60 Hz.

40

& PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di attacco a baionetta non chiuso corretta-

mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che 'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

» Collegamento e distacco del cavo di colle-
gamento alimentazione [2].

6.1 Accensione/spegnimento

L'interruttore [1-13] ha funzione di interruttore
ON/OFF (pressione = ON, rilascio = OFF).

Per il funzionamento continuativo, l'interruttore
ON/OFF si potra bloccare con l'apposito pul-
sante [1-12]. Premendo nuovamente linterrut-
tore ON/OFF, il bloccaggio verra disimpegnato.

7 Impostazioni

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Elettronica

Regolazione del numero di giri

ILnumero di giri € regolabile in modo continuo,
mediante l'apposita rotella [1-10] (vedere Dati
tecnici).

Cio consente di adattare al meglio la velocita di
taglio in base al materiale.

Materia- Diametro fresa [mm] materiale

= 10-25 25-40 40-40 Uitaglio
consiglia-

Posizione della ghieradi to
regolazione

Legno 6-4 5-3 3-1 HWI(HSS)

duro

Legno 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)

tenero

Truciola- 6-5 6-3 4-2 HW

to, rive-

stito

plastica 6-4 5-3 2-1 HW



Materia- Diametro fresa [mm] materiale
le 10-25 25-40 40-60 Uitaglio
consiglia-

Posizione della ghieradi to
regolazione

Allumi- 3-1 2-1 1 HSS (HW)
nio

Carton- 2-1 1 1 HW
gesso

Termofusibile

In caso di temperatura motore eccessiva, l'ali-
mentazione della corrente e il numero di giri
vengono ridotti. In tale caso, l'elettroutensile
proseguira a funzionare, ma a potenza ridotta,
per consentire un rapido raffreddamento me-
diante la ventilazione motore. Dopo il raffredda-
mento, l'elettroutensile riparte autonomamen-
te.

Protezione contro il riavvio

Il dispositivo di protezione contro il riavvio im-
pedisce all'elettroutensile di riavviarsi automa-
ticamente dopo l'interruzione della tensione
con interruttore ON/OFF premuto. L'elettrou-
tensile in questo caso deve essere prima spen-
to e poi riacceso.

A causa della protezione contro il riavvio incor-
porata, l'utensile elettrico non puo essere acce-
so e spento tramite un modulo interruttore
esterno.

Freno

La OF 1400 EBQ e dotata di freno elettronico.
Dopo lo spegnimento, la lama viene frenata
elettronicamente e portata all’arresto in circa
2 sec.

7.2 Sostituzione dell’utensile

&@ PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa dell’utensile affi-

lato e ad alta temperatura

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» Indossare guanti protettivi durante l'uso
dell'utensile.

Per il cambio utensile, capovolgere l'elettrou-
tensile.

Introduzione dell’utensile

» Innestare l'utensile di fresatura il piu a fon-
do possibile, o almeno fino alla marcatura
N/ sul codolo della fresa, nella pinza di
bloccaggio aperta.

[taliano

(i) Se la pinza di bloccaggio [3A-2] non e visi-
bile per via del dado di bloccaggio [3A-3],
l'utensile di fresatura [3A-1] deve essere
inserito nella pinza di bloccaggio almeno
quel tanto che basta affinché la marcatura
A/ non sporga piu dal dado di bloccaggio.

» Premere linterruttore [1-14] sul lato de-
stro per l'arresto del mandrino.

» Serrareil dado [1-15] con una chiave a for
cella n. 24.

@ L'arresto del mandrino blocca l'elettro-
mandrino solo in una direzione di rotazio-
ne. Pertanto, la chiave non ha bisogno di
essere abbassata quando si apre o si chiu-
de il dado, ma puo essere spostata avanti e
indietro come un cricchetto.

Prelievo dell’utensile

= Premere l'interruttore [1-14] sul lato sini-
stro per arrestare il mandrino.

= Allentare il dado [1-15] con una chiave a
forcella SW 24 fino a quando si avverte resi-
stenza. Superare la resistenza girando ulte-
riormente la chiave a forcella.

» Rimuovere la fresa.

7.3 Sostituire la pinza di bloccaggio

Le pinze di bloccaggio sono disponibili per i se-

guenti diametri di codolo: 6,0 mm; 6,35 mm;

8,0 mm; 9,53 mm:; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm

(Per i numeri d'ordine consultare il catalogo

Festool, oppure l'indirizzo Internet "www.fe-

stool.com")

= Svitare completamente il dado [1-15] e ri-
muoverlo insieme alla pinza di bloccaggio.

» Inserire una nuova pinza di bloccaggio nel
mandrino solo con il dado montato e inne-
stato.

» Avvitare leggermente il dado. Non stringere
se non € inserita la fresa!

7.4 Regolazione della profondita di
fresatura

La regolazione della profondita di fresatura av-

viene in tre fasi:

1. Impostazione del punto zero, vedi

2. Definizione della profondita di fresatura,

vedi
3. Fissaggio della profondita di fresatura, vedi

7.5 Impostazione del punto zero

= Aprire la leva di bloccaggio [1-6], in modo
che il limitatore di profondita [1-7] si possa
muovere liberamente.
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» Posizionare la fresatrice con il piano di fre-
satura [1-9] su una superficie piana. Aprire
la manopola [1-5] e premere l'elettrouten-
sile verso il basso fino a quando la fresatri-
ce poggia sulla superficie.

» Bloccare l'elettroutensile in questa posizio-
ne chiudendo la manopola [1-51.

» Premere il riscontro di profondita [1-7]
contro uno dei tre riscontri fissi della battu-
ta a scatti girevole [1-8].

L'altezza di ogni riscontro fisso puo essere re-

golata individualmente con un cacciavite.

= Spingere il puntatore [1-3] verso il basso in
modo che indichi 0 mm sulla scala.

@ Se la posizione dello zero non e corretta,
puo essere corretta con la vite [1-2] sul
puntatore [1-3].

7.6 Definizione della profondita di fresatura

La profondita di fresatura desiderata puo esse-
re preimpostata sia con la regolazione rapida
della profondita che con la regolazione micro-
metrica della profondita.

Regolazione rapida della profondita

» Tirare verso l'alto il riscontro di profondi-
ta [1-71 finché il puntatore [1-3] non indica
la profondita di fresatura desiderata.

» Bloccare il riscontro di profondita in questa
posizione con la leva di bloccaggio [1-6].

Regolazione micrometrica della profondita

» Bloccare l'arresto di profondita con la leva
di bloccaggio [1-6].

» Impostare la profondita di fresatura deside-
rata ruotando la ghiera di regolazione [1-4].

Girando la ghiera di regolazione di una
tacca si cambia la profondita di fresatura
di 0,7 mm. Un giro completo & di 1 mm. Il
campo di regolazione massimo della ghie-
ra di regolazione e di 8 mm.

7.7 Fissaggio della profondita di fresatura

= Aprire la manopola [1-5] e spingere l'elet-
troutensile verso il basso fino a quando il ri-
scontro di profondita tocca il riscontro fisso.

» Bloccare U'elettroutensile in questa posizio-
ne chiudendo la manopola [1-5].
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7.8 Aspirazione

& AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Non lavorare mai senza impianto di aspira-
zione.

» Rispettare le disposizioni nazionali.

» Montare la cappa di aspirazione sul piano di
fresatura:

= Posizionare la cappa di aspirazione con
entrambi i tenoni [3-1] negli incavi [3-2]
sul piano di fresatura.

> Posizionare la cappa di aspirazione sul
piano di fresatura e girare la leva [3-5].

@ Per permettere il montaggio e lo smontag-
gio della cappa di aspirazione quando la
fresa & montata, girando il segmento [3-4]
& possibile aprire l'incavo [3-3] nell'aper-
tura di aspirazione.

Per un‘aspirazione ottimale, l'incavo deve
essere chiuso con il segmento rotante du-
rante il lavoro.

Al manicotto di aspirazione [3-6] puo essere
collegata un'unita di aspirazione Festool me-
diante un apposito tubo con diametro di 36 mm
0 27 mm (si consiglia da 36 mm per ridurre il ri-
schio di ostruzione).

ATTENZIONE! Qualora non si utilizzi un tubo
flessibile di aspirazione antistatico, potranno
verificarsi cariche elettrostatiche. In tale caso,
'utente potrebbe subire una folgorazione e la
parte elettronica dell’elettroutensile potrebbe
venire danneggiata.

Raccogli trucioli KSF-OF

Con il raccogli trucioli KSF-OF (accessorio su
alcune versioni), nel rifilatore aumenta l'effica-
cia dell’aspirazione.

Il montaggio si effettua in modo analogo all'a-
nello a copiare, vedi foto [8].

La cappa puo essere tagliata lungo le scanala-
ture con un seghetto e quindi venire ridotta. Il
raccogli trucioli puo quindi essere utilizzato per
raggi interni fino a un raggio minimo di 40 mm.

8 Utilizzo dell’elettroutensile

Durante il lavoro, rispettare sempre le
avvertenze di sicurezza riportate all'inizio
e le seguenti regole:

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore acceso.



- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

- Durante il lavoro, trattenere U'elettrouten-
sile sempre con entrambe le mani sulle
impugnature [1-5] + [1-11]. Cio sara fonda-
mentale per un lavoro preciso e per l'ope-
razione di affondamento. Affondare la lama
lentamente ed uniformemente nel pezzo.

- Fresare solo in controrotazione (direzione
di avanzamento dell’elettroutensile nella
direzione di taglio dell'utensile, Fig. [9]).

8.1 Fresare a mano libera

La fresatrice e usata principalmente a mano li-
bera per fresare scritte e immagini e per la la-
vorazione dei bordi con un anello di guida o un

perno guida.

8.2 Frese conriscontro laterale

Per lavori che corrono paralleli al bordo del

pezzo puo essere usato il riscontro laterale in

dotazione [4-9].

» Bloccare le due barre di guida [4-2] con le
due manopole [4-4] sul riscontro laterale.

» Inserire le barre di guida nelle scanalature
del piano di fresatura fino alla quota deside-
rata e bloccarle con la manopola [4-5].

Regolazione precisa

= Aprire la manopola [4-6], per effettuare una
regolazione fine con la ruota d'appog-
gio [4-8].
A tale scopo l'anello graduato [4-7] ha una
scalada 0,1 mm. Se la ruota d'appoggio e
tenuta ferma, l'anello graduato puo essere
girato da solo per impostarlo su “zero”. La
scala [4-1] visualizza la regolazione in milli-
metri.

» Una volta effettuata la regolazione fine,
chiudere la manopola [4-6].

= Regolare entrambe le ganasce [4-3], [5-1]
in modo che la loro distanza dalla fresa sia
di circa 5 mm. Per fare questo, svitare le vi-
ti [6-2] e riserrarle dopo aver effettuato la
regolazione.

= Come indicato in figura [5], spingere la cap-
pa d'aspirazione [5-4] da dietro fino all'ag-
gancio sul riscontro laterale.

(i) Sulmanicotto d'aspirazione [5-3] puo es-
sere collegato un tubo flessibile per aspi-
razione con diametro da 27 mm o 36 mm.

8.3 Frese con sistema di guida FS

Il sistema di guida (accessorio) facilita la fresa-
tura di scanalature diritte..

[taliano

» Fissare il riscontro per guida [6-1] con le
barre di guida [6-8] del riscontro laterale
sul piano di fresatura.

= Fissare il binario di guida sul pezzo [6-3]

con gli appositi morsetti [6-4].
Assicurarsi che ci sia una distanza di sicu-
rezza X - immagine [6] di 5 mm tra il bordo
anteriore del binario di guida e la fresa o la
scanalatura.

» Posizionare il riscontro per guida sul bina-
rio di guida come mostrato in figura [6]. Per
assicurare che il riscontro di fresatura sia
guidato senza gioco, utilizzare un cacciavite
attraverso le due aperture laterali [6-2] per
regolare le due ganasce.

» Avvitare il supporto regolabile in altez-
za [6-6] sul foro filettato del piano di fresa-
tura in modo che la parte inferiore del piano
di fresatura sia parallela alla superficie del
pezzo.

Per poter lavorare secondo la traccia, le mar-

cature sul piano di fresatura [6-5] e la scala sul

supporto [6-6] indicano l'asse centrale della
fresa.

Regolazione precisa

Con la regolazione fine (accessori, [7-5]) & pos-

sibile regolare con precisione la distanza X.

» Montare sulle aste di guida la regolazione
fine [7-5] tra l'elettroutensile e il riscontro
per guida [7-4].

= Inserire la ruota d'appoggio [7-2] nel ri-
scontro per guida come rappresentato in fi-
gura [7].

= Awvitare la ruota d'appoggio [7-2] nel dado
della regolazione fine.

Per impostare la distanza X:

= Aprire la manopola [7-1] del riscontro per
guida e chiudere la manopola [7-3] della
regolazione fine.

» Impostare la distanza desiderata X ruotando
la ruota d'appoggio [7-2].

» Chiudere la manopola [7-1] del riscontro
per guida.

8.4 Fresatura a copiare

Per riprodurre accuratamente i pezzi esistenti,
viene utilizzato un anello di copiare o un dispo-
sitivo a copiare (accessorio).

Anello a copiare

Quando si sceglie la misura dell’anello a copia-
re assicurarsi che la fresa utilizzata passi attra-
verso la sua apertura.

La sporgenza Y (Fig. [9]) del pezzo relativamen-
te alla sagoma e calcolata come segue:
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Y = (g anello a copiare - g fresa)/2

= Fissare l'anello a copiare [8-1] sul piano di
fresatura: a tale scopo inserire i due teno-
ni [8-2] nell'incavo [8-3].

» Perrimuovere: Premere contemporanea-
mente entrambi i tasti [1-16] verso l'inter-
no.

Dispositivo a copiare

Per il dispositivo a copiare sono necessari il

supporto angolare WA-OF [10-2] e il set tasta-

tore KT-OF, composto dal supporto rulli [10-6]

e tre rulli a copiare [10-7].

» Avvitare il supporto angolare con la mano-
pola girevole [10-3] all'altezza desiderata al
foro filettato [10-11.

» Montare un rullo a copiare sul supporto del
rullo e avvitarlo al braccio angolare con la
manopola girevole [10-5]. Assicurarsi che il
rullo a copiare e la fresa abbiano lo stesso
diametro!

= Ruotando la ghiera di regolazione [10-4] e
possibile regolare la distanza del rullo ta-
statore dall'asse della fresa.

9 Cura e manutenzione

/N\/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni e di folgorazione
» Prima di qualsiasi intervento di manuten-

zione e cura, estrarre sempre il connettore
di alimentazione dalla presa elettrica.

» Qualsiasi intervento di manutenzione e ri-
parazione che richieda l'apertura del corpo
andra effettuato esclusivamente da un’offi-
cina autorizzata dell’Assistenza Clienti.

e
'Y?W esclusivamente a cura del costrutto-
'@’ re o di officine di assistenza autoriz-

zate. Per l'indirizzo piu vicino alla
vostra zona:

Assistenza Clienti e riparazione

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione:

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali
autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e
l'utensile elettrico si arresta.

Rispettare le seguenti avvertenze:

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un'officina autorizzata, se non
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indicato diversamente nelle istruzioni per
l'uso.

» Per garantire la circolazione dell’aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento sul corpo.

Per cambiare la posizione della leva di bloc-

caggio [11]

» allentare la vite.

» Rimuovere la leva di bloccaggio e stringere
la vite a testa esagonale.

» Riposizionare la leva di bloccaggio nella po-
sizione desiderata e fissarla con la vite.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente utensili accessori
ed attrezzi originali Festool. L'impiego di uten-
sili accessori di inferiore qualita e di accessori
di produttori terzi pud aumentare il pericolo di
lesioni e comportare forti shilanciamenti, che
pregiudicano la qualita del lavoro ed accelerano
l'usura dell’elettroutensile.

| numeri d'ordine per accessori e utensili sono

riportati nel catalogo Festool, oppure in Inter-
net, all’indirizzo

11 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-
E stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’'am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
Nel rispetto della direttiva europea in materia
di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivate-
ne, gli elettroutensili devono essere raccolti se-
paratamente e introdotti nell’apposito ciclo di
smaltimento e recupero a tutela dell'ambiente.
Le informazioni sui punti di raccolta per un cor-
retto smaltimento sono disponibili su

Informazioni su REACH:


https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it
https://www.festool.it/recycling
https://www.festool.it/reach
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!

Draag veiligheidshandschoenen bij het
wisselen van gereedschap.

Draag een zuurstofmasker!

@

O PODSO®ID>

) Draag een veiligheidsbril!

Stekker uit het stopcontact trekken

Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse Il

CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

n
m

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

Netkabel loskoppelen

HEINS

Netkabel aansluiten

Nederlands

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Pak het elektrische gereedschap alleen
aan de geisoleerde greepvlakken vast,
omdat de frees de eigen stroomkabel kan
raken. Het contact met een spanningvoe-
rende leiding kan ook metalen apparaaton-
derdelen onder spanning zetten en zou een
elektrische schok kunnen geven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het wankel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Op het elektrische gereedschap mogen al-
leen de door Festool hiervoor aangeboden
frezen gemonteerd worden. Het gebruik
van andere frezen is vanwege letselgevaar
verboden.

- Het op het gereedschap aangegeven maxi-
mumtoerental mag niet worden over-
schreden, resp. het toerentalbereik moet
in acht worden genomen. Accessoires die
sneller dan toegestaan draaien, kunnen
breken en in het rond vliegen.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Bij te bewerken materialen die zich statisch
opladen of tot een statische oplading kun-
nen leiden, moet een voor afleiding ge-
schikt totaalsysteem bestaande uit antista-
tische afzuigslang (AS) en mobiele stofzui-
ger worden gebruikt.
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- Gereedschappen alleen met de schachtdia-
meter inspannen waarvoor de spantang is
bedoeld.

- Ermogen alleen frezen worden gebruikt
die voldoen aan EN 847-1. Alle freesge-
reedschappen van Festool voldoen aan de-
ze eisen.

- Op een stevige bevestiging van de frees let-
ten en de probleemloze loop hiervan con-
troleren.

- De spantang en wartelmoer mogen geen
beschadigingen vertonen.

- Frezen met barstjes en dergelijke die van
vorm veranderd zijn, mogen niet gebruikt
worden.

. ®©0

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stofproduceren-
de werkzaamheden.

2.3 Aluminiumbewerking

Bij de bewerking van aluminium dient men zich
uit veiligheidsoverwegingen te houden aan de
volgende maatregelen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Elektrisch gereedschap op een geschikt af-
zuigapparaat met antistatische afzuigslang
aansluiten.

- Elektrisch gereedschap regelmatig reini-
gen van stofafzettingen in de motorbehui-
zing.

- Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy = 95 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 106 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

A@ VOORZICHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

46

a, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

& VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven

waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-

bruik van het gereedschap en de soort van

het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De bovenfrees is bedoeld voor het frezen van
hout, kunststoffen en op hout gelijkende mate-
rialen.

Bij gebruik van de in de verkoopdocumentatie
van Festool daarvoor bedoelde freesgereed-
schappen kan ook aluminium en gipskarton be-
werkt worden.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

Bovenfrees OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Opgenomen vermogen 1400 W
Toerental 10000 -

22500 min™'
Toerental max. (onbelast) 23000 min!
Diepte-snelinstelling 70 mm
Diepte-fijninstelling 8 mm
Aansluitdraad van de aan- M22x1,0

drijfas



Bovenfrees OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Freesdiameter max. 63 mm
Gewicht conform EPTA- 4,4 kg

procedure 01:2014:

5 Apparaatelementen

[1-11 Schaal diepteaanslag
[1-2] Schroef wijzer

[1-31 Wijzer diepteaanslag
[1-4] Fijninstelling freesdiepte
[1-5] Handgreep/hoogteverstelling
[1-6] Klem diepteaanslag
[1-7] diepteaanslag

[1-8] Stappenaanslag

[1-9]1 Freestafel

[1-10] Toerentalstelknop
[1-11]1 Handgreep

[1-12] Vergrendelknop aan-/uitschakelaar
[1-13] Aan-/uitschakelaar

[1-14] Spilstop

[1-15]

[1-16] Toets voor het ontkoppelen van de
kopieerring

Moer

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Afgebeelde of beschreven accessoires behoren
voor een deel niet tot de leveringsomvang.

6 Ingebruikneming

& A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!
Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120V / 60 Hz worden gebruikt.

Nederlands

& VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

» Netaansluitkabel aansluiten en losma-

ken [2].
6.1  In-/uitschakelen
De schakelaar [1-13] dient als in-/uit-schake-
laar (drukken = AAN, loslaten = UIT).
Voor continubedrijf kan de aan-/uit-schakelaar
met de vergrendelknop [1-12] vastgezet wor-
den. Door de aan-/uit-schakelaar nogmaals in
te drukken wordt de vergrendeling opgeheven.

7 Instellingen

/N /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1  Elektronica
Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-10] trap-
loos in het toerentalbereik (zie technische ge-
gevens) worden ingesteld.

Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan
het desbetreffende materiaal aanpassen.

Materiaal Freesdiameter [nm] aanbevo-
10-25 25- 40- ‘ensni-
40 60 materiaal
Stand van de stelknop
Hardhout 6-4 5-3  3-1 HWI[HSS)
Zachthout 6-5 6-3  4-1 HSS(HW)

Spaanpla- 6-5 6-3 4-2 HW
ten, met

coating

kunststof 6-4 5-3 2-1 HW
aluminium  3-1 2-1 1 HSS (HW)
Gipskarton  2-1 1 1 HW

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden de
stroomtoevoer en het toerental gereduceerd.
Het elektrische gereedschap draait alleen nog
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met verminderd vermogen door om een snelle
afkoeling door de motorventilatie mogelijk te
maken. Na afkoeling komt het elektrisch ge-
reedschap weer automatisch op gang.

Herstartbeveiliging

De ingebouwde herstartbeveiliging voorkomt
dat het elektrisch gereedschap na een span-
ningsonderbreking weer automatisch start
wanneer de aan-/uit-schakelaar is ingedrukt.
Het elektrisch gereedschap moet in dit geval
eerst worden uitgeschakeld en vervolgens weer
ingeschakeld.

Vanwege de ingebouwde herstartbeveiliging
kan het elektrische gereedschap niet via een
externe schakelaarmodule in- of uitschakelen.

Rem

De OF 1400 EBQ bezit een elektronische rem.
Na het uitschakelen wordt de spil met het ge-
reedschap in ca. 2 sec. elektronisch tot stil-
stand afgeremd.

Gereedschap wisselen

7.2
&@ VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door heet en scherp ge-

reedschap

» Geen stomp en defect inzetgereedschap
gebruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen bij het
hanteren van inzetgereedschap.

Voor de gereedschapswissel het elektrische ge-
reedschap op de kop zetten.

Gereedschap monteren

» Het freesgereedschap zo ver mogelijk,
maar tenminste tot de markering A\ op de
freesschacht in de spantang steken.

(i) Als de spantang [3A-2] door de wartel-
moer [3A-3] niet zichtbaar is, moet het
freesgereedschap [3A-1] ten minste zo ver
in de spantang ingevoerd worden tot de
markering N/ niet meer over de wartel-
moer uitsteekt.

= Schakelaar [1-14] voor de spilstop op de
rechterzijde indrukken.

» Moer [1-15] met een steeksleutel SW 24
vastdraaien.
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@ De spilstop blokkeert de motorspil telkens
alleen in één draairichting. Daarom hoeft
de schroefsleutel bij het openen of sluiten
van de moer niet afgenomen te worden,
maar kan als een ratel heen en weer be-
wogen worden.

Gereedschap verwijderen

» Schakelaar [1-14] voor de spilstop op de
linkerzijde indrukken.

» Moer [1-15] met een steeksleutel SW 24 tot
aan de voelbare weerstand losdraaien.
Weerstand door verder draaien van de
steeksleutel overwinnen.

» Frees verwijderen.

7.3 Spantangwissel

Er zijn spantangen voor volgende schachtdia-
meters verkrijgbaar: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;
9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm (bestel-
nummers, zie Festool-catalogus of internet
"www.festool.com”)

= Moer [1-15] volledig afdraaien en deze sa-
men met de spantang verwijderen.

» Een nieuwe spantang alleen met opgesto-
ken en vastgeklikte moer in de spil plaat-
sen.

» Moer licht indraaien. Niet vastdraaien als
er geen frees is ingestoken!

7.4 Freesdiepte instellen

Het instellen van de freesdiepte gebeurt in drie
stappen:

1. Nulpunt instellen, zie

2. Freesdiepte opgeven, zie
3. Freesdiepte vastklemmen, zie

7.5 Nulpuntinstellen

= Klem [1-6] openen, zodat de diepteaan-
slag [1-71 vrij kan bewegen.

= Bovenfrees met de freestafel [1-9] op een
vlakke ondergrond zetten. Draaiknop [1-5]
openen en elektrisch gereedschap zover
naar onderen drukken tot de frees op de
ondergrond steunt.

» Elektrisch gereedschap door sluiten van de
draaiknop [1-5] in deze stand vastklemmen.

= Diepteaanslag [1-7] tegen een van de drie
vaste aanslagen van de draaibare stappen-
aanslag [1-8] drukken.

Met een schroevendraaier is elke vaste aanslag

individueel in hoogte instelbaar.

» Wijzer [1-3] naar onderen schuiven zodat
deze op de schaal 0 mm aanwijst.



Als de nulstand niet klopt, kan deze met de
schroef [1-2] op de wijzer [1-3] gecorri-
geerd worden.

7.6 Freesdiepte opgeven

De gewenste freesdiepte kan 6f met de diepte-
snelinstelling 6f met de diepte-fijninstelling op-
gegeven worden.

Diepte-snelinstelling

= Diepteaanslag [1-7] zo ver naar boven trek-
ken tot de wijzer [1-3] de gewenste frees-
diepte toont.

» Diepteaanslag met de klem [1-6] in deze
stand vastklemmen.

Diepte-fijninstelling

= Diepteaanslag met de klem [1-6] vastklem-
men.

» Gewenste freesdiepte door draaien van de
stelknop [1-4] instellen.

Door verdraaien van de stelknop met een
markeringsstreepje verandert de frees-
diepte met 0,1 mm. Een volledige om-
draaiing resulteertin T mm. Het maximale
verstelbereik van de stelknop bedraagt

8 mm.

7.7 Freesdiepte vastklemmen

» Draaiknop [1-5] openen en het elektrische
gereedschap zo ver naar onderen drukken
tot de diepteaanslag de vaste aanslag aan-
raakt.

» Elektrisch gereedschap door sluiten van de

draaiknop [1-5] in deze stand vastklemmen.

7.8 Afzuiging

& WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Nooit zonder afzuiging werken.
» Nationale voorschriften in acht nemen.

» Afzuigkap aan de freestafel monteren:
= Afzuigkap met de beide pennen [3-1]in
de uitsparingen [3-2] aan de freestafel
plaatsen.
> Afzuigkap op de freestafel zetten en de
hendel [3-5] omleggen.

Nederlands

@ Om de in- en uitbouw van de afzuigkap bij
gemonteerde frees mogelijk te maken,
kan door draaien van het segment [3-4] de
uitsparing [3-3] in de afzuigopening geo-
pend worden.

Voor een optimale afzuiging moet bij de
werkzaamheden de uitsparing met het
draaibare segment gesloten zijn.

Op de afzuigaansluiting [3-6] kan een Festool-
afzuigapparaat voorzien van een afzuigslang
met een diameter van 36 mm of 27 mm (36 mm
aanbevolen wegens een geringer risico van ver-
stopping) worden aangesloten.

ATTENTIE! Als er geen antistatische afzuig-
slang wordt gebruikt, kan een statische opla-
ding ontstaan. De gebruiker kan een elektri-
sche schok krijgen, en de elektronica van het
elektrische gereedschap kan beschadigd wor-
den.

Spaanvanger KSF-OF

Met de spaanvanger KSF-OF (gedeeltelijk ac-
cessoire) kan bij het kantenfrezen de effectivi-
teit van de afzuiging nog vergroot worden.

De montage gebeurt analoog aan de kopieer-
ring, zie afbeelding [8].

De kap kan met een beugelzaag langs de groe-
ven afgesneden en daardoor verkleind worden.
De spaanvanger kan dan bij binnenradii tot een
minimale radius van 40 mm worden gebruikt.

8 Werken met het elektrische
gereedschap

Bij het werken alle aan het begin vermel-
de veiligheidsvoorschriften en de volgen-
de regels in acht nemen:

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Bevestig het werkstuk altijd zo dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Houd het elektrische gereedschap tijdens
de werkzaamheden altijd met beide han-
den vast aan de handgrepen [1-5] + [1-11].
Dit is de voorwaarde voor exact werken en
absoluut noodzakelijk voor het induiken.
Duik langzaam en gelijkmatig in het werk-
stuk in.

- Alleenin de tegenloop frezen (voedings-
richting van het elektrische gereedschap in
zaagrichting van het gereedschap, afbeel-
ding [9]).
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Nederlands

8.1 Vrijehandfrezen

Hoofdzakelijk bij het graveer- en figuurfrezen
en bij het bewerken van kanten met aanloop-
ring of geleidestop wordt de bovenfrees uit de
vrije hand geleid.

8.2 Frezen met zijaanslag

Voor parallel aan de werkstukkant verlopende
werkzaamheden kan de meegeleverde zijaan-
slag [4-9] worden gebruikt.

» De beide geleidingsstangen [4-2] met de
beide draaiknoppen [4-4] aan de zijaanslag
vastklemmen.

» De geleidingsstangen tot aan de gewenste
maat in de groeven van de freestafel invoe-
ren en met de draaiknop [4-5] vastklem-
men.

Fijninstelling
= Draaiknop [4-6] openen om met de stel-
knop [4-8] een fijninstelling uit te voeren.

Hiertoe heeft de schaalring [4-7] een
schaalindeling van 0,17 mm. Als de stelknop
wordt vastgehouden, kan de schaalring
apart worden verdraaid om deze op "nul” te
zetten. De schaal [4-1] toont de verstelling
in millimeters.

= Na de fijninstelling de draaiknop [4-6] slui-
ten.

= Beide geleidebekken [4-3], [5-1] zo instel-
len dat de afstand tot de frees ca. 5 mm be-
draagt. Hiertoe de schroeven [5-2] openen
en na uitgevoerde instelling weer sluiten.

= Zoals in [5] afgebeeld, de afzuigkap [5-4]
van achteren tot aan het vastklikken op de
zijaanslag schuiven.

(i) Aan de afzuigaansluiting [5-3] kan een af-
zuigslang met een diameter van 27 of
36 mm worden aangesloten.

8.3 Frezen met geleidingssysteem FS

Het geleidingssysteem (accessoire) maakt het

frezen van rechte groeven makkelijker.

= Geleideaanslag [6-1] met de geleidings-
stangen [6-8] van de zijaanslag aan de
freestafel bevestigen.

= Geleiderail [6-3] met schroefklemmen
[6-4] aan het werkstuk bevestigen.
Erop letten dat een veiligheidsafstand X -
afbeelding [6] van 5 mm tussen de voorkant
van de geleiderail en de frees, resp. de
groef, bestaat.

» Geleideaanslag zoals in afbeelding [6]
weergegeven op de geleiderail plaatsen.
Om een spelingsvrij geleiden van de frees-
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aanslag te garanderen, met een schroeven-
draaier door de beide zijdelingse openingen
[6-2] de twee geleidebekken instellen.

= In hoogte verstelbare steun [6-6] zo aan de
schroefdraadboring van de freestafel vast-
schroeven dat de onderkant van de freesta-
fel parallel ten opzichte van het werkstu-
koppervlak is.

Om volgens de afgetekende lijn te kunnen wer-

ken, tonen de markeringen op de freesta-

fel [6-5] en de schaal op de steun [6-6] de mid-

denas van de frees.

Fijninstelling

Met de fijninstelling (accessoires, [7-5]) kan de

afstand X nauwkeurig ingesteld worden.

= Fijninstelling [7-5] tussen elektrisch ge-
reedschap en geleideaanslag [7-4] op de
geleidestangen monteren.

= Stelknop [7-2] zoals in afbeelding [7] weer-
gegeven in de geleideaanslag plaatsen.

» Stelknop [7-2] in de moer van de fijninstel-
ling schroeven.

Voor het instellen van de afstand X:

» Draaiknop [7-1] van de geleideaanslag ope-
nen en draaiknop [7-3] van de fijninstelling
sluiten.

» Gewenste afstand X door draaien van de
stelknop [7-2] instellen.

» Draaiknop [7-1] van de geleideaanslag slui-
ten.

8.4 Kopieerfrezen

Om bestaande werkstukken maatnauwkeurig te

reproduceren, gebruikt men een kopieerring of

een kopieerinrichting (accessoire).

Kopieerring

Bij de keuze van de grootte van de kopieerring

erop letten dat de ingezette frees door diens

opening past.

De overstand Y (afbeelding [9]) van het werk-

stuk ten opzichte van de sjabloon wordt als

volgt berekend:

Y = (¢ kopieerring - g frees)/2

= Kopieerring [8-1] aan de freestafel bevesti-
gen: daarvoor de beide pennen [8-2] in de
uitsparingen [8-3] steken.

» Om uit te nemen: beide toetsen [1-16] ge-
lijktijdig naar binnen drukken.

Kopieerinrichting
Voor de kopieerrichting is de hoekarm WA-
OF [10-2] en de kopieertastset KT-OF, bestaan-

de uit rolhouder [10-6] en drie kopieerrol-
len [10-7], nodig.



» De hoekarm met de draaiknop [10-3] in de
gewenste hoogte aan de schroefdraadbo-
ring [10-1] vastschroeven.

» Een kopieerrol aan de rolhouder monteren
en deze met de draaiknop [10-5] aan de
hoekarm vastschroeven. Erop letten dat de
kopieerrol en de frees dezelfde diameter
hebben!

= Door te draaien aan de stelknop [10-4] kan
de afstand van de tastrol ten opzichte van
de freesas ingesteld worden.

9 Onderhoud en verzorging

/N /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden waarvoor het vereist is om de behui-
zing te openen, mogen alleen in een geau-
toriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

LA
Y’@

Klantenservice en reparatie alleen
door fabrikant of door servicewerk-
plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

EKAT Alleen originele Festool-reserveon-

?@ﬁﬁ“ derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

De volgende aanwijzingen in acht nemen:

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

Om de positie van de klem te veranderen [11]

» Schroef losdraaien.

» Klem verwijderen en de zeskantschroef
vastdraaien.

» Klem in de gewenste positie weer opsteken
en met de schroef vastzetten.

Nederlands

10 Accessoires

Gebruik alleen originele inzetgereedschappen
en accessoires van Festool. Het gebruik van in-
ferieur inzetgereedschap en onbekende acces-
soires kan tot een verhoogd letselrisico en aan-
zienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten afneemt en de slijtage
van het elektrische gereedschap toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en ge-

reedschap vindt u in de Festool-catalogus of
online via

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.
Informatie over de inzamelpunten voor een cor-
recte verwijdering is onder

In te zien.

Informatie voor REACH:
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1 Symboler

& Varning for allman risk

QB>

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand horselskydd!

Anvand skyddshandskar vid verktygs-
byte!

Anvand andningsskydd!
Anvand skyddsglasogon!

Dra ut natkontakten

Kasta den inte i hushallssoporna.

O PODS®

Skyddsklass |l

mn
Mm

IS
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CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

Tips, information
Bruksanvisning

Dra ur natkabeln

Ansluta natkabeln

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla siakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med néatkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget endast i de isolerade
greppytorna, eftersom frasen kan traffa
den egna anslutningskabeln. Kontakt med
en stromforande kabel kan gora maskinens
metalldelar spanningsforande och leda till
elstotar.

- Montera och sikra arbetsobjektet pa ett
stabilt underlag med tvingar eller pa an-
nat satt. Hall aldrig arbetsobjektet med
handen eller mot kroppen. D3 blir det inte
stabilt och det ar latt att forlora kontrollen.

- Endast originalfrisar fran Festool avsed-
da for detta elverktyg far anviandas. Det &r
inte tillatet att anvénda andra frasverktyg
pa grund av okad olycksrisk.

- Maxvarvtalet som anges pa frisverktyget
far inte overskridas, och varvtalsomradet
maste alltid hallas. Tillbehor som roterar
snabbare &n tillatet kan ga sonder och
slungas ivag.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna
och du kan forlora kontrollen over elverkty-
get.

Anvand ett helhetssystem med dammsuga-
re och antistatisk sugslang (AS] vid bear-
betning av material som kan laddas statiskt
eller leda statisk laddning.

- Spann endast fast verktyg med en skaftdia-
meter som passar for spanntangen.

- Endast frasverktyg som uppfyller EN 847-1
far anvandas. Alla frasverktyg fran Festool
uppfyller dessa krav.

- Se till att frasen sitter fast ordentligt, och
kontrollera att den funkar som den ska.

- Spanntangen och muttern far inte vara
skadade.




- Frasverktyg som ar deformerade eller har
sprickor far inte anvéndas.

. ®06

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: Horselskydd, skyddsglasogon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten.

2.3 Aluminiumbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande sa-

kerhetsatgarder vidtas:

- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (Fl,
PRCD).

- Anslut elverktyget till en lamplig dammsu-
gare med antistatisk utsugsslang.

- Tabort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

¥ Anvand skyddsglasogon!
2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpy = 95 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 106 dB(A)
Osakerhet K=3dB

OBS

/N®

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvéarde a,, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

Svenska

/N 0BS

Emissionsviardena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedoma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sékerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

3 Avsedd anvandning
Handoverfrasen ar avsedd for frasning av tra,
plast och traliknande material.

Med de speciellt avsedda frasverktygen som
finns hos Festool kan aven aluminium och gips-
skivor bearbetas.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4  Tekniska data

Handoverfras OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Effekt 1400 W
Varvtal 10000-

22500 varv/min

Varvtal max. (tomgang) 23000 varv/min

Snabbjustering av djup 70 mm
Fininstallning av djup 8 mm
Drivaxelns anslutnings- M22x1,0

ganga

Frasdiameter i mm max. 63 mm

Vikt enligt EPTA-proce- 4,4 kg
dur 01:2014:

5 Delar

[1-1]1  Skala djupanslag
[1-2]1  Skruv markar

[1-3] Markdr djupanslag
[1-4] Fininstallning frasdjup
[1-5]1  Handtag/hdjdjustering
[1-6] Klamspak djupanslag
[1-7] Djupanslag

[1-8]  Steganslag

[1-9] Frasbord
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Svenska

[1-10] Varvtalsratt

[1-11] Handtag

[1-12]1 Sparrknapp strombrytare
[1-13] Strémbrytare

[1-14]1 Spindelstopp

[1-15] Mutter

[1-16] Knapp for att lossa kopierringen

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

Det avbildade eller beskrivna tillbehoret ingar
ibland inte i leveransen.

6 Driftstart

/N /N VARNING

Otillaten spanning eller frekvens!
Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma Gverens med uppgifterna
pa markplaten.

= | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med méarkspanning 120 V/ 60 Hz anvandas.

/N 0BS

Plug it-anslutningen blir mycket varm om
bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador
= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till ndtkabeln
ar helt stangt och l3st.
= Anslut och lossa nétkabeln [2].

6.1 Start/avstingning

Knappen [1-13] anvands som strombrytare (in-
tryckt = TILL, uppslappt = FRAN).

For kontinuerlig drift kan man lasa strémbryta-
ren sparrknappen [1-12]. Om man trycker annu
en gang pa strombrytaren sa lossas sparren
igen.

7 Installningar

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

54

7.1 Elektronik

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [1-10] inom varvtalsomradet (se Tekniska
data).

Pa sa satt kan skarhastigheten anpassas opti-
malt till materialet.

Material Frasdiameter [nm] Rekom-
10-25 25- 40 - menderat
40 40 ;riasmaterl-
Installningsrattens
lage
Hart tra b-4 5-3 3-1 HAardmetall
(HSS)
Mjukt tra 6-5 6-3 4 -1 HSS (hard-
metall)
Spanski- 6-5 6-3 4-2 HW
vor, ytbe-
handlade
plast 6-4 5-3 2-1 HW
Alumini- 3-1 2-1 1 HSS (hard-
um metall)
Gipsskivor 2 -1 1 1 HW

Temperatursakring

Om motortemperaturen blir for hog reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Elverktyget fort-
satter ga pa lagre effekt for att snabbt kunna
kylas ner av motorflakten. Nar elverktyget har
svalnat atergar det automatiskt till normal ef-
fektigen.

Omstartsparr

Den inbyggda omstartsparren forhindrar att el-
verktyget startar av sig sjalvt om strombrytaren
rakar vara intryckt efter ett stromavbrott. Man
maste da forst koppla fran elverktyget och se-
dan koppla till det igen.

Pa grund av den inbyggda omstartspéarren kan
elverktyget inte kopplas till eller fran via en ex-
tern kontaktmodul.

Broms

OF 1400 EBQ har en elektronisk broms. Efter
frankopplingen bromsar elektroniken in spin-
deln med verktyget helt pa ca 2 sekunder.



7.2 Verktygsbyte

/N 0BS

Risk for skador pa grund av heta och vassa

insatsverktyg

» Anvand inte sloa eller defekta verktyg.

» Anvand skyddshandskar nar du hanterar
insatsverktyget.

Vand maskinen uppochned for att byta verktyg.

Satta i verktyget

= Satt i frasverktyget sa langt som mojligt,
men minst till markeringen N\ pa fras-
skaftet, i den Oppna spanntangen.

(i) Om spanntdngen [3A-2] inte syns pd
grund av spannmuttern [3A-3], maste
frasverktyget [3A-1] sattas in i spanntang-
en minst sa langt att markeringen A\
inte langre sticker ut 6ver spannmuttern.

= Tryck pa kontakten till spindelstop-
pet [1-14] pa hoger sida.

» Dra at muttern [1-15] med en gaffelnyckel
NV 24.

@ Spindelstoppet blockerar bara motorspin-
deln i en riktning i taget. Darfor behover
skruvnyckeln inte lyftas nar muttern ska
lossas eller dras at, utan kan réras fram
och tillbaka som ett sparrskaft.

Ta av verktyget

= Tryck pa kontakten till spindelstop-
pet [1-14] pa vanster sida.

» Lossa muttern [1-15] med en gaffelnyckel
NV 24 tills ett motstand kanns. Overvinn
motstandet genom att fortsatta vrida gaffel-
nyckeln.

» Tautfrasen.

7.3 Byta spidnntang

Det finns spanntanger till foljande skaftdiamet-

rar: 6,0 mm; 6,35 mm:; 8,0 mm:; 9,53 mm:;

10,0 mm: 12,0 mm: 12,7 mm (artikelnummer,

se Festool-katalogen eller www.festool.com])

= Skruva loss muttern [1-15] helt och ta av
den tillsammans med spanntangen.

= Sattin en ny spanntang, endast med mut-
tern pastucken och ihakad, i spindeln.

= Skruva in muttern lite grann. Dra inte at
den om ingen fras ar isatt!

7.4 Stallain frasdjupet

Svenska

3. Spanna fast frasdjupet, se
7.5 Stallain nollpunkten

= Oppna kldmspaken [1-6] s3 att djupansla-
get [1-7]1 kan réra sig fritt.

» Stall handoverfrasen med frasbordet [1-9]
pa ett plant underlag. Lossa vredet [1-5]
och tryck ner elverktyget tills frasen nar un-
derlaget.

» Spann fast elverktyget i detta lage genom
att dra at vredet [1-51.

= Tryck djupanslaget [1-7] mot ett av de tre
fasta lagena pa det vridbara stegansla-
get [1-8].

Hojden pa varje fast lage kan stéllas in indivi-

duell med en skruvmejsel.

= Tryck ner markoren [1-3] sa att den pekar
pa 0 mm pa skalan .

Om nollaget inte stammer kan det justeras
med skruven [1-2] pa markoren [1-3].

7.6 Stallain frasdjupet

Man staller in onskat frasdjup med antingen
snabbinstallningen eller fininstallningen.

Snabbinstadllning av djupet

» Dra upp djupanslaget [1-71 tills marko-
ren [1-3] visar det 6nskade frésdjupet.

» Spann fast djupanslaget i detta lage med
spannspaken [1-6].

Fininstallning av djupet

» Spann fast djupanslaget med spannspa-
ken [1-6].

= Stall in 6nskat frasdjup genom att vrida pa
installningsratten [1-4].

@ Vrider man installningsratten ett marker-
ingsstreck andras frasdjupet med 0,17 mm.
Ett helt varv motsvarar T mm. Install-
ningsrattens totala justeringsomrade &r
8 mm.

7.7 Spanna fast frasdjupet

Oppna vredet [1-5] och tryck ner elverkty-
get tills djupanslaget vidror det fasta ansla-
get.

» Spann fast elverktyget i detta lage genom
att dra at vredet [1-5].

7.8 Dammsugning

Frasdjupet stalls in i tre steg:

1. Stalla in nollpunkten, se
2. Faststalla frasdjupet, se

/N VARNING

Halsorisk pa grund avdamm

» Arbeta aldrig utan utsug.
» Folj de nationella bestammelserna.

= Montera utsugskapan pa frasbordet:
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= Satt utsugskapan med de bada tappar-
na [3-11i ursparningarna [3-2] pé fras-
bordet.

= Satt utsugskapan pa frasbordet och fall
spaken [3-5].

@ For att kunna montera och demontera ut-
sugskapan med monterad frés kan man
vrida segmentet [3-4] for att 6ppna ur-
sparningen [3-3] i sugdppningen.

For ett optimalt utsug maste ursparningen
vara stangd med det vridbara segmentet
under arbetet.

Till sugadaptern [3-6] kan man ansluta en Fe-
stool dammsugare med en sugslangsdiameter
pa 36 mm eller 27 mm (36 mm rekommenderas
pa grund av den lagre risken for tilltappning).
OBS! Om man inte anvander antistatisk ut-
sugsslang kan statisk uppladdning forekomma.
Anvandaren kan fa en elstot och elverktygets
elektronik kan skadas.

Spanuppsamlare KSF-OF

Med spanuppsamlaren KSF-OF (delvis tillbe-
hor) kan utsuget bli effektivare vid kantfrésning.
Den monteras pa samma satt som kopierring-
en, se bild [8].

Huven kan kapas med en bygelsdg utmed spa-
ren for att bli mindre. Spanuppsamlaren kan da
anvandas for innerradier ner till en minimiradie
pa 40 mm.

8 Arbeta med elverktyg

Folj alla sakerhetsanvisningar och dessa
regler:
- Elverktyget maste vara tillkopplat nér det
fors mot arbetsobjektet.
- Satt alltid fast arbetsobjektet sa att det inte
kan rora sig under arbetet.

- HAall alltid elverktyget med bada hidnderna
pa handtagen [1-5] + [1-11] under arbetet.
Det ar en forutsattning for att kunna arbeta
exakt och for sankningen. Sank ner klingan
ldngsamt och jamnt i arbetsobjektet.

- Fras endast mot rotationsriktningen (el-
verktygets matningsriktning i verktygets
snittriktning, bild [9]).

8.1 Frihandsfrasning

Handoverfrasen anvands framst pa fri hand vid
skrift- och bildfrasning samt vid bearbetning av
kanter med styrlager eller styrtapp.
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8.2 Frasa med parallellanslag

For att arbeta parallellt med arbetsobjektets
kant kan man anvanda det medfoljande paral-
lellanslaget [4-9].

= Spéann fast de bada styrstangerna [4-2] med
vreden [4-4] pa parallellanslaget.

= Satt i styrstangerna till onskat matt i fras-
bordets spar och dra at med vredet [4-5].

Fininstallning

» Lossa vredet [4-6] for att gora en fininstall-

ning med installningsratten [4-8].

For detta har skalringen [4-7] en 0,1 mm-

skala. Genom att halla fast installningsrat-

ten kan man vrida enbart skalringen till

"noll”. Skalan [4-1] visar justeringen i milli-

meter.

Dra at vredet [4-6] efter fininstallningen.

Stall in bada styrbackarna [4-3], [5-1]1sa

att deras avstand till frasen &r ca 5 mm.

Lossa da skruvarna [5-2] och dra at dem

igen efter installningen.

= Enligt bild [5], skjut utsugskapan [5-4] bak-
ifran tills den hakar fast i parallellanslaget.

vy

Till sugadaptern [5-3] kan en sugslang
med 27 mm eller 36 mm diameter anslu-
tas.

8.3 Frasning med ralsstyrsystem FS

Rélsstyrsystemet (tillbehor) underlattar fras-

ningen av raka spar.

= Fé&st rélsanslaget [6-1] med parallellansla-
gets styrstanger [6-8] pa frasbordet.

= Fést styrskenan [6-3] pa arbetsobjektet
med skruvtvingarna [6-4].
Se till att det alltid finns ett sakerhetsav-
stand X - bild [6] pa 5 mm mellan styrske-
nans framkant och frasen respektive spa-
ret.

= Placera ralsanslaget pa styrskenan som pa
bilden [6]. For att sdkerstalla styrning utan
spel, stall in de tva styrbackarna med hjalp
av en skruvmejsel via de bada 6ppningarna
pa sidorna [6-2].

= Skruva fast det hojdjusterbara stodet [6-6] i
frasbordets gangade hal, sa att frasbordets
undersida ar parallell med arbetsobjektets
yta.

For att man ska kunna arbeta utmed ritsen, vi-

sar markeringarna pa frasbordet [6-5] och ska-

lan pa stodet [6-6] var frasens mittaxel befin-

ner sig.



Fininstallning

Med fininstallningen (tillbehor, [7-5]) kan av-

standet X stallas in mycket exakt.

» Montera fininstéllningen [7-5] mellan el-
verktyget och ralsanslaget [7-4] pa styr-
stangerna.

= Séttiinstallningsratten [7-2] i rélsanslaget
enligt bild [7].

= Skruvaiinstallningsratten [7-2] i fininstall-
ningens mutter.

For att stalla in avstandet X:

= Lossa ralsanslagets vred [7-1] och dra at fi-
ninstallningens vred [7-31.

= Stall in 6nskat avstand X genom att vrida pa
installningsratten [7-2].

= Dra at ralsanslagets vred [7-1].

8.4 Kopieringsfrasning

For att kopiera arbetsobjekt mattexakt anvan-

der man en kopierring eller en kopierutrustning

(tillbehdr).

Kopierring

Valj ratt storlek, och tank pa att frasen maste

passa i oppningen pa den kopierring som valjs.

Arbetsobjektets 6vermatt Y (bild [9]) till scha-

blonen berdknas sa har:

Y = (¢ kopierring - ¢ fras)/2

= Fést kopierringen [8-11] pa frésbordet: stick
da i de bada tapparna [8-2] i ursparningar-
na [8-3].

= Taav: Tryck in badda knapparna [1-16] sam-
tidigt.

Kopierutrustning

For kopierutrustningen behovs vinkelarmen

WA-OF [10-2] och kopierkullager-setet KT-OF,

som bestar av rullhallare [10-6] och tre kopier-

rullar [10-71.

» Skruva fast vinkelarmen med vredet [10-3]
pa onskad hojd i det gangade halet [10-11.

= Montera en kopierrulle pa rullhallaren och
skruva fast den pa vinkelarmen med vre-
det [10-5]. Kontrollera att kopierrullen och
frasen har samma diameter!

= Genom att vrida pa installningsratten [10-4]
staller man in avstandet mellan rullen och
frasaxeln.

Svenska

9  Underhall och skotsel

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att holjet 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

oy
'ﬁw utforas av tillverkaren eller service-
@ verkstader. Hitta narmaste adress

FESTOOL péol :

Service och reparation far endast

EKAT . Anvand bara Festools originalre-
?}?&f servdelar! Art.nr pa:

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts
strommen automatiskt och maskinen stangs
av.

Observera foljande:

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftoppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

For att andra klamspakens position [11]

» Lossa skruven.

= Ta bort klamspaken och dra at sexkantsk-
ruven.

» Satti klamspaken i onskad position igen
och fixera den med skruven.

10 Tillbehor

Anvand endast originalinsatsverktyg och till-
behor fran Festool. Anvandning av undermali-
ga insatsverktyg och tillbehor fran andra tillver-
kare kan leda till okad risk for personskador
och kraftig obalans som forsamrar kvaliteten
pa arbetsresultaten och okar slitaget pa elverk-
tyget.

Bestallningsnumren for tillbehor och verktyg
hittar du i din Festool-katalog eller pa internet
under
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Svenska
11 Miljo
Sldang inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Enligt EU-direktivet om uttjant el- och elektro-
nikutrustning och omsattning till nationell lag-
stiftning maste férbrukade elverktyg kallsorte-
ras och atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om insamlingsstationer for korrekt
avfallshantering finns pa www.festool.se/
recycling.

Information om REACH: www.festool.se/reach
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1  Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!
Kayta kuulosuojaimia!

Kayta tyokasineita teranvaihdossa!
Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja!

Veda verkkopistoke irti

Al havita kotitalousjatteiden mukana.

O PODSO®ID>

Suojausluokka

N
m

IS

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyoka-
lu tayttaa Euroopan yhteison direktii-
vien maaraykset.

Ohje, vihje
Kasittelyohje
Verkkovirtajohdon irrotus

Verkkovirtajohdon kytkenta

Suomi

2  Turvallisuusohjeet

2.1

& VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi

aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia

vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tetyista kahvapinnoista, koska jyrsintera
voi osua tyokalun omaan sahkdjohtoon.
Kosketus jannitetta johtavaan johtoon voi
tehda myos metalliset koneenosat jannit-
teen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

- Sahkotyokaluun saa asentaa vain Festool-
in hyvaksymia jyrsinteria. Muiden jyrsinte-
rien kaytto on kiellettya, koske ne lisaavat
loukkaantumisvaaraa.

- Kayttotarvikkeeseen merkittya huippu-
kierroslukua ei saa ylittaa / ilmoitettua
kierroslukualuetta taytyy noudattaa. Sal-
littua nopeammin pyoriva kayttotarvike voi
murtua ja sinkoutua ympariinsa.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syr-
jaan. Muuten kayttotarvike voi pureutua
alustan pintaan ja aiheuttaa sahkotyokalun
hallinnan menettamisen.

- Tyostettaessa sellaisia materiaaleja, jotka
ovat staattisesti varautuneita tai voivat joh-
taa staattiseen varaukseen, on kaytettava
maadoittavaa kokonaisjarjestelmaa, joka
koostuu antistaattisesta imuletkusta (AS) ja
jarjestelmaimurista.

- Kiinnita vain sellaisia teria, joiden varren
halkaisija soveltuu laitteen kiinnitysistukal-
le.

- Laitteessa saa kayttaa vain standardin
EN 847-1 mukaisia jyrsinteria. Kaikki Fes-

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet
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tool-jyrsinterat tayttavat nama vaatimuk-
set.

- Varmista jyrsinteran kunnollinen kiinnitys
jJa moitteeton pyorinta.

- Kiinnitysistukassa ja liitinmutterista ei saa
olla vaurioita.

- Murtuneita tai vaantyneita jyrsinteria ei saa
kayttaa.

. ®©06

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: Kuu-
losuojaimet, suojalasit, polysuojain toissa,
joissa syntyy polya.

2.3  Alumiinin tyosto

Alumiinia tyostettaessa on noudatettava turval-

lisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke sahkotyokalu soveltuvaan antistaatti-
sella imuletkulla varustettuun imuriin.

- Puhdista sahkotyokalun moottorikoteloon
kertynyt poly saannollisin valiajoin.

s
- Kayta suojalaseja!

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Los = 95 dB(A)
Ainentehotaso Lya = 106 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N\® HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektorisummal)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.
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Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Ylajyrsin on tarkoitettu jyrsimiseen puuhun,
muoviin ja puunkaltaisiin materiaaleihin.
Kayttamalla Festoolin esitteissa kyseiseen tyo-
hon suositeltuja jyrsinteria on mahdollista teh-
da myos alumiiniin ja kipsilevyn jyrsintatoita.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4  Tekniset tiedot

YLl@jyrsin OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ
Ottoteho 1400 W
Kierrosluku 10000 -
22500 min-!
Maksimikierrosluku (kuor- 23000 min’
mittamatta)
Syvyyden pikasaato 70 mm
Syvyyden hienosaato 8 mm
Kayttoakselin liitoskierre M22x1,0

maks. 63 mm

44 kg

Jyrsinteran halkaisija

Paino EPTA-Procedure
01:2014 -ohjeen mukaan:

5 Laitteen osat

[1-11  Syvyysvasteen asteikko

[1-2]  Osoittimen ruuvi

[1-3]  Syvyysvasteen osoitin

[1-4]1  Jyrsintasyvyyden hienosaadin
[1-5]1  Kahva/korkeudens&adin
[1-6]  Syvyysvasteen lukkovipu
[1-71  Syvyysvaste

[1-8]  Porrasvaste



[1-91  Jyrsintapoyta

[1-10] Kierrosluvun sa&topyora

[1-11]1 Kahva

[1-12] Ka&ynnistyskytkimen lukitusnappi
[1-13] Kaynnistyskytkin

[1-14] Karalukko

[1-15] Mutteri

[1-16] Kopiointirenkaan avauspainike

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Kuvassa esitetyt tai tekstissa kuvaillut lisava-
rusteet eivat osittain sisally toimitukseen.

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.

/N HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-
kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni
Palovammavaara
» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.
= Verkkovirtajohdon kytkenta ja irrotus [2].
6.1 Paaille-/poiskytkenta

Kayttokytkin [1-13] toimii kdynnistys-/sammu-
tuskytkimena (paina = PAALLE, vapauta = POIS
PAALTA).

Jatkuvaa kayttoa varten kayttokytkimen voi lu-
kita lukitusnapilla [1-12]. Painamalla uudelleen
kayttokytkinta lukitus aukeaa.

7  Asetukset

/NN VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

Suomi

7.1 Elektroniikka
Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralla [1-10] kierroslukualueen puitteissa
(katso Tekniset tiedot).

Siten voit saataa optimaalisen tyostonopeuden
kullekin materiaalille.

Materi- Jyrsinterdn halkaisija  Suositeltu
aali [mm] teramate-
10-25 25-40 40-60 Madt
Saatopyoran porras

Kova puu 6-4 5-3 3-1 HW (HSS])
Pehmea 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)
puu

Lastule- 6-5 6-3 4-2 HW

vyt, pin-

noitettuja

Muovi 6-4 5-3 2-1 HW
Alumiini 3-1 2-1 1 HSS (HW])
Kipsikar- 2-1 1 1 HW

tonki
Lamposulake

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja
kierroslukua alennetaan. Sahkotyokalu kay
edelleen matalammalla teholla, jotta moottorin
tuuletin jaahdyttaa koneen nopeasti. Kun moot-
tori on jaahtynyt, sahkotyokalun kierrosnopeus
nousee jalleen automaattisesti.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Kun kayttokytkin on painettuna, integroitu uu-
delleenkaynnistyssuoja estaa sahkotyokalua
kaynnistymasta automaattisesti uudelleen jan-
nitekatkoksen jalkeen. Sahkaotyokalu taytyy tas-
sa tapauksessa kytkea ensin pois paalta ja sen
jalkeen uudelleen paalle.

Sisaanrakennetun uudelleenkaynnistymisen
eston takia sahkotyokalua ei voi kaynnistaa tai
sammuttaa ulkoisen kytkentamoduulin kautta.

Jarru

OF 1400 EBQ on varustettu elektronisella jar-
rulla. Toiminnan katkaisun jalkeen elektroninen
jarru pysayttaa karan ja teran n. 2 sekunnin si-
salla.
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Teran vaihtaminen

7.4 Jyrsintasyvyyden saataminen

7.2
&@ HUOMIO

Kuuman ja teravan kayttotarvikkeen aiheut-

tama loukkaantumisvaara

= Ala kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita, kun kasittelet kaytto-
tarviketta.

Kaanna teranvaihtoa varten sahkotyokalu ylo-
salaisin.

Teran kiinnittaminen

» Tyonna jyrsintera mahdollisimman pitkalle,
vahintaan kuitenkin jyrsinteran varressa
olevaan merkkiin N asti, avatun kiinnity-
sistukan sisaan.

(i) Jos kiinnitysistukkaa [3A-2] ei voi ndhda
liitinmutterin [3A-3] takia, jyrsinte-
ra [3A-1] tulee ohjata vahintaan niin pit-
kalle kiinnitysistukan sisaan, kunnes
merkki N ei enda nay liitinmutterin alta.

= Paina karalukon kytkinta [1-14], joka on oi-
kealla puolella.

= Kirista mutteri [1-15] kiintoavaimella (ko-
ko 24).

@ Karalukko lukitsee moottorin karan aina
vain yhteen pyorimissuuntaan. Siksi ruu-
viavainta ei tarvitse irrottaa valilla mutte-
ria avattaessa tai suljettaessa, vaan sita
voi kaantaa edestakaisin raikan tavoin.

Teran poistaminen

= Paina karalukon kytkinta [1-14], joka on va-
semmalla puolella.

= Loys&aa mutteria [1-15] kiintoavaimella (ko-
ko 24) tuntuvaan vastukseen asti. Ylita vas-
tus kaantamalla kiintoavainta edelleen.

» Otajyrsintera pois.

7.3 Kiinnitysistukan vaihtaminen

Tyokaluun on saatavilla seuraaville varsihalkai-
sijoille tarkoitettuja kiinnitysistukoita: 6,0 mm;
6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm: 12,0 mm;
12,7 mm (tuotenumerot saat Festool-tuoteop-
paasta tai Internetistd "www.festool.com”)

= Avaa mutteri [1-15] kokonaan ja ota se pois
yhdessa kiinnitysistukan kanssa.

» Asenna karaan uusi kiinnitysistukka vain
paikalleen asetetun ja lukitun mutterin
kanssa.

= Kierra mutteria hieman kiinni. Al3 kirista,
jos jyrsinteraa ei ole tyonnetty paikalleen!
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Jyrsintasyvyys saadetaan kolmivaiheisesti:
1. Saada nollapiste, katso

2. Saada jyrsintasyvyys, katso

3. Lukitse jyrsintasyvyys, katso

7.5 Nollapisteen saataminen

= Avaa lukkovipu [1-6] niin, etta syvyysvastet-
ta [1-7] voi liikuttaa esteettomasti.

= Aseta ylajyrsin jyrsintapoydan [1-9] kanssa
tasaiselle alustalle. Avaa kiertonuppi [1-5]
ja paina sahkotyokalua alaspain, kunnes
jyrsintera koskettaa alustaa.

» Lukitse sahkotyokalu tahan asentoon sulke-
malla kiertonuppi [1-5].

= Paina syvyysvaste [1-7] yhteen kdannetta-
van porrasvasteen [1-8] kolmesta kiinteds-
ta vasteesta.

Ruuvitaltan avulla voit saataa yksilollisesti jo-

kaisen kiintean vasteen korkeuden.

» Siirra osoitinta [1-3] alaspain niin, etta se
menee asteikon lukeman 0 mm kohdalle.

Jos nolla-asento ei tasmaa, sita voi korjata
osoittimen [1-3] ruuvilla [1-2].

7.6 Jyrsintasyvyyden asettaminen

Haluttu jyrsintasyvyys voidaan asettaa joko sy-

vyyden pikasaadolla tai syvyyden hienosaadolla.

Syvyyden pikasaato

= Veda syvyysvastetta [1-7] ylospain, kunnes
osoitin [1-3] nayttaa haluttua jyrsintasyvyyt-
ta.

= Lukitse syvyysvaste lukkovivulla [1-6] tahan
asentoon.

Syvyyden hienosaato

= Lukitse syvyysvaste lukkovivulla [1-6].

» Saada haluamasi jyrsintasyvyys kiertamalla
saatopyoraa [1-4].

@ Saatopyoran kiertaminen yhden merkkivii-
van verran muuttaa jyrsintasyvyytta
0,1 mm:n verran. Taysi kierros muuttaa
syvyytta 1 mm. Saatopyoran enimmaissaa-
toalue on 8 mm.

7.7 Jyrsintasyvyyden lukitseminen

= Avaa kiertonuppi [1-5] ja paina sahkotycka-
lua alaspain, kunnes syvyysvaste koskettaa
kiinteaa vastetta.

» Lukitse sahkotyokalu tahan asentoon Kiris-
tamalla kiertonuppi [1-5].




7.8 Polynpoisto

& VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Ald missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

» Imukopan asentaminen jyrsintapoytaan:
> Aseta imukoppa kummankin tapin [3-1]
kanssa jyrsintapoydan reikiin [3-2].
> Aseta imukoppa jyrsintapoydan paalle ja
k&anna vipua [3-5].

Jotta imukopan voisi asentaa ja irrottaa
jyrsinteran ollessa paikalleen asennettu-
na, segmenttia [3-4] kdantamalla voi avata
imuaukon reian [3-3].

Tyoskentelyn aikana reian taytyy olla sul-
jettuna kdannettavan segmentin kanssa,
jotta polynpoisto toimii optimaalisesti.

Poistoimuliitantaan [3-6] voi kytke& Festool-
imurin, jossa on halkaisijaltaan 36 mm tai

27 mm kokoinen imuletku (suosittelemme kayt-
tamaan kokoa 36 mm tukkeutumisvaaran mini-
moimiseksi).

VARO! Jos et kayta antistaattista imuletkua,
tyokaluun voi varautua staattista sahkoa. Voit
saada sahkoiskun ja sahkotyokalun elektroniik-
ka saattaa vaurioitua.

Lastunkokooja KSF-OF

Lastunkokoojalla KSF-OF (osittain lisatarvike)
saadaan tehostettua polynpoistoa reunojen jyr-
sinnassa.

Se asennetaan samalla tavalla kuin kopiointi-
rengas, katso kuva [8].

Kuvun voi katkaista ja siten pienentaa kaarisa-
halla uria pitkin. Sitten lastunkokoojaa voi kayt-
taa vahintaan 40 mm:n sisasateiden jyrsinta-
toissa.

8 Tyoskentely sahkotyokalulla

Noudata toissa kaikkia taman oppaan
alussa annettuja turvallisuusohjeita ja
seka seuraavia maarayksia:
- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten
vain, kun moottori on kaynnissa.
- Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
lilkkumaan tyoston aikana.
- Pida tyoskentelyn aikana aina molemmilla
kasilla kiinni sahkotyokalun kahvois-
ta [1-5] + [1-11]. Téma on ehdottoman téar-
keaa, jotta tyoskentely ja upotussahaus su-
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juu tarkasti. Upota sahantera hitaasti ja ta-
saisesti tyokappaleeseen.

- Jyrsivain vastasuuntaisesti (sahkotyckalun
etenemissuunta teran leikkaussuuntaan,
kuva [9]).

8.1 Vapaakatinen jyrsiminen

Ylajyrsinta ohjataan vapaakatisesti etenkin jyr-
sittaessa kirjaimia ja kuvioita seka tyostettaes-
sa reunoja ohjainrenkaalla tai ohjaintapilla.

8.2 Jyrsiminen sivuohjaimen kanssa

Voit kayttaa mukana toimitettua sivuohjain-

ta [4-91, kun jyrsit yhdensuuntaisesti tyokappa-

leen reunan suhteen.

» Kummatkin ohjaintangot [4-2] lukitaan si-
vuohjaimeen kahdella kiertonupilla [4-4].

» Ohjaa ohjaintangot haluttuun mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja lukitse kiertonupilla [4-5].

Hienosaato

= Avaa kiertonuppi [4-6], jotta voit tehd& hie-
nosaadon saatopyoran [4-8] kanssa.
Sita varten asteikkorenkaassa [4-7] on
0,1 mm -asteikko. Kun pidat saatopyoraa
paikallaan, voit kaantaa erikseen asteikko-
rengasta ja siten "nollata” sen. Asteik-
ko [4-1] nayttad saadon milleissa.

= Sulje kiertonuppi [4-6] hienosaadon jal-
keen.

= S33ada molemmat ohjainleuat [4-3], [5-1]
niin, etta niiden etaisyys jyrsinteran suhteen
on n. 5 mm. Avaa sita varten ruuveja [5-2] ja
tehtyasi saadon kierra ne taas kiinni.

= Tyonna kuvan [5] mukaisesti imukop-
paa [5-4] takakautta sivuohjaimeen, kunnes
se napsahtaa paikalleen.

Poistoimuliitantaan [5-3] voi kytked hal-
kaisijaltaan 27 mm:n tai 36 mm:n imulet-
kun.

8.3 Jyrsiminen ohjainjarjestelmalla FS

Ohjainjarjestelma (lisatarvike) helpottaa suo-

rien urien jyrsintaa.

= Kiinnitd ohjainsovite [6-1] sivuohjaimen oh-
jaintankojen [6-8] kanssa jyrsintapdytaan.

= Kiinnita ohjainkisko [6-3] ruuvipuristimil-
la [6-4] tyokappaleeseen.
Varmista, etta ohjainkiskon etureunan ja
jyrsinteran, tai uran, valissa on 5 mm:n tur-
vavali X - kuva [6].

= Aseta ohjainsovite kuvan [6] mukaisesti oh-
jainkiskoon. Varmistaakseksi jyrsintaohjai-
men valyksettoman ohjauksen, tee kahden
ohjaimen s&até kummankin sivuaukon [6-2]
lapi ruuvitaltan avulla.
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» Kiristd korkeussaadettava tuki [6-6] jyrsin-
tapoydan kierrereikaan niin, etta jyrsinta-
poydan alapinta on yhdensuuntainen tyo-
kappaleen pinnan kanssa.

Piirretyn viivan mukaan tyostamista varten jyr-

sintéapoydan [6-5] merkit ja tuen [6-6] asteikko

osoittavat jyrsinteran keskiakselin.

Hienosaato

Hienosaatimella (lisatarvike, [7-5]) voit saataa

tarkasti etaisyyden X.

= Asenna hienosaadin [7-5] sahkaotyokalun ja
ohjainsovitteen [7-4] valiin ohjaintankoihin.

= Asenna saatopyora [7-2] kuvan [7] mukai-
sesti ohjainsovitteeseen.

» Ruuvaa saatopyora [7-2] hienos&atimen
mutteriin.

Etaisyyden X saatamiseksi:

= avaa ohjainsovitteen kiertonuppia [7-1] ja
sulje hienosaatimen kiertonuppi [7-31.

» Saada haluamasi etaisyys X kiertamalla
saatopyoraa [7-2].

= Sulje ohjainsovitteen kiertonuppi [7-11.

8.4 Kopiointijyrsinta

Tyokappaleiden tarkkaan monistamiseen kayte-
taan kopiointirengasta tai kopiointilaitetta (lisa-
tarvike).

Kopiointirengas

Huomioi kopiointirenkaan koon valinnassa, etta

kaytettava jyrsintera mahtuu sen aukon lapi.

Tyokappaleen ylitys Y (kuva [9]) sapluunaan

suhteen lasketaan seuraavasti:

Y = (kopiointirenkaan ¢ - jyrsinteran g)/2

= Kiinnita kopiointirengas [8-11 jyrsintapoy-
taan: tyonna sita varten molemmat ta-
pit [8-2] reikiin [8-3].

» Irrotusta varten: paina molemmat painik-
keet [1-16] samanaikaisesti sisaan.

Kopiointilaite

Kopiointilaitetta varten tarvitaan kulmavarsi

WA-OF [10-2] ja kopioinnin tuntorullasarja KT-

OF, joka koostuu rullapitimesta [10-6] ja kol-

mesta kopiointirullasta [10-71.

= Kirista kulmavarsi kiertonupilla [10-3] ha-
lutulle korkeudelle kierrereikaan [10-1].

» Asenna kopiointirulla rullapitimeen ja ruu-
vaa se kierrenupilla [10-5] kiinni kulmavar-
teen. Varmista, etta kopiointirullan ja jyrsin-
teran halkaisijat ovat identtisia!

= Kiertamalla saatopyoraa [10-4] voit saataa
tuntorullan ja jyrsinteran akselin keskinais-
ta valia.
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9 Huolto ja hoito

/N/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sihkodiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
kotelon avaamista, ovat sallittuja vain val-
tuutetussa huoltokorjaamossa.

- W Anna vain valmistajan tai valtuutetun
"4, huoltokorjaamon tehda huolto- ja

-
‘@’ korjaustyot. Lahimman huoltopis-
teen voit katsoa nettiosoitteesta:

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosia! Tuotenumerot voit katsoa
nettiosoitteesta:

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Noudata seuraavia ohjeita:

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

Muuttaaksesi lukkovivun asentoa [11]

> avaa ruuvi.

» Irrota lukkovipu ja kirista kuusioruuvi.

» Asenna lukkovipu haluamaasi asentoon ja
kiinnita se ruuvilla.

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Festoolin kayttotarvik-
keita ja lisavarusteita. Heikkolaatuisten kaytto-
tarvikkeiden ja muiden valmistamien tarvikkei-
den kaytto saattaa lisata loukkaantumisvaaraa
ja aiheuttaa voimakasta epatasapainoa, mika
huonontaa tyotuloksen laatua ja lisaa sahkotyo-
kalun kulumista.

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tuotenumerot
voit katsoa Festool-tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta


https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi/huolto
https://www.festool.fi

11 Ymparisto

Al3 heita kiytosts poistettua konetta ta-
lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-
ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita
vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata
erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa saasta-
vaan kierratykseen.
Kohdassa www.festool.fi/recycling on tietoja
asianmukaisen havittamisen takaavista kerays-
pisteista.
Teave REACH kohta: www.festool.fi/reach

Suomi
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

QB>

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, lees sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug hgreveern!

Brug beskyttelseshandsker ved skift af
veerktgj!

Brug andedraetsveern!
Brug beskyttelsesbriller!

Traek ledningen ud

M3 ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

O PODS®

Sikkerhedsklasse Il

mn
Mm

IS
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CE-meaerkning: Bekraefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

Tip, Bemaerk
Handlingsanvisning

Udtraekning af ledningen

Tilslutning af ledningen

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Hold altid el-vaerktgjet i de isolerede greb,
da fraeseren kan komme i kontakt med
maskinledningen.Bergring af spaendings-
farende ledninger kan ogsa saette metalde-
le under spaending og medfgre elektrisk
stgd.

- Fastggr arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjaelp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

- Pa el-vaerktgjet ma der kun monteres
fraesere, som Festool tilbyder til formalet.
Pa grund af den forggede risiko for person-
skade er det forbudt at anvende andre free-
sere.

- Det maksimale omdrejningstal, der er an-
givet pa indsatsvaerktgjet, ma ikke over-
skrides og skal overholdes. Tilbehgr, der
drejer hurtigere end tilladt, kan ga i stykker
og flyve omkring.

- Vent med at legge el-varktgjet til side, til
det er standset. Varktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

- Ved materialer, der bliver statisk opladet
ved bearbejdningen, eller kan medfgre sta-
tisk opladning, skal der anvendes et sam-
let, afledende system bestaende af antista-
tisk stgvsugerslange (AS) og stgvsuger.

- Spaend kun veerktgjer i med den skaftdia-
meter, som spaendetangen er beregnet til.

- Der ma kun anvendes frasere, som opfyl-
der EN 847-1. Hele Festools fraeserpro-
gram opfylder disse krav.




- Segrg for, at fraeseren sidder fast, og kon-
trollér, at den kgrer perfekt.

- Der ma ikke veere nogen skader pa spaen-
detang og mgtrik.

- Revnede fraesere og fraesere, der har &end-
ret facon, ma ikke anvendes.

 ©06

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller og stavmaske
ved stgvende arbejde.

2.3 Aluminiumbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sikker-
hedsforanstaltninger overholdes ved bearbejd-
ning af aluminium:

- Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Tilslut el-vaerktgjet til en egnet stgvsuger
med antistatisk stgvsugerslange.

- Renggr regelmaessigt el-veerktgjet for stgv-
aflejringer i motorhuset.

- Brug beskyttelsesbriller!

2.4 Emissionsvardier

Vardierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lps = 95 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 106 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsvaerdi a, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-vaerktgjet.

Dansk

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

varktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug
Overfraeseren er beregnet til fraesning af trae,
kunststof og traelignende materialer.

Ved brug af fraeseveerktgjerne til de respektive
formal i Festools salgsdokumenter kan ogsa
aluminium og gipskarton bearbejdes.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

4  Tekniske data

Overfraeser OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ

Optagen effekt 1400 W

Omdrejningstal 10000-22500 min~'’

Maks. omdrejningstal 23000 min-!

(ubelastet)

Dybde-hurtigindstil- 70 mm

ling

Dybde-finindstilling 8 mm

Drivakslens tilslut- M22x1,0

ningsgevind
maks. 63 mm
4,4 kg

Fraesediameter

Veagt iht. EPTA-pro-
cedure 01:2014:

5 Produktets elementer

[1-1] Skala dybdeanslag

[1-2] Skrue viser

[1-3]1  Viser dybdeanslag

[1-4] Finindstilling freesedybde
[1-5]  Greb/hgjdeindstilling
[1-6] Klemgreb dybdeanslag
[1-7] Dybdeanslag

67



Dansk

[1-8]  Trinanslag

[1-9] Fraesebord

[1-10] Hastighedsindstilling

[1-11] Greb

[1-12] Laseknap teend/sluk-knap
[1-131 Teend/sluk-knap

[1-14] Spindelstop

[1-15] Mpgtrik

[1-16] Knap til friggrelse af kopiringen

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Det viste eller beskrevne tilbehgr er til dels ik-
ke en del af leveringen.

6 Ibrugtagning

/N/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen
120V / 60 Hz.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-
jonetlukningen ikke er last helt
Fare for forbraending
» Fgr du teender for el-vaerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa led-
ningen er lukket og last helt.
= Tilslut og lgsn netledningen [2].
6.1 Start/stop

Kontakten [1-13] fungerer som taend/sluk-
knap (tryk = TIL, slip = FRA).

Til kontinuerlig drift kan taend/sluk-knappen
fastholdes med laseknappen [1-12]. Fastggrel-
sen lgsnes, nar der igen trykkes pa taend/sluk-
knappen.
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7 Indstillinger

/N/N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

7.1 Elektronik

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-10] i omdrejningstalomra-
det (se Tekniske data).

Pa den made kan skarehastigheden indstilles
optimalt til det pagaeldende materiale.

Fraesediameter [nm] Anbefalet

10-25 25- 40- Sk®rma-
40 40 teriale

Materiale

Trin pa indstillingshjul

Hardt tree 6-4 5-3 3-1 HW([HSS)
Blgdt tree 6-5 6-3 4-1 HSS (HW)
Spanpla- 6-5 6-3 4-2 HW

der, lami-

neret

Kunststof 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Temperatursikring

Stregmtilfgrslen og omdrejningstallet reduceres
I tilfeelde af en for hgj motortemperatur. El-
vaerktgjet kgrer fortsat, men kun med nedsat
effekt, sa motoren kan kgle af hurtigst muligt.
Efter afkgling kgrer el-veerktgjet automatisk op
i omdrejninger igen.

Beskyttelse mod genstart

Den indbyggede genstartsbeskyttelse forhin-
drer, at el-vaerktgjet starter af sig selv efter en
stremafbrydelse, nar start-stop-kontakten er
trykket ind. El-veerktgjet skal i sa fald fgrst
slukkes og derefter taendes igen.

Pa grund af den indbyggede genstartsbeskyt-
telse kan el-veerktgjet ikke teendes og slukkes
via et eksternt kontaktmodul.

Bremse

OF 1400 EBQ har en elektronisk bremse. Spind-
len med veerktgj stoppes elektronisk ca. 2 se-
kunder efter, at overfraeseren er blevet slukket.



Skift af veerktgj

Dansk
7.4 Indstilling af freesedybden

7.2
&@ FORSIGTIG

Risiko for personskader pa grund af varmt

og skarpt indsatsveerktgj

= Brug ikke slgve eller defekte indsatsvaerk-
tgjer.

» Brug beskyttelseshandsker ved handtering
med indsatsveerktgj.

Ved vaerktgjsskift stilles el-vaerktgjet pa hove-
det.

Isetning af vaerktgj

= St fraeseveerktgjet sa langt som muligt ind
i den abne spaendetang, dog mindst indtil
markeringen N\ pa fraeserskaftet.

(i) Hvis speendetangen [3A-2] ikke kan ses pa
grund af metrikken [3A-3], skal fraese-
veerktgjet [3A-1] fares mindst sa langt ind
i speendetangen, at markeringen A\ ikke
laengere star uden for mgtrikken.

= Tryk pa hgjre side af kontakten [1-14] for
spindelstop.

» Spaend metrikken [1-15] fast med en 24
mm gaffelnggle.

@ Spindelstoppet blokerer kun motorspinde-
len i den ene omdrejningsretning. Derfor
er det ikke ngdvendigt at flytte skruengg-
len, nar matrikken lgsnes eller strammes,
men den kan bevages frem og tilbage
som en skralde.

Fjernelse af veerktgj

= Tryk pa venstre side af kontakten [1-14] for
spindelstop.

= Lgsn metrikken [1-15] med en 24 mm gaf-
felnggle indtil en markbar modstand. Over-
vind modstanden ved at dreje gaffelngglen
videre.

» Tag fraeseren af.

7.3 Udskiftning af speendetang

Der fas spandetaenger til falgende skaftdiame-

tre: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm;

10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm (bestillingsnumre,

se Festool-kataloget eller "www.festool.com")

= Skru mgtrikken [1-15] helt ud, og tag den af
sammen med spaendetangen.

= En ny spendetang ma kun seettes i spind-
len, nar metrikken er sat pa og i indgreb.

» Skru mgtrikken en anelse ind. Spaend den
ikke, hvis der ikke er isat en fraeser!

Indstillingen af freesedybden foregar i tre trin:
1. Indstilling af nulpunkt, se

2. Fastleeggelse af freesedybde, se

3. Fastklemning af fraesedybde, se

7.5 Indstilling af nulpunkt

- Abn klemgrebet [1-6], s& dybdeansla-
get [1-7] er frit bevaegeligt.

= Stil overfraeseren med fraesebord [1-9] pa
et plant underlag. Abn drejeknappen [1-5],
og tryk el-veerktgjet nedad, indtil freeseren
star pa underlaget.

» Klem el-vaerktgjet fast i denne stilling ved
at lukke drejeknappen [1-5].

= Tryk dybdeanslaget [1-7] mod et af det dre-
jelige trinanslags [1-8] tre faste anslag.

Med en skruetraekker kan hvert af de faste an-

slag indstilles individuelt i hgjden.

= Skub viseren [1-3] nedad, sa den peger pa
0 mm pa skalaen.

Hvis nulstillingen ikke passer, kan dette
korrigeres med skruen [1-2] pa vise-
ren [1-3].

7.6 Fastlaeggelse af fraesedybde

Den gnskede freesedybde kan fastlaegges enten

med dybde-hurtigindstillingen eller med dybde-

finindstillingen.

Dybde-hurtigindstilling

» Traek dybdeanslaget [1-7] opad, indtil vise-
ren [1-3] star ud for den gnskede fraesedyb-
de.

» Klem dybdeanslaget fast i denne stilling
med klemgrebet [1-6].

Dybde-finindstilling

» Klem dybdeanslaget fast med klemgre-
bet [1-6].

» Indstil den gnskede fraesedybde ved at dreje
indstillingshjulet [1-4].

Ved at dreje indstillingshjulet én marke-
ringsstreg aendres fraesedybden 0,1 mm.
En hel omdrejning giver 1 mm. Indstil-
lingshjulets maksimale indstillingsomrade
er 8 mm.

7.7 Fastklemning af fraesedybde

= Abn drejeknappen [1-5], og tryk el-veerktg-
jet nedad, indtil dybdeanslaget bergrer det
faste anslag.

» Klem el-vaerktgjet fast i denne stilling ved
at lukke drejeknappen [1-5].
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7.8 Udsugning

& ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Arbejd aldrig uden udsugning.
» QOverhold nationale bestemmelser.

= Montering af udsugningskappe pa fraese-
bordet:
> St udsugningskappen med de to tap-
per [3-1] i udsparingerne [3-2] i freese-
bordet.
= Seet udsugningskappen pa freesebordet,
og vip armen [3-5] om.

@ For at muliggere pa- og afmontering af
udsugningskappen, mens fraeseren er
monteret, kan udsparingen [3-3] i udsug-
ningsabningen abnes ved at dreje segmen-
tet [3-4].

For at sikre en optimal udsugning skal ud-
sparingen med det drejelige segment vae-
re lukket.

P43 udsugningsstudsen [3-6] er det muligt at til-
slutte en Festool stgvsuger med en slangedia-
meter pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefales
pa grund af lavere risiko for tilstopning).
FORSIGTIG! Anvendes der ikke en antistatisk
stgvsugerslange, kan der opsta statisk elektri-
citet. Brugeren kan fa et elektrisk stgd, og el-
vaerktgjets elektronik kan blive beskadiget.

Spanfanger KSF-OF

Med spanfangeren KSF-OF (delvist tilbehgr)
kan udsugningens effektivitet forbedres ved
kantfraesning.

Den monteres pa samme made som kopirin-
gen, se fig. [8].

Kappen kan skeeres til langs noterne med en
bgjlesav og derved formindskes. Sa kan span-
fangeren anvendes ved indvendige radier indtil
en minimal radius pa 40 mm.

8 Arbejde med el-vaerktgjet

Under arbejdet skal alle ovennaevnte sik-
kerhedsanvisninger samt fglgende regler
overholdes:
- Fgr kun el-veerktgjet mod arbejdsemnet,
nar der er teendt for maskinen.
- Fastger altid emnet, sa det ikke kan bevee-
ge sig under bearbejdningen.
- Hold altid el-veerktgjet fast med begge
haender pa grebene [1-5]1 + [1-11] under
arbejdet. Dette er en forudsatning for at
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arbejde pracist og er helt ngdvendigt for at
dykke ned i emnet. Neddykning i emnet
skal forega langsomt og jeevnt.

- Frees kun i modlgb (el-veerktgjet bevaeges i
vaerktgjets skaereretning, figur [9]).

8.1 Frihandsfraesning

Isaer ved fraesning af tekst og billeder og ved
bearbejdning af kanter med fgringsleje eller fg-
ringstap fgres overfraeseren i fri hand.

8.2 Fraesning med sideanslag

Til arbejde, der forlgber parallelt med emne-

kanten, kan det medfglgende sideanslag [4-9]

anvendes.

= Klem de to fgringssteenger [4-2] fast pa si-
deanslaget med de to drejeknapper [4-4].

» For foringsstaengerne ind i noterne i fraese-
bordet til det gnskede mal, og klem dem
fast med drejeknappen [4-5].

Finindstilling

~ Abn drejeknappen [4-6] for at foretage fin-
indstilling med indstillingshjulet [4-8].
Skalaringen [4-7] har en 0,1 mm skala til
dette formal. Nar indstillingshjulet holdes
fast, kan skalaringen drejes alene og stilles
pa "nul”. Skalaen [4-1] angiver justering i
millimeter.

= Drejeknappen [4-6] strammes igen, efter at
finindstilling er foretaget.

= Indstil de to fgringsbakker [4-3], [5-1] sa-
dan, at deres afstand til fraeseren er ca.
5 mm. Til dette formal skal skruerne [5-2]
lgsnes og strammes igen, nar indstillingen
er foretaget.

» Skub, som vist pa fig. [5], udsugningskap-
pen [5-4] pa bagfra, indtil den gariindgreb
pa sideanslaget.

(i) Tiludsugningsstudsen [5-3] kan der til-
sluttes en udsugningsslange med en dia-
meter pa 27 mm eller 36 mm.

8.3 Fraesning med fgringssystem FS

Foringssystemet (tilbehgr) ger det lettere at

fraese lige noter.

= Fastger fgringsanslaget [6-1] pa fraesebor-
det med sideanslagets fgringsstaen-
ger [6-8].

= Fastger fgringsskinnen [6-3] til emnet med
skruetvinger [6-4].
Sgrg for, at der er en sikkerhedsafstand X -
fig. [6] pa 5 mm mellem fgringsskinnens
forkant og fraeseren eller noten.

= St fgringsanslaget pa fgringsskinnen som
vist pa fig. [6]. For at sikre at freeseanslaget



kan fgres uden slgr, skal de to fgringsbak-
ker indstilles med en skruetraekker gennem
de to abninger i siden [6-2].

= Skru den hgjdejusterbare stgtte [6-6] fast i
freesebordets gevindboring, sa undersiden
af fraesebordet er parallel med emnets
overflade.

For at kunne arbejde efter afmaerkning angiver

markeringerne pa fraesebordet [6-5] og skala-

en pa stgtten [6-6] freeserens midterakse.

Finindstilling

Med finindstillingen (tilbehgr, [7-5]) kan afstan-

den X indstilles med stor pracision.

= Monter finindstillingen [7-5] pa fgrings-
steengerne mellem el-vaerktgj og fgringsan-
slag [7-4].

» Seetindstillingshjulet [7-2] ind i fgringsan-
slaget som vist pa fig. [7].

» Skru indstillingshjulet [7-2] ind i finindstil-
lingens matrik.

Indstilling af afstanden X:

~ Abn drejeknappen [7-1] p& fgringsanslaget,
og luk drejeknappen [7-31] pa finindstillin-
gen.

» Indstil den gnskede afstand X ved at dreje
indstillingshjulet [7-2].

= Luk drejeknappen [7-1] pa fgringsanslaget.

8.4 Kopifraesning

Til at reproducere eksisterende emner pracist
anvender man en kopiring eller kopiudstyr (til-
behgr).
Kopiring
Ved valg af kopiringens stgrrelse skal man sgr-
ge for, at den anvendte fraeser passer igennem
dennes abning.
Emnets fremspring Y (fig. [9]) i forhold til ska-
belonen beregnes som fglger:
Y = (¢ kopiring - g fraeser]/2
= Fastger kopiringen [8-11 til fraesebordet:
Det ggres ved at stikke de to tapper [8-2]
ind i udsparingerne [8-31.
» Den tages af ved at trykke de to knap-
per [1-16] indad samtidigt.

Kopiudstyr
Til kopiudstyret kraeves vinkelarmen WA-

OF [10-2] og kopisaettet KT-OF bestdende af
rulleholder [10-6] og tre kopiruller [10-71.

» Skruvinkelarmen i gevindboringen [10-1] i
den gnskede hgjde med drejeknap-
pen [10-3].

= Monter en kopirulle pa rulleholderen, og
skru den fast pa vinkelarmen med dreje-

Dansk

knappen [10-5]. Sgrg for, at kopirullen og
fraeseren har den samme diameter!

= Ved at dreje indstillingshjulet [10-4] kan
anslagsrullens afstand til fraeseraksen ind-
stilles.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stagd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!
» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at huset abnes, ma kun foreta-
ges af et autoriseret servicevaerksted.
» .« Kundeservice og reparation ma kun
ﬁw udfgres af producenten eller ser-
‘@ vicevaerksteder. Naermeste adresse
findes pa:

Brug kun originale Festool-reserve-
dele! Artikelnr. findes pa:

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk stremafbrydelse, og maskinen
standses.

Folg folgende anvisninger:

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

= Hold altid keleluftabningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.

Sadan a&ndres klemgrebets position [11]

» Lgsn skruen.

» Fjern klemgrebet, og spaend den sekskan-
tede skrue fast.

= Set klemgrebet pa igen i den gnskede posi-
tion, og fiksér det med skruen.

10 Tilbehor

Anvend udelukkende originale indsatsvaerktg-
jer og tilbehgrsdele fra Festool. Anvendelsen
af ringere indsatsveerktgjer og tilbehgrsdele fra
andre producenter kan medfgre stgrre fare for
personskader og betydelig ubalance, sa arbej-
dets kvalitet forringes, og elvaerktgjet slides
mere.
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Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj fin-
der du i Festool-kataloget eller pa internettet
pa www.festool.dk.

11  Miljg
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljsmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Ifalge Radets direktiv om affald af elektrisk og
elektronisk udstyr og gennemfgrelse i national
ret skal gammelt el-vaerktgj indsamles separat
og afleveres til miljgvenlig genvinding.
Information om korrekt bortskaffelse pa gen-
brugsstationer findes pad www.festool.dk/
recycling.
Informationer om REACH: www.festool.dk/
reach
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1 Symboler

Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk hgrselvern!

Bruk vernehansker nar du bytter verk-
toy.

Bruk andedrettsvern!

7' 0 ~BPODSO®IDD

Bruk vernebriller!

Trekk ut stgpselet

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse |l

CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

Tips, merknad
Veiledning

Koble fra strgmledningen

Koble til strgmledning

Norsk

2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktoy

& ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktay (uten ledning).

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Elektroverktgyet ma kun holdes i de iso-
lerte gripeflatene ettersom fresen kan
treffe sin egen stregmledning. Kontakt med
strgmfgrende ledninger kan fgre til at me-
talldeler pa maskinen settes under spen-
ning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

- Pa elektroverktgyet skal det kun monte-
res freser som tilbys av Festool til dette
formalet. P4 grunn av gkt fare for persons-
kader er det forbudt & bruke andre freser.

- Maksimalt turtall som er angitt pa verk-
togyet, skal ikke overskrides, og turtalls-
omradet ma overholdes. Tilbehgr som
oppnar hgyere hastighet enn den som er
tillatt, kan bli gdelagt og slynges rundt.

- Vent til elektroverktgyet har stanset for
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan
feste seg og fgre til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Ved bearbeiding av materialer som lades
opp statisk eller kan fgre til statisk opplad-
ning, skal det brukes et elektrisk ledende
totalsystem bestaende av antistatisk suge-
slange og st@gvsuger.

- Det ma kun spennes fast verktgy med den
tangediameteren som er beregnet til
spennhylsen.

- Det ma kun brukes freser som oppfyller
kravene i EN 847-1. Alle freseverktgy fra
Festool oppfyller disse kravene.

- Pase at fresen sitter godt og kontroller at
den gar feilfritt.
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Norsk

- Spennhylsen og overfalsmutteren ma ikke
ha noen skader.

- Freser med sprekker og freser som har
endret form, ma ikke brukes.

. ®©06

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
svern, vernebriller, steavmaske ved stgvete
arbeid.

2.3 Bearbeidelse av aluminium

Nar du arbeider med aluminium, ma du av sik-

kerhetsmessige arsaker ta hensyn til fglgende:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strems.

- Koble elektroverktgyet til en egnet avsug-
sinnretning med antistatisk sugeslange.

- Fjern stgvavleiringer fra motorhuset pa
elektroverktgyet med jevne mellomrom.

-
- Bruk vernebriller!

2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lps = 95 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 106 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

A@ FORSIKTIG

Stey under arbeidet
Hgrselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- ogrepresenterer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.
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& FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

Overfresen er beregnet til fresing av treverk,
plast og trelignende materialer.

Ved bruk av de freseverktgyene som star spesi-
fisert i salgsdokumentene fra Festool, kan ogsa
aluminium og gips bearbeides.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

4 Tekniske data

Overfres OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ
Opptatt effekt 1400 W
Turtall 10000-22500 o/min
Maks. turtall (tomgang) 23000 o/min
Hurtigregulering av 70 mm
dybden
Fininnstilling av dybden 8 mm
Tilkoblingsgjenge pa M22x1,0

drivakselen
maks. 63 mm

4,4 kg

fresediameter

Vekt iht. EPTA-Procedu-
re 01:2014:

5 Maskinens deler

[1-1] Skala for dybdeanlegg
[1-2] Skrue til indikator

[1-31] Indikator for dybdeanlegg
[1-4] Fininnstilling av fresedybde
[1-5] Handtak/hgyderegulering
[1-6] Klemspak for dybdeanlegg
[1-7] Dybdeanlegg

[1-8] Trinnanlegg



[1-9] Fresebord

[1-10] Reguleringshjul for turtall
[1-11]  Handtak

[1-12] Laseknapp for av/pa-bryter
[1-13]  Av/pd-bryter

[1-14]  Spindelstopp

[1-15]  Mutter

[1-16]  Knapp for & lgsne kopiringen

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

Det tilbehgret som er avbildet eller beskrevet,
falger ikke ngdvendigvis med.

6 lgangsetting

/N\/\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivel-
sen 120 V/ 60 Hz.

/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-
lasen ikke er helt last

Fare for brannskader
= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og last.
= Koble til og lgsne strgmledningen [2].
6.1 Slapaogav

Knappen [1-13] fungerer som pa/av-bryter
(trykke = PA, slippe = AV).

Hvis du vil at verktgyet skal ga konstant, kan du
l&se pa/av-bryteren med ldseknappen [1-12].
Ved a trykke en gang til pa pa/av-bryteren laser
du opp igjen.

7 Innstillinger

/N\/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

Norsk

7.1 Elektronikk

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebry-
teren [1-10] i turtallsomradet (se Tekniske da-
ta).

Dermed kan du tilpasse sagehastigheten opti-
malt til materialet som skal bearbeides.

Materiale Fresdiameter [mm] Anbefalt
10-25 25-40 40-60 SKi®re-
materiale
Trinn pa regulerings-
hjul
Hardved b-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Mykved 6-5 6-3 4 -1 HSS (HW)

Sponpla- 6-5 6-3 4-2 HW
ter, be-

lagt

Plast 6-4 5-3 2-1 HW
Alumini- 3-1 2-1 1 HSS (HW])
um

Gipsplate 2-1 1 1 HW

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
forsyningen og turtallet. Elektroverktgyet fort-
setter med redusert effekt for & muliggjere
rask avkjgling via motorventilasjonen. Etter av-
kjglingen starter elektroverktgyet automatisk
igjen.

Selvstartvern

Det innebygde selvstartvernet hindrer at elek-
troverktgyet starter av seg selv igjen etter
strgmbrudd nar av/pa-knappen holdes inne.
Elektroverktgyet ma i tilfelle ferst slas av og sa
pa igjen.

P& grunn av det installerte selvstartvernet kan
ikke elektroverktgyet slas av og pa via en ek-
stern brytermodul.

Brems

OF 1400 EBQ har en elektronisk brems. Etter at
verktgyet er slatt av, bremses spindelen elek-
tronisk helt til stans etter ca. 2 sekunder.

7.2 Bytte verktgy

&@ FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av varmt og

skarpt innsatsverktgy

» |kke bruk slgvt eller defekt verktgy.

= Bruk hansker ved handtering av innsat-
sverktgy.

75
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For a bytte verktgy snus elektroverktgyet opp
ned.

Sette i verktoy

= Stikk freseverktgyet sa langt som mulig inn
i den dpnede spennhylsen, minst inn til
markeringen N\ pa frestangen.

(i) Hvis spennhylsen [3A-2] ikke er synlig pa
grunn av overfalsmutteren [3A-3], ma fre-
severktgyet [3A-1] settes minst sa langt
inn i spennhylsen at markeringen N\ ik-
ke lenger rager ut over overfalsmutteren.

= Trykk pa bryteren [1-14] for spindelstopp
pa hgyre side.

= Trekk til mutteren [1-15] med en fastngk-
kel i stgrrelse 24.

(i) Spindelstoppet blokkerer bare motorspin-
deleni én dreieretning. Derfor trenger ik-
ke skiftengkkelen settes tilbake nar mut-
teren apnes eller lukkes, men kan beve-
ges frem og tilbake som en skralle.

Ta ut verktgy

= Trykk pa bryteren [1-14] for spindelstopp
pa venstre side.

= Lgsne mutteren [1-15] med en fastngkkel
str. 24 til du kjenner fglbar motstand. Over-
vinn motstanden ved a dreie videre med
ngkkelen.

» Ta ut fresen.

7.3 Bytte av spennhylse

Det fas spennhylser til fglgende tangediametre:

6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm;

12,0 mm; 12,7 mm (bestillingsnumrene star i

Festool-katalogen eller pa Internett pa

"www.festool.com”)

= Skru mutteren [1-15] helt ut og fjern den
sammen med spennhylsen.

= Ny spennhylse ma kun settes inn pa spinde-
len med mutter som er satt pa og gattiinn-
grep.

= Skru mutteren lett inn. Ikke stram den nar
det ikke er satt pa noen fres!

7.4 Innstilling av fresedybde

elektroverktgyet ned inntil fresen hviler pa
overflaten.

= Klem fast elektroverktgyet ved a lukke vri-
deren [1-5] i denne stillingen.

» Trykk dybdeanlegget [1-7] mot en av de tre
faste anleggene pa det dreibare trinnanleg-
get [1-8].

Hvert faste anlegg kan justeres individuelt i

hgyden med en skrutrekker.

= Skyv indikatoren [1-3] nedover slik at den
peker mot 0 mm pa skalaen.

Hvis nullposisjonen ikke stemmer, kan
dette korrigeres med skruen [1-2] pa indi-
katoren [1-3].

7.6 Spesifisering av fresdybde

@nsket fresdybde kan enten spesifiseres med

dybdehurtigreguleringen eller dybdefininnstil-

lingen.

Dybdehurtigregulering

» Dra opp dybdeanlegget [1-7] helt til vise-
ren [1-3] star pa ensket fresdybde.

» Klem fast dybdeanlegget i denne stillingen
med klemspaken [1-6].

Dybdefininnstilling

» Klem fast dybdeanlegget med klemspa-
ken [1-6].

= Stillinn gnsket fresdybde ved & vri pa requ-
leringshjulet [1-4].

Nar reguleringshjulet dreies én merke-
strek, endres fresdyben med 0,1 mm. En
fullstendig omdreining gir 1 mm. Regule-
ringshjulets maksimale reguleringsomra-
deer 8 mm.

7.7 Fastklemming av fresdybde

~ Apne dreieknappen [1-5] og trykk ned elek-
troverktgyet helt til dybdeanlegget bergrer
det faste anlegget.

» Klem fast elektroverktgyet i denne stillin-
gen ved a lukke dreieknappen [1-5].

7.8 Avsug

Fresedybden stilles inn i tre trinn:

1. Stille inn nullpunkt, se 7.5.
2. Angi fresedybde, se 7.6.
3. Klemme fast fresedybden, se 7.7.

7.5 Stille inn nullpunkt

~ Apne klemspaken [1-6] slik at dybdeanleg-
get [1-7] kan bevege seg fritt.

= Sett overfres og fresebord [1-9] pa et plant
underlag. Apne vrideren [1-5] og trykk
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Helsefare pa grunn av stgv

» Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

= Montere avsugshette pa fresebordet:
> Sett avsugshetten med de to tappe-
ne [3-1] i utsparingene [3-2] pa frese-
bordet.



= Sett avsugshetten pa fresebordet og vri
om spaken [3-5].

(i) For & gjere det mulig 8 installere og fjerne
avsugshetten mens fresen er montert kan
utsparingen [3-3] i avsugsapningen apnes
ved 3 vri pa segmentet [3-4].

For & oppna optimal sugeeffekt ma utspa-
ringen med det dreibare segmentet vaere
lukket nar du arbeider.

P3 avsugsstussen [3-6] kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en diameter pa suge-
slangen pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefa-
les pa grunn av redusert fare for tilstopping).
FORSIKTIG! Dersom man ikke benytter anti-
statisk sugeslange, kan det oppsta statisk elek-
trisitet. Brukeren kan fa elektrisk stat, og elek-
tronikken i elektroverktgyet kan bli skadet.

Sponfanger KSF-OF

Med sponfangeren KSF-OF (delvis tilbehgr) kan
virkningen av avsuget gkes under kantfresing.
Monteringen skjer pa tilsvarende mate som ved
kopiringen, se bilde [8].

Kappen kan skjaeres av langs sporene med en
baufil og dermed reduseres i stgrrelse. Spon-
fangeren kan da brukes med innvendige radier
opp til en minimumsradius pa 40 mm.

8 Arbeide med
elektroverktgyet

Under arbeidet skal alle nevnte sikker-
hetsanvisninger og reglene nedenfor
overholdes:

- Elektroverktgyet ma vaere slatt pa nar du
fgrer det mot emnet.

- Festemnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeidingen.

- Nar du arbeider med elektroverktgyet, ma
du alltid holde det med begge hender pa
handtakene [1-5] + [1-11]. Dette er en for-
utsetning for ngyaktig arbeid og absolutt
ngdvendig for dykkutt. Dykk sakte og jevnt
ned i arbeidsemnet.

- Fres kun i motgaende retning (elektroverk-

tgyet fremfares i verktgyets skjaereretning,
bilde [9]).

8.1 Frihandsfresing

Norsk

8.2 Fresing med parallellanlegg

Parallellanlegget [4-9] som falger med, kan
brukes til arbeid som gar parallelt med kanten
pa arbeidsemnet.

= Fest de to fgringsstengene [4-2] pa paral-
lellanlegget med de to vriderne [4-4].

= Sett fgringsstengene inn i sporene pa frese-
bordet til gnsket lengde og fest dem med
vrideren [4-5].

Fininnstilling

~ Apne vrideren [4-6] for 3 finjustere med re-
guleringshjulet [4-8].
Folg 0,1 mm-skalaen pa skalaringen [4-7].
Nar reguleringshjulet holdes nede, kan
skalaringen dreies separat for 3 sette den
til "null”. Skalaen [4-1] viser reguleringen i
millimeter.

= Lukk vrideren [4-6] etter at fininnstillingen
er utfgrt.

= Juster begge styrekjevene [4-3], [5-1] slik
at avstanden fra fresen er ca. 5 mm. For &
gjere dette dpner du skruene [5-2] og luk-
ker dem igjen etter at innstillingen er utfgrt.

= Som vist pa bildet [5] skyves avsugshet-
ten [5-4] bakfra til den klikker pa plass pa
parallellanlegget.

P& avsugsstussen [5-3] kan det kobles en
sugeslange med diameter 27 mm eller
36 mm.

8.3 Fresing med fgringssystem FS

Overfresen fgres for frihdnd szerlig ved skrift-
og bildefresing og ved bearbeiding av kanter
med kopiring eller styretapp.

Fgringssystemet (tilbehgr) gjeor det lettere &
frese rette noter.

= Fest fgringsanlegget [6-1] til fresbordet
med fgringsstengene [6-8] til sideanlegget.

= Fest styreskinnen [6-3] til arbeidsstykket
med skrutvinger [6-4].
Pass pa at det er en sikkerhetsavstand pa X
- bilde [6] - pa 5 mm mellom forkanten av
styreskinnen og fresen eller noten.

= Sett fgringsanlegget pa styreskinnen som
vist pa bildet [6]. For & fa klaringsfri fering
av fresanlegget stiller du inn de to fgrings-
bakkene med en skrutrekker som du stik-
ker gjennom de to dpningene pa si-
den [6-2].

» Skru fast den hgyderegulerbare stgt-
ten [6-6] til gjengehullet i fresbordet slik at
undersiden av fresbordet star parallelt med
arbeidsemnets overflate.

For at man skal kunne arbeide etter oppmer-
king, vises fresens midtakse av markeringene
pa fresbordet [6-5] og skalaen pa statten [6-6].
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Fininnstilling

Med fininnstillingen (tilbehgr, [7-5]) kan av-

standen X justeres med ngyaktighet.

= Monter fininnstillingen [7-5] mellom elek-
troverktgyet og fgringsanlegget [7-4] pa fo-
ringsstengene.

= Sett inn reguleringshjulet [7-2] i fgringsan-
legget som vist pa bildet [71.

» Skruinn reguleringshjulet [7-2] i mutteren
pa fininnstillingen.

Innstilling av avstand X:

= Lukk vrideren [7-1] pa fgringsanlegget og
vrideren [7-3] pa fininnstillingen.

= Stillinn gnsket avstand X ved a dreie pa re-
guleringshjulet [7-2].

= Lukk vrideren [7-1] pa feringsanlegget.

8.4 Kopifresing

For a reprodusere eksisterende arbeidsemner
helt ngyaktig bruk man en kopiring eller en ko-
pianordning (tilbehgr).

Kopiring

Nar du velger stgrrelsen pa kopiringen, ma du
sgrge for at fresen som skal brukes, passer
gjennom apningen.

Arbeidsemnets overheng Y (bilde [9]) mot sja-
blongen beregnes som fglger:

Y = (¢ kopiring - ¢ fres)/2

= Feste kopiringen [8-1] pa fresebordet: Sett

de to tappene [8-2] inn i utsparingene [8-3].

» Taden ut: Trykk de to knappene [1-16] inn
samtidig.
Kopianordning

Til kopianordningen trengs vinkelarm WA-
OF [10-2] og kopifglesettet KT-OF, som bestar

av rulleholderen [10-6] og tre kopiruller [10-7].

» Skru fast vinkelarmen med dreieknap-
pen [10-3] i gnsket hgyde i gjengehul-
let [10-11.

= Monter en kopirulle pa rulleholderen og
skru den fast pa vinkelarmen med dreiek-
nappen [10-5]. Pass pa at kopirullen og fre-
sen har samme diameter!

» Avstanden mellom fglerullen og fresaksen
stilles inn ved at det vris pa reguleringshju-
let [10-4].
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9 Vedlikehold og pleie

/N/N ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
stgvsugeren!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at huset apnes, skal kun gjen-
nomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

Kundeservice og reparasjon skal
kun utfgres av produsenten eller au-
‘@’ toriserte verksteder. Naermeste re-

presentant eller verksted, se:

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.-nr. finner du pa:

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

Var obs pa folgende:

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
I bruksanvisningen.

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne
og rene for a sikre luftsirkulasjonen.

Endre posisjonen til klemspaken ved a [11]

» lgsne skruen.

» Taav klemspaken og stram sekskantskruen
godt.

= Fest klemspaken pa nytt i gnsket posisjon
og fest den med skruen.

10 Tilbehgr

Bruk bare originale innsatsverktgyer og tilbe-
hor fra Festool. Ved bruk av innsatsverktgy av
lavere kvalitet og tilbehgr fra andre produsen-
ter kan det oppsta gkt fare for personskader og
stor ubalanse, noe som kan forringe kvaliteten
pa resultatet og gke slitasjen pa elektroverktgy-
et.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett pa


https://www.festool.com/service
https://www.festool.com/service
https://www.festool.com

Norsk

11 Miljg

Apparatet skal ikke kastes i restavfal-

let! Apparater, tilbehgr og emballasje

skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
| henhold til EU-direktivet om kasserte elektri-
ske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett ma elektroverk-
tgy som ikke lenger skal brukes, samles sepa-
rat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.
Informasjon om gjenvinningsstasjoner finnes pa
www.festool.com/recycling

Informasjon om REACH: www.festool.com/
reach
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1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca!

Usar protecao auditiva!

Usar luvas de protecao durante a mu-
danca da ferramenta!

Usar mascara de protecao!

DSOID>

& Usar oculos de protecao!

Retirar a ficha da tomada

Nao deitar no lixo doméstico.

0 =i @

Classe de protecao Il

Marca CE: confirma que a ferramenta
elétrica estd em conformidade com as
diretivas da Comunidade Europeia.

mn
m

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

Desconectar o cabo de ligacao a rede

Dy ' ©

Conectar o cabo de ligacao a rede

80

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.
O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacao a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Segure a ferramenta elétrica apenas pe-
las pegas isoladas, visto que a fresa pode-
ra atingir o proprio cabo de ligacao. O con-
tacto com uma linha condutora de corrente
também pode colocar as pecas metalicas
da ferramenta sob tensao e conduzir a um
choque elétrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar com sar-
gentos ou de qualquer outra forma a uma
base estavel. Se sequrar a peca a trabalhar
apenas com a mao ou contra o seu corpo,
esta fica instavel, o que pode conduzir a
perda do controlo.

- Naferramenta elétrica s6 podem ser
montadas as fresas disponibilizadas pela
Festool para o efeito. Devido ao elevado
perigo de ferimentos é proibida a utilizacao
de outras fresas.

- Nao se deve exceder o nimero maximo de
rotacoes indicado na ferramenta de traba-
Lho ou deve observar-se a faixa de rota-
coes. Um acessorio que gira mais depressa
do que o permitido pode partir-se e ser
projetado.

Antes de pousar a ferramenta elétrica,
aguarde até que esta pare por completo. A
ferramenta de trabalho pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta elétrica.

- No caso de materiais a trabalhar que fi-
quem estaticamente carregados ou que
possam conduzir a uma carga estatica, de-
ve ser utilizado um sistema completo con-
dutivo, constituido por Tubo flexivel de as-
piracdo antiestatico (AS) e aspirador movel.




- Fixar as ferramentas apenas com o diame-
tro do fuste para o qual a pinca de fixacao
esta prevista.

- Devem apenas utilizar-se fresas que cor-
respondam a norma EN 847-1. Todas as
ferramentas de fresar da Festool cumprem
estas exigéncias.

- Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e
comprove o seu trabalhar regular.

- Apinca de fixacao e a porca de racord nao
podem apresentar danificacoes.

- Fresas fissuradas e fresas que tenham mo-
dificado a sua forma nao podem ser utiliza-
das.

. @90

Use equipamento de protecao individual
adequado: protecao auditiva, éculos de
protecao, mascara contra pds no caso de
trabalhos com producao de po.

2.3 Trabalho em aluminio

Por razoes de seguranca, € necessario respei-
tar as seguintes medidas ao trabalhar com alu-
minio:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD)].

- Ligar a ferramenta elétrica a um aspirador
adequado com tubo flexivel de aspiracao
antiestatico.

- Limpar regularmente as acumulacoes de
po na carcaca do motor da ferramenta elé-
trica.

, ~
- Usar oculos de protecao!

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
com EN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lps = 95 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 106 dB(A)
Inseguranca K=3dB

/N @ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Nivel de emissdo de vibracdes a,, (soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

Portugués

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-

do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utili-

zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-

balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao de acordo com as
disposicoes
A fresadora destina-se a fresar madeira, plasti-

cos e materiais semelhantes a madeira.

Ao utilizar as ferramentas de fresar previstas
para este efeito nos documentos de venda Fes-
tool, pode também trabalhar-se em aluminio e
cartao de gesso.

Em caso de utilizacao incorreta, a res-
ponsabilidade ¢ do utilizador.

4 Dados técnicos

Fresadora OF 1400 EBQ
OF 1400 EQ

Consumo 1400 W

Numero de rotacoes 10 000 -
22 500 rpm

NUmero max. de rotacoes 23 000 rpm

(em vazio)

Ajuste rapido da profundi- 70 mm

dade

Ajuste de precisao da pro- 8 mm

fundidade

Rosca do veio de aciona- M22x1,0

mento
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Fresadora OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Diametro da fresa em mm max. 63 mm
Peso de acordo com EPTA- 4,4 kg

Procedure 01:2014:

5 Componentes do aparelho

[1-1] Escala do batente de profundidade

[1-2] Parafuso do indicador

[1-3] Indicador do batente de profundidade

[1-4] Ajuste de precisao da profundidade
de fresagem

[1-5]1 Punho/ ajuste em altura

[1-6]1 Punho de aperto do batente de pro-
fundidade

[1-7] Batente de profundidade

[1-8] Batente progressivo

[1-91 Mesa de fresar

[1-10] Roda de ajuste do nimero de rota-

coes
[1-11]1 Punho

[1-12] Botao de bloqueio do interruptor de
ativacao/desativacao

[1-13] Interruptor de ativacao/desativacao
[1-14] Paragem do fuso

[1-15] Porca

[1-16] Tecla para soltar o anel copiador

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

O acessorio ilustrado ou descrito nao esta, par-
cialmente, incluido no ambito de fornecimento.

6 Colocacao em funcionamento

& @ ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensdo de 120 V / 60 Hz.
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/N CUIDADO

Aquecimento da conexao plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado

Risco de queimadura

» Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem li-
gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

= Conectar e desconectar o cabo de ligacao a
rede [2].

6.1 Ligar/desligar

O interruptor [1-13] serve como interruptor de
ativacao/desativacdo (pressionar = LIGAR, sol-
tar = DESLIGAR).

Para garantir um funcionamento continuo, o in-
terruptor de ativacdo/desativacdo pode ser blo-
queado através do botao de bloqueio [1-12].
Para soltar o bloqueio basta premir de novo o
interruptor de ativacao/desativacao.

7 Ajustes

/N /\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

7.1 Sistema eletronico

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-10], pode ajustar-
se progressivamente o nimero de rotacoes na
faixa de rotacdes (consultar dados técnicos).
Deste modo, pode ajustar a velocidade de corte
na perfeicao ao respetivo material a trabalhar.

Material Diametro da fresa Material
[mm] de corte
10-25 25-  40- ;e?me“'
40 60 aco
Posicao da roda de
ajuste
Madeira b-4 5-3 3-1 HWI(HSS)
dura
Madeira 6-5 6-3 4-1 HSS(HW)
macia



Material Diametro da fresa Material
[mm] de corte
10-25 25-  40- CoeoMeEn”
40 6o 9ado
Posicao da roda de
ajuste
Placas de 6-5 6-3 4L-2 HW
aglomera-
do de ma-
deira pla-
nas, reves-
tidas
Material b-4 5-3 2-1 HW
plastico
Aluminio 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Cartao de 2-1 1 1 HW
gesso

Protecao térmica

Em caso de temperatura demasiado elevada do
motor, verifica-se uma diminuicao da alimenta-
cao elétrica e do niumero de rotacoes. A ferra-
menta elétrica sé continua a trabalhar com po-
téncia reduzida, para viabilizar um arrefeci-
mento rapido através da ventilacao do motor.
Apds o arrefecimento, a ferramenta elétrica
volta a acelerar autonomamente.

Protecao de rearranque

A protecao de rearranque instalada impede que
a ferramenta elétrica volte a arrancar automa-
ticamente apds uma interrupcao da tensao,
com o interruptor de ativacao/desativacao pre-
mido. Neste caso, a ferramenta elétrica tem de
ser primeiro desligada e, em seguida, nova-
mente ligada.

Devido a protecao de rearranque integrada, nao
é possivel ligar e desligar a ferramenta elétrica
através de um maddulo de interruptores exter-
no.

Travao

A OF 1400 EBQ possui um travao eletronico.
Apds a desativacao, o fuso é travado eletronica-
mente com a ferramenta em aprox. 2 seg. até a
imobilizacao.

Portugués

7.2 Substituir a ferramenta

&@ CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta de tra-

balho quente e afiada

» Nao utilizar quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Usar luvas de protecao ao manusear a fer-
ramenta de trabalho.

Para a substituicao da ferramenta, colocar a
ferramenta elétrica sobre a cabeca.

Aplicar a ferramenta

» Introduzir a ferramenta de fresar o mais
possivel (mas, pelo menos, até a marcacao
N/ no fuste de fresa) na pinca de fixacdo
aberta.

(i) Sea pinga de fixacdo [3A-2] ndo estiver vi-
sivel devido a porca de racord [3A-3], é
necessario introduzir a ferramenta de fre-
sar [3A-1] na pinca de fixacao, pelo me-
nos, até que a marcacdo N\ deixe de so-
bressair da porca de racord.

= Pressionar o interruptor [1-14] para a para-
gem do fuso do lado direito.

= Apertar a porca [1-15] com uma chave bi-
furcada SW 24.

@ A paragem do fuso bloqueia o fuso do mo-
tor apenas num sentido de rotacao. Por
este motivo, ndo é necessario pousar a
chave de parafusos ao abrir ou fechar a
porca, mas pode usar-se como catraca,
em movimentos num e noutro sentido.

Retirar a ferramenta

= Pressionar o interruptor [1-14] para a para-
gem do fuso do lado esquerdo.

» Soltar a porca [1-15] com uma chave bifur-
cada SW 24, até se sentir uma resisténcia.
Vencer essa resisténcia, continuando a ro-
dar a chave bifurcada.

» Retirar a fresa.

7.3 Mudanca das pincas de fixacao

Estao disponiveis pincas de fixacao para os se-

guintes diametros de fuste: 6,0 mm; 6,35 mm;

8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm: 12,7 mm

(relativamente aos nimeros de encomenda,

consultar o catalogo Festool ou na Internet

"www.festool.com”)

» Desenroscar a porca [1-15] por completo e
retire-a juntamente com a pinca de fixacao.

» Aplicar uma nova pinca de fixacao no fuso
apenas com a porca encaixada e engatada.
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» Enroscar ligeiramente a porca. Nao aper-
tar, se nao estiver encaixada nenhuma fre-
sa!

7.4 Ajustar a profundidade de fresagem

A profundidade de fresagem é ajustada em trés

passos:

1. Ajustar o ponto zero, consultar

2. Determinar a profundidade de fresagem,
consultar

3. Fixar a profundidade de fresagem, consul-
tar

7.5 Ajustar o ponto zero

Abrir o punho de aperto [1-6], de modo a
que o batente de profundidade [1-7] se mo-
va livremente.

» Colocar a fresadora com a mesa de fre-
sar [1-9] sobre uma base plana. Abrir o bo-
t3o giratorio [1-5] e pressionar a ferramen-
ta elétrica para baixo, até a fresa assentar
na base.

» Fixar a ferramenta elétrica nesta posicao,
fechando o botao giratério [1-5].

= Pressionar o batente de profundidade [1-7]
contra um dos trés batentes fixos do baten-
te progressivo rotativo [1-8].

Com uma chave de parafusos, é possivel ajus-

tar a altura de qualquer um dos batentes fixos

de forma individual.

= Empurrar o indicador [1-3] para baixo, de
modo a que indique 0 mm na escala.

@ Se a posicao zero nao corresponder, pode
corrigir-se com o parafuso [1-2] no indi-
cador [1-31.

7.6 Definir profundidade de fresagem

A profundidade de fresagem pretendida pode
ser definida através do ajuste rapido da profun-
didade ou do ajuste de precisao da profundida-
de.

Ajuste rapido da profundidade

= Puxar o batente de profundidade [1-7] para
cima, até que o ponteiro [1-3] indique a
profundidade de fresagem pretendida.

» Prender o batente de profundidade nesta
posicao com o punho de aperto [1-6].

Ajuste de precisao da profundidade

» Prender o batente de profundidade com o
punho de aperto [1-6].

» Ajustar a profundidade de fresagem preten-
dida rodando a roda de ajuste [1-4].
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Rodar a roda de ajuste por um traco de
marcacao faz alterar a profundidade de
fresagem em 0,1 mm. Uma rotacao com-
pleta da como resultado T mm. A maxima
margem ajuste da roda de ajuste é de

8 mm.

7.7 Fixar profundidade de fresagem

= Abrir o botao giratdrio [1-5] e pressionar a
ferramenta elétrica para baixo até que o ba-
tente de profundidade toque no batente fixo.

» Prender a ferramenta elétrica nesta posi-
cao fechando o botao giratério [1-5].

7.8 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pos

» Nunca trabalhar sem aspiracao.
» Observar as disposicdes nacionais.

» Montar a cobertura de aspiracao na mesa
de fresar:
= Colocar a cobertura de aspiracao com
ambos os machos [3-1] nas abertu-
ras [3-2] na mesa de fresar.
= Montar a cobertura de aspiracao na me-
sa de fresar e inclinar a alavanca [3-5].

@ Para permitir a montagem e desmonta-
gem da cobertura de aspiracao com a fre-
sa montada, é possivel, rodando o seg-
mento [3-4], abrir a abertura [3-3] na
abertura de aspiracao.

Para uma aspiracao ideal, é necessario
que a abertura com o segmento rotativo
esteja fechada durante o trabalho.

No bocal de aspiracao [3-6] pode ser acoplado
um aspirador Festool com um diametro de tubo
flexivel de aspiracdo de 36 mm ou 27 mm (reco-
menda-se 36 mm, devido ao menor risco de en-
tupimento).

CUIDADO! Se nao for utilizado nenhum tubo
flexivel de aspiracao antiestatico, pode ocorrer
um carregamento estatico. O utilizador pode
ser alvo de um choque elétrico e a eletrdnica da
ferramenta elétrica pode ser danificada.

Captador de aparas KSF-OF

Com o captador de aparas KSF-OF (em parte,
acessorios), é possivel aumentar a eficacia da
aspiracao ao fresar arestas.

A montagem decorre de forma analoga ao anel
copiador, consultar a imagem [8].

A cobertura pode ser cortada com um serrote
ao longo das ranhuras e, assim, ser reduzida. O



captador de aparas pode, entao, ser utilizado
com raios interiores até um raio minimo de
40 mm.

8 Trabalhar com a ferramenta
elétrica

Durante o trabalho tenha em atencao to-
das as indicacoes de seguranca iniciais
assim como as seguintes regras:

- Conduzir a ferramenta elétrica contra a pe-
ca a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

- Fixe a peca a trabalhar sempre, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Durante o trabalho, segure a ferramenta
elétrica sempre com as duas maos pelos
punhos [1-5] + [1-11]. Trata-se dum pré-
requisito para trabalhos precisos e € es-
sencial para cortes em incisao. Mergulhe
lenta e uniformemente na peca a trabalhar.

- Fresar apenas em sentido contrario (senti-
do de avanco da ferramenta elétrica no
sentido de corte da ferramenta, figura [9]).

8.1 Fresagem a mao livre

A fresadora é conduzida com maos livres, prin-
cipalmente na fresagem de carateres e de ima-
gens e ao efetuar trabalhos em cantos com ro-
lamento-guia ou espigao guia.

8.2 Fresar com batente lateral

Para trabalhos que decorram em paralelo a
aresta da peca a trabalhar, pode aplicar-se o
batente lateral [4-9] fornecido.

= Fixar ambas as barras quia [4-2] com os
dois botdes giratdrios [4-4] no batente late-
ral.

» Inserir as barras guia até a medida preten-
dida nas ranhuras da mesa de fresar e fixar
com o botdo giratério [4-5].

Ajuste de precisao

= Abrir o botao giratorio [4-6] para realizar
um ajuste de precisao com a roda de ajus-
te [4-8l.
Para tal, o anel de escala [4-7] possui uma
escala de 0,1 mm. Se se segurar a roda de
ajuste, o anel de escala pode ser rodado so-
zinho para ser colocado em “Zero". A esca-
la [4-1] indica o ajuste em milimetros.

» Depois de realizado o ajuste de precisao, fe-
char o botao giratorio [4-6].

= Ajustar os dois mordentes-guia [4-3] e
[5-1] de modo a que a sua distancia a fresa
seja de aprox. 5 mm. Para tal, abrir os para-
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fusos [5-2] e voltar a fecha-los depois de
efetuado o ajuste.

= Tal como ilustrado na imagem [5], empur-
rar a cobertura de aspiracao [5-4] a partir
de tras, até engatar no batente lateral.

No bocal de aspiracao [5-3], pode conec-
tar-se um tubo flexivel de aspiracao com
diametro de 27 mm ou 36 mm.

8.3 Fresar com sistema de trilho-guia FS

0 sistema de trilho-guia (acessorio] facilita a
fresagem de ranhuras retas.

» Fixar o batente-guia [6-1] com as barras
guia [6-8] do batente lateral na mesa de
fresar.

= Fixar o trilho-guia [6-3] com sargen-
tos [6-4] na peca a trabalhar.

Assegurar que existe uma distancia de se-
guranca X - imagem [6] de 5 mm entre a
aresta dianteira do trilho-guia e a fresa ou a
ranhura.

» Colocar o batente-guia, como ilustrado na
figura [6], no trilho-guia. Para garantir uma
conducao sem folga do batente de fresa-
gem, ajustar os dois mordentes-guia com
uma chave de parafusos através das duas
aberturas laterais [6-2].

» Aparafusar o apoio ajustavel em altu-
ra [6-6] ao orificio roscado da mesa de fre-
sar, de forma a que o lado inferior da mesa
de fresar fique paralela a superficie da peca
a trabalhar.

Para poder trabalhar segundo o tracado, as

marcacoes na mesa de fresar [6-5] e a escala

no apoio [6-6] indicam o eixo central da fresa.

Ajuste de precisao

Com o ajuste de precisao (acessorios, [7-5]), é

possivel ajustar a distancia X com sensibilida-

de.

= Montar o ajuste de precisado [7-5] nas bar-
ras guia, entre a ferramenta elétrica e o ba-
tente-guia [7-4].

= Inserir a roda de ajuste [7-2] no batente-
guia, tal como representado na imagem [7].

= Aparafusar a roda de ajuste [7-2] na porca
do ajuste de precisao.

Para ajustar a distancia X:

= Abrir o botdo giratdrio [7-1] do batente-guia
e fechar o botdo giratério [7-3] do ajuste de
precisao.

» Ajustar a distancia X pretendida, rodando a
roda de ajuste [7-2].
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» Fechar o botao giratério [7-1] do batente-
guia.
8.4 Fresagem de copia

Para reproduzir pecas existentes a medida, uti-
liza-se um anel copiador ou um dispositivo co-
piador (acessorio).

Anel copiador

Ao selecionar o tamanho do anel copiador,
prestar atencao para que a fresa encaixada
passe através da respetiva abertura.

A saliéncia Y (imagem [9]) da peca a trabalhar
para o molde calcula-se da seguinte forma:

Y = (g do anel copiador - ¢ da fresal/2

= Fixar o anel copiador [8-1] na mesa de fre-
sar: para tal, colocar os dois machos [8-2]
nas aberturas [8-31.

» Para retirar: pressionar ambas as te-
clas [1-16] para dentro, em simultaneo.

Dispositivo copiador

Para o dispositivo copiador é necessario o bra-

co angular WA-OF [10-2] e o conjunto copiador

KT-OF, constituido pelo suporte de rolos [10-6]

e trés guias copiadoras [10-7].

» Aparafusar o braco angular com botao gira-
torio [10-3], na altura pretendida, no orificio
roscado [10-1].

» Montar uma guia copiadora no suporte de
rolos e aparafusa-la com o botao girato-
rio [10-5] no braco angular. Prestar aten-
cao para que a guia copiadora e a fresa te-
nham o mesmo didmetro!

= Rodando a roda de ajuste [10-4] é possivel
ajustar a distancia do aro sensor ao eixo da
fresa.

9 Manutencao e conservacao

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que requeiram a abertura da caixa
s6 podem ser realizados por uma oficina
de Servico Apds-Venda autorizada.

.
1;@': somente pelo fabricante ou oficinas
'@’ de servico certificadas. Endereco

mais proximo em:

Servico Apds-Venda e Reparacao
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Utilizar apenas pecas sobresselen-
tes originais da Festool! Referéncia
em:

EKAT .

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

Observar as seguintes indicacoes:

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

Para alterar a posicao do punho de aperto [11]

» Soltar o parafuso .

» Retirar o punho de aperto e apertar o para-
fuso sextavado.

» Inserir novamente o punho de aperto na po-
sicao pretendida e fixar com o parafuso.

10 Acessorios

Utilize apenas ferramentas de trabalho e
acessorios originais Festool. A utilizacado de
ferramentas de trabalho de qualidade inferior e
acessorios de outras marcas pode aumentar o
perigo de ferimentos e provocar desequilibrios
consideraveis que pioram a qualidade dos re-
sultados de trabalho e aumentam o desgaste
da ferramenta elétrica.

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas encontram-se no seu catalogo
Festool ou na Internet em

11 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domeésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecoldgico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
De acordo com a Diretiva Europeia sobre resi-
duos de equipamentos elétricos e eletrénicos e
a sua transposicao para a legislacao nacional,
as ferramentas elétricas usadas devem ser re-
colhidas separadamente e sujeitas a uma reci-
clagem que proteja o meio ambiente.


https://www.festool.pt/serviço
https://www.festool.pt/serviço
https://www.festool.pt/serviço
https://www.festool.pt

Informacoes sobre os pontos de recolha para
uma eliminacao correta podem ser encontra-
das em www.festool.pt/recycling .
Informacoes sobre REACH: www.festool.pt/
reach
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Mapkuposka CE: lNoaTBepxaaeT cooT-
BETCTBME 31EKTPOMHCTPYMEHTA OCHOB-
HblM TpeboBaHuam gupekTus EC.

NHcTpykuma, pekoMeHaauns

NHCTpYKLMSA Mo MCNoNb30BaHMIO
OTcoepgnHeHune ceTeBoro kabens

[MopcoepunHeHne ceTeBoro Kabens

YKa3zaHus no TexHuke
6e3onacHOCTU

06Lwure ykasaHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTu gns
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPO>KHO! NMpouTtuTe BCe yKa3aHUSA No

TeXHuKe 6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUK.
HeTouyHoe cobniopeHune ykasaHui MOXeT CTaTb
NPUYMHON yaapa 3NeKTpUYeckMM TOKOM, noxapa
n/Mnn cepbE3HbiX TPaBM.

CoxpaHsiiTe BCe yKa3aHUs No TeXHuKe 6es-
ONacHOCTU U UHCTPYKL UK ANSA cneayloLlero no-
nb3oBaTens.

Mcnonb3yeMbiin B ykasaHUAX Mo TeXHuKe bes-
0MacHOCTU TEPMUH «371EKTPOUHCTPYMEHT OTHO-
CUTCH K CETEBbIM 31EKTPOUHCTPYMEHTaM (c ce-
TeBbIM Kabenem) n akkyMynaTOpPHbIM 3/1EKTPOUH-
cTpymeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YkKa3saHud no TexHuKe 6esonacHocTU

npu nosib30BaHNN UHCTPYMEHTOM

- 06s3aTenbHO AepPXXUTE INEKTPOUHCTPY-
MEHT 33 U30JIMPOBaHHbIE PYKOATKM, T. K.
¢$pe3a MoXKeT 3auenuTb co6CTBEHHbIN Ka-
6enb nuTaHua. [1pn KOHTaKTe C TOKONPOBO-
oaunMm npoeBoaomM MeTaslJinyecCckme 4acTtum
WHCTPYMEHTa MOryT 0Ka3aTbCH MoA, Hanps-
XXEHMEM 1 CTaTb NPUYNHON NOPaKeHMUS
3NEeKTPUN4HeCKNM TOKOM.

-  @ukcupyiTe 3arotoBKy cTpybuuHaMm nnm
APYruMM NnoaxoaslMMM cpeacTBaMU Ha
yCTOMYMUBOM onope. HegocTaTouHO yaepXum-
BaTb 3aroTOBKY OLHOW JINLLb PYKOW, B 3TOM
C/lyyae 3arotoBKa OCTAETCSH HEYCTOMYMBOW,
1 Bbl MoXeTe NoTepaTb KOHTPOJIb Ha HEW.

- YcrtaHaBnuBauTe Ha MaLUMHKY TOJNIbKO ¢ppe-
3bl, Nnpepnaraemsblie Festool. [1pymeHeHne
opyrux ¢pes n3-3a NOBbILLEHHOW TPaBMOO-
MacHOCTW 3anpeLLeHo.

- He ponyckanTte npeBblleHUS MaKCUManb-
HOW YacToTbl BpawieHus ¢pesbl, cobnio-
AaiTe guanasoH 4yacToTbl BpaweHus. Oc-
HacTka, BpalLatowasaca ¢ bonblen, 4yeM fo-
MYyCTUMO CKOPOCTbIO, MOXET TPECHYTb M pa3-
NneTeTbCs B CTOPOHbI.




- [lepepn TeM KaK NONOXNUTb UHCTPYMEHT, No-
AOXAUTe, NOKa Ban ABUraTens NosHOCTbIO
ocTaHoBUTCA. B npoTMBHOM ciiyyae BO3-
MOXXHO 3alensieHre BpaLlaLWwmxcs geta-
nen, 4To NPUBELET K NoTepe KOHTPONS Hafg,
WHCTPYMEHTOM.

- [lpu obpaboTke MaTepunanos, HakanaMBaw-
LLMX 31eKTpoCcTaTu4eckmii 3apsag, Heobxo-
LVMO MCMONb30BaTb CUCTEMY CHATUSA 3aps-
L3, B KOTOPY BXOAAT aHTUCTAaTUYECKUI
BcacbiBatowmin wnaHr (AS) u neineynansio-
WK1 annapar.

- [wnameTp xBoCTOBMKa paboyero MHCTpyMeH-
Ta LOJ/IKEH COOTBETCTBOBATb 3aXKMMHOM
LaHre.

- Wcnonb3ynte Tonbko ¢pesbl, KOTOPbIE COOT-
BeTCcTBYtOT TpeboBaHmnam EN 847-1. Bce
dpe3bl Festool ynoBnetBopstoT aTum Tpebo-
BaHUAM.

- [lpoBepbTe MpoOYHOCTb KpensieHns ¢dpesbl 1
TOYHOCTb €€ XxoAa.

- 3axuMHas uaHra n HakmpHas ranka He
LOJKHBI UMETb NOBPEXAEHWUN.

- Hwukorpa He ncnonb3syinte gedbopMmpoBaH-
Hble dpe3bl N dpe3bl CO CKolaMMu.

. @90

Mpu paboTtax c o6pasoBaHueM Nbiau Uc-
nonb3yinTe NnoaxoasLiMe CpeacTBa UHAKN-
BUAYaJIbHOMN 3aLMUTbI: 3aLLMTHbIE HaYLWHN-
KW, 3alLlUTHbIe 04YKUK, pecnupaTop.

2.3 O6pab6oTka anloMUHUA

[Mpn paboTe c antoMmMHMEM MO coobparkeHMaM
BesonacHocT HeobxoamMo cobntopaTth cnepyto-
wme Mepbl:

- [lopgkntoyanTe ycTpOMCTBO 3aLLMUTHOIO OT-
knodeHuns (Y30).

- [logknoyanTte 3N1eKTPOUHCTPYMEHT K MOAX0-
AALeMy NblieygansiolieMy annapaTy € aH-
TUCTAaTUYECKUM LUNAHTOM.

- PerynspHo ounwante 3neKTPONHCTPYMEHT
OT OTJIOXXEHWUI NbIAW B KOpPNyce ABUraTens.

0)
- PaboTanTe B 3aWMUTHBIX 04YKax!
2.4 YpoBHM WyMa

3HaueHuns, onpepenénHble no EN 62841, kak
npaBWIO COCTaBSAIOT:

Pycckun

YpoBeHb 3BYKOBOro aBJe- Lps = 95 0B(A)
HUS

YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKO- Lwa = 106 oBb(A)
BbIX KosiebaHum

[NorpewHocTb K=3nb

&@ BHUMAHME

LlyM, Bo3HMKalowmn npu paborte
MoBpeXxxaeHue opraHoB cnyxa
» PaboTtaiTe B 3aLMTHbIX HayLWHMKAX.

3HaueHue Bubpaumm a, no TpéM ocam (BekTop-
Haa cyMMa) 1 KoabbuumneHT norpelHocTH K,
onpegenénHble no EN 62841:

ap < 2,5 M/c?
K=1,5m/c?

YKasaHHble 3HauyeHus ypoBHS LWyMa/Bnbpaunm

- CNyXaT ANa CpaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXXe MCMNofib30BaTh ANS NpeaBapu-
TeNIbHOM OLeHKW LWYMOBOW M BUOpaLMOHHOM
Harpysku Bo BpeMsi paboTbl;

- OTpakaloT 0CHOBHble 06/1aCTM NPUMEHEHNS
3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

/N BHUMAHUE

dakTuyeckue ypoBHM WyMa u BUbpauum mo-
ryT OTKNOHATbLCA OT NPUBEAEHHBIX 34eCb 3HA-
YeHUK. ITO 3aBUCUT OT YCZIOBUIN UCMNOJIb30Ba-
HUSl UHCTPYMEHTa K oT obpabaTbiBaeMoro ma-
Tepuana.

» HeobxoanMo oUeHUTb LyMOBOE BO3AeN-
CTBME B peasibHbIX YCIOBUSAX 3KCMayaTaLmm
C Y4ETOM BCEX 3TAnoB NPOM3BOLCTBEHHOIO
LuMKna.

» llcxons U3 OLEHKM LWYMOBOMO BO3AENCTBMS
B peasibHblX YCNIOBUSX IKCMyaTaumm, Heob-
X0AMMO NpeAnpuHMMaTbL COOTBETCTBYOLME
Mepbl M0 OXpaHe TpyhAa paboTHMKOB.

3 [puMeHeHUue No Ha3HaAYeHUIo

BepTukanbHbin dpesep npegHasHayeH gnsa ob-
paboTkn 3aroToBOK M3 ApeBeCHHbI, M1acTMacChl
¥ MaTepuanos, NoA06HbIX ApeBeCHHe.
HekoTopble Mmogenu ¢pesepoB ¢punpmbl Festool
MOTYT MCMONIb30BaTbCS, COrTAaCHO TEXHMYECKOM
LOKyMeHTalumu, Takxe ona obpaboTtku antomu-
HMS U TMNCOKapTOHa.

OTBETCTBEHHOCTb 33 MCMOJIb30BaHME He
Nno Ha3Ha4YeHMo HECET NoNb30BaTeb.
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NHCTpYMEHT CKOHCTPYMpOBaH AJist npodeccumo-
HaNIbHOrO MPUMEHEHWS.

4 TexHn4yecKkue gaHHbIe

BepTukanbHbii ppesep OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
[NoTpebnsemas MoOLWHOCTb 1400 Bt
Yucno obopoTtos 10 000—

22 500 06/MuH

Yucno obopoToB xon. xoaa, 23 000 06/MuH

MaKc.

['pybas perynupoBka rnybu- 70 MM
Hbl dpe3epoBaHUd

ToyHasa perynupoBka riy- 8 MM
BuHbI Ppe3sepoBaHms

[NpncoegmHuTeNnbHas pesb- M22x1,0
ba npuBogHoro Bana

LdvameTp dpessbl MaKc. 63 MM
Macca cornacHo npouegaype 4,4 xr

EPTA 01:2014:

,El,aTa npon3BoAcCTBa - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

5 CocTaBHble YacTu

MHCTPYMEHTa

[1-11 LWkana orpaHnuntens rnybuHb

[1-2] BuHT ykaszaTens

[1-31 Y«xasaTtenb orpaHuuuTens rnyouHbl

[1-4]1 TMpucnocobnexune pns TouHom perynu-
POBKM rNybuHbl dppesepoBaHms

[1-51 PykosTka/perynsatop BbICOTbI

[1-6] 3axwuMHolt pbluar orpaHuunTens rny-
BuHBbI

[1-71 OrpaHuuutens rnybuHb

[1-8] PeBonbBepHbIl ynop

[1-9]1 OnopHas nnacTuHa

[1-10] Koneco perynupoBku yacToThl BpaLye-

HUS
[1-11] Pykosatka

[1-12] Knonka ¢ukcaTopa BbikOYaTENS
[1-13] Khonka BkntoyeHMs/BbikNOYEHNS

[1-14] Cronop wnuHpens

90

[1-15] Taika

[1-16] KHonka oTcoegnHeHns konvpoBab-
HOMO KOMbLA

MJ’U’HOCTpaLI,MVI HaxoOoAaTCd B Ha4Yane pykoBoACcTBa
no akcrayaTaunn.

HeKOTopre I/I306pa)KéHHbIe NNnn ornmcbiBaemble
221eMeHTbl OCHACTKMN He BXOOAT B KOMIMJIEKT MOo-
CTaBKMW.

6 TloparoroBka K paboTte

/N /I\ NPERYNPEXAEHWE

Heponyctumoe Hanps>xeHne unm yacroTa!

OnacHoCTb Hec4YacTHOro cnyyas

» CeTeBoe Hanps>XeHWe 1 YacToTa MCTOYHMKA
TOKa [,0/1KHbl COOTBETCTBOBATb AAHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOMN Tabnnuke.

» B CeBepHoi AMepurke MOXHO MCMOMIb30BaTb
TOJIbKO 3JIeKTPOMHCTPYMeHThl Festool ¢ xa-

paKTEpPUCTUKOM Mo HanpsxkeHmio 120 B /
60 Iy,

/N BHUMAHME

HarpeBaHue pasbema plug it npu HenonHo-

CTbio 3a6N10KMpOBAaHHOM 6aliOHETHOM 3aMKe

OnacHocTb OXKora

OnacHoCTb 0)XKOroB

» [lepen BKIOYEHMEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA
ybeguTech B TOM, 4TO BaOHETHbBIN 3aMOK
Ha ceTeBOM Kabesie MOSIHOCTbIO 3aKPbIT U
3abs0KMpoBaH.

» [lofcoennHeHWe 1 OTCOEAUHEHUE CETEBOIO
kabens [2].

6.1 BknwouyeHue/BbiKNOYEHUE

Boikniouatens [1-13] npenHasHayeH gna Bkito-
yeHua/BbikoYeHna (HaxaTtb = BKJ1, otnyctuts
= BbIKJ1) MawuHkw.

Ina pnutenbHoro pexunma paboTbl BbiKIOYa-
TeNlb MOXHO 3abnoknpoBaTb C NOMOLLBbI GUKCK-
pytowseit kHonku [1-12]. Mpu nosTOpHOM Haxa-
TUW BbIKJTIOYATENS NPOUCXOAMUT ero pasbnoku-
poBKa.

7 Hactponku

/N /\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUSA, NOpaXKeHue

3NeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nobbix paboT Ha MaLIMHKe
BCerga BblHMManTe BUAKY U3 po3eTku!



7.1  3neKTpoHUKa

PerynﬂTop CKOpPOCTU BpalleHUd Basia gsurarte-
nq

Yucno obopoToB NNaBHO HacTpamBaeTcs C MNo-
MOLLbIO perynmpoBoyHoro kosieca [1-10] B 3a-
AaHHOM AmanasoHe (cM. TexHnyeckne AaHHbIe).

TakvM 06pa3oM MOXHO afanTMpoBaTb CKOPOCTb
pacnunoBku k obpabatbiBaeMoMy MaTepuany.

Martepuan OuameTp dpesbl [MM]  PekomeH-
10-25 25-  40- AYeMBM
40 60 PeXyWwnn
MaTepuan
Lar perynupoBo4YHOro
Koneca
Teépable 6-4 5-3  3-1 HW[HSS)
nopoapl
LpeBeCcuHb
Markume no- 6-5 6-3  4-1 HSS(HW)
poApl ape-
BECUHbI
OCM, namMn-  6-5 6-3 4-2 HW
HUPOBaH-
Hble

[TnacTtmac- 6-4 5-3 2-1 HW
ca

AntoMUHMA 3-1 2-1 1 HSS (HW)
['mncokap- 2-1 1 1 HW
TOH

3awuTa oT Nneperpesa

[pu noBbILLEHHON TeMNepaType ABuraTens
yMeHbLLUAlTCSA Nojaya Toka M YacToTa BpaLle-
HMA. IHCTpYMeHT npoponkaeT paboTaTb C NOHU-
>KEHHOM MOLLHOCTbIO ANst HICTPOro BO3AYLIHOIO
oxnaxpexus asuratens. [ocne oxnaxpeHus
MOLLLHOCTb 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa CHOBa aBTOMa-
TUYECKWN NOBbILIAETCS.

3awuTa oT NOBTOPHOIO Nycka

BcTpoeHHas 3almTa oT NOBTOPHOMO Nycka npef-
OTBpAaLLaEeT MOBTOPHbIA aBTOMaTUYeCKMI NyCK
371eKTPOUHCTPYMEHTA Noc/e NpepbiBaHNa nofa-
YM TOKa MPU HaXaToM Bblik/toyaTese. B aTom
cly4yae 371eKTPOUHCTPYMEHT HeobxoAMMO CHava-
na BbIKJIOYNTb, @ 3aTEM CHOBA BKJTOYUTb.
BcTpoeHHas 3awmTa oT NOBTOPHOMO Nycka npef-
OTBpaLLaeT BK/OUEHWe/BbIK/OUEHNE 3N1eK-
TPOMHCTPYMEHTa Yepe3 BHELUHWI MOAYJb BKJTHO-
YeHus.

TopmMos

OF 1400 EBQ ocHalwéH 31eKTPOHHBIM TOPMO30M.
[Mocne BbikNtOYeHMS Gppe3epa TOPMO3 OCTaHa-

Pycckun

BNMBAaET WNUHAENb C paboynM MHCTPYMEHTOM
3a 2 ceKyHpAbl.

CMeHa paboyero MUHCTpyMeHTa

7.2
&@ BHUMAHME

OnacHocTb TpaBMMPOBAHUSA CUSIbHO Harpe-

BalOLLMMCSH U OCTPbIM paboynM MHCTpyMeH-

TOM

» He ncnonb3ynte 3aTynuBLIMECS U HEUC-
npaBHble paboyne MHCTPYMEHTI.

» [lpu paboTe c MHCTPYMEHTOM MONb3YNTECH
3alWMTHBIMM MepyaTkaMu.

Ons cMeHbl paboyero nHCTpyMeHTa nepeBepHu-
Te 31eKTPOUHCTPYMEHT.

YcTaHoBKa paboyero MHCTpyMeHTa

» BcTaBbTe Pppesy B OTKPbITYIO 3aXXMMHYI0
LaHry MakcumanbHo rnyboko, kak MUHUMYM
0o Metkn N\ Ha XBOCToBWKe dpesbl.

(i) Ecnv saxumuyio uanry [3A-2] He BuaHo
n3-3a HakmgHow rankm [3A-3],
dpesy [3A-1] cnenyet BCTaBUTb B LiaHTy
Tak, 4yTobbl MeTka N/ He BbICTynana Haj
HaKUAHOW ramkomn.

= Haxmute Bbikntouatens [1-14] ctonopa
WMNWUHAENS C NPaBO CTOPOHbI.

» 3aTauuTe raiky [1-15] raeyHbiM KntoyoM
SW 24.

(i) Cronop GnokupyeT wnuHaens ABuratens
TONbKO B OLHOM HamnpaB/ieHUM BpaLLeHUs.
[Mo3ToMy Npv 0TBOpaYMBaHMM 1 3aBOpaYm-
BaHWW raiky He HaJo0 OTPbIBAThb raeyHblM
KJ1t04, TaK Kak ero MoXHo noBopaymBaTh B
obonx HanpaBeHUsX Kak XpanoBuK.

CHATHe paboyero MHCTpyMeHTa

= Haxmute Bbikntouatens [1-14] ctonopa
WNUHOENs C 1eBOW CTOPOHbI.

» OtBepHuTe ranky [1-15] raeyHbiM kntoyoM
SW 24 po owyTtumoro conpotusneHus. lpo-
[,0JKaviTe NOBOpPayYnBaTh raeyHbli KoY,
npeofoneBas CONpoTUBIEHME.

» BbiHbTe dpesy.

7.3 CMeHa 3a)KMMHOM LaHru

[NpepnaratTcs 3aXXKMMHbIe LaHT1 AN UHCTPY-
MEHTOB C XBOCTOBMKAMW ClneayoLmnx guameT-
poB: 6,0 MM; 6,35 MM; 8,0 MM; 9,53 MMm; 10,0 MM;
12,0 MM; 12,7 MM (HOMepa ang 3akasa cM.
katanor Festool nnu cant www.festool.ru)

= [lonHocTbio oTBepHUTe raiiky [1-15] n cHu-
MUTe €€ BMecTe C 3aXXUMHOM LLaHToN.
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» BcTaBngnte HoBytO LaHry B WNUHAESb TONb-
KO C NpefABapuUTeNbHO HacaXXeHHoW 1 3adunK-
CMPOBaAHHOWN ramkomu.

» Cnerka BBepHuTe raky. He satarusanTe,
Koraa ¢pesa He BcTaBJsieHa!

7.4 Perynuposka rnybuHbl ¢ppesepoBaHus

PerynupoBka rnybuHbl ¢pesepoBaHus ocy-
L ecTBASETCA B TpM 3Tana:

1. YcTaHoBKa Ha HyneBy O0TMETKY, CM.

2. YctaHoBka rnybuHbl dpe3sepoBaHus, CM.
3. Oukcaumsa rnybuHbl ¢pesepoBaHus, CM.

7.5 YcTaHOBKa Ha HyneBYI0 OTMETKY

= PazbnokupyiTe 3axumMHoi poiuar [1-6],
4T06bI OrpaHmunTens rnybunsl [1-7] ceo-
bonHO gBUrancy.

» [locTaBbTe BepTUKanbHbIN Gpe3ep ONopHOK
nnactuHoit [1-9] Ha poBHoe ocHoBaHue. Oc-
nabbte BuHT-6apawek [1-5] v otoxmuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT BHU3 O KOHTaKTa ¢pe-
3bl C OMOPOW.

» 3aduKcupymnTe 3N1eKTPONHCTPYMEHT B 3TOM
nofloXkeHun, 3aTaHyBs BuHT-bapawek [1-5].

= [puxmuTe orpaHununTens rybunsl [1-7]1 k
OLHOMY 13 TPEX XXECTKMX YNOPOB PEBOJIb-
BepHoro yrnopa [1-8].

BbicoTa kaxzoro ynopa peryanpyercs oTaenbHO

C MOMOLLbIO OTBEPTKMW.

» CoBuHbTe ykasaTenb [1-3] BHU3 Ha oTMeTky
0 MM Ha wkane.

(i) EcnuykasaTens He BCTagT Ha Hynesyio 0T-
MeTKy, ero nosoKeHe MOXHO NoAKoppekK-
TMpoBaTb noBopoToM BuHTa [1-2] Ha camom
ykasatene [1-3].

7.6 YcraHoBKa rnyb6uHbl ppesepoBaHus

Hy>kHyto rnybuHy ppesepoBaHns MOXKHO YCTaHO-

BMTb ABYMS criocobamu: rpybou nnm TouHowm pe-

FyMPOBKOW.

pybas perynupoBKa

» BbitarusaiTte orpaHunymntens rnybunbl [1-7]
BBepx, noka ykasatenb [1-3] He ocTaHoBWT-
CSl Ha OTMEeTKe HY>XHoW rnybuHbl dppeseposa-
HUS.

» 3adukcmpynTe orpaHnUYmnTENb B 3TOM MON0-

KEHVM C MOMOLLLbIO 3aXKMMHOTO pblya-
ra [1-6].

ToyHasa perynupoBKa

> 3aXMWUTe orpaHnymnTeNb raybuHbl 3aXXnM-
HbIM pblyarom [1-6].

» YcTaHoBUTE HYXXHyto rnybuHy ppesepoBaHms
MoBOPOTOM perynnposoyHoro koneca [1-4].

92

[Mpwn noBopoTe Ha 0A4HY OTMETKY rnybuHa
bpesepoBaHnga meHsetca Ha 0,1 mMm. lon-
HbIA MOBOPOT PEryIMPOBOYHOIO Koseca
0aéT 1 MM. MakcrMManbHbIN Anana3oH pe-
rYJIMPOBKM COCTaBNAET 8 MM.

7.7 ®ukcauusa rnybuHbl ppesepoBaHus

» BbiBepHuTe BUHT-6apawek [1-5] u oToxMu-
Te 31EeKTPOUHCTPYMEHT BHU3 O COMPUKOC-
HOBEHUS OrpaHnynTens rnybuHbl C XXECTKUM
ynopom.

» 3adukcmpyinte aneKTPOMHCTPYMEHT B 3TOM
MoJIoXXeHWUW, 3aTaHyB BMHT-bapatwek [1-5].

7.8 TlbineypaneHue

/N\  NPEQYNPEXAEHWE

OnacHocTb gns 3A0pOoBbA MPU KOHTaKTe C MNbl-
JbIO

» PabotaTb 6e3 cucTeMbl NbiNeyganeHns 3a-
npeLiaeTcs.
= CobniopgaiTe HauMoHanbHble NpeanMcaHms.

» KpenneHue BbITAXHOI0 KOXYyxa Ha ONMOPHOMN
nnactuHe ¢pesepa:

= BcTaBbTe 06a BbicTyna [3-1] koxyxa B
BbleMku [3-2] Ha onopHoit nnacTuHe.

> HacagwnTe KoXyx Ha OMOPHYI MIACTUHY 1
nepekunHbTe pbiyar [3-5].

@ I Toro 4tobbl BEITAXHOM KOXYX MOXHO
OblN0 CHUMATbL M yCcTaHaBAMBaATb, HE CHU-
Man Gpesy, MOXHO OTKPbITb BbleMky [3-3]
BO BCaCbIBaloLLEM OTBEPCTUM, MOBEPHYB
cermeHT [3-4].

[ns obecneveHns adpdekTMBHOMO NbiNey-
LaneHns Bo BpeMs paboTbl HY>XHO CHOBaA
3aKpbITb BbIEMKY MOBOPOTHLIM CETMEHTOM.

K natpybky [3-6] MoxHo noscoeanHuTb Nbiney-
pansawowmnin annapat Festool ¢ BcacbiBatowmm
lwnaHrom anameTpoM 36 unum 27 mm (npegnoytu-
TenbHee WnaHrm 36 MM, T. K. OHM MeHbLLUe 3aco-
patoTcs).

BHUMAHMUE! [Npu ncnonb3oBaHuM He aHTKCTa-
TWMYECKOro LWaaHra BO3MOXHO HaKonieHne cTa-
TUYecKoro 3apsfa, B pe3yfibTaTe Yero nosb30-
BaTeslb MOXEeT NONyYNTb yaap 3NeKTPUYECKUM
TOKOM, @ 3/1eKTPOHHbIe KOMMOHEHTbI 3/IeKTPOUH-
CTPyMeHTa — MOoBpeXAeHMS.

MeineynasnuBatens KSF-OF

Mbineynasnmeatens KSF-OF (B komnnekTe nau
onuws) nosbiwaeT 3GpdeKTUBHOCTL Nblneynane-
HWa Npy dpe3epoBaHNN KPOMOK.



MoHTax nbineynasnmeaTens NpoM3BoanTCS
aHasorMyHo KONMpoBaibHOMY KOJiblly, CM.

puc. [8].

YT06bl yMEHbLLINTL KOXYX, MOXHO MPX MNOMOLLM
HOXOBKM 0bpe3aTb ero BAO/b Na308. [1bineyna-
BAMBaTENb MOXHO MCMOb30BaTh Npu 06paboT-
Ke BHYTPEHHMX paanycoB He MeHee 40 MM,

8 PaboTac
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM

[Npw BbINONHEHMW paboT cobntofanTe BCe
BbILLEYNOMSIHYTbIe yKa3aHWs Mo TEXHUKE
be3onacHocTK, a Takxe cnefyouime npaBuna:

- [lopBoanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT K 3aroToB-
Ke TONIbKO BO BKJIIOYEHHOM COCTOSIHUML.

- Bcerpa 3akpennanTe 3arotoBky Tak, 4Tobbl
OHa He caBuranace npu obpaboTke.

- Bcerpa HaféxXHo fepxnte aNeKTpOUHCTPY-
MeHT 06enMm pykaMu 3a pykoatku [1-5] +
[1-11]. 310 obsa3aTensHoE ycnosue ans To4-
Ho paboThbl U onepaunn Bpe3aHus. Beinon-
HAWTe Bpe3aHue B 3aroTOBKY MeAJIEHHO U
pPaBHOMEPHO.

- BbinonHanTe Tonbko BCTpeyHoe dpesepo-
BaHMe (HanpaBfieHVe NogayYn MalliHbl B
HanpaB/eHNUM pe3aHnsa UHCTPYMEHTa,

puc. [9]).
8.1 ®pe3epoBaHue 6e3 wabnoHa

®pesepoBKka HaANUCEN M PUCYHKOB, a Takxe 06-
paboTka KPOMOK C YNOPHbIM KObLLOM UM Ha-
npaBnsoLen BTYJIKOW BbIMOJHAETCS BEPTU-
KanbHbIM ¢Gpe3epoM B 0OCHOBHOM 6e3 wabnoHa.

8.2 ®pe3epoBaHue c 60KOBbLIM YNOPOM

Ina dpesepoBaHns 3aroToBKM NapannesbHo
KPOMKe MOXHO MCMosib30BaTh H0KOBOW
ynop [4-9] n3 komnnekra nocrtasku.

» 3adukcupymnTte obe HanpaBasoOLWMe WTaH-
rv [4-2] pByms BUHTaMu-b6apawkamm [4-4]
Ha bokoBOM ynope.

» 3aBenuTe HanpaBnsloLWMe WTAHMM Ha HYX-
Hyt0 rybuHy B na3bl Ha OMOPHOWM NAACTUHE U
3aduKkcmpyinTe AByMS BUHTaMun-bapaluka-
mu [4-5].

TouHas perynupoBka

» Ocnabbte BUHT-bapawek [4-6], uTobbI BbI-
MNOJTHUTbL TOYHYIO PErYSIMPOBKY C NMOMOLLbIO
perynuposo4Horo koneca [4-8l.

[ns aToro Ha konbLe [4-7] HaHeceHa wkana
c warom 0,1 mm. Ecnwn perynnpoBoyHoe Ko-
Neco NpPoYHO 3aKpensieHo, TO MOXHO Bpa-
WaTb TONIbKO KOJbLLO CO LUKanon, 4Tobbl Bbi-
CTaBWUTb €ro Ha HyneByto oTMeTKy. Llka-

Pycckun

na [4-1] nokasbiBaeT nepeMeleHmne B MU-
nMMeTpax.

» [lo OKOHYaHWM TOYHOW PerynMpoBKM 3aKpy-
TTe BUHT-Bapatek [4-6].

» YcTaHoBuTe oba HanpaBnsoLWMX
ynopa [4-3], [5-1] Tak, uTo6bI paccTosiHue oT
HUX [0 $pe3bl cocTaBnANo oK. 5 MM. [1nq
3TOro BbiBEpHUTE BUHTLI [5-2] 1 cHoBa 3aB-
epHuUTe nocie peryanpoBKu.

= Kak nokasaHo Ha puc. [5], nepemecTnTe BbI-
TadKHOM Koxyx [5-4] csagm no ero dpukcaumm
Ha BokoBOM yrope.

(i) Knatpybky neineynanenus [5-3] moxHo
NOACOEAUHATL BCAChIBaIOLLMIA WAHT Ana-
mMeTpoM 27 nnun 36 MM.

8.3 ®pe3sepoBaHUe C CUCTEMOW LUUH-
Hanpasnswowux FS

CucteMa WwuH-Hanpaensowmx (ocHacTka) 06-
neryaet ppesepoBaHue NPSMbIX Na30B.

= 3akpenuTe Hanpasnsaowwmit ynop [6-1] Ha-
npasnsowmmn wraHramm [6-8] 6okosoro
yrnopa Ha OMopHOW NnacTuHe.

= 3akpenuTe WuHy-Hanpasnaouyo [6-3]
BUMHTOBOM cTpybumHom [6-4] Ha 3aroToBke.
Cnepute 3a TeM, YTobbl B Lenax besonacHo-
CTV MeXAy nepefHen KpOMKOW LIMHbI-Ha-
npasnsawoLleit 1 ppesoi/nasom octaBanoch
pacctosHume X - puc. [615 mwm.

» YcTaHOBWTE HaMpaBASOWMI ynop, Kak noka-
3aHo Ha puc. [6], Ha wwnHy-HanpaBnsioLLyo.
YTobbl rapaHTMpoBaTh TOYHOE BefeHne dppe-
3epHOro ynopa, MOXHO YCTaHOBUTb ABa Ha-
NpaBAAOLWMX yropa C MOMOLLbIO OTBEPTKHM
yepes aBa bokosbix oTBepcTusa [6-21.

» 3akpenuTe peryaupyemyto no BblicoTe L0-
nonHutensHyto onopy [6-6] B pesbbosom oT-
BEPCTMM OMOPHOM NNACTUHbI TakuM obpas-
OM, 4TOBbl HUXKHASA CTOPOHA OMOPHOM NNa-
CTWHbI bbiNa NapannenbHa NOBEPXHOCTM 3a-
FOTOBKM.

nsa obneryeHnsa paboTbl No pasamMeTke MeTKM Ha
onopHoi nnactuHe [6-5] v wkana Ha gononHu-
TenbHoi onope [6-6] ykasbiBatoT Ha ocb dpesbl.

MpucnocobneHne ang To4HON perynmpoBKHM

C nomoLybto npucnocobneHns ons TOYHOW pery-

nuposku (ocHacTtka, [7-5]) MoxxHO MakcManbHoO

TOYHO OTPerynMpoBaTh paccTosiHue X.

» CMoHTuMpyiiTe npucnocobnenne [7-5]1 mexay
3/1EKTPOMHCTPYMEHTOM U HanpaBAsoLLLnNM
ynopom [7-4] Ha HanpaBnsoWwMX WTaHrax.

» BcTasbTe perynuposoyHoe koneco [7-2] B
HanpaBASOLWMIA yNop, Kak MOKa3aHo Ha
puc. [7].
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= BBsepHuTe perynuposoyHoe koneco [7-2] B
ramky npmcnocobneHuns ong TOYHOW perynum-
POBKMU.

[ns perynnpoBkun pacctosHms X:

» OcnabbTe BUHT-6apatek [7-1] Hanpasnsio-
Llero yrnopa 1 3aBepHuTe BUHT-6apa-
wek [7-3] npucnocobneHuns ona ToyHon pe-
FYJIMPOBKMU.

= BbicTaBuTe HyXHOe paccTosiHue X, noBopa-
ynBas perynumposouHoe koneco [7-2].

= 3akpyTute BuHT-6apawek [7-1] Hanpasnsio-
LLero ynopa.

8.4 ®pe3epoBaHue No Konupy

Ina narotosneHunsa oybnmkatoB nMetoLLencs 3a-
FrOTOBKW MCMOJMb3YeTCs KOMMPOBasbHOE KONbLLO

WK KonmpoBasbHoe npucrnocobnerune (ocHacT-
Ka).

KonupOBaanoe KOJ1bLLO

Mpw BbIGOPE KOMMPOBANILHOTO KOJbLLA MPOBEPb-
Te, 4ToBbl UCMOsIb3yeMasn dbpesa BXOAWA B OT-
BepCcTMe Kosbla.

Buictynanue Y (puc. [9]) 3aroToBkm 3a wabnoH
paccuYnUTbIBAETCA CieayoLLiMM 06pa3oMm:

Y = (@ konuposanbHoro konbla — @ dppesbl)/2

= 3akpenuTe KonuposasnbHoe KonbLo [8-1] Ha
OMOPHOW NacTUHe: A9 3TOro BCTaBbTe 0ba
wwna [8-2] 8 Buiemkun [8-3].

» [lopALoK CHATUSA: OQHOBPEMEHHO COXMUTE
o6e kHonku [1-16].

KonupoBanbHoe npucnocobnenue

KonnpoBanbHoe npucnocobneHne cobupaerca
n3 yrnosoro pbidara WA-OF [10-2] v konupHoro
wyna KT-OF, koTopbln COCTOUT M3 PONMKOBOW
onopbl [10-6] 1 Tpéx KonMpoBanbHbIX PoNin-
kos [10-7].

= BsepHuTe BuHT-6apawek [10-3] yrnosoro
pblyara B pesbbosoe oTBepcTue [10-1] Ha
HY>XHOW BbICOTE.

» CMOHTUPYNTE KOMMPOBANbHbIN PONANK Ha PO-
NMKOBOW onope 1 3aPpuKcmpymnTe e€ BUHTOM-
6apawkom [10-5] Ha yrnosoMm poivare. Mpo-
BepbTe, YTOObl KOMMPOBabHbIA POJSIUK U
dpesa 6bim ogHoro guametpa!l

= [loBopoToM perynmposoyHoro koneca [10-4]
MOXHO OTperyampoBaTh PacCTOSHUE OT KOH-
TaKTHOrO poJsiMKa o ocu dpesbl.
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9 06cny)xuBaHue u yxop,
& @ NPERYNPEXAEHWUE

OnacHocTb TpaBMUPOBaHU{, NopakeHue
ANeKTpu4yeCKUM TOKOM

» [lepen Hayanom nbbIX paboT Mo peMOHTY U
TEXHUYeCKoMy 0BCNy>XMBaHWMIO YCTPOMCTBA
BbIHMMaNTe BUJIKY N3 po3eTku!

» Bce paboTbl N0 peMOHTY U TeXHU4YEeCKOMY
obcnyxunsaHumio, KoTopble TpebyoT OTKpbI-
BaHMWA Kopnyca yCTpONCTBa, LOMKHbI Bbl-
MONMHATLCHA TOJILKO CNeLnanmcTaMmmn aBTopu-
30BaHHOWN MacTepckon CepBUCHOM CayXbbl.

* .an- CepBUCHOE 06cny)XuBaHue u
-ﬁ "4, PEMOHT [0J1KHbl BbIMOJIHATLCS TOMb-
'@’ KO cneumanmctaMm GupMbl-U3roTo-
BUTENS UAN B CEPBUCHOWN MacTep-
cKkon. Agpec bnuxanwen mactep-
CKOW CM. Ha:

Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHaNbHbIe
3anacHble yacTtu Festool! N2 gnq 3a-
Kasa Ha:

MalwunHKka ocHalleHa cCaMoOoTKIYaLWUMUCS
YrosibHbIMM WETKaMK. [pn UX NoNHOM U3HaLIN-
BaHWW aBTOMaTMYeCKM NpekpallaeTcd nogaya
TOKa W MallMHKa npekpalaeT pabory.

CobniopganTte cnepyowme npaBuna:

> PeMOHT nnu 3aMeHa NoBpeXAEHHbIX 3aLLMT-
HbIX NpucrnocobneHni n getanen fOMKHbI
BbIMONHATLCA B aBTOPU30BAHHOW PEMOHTHOMN
MaCTepCKOW, eCnu Apyroe He yKa3aHo B py-
KOBOACTBE MO 3KCnayaTaunu.

- Cﬂe,EI,VITe 3a TeM, YTobhI oTBepCcTnda Oongd
oxnaxpgeHuna Ha Kopnyce He bbinun nepekpbl-
Thl UK 3a6UThI rPA3bH0.

MopanoK M3MeHeHUs NONOXKEHUS 32XKUMHOI0

poiyara [11]

» OcnabbTte BUHT.

» CHUMUTe 3aXKMMHOW pblyar v 3aTaHUTE LWwe-
CTUrpaHHbIn BonT.

» CHoBa BCTaBbTe 3a>KMMHOW pblyar B HY>XHOM
noJsioXXeHun n 3adpukcupymnte 6onToM.

10 OcHacTtKa

Mcnonb3ynTe TONbKO OpUrnHanbHble pabouune
MHCTPYMeHTbl U ocHacTKy Festool. Vicnonb3o-
BaHMe paboymx MHCTPYMEHTOB M 0CHACTKM 6o-
nee HU3KOro KayecTBa MOXET NPUBECTU K TpaB-
MWUPOBAHMIO N 3HAYMTENbHOMY aucbanaHcy, Ko-
TOpbIV OTpULATENbHO CKa3blBaeTCA Ha KayecTBe


https://www.festool.ru/сервис
https://www.festool.ru/сервис

paboTbl M cokpallaeT CPok Cy>Xbbl 3NEKTPOUH-
CTPyMeHTa.

Homepa npuHagnexHocTen N MHCTPYMEHTOB A
3aKka3a HaxondaTcs B kKaTanore Festool nnu Ha
Beb-cante www.festool.ru.

11 Okpyxawlwas cpeaa

He BbibpacbiBailTe MHCTPYMEHT BMecTe C
6biToBbIMM 0TX0AaMMu! ObecneybTe 3KO-

nornyecku 6e3onacHyr yTunm3aumnto nH-
CTPYMEHTOB, 0CHacTkM 1 ynakoBku. CobniopanTte
LeVCTByOLMe HauoHanbHble NpeanncaHuns.

CornacHo gupektmBe EC 06 oTxopmax anektpuye-
CKOro W 371eKTPOHHOro 0bopyaoBaHud, a Takxe
rapMOHM3MPOBAHHbBIM HALMOHAbHBIM CTaHAAp-
TaM OTCAY>XXMBLUME CBOW CPOK 3E€KTPONHCTPY-
MEHTbl BOJIKHbI YTUAN3MPOBATLCS Pa3febHO U1
HanpaBAATbCSA Ha 3Konormyeckn besonacHyio
nepepaboTky.

NHbopmauuio o nyHKTax NprEMa 1 Hagnexalleun
yTunmsaumm cM. Ha www.festool.ru/recycling .

NHdopmaumsa no pupektuse REACH:
www.festool.ru/reach

Pycckun
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Noste chranice sluchu!

Pri vyméneé nastroje noste ochranné
rukavice!

Pouzivejte respirator!

) Noste ochranné bryle!

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

0 QO@PS@®ID>D>

Trida ochrany Il

mn
Mm

IS
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Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstvi.

Rada, upozornéni
Instruktazni navod
Odpojeni sitového kabelu

Pripojeni sitového kabelu

2 Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

2.1

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani

bezpecnostnich pokynd a instrukci maze zplso-

bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo

tézka poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce

uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-

nosti.

Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-

nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-

trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na

akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Elektrické naradi drzte jen za izolované
plochy pro uchopeni, protoze fréza mize
zasahnout vlastni privodni kabel. Kontak-
tem s vedenim pod napétim se mohou pod
napéti dostat i kovové ¢asti naradi, coz by
mohlo zplsobit Graz elektrickym proudem..

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci své-
rek nebo jinym zplisobem ke stabilnimu
podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-
uze rukou nebo proti télu, bude nestabilni,
coz mUze vést ke ztraté kontroly.

- Do elektrického naradi se smi montovat
pouze frézy, které pro néj nabizi firma Fe-
stool. Pouziti jinych fréz je zakazané kvuli
vétSimu nebezpeci poranéni.

- Nesmi se prekracovat maximalni otacky
uvedené na nastroji, resp. musi se dodrzo-
vat rozsah otacek. Prislusenstvi, které se
otaci rychleji, nez je pripustné, mize pras-
knout a rozletét se.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mdze zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- U frézovanych materiald, které jsou nabité
statickou elektrinou nebo mohou zpUsobit
nabijeni statickou elektfinou, je tfeba pou-
zivat cely systém umoznujici vybijeni static-
ké elektriny, ktery se sklada z antistatické
saci hadice (AS) a mobilniho vysavace.

- Upinejte jen nastroje s primérem stopky,
pro ktery je klestinové pouzdro urcené.

- Je povoleno pouzivat jen frézy, které spliuji
EN 847-1. VSechny frézy Festool tyto poza-
davky splnuji.



- Dbejte na radné upevnéni frézy a zkontro-
lujte bezchybny chod.

- Klestinové pouzdro a presuvna matice ne-
smi byt poskozené.

- Frézy s prasklinami a frézy se zménénym
tvarem se nesmi pouzivat.

 ©06

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: chranice sluchu, ochranné bryle,
respirator pri prasnych pracich.

2.3 Rezani hliniku

Pri rezani hliniku je z bezpec¢nostnich ddvodd

nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD].

- Kelektrickému naradi pripojte vhodny vy-
savac s antistatickou saci hadici.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru elektrického naradi.

7 Noste ochranné bryle!
2.4  Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lpy = 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu Ly, = 106 dB(A)
Nejistota K=3dB

&@ UPOZORNENI

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu.

Hodnota vibraci a;, [soucet vektord ve trech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradji,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pfFi pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elek-
trického naradi.

Cesky

/N UPOZORNENi

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatiZeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3  Pouziti v souladu s urcenim
Horni frézka je urcéend k frézovani dreva, plastd
a materiald podobnych drevu.

Pri pouziti frézovacich nastrojd, které jsou k to-
mu urcené v prodejnich materialech Festool,
lze frézovat také hlinik a sadrokarton.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebira odpovédnost uzivatel.

4  Technické udaje

Horni frézka OF 1400 EBQ

OF 1400 EQ
Prikon 1400 W
Otacky 10 000-

22 500 min"
Otacky max. (volnobéh) 23 000 min™'
Rychlé nastaveni hloubky 70 mm
Jemné nastaveni hloubky 8 mm
Spojovaci zavit hnaciho M22 x 1,0

hridele
max. 63 mm

4,4 kg

Prameér frézy

Hmotnost podle EPTA-
Procedure 01:2014:

5 Jednotlivé soucasti

[1-1]1 Stupnice hloubkového dorazu

[1-21 Sroub ukazatele

[1-3] Ukazatel hloubkového dorazu
[1-4] Jemné nastaveni hloubky frézovani
[1-51 Rukojet / vyskové nastaveni

[1-6] Celistova paka hloubkového dorazu
[1-71 hloubkovy doraz

[1-8] Stupriovy doraz

[1-91 Stal frézky

97



Cesky
[1-10] Kolecko pro nastaveni otacek
[1-11] Drzadlo k.

[1-12] Spinac aretace vypinace
[1-13] Vypinac

[1-14] Aretace vretena

[1-15]

[1-16] Tlacitko pro uvolnéni kopirovaciho
krouzku

Matice

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi z¢asti
neni soucasti dodavky.

6 Uvedenido provozu

/N/N\  VAROVANi

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

= Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouZivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

/N UPOZORNEN

Zahrivani pripojky plug it pfi nedokonale za-
jisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
= Pripojeni a odpojeni sitového kabelu [2].
6.1  Zapnuti/vypnuti

Spinac [1-13] slouZi k zapinani a vypinani (stis-
knout = zapnuto, uvolnit = vypnuto).

Pro trvaly provoz lze spinac zajistit aretacnim
tlacitkem [1-12]. Opétovnym stisknutim spina-
Ce se aretace uvolni.

7 Nastaveni

/N/\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!
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7.1 Elektronika

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-10]
plynule nastavovat v rozsahu otacek (viz Tech-
nické udaje).

MdZete tak rychlost rezani optimalné prizpUso-
bit prisluSnému materialu.

Material Prumér frézy [nm] Doporuéeny

10-25 25-40 40-60 'oZnYMmate-

rial
Stupen

Tvrdé dievo  6-4 5-3 3-1  HW (HSS)
Mékké dre- 6-5 6-3 4-1  HSS (HW)
VO
Drevotri- 6-5 6-3 4-2 HW
skové des-
ky, s po-
vrchovou
vrstvou
Plast b6-4 5-3 2-1  HW
Hlinik 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Sadrokar- 2-1 1 1 HW
ton

Tepelna pojistka

Pri pFilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Elektrické naradi bézi dal uz
jen s omezenym vykonem, aby bylo zajisténo ry-
chlé vychladnuti pomoci vétrani motoru. Po vy-
chladnuti se elektrické naradi opét samo na-
plno rozbéhne.

Ochrana proti opétovnému spusténi

Integrovana ochrana proti opétovnému spusteéni
zabranuje tomu, aby se elektrické naradi po
preruseni napajeni pri stisknutém vypinaci zno-
vu samo spustilo. Elektrické naradi se musi

v takovém pripadé nejdrive vypnout a potom
opét zapnout.

Na zakladé integrované ochrany proti opétovné-
mu spusténi nelze elektrické naradi zapinat

a vypinat pomoci externiho spinaciho modulu.

Brzda

OF 1400 EBAQ je vybavena elektronickou brzdou.
Po vypnuti se vireteno s nastrojem elektronicky
zabrzdi béhem cca 2 sekund.



7.2 Vymeéna nastroje

Cesky

7.4  Nastaveni hloubky frézovani

&@ UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastroj

» Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.

» Primanipulaci s nastrojem noste ochranné
rukavice.

Pro vymeénu naradi postavte elektrické naradi
na hlavu.

Nasazeni nastroje

» Frézu nasadte do otevifeného klestinového
pouzdra co nejhloubéji, minimalné vsak ke
znacce N\ na stopce frézy.

(i) Neni-li klestinové pouzdro [3A-2] pFes
prevle¢nou matici [3A-3] vidét, musi byt
fréza [3A-1] zasunuta do klestinového po-
uzdra minimalné tak daleko, aby znac-
ka N\ jiz nepresahovala prevle¢nou ma-
tici.

= Spinac¢ [1-14] pro aretaci vietena stisknéte
na praveé strane.

= Matici [1-15] utdhnéte otevirenym klicem
SW 24.

(i) Aretace vietena blokuje motorové vieteno
vzdy pouze v jednom sméru otaceni. Proto
neni treba pri povolovani, resp. utahovani
matice Sroubovak vytahovat, ale lze jim po-
hybovat sem a tam jako rohatkou se za-
padkou.

Vyjmuti nastroje

= Spinac¢ [1-14] pro aretaci vietena stisknéte
na levé strané.

= Matici [1-15] povolte otevienym klicem
SW 24 az na citelny odpor. Odpor prekona-
vejte dalSim otacenim otevreného klice.

= Vyjméte frézu.

7.3 Vymeéna klestin

Lze zakoupit klestiny pro nasledujici prdméry

stopky: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm;

10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm (Objednaci ¢isla viz

katalog Festool nebo na internetu na ,www.fe-

stool.com”)

= Uplné vyroubujte matici [1-15] a spolecné
s klestinovym pouzdrem ji vyjméte.

» Nové klestinové pouzdro nasazujte na vrete-
no jen s nasazenou a zajisténou matici.

» Matici mirné zasroubujte. Neutahujte ji, po-
kud neni nasazena fréza!

Nastaveni hloubky frézovani se provadi ve trech
krocich:

1. Nastaveni nulového bodu, viz

2. Zadani hloubky frézovani, viz

3. Upevnéni hloubky frézovani, viz

7.5 Nastaveni nulového bodu

= Povolte Celistovou paku [1-6], aby byl
hloubkovy doraz [1-7] volné pohyblivy.

» Horni frézku se stolem frézy [1-9] postavte
na rovnou plochu. Povolte otocny knof-
lik [1-5] a elektrické naradi tlacte dold, az
fréza doseda na plochu.

» Elektrické naradi utazenim oto¢ného knofli-
ku [1-5] upevnéte v této poloze.

» Hloubkovy doraz [1-7] pritlacte proti jedno-
mu ze tri pevnych dorazi oto¢ného stupno-
vého dorazu [1-81.

Sroubovakem lze individualné nastavit vy$ku

kazdého pevného dorazu.

= Ukazatel [1-3] posunte dold, az na stupnici
ukazuje hodnotu 0 mm.

(i) Pokud nulova poloha nesouhlasi, lze ji
upravit Sroubem [1-2] na ukazateli [1-3].

7.6 Nastaveni hloubky frézovani
Pozadovanou hloubku frézovani lze nastavit bud
pomoci rychlého nastaveni hloubky nebo pomo-
ci jemného nastaveni hloubky.

Rychlé nastaveni hloubky

= Vytdhnéte hloubkovy doraz [1-7] natolik na-
horu, aby ukazatel [1-3] ukazoval poZadova-
nou hloubku frézovani.

= V této poloze upnéte hloubkovy doraz upina-
ci packou [1-6].

Jemné nastaveni hloubky

» Upnéte hloubkovy doraz upinaci pa-
¢kou [1-6].

= Otacenim kolecka [1-4] nastavte pozadova-
nou hloubku frézovani.

Otocenim kolecka o jeden dilek se hloubka
frézovani zmeéni o 0,1 mm. Jedno celé ot-
oceni znamena 1 mm. Maximalni rozsah
nastaveni kolecka ¢ini 8 mm.

7.7 Aretace hloubky frézovani

= Povolte oto¢ny knoflik [1-5] a zatlacte elek-
trické naradi natolik dolQ, aby se hloubkovy
doraz dotykal pevného dorazu.

» V této poloze upnéte elektrické naradi uta-
Zenim otoéného knofliku [1-5].

99



Cesky

7.8 Odsavani

& VAROVANI

OhroZeni zdravi pusobenim prachu

» Nikdy nepracujte bez odsavani.
» DodrzZujte narodni predpisy.

= Na stdl frézky namontujte kryt odsavani:
> Kryt odsavani nasadte obéma cepy [3-1]
do otvorl [3-2] na stole frézky.
= Kryt odsavani nasadte na stdl frézky
a nastavte paku [3-5].

Pro montaz a demontaz krytu odsavani pri
namontované fréze lze otocenim segmen-
tu [3-4] otevrit otvor [3-3] v odsavani.

Pro optimalni odsavani musi byt otvor pri
praci uzavren oto¢nym segmentem.

K odsavacimu hrdlu [3-6] lze pripojit mobilni
vysavacC Festool s primérem odsavaci hadice
36 mm nebo 27 mm (doporucujeme 36 mm kvi-
li mensimu riziku ucpani).

POZOR! Kdyz se nepouziva antistaticka saci ha-
dice, mUze dochazet k elektrostatickym vybo-
jam. UZivatel mUze dostat zasah elektrickym
proudem a mize se poskodit elektronika elek-
trického naradi.

Lapac trisek KSF-OF

S lapacem trisek KSF-OF (Castec¢né prislusen-
stvi) lze pri frézovani hran zvysit G¢innost odsa-
vani.

Montaz se provadi obdobné jako kopirovaci
krouzek, viz obrazek [8].

Kryt lze obloukovou pilou odriznout podél dra-
zek a prislusné zmensit. Lapac trisek lze potom
u vnitrnich polomérd pouzivat do minimalniho
poloméru 40 mm.

8 Prace s elektrickym naradim

Pri praci dodrzujte vsechny bezpecnostni
pokyny uvedené za zacatku , vCetné na-
sledujicich zasad:

- Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri praci
nemohl pohybovat.

- Pripraci drzte elektrické naradi za rukojeti
vzdy obéma rukama [1-5] + [1-11]. Tako-
vato manipulace je dalezitym predpokla-
dem pro presnou praci a nezbytné pro za-
noreni. Zanoreni do obrobku provadéjte po-
malu a rovnomeérné.
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- Frézujte pouze nesousledné (smér posuvu
elektrického naradi ve sméru rezu nastro-
je, obrazek [91).

8.1 Rucnifrézovani

Hlavné pri frézovani pismen a obrazk( a pfri fré-

zovani hran s nabéhovym vodicim krouzkem ne-

bo vodicim Cepem se horni frézka vede rucné.

8.2 Frézovani s bocnim dorazem

Pro obrabéni rovnobézné s hranou obrobku lze

pouzivat dodavany boéni doraz [4-9].

» Obé vodici tyCe [4-2] se dvéma otocnymi
knofliky [4-4] upevnéte k bo¢nimu dorazu.

= Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmeér
do drazek stolu frézky a upevnéte otoCnym
knoflikem [4-5].

Jemné nastaveni

= Povolte otoény knoflik [4-6] a ovladacim ko-
leckem [4-8] provedte jemné nastaveni.
Krouzek stupnice [4-7] ma stupnici po
0,1 mm. Pri zadrzeni ovlddaciho kolecka lze
krouzkem stupnice otacet samostatné a na-
stavit jej na ..nulu”. Stupnice [4-1] ukazuje
nastaveni v milimetrech.

= Po Uspésném jemném nastaveni otoCny
knoflik [4-6] utahnéte.

» Obé vodici Celisti [4-3], [6-1] nastavte tak,
aby jejich vzdalenost od frézy byla cca
5 mm. Pritom povolte Srouby [5-2] a po pro-
vedeném nastaveni je opét utahnéte.

» Kryt odsavani [5-4] posunte podle obraz-
ku [5] zezadu na boéni doraz, az zaskodi.

(i) Na odsavaci hrdlo [5-3] lze pfipojit odsa-
vaci hadici s prdmérem 27 mm nebo
36 mm.

8.3 Frézovani s vodicim systémem FS
Vodici systém (prislusenstvi) usnadnuje frézo-
vani rovnych drazek.

» Vodici doraz [6-1] s vodicimi tyéemi [6-8]
boc¢niho dorazu upevnéte ke stolu frézky.

= Vodici listu [6-3] upevnéte Sroubovacimi
svérkami [6-4] k obrobku.

Dbejte na to, aby mezi predni hranou vodici
liSty a frézou resp. drazkou byla bezpec-
nostni vzdalenost X - obrazek [6] 5 mm.

» Na vodici lisStu nasadte vodici doraz podle
znazornéni na obrazku [6]. Aby bylo zajiste-
né vedeni frézovaciho dorazu bez vile, na-
stavte dvé vodici Celisti Sroubovakem ve
dvou boénich otvorech [6-2].

= Vyskové nastavitelnou opérku [6-6] prisrou-
bujte do zavitového otvoru ve stole frézky




tak, aby byla spodni strana stolu frézky rov-
nobézné s povrchem obrobku.
Aby bylo mozné pracovat podle narysu, vyzna-
Cuji znacky na stole frézky [6-5] a stupnice na
opérce [6-6] stiedovou osu frézy.

Jemné nastaveni

S jemnym nastavenim (prislusenstvi, [7-5]) lze

jemné nastavovat vzdalenost X.

» Namontujte jemné nastaveni [7-5] mezi
elektrické naradi a vodici doraz [7-4] na vo-
dicich tycich.

» Do vodiciho dorazu nasadte ovladaci kolec-
ko [7-2] podle obrazku [7].

» Ovladaci kolecko [7-2] nasroubujte do mati-
ce jemného nastaveni.

Pro nastaveni vzdalenosti X:

= Povolte otoény knoflik [7-1] vodiciho dorazu
a utdhnéte otocny knoflik [7-3]1 jemného na-
staveni.

= Otacenim ovladaciho kolecka [7-2] nastavte
pozadovanou vzdalenost X.

= Utdhnéte otoc¢ny knoflik [7-1] vodiciho dora-
zu.

8.4 Kopirovaci frézovani

Pro presné kopirovani rozmérd jiz existujicich
obrobkl se pouziva kopirovaci krouzek nebo
kopirovaci zarizeni (prislusenstvi).

Kopirovaci krouzek

Pri vybéru velikosti kopirovaciho krouzku dbejte
na to, aby nasazena fréza prosla jeho otvorem.

Presah Y (obrazek [9]) obrobku vici Sabloné se

vypocita takto:

Y = (g kopirovaciho krouzku - ¢ frézy) / 2

» Kopirovaci krouZek [8-1] upevnéte na stil
frézky: Oba Cepy [8-2] pritom zasunte do ot-
vord [8-3].

= Privyjmuti: Obé tlacitka [1-16] zatlacte sou-
Casné dovnitr.

Kopirovaci zarizeni

Pro kopirovaci zarizeni je zapotrebi Uhlové ra-

meno WA-OF [10-2] a kopirovaci souprava KT-

OF, ktera se sklada z drzdku kolecka [10-6]

a tri kopirovacich kolecek [10-71.

= Uhlové rameno pFisroubujte pomoci otocné-
ho knofliku [10-3] v poZadované vysce do
zavitového otvoru [10-1].

» Kopirovaci kolecko namontujte na drzak ko-
lecka a drzak prisroubujte pomoci otocného
knofliku [10-5] na Ghlové rameno. Dbejte na
to, aby kopirovaci kolecko a fréza mély stej-
ny pramer!

Cesky

» Otadcenim kolecka [10-4] lze nastavit vzda-
lenost kopirovaciho kolecka od osy frézy.

9 Udrzba a osetrovani

/N/\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!
» VSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu, smi provadét pouze au-
torizovany zakaznicky servis.
P o Servis a opravy smi provadét pouze
.ﬁw vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
'@ adresu najdete na:

EKAT . Pouzivejte jen originalni nahradni di-
?Miﬁ ly Festool! Obj. &. na:
FESTmL

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotfebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastavi.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

» Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v nadvodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

Pro zménu polohy celistové paky [11]

= povolte Sroub.

» Odstrante Celistovou paku a utdhnéte Sroub
se Sestihrannou hlavou.

» Celistovou paku opét nasadte v poZzadované
poloze a zajistéte Sroubem.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni nastroje a prislu-
Senstvi Festool. Pouzivanim méné kvalitnich
nastrojd a prislusenstvi od jinych vyrobct se
mUZe zvysit nebezpedi poranéni a dojit k vyra-
znému nevyvazeni, na zakladé kterého se zhorsi
kvalita pracovnich vysledkd a zvysi opotrebeni
elektrického naradi.

Objednaci Cisla pro prislusenstvi a naradi nale-
znete ve svém katalogu Festool nebo na inter-
netu na
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Cesky
11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prisluSenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Podle evropské smérnice o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zarizenich a provadéni
v narodnim pravu se musi staré elektrické na-
radi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.
Informace o sbérnych mistech pro radnou likvi-
daci najdete na www.festool.cz/recycling .

Informace k REACH: www .festool.cz/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytad instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Przy wymianie narzedzia nalezy nosié
rekawice ochronne!

Nalezy stosowa¢ ochrone drog odde-
chowych!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
Wyciagnac wtyczke sieciowa

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

O POQS@IAID>B

Klasa zabezpieczenia Il

Oznakowanie CE: potwierdza zgodnos¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspol-
noty Europejskie;.

n
m

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

Odtaczanie przewodu zasilajacego

HEINS

Podtaczanie przewodu zasilajacego

Polski

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazdéwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajacym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- Trzymac elektronarzedzie za izolowane
uchwyty, poniewaz frez moze natrafi¢ na
przewod przytaczeniowy wtasnego urza-
dzenia. Zetkniecie z przewodem przewo-
dzacym prad elektryczny moze spowodo-
wacd, ze metalowe elementy urzadzenia
znajda sie pod napieciem, co mogtoby do-
prowadzi¢ do porazenia pradem.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca zaciskow lub w inny sposdb. Jesli
element obrabiany jest podtrzymywany je-
dynie reka lub inna czescia ciata, jest on
zamocowany niestabilnie, co moze prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- W elektronarzedziu wolno montowac tylko
frezy oferowane w tym celu przez firme
Festool. Stosowanie innych frezéw jest za-
bronione ze wzgledu na zwiekszone ryzyko
obrazen.

- Nie wolno przekraczac podanej na narze-
dziu najwyzszej predkosci obrotowej,
wzglednie trzeba przestrzegac podanego
zakresu predkosci obrotowej. Element wy-
posazenia, ktdry obraca sie szybciej niz jest
to dozwolone, moze sie ztamac i odtaczyc.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. |st-
nieje ryzyko zahaczenia sie narzedzia, co
moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad nim.
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Polski

- W przypadku materiatow obrabianych, kto-
re gromadza tadunki elektrostatyczne lub
moga prowadzi¢ do gromadzenia tadunkow
elektrostatycznych, nalezy zastosowad ca-
tosciowy system odprowadzajacy tadunki
sktadajacy sie z antystatycznego weza ssa-
cego (AS) i odkurzacza mobilnego.

- Mocowac tylko narzedzia o takiej srednicy
chwytu, do jakiej przeznaczona jest tuleja
zaciskowa.

- Stosowane moga by¢ wytacznie frezy zgod-
ne z EN 847-1. Wszystkie frezy firmy Fes-
tool spetniaja te wymagania.

- Nalezy zwracac uwage na zamocowanie
frezu i jego prawidtowa prace.

- Tuleja zaciskowa i nakretka mocujaca nie
moga wykazywac zadnych uszkodzen.

- Nie wolno stosowac popekanych frezéw ani
takich, ktore zmienity swdj ksztatt.

. @90

Nalezy stosowac odpowiednie srodki

ochrony indywidualnej: ochronniki stuchu,
okulary ochronne, maska przeciwpytowa w
przypadku prac, podczas ktorych powstaje

pyt.
2.3 Obrobka aluminium

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrdbce alu-
minium nalezy stosowac¢ nastepujace srodki za-
bezpieczajace:

- Zainstalowac pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczyc¢ elektronarzedzie do odpowied-
niego odkurzacza z antystatycznym wezem
ssacym.

- Regularnie czysci¢ elektronarzedzie ze zto-
gow pytu w obudowie silnika.

- Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

2.4  Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustycz- Lps = 95 dB(A)
nego

Poziom mocy akustycznej Lwa = 106 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB
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Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
= Uzywac ochronnikow stuchu.

Wartoé¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga

roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od

zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-

go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okreslic dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

= W zaleznosci od rzeczywistego obcigzenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka gérnowrzecionowa przeznaczona jest
do frezowania drewna, tworzyw sztucznych i
materiatow drewnopodobnych.

Przy uzyciu narzedzi do frezowania przewidzia-
nych do tego celu w dokumentacji handlowe]
firmy Festool mozna obrabia¢ rowniez alumi-
nium i ptyty gipsowo-kartonowe.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem, odpowiedzialnos¢ pono-
si uzytkownik.

4 Dane techniczne

Frezarka gornowrzeciono- OF 1400 EBQ
wa OF 1400 EQ
Pobdr mocy 1400 W
Predkos¢ obrotowa 10000-

22500 min™



Frezarka gornowrzeciono- OF 1400 EBQ
wa OF 1400 EQ
Predkos¢ obrotowa maks. 23000 min-!
(bieg jatowy])

Szybka regulacja gtebokos- 70 mm
ci

Precyzyjna regulacja gte- 8 mm
bokosci

Gwint watu napedowego M22x1,0
Srednica frezu maks. 63 mm
Ciezar zgodnie z procedura 4,4 kg

EPTA 01:2014:

5 Elementy urzadzenia

[1-11 Skala ogranicznika gtebokosci

[1-2]1 Sruba wskazowki

[1-31 Wskazdéwka ogranicznika gtebokosci

[1-4]1 Regulacja precyzyjna gtebokosci fre-
zowania

[1-51 Uchwyt/ regulacja wysokosci

[1-61 Dzwignia zaciskowa ogranicznika gte-
bokosci

[1-71 Ogranicznik gtebokosci

[1-8] Ogranicznik stopniowy

[1-91 Stot frezarski

[1-10] Regulator obrotéw

[1-11]1 Uchwyt

[1-12] Przycisk blokujacy Wtacznik/Wytacz-
nik

[1-131 Wtacznik/Wytacznik

[1-14] Blokada wrzeciona

[1-15] Nakretka

[1-16] Przycisk zwalniania pierscienia ko-
piujacego

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

Niektdére z przedstawionych lub opisanych ak-
cesoriéw nie wchodza w zakres dostawy.

Polski

6 Rozruch

/N/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

/N OSTROZNIE

Wtyczka plug it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

» Podtaczanie i odtaczanie zasilania sieciowe-
go [2].

6.1 Wtaczanie/wytaczanie

Wtacznik [1-13] stuzy jako wtacznik / wytacznik

(nacisniecie = wtaczenie, zwolnienie przycisku =

wytaczenie).

W przypadku pracy ciagtej wtacznik/wytacznik

mozna zablokowac za pomoca przycisku bloku-

jacego [1-12]. Ponowne nacisniecie wtacznika/

wytacznika zwalnia blokade.

7 Ustawienia

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1 Elektronika [Uktad elektroniczny]

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawié za pomoca
pokretta nastawczego [1-10] bezstopniowo w
zakresie regulacji predkosci obrotowej (patrz
dane techniczne).

Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkos¢ ciecia do danego materiatu.
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Materiat Srednica frezu [nm]  zalecany

10-25 25- 40 - materiat

40 60
Stopien pokretta nasta-
wczego

Drewno 6-4 5-3 3-1 HW
twarde (HSS)
Drewno 6-5 6-3 4-1 HSS
miekkie (HW)
Ptyty widro-  6-5 6-3 4-2 HW
we, powle-
kane

Tworzywo 6-4 5-3 2-1 HW
sztuczne

Aluminium 3-1 2-1 1 HSS
(HW)

Ptyty gipso- 2-1 1 1 HW

wo-kartono-

we

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Jesli temperatura silnika jest zbyt wysoka, do-
ptyw pradu i predkos¢ obrotowa zostajg zmniej-
szone. Narzedzie pracuje w dalszym ciagu z
mniejsza moca, co ma na celu umozliwienie
szybkiego chtodzenia poprzez wentylacje silni-
ka. Po schtodzeniu elektronarzedzie uruchomi
sie samoczynnie.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem zapobiega ponownemu samo-
czynnemu uruchomieniu elektronarzedzia przy
wcisnietym wytaczniku. W tym przypadku elek-
tronarzedzie musi zosta¢ wytaczone i nastepnie
ponownie wtaczone.

Ze wzgledu na wbudowana ochrone przed po-
nownym uruchomieniem elektronarzedzia nie
mozna wtaczac i wytaczac za pomoca zewnetrz-
nego modutu przetaczajacego.

Hamulec

OF 1400 EBQ posiada hamulec elektroniczny.
Po wytaczeniu wrzeciono z narzedziem zostaje
elektronicznie zatrzymane w ciagu ok. 2 se-
kund.
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7.2 Wymiana narzedzia

/N @ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-

racymi i ostrymi narzedziami

= Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych
narzedzi.

» Przy obstudze narzedzie stosowac rekawi-
ce ochronne.

W celu wymiany narzedzia roboczego nalezy od-
wrocic elektronarzedzie.

Zaktadanie narzedzia

= Wsunac frez w otwarta tuleje zaciskowa tak
daleko jak to jest mozliwe, a co najmniej do
oznaczenia N na chwycie frezu.

(i) Jesli tuleja zaciskowa [3A-2] nie jest wi-
doczna z powodu nakretki mocuja-
cej [3A-3] frez [3A-1] musi by¢ wsuniety w
tuleje zaciskowa przynajmniej na tyle dale-
ko, aby oznaczenie A\ nie byto widoczne
ponad nakretka mocujaca.

= Nacisna¢ przetacznik [1-14] blokady wrze-
ciona po prawej stronie.

» Dokreci¢ nakretke [1-15] kluczem widetko-
wym SW 24.

@ Blokada wrzeciona blokuje wrzeciono sil-
nika w jednym kierunku obrotéw. Dzieki
temu klucza nie trzeba odktadac podczas
odkrecania i dokrecania nakretki, lecz
mozna go przesuwac na boki jak grzechot-
ke.

Wyjmowanie narzedzia roboczego

= Nacisnaé przetacznik [1-14] blokady wrze-
ciona po lewej stronie.

» Odkreci¢ nakretke [1-15] kluczem widetko-
wym SW 24 do wyczuwalnego oporu. Poko-
nac opor poprzez dalsze obracanie klucza
widetkowego.

» Zdjac frez.

7.3 Wymiana tulei zaciskowej

Dostepne sa tuleje zaciskowe dla nastepujacych

$rednic chwytu: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm;

9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm (Numery

zamowieniowe podano w katalogu firmy Festool

lub w Internecie ,www.festool.com”)

= Catkowicie odkreci¢ nakretke [1-15] i usu-
nac ja wraz z tuleja zaciskowa.

» Nowa tuleje zaciskowa mocowad we wrze-
cionie tylko z natozona i wzebiona nakretka.

= Lekko wkreci¢ nakretke. Nie dokrecag, jesli
frez nie jest wtozony!




7.4 Ustawianie gtebokosci frezowania

Ustawianie gtebokosci frezowania wykonuje sie
w trzech krokach:
1. Ustawianie punktu zerowego patrz
2. Ustawianie gtebokosci frezowania patrz
3. Blokowanie gtebokosci frezowania
patrz

7.5 Ustawianie punktu zerowego

= Otworzy¢ dzwignie zaciskowa [1-6], tak aby
ogranicznik gtebokosci [1-7] swobodnie sie
poruszat.

» Frezarke gornowrzecionowa wraz ze stotem
frezarskim [1-9] ustawi¢ na réwnym podto-
zu. Odkreci¢ pokretto [1-5] i docisnad elek-
tronarzedzie do dotu az do momentu, gdy
frez bedzie przylegat do podtoza.

» Ustali¢ elektronarzedzie w tej pozycji po-
przez dokrecenie pokretta [1-5].

» Docisnac ogranicznik gtebokosci [1-7] do
trzech statych ogranicznikow obracanego
ogranicznika [1-8].

Wysokosc¢ kazdego statego ogranicznika mozna

ustawi¢ indywidualnie za pomoca wkretaka.

= Przesunac wskazdéwke [1-3] do dotu, tak
aby wskazywata 0 mm na skali.

@ Jesli potozenie zerowe sie nie zgadza,
mozna je skorygowac $ruba [1-2] na
wskazowce [1-3].

7.6 Wprowadzenie gtebokosci frezowania

Wymagana gtebokos¢ frezowania mozna usta-

wi¢ za pomoca szybkiego ustawiania gtebokosci

lub za pomoca regulacji precyzyjnej gtebokosci.

Szybkie ustawianie gtebokosci

= Pociagnac ogranicznik gtebokosci [1-7] do
gory na tyle, aby wskaznik [1-3] pokazywat
wymagana gtebokosc¢ frezowania.

= Zacisnac ogranicznik gtebokosci dzwignia
zaciskowa [1-6]1 w tej pozyc;ji.

Regulacja precyzyjna gtebokosci

» Zacisnac ogranicznik gtebokosci dzwignia
zaciskowa [1-6].

» Ustawi¢ wymagana gtebokos¢ frezowania
poprzez obrét pokretta nastawczego [1-4].

@ Przekrecenie pokretta nastawczego, o jed-
na kreske znacznikowa zmienia gtebokos¢
frezowania 0 0,1 mm. Jeden petny obrot
daje 1 mm. Maksymalny zakres regulacji
pokretta nastawczego wynosi 8 mm.

Polski

7.7 Ustalenie gtebokosci frezowania
zaciskiem
» Odkreci¢ pokretto [1-5] i docisnac elektro-
narzedzie w dot, az ogranicznik gtebokosci
dotknie statego ogranicznika.
» Ustali¢ elektronarzedzie w tej pozycji przez
zakrecenie pokretta [1-5].

7.8 Odsysanie
/N OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Nigdy nie pracowad bez odsysania pytu.

» Przestrzegac przepiséw obowiazujacych w
danym kraju.

» Zamontowac ostone ssaca na stole frezar-
skim:
= Umiescic ostone ssaca z dwoma czopa-
mi [3-1] w rowkach stotu frezarskie-
go [3-2].
= Umiescic¢ ostone ssaca na stole frezar-
skim i przetozy¢ dzwignie [3-5].

@ Aby umozliwi¢ montaz i demontaz ostony
ssacej przy zamontowanym frezie, obraca-
jac segment [3-4] mozna otworzy¢ otwor
ssacy [3-3l.

W celu optymalnego odsysania nalezy pod-
czas pracy zamknaé otwdr segmentem ob-
rotowym.

Do krdcca ssacego [3-6] mozna podtaczyc¢ od-
kurzacz mobilny Festool o $Srednicy weza odsy-
sajacego rzedu 36 mm lub 27 mm (36 mm to
rozmiar zalecany ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo zapchania).

OSTROZNIE! Przy uzyciu antystatycznego weza
ssacego moze dojs¢ do natadowania statyczne-
go. Uzytkownik moze zostac porazony pradem
elektrycznym, a elektronika elektronarzedzia
moze zostac uszkodzona.

Lapacz wiorow KSF-OF

Za pomoca tapacza wioréw KSF-0F (czeséciowo
wyposazenie dodatkowe) mozna zwiekszy¢ sku-
tecznosc¢ odsysania frezarki do krawedzi.
Montaz odbywa sie analogicznie jak w przypad-
ku pierscienia kopiujacego, patrz ilustracja [8].
Ostone mozna odcia¢ wzdtuz rowkow pitka do
metalu i w ten sposdb zmniejszy¢. Lapacz wid-
réow moze by¢ stosowany przy promieniach

wewnetrznych do minimalnego promienia 40
mm.
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8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

Podczas pracy nalezy przestrzegad

wszystkich opisanych na poczatku wska-
zoéwek bezpieczenstwa oraz nastepujacych za-
sad:

- Elektronarzedzie nalezy przesuwac w kie-
runku obrabianego elementu wytacznie po
wtaczeniu.

- Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mdgt poruszy¢ sie w czasie ob-
robki.

- Podczas pracy trzymac elektronarzedzie
zawsze obiema rekami za uchwyty [1-5] +
[1-11]. Jest to niezbedny warunek precyzyj-
nej pracy i wykonywania cie¢ wgtebnych.
Narzedzie zagtebia¢ w elemencie obrabia-
nym powoli i réwnomiernie.

- Frezowac tylko przeciwbieznie (kierunek
przesuwu elektronarzedzia w kierunku cie-
cia narzedzia, rysunek [9]).

8.1 Frezowanie swobodne

Frezarke gérnowrzeciona stosuje sie do frezo-
wania swobodnego gtéwnie przy frezowaniu na-
pisOw i obrazow oraz przy obrdbce krawedzi z
pierscieniem oporowym lub czopem prowadza-
cym.

8.2 Frezowanie z prowadnica boczna

Podczas pracy rownolegle do krawedzi elemen-
tu obrabianego mozna zastosowac dotaczona
prowadnice boczna [4-9].

= Zamocowac oba drazki prowadzace [4-2] za
pomoca dwdch pokretet [4-4] do prowadni-
cy boczne,.

» Whtozy¢ drazki prowadzace w rowki stotu
frezarskiego do zadanego rozmiaru i zamo-
cowac pokrettem [4-5].

Regulacja precyzyjna

= Odkreci¢ pokretto [4-6], aby dokonac precy-
zyjnego ustawienia pokrettem nasta-
wczym [4-8].

W tym celu pierscien skali [4-7] posiada po-
dziatke 0,1 mm. Jezeli przytrzyma sie po-
kretto nastawcze, pierscien skali mozna ob-
roci¢ oddzielnie, aby ustawic¢ go na zero.
Skala [4-1] jest wyrazona w milimetrach.

» Po zakonczeniu regulacji precyzyjnej dokre-
ci¢ pokretto [4-6].

= Obie szczeki prowadzace [4-3], [5-1] usta-
wic tak, zeby odstep do frezu wynosit ok.

5 mm. W tym celu odkreci¢ éruby [5-2] a po
zakonczeniu regulacji ponownie dokrecic.
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= Jak pokazano na ilustracji [5], ostone ssa-
ca [5-4] nasunac od tytu az do zatrzasniecia
na prowadnice boczna.

@ Do krdocca ssacego [5-3] mozna podtaczyé
waz ssacy o $rednicy 27 mm lub 36 mm.

8.3 Frezowanie z systemem prowadzacym
FS

System prowadzacy (wyposazenie) utatwia fre-
zowanie prostych rowkow.

= Przymocowa¢ adapter prowadnicy [6-1] z
drazkami prowadzacymi [6-8] prowadnicy
bocznej do stotu frezarskiego.

= Przymocowacd szyne prowadzaca [6-3] scis-
kami $rubowymi [6-4] do elementu obra-
bianego.

Nalezy zwracaé uwage na to, aby zachowany
byt odstep bezpieczenstwa X - rysunek [6]
rzedu 5 mm pomiedzy przednia krawedzia
szyny prowadzacej oraz frezem lub wpus-
tem.

» Natozy¢ adapter prowadnicy na szyne pro-
wadzaca w sposdb pokazany na rysunku [6].
Aby zapewni¢ bezluzowe prowadzenie ogra-
nicznika frezu, ustawi¢ za pomoca wkretaka
przez oba boczne otwory [6-2] dwie szczeki
prowadzace.

= Przykreci¢ regulowane wysokosciowo pod-
parcie [6-6] w otworze gwintowanym stotu
frezarskiego w taki sposdb, aby dolna stro-
na stotu frezarskiego byta ustawiona row-
nolegle do powierzchni elementu obrabia-
nego.

Aby mozna byto pracowac na ,ryse”, znaczniki

na stole frezarskim [6-5] i skala na podpar-

ciu [6-6] wskazuja 0$ srodkowa frezu.

Regulacja precyzyjna

Za pomoca regulacji precyzyjnej (wyposaze-
nie, [7-5]) mozna doktadnie ustawi¢ odlegtosé
X.

= Zamontowac regulacje precyzyjna [7-5]
miedzy elektronarzedziem a prowadni-
ca [7-4] na drazkach prowadzacych.

» Ustawié pokretto nastawcze [7-2] jak nailu-
stracji [7]1 i zatozy¢ prowadnice.

= Wkreci¢ pokretto nastawcze [7-2] do na-
kretki regulacji precyzyjne,.

Ustawianie odstepu X:

» Odkreci¢ pokretto [7-1] prowadnicy precy-
zyjnej i dokrecié je [7-3].

= Ustawic¢ zadany odstep X poprzez obracanie
pokretta nastawczego [7-2].



» Dokreci¢ pokretto [7-1] adaptera prowadni-
cy.
8.4 Frezowanie kopiowe

W celu doktadnego odtworzenia istniejacych

elementéw obrabianych stosowany jest piers-

cien kopiujacy lub urzadzenie kopiujace (wypo-

sazenie).

Pierscien kopiujacy

Wybierajac rozmiar pierscienia kopiujacego na-

lezy upewnic sie, ze wtozony frez przechodzi

przez jego otwor.

Wystep Y (ilustracja [9]) elementu obrabianego

poza szablon oblicza sie w nastepujacy sposadb:

Y = (g pierscienia kopiujacego - g frezu)/2

= Zamocowac pierscien kopiujacy [8-11 na
stole frezarskim: w tym celu wtozyc¢ oba
czopy [8-2] w otwory [8-31].

= Zdejmowanie: oba przyciski [1-16] wcisnac
rownoczesnie do srodka.

Urzadzenie do kopiowania

Do urzadzenia do kopiowania potrzebne jest ra-
mie katowe WA-OF [10-2] i zestaw do kopiowa-
nia KT-OF, sktadajacy sie z uchwytu rolek
[10-6]1i trzech rolek kopiujacych [10-71.

» Przykreci¢ ramie katowe pokrettem [10-3]
na wymaganej wysokosci do otworu gwinto-
wanego [10-1].

= Zamontowac rolke kopiujaca w uchwycie ro-
lek i przykreci¢ go pokrettem [10-5] do ra-
mienia katowego. Nalezy zwrdécié¢ uwage na
to, aby rolka kopiujaca i frez miaty taka sa-
ma Srednice!

= Poprzez obrét pokretta nastawczego [10-4]
mozna ustawi¢ odlegtos¢ rolki wodzacej do
osi frezu.

9 Konserwacjai utrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenia pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
| czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Woszelkie prace konserwacyjne i napra-
wcze, ktére wymagaja otwarcia obudowy,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

Polski

Serwis i naprawa wytacznie u pro-
ducenta i w certyfikowanych warsz-
tatach. Najblizszy adres znalez¢
mozna na:

EKAT . | Stosowac wytacznie oryginalne czes-
T@Tﬁ ci zamienne Festool! Nr zam. na
.« stronie:

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostaé naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

Aby zmieni¢ potozenie dzwigni zaciskowej [11]

= odkrecic $rube.

» Zdjac dzwignie zaciskowa i dokreci¢ srube
imbusowa.

= Ponownie zatozy¢ dzwignie zaciskowa w za-
danym potozeniu i ustali¢ sruba.

10 Wyposazenie

Stosowac wytacznie oryginalne narzedzia ro-
bocze i wyposazenie firmy Festool. Stosowanie
narzedzi roboczych o obnizonej jakosci oraz wy-
posazenia innych firm moze prowadzi¢ do
zwiekszonego ryzyka urazéw i znacznego nie-
wywazenia, co moze pogarszac jakos¢ wynikow
pracy i zwiekszac zuzycie elektronarzedzia.
Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi
znajduja sie w katalogu Festool lub w internecie

11  Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-

dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-

nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegad
obowiazujacych przepisow krajowych.
Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zu-
zytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
i jej transpozycja do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recy-
klingowi w sposob przyjazny srodowisku.
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Informacje o punktach zbiérki odpadéw dla pra-
widtowej utylizacji mozna znalez¢ na stronie
www.festool.pl/recycling .

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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