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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

499247

Diibelfrase
Dowel jointer
Fraise a tourillon

DF 700 EQ

KT Eu-Konformitatserklirung. Wir erkliren in al-
leiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen
relevanten Anforderungen folgender EU-Richtlinien
ubereinstimmt, und folgende Normen oder normative
Dokumente zugrunde gelegt wurden:

Eil EU Declaration of Conformity. We declare under
sole responsibility that this product complies with all
the relevant requirments in the following EU Direc-
tives, and following standards and normative docu-
ments were applied:

Déclaration de conformité de l'UE. Nous décla-
rons, sous notre seule responsabilité, que ce produit

satisfait a toutes les exigences pertinentes des direc-
tives UE suivantes et repose sur les normes ou docu-
ments normatifs suivants :

I Declaracién UE de conformidad. Declaramos
bajo nuestra responsabilidad que este producto cum-
ple todos los requisitos relevantes de las siguientes
directivas de la UE y que se han tomado como base las
siguientes normas o documentos normativos:

BT pichiarazione di conformita UE. Dichiariamo
sotto nostra unica responsabilita che il presente pro-
dotto sia conforme a tutti i requisiti di rilevanza definiti
dalle seguenti Direttive UE e che siano stati applicati le
seguenti norme o i seguenti documenti normativi:

[ nL EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en
stellen ons ervoor verantwoordelijk dat dit product
volledig voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en
volgende normen of normatieve documenten daaraan
ten grondslag gelegd werden:

BB Eu-forsikran om bverensstimmelse. Vi for-
klarar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller alla
relevanta krav enligt foljande EU-direktiv och baseras
pa foljande normer eller normgivande dokument:

WM Eu-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimuk-
set ja se on seuraavien standardien tai standardiasia-
kirjojen mukainen:

 da | EU-overensstemmelseserklaering. Vi erkleerer
med eneansvar, at dette produkt er i overensstemmel-
se med alle relevante krav i falgende EU-direktiver, og
at felgende standarder eller normative dokumenter
danner grundlag for det:

IH!I EU-samsvarserklaering. Vi erklaerer under ene-
ansvar at dette produktet oppfyller alle relevante krav i
felgende EU-direktiver og at fglgende standarder eller
normative dokumenter er blitt lagt til grunn:

717193_B

i Declaracao de conformidade UE. Sob nossa in-
teira responsabilidade, declaramos que este produto
esta de acordo com todas as exigéncias relevantes das
seguintes diretivas UE, tendo sido tomadas por base
as seguintes normas ou documentos normativos:

II'.'I Deknapauus o cootsetcTBuu EC. Mbi co

BCeW 0TBETCTBEHHOCTbIO 3asBNIEM, YTO [aHHas
MPoAyKLUMs COOTBETCTBYET BCEM NMPUMEHUMBIM
TpeboBaHuamM cnepytowmx Oupexktus EC, ctaHgapTos n
HOPMaTUBHbIX JOKYMEHTOB:

BN Prohlageni o shodé EU. Prohlasujeme s vegke-
rou odpovédnosti, Ze tento vyrobek spliuje vSechny
prislusné pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze
byly pouZity nasledujici normy nebo normativni doku-
menty:

[ pL Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym o$wiadcz-
amy na wtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spet-
nia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych
dyrektyw UE, norm lub dokumentdw normatywnych.

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN 60745-1: 2009 + A11:2010

EN 60745-2-19:2009+A1:2010

EN 55014-1: 2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581:2012

Unterzeichnet fiir und im Namen von/
Signed on behalf of and in name of/

c € Signé pour et au nom de

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2019-12-11

- A

Markus Stark
Head of Product Development

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 -
49999999



FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, WertstraRe 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Joining machine
Designation of Type(s): DF 700 EQ
Serial number(s) 499247

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S..2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e S5.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.l.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

e BSEN60745-1:2009 + A11:2010

e BSEN 60745-2-19:2009 + A1:2010
* BSEN55014-1:2017

e BSEN55014-2:2015

e BSENIEC 61000-3-2:2019

¢ BSEN61000-3-3:2013

e BSENIEC63000:2018

Y jn the specified serial number range (S-Nr.) from 400000000 — 499999999

U K Place and date of declaration: Wendlingen, 03.05.2021

C n Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

i 0. U (D (Deamelt

Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdevelopment Head of Productconformity

10526041_A
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1 Symbole
C Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Q>

@ Gehorschutz tragen!
Atemschutz tragen!
Schutzhandschuhe tragen!

Netzstecker ziehen!

Nicht in den Hausmull geben.

Q Warnung vor heifler Oberflache!
2

Technische Daten

Dibelfrase DF 700 EQ
Leistung 720 W
Drehzahl (Leerlauf] ng 21000 min™"
Frastiefe 15-70 mm

Frasbreite, max. 16,5 mm + @-Fraser

Diibelfrase DF 700 EQ
@-Fraser, max. 14 mm
Anschlussgewinde der Antriebswelle M8 x 1
Gewicht (ohne Netzkabel) 5,2 kg
Schutzklasse @ /Il
3 Gerateelemente

[1-11 Gummipuffer

[1-2] Anschlagzapfen

[1-3] Handgriffe

[1-4]1 Ein-/Ausschalter

[1-5] Anzeige fiir Dibellochbreite

[1-6] Einstellhebel fir Diibellochbreite

[1-71 Schieber zur Fréastiefen-Einstellung

[1-8] Rastknopf fiir Frastiefen-Einstellung

[1-9]
[1-10] Entriegelung Motoreinheit/Fiihrungsgestell

Merker fur Frastiefen-Einstellung

[1-11] Vorwahlschieber fiir Frashohen-Einstellung
[1-12] Klemmhebel zur Fraswinkel-Einstellung
[1-13] Knopfzum Losen der Anschlagzapfen
[1-14] Klemmbhebel zur Frashohen-Einstellung
[1-15] Absaugstutzen

[1-16] Spindelarretierung

[1-17]1 Netzanschlussleitung

/A BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Maschine ist bestimmungsgemall vorgesehen
zum Herstellen von DOMINO-Dibel-Verbindungen in
Hart- und Weichholz, Spanplatten, Sperrholz, Faser-
platten. Jede dariiber hinausgehende Anwendung
gilt als nicht bestimmungsgemal.

Dieses Elektrowerkzeug ist ausschlieBlich zur Ver-
wendung von unterwiesenen Personen oder Fach-
kraften bestimmt und zugelassen.

Bei nicht bestimmungsgemafem Gebrauch
haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen kon-

nen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere

Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.



Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-
se

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Handgriffen, da der Fraser das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metalle-
ne Gerateteile unter Spannung setzen und konnte
zu einem elektrischen Schlag fuhren.

- Die Einsatzwerkzeuge miissen mindestens fiir
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene Dreh-
zahl ausgelegt sein. Mit Uberdrehzahl laufende
Einsatzwerkzeuge konnen auseinander fliegen
und Verletzungen verursachen.

- Benutzen Sie die Maschine nur mit montiertem
Fiihrungsgestell. Das Fihrungsgestell schiitzt
den Benutzer vor abgebrochenen Teilen des Fra-
sers und vor unabsichtlicher Berthrung des Fra-
sers.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die von
Festool hierfiir angebotenen Fraser montiert
werden. Der Einsatz anderer Fraser ist wegen er-
hohter Verletzungsgefahr verboten.

- Arbeiten Sie nicht mit stumpfen oder beschadig-
ten Frasern. Stumpfe oder beschadigte Fraser
konnen zum Verlust der Kontrolle tiber das Elekt-
rowerkzeug fiihren.

- Scharfen Sie Frasern nicht mehr als zweimal
nach. Nachgescharfte Fraser konnen die Genauig-
keit des Frasergebnisses beeintrachtigen.

- Beim Loslassen der Motoreinheit muss sich diese
federkraftbetatigt zuriickbewegen, so dass der
Fraser vollstandig in der Schutzabdeckung ver-
schwindet. Wenn dies nicht erfolgt, schalten Sie
das Elektrowerkzeug sofort aus und lassen Sie es
vor dem weiteren Gebrauch Instand setzen.

5.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpp = 83 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 94 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

VORSICHT

NG®

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

DF 700 EQ @

Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Handgriff ap < 2,5 m/s?

Unsicherheit K=15m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn ungeni-

gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der

Maschine beachten!

6 Inbetriebnahme
Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle missen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika diirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

Maschine vor dem Anschlieen und Losen
der Netzanschlussleitung stets ausschal-
ten!

Anschlieen und Ldsen der Netzanschlussleitung
[1-17] siehe Bild [2].

Der Schalter [1-4] dient als Ein-/Ausschalter (I =
EIN, 0 = AUS).

» Entfernen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die
Schutzfolie von der Unterseite des Flihrungsge-
stells [3-4].

» Entfernen Sie die Transportsicherung [1-18].

7 Einstellungen

/NN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG
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7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant gehal-
ten. Dadurch wird auch bei Belastung eine gleich-
bleibende Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Stromzufuhr
und Drehzahl reduziert. Die Maschine lauft nur noch
mit verringerter Leistung, um eine rasche Abkuh-
lung durch die Motorliftung zu ermadglichen. Wenn
die Ubertemperatur andauert, schaltet die Maschine
nach ca. 40 sec komplett ab. Erst nach Abkiihlung
des Motors ist ein erneutes Einschalten maglich.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert, dass
die Maschine im Dauerbetriebszustand nach einer
Spannungsunterbrechung wieder selbstandig an-
lauft. Die Maschine muss in diesem Fall zuerst aus-
und danach wieder eingeschaltet werden.

7.2 Werkzeug wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerkzeuge
verwenden!

» Schutzhandschuhe tragen.

VORSICHT

Werkzeug enthehmen

» Heben Sie die Entriegelung [3-2] bis zum hérba-
ren Ausrasten mit dem mitgelieferten Gabel-
schlissel (SW 12] [3-3] an.

» Trennen Sie Motoreinheit [3-5] und das Fih-
rungsgestell [3-4].

Halten Sie die Spindelarretierung [4-1] gedriickt.

Losen Sie den Fraser [4-3] mit dem Gabelschlis-
sel [4-2] und nehmen Sie diesen ab.

» Lassen Sie die Spindelarretierung [4-1] los.

VY

Werkzeug einsetzen

AN

Verletzungsgefahr

» Stellen Sie vor dem Einsetzen eines neuen Fra-
sers sicher, dass die Maschine, das Fuhrungs-
gestell und die Fihrungen [3-1] sauber sind.

» Beseitigen Sie evtl. Verschmutzungen.

» Setzen Sie nur scharfe, unbeschadigte und sau-
bere Werkzeuge ein.

WARNUNG

v

Halten Sie die Spindelarretierung [4-1] gedriickt.

» Schrauben Sie mit dem Gabelschlissel [4-2] den
Fraser [4-3] auf.

Lassen Sie die Spindelarretierung [4-1] los.

Schieben Sie das Fiihrungsgestell [3-4] bis zum
horbaren Einrasten auf die Motoreinheit [3-5].

7.3 Frastiefe einstellen

AN

Fraser kann an der Riickseite des Werkstiicks
heraustreten.

Verletzungsgefahr

» Stellen Sie die Frastiefe mindestens 5 mm ge-
ringer als die Werkstiickdicke ein.

VY

WARNUNG

v

Driicken Sie einen oder beide Rastknopfe [1-8].

Stellen Sie den Schieber zur Frastiefeneinstel-
lung [1-7] auf die gewiinschte Frastiefe (15 - 70
mm)] ein.

Lassen Sie die Rastknopfe [1-8] los.

Priifen Sie, ob der Schieber [1-7] eingerastet ist.

Mit den beiden Merkern [1-9] kénnen Sie zwei
Frastiefen markieren und zwischen diesen mit
dem Schieber [1-7] einfach hin- und herwech-
seln (z.B. bei asymmetrischer DOMINO-Diibel
Tiefen-Verteilung).

7.4 Frashohe einstellen

® Die Klemmbhebel [1-12] und [1-14] sind durch
Anheben in ihrer Ausrichtung verstellbar. In an-
gezogenem Zustand sollten diese nicht Gber die
Anlageflache hervorstehen.

v

eOvYy

a) mit dem Vorwahlschieber

» Losen Sie den Klemmbhebel fiir die Frashohen-
Einstellung [5-11.

» Heben Sie mit dem vorderen Handgriff [5-2] den
vorderen Teil des Fuhrungsgestells an.



» Stellen Sie mit dem Vorwahlschieber [5-6] die
gewiinschte Frashéhe h (10 mm; 15 mm; 20 mm;
25 mm; 30 mm; 40 mm) ein.

» Dricken Sie den vorderen Teil des Flihrungsge-
stells bis zum Anschlag nach unten.

» SchlieBen Sie den Klemmhebel [5-11.

b) frei wahlbar

» Losen Sie den Klemmhebel fir die Frashohen-
Einstellung [5-11.

» Heben Sie mit dem vorderen Handgriff [5-2] den
vorderen Teil des Fiihrungsgestells an.

» Ziehen Sie den Vorwahlschieber [5-6] bis zum
Anschlag in Richtung Motoreinheit.

» Stellen Sie die gewinschte Frashohe h anhand
der Skala [6-3] ein, indem Sie den vorderen Teil
des Fuhrungsgestells senkrecht verfahren.

» SchlieBen Sie den Klemmhebel [5-11.

7.5 Fraswinkel einstellen

» LosenSie den Klemmhebel fiir die Winkeleinstel-
lung [5-4].

» Stellen Sie den gewlinschten Winkel ein:
» anhand der Skala [5-5] stufenlos von 0° bis

90°.

» rastend bei 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

» SchlieBen Sie den Klemmhebel [5-4].

Stellen Sie beim Frasen auf Gehrung die
Frashohe und -tiefe moglichst niedrig ein, da
sonst die Gefahr besteht, dass der Fraser auf
der anderen Seite heraustritt.

7.6 Diibellochbreite einstellen

Mit dem Einstellhebel [1-6] kdnnen Sie die zu fra-
sende Dubellochbreite passend oder mit 3 mm-
Spiel einstellen:

13,5 mm + Fraserdurchmes-
ser

Dibel passend

Dubel mit seitlichem 16,5 mm + Fraserdurchmes-
Spiel ser

An der Anzeige [1-5] sehen Sie, welche Dibelloch-
breite gewahlt ist.

7.7 Anschlagzapfen einstellen

An der Anschlagseite der Dibelfrase sind sechs An-
schlagzapfen [1-2] vorhanden.

Nicht bendtigte Anschlagzapfen konnen einzeln
durch Uberdricken eingerastet werden und mit dem
Knopf [1-13] geldst werden.

Diese dienen als Abstandshalter zur Frasermitte und
konnen unterschiedlich eingesetzt werden - siehe
Bild [6]:

DF 700 EQ @

A drei mogliche Abstande zu einer Bezugsseite
(1-2-3]

B zwei Dubellocher nebeneinander von einer
Bezugsseite (1 - 3]

C zwei Dubellocher durch Wenden des Werk-
sticks, z.B. bei Friesquerschnitt.

7.8 Absaugung

/N

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

An den Absaugstutzen [1-15] kann ein Festool Ab-
saugmobil mit einem Absaugschlauchdurchmesser
von 27 mm angeschlossen werden.

7.9 Auflageverbreiterung

Durch die Auflageverbreiterung [7-1] l&dsst sich die
Auflageflache beim Frasen an der Werkstiickkante
vergrof3ern, und dadurch die Maschine sicherer fiih-
ren.

» Befestigen Sie die Auflageverbreiterung mit den
beiden Schrauben [7-2] an den Gewindebohrun-
gen [7-3] des Flihrungsgestells.

Die Auflagefldchen der Auflageverbreiterung [7-
51 und des Tisches [T-4] mdissen in einer Ebene
liegen.

8 Arbeiten mit der Maschine

Holz ist ein natlrlicher, inhomogener Werkstoff. Da-
her konnen sich bei dessen Bearbeitung stets gewis-
se MaBabweichungen ergeben, selbst wenn die Ma-
schine exakt eingestellt ist. Auch durch die Handha-
bung der Maschine (z. B. Vorschubgeschwindigkeit)
wird die Arbeitsgenauigkeit beeinflusst. Weiterhin
kann die Abmessung, der aus Holz gefertigten DOMI-
NOs, abhangig von deren Lagerung (z. B. Feuchtig-
keit), schwanken. All diese Faktoren beeinflussen die
Mafhaltigkeit der hergestellten Dibellocher und
Diibelverbindungen.

® Wir empfehlen vor der Bearbeitung des endgiil-
tigen Werkstlcks an einem Probewerkstlck eine
Probefrasung und -fligung durchzufiihren.

Beachten Sie beim Arbeiten alle eingangs
gemachten Sicherheitshinweise sowie fol-
gende Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstlck stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten
immer mit beiden Handen an den Handgriffen
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[1-3]. Dies vermindert die Verletzungsgefahr
und ist die Voraussetzung fur exaktes Arbeiten.

- SchlieBen Sie den Klemmbhebel fir Frashohen-
Einstellung [1-14] und den Klemmhebel fiir die
Winkeleinstellung [1-12], so dass kein unbeab-
sichtigtes Losen wahrend des Betriebes maoglich
ist.

- Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit dem Fra-
ser-Durchmesser und dem Material an. Arbeiten
Sie mit konstanter Vorschubgeschwindigkeit

- Legen Sie die Maschine erst weg, wenn der Fraser
zum vollstandigen Stillstand gekommen ist.

- Schlieflen Sie die Maschine stets an eine Absau-
gung an.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbei-
@ ten eine Atemmaske.
Vorgehensweise

Gehen Sie wie folgt vor, um eine DOMINO-Dubelver-
bindung herzustellen:

siehe Kap.

1. Wahlen Sie einen DOMINO-Dibel aus, 7.2

und setzen Sie den dazu passenden

Fraser in die Dubelfrase ein.
2. Stellen Sie die Frastiefe ein. 7.3
3. Stellen Sie die Frashohe ein. 1.4
4. Stellen Sie ggf. den Fraswinkel ein. 7.5
5. Kennzeichnen Sie die zusammengeho-

rigen Flachen der Werkstiicke [8-1],
damit Sie diese nach dem Frasen der
Dibellocher wieder korrekt zusam-
mensetzen konnen.

6. ALegen Sie die beiden zu verbindenden
Werkstlicke aneinander, und markieren
Sie die gewiinschten Positionen der
DOMINO-Dibel mit einem Bleistift [8-
2].

6. Wahlen Sie die bendtigten Anschlagzap- 7.7
B fenaus.
7. Stellen Sie die gewiinschte Dibelloch- 7.6
breite ein (passend oder mit 3 mm-
Spiel).

8. Frasen Sie die Dibellocher [8]:

- das erste Dubelloch durch Anlegen
des Anschlagzapfen an der seitlichen
Kante des Werkstiickes,

- die folgenden Dubellocher nach den
zuvor gemachten Bleistiftmarkierun-
gen und der Skala des Sichfensters
[8-3].

siehe Kap.

Unsere Empfehlung: Bitte prifen Sie
jedes Dubelloch auf Spane und entlee-
ren Sie diese ggf..

Arbeiten Sie immer mit Staubabsau-
gung, um den Spanabtransport zu ver-
bessern!

Frasen Sie das erste Loch je Werkstlick
ohne Spiel (Diibellochbreite = DOMINO-
Diibelbreite), und die Gibrigen Diibell6-

cher mit der grof3eren Dibellochbreite.

9 Wartung und Pflege
Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spezialkoh-
len ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

FESTOOL

Folgende Hinweise beachten:

» Halten Sie zur Sicherung der Luftzirkulation die
Kihlluftoffnungen im Gehause stets frei und sau-
ber.

» Halten Sie die Fiihrungen [3-1] und [3-6] sauber.

> Olen_'Sie die Fihrungen regelmaBig mit harzfrei-
em Ol (z.B. Nahmaschinendl) leicht ein.

@® Wir empfehlen eine jahrliche Uberpriifung und/
oder nach ca. 100 Stunden Betriebsdauer von ei-
ner autorisierten Kundendienstwerkstatt. Dies
dient der Sicherheit des Benutzers und der Wert-
bestandigkeit des Elektrowerkzeuges.
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10 Fehlerbehebung
Fehler Ursache Behebung
Brandstellen Stumpfer Fraser Scharfen Fraser verwenden

Dibelloch zu eng, DOMINO-Diibel
lasst sich nicht fligen

a. Stumpfer Fraser

b. Ablagerungen (z.B. Spane im
Diibelloch)

a. Scharfen Fraser verwenden

b. Ablagerung entfernen und mit
Staubabsaugung arbeiten

Aufweitung des Dubellochs mit
8 mm Fraser

Zu groBe Frastiefe (grofer 50 mm)

Frastiefe verringern (max.50 mm]

Ausrisse am Dibelloch-Rand

Zu hohe Vorschubgeschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit verringern

Dibelloch nicht parallel zur
Werkstlckkante

Werkstiick hat sich bei der Bear-
beitung bewegt

Werkstuck ausreichend befestigen

Werkzeug lasst sich beim Werk-
zeugwechsel nicht losen

Spindelarretierung auf3er Funk-
tion

Spindel mit Gabelschlissel gegen
Werkzeug verdrehen. Bei mehrmali-
gem Auftreten Kundendienst kontak-
tieren

Die Lage der Dibellocher, die mit
einem der linken und dem rech-
ten Anschlagzapfen hergestellt
wurden, stimmen nicht genau
uberein.

Die Anschlagzapfen sind links und
rechts unterschiedlich gewahlt.

Anschlagzapfen links und rechts
gleich wahlen

Dibelfrase lauft unruhig, ruckelt

a. Keine Absaugung angeschlos-
sen

b. Gummipuffer [1-1] abgenutzt

a. Absaugung anschlie3en

b. Gummipuffer austauschen
satzteil)

(Er-

11 Zubehor

Die Bestellnummern fiur Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im Internet

unter , www.festool.com”.

Festool bietet umfangreiches Zubehor an, das lhnen
einen vielfaltigen und effektiven Einsatz Ihrer Ma-

schine gestattet, z.B.:

* Rundanschlag RA-DF 500/700
* Queranschlag QA-DF 500/700

o Langsanschlag LA-DF 500/700

Die Montage entnehmen Sie der am Ende der Be-
triebsanleitung angehangten Montageanleitung!

12 Umwelt

Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zufiihren. Geltende

nationale Vorschriften beachten.

Nur EU: GemaR Europaischer Richtlinie tber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht, mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

"
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The illustrations specified are located at the begin-
ning and end of the operating manual.

Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear ear protection.
Wear a dust mask.

Wear protective gloves.
Disconnect from the power supply!

Burning risks from hot surfaces!

Do not throw in the household waste.

PP OO@®ID>D -

Technical data

Joiner DF 700 EQ
Power 720 W
Speed (no load) ng 21000 rpm
Routing depth 15-70 mm

Routing width, max. 16,5 mm + @ cutter

@ cutter, max. 14 mm
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Joiner DF 700 EQ
Connecting thread of the drive M8 x 1
shaft

Weight (excluding cable) 5,2 kg
Safety class mpil
3 Machine features

[1-11 Rubber buffer

[1-2] Stop pins

[1-3]1 Handles

[1-4]1 On/Off switch

[1-5] Display for dowel hole width

[1-6] Adjusting lever for dowel hole width

[1-71 Slide for routing depth adjustment

[1-8]
[1-9]
[1-10] Unlocking of motor unit/quide frame

Snap button for routing depth adjustment
Marker for routing depth adjustment

[1-11] Selection slide for routing height adjust-
ment

[1-12] Clamp lever for routing angle adjustment
[1-13] Button for releasing stop pins

[1-14] Clamp lever for routing height adjustment
[1-15] Extractor connector

[1-16] Spindle lock

[1-17]1 Mains power cable

4 Intended use

The machine is intended to create DOMINO dowel
connections in hard and soft wood, chipboard, ply-
wood and fibreboard. All applications beyond this
are regarded as unintended use.

The machine is designed and approved for use by
trained persons or specialists only.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

5 Safety instructions

5.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings

and instructions may result in electric shock, fire

and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.



5.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

- The tools must be rated for at least the speed
marked on the power tool. Tools running over
rated speed can fly apart and cause injury.

- Use the machine only with the guide frame
mounted. The guide frame protects the user
against broken-off parts of the jointer bit and ac-
cidental contact with the jointer bit.

- Only cutters provided by Festool for this pur-
pose may be mounted on the power tool. The
use of other cutters is prohibited due to the in-
creased risk of injury.

- Never use dull or damaged mortising bits. Dull
or damaged mortising bits can cause the tool to
lurch sideways unexpectedly and lead to a loss of
control of the power tool.

- Do not resharpen cutters more than twice. Re-
sharpened cutters may affect the precision of the
cutting results.

- Do not operate the tool if the spring-loaded
fence does not return to its forward rest posi-
tion. The fence covers the mortising bit and pre-
vents accidental contact. If the slides of the fence
do not move freely, have the tool serviced imme-
diately.

53 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa = 83 dB(A)
Noise level Lwa = 94 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

AN®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value a}, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Handle ap < 2,5 m/s?

Uncertainty K=15m/s?
The specified emissions values [vibration, noise)

DF 700 EQ

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

6 Operation

AN

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

Always switch the machine off before con-
necting or disconnecting the mains power
cable!

Connecting and detaching the mains power cable
[1-17] see Fig. [2].

The switch [1-4] is an on/off switch (I = ON, 0 =
OFF).

» Peel off the protective film from the bottom of
the guide frame [3-4].

» Remove the transport safety device [1-18].

7 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of maintenance on the
machine!

WARNING

7.1 Electronics

The machine features full-wave phase control elec-
tronics with the following features:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Constant speed

The motor speed remains constant through electron-
ic control to ensure a uniform cutting speed even

13
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when under load.

Temperature cut-out

The machine power supply is limited and the speed
reduced if the motor exceeds a certain tempera-
ture. The machine continues operating at reduced
power to allow the ventilator to cool the motor
quickly. If the machine temperature exceeds the
maximum permitted value for longer periods, the
machine switches off completely after approx. 40
seconds and can only be switched on again once the
motor has cooled sufficiently.

Restart protection

The integral restart protection prevents the ma-
chine from automatically starting up again after an
interruption in power when the machine is used in
continuous operating mode. In this case the ma-
chine must be switched off and then switched back
on again.

7.2 Changing tools
Hot and sharp tools

Risk of injury

» Do not use insert tools that are blunt or defec-
tive.

CAUTION

» Wear protective gloves.

Removing the tool

» Lift the unlocking device [3-2] until it audibly
disengages using the open-ended spanner [3-
3] supplied (SW 12).

» Separate the motor unit [3-5] from the guide
frame [3-4].

» Press and hold the spindle lock [4-11].

» Loosen the cutter [4-3] using the open-ended
spanner [4-2] and remove.

» Release the spindle lock [4-1].
Inserting the tool

/N

Risk of injury
» Before inserting a new cutter ensure that the

machine, the guide frame and the guides [3-1]
and [3-6] are clean.

» Remove any contamination that may be present.
» Only use sharp, undamaged and clean tools.

WARNING

v

Press and hold the spindle lock [4-1].

Use the open-ended spanner [4-2] to screw on
the cutter [4-3].

Release the spindle lock [4-1].
Slide the guide frame [3-4] onto the motor unit
[3-5] until it audibly engages.

7.3 Setting the Mortise Depth

AN

Cutter can come out at the rear side of the work-
piece.

Risk of injury
» Set the routing depth at least 5 mm less than the
workpiece thickness.

v

VY

WARNING

v

Press one or two snap buttons [1-8].

Set the slide for the routing depth setting [1-
7lto the desired routing depth (15 - 70 mm).

Release the snap buttons [1-8].

Check whether the slide [1-7] has engaged cor-
rectly.

® With the two markers [1-9], you can mark two
routing depths and switch easily between them
using the slide [1-7](e.g. for asymmetric DOMI-
NO dowel depth distribution).

7.4 Setting the Fence Height

® The alignment of the clamp levers [1-12] and
[1-14] can be aligned by raising the levers.
When tightened, the levers should not protrude
beyond the contact surface.

v

vV Yy

a) with selection slide

» Loosen the clamp lever for the routing height
adjustment [5-11.

» Using the front handle [5-2] raise the front part
of the guide frame.

» Use the selection switch to set [6-6]the desired
routing height h (10 mm; 15 mm; 20 mm;
25 mm:; 30 mm; 40 mm).

» Pressthe front section of the guide frame down-
wards as far as the stop.

» Close the clamp lever [5-11.

b) freely selectable

» Loosen the clamp lever for the routing height
adjustment [5-11.

» Using the front handle [5-2] raise the front sec-
tion of the guide frame.

» Pull the selection slide [5-6] as far as the stop
in the direction of the motor unit.



» Set the desired routing height h using the scale
[5-3] by moving the front section of the guide
frame vertically.

» Close the clamp lever[5-1].

7.5 Setting the Fence Angle
» Loosen the clamp lever for the angle adjust-
ment [5-4].
» Set the desired angle:
» using the scale [5-5] variable from 0° to 90°.
» locking at 0°; 22.5°; 45°; 67.5°; 90°.
» Close the clamp lever [5-4].
Set the routing height and depth as low as
possible when mitre routing as otherwise
there is a risk that the cutter will come out
the other side.
7.6 Setting the Mortise Width

Use the adjusting lever [1-6] to adjust the width of
the dowel hole you intend to cut for an adequate fit
or set with 3 mm play:

Tight fitting dowel  13.5 mm + cutter diameter

Dowel with lateral
play

You can see on the display [1-5]what dowel hole
width is selected.

16.5 mm + cutter diameter

7.7 Setting stop pins

Six stop pins [1-2] are available on the stop side of
the DOMINO joining machine.

Stop pins that are not required can be individually
engaged by exerting overpressure and released us-
ing the button [1-13].

These serve as spacers to the cutter centre and can
be inserted at different locations - see image [6]:

A Three possible spacings to a supply side (1 -
2-3)

B Two dowel holes beside each other from a
supply side (1 - 3]

C Two dowel holes by changing the workpiece,
e.g. for cross-section cut.

7.8 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

WARNING

DF 700 EQ

At the extractor connector [1-15], a Festool mobile
dust extractor with an extraction hose diameter of
27 mm can be connected.

7.9 Widening the contact surface

The contact surface widening device [7-1] can be
used to enlarge the contact surface when routing
on the workpiece edge, thus allowing safer guid-
ance of the machine.

» Secure the contact surface widening device us-
ing the two screws [7-2] on the threaded holes
[7-3]of the guide frame.

The contact surfaces of the contact surface wid-
ening device [7-5] and the table [7-4]1 must be
level.

8 Working with the machine

Wood is a natural, non-homogenous material and
because of this, its dimensions will most likely de-
viate slightly during processing, even if the machine
is set accurately. Machine handling also influence
the degree of working accuracy (e.g. fast-feed
speed). Furthermore, the dimensions of wooden
DOMINOs may vary (for example, due to humidity),
regardless of how they are stored. All of these fac-
tors influence the dimensional accuracy of manu-
factured dowel holes and dowelling joints.

® We recommend routing and joining a test work-
piece before machining the actual workpiece.
Please observe all mentioned safety infor-
mations and the following rules when work-
ing:

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being processed.

- Always hold the machine with two hands on the
handles [1-3] when performing work. This re-
duces the risk of injury and is a prerequisite for
precise work.

- Close the clamp lever for routing height adjust-
ment [1-14]and the clamp lever for angle adjust-
ment [1-12]to avoid unintentional loosening
during operation.

- Adapt the feed rate to the cutter diameter and
material. Work with a constant feed rate

- Only lay the machine aside when the cutter has
come to a complete standstill.

- Always connect the machine to a dust extractor.

For work that generates dust, wear a dust
@ mask.

Procedure

Proceed as follows to create a DOMINO dowelling
joint:

15
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See chapter

1. Select a DOMINO dowel and insert the 7.2
suitable bit into the DOMINO joining

machine.
2. Setthe routing depth. 7.3
3. Set the routing height. 1.4
4. Adjust the routing angle if necessary. 7.5
5. Mark the areas on the workpieces that

belong together [8-1]so that you will be
able to join them correctly again once
you have cut the dowel holes.

6. APosition the two workpieces to be joined
against one another and mark the
desired positions of the DOMINO dowels
with a pencil [8-2].

Select the required stop pins. 7.7

w o

7. Set the desired dowel hole width (ade- 7.6
quate fit or with 3 mm play).

8. Cutting the dowel holes [8]:

- The first dowel hole by attaching the
stop pin to the side edge of the work-
piece.

- The following dowel holes according
to the previously made pencil mark-

ings and the scale of the vision panel
[8-3].

Our recommendation: Please check
each dowel hole for chippings and clear
these if necessary.

Always work with a dust extractor to
improve the removal of chippings.

10 Troubleshooting

See chapter

Route the first hole for each workpiece
without play ([dowel hole width = DOM-
INO dowel width) and the other dowel
holes with the large dowel hole width.

9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

WARNING

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

The machine is equipped with special carbon
brushes. If they are worn out, the power is inter-
rupted automatically and the machine comes to a
standstill.

Observe the following instructions:

» To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the housing clean
and free of blockages.

» Clean the guides [3-1] and [3-6] of dust depos-
its.

» Oil the guides regularly and lightly with resin-
free oil (e.g. sewing machine oil).

® We recommend an annual inspection and/or a
check after approx. 100 operating hours at an
authorised customer service workshop. This is
for the safety of the user and the value stability
of the power tool.

Fault Cause

Solution

Burns Blunt cutter

Use sharp cutter

Dowel hole too narrow. DOMINO |a. Blunt cutter

dowel cannot be jointed.
dowel hole)

a. Use sharp cutter

b. Deposits (e.g. chippings in the |b. Remove deposit and work with

dust extractor

Widening of the dowel hole with

8 mm cutter than 50 mm)

Routing depth too large (larger

Reduce routing depth (max.50 mm)

Splinters at edge of dowel hole

Excessive feed rate

Reduce feed rate

Dowel hole not parallel to work-
piece edge

processing

Workpiece has shifted during

Secure workpiece properly

16
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Fault

Cause

Solution

Tool cannot be loosened during
tool change

Spindle lock not functioning

Twist spindle against the tool using
an open-ended spanner. If this
occurs several times contact the
after-sales service department.

The positions of the dowel holes
which are created with one of the
left and one of the right stop pins
do not match precisely.

The stop pins are selected differ-
ent on the right and left.

Select the same stop pins on the
left and the right.

DOMINO joining machine oper-
ates irregularly, jerks

a. No dust extractor connected
b. Rubber buffer [1-1] worn

a. Connect dust extractor

b.Replace rubber buffer (spare

part)

1" Accessories

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet

under "www.festool.com”.

Festool provides comprehensive accessories which
allow you to use your machine effectively and for di-

verse applications, e.g.:
 Handrail fence RA-DF 500/700
* Cross stop QA-DF 500/700

e Stopper LA-DF 500/700

Assembly instructions are included at the end of

the operating manual.

12 Environment

Do not dispose of electric power tools in house-
hold waste! Recycle devices, accessories and

packaging. Observe applicable
regulations.

country-specific

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh: www.festool.com/reach
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1 Symboles
C Avertissement de danger général

Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !
Portez une protection auditive !

Porter un masque de protection !

Porter des gants de protection !
Débrancher la prise secteur !
Avertissement contre les surfaces chaudes

Ne pas jeter dans la poubelle domestique!

PO @ID

Caractéristiques techniques

Fraiseuse pour tourillons DF 700 EQ
Puissance 720 W
Vitesse (a vide) n 21000 min™"
Profondeur de fraisage 15-70 mm

18
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16,5 mm + @ de fraise

Fraiseuse pour tourillons

Largeur de fraisage,

max.
@ de fraise, max. 14 mm
Filetage de raccordement de M8 x 1
l'arbre d'entrainement

Poids (sans cordon d'alimenta- 5,2 kg

tion)
Classe de protection

@/

3 Composants de l'appareil

[1-11 Tampons en caoutchouc

[1-2] Broches de butée

[1-3] Poignées

[1-4] Interrupteur de marche/arrét

[1-5] Indication de la largeur d'alésage de touril-
lon

[1-6] Levier de réglage pour la largeur d'alésage

de tourillon

[1-71 Curseur pour le réglage de la profondeur

de fraisage

[1-8] Bouton de verrouillage pour le réglage de

la profondeur de fraisage

[1-91 Marqueurs pour le réglage de la profon-

deur de fraisage

[1-10] Déverrouillage unité de moteur / dispositif
de guidage

[1-11] Curseur de présélection pour le réglage de
la hauteur de fraisage

[1-12] Levier de blocage pour le réglage de l'angle
de fraisage

[1-13]1 Bouton pour le déverrouillage des broches
de butée

[1-14] Levier de blocage pour le réglage de la
hauteur de fraisage

[1-15] Raccord d'aspiration
[1-16] Blocage de la broche
[1-17] Cable de raccordement secteur

4 Utilisation en conformiteé avec les
instructions

La machine est prévue de facon conforme aux pres-
criptions pour la réalisation d'assemblages par
DOMINO dans le bois dur et le bois tendre, les pan-
neaux de particules, le contreplaqué et les pan-
neaux de fibres. Toute application autre que celle
indiquée ci-dessus est considérée comme étant
non conforme a l'usage prévu.



Cette machine est destinée et autorisée exclusive-
ment pour une utilisation par des personnes ayant
recu une formation adéquate ou par des profes-
sionnels qualifiés.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme.

5 Consignes de sécurité
5.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d'avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Ne tenez l'outil électrique que par lintermeé-
diaire des poignées isolées, étant donné que la
fraise risque de toucher le propre cable d'ali-
mentation de l'outil. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des pieces
meétalliques de l'appareil sous tension et pourrait
provoquer un choc électrique.

- Les outils rapportés doivent étre concus au mi-
nimum pour la vitesse de rotation indiquée sur
Uoutil électrique. Des outils rapportés tournant
a une vitesse de rotation trop élevée peuvent se
détacher et causer des blessures.

- Utilisez la machine uniquement avec le disposi-
tif de guidage monté. Le dispositif de guidage
protege l'utilisateur contre les projections d'élé-
ments de la fraise cassés et contre tout contact
involontaire avec la fraise.

- Seules les fraises proposées par Festool a cette
fin doivent étre montées sur l'outil électrique.
L'utilisation d'autres fraises est interdite en rai-
son du risque élevé de blessures.

- Netravaillez pas avec des fraises @moussées ou
endommagées. Elles peuvent provoquer la perte
de contrdle de l'outil électrique.

- Ne réaffltez pas les fraises plus de deux fois.
Des fraises réafflitées peuvent influencer négati-
vement le résultat de fraisage.

- En relachant l'unité de moteur, celle-ci doit re-
culer sous l'effet du ressort, afin que la fraise

DF 700 EQ @

rentre entierement dans le capot de protection.
Si cela n'est pas le cas, mettez immédiatement
l'outil électrique hors tension et faites-le réparer
avant toute autre réutilisation.

5.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique Lpp = 83 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Ly = 94 dB(A)
Incertitude K=3dB

N0,

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection auditive !

ATTENTION

Valeur d'émission vibratoire aj, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 60745 :

ap < 2,5 m/s?
Incertitude K=15m/s?
Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

Poignée

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

6 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT
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Toujours arréter la machine avant de bran-
{ i M cher ou de débrancher le cable d'alimenta-
tion électrique !

Voir en figure [2] a connexion et la déconnexion du
cable de raccordement [1-17] au secteur.

L'interrupteur [1-4] fait office d'interrupteur
marche/arrét (| = MARCHE, 0 = ARRET).

» Avant la premiére mise en service, retirez le film
de protection sur la face inférieure du dispositif
de guidage [3-4].

» Retirez la sécurité de transport [1-18].

7 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débranchez prise de courant avant toute inter-
vention sur la machine !

AVERTISSEMENT

7.1 Electronique

La machine dispose d'un systeme électronique a
ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Vitesse de rotation constante

La vitesse de rotation du moteur est maintenue
constante de maniere électronique. De ce fait, la vi-
tesse de coupe reste homogene, méme lorsque
['outil est fortement sollicité.

Sécurité thermique

L'alimentation électrique et la vitesse de rotation
sont réduites en cas de température trop élevée du
moteur. La machine ne fonctionne plus qu'a une
puissance réduite, afin de permettre un refroidis-
sement rapide du moteur. Si la surtempérature
perdure, la machine s'arréte compléetement apres
env. 40 s. Une nouvelle mise en marche n'est pos-
sible qu'apres refroidissement du moteur.

Protection contre le redémarrage

La protection contre le redémarrage intégrée em-
péche un redémarrage automatique de la machine
en mode continu apres une coupure d'alimentation.
Dans ce cas, la machine doit tout d'abord étre arré-
tée et remise en marche.
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7.2 Remplacement d'outil
Outil chaud et tranchant
Risque de blessures

» Ne pas utiliser d'outil émoussé ou défectueux !
» Porter des gants de protection.

ATTENTION

Préléevement de l'outil

» Relevez le dispositif de déverrouillage [3-2] a
'aide de la clé a fourche fournie de 12 [3-3],
jusqu'au désengagement audible du verrouil-
lage.

» Séparez l'unité de moteur [3-5] et le dispositif
de guidage [3-4l.

» Maintenez le dispositif de blocage de la broche
[4-1] enfoncé.

» Desserrez la fraise [4-3] a l'aide de la clé a
fourche [4-2] et retirez-la.

» Relachez le dispositif de blocage de la broche
[4-1].

Montage de l'outil

AN

Risques de blessures

» Avant de monter une nouvelle fraise, assurez-
vous que la machine, le dispositif de guidage et
les colonnes de guidage [3-1] sont propres.

AVERTISSEMENT

» Eliminez les salissures éventuelles.

» N'utilisez que des outils coupants, propres et en
bon état.

» Maintenez le dispositif de blocage de la broche
[4-1] enfoncé.

» Vissez la fraise [4-3] a l'aide de la clé a fourche
[4-2].

» Relachez le dispositif de blocage de la broche
[4-1].

» Insérez le dispositif de guidage [3-4] dans l'uni-
té de moteur [3-5], jusqu'a ce qu'il s'enclenche
de facon audible.



7.3 Réglage de la profondeur de fraisage

AN

La fraise peut sortir sur la face arriére de la
piéce.
Risques de blessures

» Réglez une profondeur de fraisage d‘au moins 5
mm plus petite que l'épaisseur de la piece.

AVERTISSEMENT

» Pressez l'un ou les deux boutons de verrouil-
lage [1-8].

» Réglez le curseur relatif au réglage de la pro-
fondeur de fraisage [1-7] sur la profondeur de
fraisage souhaitée (15 - 70 mm).

Relachez les boutons de verrouillage [1-8].
Controlez si le curseur [1-7] est engagé.

Les deux marqueurs [1-9] vous permettent de
sélectionner deux profondeurs de fraisage dif-
férentes et de commuter simplement entre ces
deux repeéres a l'aide du curseur [1-7] (p. ex. en
cas de répartition de profondeur asymétrique
des tourillons DOMINO).

7.4 Réglage de la hauteur de fraisage

® L'orientation des leviers de blocage [1-12] et
[1-14] est réglable par relevement. A |'état ser-
ré, ceux-ci ne devraient pas dépasser au-des-
sus de la surface d'appui.

OvYy

a) avec le curseur de présélection

» Desserrez le levier de blocage pour le réglage
de la hauteur de fraisage [5-11.

» Relevezal'aide de la poignée avant [5-2] la par-
tie avant du dispositif de guidage.

» Réglez a l'aide du curseur de présélection [5-6]
la hauteur de fraisage souhaitée h (10 mm ;
15 mm ;20 mm ;25 mm ; 30 mm ; 40 mm).

» Pressez la partie avant du dispositif de guidage
vers le bas, jusqu’en butée.

» Bloquez le levier de blocage [5-11.

b) librement sélectionnable

» Desserrez le levier de blocage pour le réglage
de la hauteur de fraisage [5-11.

» Relevez al'aide de la poignée avant [5-2] la par-
tie avant du dispositif de guidage.

» Tirez le curseur de présélection [5-6] jusqu'en
butée, en direction de 'unité de moteur.

DF 700 EQ @

» Réglez la hauteur de fraisage souhaitée h a
l'aide de l'échelle graduée [5-31, en déplacant
verticalement la partie avant du dispositif de
guidage.

» Bloquez le levier de blocage [5-11.

7.5 Réglage de l'angle de fraisage

» Desserrez le levier de blocage pour le réglage
de l'angle [5-4].
» Réglez l'angle souhaité :
» 3 laide de l'échelle graduée [5-5], en conti-
nu de 0° a 90°.
» positions verrouillables a 0°, 22,5°, 45°,
67,5° et 90°.
» Bloquez le levier de blocage [5-4].

Lors du fraisage en onglet, réglez une hau-

teur et une profondeur de fraisage aussi

faibles que possibles, sinon la fraise risque
de sortir sur le coté opposé de la piece.

7.6 Réglage de la largeur d'alésage de tou-
rillon

Le levier de réglage [1-6] vous permet de régler un
ajustage précis de la largeur d'alésage de tourillon
a fraiser, ou avec un jeu de 3 mm:

Tourillon a ajustage 13,5 mm + diameétre de la
précis fraise

Tourillon avec jeu 16,5 mm + diameétre de la
latéral fraise

L'affichage [1-5] vous indique la largeur d'alésage
de tourillon actuellement sélectionnée.

7.7 Réglage des broches de butée

Le coté butée de la fraiseuse est pourvu de six bro-
ches de butée [1-2].

Les broches de butée qui ne sont pas nécessaires
peuvent étre rentrées individuellement en les pres-
sant vers l'intérieur au-dela du point d'enclenche-
ment, et a nouveau étre libérées a 'aide du bouton
[1-13].

Ces broches de butée servent de pieces d'écarte-
ment par rapport au centre de la fraise et peuvent
étre mises en ceuvre difféeremment - voir illustra-
tion [6] :

A trois distances possibles par rapport a un
cGté de référence (1-2 - 3)

B deux alésages de tourillon cote a cote a partir
d'un co6té de référence (1 - 3)

C deux alésages de tourillon par retournement
de la piece, p. ex. pour section de membrure
de porte.
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7.8 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Le raccord d'aspiration [1-15] permet de raccorder
un aspirateur Festool avec tuyau d‘aspiration de
27 mm de diametre.

7.9 Elargissement d'appui
Le dispositif d'élargissement d'appui [7-1] permet
d'agrandir la surface d'appui sur la face de la piece
lors du fraisage, et par conséquent de guider la
machine avec davantage de sécurité.
» Fixez le dispositif d'élargissement d'appui au
moyen des deux vis [7-2] sur les taraudages [7-
3] du dispositif de guidage.
Les surfaces d'appui du dispositif d'élargisse-
ment d'appui [7-5] et de la table [T-4] doivent
se trouver dans un méme plan.

8 Travail avec la machine

Le bois est un matériau naturel et hétérogene.
C'est pourquoi certaines variations dimension-
nelles sont inévitables lors du faconnage, méme si
la machine est correctement réglée. La manipula-
tion de la machine (p. ex. la vitesse d'avance) a aus-
si un impact sur sa précision de fonctionnement.
Les cotes des éléments DOMINO en bois peuvent
également varier en fonction des conditions de
stockage (p. ex. humidité). Ce sont autant de fac-
teurs susceptibles d'avoir une incidence sur la preé-
cision dimensionnelle des trous destinés aux tou-
rillons et, plus généralement, des assemblages par
tourillons.

@® Avant de travailler la piece définitive, nous re-
commandons d'effectuer un fraisage et un as-
semblage d'essai sur une piece de test.

AN

- Fixez la piece a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant l'usinage.

Lors des travaux, observez toutes les
consignes de sécurité indiquées en intro-
duction ainsi que les regles suivantes :

- En travaillant, tenez toujours la machine des
deux mains, au niveau des poignées [1-3]. Cela
diminue les risques de blessures et permet de
travailler avec précision.
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- Bloquez le levier de blocage pour le réglage de la
hauteur de fraisage [1-14] et le levier de blocage
pour le réglage de l'angle [1-12], de maniére a
empécher tout déreglement involontaire en
cours de fonctionnement.

- Adaptez la vitesse d'avance au diametre de la
fraise et au matériau. Travaillez avec une vitesse
d'avance constante.

- Dégagez la machine seulement apres l'immobi-
lisation complete de la fraise.

- Raccordez toujours la machine a un dispositif
d‘aspiration.

Utilisez un masque pour les travaux déga-
@ geant de la poussiere.
Procédure

Procédez comme suit pour réaliser un assemblage
par tourillons DOMINO :

voir chap.
1. Sélectionnez un tourillon DOMINO et 7.2
montez la fraise adaptée sur la fraiseuse.
2. Réglez la profondeur de fraisage. 7.3
3. Réglez la hauteur de fraisage. 7.4
4. Réglez le cas échéant l'angle de fraisage. 7.5
5. Repérez les surfaces correspondantes

des piéces a assembler [8-1], afin de
pouvoir les assembler correctement
apres le fraisage des alésages de touril-
lon.

6. APosez les pieces a assembler l'une a coté
de l'autre et repérez les positions souhai-
tées des tourillons DOMINO au moyen
d'un crayon [8-2].

6. Sélectionnez les broches de butée néces- 7.7
B saires.
7. Réglez la largeur d'alésage de tourillon 7.6
souhaitée (a ajustage précis ou avec un
jeu de 3 mm).

8. Fraisez les alésages de tourillon [8]:

- le premier alésage de tourillon en posi-
tionnement la broche de butée contre
le bord latéral de la piece,

- les autres alésages de tourillon d'apres
les reperes apposés auparavant au
crayon et d'apres 'échelle graduée de
la fenétre de visualisation [8-3].



voir chap.

Notre recommandation : controlez la
présence éventuelle de copeaux dans
chaque alésage de tourillon et éliminez-
les le cas échéant.

Travaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration des poussiéres, afin d'amé-
liorer l'évacuation des copeaux !

Fraisez le premier trou par piece sans
jeu (largeur d'alésage de tourillon = lar-
geur de tourillon DOMINOQ], et les autres
alésages de tourillon avec une largeur
d'alésage de tourillon plus grande.

/NN

Entretien et maintenance

AVERTISSEMENT

Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
débranchez toujours la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de réparation

Festool agréé.

10

Elimination des defauts

DF 700 EQ @

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a cou-
pure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés, l'ali-
mentation est coupée et l'appareil s'arréte.

3

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Voir
conditions : www.festool.fr/services

Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine. Référence sur:
www.festool.fr/services

Observez les consignes suivantes :

» Pour garantir la circulation de l'air, les orifices
d'air de refroidissement sur le carter doivent
toujours rester propres et dégagés.

» Veillez a la propreté des colonnes de guidage
[3-1] et [3-61].

» Huilez légerement et régulierement les co-
lonnes de guidage avec une huile sans résine
(p.ex. huile de machine a coudre).

Nous recommandons de faire effectuer un
controle tous les ans et/ou aprés env. 100
heures de fonctionnement par un atelier de ser-
vice aprés-vente agréé. Ceci contribue a la sé-
curité de l'utilisateur et a la stabilité de l'outil
électrique.

Probleme

Cause

Elimination

Traces de brilures

Fraise émoussée

Utiliser une fraise tranchante

Alésage de tourillon trop étroit ; le
tourillon DOMINO ne peut pas
étre assemblé

a. Fraise émoussée

b. Dépots (p. ex. copeaux dans
l'alésage de tourillon)

a. Utiliser une fraise tranchante

b. Eliminer les dépots et travailler
avec un dispositif d'aspiration des
poussieres

Elargissement de l'alésage de
tourillon avec une fraise de 8 mm

Profondeur de fraisage trop
grande (supérieure a 50 mm)

Réduire la profondeur de fraisage
(max. 50 mm)

Bords arrachés sur l'alésage de
tourillon

Vitesse d'avance trop élevée

Réduire la vitesse d'avance

Défaut de parallélisme entre
l'alésage de tourillon et le bord de
la piece a travailler

La piece a bougé pendant le frai-

sage

Fixer suffisamment la piece

L'outil ne peut pas étre desserré
lors du changement d'outil

Blocage de broche hors fonction

Tourner la broche par rapport a
l'outil a l'aide d'une clé a fourche. En
cas d'apparition fréquente, contacter
le service apres-vente
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Probleme

Cause

Elimination

Les positions des alésages de
tourillon qui ont été réalisés avec
l'une des broches de butée de
gauche et de droite ne corres-
pondent pas de facon précise.

Les broches de butée sont sélec-
tionnées différemment a gauche
et a droite.

Sélectionner les méme broches de
butée a gauche et a droite

La fraiseuse fonctionne irrégulie-
rement, par a-coups

a.Pas de dispositif daspiration
raccordé

b. Tampons en caoutchouc [1-1]
usés

a. Raccorder un dispositif d'aspira-
tion

b. Remplacer les tampons en caout-
chouc (piéces de rechange)

1 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet

"www.festool.fr".

Festool propose des accessoires complets, vous
permettant une utilisation polyvalente et efficace

de votre machine, p. ex. :
¢ Butée ronde RA-DF 500/700

e Butée transversale QA-DF 500/700
* Butée longitudinale LA-DF 500/700

Pour le montage, veuillez consulter la notice de
montage jointe a la fin de la notice d'utilisation !

12 Environnement

Ne jetez pas l'outil électroportatif avec les or-
dures ménageres ! Eliminez l'appareil, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
'environnement. Respectez les prescriptions na-

tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apreés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électroportatifs usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique par les fi-

lieres de recyclage.

Informations a propos de REACh :

www.festool.com/reach
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nal del manual de instrucciones.

Simbolos

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUsar proteccion para los oidos!
jUtilizar proteccion respiratoria!
iUtilizar guantes de proteccion!
Desconecte el enchufe

Aviso de superficie caliente

No pertenece a los residuos comunales.

PO -

Datos tecnicos

Fresadora de tacos DF 700 EQ
Potencia 720 W
Numero de revoluciones (mar- 21000 min™!
cha en vacio) ng

Profundidad de fresado 15-70 mm

DF 700 EQ <::>
DF 700 EQ

16,5 mm + @ de la fresa

Fresadora de tacos

Anchura de fresado

Max.

@ de la fresa, max. 14 mm

Rosca de conexidn del arbol de M8 x 1

accionamiento

Peso (sin cable de red) 5,2 kg

Clase de proteccion [g] /Nl

3 Componentes

[1-11 Amortiguador de goma

[1-2] Pivote de tope

[1-3]1 Empunaduras

[1-4] Interruptor de conexidny desconexion

[1-5] Indicador del ancho de orificio del taco

[1-6] Palanca de ajuste del ancho de orificio del
taco

[1-71 Corredera para el ajuste de la profundidad
de fresado

[1-8] Botdn de retencidn para el ajuste de la pro-
fundidad de fresado

[1-91 Marcador para el ajuste de la profundidad

de fresado

[1-10] Desbloqueo de la unidad de motor / basti-
dor de guia

[1-11] Disco de preseleccion para el ajuste de la
altura de fresado

[1-12] Palanca de apriete para el ajuste del
angulo de fresado

[1-13] Botén para soltar el pivote de tope

[1-14] Palanca de apriete para el ajuste de la
altura de fresado

[1-15] Racor de aspiracion
[1-16] Bloqueo del husillo
[1-17] Cable de conexion a la red

4 Uso conforme a lo previsto
Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para la fabricacion de ensamblajes de ta-
cos DOMINO en madera dura y madera blanda, en
planchas de madera aglomerada, en madera con-
trachapada y en tableros de fibras de madera.
Cualquier otra aplicacion se considerara no confor-
me al uso previsto.

El uso de la maquina esta indicado exclusivamente
para profesionales y personal cualificado.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.
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5 Indicaciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-

bidamente las indicaciones de advertencia y las

instrucciones puede producirse una descarga eléc-

trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica nicamente por
las empunaduras aisladas, ya que la fresa po-
dria entrar en contacto con algun cable de red.
El contacto con una conduccidon de corriente pue-
de poner bajo tension también las piezas metali-
cas de la maquina y provocar una descarga
eléctrica.

- Las herramientas deben estar disenadas para
soportar, como minimo, el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta eléctrica. Si
se superan estas revoluciones, las herramientas
en funcionamiento o piezas de las mismas pue-
den salir despedidas y causar lesiones.

- Utilice la maquina solo con el bastidor de guia
montado. El bastidor de guia protege al usuario
de las piezas que pudieran desprenderse de la
fresa y evita el contacto involuntario con esta.

- Solo se deben montar fresas de Festool en la
herramienta eléctrica. Se prohibe el uso de
otras fresas debido al elevado riesgo de sufrir le-
siones.

- No trabaje con fresas desafiladas o danadas,
pues podrian hacer que perdiera el control sobre
la herramienta eléctrica.

- No reafile las fresas mas de dos veces. Las fre-
sas reafiladas pueden afectar a la precision de
los resultados de fresado.

- Al soltar la unidad de motor, este debe despla-
zarse hacia atras por accion del resorte, de
modo que la cubierta de proteccion cubra total-
mente la fresa. Si esto no ocurre, desconecte in-
mediatamente la herramienta eléctrica y llévela
a reparar antes del siguiente uso.

5.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora
26

Lpy = 83 dBIA)

Lya = 94 dB(A]
K=3dB

Nivel de potencia sonora
Incertidumbre

AN®

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» Utilice proteccion para los oidos!

ATENCION

Valor de emision de vibraciones en a}, [suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

ap < 2,5 m/s?

Incertidumbre K=15m/s2
Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

Empunadura

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacién posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

6 Puesta en servicio
Tension o frecuencia no permitida

Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

Apagar siempre la maquina antes de conec-
tar y desconectar el cable de conexion a la
red eléctrica.
Ver la figura [2] para enchufar y desenchufar el ca-
ble de conexion [1-17] a la red.
Elinterruptor [1-4] sirve como interruptor de cone-
xion y desconexion (I = CONECTADO, 0 = DESCO-
NECTADO].
» Antes de la primera puesta en servicio, retire la
hoja protectora por el lado inferior del bastidor
de guia [3-4].
» Retire el sequro de transporte [1-18].



7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

71 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electrdnico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

Elarranque suave mediante control electrdnico ga-
rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sa-
cudidas.

Revoluciones constantes

El nimero de revoluciones del motor se mantiene
constante gracias a un sistema electrdnico. De este
modo se consigue también una velocidad de corte
estable bajo carga.

Protector contra sobretemperatura

Si la temperatura del motor es demasiado elevada,
el suministro de corriente y el numero de revolu-
ciones disminuyen. La maquina sdlo funciona con
una potencia baja para que pueda enfriarse rapida-
mente mediante la ventilacion del motor. Si el exce-
so de temperatura persiste, la maquina se desco-
necta completamente pasados unos 40 segundos.
Solo se puede volver a conectar una vez enfriado el
motor.

Proteccion contra rearranque

La proteccion contra rearranque integrada impide
que la maquina se vuelva a poner en funcionamien-
to de forma automatica tras una caida de la tensidon
cuando se encuentra en estado de funcionamiento
continuo. En ese caso, la maquina debe desconec-
tarse y después volver a conectarse.

7.2 Cambiar de herramienta
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones

» No utilizar herramientas desafiladas o defec-
tuosas.

» Utilizar guantes de proteccion.

ATENCION

DF 700 EQ @
Extraccion de la herramienta

» Levante el desbloqueo [3-2] hasta que oiga que
la maquina se desenclava con la llave bifurcada
suministrada (SW 12) [3-3].

» Separe la unidad de motor [3-5]y el bastidor de
guia [3-4].

» Mantenga presionado el bloqueo del husillo [4-
11.

» Suelte la fresa [4-3] con la llave bifurcada [4-2]
y retirela.

» Suelte el bloqueo del husillo [4-11.
Insercion de la herramienta

AN

Peligro de lesiones

» Antes de utilizar una nueva fresa, compruebe
que la maquina, el bastidor de guia y las guias
[3-1] estan limpias.

» Retire la suciedad que puedan presentar.

» Utilice exclusivamente herramientas afiladas,
limpias y sin ningun tipo de dano.

ADVERTENCIA

» Mantenga presionado el bloqueo del husillo [4-
11.

» Desatornille la fresa [4-3] con la llave de boca
[4-2].

Suelte el bloqueo del husillo [4-1].

Desplace el bastidor de guia [3-4] hasta que
oiga que encaja en la unidad de motor [3-5].

7.3 Ajuste de la profundidad de fresado

/N

La fresa puede salirse por el lado posterior de la
pieza de trabajo.

Peligro de lesiones

» Ajuste la profundidad de fresado al menos 5 mm
por debajo del espesor de la pieza de trabajo.

\ 2 4

ADVERTENCIA

Pulse uno o ambos botones de retencion [1-8].

Ajuste la corredera para la regulacion de la pro-
fundidad de fresado [1-7] a la profundidad de
fresado deseada (15-70 mm).

Suelte el botdn de retencion [1-8].

Compruebe si la corredera [1-7] esté enclava-
da.

\ 2 4

\ A 4
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® Conambos marcadores [1-9] puede marcar dos
profundidades de fresado y cambiar facilmente
de una a otra con la corredera [1-7] (p. ej. en el
caso de una distribucion asimétrica de la pro-
fundidad de los tacos DOMINO].

7.4 Ajuste de la altura de fresado

® Levantando las palancas de apriete [1-12] y [1-
14], se pueden ajustar en su posicion. En la po-
sicidon que se muestra, estas no deberian sobre-
salir de la superficie de contacto.

a) Con el disco de preseleccion

» Afloje la palanca de apriete para el ajuste de la
altura de fresado [5-11.

» Levante la parte anterior del bastidor de guia
con la empunadura delantera [5-2].

» Con el disco de preseleccion [5-6], ajuste la al-
tura de fresado deseada h (10 mm; 15 mm; 20
mm; 25 mm; 30 mm; 40 mm).

» Presione hacia abajo la parte anterior del basti-
dor de guia hasta que alcance el tope.

» Cierre la palanca de apriete [5-11.

b) Libre eleccion

» Afloje la palanca de apriete para el ajuste de la
altura de fresado [5-11.

» Levante la parte anterior del bastidor de guia
con la empunadura frontal [5-2].

» Apriete el disco de preseleccion [5-6] hasta el
tope, en el sentido de la unidad de motor.

» Ajuste la altura de fresado h que desee con la
escala [5-3], desplazando la parte anterior del
bastidor de guia de forma perpendicular.

» Cierre la palanca de apriete [5-11.

7.5 Ajuste del angulo de fresado

» Afloje la palanca de apriete para el ajuste del

angulo [5-4].

» Ajuste el angulo deseado:

» Utilice la escala [5-5] de modo continuo, de
0° a 90°.
» Enclave a 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

» Cierre la palanca de apriete [5-4].

& En el fresado a inglete, ajuste la altura y la
profundidad de fresado en el valor mas bajo
posible. De lo contrario existe el riesgo de

que la fresa se salga por el otro lado.

7.6 Ajuste del ancho de orificio del taco

Con la palanca de ajuste [1-6] puede ajustar el an-
cho de orificio del taco compatible para la fresa o
ajustarlo con un juego de 3 mm:

Taco compatible 13,5 mm + didmetro de fresa
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Taco con juego late- 16,5 mm + didmetro de fresa
ral

En la figura [1-5] puede ver el ancho de orificio del
taco seleccionado.

7.7 Ajuste del pivote de tope
En la cara de contacto de la fresadora de tacos hay
seis pivotes de tope [1-2].

Los pivotes de tope no necesarios se pueden encla-
var de forma individual presiondndolos enérgica-
mente y se pueden soltar mediante el boton [1-13].

Acttan como distanciadores con respecto al centro
de la fresa y se pueden utilizar de diversas formas
- véase figura [6]:

A Tres posibles distancias con respecto a un
punto de referencia (1 -2 - 3)

B Dos orificios de tacos, uno al lado del otro,
con respecto a un punto de referencia (1 - 3

C Dos orificios de tacos al girar la pieza de tra-
bajo, p. e]. para friso transversal.

7.8 Aspiracion

/N

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.
» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para

la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

ADVERTENCIA

En los racores de aspiracion [1-15] puede conec-
tarse un aspirador Festool con un didmetro de tubo
flexible de aspiracion de 27 mm.

7.9 Ampliacion de apoyo
Mediante la ampliacion de apoyo [7-1] se puede
ampliar la superficie de apoyo al fresar en los can-

tos de las piezas y, de este modo, el guiado de la
maquina resulta mas seguro.

» Fije la ampliacion de apoyo con ambos tornillos
[7-2] en los orificios roscados [7-3] del bastidor
de guia.

La superficie de apoyo de la ampliacion de apo-
yo[7-5] y de la mesa[7-4] deben quedar total-
mente planas.

8 Trabajo con la maquina

La madera es un material natural heterogéneo. Por
consiguiente, durante su tratamiento se puede pro-
ducir cierta alteracion de las dimensiones, aln
cuando la maquina esté ajustada con exactitud. La



precision del trabajo también puede verse afectada
por el manejo de la maquina (p. ej. velocidad de
avance). Por otra parte, las dimensiones de las pie-
zas DOMINO fabricadas en madera pueden asimis-
mo variar en funcion del lugar de almacenamiento
(p. €j. humedad). Todos estos factores hacen dificil
mantener las dimensiones originales de los orifi-
cios y ensamblajes de tacos.

® Recomendamos que antes del tratamiento de la
pieza de trabajo definitiva se realicen un fresado
y un ensamblaje en una pieza de prueba.

Durante el trabajo, tenga en cuenta todas

las indicaciones de seguridad mencionadas

al principio de este documento, asi como las
normas siguientes:

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

- Durante el trabajo, sujete la maquina siempre
con ambas manos por las empufnaduras [1-3].
De este modo, evitara posibles accidentes y con-
seguira aumentar la precision del trabajo.

- Cierre la palanca de apriete para el ajuste de la
altura de fresado [1-14] y del angulo de fresado
[1-12], de modo que no pueda soltarse de forma
involuntaria durante el funcionamiento de la ma-
quina.

- Ajuste la velocidad de avance al diametro de la
fresa y al material. Trabaje con una velocidad de
avance constante.

- No retire la maquina hasta que la fresa se haya
detenido completamente.

- Conecte siempre la maquina a la aspiracion.

En caso de trabajos que produzcan polvo,
@ utilice una mascarilla.
Procedimiento

Proceda como se describe a continuacion para
efectuar una union de tacos DOMINO:

Ver capitulos

1. Seleccione un taco DOMINO Yy coloque la 7.2
fresa adecuada en la fresadora de

tacos.

Ajuste la profundidad de fresado. 7.3

Ajuste la altura de fresado. 1.4
4. Sifuera necesario, ajuste el angulo de 7.5

fresado.

9. Marque las superficies de las piezas de
trabajo [8-1] para asegurarse de que
podra volver a montarlas correcta-
mente tras fresar los orificios de tacos.

DF 700 EQ (:::)

Ver capitulos

6. ASitUe una pieza de trabajo junto a la otra
y marque las posiciones deseadas de
los tacos DOMINO con un lapiz [8-2].

6. Seleccione los pivotes de tope necesa- 7.7
B rios.
7. Ajuste el ancho de orificio del taco 7.6
deseado (compatible o con un juego de
3 mm).

8. Frese los orificios de tacos [8]:

- El primero, colocando el pivote de
tope en el canto lateral de la pieza de
trabajo,

- Los siguientes, teniendo en cuenta las
marcas realizadas con el lapiz y con-
forme a la escala de la ventana [8-3].

Recomendacion: compruebe que nin-
gun orificio del taco contenga virutas y,
en su caso, retirelas.

Trabaje siempre con un dispositivo de
aspiracion del polvo para mejorar el
transporte de las virutas.

Frese el primer agujero sin juego en
cada pieza de trabajo (anchura del orifi-
cio para clavijas= anchura de las clavi-
jas Domino) y continte con la siguiente
anchura disponible.

9 Mantenimiento y cuidado

AV

Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

ADVERTENCIA

La maquina esta equipada con escobillas especia-
les autodesconectables. Si las escobillas estan
desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y la maquina se detiene.

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

» A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa deben mantenerse li-
bres y limpias.

» Mantenga limpias las guias [3-1]y [3-6].
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» De forma periddica, engrase ligeramente el
guiado con aceite libre de resinas [p. e]., aceite
para maquinas de coser).

® Le recomendamos que una vez al ano o cada
100 horas de funcionamiento se dirija a un taller
de servicio autorizado para someter la herra-
mienta a una revision. De este modo, se garan-
tiza la sequridad del usuario y la estabilidad de
la de herramienta eléctrica.

10 Reparacion de averias
Error Motivo Solucion
Quemaduras Fresa desafilada Utilice una fresa afilada

Orificio del taco demasiado
estrecho, no se puede machi-

hembrar el taco DOMINO orificio de taco)

a. Fresa desafilada
b. Depdsitos (p. ej. virutas en el |b. Retire los depdsitos y trabaje con

a. Utilice una fresa afilada

un dispositivo de aspiracion del
polvo

Ensanchamiento del orificio de
taco con una fresa de 8 mm.

Profundidad de fresado dema-
siado grande (superior a 50 mm)

Reduzca la profundidad de fresado
(méax. 50 mm)

Desgarros en el borde del orifi-

cio para clavijas elevada

Velocidad de avance demasiado

Reduzca la velocidad de avance

El orificio para clavijas no es
paralelo a los bordes de la pieza
de trabajo

La pieza de trabajo se ha movido
durante el tratamiento

Fije la pieza de trabajo conveniente-
mente

La herramienta no se afloja al

cambiar la herramienta ciona

El bloqueo del husillo no fun-

Gire el husillo con la llave bifurcada
en sentido contrario a la herra-
mienta. Si el problema persiste,
contacte con el servicio de atencion
al cliente

La posicion de los orificios de los
tacos realizados con uno de los
pivotes de tope izquierdos y otro
de los derechos no coincide
totalmente.

Los pivotes de tope selecciona-
dos en el lado derecho y en el
izquierdo son diferentes.

Seleccione los mismos pivotes de
tope en el lado derecho y en el
izquierdo

La fresadora de tacos se des-
plaza de forma irregular, fun-
ciona a sacudidas

desgastado

a. No se ha conectado ningun dis- |a. Conecte dispositivo de aspiracion
positivo de aspiracion
b. Amortiguador de goma [1-1]

b. Cambie el amortiguador de goma
(pieza de recambio)

(| Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.es.

Festool cuenta con un amplio catalogo de acceso-
rios que le permiten hacer un uso amplio y variado
de su maquina, p. ej.:

* Tope redondo RA-DF 500/700

* Tope transversal QA-DF 500/700

* Tope longitudinal LA-DF 500/700

Para el montaje puede consultar las instrucciones
de montaje adjuntas al final del manual de instruc-
ciones.
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12 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas con la
basura doméstica! Reciclar las herramientas, los
accesorios y los embalajes de forma respetuosa
con el medio ambiente. Respetar las disposiciones
nacionales vigentes.

Solo UE: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electronicas y
su transposicion a la legislacion nacional, las he-
rramientas eléctricas usadas deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con el
medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Istruzioni per l'uso originali

T SIMbBOLi v 32
2 DatitecniClioccceciciecccic e, 32
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9 Manutenzione e CUra.....c.cceecvveeennennne., 36
10 Eliminazione di difetti......cccccccvveennne. 37
11T ACCESSOT veiiiuiiecciee e 37
12 Ambiente ...ccooveiiiiicie 37

Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio ed alla
fine delle istruzioni per l'uso.

1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare le protezioni acustiche!
Indossare una mascherina!
Indossare i guanti protettivi!
Estrarre la spina di rete!
Attenzione, superfici roventi!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

PO @IDP

Dati tecnici

Fresatrice per giunzioni DF 700 EQ
Potenza 720 W
Numero di giri (a vuoto) ng 21000 min1'
Profondita di fresatura 15-70 mm

DF 700 EQ

16,5 mm + @ fresa

Fresatrice per giunzioni

Larghezza di fresatura, max.

@ fresa, max. 14 mm

Filettatura d'attacco per 'albero motore M8 x 1

Peso (senza cavo) 9,2 kg

Classe di protezione @ /Il

3 Elementi dell'utensile

[1-11 Ammortizzatore in gomma

[1-2] Perno di riscontro

[1-3]1 Impugnature

[1-4] Interruttore di accensione/spegnimento

[1-5] Indicatore della larghezza foro per giunzioni

[1-6] Leva diregolazione per la larghezza foro per
giunzioni

[1-7]1 Slitta per la regolazione della profondita di
fresatura

[1-8] Manopola per la regolazione della profondita

di fresatura

[1-9]1 Indicatore per la regolazione della profondita

di fresatura
[1-10] Sbloccaggio gruppo motore/supporto di guida

[1-11] Slitta di preselezione dell'impostazione delle
altezze di fresatura

[1-12] Leva di bloccaggio per la regolazione
dell’angolo di fresatura

[1-13] Manopola per l'allentamento del perno di
riscontro

[1-14] Leva di bloccaggio per la regolazione delle
altezze di fresatura

[1-15] Bocchettone d'aspirazione
[1-16] Arresto del mandrino
[1-17] Cavo di rete

4 Utilizzo conforme

L'utilizzo conforme della macchina prevede la crea-
zione di giunzioni DOMINO in legno duro e tenero,
pannelli di truciolato, compensato, pannelli in fibra.
Qualsiasi altra applicazione € da ritenersi non appro-
priata.

Questa macchina e stata progettata per essere utiliz-
zata esclusivamente da persone competenti o perso-
nale specializzato.

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell'attrezzo.



5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze per

la sicurezza e le indicazioni. Eventuali errori

nell'osservanza delle avvertenze e delle indi-
cazioni possono provocare scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

Il termine “utensile elettrico” usato nelle avvertenze
di sicurezza, siriferisce agli utensili elettrici collegati
alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli utensili
elettrici azionati a batteria (senza cavo di rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

Tenere l'utensile soltanto tramite le impugnature
isolate, altrimenti la fresa potrebbe troncare il
proprio cavo di rete. Il contatto della vite con un
cavo sotto tensione pud mettere in tensione anche
le parti metalliche dell'utensile, con conseguente
rischio di scossa elettrica.

- Gli utensili ad innesto devono essere utilizzati al-
meno per il numero di giri indicato sull'utensile.
Gli utensili ad innesto che vanno fuori giri possono
spaccarsi e le schegge di materiale che ne risulta-
no possono provocare gravi ferite.

- Utilizzare la macchina solo se montata sul sup-
porto di guida. Il supporto di guida protegge l'ope-
ratore da eventuali pezzi di fresa staccatisi e dal
contatto involontario con la fresa.

- Sull'utensile elettrico possono essere montate
soltanto le frese appositamente previste da Fe-
stool. L'uso di altre frese puo provocare ferite ed e
pertanto vietato.

- Non lavorare con frese non affilate o danneggia-
te. Le frese non affilate o danneggiate possono
provocare la perdita del controllo sull'elettrouten-
sile.

- Non affilare mai le frese per piu di due volte. Le
frese riaffilate possono compromettere la preci-
sione dei risultati di fresatura.

- Allentando il gruppo motore, questo deve arre-
trare per effetto di una molla, cosicché la fresa
scompare completamente dentro la protezione.
Se cio non awiene, spegnere 'utensile immediata-
mente e farlo riparare per il successivo utilizzo.

5.3 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indicano
tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpp = 83 dB(A)

DF 700 EQ ®
Lya = 94 dB(A]
K=3dB

Livello di potenza sonora
Incertezza

NO)

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE

Valore dell'emissione di vibrazioni aj, [somma vetto-
riale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secondo la
norma EN 60745:

ap < 2,5 m/s?

Incertezza K=15m/s2
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)

Impugnatura

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del carico
di rumore e di vibrazioni durante ['uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue appli-
cazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazioni,

con altri utensili e in caso di scarsa manutenzione.

Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a vuo-

to della macchina!

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AN

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione

elettrica [1-17] vedi la fig. [2].

L'interruttore [1-4] serve come interruttore ON/OFF

(I= 0N, 0=0FF).

» Prima di utilizzare 'utensile, rimuovere la pelli-
cola protettiva dalla parte inferiore del supporto
di guida [3-4].

» Togliete la sicura per il trasporto [1-18].

AVVERTENZA

Disinserire sempre la macchina prima di col-
legare e scollegare il cavo di alimentazione
dalla rete!
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7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla mac-
china disinnestare sempre la spina dalla presa!

AVVERTENZA

7.1 Elettronica

La macchina e dotata di un'elettronica ad albero pie-
no con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina “senza strappi”.

Numero di giri costante

ILnumero di giri del motore viene mantenuto costan-
te da un sistema elettronico. Cio consente di raggiun-
gere una velocita di taglio costante anche in caso di
sovraccarico.

Protezione da temperatura elevata

In caso di temperatura eccessiva del motore, l'ali-
mentazione di corrente e la velocita vengono ridotte.
La macchina continua a funzionare con potenza ri-
dotta, al fine di consentire un rapido raffreddamento
per mezzo dell’aerazione del motore. Se permane
una temperatura elevata, la macchina si spegne
completamente dopo circa 40 secondi. Soltanto dopo
che il motore si e raffreddato e possibile riaccendere
la macchina.

Protezione dal riavvio

Il dispositivo di protezione dal riavvio impedisce che
la macchina in funzionamento continuo si riawvii au-
tomaticamente dopo l'interruzione della tensione. La
macchina in questo caso deve essere prima spenta e
poi riaccesa.

7.2 Sostituzione dell'utensile
Utensile caldo e tagliente

Pericolo di lesioni

» Non utilizzare utensili con punta affilata o difet-
tosi!

» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

Estrarre l'utensile

» Alzare lo sblocco [3-2] fino allo scatto udibile con
la chiave a forcella in dotazione (SW 12) [3-3].

» Scollegare il gruppo motore [3-5] e il supporto di
guidal3-4].
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» Tenere premuto il blocco dell'alberino[4-1].

» Allentare la fresa [4-3] con la chiave a forcella [4-
2] e rimuoverla.

» Abbandonare il fermo per [4-1] mandrino.
Inserire 'utensile

AN

Pericolo di lesioni

» [3-1]Prima dell'impiego di una nuova fresa, assi-
curarsi che la macchina, il supporto di guida e le
guide siano puliti.

» Rimuovere ['eventuale sporco accumulatosi.

AVVERTENZA

» Utilizzare solo utensili affilati, non danneggiati e
puliti.

v

Tenere premuto il blocco dell'alberino[4-11.

Avvitare la fresa [4-3] con la chiave a forcella [4-
2].

Abbandonare il fermo per [4-1] mandrino.

v
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Spingere il supporto di guida fino [3-4]a sentire
['aggancio con il gruppo motore [3-5].

7.3 Regolare la profondita di fresatura

AN

La fresa puo fuoriuscire dal retro del pezzo in la-

vorazione.

Pericolo di lesioni

» Impostare la profondita di fresatura ad una mi-
sura inferiore di almeno 5 mm rispetto allo
spessore del pezzo da lavorare.

AVVERTENZA

v

Premere un pulsante o entrambi[1-8].

Impostare la slitta per la regolazione della pro-
fondita di fresatura [1-7] sulla profondita di fre-
satura desiderata (15 - 70 mm).

Abbandonare [1-8]i pulsanti.
Verificare che la slitta [1-7] sia inserita.

Con i due indicatori [1-9] & possibile segnare due
profondita di fresatura e passare con la slitta [1-
7] tra l'uno e l'altro facilmente (ad es. in caso di
ripartizione asimmetrica della profondita del tas-
sello DOMINO].

1.4 Regolazione dell'altezza di fresatura

® La leva dibloccaggio [1-12] e [1-14] sono regola-
bili nell'orientamento tramite sollevamento.
Quando sono estratte non devono sporgere dalla
superficie di appoggio.

v
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a) con slitta di preselezione

» Allentare la leva di bloccaggio per la regolazione
delle altezze di fresatura [5-11.

» Servendosi dell'impugnatura anteriore [5-2],
sollevare la parte anteriore del supporto di guida.

» Con laslitta di preselezione [5-6], impostare ' al-
tezza di fresatura desiderata h (10 mm; 15 mm:;
20 mm; 25 mm; 30 mm; 40 mm).

» Premere la parte anteriore del supporto di guida
verso il basso fino alla battuta.

» Chiudere la leva di bloccaggio [5-11.

b) selezionabile a propria scelta

» Allentare la leva di bloccaggio per la regolazione
delle altezze di fresatura [5-11.

» Servendosi dell'impugnatura anteriore [5-2],
sollevare la parte anteriore del supporto di guida.

» Tirare la slitta di preselezione [5-6] fino alla bat-
tuta in direzione del gruppo motore.

» Impostare l'altezza desiderata per la fresa h con
l'ausilio della scala graduata [5-3] spostando
verticalmente la parte anteriore del supporto di
guida.

» Chiudere la leva di bloccaggio.[5-1]

7.5 Regolazione dell'angolo di fresatura
» Allentare la leva di bloccaggio per la regolazione
dell’angolo[5-4].
» Impostare l'angolo desiderato:
» sulla base della scala graduata [5-5] in mo-
dalita continua da 0° a 90°.
» ascatti da 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.
» Chiudere la leva di bloccaggio [5-4].
Durante la fresatura inclinata impostare l'al-
tezza e la profondita di fresatura ad un livello

possibilmente basso, altrimenti sussiste il ri-
schio di fuoriuscita della fresa dall'altra parte.

7.6 Impostazione della larghezza del foro per
tassello
Con la leva di regolazione [1-6] ¢ possibile regolare

la larghezza del foro per tassello passante o con gio-
codi 3 mm:

tassello passante 13,5 mm + diametro fresa

tassello con gioco late- 16,5 mm + diametro fresa

rale

Sull'indicatore [1-5] & possibile vedere la larghezza
del foro selezionata.

7.7 Regolazione del perno di battuta

Sul lato di battuta della fresatrice per giunzioni sono
disponibili sei perni di battuta [1-2].

| perni di battuta non necessari possono essere inse-

DF 700 EQ ®

riti singolarmente attraverso la pressione e poi al-
lentati con la manopola [1-131.

Questi servono come distanziatori rispetto al centro
della fresa e possono essere impiegati in diversi
modi - vedere immagine [6]:

A tre possibili distanze rispetto ad un lato di rife-
rimento (1 -2 -3

B due fori per giunzioni uno accanto all'altro da
un lato di riferimento (1 - 3)

C due fori per giunzioni voltando il pezzo da lavo-
rare, ad es. in caso di sezione del fregio.

7.8 Aspirazione

A

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per que-
sto motivo non lavorate mai senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

AVVERTENZA

Ai bocchettoni di aspirazione [1-15] puo essere col-
legata un'unita mobile d'aspirazione Festool con un
diametro del tubo flessibile d'aspirazione di 27 mm.

7.9 Ampliamento della superficie

Con l'ampliamento della superficie [7-1] & possibile
aumentare la superficie di appoggio durante la fre-
satura sul bordo del pezzo in lavorazione, quindi gui-
dare la macchina con maggiore sicurezza.

» Fissare 'ampliamento del supporto [7-2] ai fori
filettati [7-3] del supporto di guida.

Le superfici di appoggio dell ampliamento del
supporto[7-5] e del banco[7-4] devono essere in
piano.

8 Lavorazione con la macchina

Il legno € un materiale naturale e disomogeneo. Per
questo motivo quando si lavora il legno, & difficile
mantenere la precisione, anche con un‘impostazione
esatta dell'utensile. Un altro fattore che incide sulla
precisione durante il lavoro & la manovrabilita
dell'utensile (ad es. la velocita di avanzamento). Inol-
tre, il formato dei tasselli DOMINO in legno puo varia-
re in funzione delle condizioni di stoccaggio (ad es.
per l'umidita). Tutti questi fattori incidono sulla sta-
bilita delle dimensioni dei fori per giunzioni e dei col-
legamenti a tassello realizzati.

® Raccomandiamo prima della lavorazione del pez-
zo definitivo, di eseguire una fresatura di prova su

un pezzo di scarto.
Durante il lavoro rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza di cui sopra e le seguenti regole:
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- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in modo che
non possa spostarsi durante la lavorazione.

- Durante il lavoro, tenere sempre la macchina con
due mani attraverso le impugnature [1-3]. Cio di-
minuisce il pericolo di ferite ed e il presupposto per
un corretto modo di lavorare.

- Chiudere la leva di bloccaggio per la regolazione
delle altezze di fresatura [1-14] e la leva di bloc-
caggio per la regolazione dell'angolo [1-12], in
modo da evitare un allentamento accidentale du-
rante il funzionamento.

- Regolare la velocita di alimentazione sulla base
del diametro della fresa e sulla base del tipo di
materiale. Lavorare con velocita di avanzamento
costante

- Mettere via la fresatrice per giunzioni Domino solo
dopo che si & arrestata completamente.

- Collegare sempre la macchina ad un dispositivo
d'aspirazione.

Usare sempre una maschera in caso di lavori
@ che producono polvere.
Procedura

Per eseguire un collegamento tra tasselli DOMINO,
procedere come segue:

vedere il cap.

1. Selezionare un tassello DOMINO e inserire 7.2
la fresa adatta nella fresatrice per giunzioni.

2. Regolare la profondita di fresatura. 7.3
3. Regolare l'altezza di fresatura. 7.4
4. Regolare l'angolo di fresatura se occorre. 7.5
5. Contrassegnare le superfici combacianti dei

pezzi da lavorare [8-1], in modo da poterle
ricomporre correttamente dopo la fresatura
dei fori dei tasselli.

6. AMettere 'uno accanto all'altro i due pezzi da
collegare, e contrassegnare con una matita
le posizioni desiderate peritasselli DOMINO
[8-2].
6. BSelezionare i perni di battuta necessari. 1.7
7. Impostare la larghezza del foro per giunzioni 7.6
desiderata (della giusta misura o con gioco
di 3 mm).
8. Fresare i fori dei tasselli [8]:
- primo foro per giunzioni posando i perni di
battuta sul bordo laterale del pezzo,

- i seguenti fori per giunzioni secondo le de-
marcazioni a matita e la scala graduata
dell'oblo [8-3].
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vedere il cap.

IL nostro consiglio: controllare che ogni sin-
golo foro per giunzioni sia privo di trucioli e
liberarlo se occorre.

Lavorare sempre con l'aspirazione polvere
per migliorare ['evacuazione dei trucioli!

Fresate il primo foro di ogni pezzo senza
gioco (larghezza del foro del tassello = lar-
ghezza del tassello Domino), e i fori succes-
sivi con la larghezza subito maggiore per il
foro del tassello.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali & necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

L'utensile elettrico e dotato di carboni speciali auto-
estinguenti. Quando sono consumati, la corrente vie-
ne automaticamente interrotta e l'utensile elettrico
si arresta.

Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono

riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

Osservare le seguenti indicazioni:

» Tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento praticate nell’alloggia-
mento del motore.

Tenere le guide [3-1] e [3-6] pulite.

Lubrificare leggermente e con regolarita le guide con
olio non resinoso (ad es. olio per macchine da cucire).

® Suggeriamo un controllo generale da parte di
un‘officina autorizzata del nostro Servizio Clienti
ogni anno e/o ogni 100 ore di lavoro. Questo sara
utile per la sicurezza dell'operatore e per fare in
modo che l'utensile mantenga il proprio valore
nel tempo.

VY



DF 700 EQ ®

10 Eliminazione di difetti
Difetto Causa Rimedio
Bruciature Fresa non affilata Utilizzare una fresa affilata

Foro per giunzioni troppo stretto, non si
riesce ad inserire il tassello DOMINO

a. Fresa non affilata

b. Depositi (ad es. trucioli nel
foro per giunzioni)

a. Utilizzare una fresa affilata

b. Rimuovere i depositi e lavorare
con l'aspirazione polvere

Ampliamento del foro per tassello con
fresa da 8 mm

Profondita di fresatura ecces-
siva (maggiore di 50 mm]

Ridurre la profondita di fresatura
(max.50 mm)

Incrinature sul bordo del foro per tassello

Velocita di avanzamento ecces-
siva

Diminuire la velocita di avanza-
mento

L foro per tassello non e parallelo al
bordo del pezzo in lavorazione

Il pezzo si & mosso durante la
lavorazione

Fissare saldamente il pezzo

Non & possibile allentare l'utensile
durante la sostituzione

Arresto del mandrino non fun-
zionante

Ruotare il mandrino contro ['uten-
sile con la chiave a forcella. In caso
di persistenza del problema, rivol-
gersi all'assistenza clienti

Le posizioni dei fori per giunzioni che
sono stati creati con un perno di battuta
sinistro e destro non corrispondono

Sono stati selezionati perni di
battuta sinistro e destro diversi.

Selezionare perni di battuta sini-
stro e destro corrispondenti

La fresatrice per giunzioni € rumorosa, si
muove a scatti

a. Non e stato collegato il siste-
ma di aspirazione

b. Ammortizzatore in gomma
[1-1] usurato

a. Collegare l'aspirazione

b. Sostituire 'ammortizzatore
gomma (ricambio)

in

11 Accessori

| numeri d'ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina

“www.festool.com”.

Festool offre una vasta gamma di accessori realizza-
ta per garantire un impiego degli utensili versatile ed

efficace, ad es.:

e Battuta circolare RA-DF 500/700

* Battuta diagonale QA-DF 500/700

* Battuta longitudinale LA-DF 500/700

Per il montaggio, consultare le istruzioni allegate

alla fine delle Istruzioni per l'uso!

12 Ambiente

Non gettare gli attrezzi elettrici tra i rifiuti domesti-
ci!Smaltire gli apparecchi, gli accessori e gli imbal-
laggi introducendoli nel ciclo di recupero a tutela
dell’'ambiente. Attenersi alle disposizioni di legge na-

zionali in materia.

Sole UE: nel rispetto della direttiva europea in mate-
ria di apparecchiature elettriche ed elettroniche usa-
te e delle rispettive leggi nazionali derivatene, gli ap-
parecchi elettrici devono essere raccolti separata-
mente e introdotti nell’apposito ciclo di smaltimento

e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
en het einde van de handleiding.

Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag gehoorbescherming!

Draag een zuurstofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!
Stekker uit het stopcontact trekken!
Waarschuwing voor heet oppervlak!

Niet in huisafval.

e A= X UEON g >

Technische gegevens

Deuvelfrees DF 700 EQ
Vermogen 720 W
Toerental (onbelast toerental) ng 21000 min™"
Freesdiepte 15-70 mm

Freesbreedte, max. 16,5 mm + @-frees
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Deuvelfrees DF 700 EQ
@-frees, max. 14 mm
Aansluitdraad van de aandrijfas M8 x 1
Gewicht (zonder netsnoer) 5,2 kg
Beveiligingsklasse mil
3 Toestelelementen

[1-1]1 Rubberbuffer

[1-2] Aanslagpen

[1-3]1 Handgrepen

[1-4] In-/uit-schakelaar

[1-5]
[1-6]
[1-7]

Aanduiding voor deuvelgatbreedte
Instelhendel voor deuvelgatbreedte
Schuifregelaar voor de freesdiepte-instel-
ling

[1-8] Vergrendelingsknop voor de freesdiepte-
instelling

[1-91 Markeerknoppen voor de freesdiepte-

instelling
[1-10] Ontgrendeling motoreenheid/geleideframe

[1-11] Voorkeuzeschuifregelaar voor freeshoogte-
instelling

[1-12] Klemhendel voor de freeshoek-instelling
[1-13] Knop voor het losmaken van de aanslagpen
[1-14] Klemhendel voor de freeshoogte-instelling
[1-15] Afzuigaansluiting

[1-16] Spilvergrendeling

[1-17] Aansluitkabel

4 Gebruik volgens de voorschriften

De machine is volgens de voorschriften bedoeld
voor het maken van DOMINO-deuvelverbindingen
in hard en zacht hout, spaanplaten, multiplex, ve-
zelplaten. Elk gebruik dat hier buiten valt, geldt als
ongeoorloofd.

Deze machine is uitsluitend bestemd voor en mag
alleen worden gebruik door hiervoor geinstrueerde
personen of vakkrachten.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

5 Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen.Wanneer men
zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-

zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-

ken, brand en/of ernstig letsel.



Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde handgrepen vast, omdat de
frees het eigen netsnoer kan raken. Het contact
met een spanningvoerende leiding kan ook me-
talen apparaatonderdelen onder spanning zetten
en zou een elektrische schok kunnen geven.

- De gebruikte gereedschappen moeten ten min-
ste geschikt zijn voor het toerental dat op het
elektrische gereedschap staat aangegeven. Ge-
reedschap dat op een te hoog toerental draait,
kan uit elkaar vliegen en letsel veroorzaken.

- Gebruik de machine alleen wanneer het gelei-
deframe is gemonteerd. Het geleideframe be-
schermt de gebruiker tegen afgebroken delen
van de frees en het onopzettelijk aanraken van de
frees.

- Op het elektrische gereedschap mogen alleen
frezen worden gemonteerd die Festool hiervoor
aanbiedt. Het gebruik van andere frezen is ver-
boden vanwege een verhoogde kans op verwon-
dingen.

- Werk niet met botte of beschadigde frezen. Bot-
te of beschadigde frezen kunnen leiden tot ver-
lies van de controle over het elektrisch
gereedschap.

- Herslijp frezen niet vaker dan twee keer. Herge-
slepen frezen kunnen de nauwkeurigheid van het
freesresultaat nadelig beinvloeden.

- Wanneer de motoreenheid wordt losgelaten,
dient deze zich door de veerkracht terug te be-
wegen, zodat de frees volledig in de veilig-
heidsafdekking verdwijnt. Wanneer dit niet
gebeurt, dient u het elektrische gereedschap di-
rect uit te schakelen en het te laten repareren al-
vorens het opnieuw te gebruiken.

5.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpa = 83 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lwa = 94 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

DF 700 EQ (ND
VOORZICHTIG

ANO)

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde ap, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Handgreep ap < 2,5 m/s?

Onzekerheid K=15m/s2
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-

gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-

de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden

van de machine in acht!

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

WAARSCHUWING

De machine altijd uitschakelen alvorens het
netsnoer aan te sluiten of uit het stopcontact
te trekken!
Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer [1-171.
De schakelaar [1-4] dient als in-/uit-schakelaar (I =
AAN, 0 = UIT).

» Verwijder de beschermfolie aan de onderzijde
van het geleideframe voor de eerste ingebruik-
neming [3-41].

» Verwijder de transportbeveiliging [1-18].
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7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Electronic

De machine beschikt over een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant
gehouden. Hierdoor wordt ook bij belasting een ge-
lijkblijvende snijsnelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden stroom-
toevoer en toerental gereduceerd. De machine
loopt alleen nog op beperkt vermogen om een snel-
le afkoeling door de motorventilatie mogelijk te
maken. Wanneer de te hoge temperatuur aan-
houdt, schakelt de machine na ca. 40 sec volledig
uit. Hij kan pas weer worden ingeschakeld als de
motor is afgekoeld.

Herstartbeveiliging

De ingebouwde herstartbeveiliging voorkomt dat
de machine bij continuwerking na een span-
ningsonderbreking weer automatisch start. De ma-
chine moet in dat geval eerst worden uitgeschakeld
en vervolgens weer worden ingeschakeld.

7.2 Gereedschap wisselen
Heet en scherp gereedschap
Gevaar voor letsel

» Geen bot of defect inzetgereedschap gebruiken!
» Veiligheidshandschoenen dragen.

VOORZICHTIG

Gereedschap verwijderen

» Hef de ontgrendeling [3-2] met de bijgeleverde
steeksleutel (SW 12) [3-3] omhoog, totdat deze
hoorbaar losklikt.

» Koppel de motoreenheid [3-5] en het geleide-
frame [3-4] van elkaar los.

» Houd de spilvergrendeling [4-1] ingedrukt.
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» Maak de frees [4-3] los met de steeksleutel [4-
2] en verwijder deze.

» Laat de spilvergrendeling [4-1] los.
Gereedschap monteren

AN

Gevaar voor letsel

» Zorg ervoor dat de machine, het geleideframe
en de geleidingen [3-1] schoon zijn alvorens een
nieuwe frees te monteren.

» Verwijder eventueel aanwezig vuil.

» Gebruik alleen scherpe, onbeschadigde en
schone gereedschappen.

WAARSCHUWING

v

Houd de spilvergrendeling [4-1] ingedrukt.

Draai met de steeksleutel [4-2] de frees [4-3]
vast.

Laat de spilvergrendeling [4-1] los.

Schuif het geleideframe [3-4] op de motoreen-
heid [3-5], totdat dit hoorbaar vastklikt.

7.3 Freesdiepte instellen

AN

De frees kan aan de achterkant van het werkstuk
naar buiten komen.

Gevaar voor letsel

» Stel de freesdiepte ten minste 5 mm korter in
dan de werkstukdikte.

v

VY

WAARSCHUWING

» Druk een of beide vergrendelingsknoppen [1-8]
in.

» Stel de schuifregelaar voor het instellen van de
freesdiepte [1-7] in op de gewenste freesdiepte
(15 - 70 mm).

Laat de vergrendelingsknoppen [1-8] los.

Controleer of de schuifregelaar [1-7] vastge-
klikt is.

® Met de beide markeerknoppen [1-9] kunt u
twee freesdieptes markeren en hiertussen met
de schuifregelaar [1-7] gewoon heen en weer
schuiven (bijv. bij een asymmetrische dieptever-
deling van de DOMINO-deuvel).

7.4 Freeshoogte instellen

® De klemhendels [1-12] en [1-14] kunnen wor-
den afgesteld door deze omhoog te heffen. In
aangetrokken toestand dienen deze niet boven
het aanlegvlak uit te steken.

VY



a) met de voorkeuzeschuifregelaar

» Zet de klemhendel voor het instellen van de
freeshoogte [5-1] los.

» Til met de voorste handgreep [5-2] het voorste
deel van het geleideframe op.

» Stel met de voorkeuzeschuifregelaar [5-6] de
gewenste freeshoogte h (10 mm; 15 mm;
20 mm; 25 mm: 30 mm; 40 mm) in.

» Druk het voorste deel van het geleideframe
naar beneden tot aan de aanslag.

» Zet de klemhendel [5-1] vast.

b) vrij te kiezen

» Zet de klemhendel voor het instellen van de
freeshoogte [5-1] los.

» Til met de voorste handgreep [5-2] het voorste
deel van het geleideframe op.

» Trek de voorkeuzeschuifregelaar [5-6] tot aan
de aanslag in de richting van de motoreenheid.

» Stel de gewenste freeshoogte h in aan de hand
van de schaal [5-3], door het voorste deel van
het geleideframe verticaal te verplaatsen.

» Zet de klemhendel [5-1] vast.

7.5 Freeshoek instellen
» Maak de klemhendel voor het instellen van de
hoek [5-4] los.
» Stel de gewenste hoek in:
» aan de hand van de schaal [5-5], traploos
van 0° tot 90°.
» vastklikkend op 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.
» Zet de klemhendel [5-4] vast.
Stel de freeshoogte en -diepte bij het frezen
onder een hoek zo laag mogelijk in, omdat

anders het risico bestaat, dat de frees aan de
andere kant naar buiten komt.

7.6 Deuvelgatbreedte instellen

Met de instelhendel [1-6] kunt u de te frezen deu-
velgatbreedte passend of met een speling van
3 mm instellen:

Deuvel passend 13,5 mm + freesdiameter

Deuvel met speling 16,5 mm + freesdiameter

aan de zijkant

Op de aanduiding [1-5] ziet u, welke deuvelgat-
breedte gekozen is.

7.7 Aanslagpen instellen

Aan de aanslagzijde van de deuvelfrees bevinden
zich zes aanslagpennen [1-2].

Aanslagpennen die men niet nodig heeft, kunnen
afzonderlijk worden ingeklikt door erop te drukken
en met de knop [1-13] worden losgeklikt.

DF 700 EQ @

Deze zijn bedoeld als afstandhouders tot het mid-
den van de frees en kunnen op verschillende ma-
nieren worden gebruikt - zie afbeelding [6]:

A Drie mogelijke afstanden tot één referentie-
kant (1-2-3)

B Twee deuvelgaten naast elkaar vanaf één
referentiekant (1 - 3)

C Twee deuvelgaten door het werkstuk te
keren, bijv. bij een lijstdoorsnede.

7.8 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING

Op de afzuigaansluiting [1-15] kan een mobiele
Festool stofafzuiger met een afzuigslang van
27 mm diameter worden aangesloten.

7.9 Oplegverbreding

Door de oplegverbreding [7-1] kan het steunvlak
tijdens het frezen aan de rand van het werkstuk
worden vergroot, waardoor de machine veiliger kan
worden geleid.

» Bevestig de oplegverbreding met de beide
schroeven [7-2] in de schroefdraadgaten [7-3]
van het geleideframe.

De steunvlakken van de oplegverbreding [7-5]
en van de tafel[7-4]1 moeten op een viak liggen.

8 Het werken met de machine

Hout is een natuurlijk, niet-homogeen materiaal.
Daarom kunnen bij de bewerking ervan altijd be-
paalde afwijkingen in de maat optreden, zelfs wan-
neer de machine exactis ingesteld. Ook door de be-
diening van de machine (bijv. de voedingssnelheid)
wordt de precisie van het werk beinvloed. Boven-
dien kunnen de afmetingen van de houten DOMI-
NQ's variéren, afhankelijk van de opslag ervan (bijv.
vocht]. Al deze factoren hebben invloed op de maat-
nauwkeurigheid van de vervaardigde deuvelgaten
en deuvelverbindingen.

® Wij adviseren een stukje te proeffrezen en een
verbinding met een proefwerkstuk te maken al-
vorens het definitieve werkstuk te bewerken.

Neem tijdens de werkzaamheden alle aan
het begin vermelde veiligheidsinstructies in
acht evenals de volgende regels:
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- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Houd de machine tijdens de werkzaamheden al-
tijd met beide handen aan de handgrepen [1-3]
vast. Ditvermindert de kans op letsel en vormt de
voorwaarde voor exact werken.

- Zet de klemhendel voor de freeshoogte-instel-
ling [1-14] en de klemhendel voor de hoekinstel-
ling [1-12] vast, zodat deze tijdens het gebruik
niet onopzettelijk los kunnen gaan.

- Pas de voedingssnelheid aan de freesdiameter
en het materiaal aan. Werk met een constante
voedingssnelheid.

- Leg de machine pas terzijde, wanneer de frees
volledig tot stilstand is gekomen.

- Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.
Gebruik tijdens werkzaamheden die veel
@ stof produceren een stofmasker.
Handelwijze

Ga als volgt te werk voor het maken van een DOMI-
NO-deuvelverbinding:

Zie hfdst.

1. Kies een DOMINO-deuvel en plaats de 7.2
daarbij passende frees in de deuvelf-

rees.
2. Stel de freesdiepte in. 7.3
3. Stel de freeshoogte in. 1.4
4. Stelindien nodig de freeshoek in. 7.5
5. Markeer de vlakken van de werkstuk-

ken die bij elkaar horen [8-1], zodat u
deze na het frezen van de deuvelgaten
weer op de juiste wijze bij elkaar kunt
brengen.

6. A Leg de beide werkstukken die met
elkaar moeten worden verbonden tegen
elkaar en markeer de gewenste posities
van de DOMINO-deuvels met een pot-
lood [8-2].

6. B Kies de benodigde aanslagpennen. 7.7

7. Stel de gewenste deuvelgatbreedte in 7.6
(passend of met een speling van 3 mm).

8. Frees de deuvelgaten [8]:

- het eerste deuvelgat door de aanslag-
pen tegen de rand aan de zijkant van
het werkstuk aan te leggen,

- de volgende deuvelgaten volgens de
eerder gemaakte potloodmarkerin-
gen en de schaal van het zichtvenster
[8-3].
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Zie hfdst.

Ons advies: Controleer elk deuvelgat op
spanen en verwijder deze indien nodig.

Werk altijd met de stofafzuiging om de
afvoer van spanen te verbeteren!

Frees het eerste gat per werkstuk zon-
der speling (deuvelgatbreedte =
DOMINO-deuvelbreedte] en de overige
deuvelgaten met de grotere deuvelgat-
breedte.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten, dan
volgt een automatische stroomonderbreking en
komt de machine tot stilstand.

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

Neem de volgende aanwijzingen in

acht:

» Zorg ervoor, dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn, om de
luchtcirculatie te waarborgen .

» Houd de geleidingen [3-1] en [3-6] schoon.

» Olie de geleidingen regelmatig licht in met
harsvrije olie (bijv. naaimachineolie).

® Wij adviseren u om jaarlijks en/of na ca. 100 ge-
bruiksuren een controle te laten uitvoeren door
een erkende servicedienstwerkplaats . Dit met
het oog op de veiligheid van de gebruiker en de
waardevastheid van het elektrische gereed-
schap.
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10 Foutoplossing
Fout Oorzaak Oplossing
Brandvlekken Botte frees Gebruik een scherpe frees.

Deuvelgat te nauw, met de
DOMINO-deuvel kan geen ver-
binding worden gemaakt.

a. Botte frees
b. Ophopingen (bij. spanen in het
deuvelgat).

a. Gebruik een scherpe frees.

b.Verwijder de ophopingen en werk
met de stofafzuiging.

Verwijding van het deuvelgat met
een 8 mm-frees.

Te grote freesdiepte (groter dan
50 mm).

Verminder de freesdiepte
(max.50 mm).

Splinters bij de rand van het
deuvelgat.

Te hoge voedingssnelheid.

Verminder de snelheid.

Deuvelgat niet parallel met de
rand van het werkstuk.

Werkstuk is tijdens de bewerking
bewogen.

Zet het werkstuk goed vast.

Het gereedschap gaat niet los bij
het wisselen van gereedschap.

Spilvergrendeling buiten wer-
king.

Verdraai de spil m.b.v. een steeks-
leutel tegen het gereedschap in
.Neem contact op met de service-
dienst, wanneer dit euvel zich vaker
voordoet.

De positie van de deuvelgaten
die met een van de aanslagpen-
nen aan de linkerkant en de
rechterkant werden gemaakt,
komen niet precies overeen.

Er zijn aan de linker- en rechter-
kant verschillende aanslagpen-
nen gekozen.

Kies dezelfde aanslagpennen aan
de linker- en rechterkant.

Deuvelfrees loopt onrustig,
schokt.

a. Geen afzuiging aangesloten.
b. Rubberbuffer [1-1] versleten.

a. Sluit de afzuiging aan.

b.Vervang het rubberbuffer (reser-
veonderdeel).

(K Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-

ternet op www.festool.com.

den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te

worden afgevoerd.
Informatie voor REACh:

www.festool.com/reach

Festool biedt een uitgebreide hoeveelheid toebeho-
ren aan, waarmee u uw machine op veel manieren

en effectief kunt gebruiken, bijv.:
* ronde aanslag RA-DF 500/700
» dwarsaanslag QA-DF 500/700
* lengteaanslag LA-DF 500/700

De montage kunt u vinden aan het eind van de ge-
bruiksaanwijzing in de bijgaande montage-instruc-

ties!

12
het milieu

Speciale gevaaromschrijving voor

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-
gen op milieuvriendelijke wijze af! Neem de gel-
dende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de omzetting hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektrische apparaten gescheiden te wor-
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Originalbruksanvisning

T Symboler ..o Lb
2 Tekniska data ....ccccoooeeniieiiiiiiiiicce Lb
3 Maskindelar ....ccocoeiiiiiiiie Lb
4 Avsedd anvandning .......cccccceeeieiieennnn. Lb
5 Sakerhetsanvisningar.........cccoceeeeneenne Lb
6 Driftstart....cocoovie 45
7 Installningar......cccccoeevieiiieiieeeee e 45
8 Arbeta med maskinen..........ccceeiene. 47
9 Underhall och skotsel.........cccccoe........ 48
10 Felatgarder.....coooeieveeeeecceeeeee 48
11 Tillbehor oo, 49
12 MIL0 o, 49

Bilderna finns i borjan och slutet av bruksanvis-

Symboler

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand munskydd!
Anvand arbetshandskar!
Dra ut natkontakten!
Varning for varm yta!

Tillhor inte kommunalavfall.

" HPOOO@O BB -

Tekniska data

Forbindningsfras DF 700 EQ
Effekt 720 W
Varvtal (tomgang) ng 21000 varv/min
Frasdjup 15-70 mm

Frasbredd, max 16,5 mm + @-fras

@-fras, max 14 mm
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Forbindningsfras DF 700 EQ
Drivaxelns anslutningsganga M8 x 1
Vikt (utan natkabel) 5,2 kg
Skyddsklass @ /Il
3 Maskindelar

[1-11 Gummibuffert

[1-2] Anslagsstift

[1-3] Handtag

[1-4] Strombrytare

[1-5] Indikering for halbredd

[1-6] Installningsspak for halbredd

[1-7]1 Reglage for installning av frasdjupet

[1-8] Spéarrknapp for installning av frasdjupet
[1-91 Skala for installning av frasdjupet

[1-10] Upplasning motorenhet/styrenhet
[1-11] Véljarreglage for frashojdsinstallning
[1-12] Klamspak for frasvinkelinstallning
[1-13] Knapp for att lossa anslagsstiften
[1-14] Klamspak for frashojdsinstallning
[1-15] Utsugsror

[1-16] Spindelldsning

[1-17]1 Natkabel

4 Avsedd anvandning

Maskinen ar enligt foreskrift avsedd for tillverkning
av forbindningar med DOMINO-brickor i hart och
mjukt tra, spanskivor, plywood och fiberplattor. All
annan anvandning anses som ej avsedd anvand-
ning.

Maskinen ar bara avsedd och godkand for anvand-

ning av personer som utbildats pa verktyget eller
fackfolk.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa

anvandaren.
5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
& ningar och instruktioner. Om man inte fol-

jer varningsmeddelanden och anvisningar
kan det leda till elstotar, brand och/eller svara per-
sonskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet “Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med



natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hallelverktyget endast i de isolerade handtags-
ytorna, eftersom frasen kan traffa den egna
natkabeln.Kontakt med en stromférande kabel
kan gora apparatens metalldelar spanningsfo-
rande och leda till elstotar.

- Verktygen du anvander ska klara de varvtal
som kan stillas in pa elverktyget. Kor du verk-
tyg med hogre varvtal &n de &r avsedda for, sa
kan de lossna och ge skador.

- Anvind bara maskinen med styrenheten pa.Sty-
renheten skyddar anvéndaren fran avbrutna
frasdelar och oavsiktlig kontakt med frasen.

- Endast avsedda frasverktyg fran Festool far
monteras pa elverktyget. Du far inte anvinda
andra frasar eftersom det okar risken for skador.

- Anvand aldrig sloa eller skadade frasar. Sloa el-
ler skadade frasar kan fa dig att tappa kontrollen
over elverktyget.

- Efterslipa inte frasverktygen mer &n tva gang-
er. Efterslipade frasverktyg kan forsamra preci-
sionen i frasresultatet.

- Nar motordelen lossas ska den fjadra tillbaka
in, sa att frasverktyget forsvinner in helt i
skyddskapan. Om s& inte &r fallet, ska man ge-
nast koppla ifran elverktyget och reparera det
innan det anvands igen.

5.3 Emissionsvarden

De varden som faststéllts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa = 83 dB(A]
Ljudeffektniva Lwa = 94 dB(A)
Osékerhet K=3dB

OBSERVER

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde a;, (vektorsumma fér
tre riktningar) och osdkerhet K faststallda enligt
EN 60745:

Handtag ap < 2,5 m/s?

Osakerhet K=15m/s2
De angivna emissionsvérdena (vibration, oljud)

DF 700 EQ @
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivd under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan ¢ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

6 Driftstart
Otillaten spénning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens maste
stamma Gverens med uppgifterna pa markpla-
ten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
maéarkspanning 120 V/60 Hz anvandas.

VARNING

Koppla alltid ifran maskinen innan du satter
I eller drar ur natkabeln!

For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen [1-17] se bild [2].

Knappen [1-4] anvénds som strombrytare (I = TILL,
0 = FRAN).

» Avldgsna skyddsfolien fran styrenhetens under-
sida innan frasen tas i bruk forsta gangen [3-41.

» Ta bort transportsdkringen [1-18].
7 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

7.1 Elektronik

Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart
Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant med hjalp av elektro-
nik. Darigenom uppnas en oférandrad hastighet
aven vid belastning.
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Temperaturskydd

Blir motortemperaturen for hog, sa reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Maskinen arbetar da
med reducerad effekt, for att medverka till en
snabb avkylning genom motorflakten. Vid overtem-
peratur kopplas maskinen ifran helt efter ca 40
sekunder. For att den ska kunna kopplas till igen
maste motorn forst ha svalnat.

Omstartsparr

Den inbyggda omstartsparren forhindrar att ma-
skinen startar igen av sig sjalv i konstant drift efter
ett spanningsavbrott. Maskinen maste i detta fall
forst kopplas till och sedan fran igen.

7.2 Verktygsbyte
Verktyget ar varmt och vasst
Risk for personskador

» Anvand inte sloa eller defekta insatsverktyg!
» Anvand arbetshandskar.

OBSERVER

Ta av verktyget

» Lyft upplasningsarmen [3-2] tills du hor att den
hakar ur, med hjalp av den medfdljande gaffel-
nyckeln (NV 12) [3-3].

» Skilj motorenheten [3-5] fran styrenheten [3-
4].

» Hall spindellasningen [4-1]1 intryckt.

» Lossa frasverktyget [4-3] med gaffelnyckeln [4-
2] och ta av det.

» Slapp spindelldsningen[4-1].
Satta i verktyget

/N

Risk for personskador

» Kontrollera att maskinen, styrenheten och styr-
ningarnal3-1]ar rena innan du satter i ett nytt
frasverktyg.

» Ta bort ev. smuts.
» Satt bara i vassa, hela och rena verktyg.

VARNING

» Hall spindelldsningen [4-11 intryckt.

» Skruva med hjalp av gaffelnyckeln [4-2] pa fras-
verktyget [4-3].

Slapp spindelldsningen[4-11.

Skjut pa styrenheten [3-4] tills du hor att den
snapper fast i motordelen.[3-5]

VY
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7.3 Stalla in frasdjupet

AN

Frasverktyget kan komma ut pa baksidan av ar-
betsobjektet.

Risk for personskador

» Stallin frasdjupet minst 5 mm mindre ar arbets-
objektets tjocklek.

VARNING

» Tryck pa en eller bada sparrknapparna [1-8].

» Stall in reglaget for frasdjupet [1-7] pa onskat
djup (15 - 70 mm).

» Slapp upp sparrknapparna [1-8].

» Kontrollera om reglaget [1-7] hakat fast.

® Med de bada skalorna [1-9] kan man markera
tva frasdjup och enkelt vaxla fram och tillbaka
mellan dessa med reglaget [1-7] (t ex vid asym-
metriska djup for DOMINO-brickorna).

7.4 Stalla in frashojd

® Klamspakarna [1-12] och [1-14] kan justeras
genom att man lyfter dem. N&r de ar atdragna
ska de inte sticka ut over anliggningsytan.

a) med viljarreglaget

» Lossa klamspaken for frashojdsinstallningen
[5-11.

» Lyft upp styrenhetens framre del med det fram-
re handtaget [5-2].

» Stall med hjalp av valjarreglaget in[5-6] 6nskad
frashéjd h (10 mm; 15 mm; 20 mm; 25 mm;
30 mm; 40 mm).

» Tryck ned styrenhetens framre del tills det tar
emot.

» Stang klamspaken [5-11.

b) valfritt

» Lossa klamspaken for frashojdsinstallningen
[5-11.

» Lyft upp styrenhetens framre del med det fram-
re handtaget [5-2].

» Draviljarreglaget [5-6] &nda till anslaget i rikt-
ning mot motorenheten.

» Stallenin onskad frashojd h med hjalp av skalan
[5-31, genom att stélla styrenhetens framre del
I lodratt lage.

» Stang klamspaken [5-11.
7.5 Stalla in frasvinkel

» Lossa klamspaken for vinkelsinstallningen [5-
4].

» Stall in onskad vinkel:



» med hjalp av skalan [5-5] steglost fran 0° till
90°.
» stegvis, pa 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.
» Stang klamspaken [5-4].
Vid frasning med gering ska man stalla in
frashojd och frasdjup sa lagt som mojligt,
efter som det annars finns risk for att fras-
verktyget kommer ut pa andra sidan.
7.6 Stilla in halbredd

Med installningsspaken [1-6] kan man stalla in
onskad halbredd fér brickan antingen exakt eller
med ett spel pa 3 mm:

Brickans exakta 13,5 mm + frasdiametern
matt

Bricka med spel- 16,5 mm + frasdiametern

rum pa sidan

Av indikeringen [1-5] framgar vilken halbredd som
valts.

7.7 Stalla in anslagsstift

Pa forbindningsfrasens anslagssida finns sex ans-
lagsstift [1-2].

Anslagsstift som inte behdvs kan hakas fast var for
sig genom att man trycker pa dem och lossar dem
med knappen [1-13].

Dessa fungerar som avstandshallare till frasens
mitt och kan anvandas pa olika satt - se bild [6]:

A tre mgjliga avstand till en referenssida (1 - 2 -
3)

B tva hal brevid varandra till en referenssida (1
-3)

C tva hal genom att vanda pa arbetsobjektet, t
ex vid kortsida pa list.

7.8 Utsug

/N

Hélosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Till utsugsréren [1-15] kan man ansluta en damm-
sugare fran Festool med en sugslangsdiameter pa
27 mm .

7.9 Breddning av anliggningsytan

Med hjalp av funktionen for[7-1]breddning av an-
liggningsytan kan man vid frasning av arbetsobjek-
tets kant manovrera maskinen sakert.

DF 700 EQ @

» Satt fast breddningen av anliggningsytan med
de bada skruvarna [7-2] vid ganghalen [7-3] pa
styrenheten.

Anliggningsytorna pa breddningen [7-5] och pa
bordet[7-4]1 maste ligga i nivé med varanadra.

8 Arbeta med maskinen

Tra ar ett naturligt, icke homogent material. Darfor
kan det uppsta vissa mattskillnader nar man arbe-
tar med tra, trots att maskinen ar exakt installd.
Precisionen paverkas ocksa av hur maskinen han-
teras (t ex matningshastigheten). Dessutom kan
matten pa DOMINO-brickorna av tra variera bero-
ende pa hur de forvarats [t ex fukthalt). Alla dessa
faktorer paverkar exaktheten hos matten pa halen
och forbindningarna.

® Vi rekommenderar att man forst gor en prov-
frasning och provforbindning pa ett testobjekt
innan man borjar med det faktiska arbetsobjek-
tet.

Observera sakerhetsanvisningarna i borjan
av denna dokumentation samt foljande reg-
ler under arbetet:

- Sétt alltid fast arbetsobjektet pa ett sadant satt
att det inte kan rora sig under bearbetningen.

- Hall alltid maskinen med bada handerna pa
handtagen [1-3] under arbetet. Det minskar ris-
ken for skador och ar en forutsattning for preci-
sionsjobb.

- Stang klamspaken for frashojdsinstallning [1-
14] och klamspaken for vinkelinstallning [1-12],
sa att de inte lossas av misstag under fréasningen.

- Anpassa matningshastigheten till frasdiametern
och materialet. Jobba med jamn matningshas-
tighet.

- Lé&gg inte ifran dig maskinen forran frasen stan-
nat helt och hallet.

- Anslut alltid maskinen till ett utsugssystem.

Anvand aven andningsskydd om arbetet al-
@ strar damm.

Gor sa har:
Sa har gor du DOMINO-forbindning:

se kap.
1. Valj en DOMINO-bricka, och montera 7.2
passande frasverktyg i forbindningsfra-
sen.
2. Stallin frasdjupet. 7.3
Stall in frashojden. 1.4
Stall vid behov in frasvinkeln. 7.5
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se kap.

5. Markera vilka ytor pa arbetsobjekten [8-
1]som hor ihop, sa att du kan foga sam-
man dem ratt igen nar du har frast brick-
ornas hal.

6. AL&gg de bada arbetsstyckena som ska
fogas samman mot varandra och mar-
kera med blyertspenna de positioner som
du vill att DOMINIO-brickorna ska ha [8-
2].

9 Underhall och skotsel

/N /\  VARNING

Risk for personskada, elstot
» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utféras
av behoriga serviceverkstader.

6. Valj ut de anslagsstift som behdvs. 7.7 Maskinen ar utrustad med sjilvfrankopplande spe-
B cialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strommen
7. Stall in 6nskad halbredd for brickorna 7.6 automatiskt och maskinen stangs av.
(exakt eller med 3 mm spelrum]. - -
[ ; Observera foljande anvisningar:
8. Fras br.!ckornaos hall8]: ) » For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
- det forsta halet genom att lagga an an- maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
slagsstiftet pa arbetsobjektets sido- hallas 6ppna och rena.
kantI: _ . _ » Hall styrningarna [3-1] och [3-6] rena.
- de fdljande halen enligt b_l_yertsmarke— » Oljain styrningarna latt med jamna mellanrum
ringarna och skalan i siktfonstret [8-3]. med hartsfri olja [t.ex. symaskinsoljal.
Var fekomrr:er!daotion: Kontrollera om ® Vi rekommenderar att du later ett auktoriserat
det finns span i halen och tom dem vid servicestille gora en arlig genomgéng och/eller
behov. genomgang efter 100 drifttimmar. Det &r for din
Arbeta alltid med dammutsug for en god egen sakerhets skull och for att ditt elverktyg
spantransport! ska behalla sitt varde.
Fras det forsta halet i varje arbetsobjekt
utan spel (plugghalsbredd = Domino-
pluggbredd) och 6vriga plugghal med den
storre plugghalsbredden.
10 Felatgarder
Fel Orsak .&tgéird
Brannmarken Slo fras Anvand en vass fras
Halet for litet, DOMINO-brickan |a.Slo fras a.Anvand en vass fras
kan inte sattas i b. Avlagringar (t ex sp&n i hal) b. Avldgsna avlagringen och arbeta
med dammutsug
Vidga halet med 8 mm-fras For stort frésdjup (storre an Reducera frasdjupet (max 50 mm)
50 mm)
Flakt halkant For hog matningshastighet Minska matningshastigheten
Brickans hal ej parallellt med Arbetsstycket har rort sig under |Satt fast arbetsstycket ordentligt
kanten pa arbetsstycket bearbetningen
Verktyget kan inte lossas vid Spindellasning ur funktion Vrid spindeln med gaffelnyckeln
verktygsbyte mot verktyget. Kontakta service om

felet aterkommer

stiften och med det hogra ans-
lagsstiftet, stammer inte riktigt
overens.

Lagena for halen, som gjordes  |Anslagsstiften har stallts in olika |Stall in anslagsstiften likadant pa
med ett av de vdnstra anslags- |pa vanster och hoger sida. vanster och hoger sida
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Fel Orsak Atgérd

Forbindningsfrasen gar ojamnt, |a. Inget utsug anslutet a. Anslut ett utsug

skakar b. Gummibuffert [1-1] utnétt b.Byt ut gummibufferten (reserv-
del]

1" Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.

Festool har ett omfangsrikt tillbehdrssortiment,
som gor ditt elverktyg mangsidigt och effektivt, t ex:
» Rundstavsanslag RA-DF 500/700

 Tvaranslag QA-DF 500/700

 Langdanslag LA-DF 500/700

Monteringen beskrivs i monteringsanvisningen |
slutet av bruksanvisningen!

12 Miljo

Kasta inte elverktyg i hushallssoporna! Verktyg,
tillbehdr och emballage ska atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt. Folj gallande nationella foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet for uttjanta el- och
elektronikapparater och omsattning i nationell lag
maste forbrukade elverktyg kéllsorteras och ater-
vinnas miljovanligt.

Information om REACh: www.festool.com/reach
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Alkuperaiset kayttoohjeet
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Mainitut kuvat loytyvat kayttoohjeiden alusta ja lo-
pusta.

Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!
Kayta hengityssuojainta!
Kayta suojahansikkaita!
Veda verkkopistoke irti!
Varo kuumennutta pintaa!

Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

e =N URON =

Tekniset tiedot

Tappijyrsin DF 700 EQ
Teho 720 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) ng 21000 min”"’
Jyrsintasyvyys 15-70 mm

Jyrsintaleveys, maks. 16,5 mm + jyrsinteran @

Jyrsinteran @, maks. 14 mm
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Tappijyrsin DF 700 EQ

Kayttoakselin liitoskierre M8 x 1

Paino (ilman verkkokaapelia) 5,2 kg

Suojausluokka @ /Il

3 Laitteen osat

[1-11  Kumityyny

[1-2] Vastetappi

[1-3]1 Kahvat

[1-4] Kayttokytkin

[1-5] Tapinreikaleveyden naytto

[1-6] Tapinreikaleveyden s&aatovipu

[1-71 Jyrsintasyvyyssaadon luisti

[1-8] Jyrsintasyvyyssaadon lukitusnuppi

[1-91 Jyrsintasyvyyssaadon merkitsija

[1-10] Moottoriyksikon/ohjaustelineen lukituksen
avaaja

[1-11] Jyrsintdkorkeussaadon esivalintaluisti
[1-12] Jyrsintdkulmasaadon lukkovipu
[1-13] Vastetapin vapautusnuppi

[1-14] Jyrsintdkorkeussaadon lukkovipu
[1-15] Poistoimuliitanta

[1-16] Karalukitus

[1-17] Verkkoliitantajohto

4 Maaraystenmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu DOMINO-tappiliitosten tekemi-
seen kovaan ja pehmeaan puuhun, lastulevyyn, va-
neriin, kuitulevyihin. Sen kayttaminen muihin tar-
koituksiin on maaraystenvastaista.

Tata konetta saavat kayttaa ainoastaan sen kayt-
toon perehdytetyt henkilot tai patevat ammattihen-
kilot.
Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet
Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkaoiskun, tuli-
palon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi “"sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkatyokaluja (il-
man verkkojohtoa).



5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetty-
jen kahvapintojen kohdalta, koska jyrsintera voi
koskettaa omaa verkkojohtoaan. Kosketus jan-
nitetta johtavaan johtoon voi tehda myos metalli-
set koneenosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkoiskun.

- Kayttoterien taytyy olla mitoitettu kestavyydel-
taan vahintaan sahkotyokalun ilmoitetulle kier-
rosluvulle. Ylisuurella nopeudella pyorivat
kayttoterat voivat sinkoutua ympariinsa ja ai-
heuttaa vammoja.

- Kayta konetta vain silloin, kun ohjausteline on
asennettu paikalleen. Ohjausteline suojaa kayt-
tajaa jyrsinterasta irronneilta osilta ja estaa kos-
kettamasta tahattomasti jyrsinteraan.

- Sahkotyokaluun saa asentaa vain Festoolin ta-
han tarkoitukseen toimittamia jyrsinteria. Mui-
den jyrsinterien kaytto on kielletty kasvavan
onnettomuusvaaran takia.

- Ald kaytd tylsid tai vaurioituneita jyrsinteria.
Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterat voivat aiheut-
taa sahkotyokalun hallinnan menettamisen.

- Al3 teroita jyrsinteria kahta kertaa useammin.
Uudelleen teroitetut jyrsinterat voivat huonontaa
jyrsintatarkkuutta.

- Kun moottoriyksikosta paastetaan irti, sen tay-
tyy siirtya jousivoimalla takaisinpain, niin etta
jyrsintera menee kokonaan suojuksen sisaan.
Jos nain ei tapahdu, sammuta sahkotyokalu va-
littomasti ja korjauta se, ennen kuin otat sen uu-
delleen kayttoon.

5.3 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Adnenpainetaso Lpa = 83 dB(A)
Adnentehotaso Lwa = 94 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

HN®

Tyoskenneltdaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia!

Maaritetty tarindarvo aj, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

Kahva

Epavarmuus
Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

DF 700 EQ @

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

Sammuta aina kone, ennen kuin kytket tai
irrotat verkkoliitantajohdon!

Verkkoliitantdjohdon kytkenta ja irrotus [1-17] kat-
so kuva [2].

Katkaisin [1-4] toimii kdyttokytkimena (I = PAALLE,
0 = POIS).

» Irrota ennen ensimmaista kayttoonottokertaa
suojakalvo ohjaustelineen alapinnalta [3-4].

» Irrota kuljetusvarmistin [1-18].

7 Saadot

AN

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, joka
sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehtii
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Pysyva kierrosluku

Moottorin kierrosluku pidetaan jatkuvasti samana
elektronisella ohjauksella. Talla tavoin tyostonope-
us pysyy koko ajan samana myos kuormituksessa.

Lampotilasuojaus
Jos moottori kuumenee lilkaa, virransyottoa ja
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kierroslukua alennetaan. Sitten kone kay enaa vain
alennetulla teholla, jotta moottori saadaan jaahty-
maan nopeasti tuuletuksen avulla. Jos ylilampo
kestaa kauemmin, kone kytkeytyy noin 40 sekunnin
kuluttua kokonaan pois paalta. Kone voidaan kyt-
kea uudelleen paalle vasta sitten, kun moottori on
jaahtynyt.

Uudelleenkaynnistyssuoja

Integroitu uudelleenkaynnistyssuoja estaa jatkuvan
toiminnan kayttotilaan kytkettya konetta kaynnisty-
masta automaattisesti uudelleen jannitekatkoksen
jalkeen. Kone taytyy tallaisessa tapauksessa kytkea
ensin pois paalta ja sen jalkeen uudelleen paalle.

7.2 Teran vaihtaminen
Kuumentunut ja terava tera
Loukkaantumisvaara

» Al3 kayta tylsia tai viallisia kdyttotarvikkeita!
» Kayta suojakasineita.

HUOMIO

Teran irrotus

» Nosta lukituksen avaajaa [3-2]oheisella kiin-
toavaimella (avainkoko 12) [3-3], kunnes kuulet
lukituksen avautuvan.

» Erota moottoriyksikké [3-5] ja ohjausteline [3-
4] toisistaan.

» Pida karalukitus [4-1] alaspainettuna.

» Vapauta jyrsintera [4-3] kiintoavaimella [4-2] ja
ota se pois.

» P3asta karalukituksesta [4-1]irti.
Teran kiinnittaminen

/N

Loukkaantumisvaara

» Varmista ennen uuden jyrsinteran asennusta,
ettd kone, ohjausteline ja ohjaimet [3-1] ovat
puhtaita.

» Poista mahdolliset epapuhtaudet.

» Asenna ainoastaan teravia, vauriottomia ja puh-
taita teria.

VAROITUS

» Pidd karalukitus [4-1] alaspainettuna.

» Kierra kiintoavaimen [4-2] avulla jyrsintera [4-
3] paikalleen.

Paasta karalukituksesta [4-1] irti.

Tyonna ohjausteline [3-4] moottoriyksikkoon
[3-5] niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti paikal-
leen.

VY
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7.3 Jyrsintasyvyyden sadtaminen

AN

Jyrsintera voi tulla tyokappaleen taustapuolelta
ulos.

Loukkaantumisvaara

VAROITUS

» Saada jyrsintasyvyys vahintaan 5 mm verran tyo-
kappalevahvuutta pienemmaksi.

v

Paina yht& tai molempia lukitusnuppeja [1-8].

» Saada luisti jyrsintasyvyyden saatoa [1-7] var-

ten halutulle jyrsintasyvyydelle (15 - 70 mm).

Paasta lukitusnupeista [1-8] irti.

Tarkista, ettd luisti [1-7] on lukittunut paikal-

leen.

® Kummallakin merkitsijalla [1-9]1 voi merkita
kaksi jyrsintasyvyytta ja vaihtaa naiden valilla
luistin [1-7] avulla (esimerkiksi epdsymmetri-
sessa DOMINO-tappien syvyysjaossa).

7.4 Jyrsintakorkeuden saataminen

® Lukkovipuja [1-12] ja [1-14] voidaan saataa
asetuspaikastaan nostamalla. Kiristettyina ne
eivat saa ylettya vastepinnan paalle.

VY

a) esivalintasidatimelld
» Avaa jyrsintakorkeuden sdadan lukkovipu [5-11.

» Nosta [5-2] ohjaustelineen
etuosaa.

» S&ada esivalintaluistilla [5-6] haluamasi jyrsin-
takorkeus h (10 mm: 15 mm; 20 mm; 25 mm:
30 mm; 40 mm).

» Paina ohjaustelineen etuosa alas rajoittimeen
asti.

» Sulje lukkovipu [5-1].

etukahvasta

b) vapaasti valitsemalla
» Avaa jyrsintakorkeuden saadon lukkovipu [5-11.

» Nosta [5-2] ohjaustelineen
etuosaa.

» Veda esivalintaluisti [5-6] vasteeseen asti moot-
toriyksikon suuntaan.

» Aseta haluamasi jyrsintasyvyys h asteikon [5-3]
avulla siirtamalla ohjaustelineen etuosaa pys-
tysuorassa suunnassa.

» Sulje lukkovipu [5-11].

7.5 Jyrsintakulman saataminen

» Avaa jyrsintdkulman saadan lukkovipu [5-41.
» Saada haluamasi kulma:

» asteikon [5-5] avulla portaattomasti 0° -
90°.

etukahvasta



» pykalittain 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.
» Sulje lukkovipu [5-4].
S&aada jiirin jyrsinnassa jyrsintakorkeus ja -
syvyys mahdollisimman matalaksi, koska

muuten jyrsintera on vaarassa tulla toiselta
puolelta ulos.

7.6 Tapinreikaleveyden saataminen
Saatovivulla [1-6] voit s&ataa jyrsittavan tapinrei-
kaleveyden tarkasti sopivaksi tai 3 mm:n valyksel-
la:

Tarkasti sopiva tappi 13,5 mm + jyrsinteran halkai-
sija

Sivuvalyksellinen 16,5 mm + jyrsinteran halkai-

tappi sija

Naytosta [1-5] voit katsoa, mika tapinreikaleveys

on valittuna.

7.7 Vastetapin saataminen

Tappijyrsimen vastepuolella on kuusi vastetappia

[1-2].

Kaytossa tarvitsemattomat vastetapit voidaan luki-
ta yksitellen sisaan painamalla ja vapauttaa nupin
[1-13] avulla.

Ne toimivat valikkeena jyrsinteran keskustaan nah-
den ja niita voidaan kayttaa eri tavoin - katso kuva

[6]:

A kolme mahdollista valia vertailupuoleen (1 -
2-3

B  kaksi tapinreikaa vierekkain yhdella vertailu-
puolella (1 - 3)

C kaksi tapinreikaa tyokappaletta kaanta-
malla, esim. koristereunuksen poikkipin-
nalla.

7.8 Imurointi

VAROITUS

/N

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle
» Poly voi olla terveydelle haitallista. Ald sen vuoksi
missaan tapauksessa tyoskentele ilman imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantdan [1-15] voidaan kytkea Festoo-
lin imuri, jonka imuletkun halkaisija on 27 mm.

7.9 Tukilevike

Tukilevikkeen [7-1] avulla voidaan suurentaa tuki-
pintaa jyrsittaessa tyokappaleen reunaa. Siten ko-
neen ohjaus sujuu luotettavammin.

DF 700 EQ (::ED

» Kiinnita tukilevike molemmilla ruuveilla [7-2]
ohjaustelineen kierrereikiin [7-31.
Tukilevikkeen [7-5] ja poydan [7-4] tukipintojen
taytyy olla samalla tasolla.

8 Tyoskentely koneella

Puu on epahomogeeninen luonnonmateriaali. Siksi
sen tyostossa voi aina syntya tiettyja mittapoikkea-
mia, vaikka kone on olisi tarkoin saadetty. Myos ko-
neen kasittelytapa (esim. etenemisnopeus) vaikut-
taa tyotuloksen tarkkuuteen. Lisaksi puista valmis-
tettujen DOMINO-tappien mitat voivat vaihdella
varastointiolosuhteista (esim. kosteus) riippuen.
Kaikki nama tekijat vaikuttavat tehtyjen tapinrei-
kien ja tappiliitosten mittatarkkuuteen.

® Suosittelemme ennen lopullisen tyokappaleen
tyostoa tekemaan koejyrsinnan ja -liitannan
koekappaleella.

C Noudata kaikissa tdissa kaikkia ohjekirjan
alussa ilmoitettuja turvallisuusohjeita seka
seuraavia saannostoja:

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liikkkumaan tyoston aikana.

- Pida koneesta aina kaksin kasin kiinni kahvoista
[1-3] kaikissa tdissd. Tama vahentdd onnetto-
muusvaaraa ja on tarkkojen tyotulosten edelly-
tys.

- Sulje jyrsintakorkeuden lukkovipu [1-14] ja kul-
masaadon lukkovipu [1-12] huolellisesti niin,
etta ne eivat voi avautua kayton aikana.

- Sovita jyrsinteran etenemisnopeus jyrsinteran
halkaisijan ja tyostettavan materiaalin mukaan.
Tyoskentele tasaisella etenemisnopeudella.

- Laita kone syrjaan vasta sitten, kun jyrsintera on
pysahtynyt kokonaan.

- Liit3 koneeseen aina imuri.

Kayta hengityssuojainta, jos tyossa syntyy
@ polya.

Oikea menettely

Menettele seuraavasti DOMINO-tappiliitoksen
teossa:
katso luku
1. Valitse DOMINO-tappi, ja asenna sille 7.2
sopiva jyrsintera tappijyrsimeen.
2. Saada jyrsintasyvyys. 7.3
Saada jyrsintakorkeus. 1.4
Tarvittaessa saada jyrsintakulma. 7.5
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katso luku

5. Merkitse yhteenkuuluvat tyokappalei-
den [8-1] pinnat, jotta pystyt asetta-
maan ne tapinreikien jyrsimisen jalkeen
jalleen yhteen.

6. ALaita molemmat liitettavat tyokappa-
leet yhteen ja merkitse haluamasi koh-
dat DOMINO-tapeille lyijykynalla [8-2].

Valitse tarvittavat vastetapit. 7.7

w o

7. Saada haluamasi tapinreikaleveys (tas- 7.6
malleen sopiva tai 3 mm:n valyksell&).

8. Jyrsi tapinreiat [8]:

- ensimmainen tapinreika asettamalla
vastetappi tyokappaleen sivusyrjalle,

- seuraavat tapinreiat aiemmin tehtyjen
lyijykynamerkintojen ja ikkunan astei-
kon mukaan[8-31.

Suositus: tarkista jokainen tapinreika

purujen varalta ja tarvittaessa tyhjenna

ne.

Tyoskentele aina imurin kanssa, jotta
saat poistettua purut tehokkaammin!

Jyrsi kulloisenkin tyckappaleen ensim-
mainen reikd ilman valysta (tapinreian
leveys = DOMINO-tapin leveys) ja loput
tapinreiat suuremmalla tapinreian leve-
ydella.

10 Vikojen korjaus

9 Huolto ja hoito

AN

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta kat-

keaa automaattisesti ja laite pysahtyy.
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso

e
5
@ sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/service

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/service

FESTOOL

Noudata seuraavia ohjeita:

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina vapaina ja puhtaina.

» Pida ohjaimet [3-1] ja [3-6] puhtaina.

» Voitele ohjaimet ohuelti saannollisesti hartsit-
tomalla 6ljylla (esim. ompelukonedljylla).

@ Suosittelemme, etta annat valtuutetun huolto-
korjaamon tehda koneen tarkastuksen kerran
vuodessa ja/tai n. 100 kéayttotunnin jalkeen.
Tama varmistaa kayttajan turvallisuuden ja sah-
kotyokalun arvon sailymisen.

Virhe Aiheuttaja

Korjaus

Palojaljet Tylsa jyrsintera

Kayta teravaa jyrsinteraa

tappia ei saa liitettya paikalleen
pinreiassa)

Tapinreika liian ahdas, DOMINO- |a. Tylsa jyrsintera
b. Epdpuhtaudet (esim. puruja ta- |b. Poista ep&dpuhtaudet ja tyosken-

a. Kayta teravaa jyrsinteraa

tele imurin kanssa

sinteralla 50 mm)

Valjenna tapinreikaa 8 mm:n jyr- |Liian suuri jyrsintasyvyys (yli

Vahenna jyrsintasyvyytta (maks.
50 mm)

Murtumia tapinreian reunoissa

Liian suuri etenemisnopeus

Vahenna etenemisnopeutta

Tapinreika ei ole yhdensuuntai-
nen tyokappaleen reunan suh-
teen

tyoston aikana

Tyokappale paassyt liikkumaan

Kiinnita tyokappale riittavan hyvin
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Virhe Aiheuttaja Korjaus
Tera ei suostu irtoamaan teraa  |Karalukitus epakunnossa Kaanna karaa kiintoavaimella teraa
vaihdettaessa vastaan. Vian ilmetessa useampaan
kertaan ota yhteys asiakaspalve-
luun
Vasemmalla ja oikealla vasteta- |Vastetapit on valittu vasemmalla |Valitse samoissa kohdissa olevat
pilla tehtyjen tapinreikien paikat |ja oikealla keskenaan eri koh- vastetapit vasemmalla ja oikealla
eivat tasmaa tarkalleen keske- |dista.
naan.
Tappijyrsin toimii epatasaisesti |a. Koneeseen ei ole liitetty imuria |a. Liita koneeseen imuri
ja nykayksittain b. Kumityyny [1-1]1 kulunut lop- |b.Vaihda kumityyny (varaosa)
puun

1 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kayttd-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

Festool tarjoaa kattavan lisatarvikevalikoiman, jon-
ka avulla pystyt kayttamaan konettasi monipuoli-
sesti ja tehokkaasti, esimerkiksi:

* Kaarituki RA-DF 500/700
* Poikittaisohjain QA-DF 500/700
e Listatuki LA-DF 500/700

Asennuksen voit katsoa oheisista kayttoohjekirjan
lopussa olevista asennusohjeista!

12 Ymparisto

Al heitd kdytostd poistettua sihkotyokalua ta-
lousjatteisiin! Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata kansallisia maarayksia.

Vain EU: Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniik-
kalaitteita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja
sita vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata erik-
seen talteen ja toimittaa ymparistoystavalliseen
kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach
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Original brugsanvisning
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De angivne figurer findes i starten og slutningen af
betjeningsvejledningen.

1 Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Lees vejledning/anvisninger!

Baer hgrevaern!

Brug andedraetsvaern!
Beskyttelseshandsker pabudt!
Traek stikket ud!

Advarsel mod varm overflade!

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt

PO >

affald.
Tekniske data
Samlingsfraeser DF 700 EQ
Effekt 720 W
Omdrejningstal (tomgang) ng 21000 min™"
Fraesedybde 15-70 mm

Freesebredde, maks. 16,5 mm + @-freeser

@-freeser, maks. 14 mm
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Samlingsfraeser DF 700 EQ
Drivakslens tilslutningsgevind M8 x 1
Vaegt (uden kabel) 5,2 kg
Beskyttelsesklasse @ /Il
3 Maskinelementer

[1-11 Gummibuffer

[1-2] Anslagstap

[1-31 Handgreb

[1-4]1 Tend/sluk-knap

[1-5] Display for dyvelhulbredde

[1-6] Indstillingsarm til dyvelhulbredde

[1-71 Skyder til freesedybdeindstilling

[1-8] Laseknap til freesedybdeindstilling

[1-91 Marker til freesedybdeindstilling

[1-10] Friggrelse til motorenhed/fgringsramme

[1-11] Skydekontakt til valg af freesehgjdeindstil-
ling

[1-12] Klemgreb til freesevinkelindstilling

[1-13] Knap til lasning af anslagstap

[1-14] Klemgreb til freesehgjdeindstilling

[1-15] Udsugningsstuds

[1-16] Spindellas

[1-17] Netledning

4 Bestemmelsesmaessig brug
Maskinen er formalsbestemt til fremstilling af DO-
MINO-dyvelforbindelser i hardt og blgdt tree, span-
plader, krydsfiner, fiberplader. Enhver anden an-
vendelse er i strid med maskinens formal.

Denne maskinen ma kun anvendes af instruerede
personer eller fagfolk.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger

og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-

gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet "elvaerktg]”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktgj
(med netkabel) og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabel).



5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger
- Hold kun el-vaerktgjet i de isolerede greb, da
fraeseren kan komme i kontakt med maskinled-
ningen.Bergring af speendingsfgrende ledninger
kan ogsa saette metaldele under spaending og
medfgre elektrisk stgd.

- Det benyttede vaerktgj skal mindst vaere bereg-
net til det omdrejningstal, der er anfert pa el-
veaerktgjet. Veerktgj, der kgrer med for hgje om-
drejninger, kan ga i stykker og forarsage kvee-
stelser.

- Maskinen ma kun anvendes med en monteret
foringsramme.Fgringsrammen beskytter bru-
geren mod afbraekkede dele fra freeseren og mod
utilsigtet kontakt med fraeseren.

- Pa el-vaerktgjet ma der kun monteres de af Fe-
stool hertil udbudte fraesere. Det er forbudt at
anvende andre fraesere, da det gger risikoen for
kvaestelser.

- Der ma ikke arbejdes med stumpe eller beska-
digede frasere. Stumpe eller beskadigede free-
sere kan fa en til at miste kontrollen over el-
veerktgjet.

- Fraeserne ma kun slibes to gange. Slebne free-
sere kan forringe fraeseresultatets ngjagtighed.

- Nar motorenheden slippes, skal den fjedre til-
bage, sa fraeseren er fuldstaendigt daekket af
beskyttelsesafskarmningen. Hvis dette ikke
sker, skal el-vaerktgjet omgaende slukkes, hvor-
efter det skal repareres, fgr det igen tages i brug.

5.3 Emissionsvaerdier

De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpa = 83 dB(A)
Lydeffekt Lya = 94 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

FORSIGTIG

HN®

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt int. EN 60745:

Handgreb ap, < 2,5 m/s?
Usikkerhed K=15m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
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se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

Sluk altid maskinen fgr tilslutning og afbry-
delse af netledningen!

For tilslutning og frakobling af netkablet [1-17] se
figur [2].

Kontakten [1-4] fungerer som taend/sluk-knap (I =
TIL, 0 = FRA).

» Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden af fg-
ringsrammen fgr den forste ibrugtagning [3-4].

» Fjern transportsikringen [1-18].
7 Indstillinger
Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronik

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Konstant omdrejningstal

Motorens omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jeevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Temperatursikring

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgmtil-
fgrsel og omdrejningstal. Maskinen drives nu kun
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med nedsat effekt, for saledes at gge nedkglingen
gennem motorventilationen. | tilfeelde af vedvaren-
de overtemperatur slukker maskinen helt efter ca.
40 sek. Maskinen kan fgrst teendes igen, nar mo-
toren er afkglet.

Beskyttelse mod genstart

En indbygget genstartsbeskyttelse forhindrer, at
maskinen i driftstilstand starter af sig selv efter
stremafbrydelse. Maskinen skal i sa fald fgrst sluk-
kes og derefter taendes igen.

7.2 Skift af veerktgj
Varmt og skarpt vaerktgj
Risiko for personskader

» Brug ikke stumpe og defekte vaerktgjer!
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

Fjernelse af vaerktgj

» Loft (3semekanismen [3-2], indtil den gar her-
bart ud af indgreb, med den medfglgende gaf-
felnggle (str. 12) [3-3].

» Adskil motorenheden [3-5] og feringsrammen
[3-4].

» Hold spindellasen [4-1] nede.

» Losn freeseren [4-3] med gaffelngglen [4-2], og
fijern den.

» Slip spindellasen [4-1].
Isaetning af vaerktgj

/N

Risiko for kvaestelser

» Kontroller, om maskinen, fgringsrammen og fg-
ringerne er rene, inden der saettes en ny fraeser
i [3-1].

» Fjern eventuelt snavs.

» Varktgjet skal veere skarpt, ubeskadiget og
rent.

ADVARSEL

Hold spindellasen [4-1] nede.
Skru freeseren [4-3] pa med gaffelngglen [4-2].
Slip spindellasen [4-1].

Skub fgringsrammen [3-4] pa motorenheden
[3-5], indtil der lyder et klik.

vvyvyy
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7.3 Indstilling af fraesedybde

AN

Fraeseren kan traenge ud pa bagsiden af emnet.
Risiko for kvaestelser

» Indstil freesedybden, s& den er mindst 5 mm
mindre end arbejdsemnets tykkelse.

ADVARSEL

» Tryk pa en af de to ldseknapper [1-81.

» Indstil kontakten til freesedybdeindstilling [1-7]
pa den gnskede fraesedybde (15 - 70 mm).

» Slip laseknapperne [1-8].
» Kontroller, om kontakten [1-7] er gdet i indgreb.

® Med de to markgrer [1-9] kan du markere to
freesedybder og nemt skifte mellem disse med
kontakten [1-7] (f.eks. ved asymmetrisk DOMI-
NO-dyvel-dybdefordeling).

7.4 Indstilling af fraesehgjde

® Klemgrebene [1-12] og [1-14] kan justeres ved
at lgfte dem. | lgftet tilstand bgr disse ikke rage
op over anlaegsfladen.

a) med skydekontakten
» Losn klemgrebet til freesehgjdeindstilling [5-11.

» Loft den forreste del af fgringsrammen op med
det forreste handgreb [5-2].

» Indstil med skydekontakten [5-6] den gnskede
freesehgjde h (10 mm; 15 mm; 20 mm; 25 mm;
30 mm; 40 mm).

» Tryk den forreste del af faringsrammen ned til
anslag.

» Luk klemgrebet [5-11.

b) frit indstillelig
» Losn klemgrebet til freesehgjdeindstilling [5-11.

» Lgft den forreste del af fgringsrammen op med
det forreste handgreb [5-2].

» Traek skydekontakten [5-6] til anslag i retning af
motorenheden.

» Indstil den gnskede fraesehgjde h ved hjalp af
skalaen [5-3] ved at beveaege den forreste del af
fgringsrammen op eller ned.

» Luk klemgrebet [5-11.
7.5 Indstilling af fraesevinkel
» Losn klemgrebet til vinkelindstillingen [5-4].
» Indstil den gnskede vinkel:
» ved hjelp af skalaen [5-5] trinlgst fra 0° til
90°.
» iintervallerne 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.
» Luk klemgrebet [5-4].



& Indstil ved fraesning i gering fraesehgjden og
-dybden sa lav som mulig, da der ellers er

fare for, at fraeeseren traeenger ud pa den an-
den side.

7.6 Indstilling af dyvelhulbredde

Med indstillingsgrebet [1-6] kan du indstille den
dyvelhulbredde, der skal fraeses, sa den passer el-
ler med 3 mm spil:

13,5 mm + fraeserens diame-
ter

Passende til dyvel

Dyvel med spil i 16,5 mm + fraeserens diame-
siden ter

Pa displayet [1-5] ser du, hvilken dyvelhulbredde
der er valgt.

7.7 Indstilling af anslagstap

Pa samlingsfreeserens anslagsside findes seks an-
slagstapper [1-2].

Anslagstapper, der ikke skal bruges, kan bringes |
indgreb ved at trykke pa dem og lgsnes med knap-
pen [1-13].

Disse bruges som afstandsholdere til fraesermid-
ten og kan iseettes forskelligt - se billedet [6]:

A tre mulige afstande til en referenceside (1 - 2
-3)

B to dyvelhuller ved siden af hinanden fra en
referenceside (1 - 3)

C to dyvelhuller ved at vende emnet, f.eks. ved
frisetvaersnit.

7.8 Udsugning

/N

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Vaer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmaerksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Pa udsugningsstudserne [1-15] kan der tilsluttes
en Festool stgvsuger med en udsugningsslange-
diameter pa 27 mm.

7.9 Underlagsudvidelse

Ved hjeelp af underlagsudvidelsen [7-1] forstgrres
anlaegsfladen ved fraesning langs arbejdsemnets
kant, hvilket giver en mere sikker fgring af maski-
nen.

» Fastggr underlagsudvidelsen med de to skruer
[7-2] i feringsrammens gevindboringer [7-3].

Underlagsfladens [7-5] og bordets [7-4] an-
laegsflader skal ligge pd samme niveau.
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8 Arbejde med maskinen

Tree er et naturligt, uensartet materiale. Derfor kan

der forekomme malafvigelser under bearbejdnin-

gen, ogsa selvom maskinen er indstillet ngjagtigt.

Arbejdsngjagtigheden pavirkes ogsa af handterin-

gen af maskinen (f.eks. fremfgringshastighed).

Desuden kan malet af DOMINO-brikkerne variere

alt efter, hvordan de opbevares (f.eks. fugtighed).

Alle disse faktorer pavirker malngjagtigheden af de

fremstillede dyvelhuller og dyvelsamlinger.

® Vianbefaler, at man fgr bearbejdning af det en-

delige emne foretager en prgvefrasning og -
samling pa et prgveemne.
Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte sik-
kerhedsforskrifter samt fglgende regler:

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.

- Under arbejdet skal maskinen altid holdes med
begge hander pa handgrebene [1-3]. Det mind-
sker risikoen for kvaestelser og er forudsaetnin-
gen for preecist arbejde.

- Luk klemgrebet til freesehgjdeindstilling [1-14]
og klemgrebet til vinkelindstillingen [1-12], sa
utilsigtet lgsning under brugen ikke kan fore-
komme.

- Tilpas tilspaendingshastigheden til fraeserens
diameter og materialet. Arbejd med konstant til-
spandingshastighed.

- Laeg forst maskinen til side, nar fraeseren er
standset helt.

- Slut altid maskinen til en udsugning.

Og brug ansigts- eller stgvmaske hvis det
@ drejer sig om stgvet arbejde.
Fremgangsmade
DOMINO-dyvelsamlinger fremstilles pa felgende

made:
Se kap.

1. Velg en DOMINO-dyvel, og szt en pas- 7.2
sende fraeser i samlingsfraeseren.

2. Indstil freesedybden. 7.3
3. Indstil freesehgjden. 7.4
4. Indstil eventuelt fraesevinklen. 7.5
9. Maerk arbejdsemnernes sammenhg-

rende flader [8-1], s& du kan samle
dem korrekt igen efter fraesning af
dyvelhullerne.

6. ALag de to arbejdsemner, der skal sam-
les, sammen, og marker de gnskede
positioner for DOMINO-dyvlerne med en
blyant [8-2].
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Se kap.
6. Velg de ngdvendige anslagstapper. 7.7
B
7. Indstil den gnskede dyvelhulbredde (sa 7.6

den passer eller med 3 mm spil).

8. Fraes dyvelhullerne [8]:

- det fgrste dyvelhul ved at leegge an-
slagstappen pa siden af emnekanten,

- de fglgende dyvelhuller efter de tidlige-
re satte blyantmaerker og skalaen pa
ruden [8-3].

Vores anbefaling: Kontrollér hvert dyvel-

hul for spaner, og fjern om ngdvendigt

disse.

Brug altid stevudsugningen for at for-

bedre spantransporten!

Fraes det fgrste hul i hvert emne uden
spillerum (dyvelhullets bredde = Domino-
dyvlens bredde] og de gvrige dyvelhuller
med en dyvelhulbredde stgrre.

9 Vedligeholdelse og pleje

INON

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

10 Fejlafhjalpning

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en auto-
matisk stremafbrydelse, og maskinen standses.

Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder
De pa: www.festool.dk/service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service

FESTOOL

Overhold fglgende anvisninger:

» Foratsikre luftcirkulationen skal kgleluftabnin-
gerne i huset altid holdes frie og rene.

» Hold feringerne [3-1] og [3-6] rene.

» Smgr feringerne regelmaessigt med lidt har-
piksfri olie (f.eks. symaskineolie).

® Vianbefaler at fa freeseren kontrolleret arligt el-
ler efter ca. 100 driftstimer af et autoriseret
kundeservicevaerksted. Det giver brugeren
stgrre sikkerhed og hjelper med til at bevare
el-veerktgjets veerdi.

Fejl Arsag

Afhjaelpning

Braendmaerker Stump fraeser

Brug en skarp fraeser

Dyvelhul for smalt, DOMINO-dyv-
len kan ikke samles

a. Stump fraeser

velhullet)

a. Brug en skarp fraeser

b. Aflejringer (f.eks. spaner i dy- |b. Fjern aflejringer, og brug stgvuds-

ugning under arbejdet

Udvidelse af dyvelhullet med

8 mm fraeser 50 mm)

For stor freesedybde (stgrre end

Nedsat fraeesedybden (maks. 50 mm)

Flosning i kanten af dyvelhullet

For hgj tilspaendingshastighed

Nedseet tilspaendingshastigheden

Dyvelhul ikke parallel med

arbejdsemnets kant bearbejdningen

Arbejdsemnet har flyttet sigunder |Fastggr arbejdsemnet tilstraekkeligt

Vaerktgjet kan ikke lgsnes ved
veerktgjsskift

Spindellas fungerer ikke

Drej spindelen med en gaffelnggle
modsat veerktgjet. Kontakt kunde-
service, hvis det sker flere gange

60




DF 700 EQ

Fejl ,&rsag

Afhjalpning

Placeringen af dyvelhullerne,

venstre eller den hgjre anslags-
tap, passer ikke helt sammen.

Der er valgt forskellige anslags-
som er blevet lavet med en af de |tapper ivenstre og hgjre side.

Veelg de samme anslagstapper i ven-

stre og hgjre side

Samlingsfreeseren har en urolig |a. Ingen udsugning tilsluttet
b. Gummibuffer [1-1] slidt

gang, rumler

a. Tilslut udsugning
b. Udskift gummibuffer (reservedel)

1 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.dk”.

Festool har et omfattende tilbehgrsprogram, som
muliggegr en alsidig og effektiv anvendelse af ma-
skinen, f.eks.:

* Rundanslag RA-DF 500/700

* Tveeranslag QA-DF 500/700

 Lengdeanslag LA-DF 500/700

Oplysninger om montering fremgar af monterings-
vejledningen bagest i betjeningsvejledningen!

12 Milje

Elvaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Apparater, tilbehgr og embal-
lage skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa en
kommunal genbrugsstation. Gzeldende nationale
forskrifter skal overholdes.

Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktg) indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach
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Du finner de angitte illustrasjonene foran og bak i
bruksanvisningen.

1 Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!

Bruk hgrselvern

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernehansker

Trekk ut stgpselet.

Advarsel om varme overflater!

Ikke kommunalt avfall.

" POO@ID >

Tekniske data
Pluggfres DF 700 EQ
Effekt 720 W
Turtall (tomgang) ng 21000 min™"
Fresedybde 15-70 mm

Fresebredde, maks. 16,5 mm + @-freser

Pluggfres DF 700 EQ
@-freser, maks. 14 mm
Tilkoblingsgjenger pa drivakselen M8 x 1
Vekt (uten ledning] 5,2 kg
Beskyttelsesklasse @ /Il
3 Apparatets deler

[1-11 Gummibuffer

[1-2] Anslagstapp

[1-3]1 Handtak

[1-4]1 Pa/av-knapp
[1-5]1 Visning for plugghullbredde
[1-6] Innstillingsspak for plugghullbredde
[1-7] Sleide for fresedybdeinnstilling
[1-8] Laseknapp for fresedybdeinnstilling

[1-9]
[1-10] Opplasning motorenhet/styreramme

Merkeknapp for fresedybdeinnstilling

[1-11] Forvalgssleide for fresehgydeinnstilling
[1-12] Hendel for fresevinkelinnstilling
[1-13]1 Knapp for opplasing av anslagstappene
[1-14] Hendel for fresehgydeinnstilling
[1-15] Avsughette

[1-16] Spindellds

[1-17] Stremledning

/A Riktig bruk

Maskinen er tiltenkt til produksjon av DOMINO-
pluggforbindelser i hardt og mykt tre, sponplater,
kryssfinér, fiberplater. All bruk som gar ut over dette
er a betrakte som ukyndig bruk.

Denne maskinen er kun beregnet og tillatt for bruk
av opplaerte personer eller fagfolk.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bruke-
ren ansvaret.

5 Sikkerhetsregler

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger. Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk stgt,

brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy”. Det vi-

ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning].



5.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifikke
for maskinen
- Elektroverktgyet skal kun holdes i de isolerte
gripeflatene, da fresen kan treffe sin egen led-
ning.Kontakt med strgmfgrende ledninger kan
fgre til at metalldeler pa maskinen settes under
spenning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Innsatsverktgyene ma minst vaere konstruert for
turtallet som er angitt pa elektroverktgyet. Inn-
satsverktgy som gar med for heyt turtall, kan lgsne
og forarsake skader.

- Bruk maskinen bare med montert styreram-
me.Styrerammen beskytter brukeren mot avbruk-
ne deler av fresen og mot utilsiktet bergring av
fresen.

- Monter bare de fresene pa elektroverktgyet som
Festool her tilbyr. Bruk av andre freser er forbudt
pa grunn av gkt fare for skade.

- lkke bruk slgve eller gdelagte freser. Slgve eller
gdelagte freser kan fgre til tap av kontroll over
elektroverktgyet.

- Etterslip ikke fresene mer enn to ganger. Etter-
slipte freser kan redusere ngyaktigheten pa frese-
resultatet.

- Nar du slipper motorenheten, skal den bevege
seg tilbake ved hjelp av fjarkraft, slik at fresen
forsvinner helt inn i beskyttelsesdekselet. Hvis
det ikke skjer, ma du sla av elektroverktgyet med
en gang og fa det reparert fgr du tar det i videre
bruk.

5.3 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa = 83 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 94 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

HN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

FORSIKTIG

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Handtak ap < 2,5 m/s?

Usikkerhet K=1,5m/s?
De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

DF 700 EQ @

- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold. Veer
oppmerksom pa maskinens tomgangs- og still-
standsperioder!

6 Igangsetting

AN

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt & bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

Sl3 alltid av maskinen fgr du setteri og tar ut
stremledningen!

For a tilslutte og frakople nettledningen [1-17] se
Fig. [2].

Bryteren [1-4] fungerer som av/p&-bryter (I = PA, 0 =
AV).

» Ta av beskyttelsesfolien pa undersiden av styre-
rammen [3-4] fgr du tar maskinen i bruk fgrste

gang.
» Fjern transportsikringen [1-18].

7 Innstillinger

AN

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten for alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronikk

Maskinen har fullbglgeelektronikk med fglgende
egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn 0gsa ved belastning.
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Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres stromtilfar-
selen og turtallet. Da gar maskinen med redusert ef-
fekt, slik at det kan oppnas rask avkjgling ved hjelp av
motorluftingen. Dersom overtemperaturen vedvarer,
slar maskinen seg helt av etter ca. 40 sekunder. Fgrst
nar motoren er avkjglt, kan maskinen slas pa igjen.

Selvstartvern
Det innebygde selvstartvernet hindrer at maskinen

starter av seg selv igjen etter strgmbrudd ved per-
manent bruk. Maskinen ma i tilfelle fgrst slas av og
sa pa igjen.

7.2 Bytte verktoy
Varmt og skarpt verktgy
Fare for personskade

» Unnga bruk av stumpe og defekte verktgy.
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG

Ta ut verktoy

» Loft lasen [3-2] opp med den medfglgende fast-
ngkkelen (SW 12) [3-3]1til du hgrer at lasen frigjg-
res.

» Koble motorenheten [3-5] og styrerammen fra
hverandre [3-4].

» Hold spindelldsen [4-1] inne.

» Losne fresen [4-3] med fastngkkelen [4-2] og ta
den av.

» Slipp opp spindellasen [4-11.
Sette i verktay

/N

Fare for personskader

» Kontroller at maskinen, styrerammen og fgrin-
gene [3-1] er rene fgr innsetting av ny fres.

» Fjern eventuell smuss.
» Sett bare i skarpt, uskadet og rent verktgy.

ADVARSEL

» Hold spindelldsen [4-1] inne.

» Med fastngkkelen [4-2] skrur du fast fresen [4-
3.

Slipp opp spindellasen [4-11.

Skyv styrerammen [3-4] pa motorenheten til den
herbart gar i s [3-51.

\ A 4
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7.3 Stille inn fresedybde

AN

Fresen kan stikke ut pa baksiden av emnet.
Fare for personskader

» Still fresedybden minst 5 mm mindre enn tyk-
kelsen pa emnet.

ADVARSEL

» Trykk pd en eller begge laseknappene [1-8].

» For fresedybdeinnstilling [1-7] setter du sleiden
pa gnsket fresdybde (15-70 mm).

» Slipp opp laseknappene [1-8].
» Kontroller at sleiden [1-7] er gatt i las.

® Med de to merkeknappene [1-9] kan du markere
to fresdybder og enkelt bytte mellom disse to
med sleiden [1-7] (f.eks. ved asymmetrisk DOMI-
NO-pluggdybdefordeling).

1.4 Stille inn fresehgyde

® Hendlene [1-12] og [1-14] kan justeres ved a lof-
te dem. Nar de er trukket til, skal de ikke stikke
ut over underlagsflaten.

a) med forvalgssleide
» Lgsne hendelen for freshgydeinnstilling [5-11.

» Bruk det fremre handtaket [5-2] til & lgfte den
fremre delen av styrerammen.

» Bruk forvalgssleiden [5-6] til & stille inn gnsket
fresehgyde h (10 mm; 15 mm; 20 mm; 25 mm;
30 mm; 40 mm).

» Trykk den fremre delen pa styrerammen ned til
den gar iinngrep.

» Lukk hendelen [5-1].

b) valgfri
» Lgsne hendelen for fresehgydeinnstilling [5-11.

» Bruk det fremre handtaket [5-2] til & lgfte den
fremre delen av styrerammen.

» Trekk forvalgssleiden [5-6] i retning motorenhet
til anslag.

» Still inn gnsket fresehgyde h ut fra skalaen[5-3]
ved & bevege den fremre delen av styrerammen
loddrett.

» Las hendelen [5-1].

7.5 Stille inn fresevinkel

» Lgsne hendelen for vinkelinnstilling [5-4].

» Stillinn gnsket vinkel:
» ut fra skalaen [5-5] trinnlgst fra 0° til 90°.
» garilasved 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

» L3&s hendelen [5-4].



Still inn sa liten fresehgyde og -dybde som
mulig nar du skal frese gjeeringer, fordi det el-
lers er fare for at fresen stikker ut pa den an-
dre siden.

7.6 Stille inn plugghullbredde

Med innstillingsspaken [1-6] kan du stille inn plugg-
hullbredden passende eller med 3 mm klaring:

Plugg passende 13,5 mm + fresediameter

Plugg med klaring 16,5 mm + fresediameter

pa siden

| visningen [1-5] ser du hvilken plugghullbredde som
er valgt.

7.7 Stile inn anslagstappene

Pa anslagssiden til pluggfresen er det seks ans-
lagstapper [1-2].

Anslagstapper som ikke trengs, kan trykkes inn en-
keltvis og lgsnes igjen med knappen [1-13].

Disse brukes til a holde avstand til midten av fresen
og kan stilles inn forskjellig, se bilde [6]:

A tre mulige avstander til en referanseside (1 -
2-3)

B to plugghull ved siden av hverandre fra en
referanseside (1 - 3)

C toplugghull ved 3 snu emnet, f.eks. ved frise-
tverrsnitt.

7.8 Avsug

/N

Helsefare pa grunn av stov

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stgv.

ADVARSEL

Pa avsugstussen [1-15] kan det kobles til en Festool
stgv-/vatsuger med en sugeslange med 27 mm dia-
meter.

7.9 Underlagsutvidelse

Ved hjelp av underlagsutvidelsen [7-1] kan underla-
get utvides ved fresing av emnekanter og dermed
kan maskinen fgres sikrere.

» Fest underlagsutvidelsen med de to skruene [7-
2] pa gjengehullene [7-3] pa styrerammen.

Underlagsflaten pa underlagsutvidelsen [7-5] og
pa bordet[7-4] ma ligge plant.

DF 700 EQ @
8 Arbeid med maskinen
Tre er et naturlig, inhomogent materiale. Derfor kan
det ved bearbeidingen oppstod visse avvik fra male-
ne, selv om maskinen er stilt inn ngyaktig. Ogsa
handteringen av maskinen (f.eks. fremfgringshastig-
heten) pavirker arbeidsngyaktigheten. | tillegg kan
malingen pa DOMINO-ene i tre variere avhengig av
lagringen (f.eks. fuktighet). Alle disse faktorene pa-
virker om malene blir holdt pa de produserte plugg-
hullene og pluggforbindelsene.

® Vianbefaler at det gjennomfgres en prgvefresing
og -fuging pa et prgveemne fgr behandling av
emnet.

Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger nevnt
tidligere samt fglgende regler under arbeidet:

-Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege
seg under bearbeiding.

- Hold alltid maskinen med begge hender i handta-
kene [1-3] under arbeidet. Dette minsker faren for
skader og er en forutsetning for ngyaktig arbeid.

- Las hendelen for fresehgydeinnstilling [1-14] og
hendelen for vinkelinnstilling [1-12], slik at de ikke
lgsner utilsiktet under arbeidet.

- Tilpass fremfgringshastigheten til fresediameter
og materialet. Arbeid med konstant fremfgrings-
hastighet.

- Legg maskinen fgrst fra deg nar fresen star helt
stille.

- Koble alltid maskinen til et avsug.

Bruk stgvmaske ved arbeider der det opp-
@ star stov.

Fremgangsmate
Slik lager du en DOMINO-pluggforbindelse:
se kap.

1. Velg en DOMINO-plugg, og sett en pass- 7.2
ende fres i pluggfresen.

2. Stillinn fresedybden. 7.3
3. Stillinn fresehgyden. 1.4
4. Still eventuelt inn fresevinkelen. 7.5
5. Merk flatene som hgrer sammen, pa

emnet [8-1], slik at du kan sette dem
sammen riktig etter fresing av plugghul-
lene.

6. Legg de to emnene som skal festes sam-

A men, inntil hverandre, og marker
gnskede posisjoner for DOMINO-plug-
gene med en blyant [8-2].

o~

Velg de ngdvendige anslagstappene. 7.7
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7.

8.

9

INON

Still inn gnsket plugghullbredde (pass-
ende eller med 3 mm klaring).

Fres plugghullene [8]:

se kap.
7.6

- det forste plugghullet ved a legge ans-

lagstappen mot sidekanten pa emnet,

- de andre plugghullene etter blyant-
merkene du har laget og skalaen pa

visningsvinduet [8-3].
Var anbefaling: Kontroller nd hvert

plugghull for spon og fjern spon om ngd-

vendig.

Arbeid alltid med stgvavsug, slik at du
sikrer en effektiv fjerning av sponen.

Fres det fgrste hullet i hvert emne uten
klaring (plugghullbredde = Domino-
pluggbredde), og de andre plugghullene
med den neste stgrrelsen pa plugghull-
bredden.

Vedlikehold og pleie
ADVARSEL

Skaderisiko. Elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer

vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
nen!

maski-

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir stremmen avbrutt
automatisk og maskinen stanser.

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

FESTOOL

Ta hensyn til falgende merknader:

» Hold alltid kjgleluftadpningene pa huset apne og
rene for 3 sikre luftsirkulasjonen.

» Hold fgringene [3-1] og [3-6] rene.

» Olje fgringene lett og regelmessig med harpiksfri
olje (f.eks. symaskinolje).

@® Vianbefaler likevel en arlig kontroll og/eller etter
ca. 100 driftstimer av et autorisert kundeverk-
sted. Dette er av hensyn til brukerens sikkerhet
og levetiden til elektroverktayet.

10 Utbedring av feil
Feil Arsak Tiltak
Brannsteder Slgvt fresejern Bruk skarpt fresejern

Plugghull for trangt, DOMINO-
pluggen lar seg ikke fuges

a. Slgvt fresejern

b. Avsetninger (f.eks. spon i plugg-
hullet)

a. Bruk skarpt fresejern

b.Fjern avsetningen og arbeid
med stgvavsug

Utvid plugghullet med 8 mm fre-
ser

For stor fresedybde (stgrre enn
50 mm)

Reduser fresedybden
(maks.50 mm)

Merker pa plugghullkanten

For hgy fremfgringshastighet

Senk fremfgringshastigheten

Plugghull ikke parallelt med
emnekanten

Emnet har beveget seg under
behandlingen

Fest emnet godt nok

Verktgyet lgsner ikke ved verk-
toyskifte

Spindellasen er ute av funksjon

Drei spindelen med fastngkkel
mot verktgyet. Ta kontakt med
kundeservice dersom problemet
oppstar gjentatte ganger
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Feil

Arsak

Tiltak

Plasseringen av plugghullene
som er laget med en av de ven-
stre eller hgyre anslagstappene,
stemmer ikke helt overens

Anslagstappene er stilt inn for-
skjellig pa venstre og hgyre side.

Sett anslagstappene likt pa ven-
stre og hgyre side

Pluggfresen gar ujevnt, rister

a. Det er ikke koblet til noe avsug
b. Gummibuffer [1-1] utslitt

a. Koble til avsug
b. Butt gummibuffer (reservedel]

11 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du i

Festool-katalogen eller pa

"www.festool.com"”.

Internett

under

Festool tilbyr omfattende tilbehgr, som gir deg mu-
ligheten til @ bruke maskinen din effektivt og pa man-

ge omrader, f.eks.:

* Rundanslag RA-DF 500/700

* Tverranslag QA-DF 500/700

¢ Lengdeanslag LA-DF 500/700

Du finner en anvisning for montering bakerst i bruks-

anvisningen.

12 Miljo

Elektroverktgy ma ikke kastes i husholdningsav-
fallet. Apparater, tilbehgr og emballasje skal leve-
res til gjenvinning. Fglg gjeldende nasjonale for-

skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach
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do manual de instrucoes.

1 Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacées/notas!

Usar proteccao auditiva!
Usar mascara de proteccao!
Usar luvas de proteccao!
Retirar a ficha da tomada!
Aviso de superficie quente!

Nao pertence ao residuo comunal.

e i X=X ORI

Dados tecnicos

Fresa para buchas DF 700 EQ
Poténcia 720 W
NUmero de rotacdes (rotacdes em 21000 rpm
vazio) ng

Profundidade de fresagem 15-70 mm

DF 700 EQ

Largura de fresagem, max. 16,5 mm + @ da fresa

Fresa para buchas

@ da fresa, max. 14 mm

Rosca do veio de accionamento M8 x 1

Peso [sem cabo de alimentacao) 9,2 kg

Classe de proteccao @ /Il

3 Componentes da ferramenta

[1-1] Batente de borracha

[1-2] Cavilha limitadora

[1-3] Punhos

[1-4]1 Interruptor de activacdo/desactivacao

[1-5] Indicacdo para a largura de orificio de bucha

[1-6] Alavanca de ajuste para a largura de orificio
de bucha

[1-7] Corredica para o ajuste da profundidade de
fresagem

[1-8] Botao de retencao para o ajuste da profundi-

dade de fresagem

[1-91 Marcador para o ajuste da profundidade de

fresagem

[1-10] Desbloqueio da unidade do motor/estrutura
guia

[1-11] Corredica de pré-seleccao para o ajuste altura
de fresagem

[1-12] Punho de aperto para o ajuste do angulo de
fresagem

[1-13] Botao para soltar a cavilha limitadora

[1-14] Punho de aperto para o ajuste da altura de
fresagem

[1-15] Bocal de aspiracao
[1-16] Retencao do fuso
[1-17] Cabo de ligacao a rede

/A Utilizacao conforme as disposicoes
Conforme as disposicoes legais, a ferramenta desti-
na-se a producao de juncoes por bucha DOMINO em
madeira dura e mole, placa de aglomerado de madei-
ra, madeira contraplacada, placas de fibra. Cada uti-
lizacao que va para além disso nao esta conforme as
disposicoes legais.

Esta ferramenta esta destinada e autorizada a ser uti-
lizada exclusivamente por pessoas formadas ou téc-
nicos especializados.

Em caso de utilizacao incorrecta, a responsa-
bilidade é do utilizador.



5 Indicacoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca
Adverténcia! Leia todas as indicacoes de se-
guranca e instrucoes.A nao observacao das
indicacoes de seguranca e instrucoes pode

dar origem a um choque eléctrico, um incéndio e/ou

a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

0 termo “"ferramenta eléctrica” utilizado nas indica-
cao de seguranca refere-se a ferramentas eléctricas
utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de rede) e
com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Segure a ferramenta eléctrica apenas pelos pu-
nhos isolados, pois a fresa pode atingir o proprio
cabo de rede.O contacto com uma linha condutora
de corrente também pode colocar as pecas metali-
cas da ferramenta sob tensao e conduzir a um cho-
que eléctrico.

- Os acessorios devem estar concebidos, pelo me-
nos, para o numero de rotacoes indicado na ferra-
menta eléctrica. Acessorios a trabalhar com
sobre-rotacoes podem ser projectados, causando
ferimentos.

- Utilize a ferramenta apenas com a estrutura guia
montada.A estrutura guia protege o utilizador de
componentes partidos da fresa e de um contacto
inadvertido com a fresa.

- Na ferramenta eléctrica s6 podem ser montadas
fresas disponibilizadas para o efeito pela Festool.
Devido ao elevado perigo de ferimentos é proibida
a utilizacao de outras fresas.

- Nao trabalhe com fresas obtusas ou danificadas.
As fresas obtusas ou danificadas podem provocar a
perda de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Nao reafie as fresas mais do que duas vezes. Fre-
sas reafiadas podem influenciar a precisao do re-
sultado de fresagem.

- Ao soltar a unidade do motor, esta deve deslocar-
se para tras por forca elastica, de modo a que a
fresa desapareca totalmente na cobertura de pro-
teccao. Se tal ndo suceder, desligue imediatamente
a ferramenta eléctrica e mande-a reparar antes de
a voltar a utilizar.

5.3 Valores de emissao

Os valores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acUstica Lpp = 83 dB(A)

DF 700 EQ @

Lya = 94 dB(A]
K=3dB

Nivel de poténcia acustica
Incerteza

aNO,

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

CUIDADO

Nivel de emissdo de vibracdes ay, [soma vectorial em
trés direccoes) e incerteza K determinados de acordo
com a norma NE 60745:

Punho ap < 2,5 m/s?
Incerteza K=15m/s2
Os valores de emissdo indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacdo provi-
soria do coeficiente de vibracoes e do nivel de ruido
durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferramen-
ta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes, com
outras ferramentas de trabalho ou manutencao insu-
ficiente. Observar os tempos de trabalho em vazio e
de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sdo de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

Desligar sempre a maquina antes de conectar
e soltar o cabo de ligacao a rede!

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede [1-17]
veja ilustracao [2].

0 interruptor [1-4] funciona como interruptor de ac-
tivacdo/desactivacao (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR).

» Antes da primeira colocacao em funcionamento,
retire a pelicula protectora da parte inferior da es-
trutura guia [3-41.

» Remova a proteccao de transporte [1-18].
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7 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

7.1 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electronico de onda
completa com as sequintes caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de solavan-
cos.

Numero de rotacées constante

0 numero de rotacoes é mantido constante de modo
electronico. Deste modo, alcanca-se uma velocidade
de corte constante, mesmo em caso de carga.

Proteccao térmica

Em caso de temperatura do motor demasiado eleva-
da, verifica-se uma diminuicao da alimentacao eléc-
trica e do numero de rotacoes. A ferramenta apenas
trabalha com poténcia reduzida, para viabilizar um
rapido arrefecimento através da ventilacao do motor.
Se o sobreaquecimento persistir, a maquina desliga
por completo apds aprox. 40 seg. S6 pode ser ligada
de novo depois de o motor ter arrefecido.

Proteccao de rearranque

A proteccao de rearranque instalada impede que a
ferramenta volte a arrancar automaticamente, no re-
gime de funcionamento continuo, ap6s uma interrup-
cao da tensao. Neste caso, a ferramenta tem de ser
primeiro desligada e, em seguida, novamente ligada.

7.2 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimento

» Nao devem ser utilizadas ferramentas de traba-
lho embotadas e defeituosas!

» Usar luvas de proteccao.

CUIDADO

Retirar a ferramenta

» Levante o dispositivo de desbloqueio [3-2] até ser
audivel o seu desengate, utilizando a chave bifur-
cada fornecida (tamanho 12) [3-3].

» Separe a unidade do motor [3-5] e a estrutura
guia [3-4].
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» Mantenha a retencdo do fuso [4-1] pressionada.

» Solte a fresa [4-3] com a chave bifurcada [4-2] e
retire-a.

» Solte a retencao de fuso [4-1].
Aplicar a ferramenta

AN

Perigo de ferimento

» Antes de utilizar uma nova fresa, assegure-se
de que a ferramenta, a estrutura guia e as guias
estao limpas [3-1].

» Elimine eventuais sujidades.

» Utilize apenas ferramentas afiadas, nao danifi-
cadas e limpas.

ATENCAO

v

Mantenha a retencao do fuso [4-1] pressionada.
Com a chave bifurcada [4-2], aparafuse a fresa
[4-3].

Solte a retencao de fuso [4-11.

Insira a estrutura guia [3-4] na unidade do motor
até que seja audivel o seu engate [3-5].

7.3 Ajustar a profundidade de fresagem

AN

A fresa pode sair na parte de tras da peca a trabalhar.
Perigo de ferimento

» Ajuste uma profundidade de fresagem, no minimo, 5
mm menor do que a espessura da peca a trabalhar.

v

VY

ATENCAO

v

Pressione um ou ambos os botdes de retencao [1-8].

Mova a corredica de ajuste da profundidade de
fresagem [1-7] para a profundidade de fresagem
(15 - 70 mm) pretendida.

Solte os botdes de retencao [1-8].
Verifique se a corredica [1-7] est4 engatada.

Com os dois marcadores [1-9] pode marcar duas
profundidades de fresagem e alternar de forma
facil entre as duas com a corredica [1-7] (p.ex., no
caso de uma distribuicao de profundidade assi-
métrica das buchas DOMINO].

7.4 Ajustar altura de fresagem
® Aorientacao dos punhos de aperto [1-12] e [1-14]
pode ser ajustada levantando os punhos. No esta-

do apertado, este nao deve sobressair para la da
superficie de apoio.

v

eOvYy

a) com a corredica de pré-seleccao

» Solte o punho de aperto para o ajuste da altura de
fresagem [5-11.



» Com o punho dianteiro [5-2], levante a parte dian-
teira da estrutura guia.

» Coma corredica de pré-seleccao [5-6] ajuste a al-
tura de fresagem desejada h (10 mm; 15 mm;
20 mm; 25 mm; 30 mm; 40 mm).

» Pressione a parte dianteira da estrutura guia para
baixo, até ao batente.

» Feche o punho de aperto [5-1].

b) de livre seleccao

» Solte o punho de aperto para o ajuste da altura de
fresagem [5-1].

» Com o punho dianteiro [5-2], levante a parte dian-
teira da estrutura guia.

» Puxe a corredica de pré-seleccao [5-6] até ao ba-
tente no sentido da unidade do motor.

» Ajuste a altura de fresagem h pretendida com
base na escala [5-3], deslocando a parte dianteira
da estrutura guia na vertical.

» Feche o punho de aperto [5-1].

7.5 Ajustar o angulo de fresagem

» Solte o punho de aperto para o ajuste do angulo
[5-4].
» Ajuste o angulo pretendido:
» com base na escala [5-5], progressivamente
de 0° até 90°.
» por meio de retencao em 0°; 22,5°; 45°; 67,5°;
90°.
» Feche o punho de aperto [5-4].
& Ao fresar em meia esquadria, ajuste alturas e
profundidades de fresagem o mais baixas

possiveis, caso contrario existe o perigo de a
fresa sair do outro lado.

7.6 Ajustar a largura de orificio de bucha
Com a alavanca de ajuste [1-6] pode ajustar adequa-
damente a largura de orificio de bucha a fresar ou
com uma folga de 3 mm:

Bucha adequada 13,5 mm + Diametro da fresa

Bucha com folga 16,5 mm + Diametro da fresa
lateral
Na indicacao [1-5] pode ver qual a largura de orificio

de bucha seleccionada.

7.7 Ajustar a cavilha limitadora

No lado do batente da fresa para buchas existem seis
cavilhas limitadoras [1-2].

As cavilhas limitadoras que nao sao necessarias po-
dem ser engatadas individualmente pressionando-as
com forca e podem ser soltas através do botdo [1-13].
Estas servem de distanciadores até ao centro da fresa
e podem ser utilizadas de forma distinta - consultar a

DF 700 EQ @

imagem [6]:

A trés distancias possiveis a um lado de referén-
cia(1-2-3)

B dois orificios de bucha juntos de um lado de
referéncia (1 - 3)

C dois orificios de bucha virando a peca a traba-
lhar, p. ex., em seccao transversal do friso.

7.8 Aspiracao

A

Perigo para a satide devido a pos

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pds prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

Pode ligar-se um aspirador movel Festool com um
tubo flexivel de aspiracao com diametro de 27 mm ao
bocal de aspiracdo [1-15].

7.9 Alargamento de apoio

0 alargamento de apoio [7-1] permite aumentar a su-
perficie de apoio ao fresar na aresta da peca a traba-
lhar, conduzindo assim a ferramenta com maior se-
guranca.

» Fixe o alargamento de apoio com os dois parafu-
sos [7-2] nos orificios roscados [7-3] da estrutura
de guia.

As superficies de apoio do alargamento de apoio
[7-5] e da bancada [7-4] devem encontrar-se no
mesmo plano.

8 Trabalhos com a ferramenta

A madeira é um material natural, heterogéneo. Por
esta razao, durante o seu processamento, podem
ocorrer sempre certos desvios das medidas, mesmo
quando a maquina esta ajustada com precisao. A pre-
cisao do trabalho também é influenciada pelo manu-
seamento da ferramenta (p. ex., velocidade de avan-
co). Além disso, as dimensdes das buchas DOMINO
em madeira podem variar em funcao do seu armaze-
namento (p. ex., humidade). Todos estes factores in-
fluenciam a acuracia dimensional dos orificios de bu-
cha e juncoes por bucha produzidos.

® Antes de trabalhar a peca final, recomendamos
que efectue uma fresagem e uniao experimental
numa peca de ensaio.

Durante os trabalhos, respeite todas as indi-

cacoes de seguranca feitas inicialmente e
também as sequintes regras:

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que nao
se possa mover, ao ser trabalhada.
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- Ao efectuar os trabalhos, segure a maquina sem-
pre com as duas maos pelos punhos [1-3]. Isto di-
minui o perigo de ferimentos e é uma condicao
para trabalhos precisos.

- Feche o punho de aperto para o ajuste da altura de
fresagem [1-14] e o punho de aperto para o ajuste
do angulo [1-12], de modo a que ndo possa ocorrer
nenhum desprendimento involuntario durante a
operacao.

- Adapte a velocidade de avanco ao diametro da fresa
e ao material. Trabalhe com uma velocidade de
avanco constante

- Guarde a ferramenta apenas quando a fresa estiver
completamente parada.

- Conecte a maquina sempre a um sistema de aspi-
racao.

Use uma mascara durante os trabalhos com
@ formacao de po.

Modo de procedimento

Para criar uma juncao por bucha DOMINO, proceda
do seguinte modo:

Consultar o cap.

1. Seleccione uma bucha DOMINO e insira a 7.2
fresa adequada na fresa para buchas.
Ajuste a profundidade de fresagem. 7.3
Ajuste a altura de fresagem. 1.4

Eventualmente, ajuste o angulo de fresagem. 7.5

A

Assinale as superficies das pecas a trabalhar
que fazem jogo [8-11, para que as possa voltar
a montar a correctamente depois de fresar os
orificios de buchas.

6. Encoste as duas pecas a trabalhar que pre-
A tende unir e assinale as posicoes desejadas
das buchas DOMINO com um lapis [8-2].

Seleccione as cavilhas limitadoras necessa- 7.7
rias.

w o~

7. Ajuste a largura de orificio de bucha preten- 7.6
dida (adequada ou com folga de 3 mm).

8. Frese os orificios de bucha [8]:

- 0 primeiro orificio de bucha através da apli-
cacao da cavilha limitadora na aresta lateral
da peca a trabalhar,

- 0s sequintes orificios de bucha segundo as
marcas de lapis anteriormente efectuadas e
a escala da janela de observacao [8-3].
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Consultar o cap.

A nossa recomendacao: verifique cada um dos
orificios de bucha em relacao a limalha e, se
necessario, esvazie o orificio.

Trabalhe sempre com aspiracao de p6 por
forma a melhorar a recolha das limalhas!

Para cada peca a trabalhar, frese o primeiro
orificio sem folga (largura do orificio para
bucha = largura da bucha DOMINOQ) e os res-
tantes orificios para bucha com a largura do
orificio para bucha maior.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-

tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apos venda.

ATENCAO

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
que se desactivam automaticamente. Se estes estive-
rem gastos, efectua-se um corte automatico da cor-
rente e a ferramenta imobiliza-se.

5® e  Servico Apds-venda e Reparacao ape-
V’y " "4, nas através do fabricante ou das oficinas

@ de servico: endereco mais proximo em:
= www.festool.com/service

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:

www.festool.com/service

Observe as seguintes indicacoes:

» Para assequrar a circulacao do ar, mantenha as
aberturas do ar de refrigeracao na carcaca sem-
pre desobstruidas e limpas.

Mantenha as guias [3-1] e [3-6] limpas.

» Olear regularmente as guias com 6leo sem resina
(p. ex., 6leo de maquina de costura).

® Recomendamos uma verificacdo anual e/ou apds
aprox. 100 horas de funcionamento de uma oficina
de Assisténcia técnica autorizada. Isto serve para
a seguranca do utilizador e estabilidade da ferra-
menta eléctrica.

v



10 Eliminacao de defeitos

DF 700 EQ @

Falha

Causa

Resolucao

Locais de incéndio

Fresa obtusa

Utilizar fresa afiada

Orificio de bucha demasiado
estreito, a bucha DOMINO nao se
deixa ensamblar

a. Fresa obtusa

b. Sedimentos (p. ex., limalhas no
orificio de bucha)

a. Utilizar fresa afiada

b. Remover os sedimentos e traba-
lhar com aspiracao de po

Alargamento do orificio de bucha
com uma fresa de 8 mm

Profundidade de fresagem dema-
siado grande (superior a 50 mm)

Diminuir a profundidade de fresa-
gem (méx.50 mm)

Aparas na aresta do orificio da
bucha

Velocidade de avanco demasiado
elevada

Reduzir a velocidade de avanco

Orificio da bucha nao paralelo em
relacao a aresta da peca a trabalhar

A peca a trabalhar deslocou-se
durante os trabalhos

Fixar suficientemente a peca a tra-
balhar

A efectuar a mudanca da ferra-
menta, esta nao se deixa soltar

Retencao de fuso nao funciona

Rodar o fuso com a chave bifurcada
contra a ferramenta. Se ocorrer
varias vezes, entrar em contacto
com o Servico Apds-Venda

A posicao dos orificios de bucha, que
foram produzidos com a cavilha
limitadora esquerda e direita, nao
coincide exactamente.

Foram seleccionadas cavilhas limi-
tadoras diferentes a esquerda e a
direita.

Seleccionar cavilhas limitadoras
iguais a esquerda e a direita

A fresa para buchas trabalha de
forma irregular, solavanca

a. Nenhuma aspiracao conectada

b. Batente de borracha [1-1] des-
gastado

a. Conectar a aspiracao

b. Substituir o batente de borracha
(peca sobresselente)

11 Acessorios

Consulte os numeros de encomenda dos acessorios e
ferramentas no seu catalogo Festool ou na Internet

em "www.festool.com"”.

A Festool disponibiliza uma vasta gama de acessorios
que Lhe permite uma aplicacao variada e efectiva da

sua ferramenta, p. ex.:
e Batente redondo RA-DF 500/700

* Batente transversal QA-DF 500/700
* Batente longitudinal LA-DF 500/700

Pode consultar a montagem nas instrucoes de mon-
tagem em anexo no final do Manual de instrucoes!

12 Meio ambiente

Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo domés-
tico! Encaminhar as ferramentas, acessorios e em-
balagens para reaproveitamento ecoldgico. Observar
as regulamentacoes nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva Eu-
ropeia sobre residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a sua transposicao para a legislacao

nacional, as ferramentas eléctricas

usadas devem

ser recolhidas separadamente e sujeitas a uma reci-

clagem que proteja o meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

73



@ DF 700 EQ

OpuruHanbHoe pyKOBOACTBO MO

JKcnnyaTauuu

T CUMBOMBI e 74
2 TexHWYyecKMe OaHHbIC........cccveeeeeennee.. 74
3 CocTaBHble 4aCcTu MHCTPYMEHTA ........... 74
4 [lprMeHeHWe No Ha3HAYeHUHo .............. 75
5 YkasaHwusa no TexHuke besonacHoctn... 75
6 Hayano paboThbl .....ccceveeiiveiieieeieee, 76
7 HaCTPOMKM .o 76
8 BbinonHeHue paboT c nomoLbio

MALLUMHKM ot 78
9 OBCNY>XXMBAHUNE N YXOR....vveeeiereeeaneeeannne 79
10 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEMN.............. 79
11T OCHACTKA wevveieiieeiiie e 80
12 OnacHocTb gns okpyxatouien cpegbl ... 80

MJ'IJ'IPOCTpaLI,VIVI HaxogdaTCcaA B Ha4aJjie U B KOHLUE
pykoBoACTBa Mo 3KcnJlyataunu.

1 CuMBonbl

C MpenynpexzaeHue 06 obLien onacHocTy

C MpenynpexgaeHue ob yoape ToKOM

il
&

@ Micnonb3yiTe 3alWuUTHbIE HAYLUHUKK!

Ncnonb3ynte pecnmpatop!

@ PaboTtanTe B 3aLlUnTHbIX NnepyaTkax!

@ BbiHbTE BUNKY!

Q OcTtopoxHo! [opsiyas noBepxHOCTh!

CobntofaiTe pykoBoACTBO NO
akcnayaTaumum/ykasaHus!

74

q

He nmeet MecTo B KOMMYHaJIbHbIX 0TX0A4a.

2 TexHM4yecKkune faHHble
Ma3soBo-palobenbHbIN ppesep DF 700 EQ
MoLHoCTb 720 Bt
YacToTa BpaLLeHUs X010CTOro 21000 06/mMuH
xofa N

[nybuHa dpe3epoBaHums 15 - 70 mm

npuHa 16,5 MM + LUl ppesbl
dpesepoBaHums, Makc.

LU ¢pesbl, Makc. 14 MM
CoepunHnTenbHas pesbba M8 x 1
NMPUBOLHOro Bana

Macca (6e3 ceTeBoro kabens) 5,2 Kr

Knacc 3awuthl

3
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CocTaBHbIe YacTu MHCTPYMEHTa

Pe3nHoBble aMopTU3aTopb
YnopHble BTYNIKM

PykoaTku

Bbikntoyatenb

VIHAMKaTOP LWMPWHBI FTHE3Aa N0 BCTABHOM
wun

Pblyar perynnmpoBKu LUMPUHbBI THE34a Nog,
BCTaBHOWM LUKM

Pblyaxcok perynmpoBku rnybuHb
dpesepoBaHua

®ukcaTtop
dpesepoBaHua

perynpoBKm rnybuHbl

MeTku perynmpoBku rnybuHbl
bpesepoBaHus

PasbeauHeHue bnoka geuratens/
HanpasnstoLwero bnoka

Mon3yHoK perynmpoBku paboyen BbICOThI
dpe3bl

3aXXnMHoOW pblyar perynMpoBKu yrna
bpesepoBaHus

KHonka pa3bnoknpoBkM yNopHbIX BTYN0K

3aXXMMHOW pblyar perynmpoBku paboueit
BbICOTbI dpe3bl

AcnvpaunoHHbIn naTpybok
Cronop wnuHaens
CeTteBon kabenb



4 lMpuMeHeHMne No Ha3HaAYEeHUI0
MalmnHKka npefHasHayeHa Ana  U3roTOBNEHUS
wunoBblx coeanHeHnn DOMINO 3aroToBoK M3
mMarkon wn TBéppow pnpesecunbl, [ACII, daHepsl,
BONIOKHMCTbIX NAuT. Jlloboe Apyroe ncnosnb3oBaHue,
He yKasaHHoe B 3TOM pYKOBOACTBE, CYMTAETCSH
MCMNONb30BaHMEM He M0 Ha3HaYeHuto.

K paboTe ¢ MalLMHKOW AOMYyCKAKTCA TONbKO NNULA,
npolueaLne MHCTPYKTax, nIm
KBanMdUUMPOBaHHbIE CNEeLNanmncTh.

iz OTBETCTBEHHOCTb 3@ MCMOJIb30BaHME He Mo
Ha3Ha4YeHM0 HEeCET NoNb30BaTeNb.

C NHCTpyMeHT CKOHCTpYMpoOBaH ong
npodeccMoHanbHOro MPUMEHeHMS.
5 YKa3zaHus no TexHuke
6e3onacHocTH
5.1 06Lwme yKasaHUsl N0 TEXHUKE
6e3onmacHoCcTU

MpepynpexxaeHue! MpoyTtute Bce yKkasaHus

no TexHuke 6€30MacHOCTM U MHCTPYKLMUU.

HeTouHoe cobniopeHne UHCTPYKLUUA U
npeaynpexaeHnin MoXeT cTaTb MPUYMHON yAapa
3NEeKTPUYECKMM TOKOM, Moxapa WU/uam TAaXEnbix
TpaBM.

CoxpaHsilTe BCe YyKasaHUA N0  TeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLUMN.
Mcnonb3yeMblh B yKa3aHMSX MO TeXHUKe

0e30MacHOCTM  TEPMUH  «3NeKTPOUHCTPYMEHT
OTHOCUTCS K CETEBbIM 3J1eKTPOUHCTPYMeHTaM (c
ceTeBbIM kabenem) " aKKyMyNSTOPHbIM
3/1eKTPOMHCTPpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

5.2 YKa3saHus no TexHmke 6e3onacHocTu Npu
NoJib30BaHMU UHCTPYMEHTOM

- [lep)xute 3NEeKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMPOBaHHbIe PYKOATKM, TaK Kak d¢pesa
MOXXeT noBpeAunTb ceTeBOM Kabenb
MHCTpYMeHTa.KoHTaKT o NOBPEXAEHHbBIM
3NeKkTpnyeckMM kabenem 4yepes Haxomswmecs
nof HanpsXkeHWeM  MeTanfnMyeckme  YacTu
MHCTPYMEHTa  MOXeT MNpuMBECTM K  yjapy
3N1eKTPUYECKMM TOKOM.

- Mpu ncnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa HeobxoauMo
YYMTbIBATb YKa3aHHYI Ha 3N1eKTPOUHCTPYMEHTE
YyacToTy  BpaweHus Bana.  VIHcTpyMeHT,
npesbillaoLWme Bo BpeMsi paboTbl HOMUHaNbHOE
yncno obopoToB, MOryT pasneTaTbCs Ha 4acTw,
HaHOCS MpW 3TOM TPaBMbl.

- WUcnonb3syirte MaLUUHKY TONbKO (o
NoACOEAVNHEHHDbIM HanpaBASALWNUM
6nokoM.Hanpasnstowmm bnok 3awmwaeT
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noJjib30BaTend oT OT/ZIOMAHHbIX yacTen
MHCTPYMEHTa N OT CJ'IY‘-I&]VIHOI'O KaCaHungd d)pe3b|.

- YcraHaBnuBanWTe Ha MaLIWUHKY TONbKo ¢pesbl,
npepnaraeMble Festool. [lpumeHeHne ppyrux
dpe3 M3-3a NOBbLILIEHHOW TPaBMOOMACHOCTH
3anpetleHo.

- 3anpewaeTtcs pabora ¢ 3aTyNUBLUMMUCA WU
noBpeXXAEHHbIMU Pppe3aMu. 3aTynmeLunecs nam
noBpexAeHHble ¢pe3bl MOryT CTaTb MPUYUHOM
noTepy KOHTPONS HaL 31E€KTPOUHCTPYMEHTOM.

- ®pe3bl MOXKHO NepeTayMBaTh TONIbKO ABA pasa.
[lepeToyeHHble dpe3bl MOryT OTPULATENBHO
MOBANATbL Ha pe3ynbTaTbl Gpe3epoBaHus.

- Mpun ortnyckaHun 6noka pBuratenss 6nok
BO3BpallaeTci B MWCXOQHYHD MO3MLUUIKO C
NOMOLLbIO MPY)XMHHOrO MeXaHu3Ma, TaK u4To
dpe3a nonHOCTbIO 3aKpbiBaeTCs 3aLUTHOM
KpblWKOW. Ecnu  ¢pesa He 3akpbiBaeTcH
KprLIJKOI‘/’I, TOTHac BbIK1HO4YNTE
371eKTPOMHCTPYMEHT U CAANTE €r0 B PEMOHT.

5.3 YpoBHM WyMa

Onpepenennble B cootBetctBun ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3BYKOBOIO Lpp = 83 B(A)
LaBneHus

YpOBEHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX Lwa = 94 oB(A]
KosiebaHum

[MorpewHoCTb K=3ob

OCTOpOXXHO

N0

LLlyM, Bo3HMKalOLWMIK Npu paboTe
MoBpeXxxpeHune opraHoB cnyxa
» [1pun paboTte ncnonb3ynTe 3aWMTHbIE HAYLWHNKK!

KoadpdpuuneHt smuccun konebawuit a, (cymma
BEKTOPOB Tpéx HanpasneHwit) v norpewHocts K
paccumTbiBatoTcsa cornacHo EN 60745:

ap < 2,5 m/c?
MorpeluHocTb K=15m/c?
Yka3saHHble 3Ha4YeHUs YpoBHs WyMa/BnbpaLnm

- CNyXaT 418 CPaBHEHUS! MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO Takxe MCnoab30BaTh ons
npefBapuWTeNIbHOM  OLEHKM  LIYMOBOW W
BMOpPaLMOHHOM Harpy3ku Bo Bpems paboThl;

- 0TpaxalT OCHOBHble npYMeHeHus
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

PykosTka

obnacTu
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Mpu “cnonb3oBaHUM MaLUMHKKU B ApYrux Lensx, ¢
APYTMMU CMeHHbIMU (pabounMm] mHCTpyMeHTaMu
WA B CAy4yae UX  HeyLOB/IeTBOPUTENbHOMO
obcnyxmBaHms  wymoBas M BUDpaLMOHHaS
Harpysku MoryT Bo3pacTtaTb. CobnogainTe 3HayeHuns
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM X0y W BpeEMEeHW
nepepsiBoB B paboTe!

6 Hauyano pa6otbl
HeAOHVCTMMoe Hanps>xkeHue nnu yacrora!

OnacHOCTb HEeCYACTHOrO cny4yas

» CeTeBOE HaNps>KeHWe 1 4acToTa NCTOYHMKA TOKA
[OJSIKHbI COOTBETCTBOBATb AaHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBofCKoM Tabnnyke.

MpepynpexaeHune

» B CeBepHoi AMepuKke MOXHO WMCMOMb30BaTb
ToNbKO MalluHku Festool ¢ xapakTepucTukon no
HanpskeHuto 120 B/60 Tw,

Bcergpa  BbikJtO4anTe
nogcoefnHeHnem 7
ceTeBoro kabeng!

MoacoenmHeHne 1 0TCoeaNHEHNE ceTeBoro kabens
[1-17]1 cm. puc. [2].

pybaHok  nepepg
0TCOeMHEHNEM

Mepeknovatens [1-4]  BbinonHaeT  dyHKUMIO

BbikatoyaTens (I = BKJ1, 0 = BbIKJ).

» [lepes nepBbiM WCNONb30BaHWEM ypanute
3alUMTHYIO  MNIEHKY C  HWXHEeN  CTOPOHbI

Hanpasnaoulero 6noka [3-4].

» Ypanute TpaHcnopTMpoBoYHbIn dukcatop [1-
18].

7 Hactpounku

AN

OnacHoCTb TPAaBMMPOBAHUS, yAap TOKOM

» [lepen HavyanoMm nbbix paboT Ha pybaHke
BCEerfAa BbIHMMaWTe BUSIKY N3 po3eTKu!

MpepynpexpeHune

71 AneKTpoHMKA

MawwnHka  WUMeeT  3/EKTPOHHYHO
cnegylowmMm CBOMCTBaMMU:

4acCTb Cco

MnaBHbIN NycK

[naBHbIA NycK C 37eKTPOHHOW pPeryavMpoBKOWA
obecneymBaetr Havano paboTel MawwuHkn be3
OTAAQYM.
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MocTosiHHasa YyacToTa BpalleHus

YacToTa BpaLLeHus 3NeKTpoaBuraTens
NOALEPXMBAETCH  MOCTOSHHOW  C  MOMOLLbIO
3NeKTpoHUKK. Bnarogaps aTomy faxe npu Harpyske
obecneunBaetcs HEen3MeHHas CKOpOCTb
bpesepoBaHus.

3awuTa ot neperpesa

[MpM CNVLWKOM CWABHOM HarpeBe WHCTPYMEHTA
nojaya Toka M YacToTa BpaLLeHWs MOHUXKATCS.
NHcTpyMeHT npopomkaeT paboTaTb ¢ NOHUXKEHHOW
MOLLHOCTb!O ans obecnevyeHuns BbicTporo
oxNaxaeHus yepes  CUCTEMYy  BO3AYLIHOMO
oxnaxpeHus psuratens. [lpy nNpofonXuTeNbHO
akcnayataumm Ha ¢GoHe neperpeBa NpPUMEPHO
yepe3 40 c MawwHKa MONMHOCTLIO BbIK/IOYAETCS.
[MoBTOpPHOE BKJOYEHWE BO3MOXHO TONbKO Mocie
oXNaxaeHus asuraTens.

3awumTa oT NOBTOPHOro Nycka

BcTpoeHHas  3awmta  oT  MOBTOPHOrO  Mycka
npenoTBpaLLaeTcs aBTOMaTWYECKUA nyck
MHCTPYMeHTa B HenpepbiBHOM pexume paboThbl
nocne npepbiBaHWs nojayn Toka. B aToM cnyvae
MHCTPYMeHT HeobxofMMO cHavana BbIK/IOYUTb, a
3aTEM CHOBA BKJIOYUTD.

7.2 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa
FopsYni M OCTPbIA CMEHHBIN UHCTPYMEHT

OnacHoCTb TPAaBMMPOBaHUS

» He ncnonb3yinte 3atynuBlunecs u gedekTHble
CMEHHbIe MHCTPYMEHTbI!

OcTopOXXHO

» HapesanTte 3awmTHbIe nepyaTkm!

MU3BneyeHue pabouero MHCTpyMeHTa

» MpunogHumunte bnokupatop [3-2] o wenuka c
MOMOLLbI0O NpUAaraeMoro raeyHoro kioya (SW
12) [3-3].

» PasbeguHute 6Onok pgBuratens
Hanpasngowmii bnok [3-4].

[3-5]

» Haxmute u yaepxusaiite ctonop wnuHgens [4-
11.

» OtcoennHnte dpesy [4-3] c nomoLblo raeyHoro
kntoya [4-2] v BbIHLTE U3 rHe3aa.

» Otnyctute ctonop wnuHaens [4-11.



YcTaHoBKa pabouyero MHCTpyMeHTa

/N

OnacHocTb TpaBMUpoBaHuUd

» [lepen ycTaHOBKOM HOBOW ¢pe3bl NpoBepbTE,
OYULLEHbl NN MaLLMHKA, HanpaBAsoWMA oK u
Hanpasngwowme [3-1].

> Y,qanvlTe BO3MO>XKHbI€ 3arpA3HeHNA.

MpenynpexpaeHue

» [lofib3ynTecb  TOAbKO  OCTPbIM U
WHCTPYMEHTOM 6e3 NoBpeXaeHuN.

YUCTbIM

» HaxwmuTte u ynepxusaiite ctonop wnungens [4-
11.

» C nomoublo raeyHoro kntoya [4-2] 3akpenute
dpesy [4-3].

» Otnyctute ctonop wnuHaens [4-11.

» HapsuHbTe Hanpasnsiowmii 6ok [3-4] Ha 6ok
neuratens [3-5] po wenyka.

7.3 PerynupoBka rny6uHbl ¢ppesepoBaHus

AN

®pe3a MOXXET NPOTHN 3aroTOBKY HaCKBO3b.
OnacHoOCTb TpaBMUPOBaHUSA

» YctaHaBnuBanTe rnybuHy ¢pesepoBaHnsa Kak
MUHMMYM Ha 5 MM MeHblle YeM TOJILLMHA
3aroToBKM.

MpepynpexaeHune

» Haxwmute ogHy nnm obe kHonku [1-81.

» Otperynupyite nonsyHkom [1-7]
rnybuny dpeseposanus (15-70 mm).

OTnycTute kHonkwu [1-8].

MposepbTe, 3adukcuposanca nun nonsyHok [1-
71.

® C nomouwbio MeTok [1-9] MoxHO oTMeTUTL aBe
rnybuHbl dpe3epoBaHUs U NPOCTO NepeaBuraThb
mexay Humm nonsyHok [1-71 (Hanpumep npw
aCCMMETPUYHOM  pacnofioOXeHUW  BCTaBHbIX
wunos DOMINO pasHoit ginHbi).

HY>KHYO

vy

7.4 PerynupoBka pabouei BbicOTbl ppesbl

® 3axuMuble  pbiyarm  [1-121  u [1-14]
nepectaBnstoTca NyTéM nNpunogHUMaHus. B
3aTAHYTOM  COCTOSSHUM  OHWU  HEe  LOJIXKHbI
BbICTYNaTb Haf, ONMOPHOW NMOBEPXHOCTbLIHO.

a) c noMoLLbIo NON3YyHKa
» OcnabbTe 3aXMMHOW  pblyar
paboueit BbicoTbl dppesbl [5-11.

» [lpunogHuMuTe nepeLHioio 4acTb
HanpaBnstowero bnoka 3a nepegHioto pyyky [5-
2].

peryanpoBKu
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» C nomolyblo nonsyxka [5-6] yctaHoBUTeE HyxHyl0
pabouyto BbicoTy dpesbl h (10 MM; 15 MM; 20 MM;
25 MM; 30 MM; 40 MM).

» HaxmuTe nepefHOK 4YacTb HanpaBnsOLWEro
bnoka o ynopa BHUS.

» 3adukcupyiTe poiuar [5-1].

b) Ha BbIGoOp

» OcnabbTe 3aXMMHOM pblyar  perynmpoBKy
paboueit BbicoTbl dppesbl [5-11.

» [punogHumuTe nepesHio YacTb

Hanpaenstoliero 61oka 3a nepeaHioto pyyky [5-
2].

» CpasuHbTe nonsyHok [5-6] po
HanpaBneHuun bnoka gBuratens.

» YctaHoBuTe Heobxopgumyo pabouyo  BbICOTY
dpesbl h no wkane [5-3], nepeMeulas
nepefHIOl 4acTb Hanpasnstowero 6noka B
BEPTUKANIbHOM HamnpaBlieHUN.

» 3adwukcupyitte poiyar [5-11.

ynopa B

7.5 PerynupoBka yrna ¢ppesepoBaHus

» OcnabbTe 3aXWMHOW pblYar peryavpoBku yria
[5-41.

» YCTaHOBUTE HYXHbI yron:
» ¢ nomouiblo wkansl [5-5] 6e3 ¢ukcaumm ot

0° no 90°.

» ¢ dukcaunen Ha 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

» 3adwukcupyitte poiyar [5-4].

AN

[Mpn dpesepoBaHUM B yC ycTaHaBAMBaNTE MO
BO3MOXHOCTU HebosnbLyo paboyyto BbICOTY
dpe3bl n rnybuHy ¢pesepoBaHus, MHaye

dpesa MoOXeT nNpoWTM 3aroToBKy HACKBO3b.
OnacHocTb TpaBMMpoOBaHUA!
7.6 PerynupoBKa LUMPUHBI rHE3Aa noj,

BCTaBHOM WIUN

C nomowpto pblyara [1-6] MoxHo ycTaHOBWTH
LWMpPWHY rHe3pa be3 3a3opa uam ¢ 3a30poM 3 MM:

BcTaBHoM wun bes
3a3opa

13,5 MM + onameTp ppesbl

BcTaBHow wun ¢
BoKoBbIM 3330pOM
BbibpaHHyto WMPUHY rHe34a MOXHO MOCMOTPETb Mo
nHavkatopy [1-51.

7.7 PerynupoBKa ynopHbIX BTY/10K

Ha onopHon cTopoHe na3oBo-awbensHoro ¢ppesepa
MMeeTcs LWecTb yrnopHbix BTynok [1-2].

Hencnonb3yeMmbie ynopHble BTYAKM MOXHO MO
0AHOW BXaTb [10 yNopa W 0CBOBOAUTL C MOMOLLbIO
kHonku [1-13].

16,5 MM + onameTp dpesbl
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OHU CyXaT Ans yCTaHOBKM PacCTOAHMUSA [0 LieHTpa
dpesepyemMoro 0TBEpPCTUS U MOTYT UCMOJb30BATHCS
no-pasHomy (cM. puc. [6]:

A Tpu BO3MOXHbIX PACCTOSHMSA [10 OLHOIO Kpas
(1-2-3)

B nBa rHesna nof BCTaBHbIE LWIWMbI PAAOM Lpyr
c apyrom ot ogHoro kpas (1 - 3)

C nBa rHespa Mof BCTaBHbIE WKMbI MOBOPOTOM

3aroToBKM, HanpuMmep Mpu  MOMepeyHoM
pacnune 0bBSA3KK.

7.8 MbineypaneHune

/N

OnacHocTb Aans
BO3AeUCTBUA NbIIN

» [lbinb  MOXET npeAcTaBfATb OMACHOCTb Afd
3popoBbs. [MoaToMy Hukorga He pabotanTe 6e3
nblneynaneHuns.

MpepynpexaeHue

340poBbA B pe3ynbTaTe

» [lpn ymaneHun onacHon [as 340POBbS Mblu

Bcerga cobnopganTte HaLMOHaNbHble
npeanucaHus.
K natpybky [1-15] MoxHo  nogxnoumtb

nblneyganaiowm annapat Festool ¢ gruameTtpom
BCaCbIBaloOLLLEro WwnaHra 27 mm.

7.9 Pacwuputenb onopbl

Mcnonb3osanue pacwwuputens onopbl [7-11 npu
dpesepoBaHNM Ha KpPOMKe 3aroToBKM MO3BONSET
YBENMYMTL OMOPHYK MJoWwafb U TeM CaMbiM
NOBbICUTb HAAEXHOCTb PaboTbl C UHCTPYMEHTOM.

» 3akpenuTe  pacwupuTenb  OMNOPbl  [BYMS
BuHTamu [7-2], BBepHyB wux B pesbboBble
otBepctua [7-3] Ha Hanpasndowem broke.

OriopHbie 10BEPXHOCTU PACLUNPUTENIS Of0pbI

[7-51 » onoprosi nanter [7-4) gonxHer 6biTe B
0fHOW I710CKOCTH.

8 BbinonHeHune paboT c noMoLLbIO
MaLUUHKW
lpeBecnHa - 3TO NPUPOAHLIA HEOLHOPOAHLIN

MmaTepuan. [losatomy npu eé obpaboTke NOCTOSHHO
Nony4yalTCs OTKIOHEeHWS 0T 3afaHHOro pa3Mmepa,
paxe korga paboTta  BbIMONMHAETCS  TOYHO
HAaCTPOEHHbIM  MHCTPyMeHTOM. Ha  TouyHoCTb
pesynbTata BAMSIET U pexuM paboTbl MalUWHbI
(Hanpumep, ckopocTb nogaym). Kpome Toro Moxet
MeHATbCH pa3Mmep AepeBsHHbIX wunos DOMING,
eC/IM OHWM XPaHATCH, HampuMep BO BAXHOM
nomelLeHmn. Bce st dakTopel BAUSIOT HA TOYHOCTb
M3rOTOBJNIEHHbIX MHE3[ Mof BCTaBHble LWIMMblI W
CaMuX WMNOBbIX COEAUHEHNN.
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® [oatomy Mbl pekoMeHayeM nepefn obpaboTkom
XOpoLUen 3aroToBKW BbINOJHUTL ppe3epoBaHue
¥ coeguHeHne Ha NpobHoW 3aroToBKe.

Mpn BbINONHEHMM paboTbl cobnopanTe Bce
NpMBELEHHbIE BbIlUE YKa3aHWS MO TEXHMKe
besonacHocTu 1 cnepylowmne npaBuna:

- Bcerpa 3akpennaiTte 3arotoBky Tak, 4Tobbl oHa
He ABuMranaco npu obpabortke.

- Bcerpa pepxwvte MawwuHky obevMu pykamu 3a
pykoatkm [1-3]. Bnarogaps 3ToMy cHuxaeTcs
PUCK TPaBMWPOBaHUS W MOBbIWAETCH TOYHOCTb
BbINOJIHEHWNS OMNepaLuw.

- HapéxHo JukcupynTe pblyar  peryanmpoBKku
pabouen Bbicothl ¢pesbl [1-14] un  pbiyar
perynuposku yrna [1-12], utobbl oHK He ocnabnu
B npouecce paboTbl.

- [lpnBepuTe cKkopocCTb Mofayn B COOTBETCTBME C
AnameTpoM ¢pe3bl 1 3arotoBkon. PaboTtanTe c
MOCTOSIHHOM CKOPOCTbIO MOAAuMN.

- Knagmute MawwuHky MOJTHOW
0CTaHOBKM ppes3bl.

—Bcer,ua noakntoyante MallNHKYy K CUCTEME
nblneyganeHna.

Mpn pabotax C BbigENEHWMEM  MblIK
@ peKoMeHAYeTCs HOoLLeHne pecnupaTopa.

TOJIbKO nocne

Mopapok pencTeunn
MopsaoK BbIMOAHEHWS LUMMNOBOMO COEAUHEHMS
DOMINQO:

CM. .
1. Boibepute BcTaBHowm wmn DOMINO n 7.2

BCTaBbTe MOAXOAALLY0 Gpe3y B Ma30BO-
probenbHbIn dpesep.

YcTaHoBuTe rnybuHy dpesepoBaHus. 7.3
YcTaHoBuTe paboyyto BbicoTy ppe3bl. 1.4
[Mpn HeobxoAMMOCTM yCTaHOBUTE Yron 7.5
bpe3sepoBaHus.

5. 0b6o3HaybTe coenMHAEMble
noBepxHocTy 3aroTosok [8-1], utobel
npaBunbHO cobpaTk KUx nocne
dpe3epoBaHus rHE3L,.

6. Allpunoxwute obe ckpennsemble
3aroToBKW Apyr K Apyry v 0603HaybTe
MecTa BCcTaBHbIx wunos DOMINO
kapaHaaluom [8-2].

BbibepunTe HyXHble yNOpHbIE BTYKM. 7.7

w o~

7. YcTaHoBWTE HYXHYIO LUMPUHY THe3aa 7.6
nof, BCTaBHow wun (6e3 3a3opa nnm ¢
3a30poM 3 MM).



CM. INn.

8. BbinmonHMTe TrHE3Da nof

wunbi[8]:

- MepBO€ THe3[o, NMPUCTaBMB YMOPHYHO
BTY/IKY K 6OKOBOW KpOMKe 3aroToBKH,

- chepytwolme rHé3na rno
npeaBapuTenbHoO coenaHHbIM
KapaHAalHbIM OTMeTKaM U LiKane B
cMoTpoBOM okolke [8-3].

BCTaBHbIE

Hawa pekoMeHpaums: nposepsiiite
KaXxgoe rHesfo, 4ytobbl B HEM He bbisio
OMWNOoK.

Ons ynyyweHns oTBofa onunok BCeraa
paboTaiiTe ¢ cucTeMoit Nbineypanexus!

BbinonHute dpesepoBaHune nepsoro
rHe3fa B KaX Ao 3arotoske be3 3a3opa
(WwnpwHa rHe3na nog BCTaBHOW Wun =
WwnpuHa BctasHoro wuna DOMINO), a
OCTaNIbHbIX THE3[ — C Y>Ke YBEJIMYEHHON
LWNPUHOWN.

9 06cny)xmBaHue U yxopn

/NN

OnacHOCTb TPaBMUPOBAHMUS, YAAP TOKOM

» [lepen HayanoM nwbbix paboT Ha MalwwuHKe
BbIHMMaWTe BUAKY U3 po3eTku!

» Bce pabotbl mo obcnyxuBaHWiO U PEMOHTY,

MpepynpexpeHue

DF 700 EQ @

MalumnHka OCHalleHa CaMOOTKJTIOYaoWnMMncA
YroJibHbIMU LLETKAMMW. I'Ipm nXx MoJIHOM
M3HALWNBaHNN aBToOMaTn4eCkKun npekpawaeTcad

nopgaya Toka U MallMHKa npekpawaeT pa60Ty.

CepBucHoe obcny)>kuBaHue U peMOHT
TONbKO 4Yepe3 GUPMY-M3roTOBUTENS
WAN B HALUNX CEPBUCHbBIX MacTEPCKMX:
agpec bnvxanLien MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service

Micnonb3yinte TONbKO OpUTMHabHbIE
3anacHble yactu Festool! N® pnq
3aka3a Ha: www.festool.com/service

CobniopaiiTe cnepylowme yka3aHus:

» Cneaute, 4Tobbl OTBEPCTUA NS OXIAXKAEHMA Ha
Koprnyce He O6binM MepekpbIThl MAK 3ab6UTHI
rpasbio.

» CneauTe 3a ynctoToit Hanpasnswowmx [3-11 un
[3-6].

» PerynapHo  cMasbliBaiiTe  Hanpasfgwolime
Macnom 6e3 copmepxaHua cmon [(Hanpumep,
LWBEWHbIM).

® Mol pekoMeHyeM NpOBOAUTL MPOBEPKY pa3 B
rog w/wnam nocne 100 yacoe akcnsiyaTtauuu B

aBTOpU30BaHHOW  MacTepckor  CepBucHOW
cnyxobl. 370 Heobxopumo B Lenax
be3onacHoOCTM MoNb30BaTeNss W COXPAHEHUS
noTpebutenbckux KayecTB
31eKTPOMHCTPYMEHTA.

KoTopble  TpebyeT  OTKpbIBaHMA  Kopnyca

ABuraTens,  MOryT  BbIMOJHATLCA  TOJBKO

aBTOpPU30BaHHOW MacTepcKon CepBUCHOM

Cnyxobl.

10 YcTpaHeHUe HEUCNpPaBHOCTEN

HepocTtaTok MpuumnHa Cnocob6 ycTpaHeHus

OboxokEHHas opeBecuHa Tynas dpe3a

Ncnonb3yiTte octpyto dpesy

CHe3[0 Mog, WM CANLLIKOM
y3koe, wun DOMINO He
BCTaBAAETCH

a. Tynas ¢pe3za

b. OTnoxeHwns (Hanpumep onuiku [b. YaanuTe cTpyxky u pabotaitte ¢
B rHe3fe nof, BCTaBHoW wun)

a. Micnone3ywTe octpyto dpesy

cmcTemMon nolyieyganeHund

PaclumnpeHnue rHesga nog,
BCTaBHOW Wwun ¢pe3on 8 MM

Cnuwkom bonbwasa rnybuHa
dpeseposaHug (6onblie 50 Mm)

YMeHbLwnTe rnybuHy dpesepoBaHus
(Makc.50 mm)

Ckonbl no Kpato rHe3na nopg

BCTaBHOM UMM nogaymn

CnuwkoM Bbicokas CKOpPOCTb

YMeHbLunTe CKOpPOCTb Noga4un

[He3[0 noj BCTAaBHOM LLUWUM He
napannenbHO Kpar 3aroToBKM

3aroToBKa cMecTMnach BO BpEMS
BbINOJIHEHUS OMepaLmm

[TpoYHO 3aKkpenuTe 3aroToBKy
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HepocTatok

MpuumnHa

Cnocob ycTpaHeHus

[Mpn cmeHe paboyero
WHCTPYMEHTa MHCTPYMEHT He
oTCOefMHSAETCS

He paboTtaet cTonop wnuHgens

[MpoBepHUTE WNUHAENb FAEYHbIM
K/H04OM MPOTMB HanpaBeHUS
BpalleHnst paboyero MHCTpyMeHTa
Mpn YacToM NposiBNEHUM
obpaTuTech B cepBUCHYIO CNy>by

[MonoxeHwne rHeésn,
BbIMOJIHEHHbIX C MOMOLLbIO
OLHOM U3 NEBbIX U MPaBOWA
YMOPHON BTY/KW, He COBMajaeT
TOYHO.

BbibpaHbl pasHble ynopHble
BTY/IKM C IeBOW M NpaBow
CTOPOHbI.

Bbibepute ognHakoBble B BTYNKM €
NeBOWN 1 NPaBOW CTOPOHBI

Ma3oBo-AwbenbHbIN dpesep
paboTaeT HennaBHoO, pbiBKaMu

a.He NoAKIHYEHO
nblneynaneHue
b. U3HoWweHbI Pe3nHOBbIE

amopTtmusatopsbl [1-1]

a. HO,D,KJ'HOHVITb nbineyganeHne

b. 3aMeHUTbL pPe3nHOBbIE
amopTu3aTopsl (3anacHas getans)

(| OcHacTKa

Kopbl 45 3aka3a 0CHACTKN U MHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B kaTanore Festool u B WHTepHeTe Ha

www.festool.com

Y1066 3P PEKTUBHO NCMOIb30BATh MHCTPYMEHT ANS
BbINOMIHEHUS pa3Hbix 3agay Festool npepnaraet
LUIMPOKMUIA aCCOPTUMEHT OCHACTKK, HanpuMep:

* Ynop ana kpyrnbix 3arotosok RA-DF 500/700
* [lonepeunsbiin ynop QA-DF 500/700
* [poponbHbiii ynop LA-DF 500/700

MopsfoK MOHTaXa CM. B PyKOBOACTBE MO MOHTaxy,
npunaraeMoM K pyKoBOACTBY M0 3KcryaTauum!

12
cpenbl

OnacHOCTb ANS OKpY)KaloLen

He BbibpacbiBaiTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe C
6biTOoBbIMKU oTXoAaMu!0becneybTe 3KONOTUYECKU
be3onacHy yTMAN3aLmMI MHCTPYMEHTOB, OCHACTKM

n yrnakoBKMN.
HallMOHa/lbHble npe,u,nmcaHMﬂ!

CobntopanTe

LeicTByOLLME

Tonbko pna crpaH EC: cornacHo gupektnee EC 06

0TX0AaX
obopypoBaHus,

INEeKTpnuyeckoro
a TaKXxe

3NEKTPOHHOI0

rapMOHNU3NPOBAHHbIM

HaUuWMOHaJIbHbIM CTaHAapTaM OTCAY>XMBLUIME CBOW

CpoK

SNNIEKTPONUHCTPYMEHTDI

LOOJIKHbI

YTUNN3NPpOBATbCA pa3fesibHO M HanpaBndATbCA Ha
IKOJ10rnM4eCKHn 6e3OI'IaCHYI'O nepepa60TKy.

Nudopmaumsa no gupektuse REACh:

www.festool.com/reach
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Uvedené obrazky naleznete na zacatku a na konci
navodu k obsluze.

1 Symboly

Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym proudem

> >

Prectéte si navod/pokyny!

@ Noste chranice sluchu!

Pouzivejte respirator!

@ Noste ochranné rukavice!

@ Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!
& Varovani pred horkym povrchem!
hi
2

Nepatri do komunalniho odpadu.

Technické Udaje

Frézka na kolikové otvory DF 700 EQ
Vykon 720 W
Otacky (volnobéh) ng 21000 min”"
Hloubka frézovani 15-70 mm

Max. Sirka frézovani 16,5 mm + R frézy

Max. R frézy T4 mm

DF 700 EQ @

Frézka na kolikové otvory DF 700 EQ
Spojovaci zavit hnaciho hridele M8 x 1
Hmotnost (bez sitového kabelu) 5,2 kg

Trida bezpecnosti

@ /1

3 Jednotlivé soucasti
[1-11 Gumové zarazky
[1-2]1 Dorazovy Cep
[1-3]1 Rukojeti
[1-41 Spinac zap/vyp
[1-5] Ukazatel Sirky kolikového otvoru
[1-6] Packa pro nastaveni sirky kolikového otvoru
[1-71 Jezdec pro nastaveni hloubky frézovani
[1-8] Aretacni tlacitko pro nastaveni hloubky fré-
zovani
[1-91 Vyznacovac pro nastaveni hloubky frézovani

[1-10] Odblokovani spojeni motorové jednotky
a vodiciho stojanku

[1-11] Jezdec predvolby pro nastaveni vysky frézo-
vani

[1-12] Zajistovaci packa pro nastaveni Ghlu frézo-
vani

[1-13] Tlacitko pro uvolnéni dorazovych ¢epl

[1-14] Zajistovaci packa pro nastaveni vysky frézo-
vani

[1-15] Odsavaci hrdlo

[1-16] Aretace vretena

[1-17] Privodni kabel

4 Ucel pouziti
Néradi je urcené pro vyrobu spoji pomoci kolikl
DOMINO ve tvrdém a mékkém dreve, drevotrisce,
preklizce a drevovlaknitych deskach. Kazdé jiné po-
uziti se povazuje za pouziti v rozporu s urcenym
ucelem.
Toto naradi je urcené a schvalené vyhradné pro po-
uzivani zaskolenymi osobami nebo odborniky.
Pri pouziti v rozporu s urcenym tcelem pre-
bira odpovédnost uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vSechny bezpecnost-
ni pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani
varovnych upozornéni a instrukci maze zpa-

sobit zdsah elektrickym proudem, pozar a/nebo

vazné zranéni.
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Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouZzivany
v bezpecCnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-
mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi
- Elektrické naradi drzte jen za izolované rukoje-
ti, protoze fréza muze zasahnout vlastni sitovy
kabel.Kontaktem s vedenim pod napétim se mo-
hou pod napéti dostat i kovové ¢asti naradi, coz by
mohlo zplsobit Uraz elektrickym proudem..

- Nastrcné nastroje musi byt dimenzovany ales-
pon na takoveé otacky, jaké jsou udany na elek-
trickém naradi. Pri prekroceni jmenovitych
otaCek nastréného nastroje muze dojit kjeho
roztristéni a k urazu.

- Naradi pouzivejte jen s namontovanym vodicim
stojankem.Vodici stojanek chrani uZivatele pred
odlomenymi dilky frézy a pfed neumyslnym doty-
kem.

- Naelektrické naradi se smi montovat pouze fré-
zy, které nabizi firma Festool. PouZivani jinych
fréz je s ohledem na zvysené nebezpeci Urazu za-
kazano.

- Nepracujte se ztupenymi nebo poskozenymi
frézami. Tupé nebo poskozené frézy mohou vést
ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim.

- Frézy nikdy neostrete vice nez dvakrat. Doda-
tecné naostrené frézy mohou zhorsovat presnost
vysledku frézovani.

- PFi spusténi motorové jednotky musi pruzina
stahnout frézu zpét tak, aby zcela zmizela pod
ochrannym krytem. Pokud se tak nestane, elek-
trické naradi ihned vypnéte a pred dalSim pouzi-
vanim ho nechte opravit.

5.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku Lpp = 83 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lywa = 94 dB(A)
Nejistota K=3dB

ANO)

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

POZOR

Hodnota vibraci a}, (soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

82

Rukojet ap < 2,5 m/s?
Nejistota K=15m/s
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvySeni miZe dojit pri jiném pouziti, s jinymi na-

stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!

6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pred zapojovanim a vypojovanim sitového

kabelu vzdy naradi vypnéte!

Pripojeni a uvolnéni privodniho sitového ka-
belu [1-17] viz obrazek [2].
Spinac [1-4] slouZi k zapinani a vypinani (I = zapnu-
to, 0 = vypnuto).

» Pred prvnim uvedenim do provozu odstrante ze
spodni strany vodiciho [3-4] stojanku ochran-
nou félii.

» Odstrante prepravni pojistku [1-18].

7 Nastaveni
Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-
kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym
s nasledujicimi vlastnostmi:

rizenim

Pomaly rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh naradi.



Konstantni otacky

Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na kon-
stantni hodnoté. Tim je i pFi zatiZzeni dosazeno rov-
nomérné rychlosti rezu.

Teplotni pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym vyko-
nem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti pomoci
vétrani motoru. Pokud prehrati pretrvava, naradi se
cca po 40 sekundach zcela vypne. Znovu ho lze za-
pnout az po vychladnuti motoru.

Ochrana proti opétovnému spusténi

Vestavéna ochrana proti opétovnému spusténi za-
branuje tomu, aby se naradi ve stavu trvalého pro-
vozu po preruseni privodu proudu samo zapnulo.
Naradi musi byt v takovém pripadé nejdrive vypnuto
a potom opét zapnuto.

7.2 Vyména nastroje
Horky a ostry nastroj
Nebezpeci poranéni

» Nepouzivejte tupé a poskozené nastroje!
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

Vyjmuti nastroje

» Pomoci stranového klice (vel. 12)[3-3], ktery je
soucasti dodavky, nazdvihnéte odblokovani spo-
jeni [3-2] tak, aby slysitelné vyskocilo.

» Odpojte od sebe motorovou jednotku
a vodici stojanek [3-4].

» Pridrzte stisknutou aretaci vietena [4-11.

» Pomoci stranového klice[4-3] povolte frézu
a vyjméte jil4-2].

» Uvolnéte aretaci vietenal4-1].

Nasazeni nastroje

/N

Nebezpeci poranéni

» Pred upnutim nové frézy se ujistéte, ze naradi,
vodici stojanek a vedeni[3-1] jsou Cista.

» Prip. necistoty odstrante.

» Upinejte jen ostré, neposkozené a Cisté nastroje.

[3-5]

VAROVANI

» Pridrzte stisknutou aretaci viretena [4-11.
» Stranovym klicem [4-2] nasroubujte frézul4-31.
» Uvolnéte aretaci vretena [4-1].

DF 700 EQ @

» Na motorovou jednotkul[3-5] nasunte vodici sto-
janek [3-4], az slysitelné zaskoci.

7.3 Nastaveni hloubky frézovani

/N

Fréza muze vyjet na zadni strané obrobku.
Nebezpeci poranéni

» Hloubku frézovani nastavujte tak, aby byla mini-
malné o 5 mm mensi nez tloustka obrobku.

VAROVANI

» Stisknéte jedno nebo obé aretacnitlacitka [1-8].

Nastavte jezdec pro nastaveni hloubky frézovani
[1-7] na pozadovanou hloubku frézovani (15 - 70
mm).

Uvolnéte aretaéni tlacitka [1-8].
Zkontrolujte, zda jezdec [1-7] zaskocil.

v

vy

Pomoci dvou vyznacovact [1-9] miZete vyznacit
dvé hloubky frézovani ajednoduse mezi nimi
prechazet pomoci jezdce [1-71 (napr.
u asymetrického ¢lenéni hloubek otvora pro ko-
liky DOMINO).

7.4 Nastaveni vysky frézovani

® Polohu zajistovacich pacek [1-12] a [1-14] lze
nastavit nazdvihnutim. Ve vytazeném stavu by
nemély presahovat pres dosedaci plochu.

a) Jezdcem predvolby
» Povolte zajistovaci packu pro nastaveni vysky
frézovani [5-11.

» Pridavnou rukojeti [5-2] nazdvihnéte predni dil
vodiciho stojanku.

» Jezdcem predvolby [5-6] nastavte pozadovanou
vysku frézovani h (10 mm; 15 mm; 20 mm;
25 mm:; 30 mm: 40 mm).

» Prednidil vodiciho stojanku zatlacte az na doraz
dold.

» Zatahnéte zajistovaci packu [5-11.

b) Volné nastavitelna
» Povolte zajistovaci packu pro nastaveni vysky
frézovani [5-11.

» Pridavnou rukojeti [5-2] nazdvihnéte predni dil
vodiciho stojanku.

» Posunte jezdec predvolby [5-6] aZ na doraz ve
sméru k motorové jednotce.

» Posunovanim predniho dilu vodiciho stojanku ve
svislém smeéru nastavte pozadovanou vysku fré-
zovani h podle stupnice [5-31.

» Zatahnéte zajistovaci packu [5-11.
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7.5 Nastaveni Uhlu frézovani

» Povolte zajistovaci packu pro nastaveni uhlu [5-
4].

» Nastavte pozadovany uhel:
» podle stupnice [5-5] plynule od 0° do 90°,

» v zaaretovanych polohach 0° 22,5°; 45°
67,5°; 90°.

» Zatdhnéte zajistovaci packu [5-4].
Pri frézovani ve sklonu nastavujte co mozna
4 i ) nejmensivysku a hloubku frézovani, protoze
jinak hrozi nebezpeci, ze fréza vyjede na dru-
hé strané.
7.6 Nastaveni Sirky kolikového otvoru
Pomoci nastavovaci packy [1-6] mlzete nastavit
sirku frézovaného kolikového otvoru natésno nebo
s 3mm vali:

Kolik natésno 13,5 mm + primér frézy
Kolik s postrannivali 16,5 mm + primér frézy

Na ukazateli [1-5] vidite, jaka Sifka kolikového ot-
voru je zvolena.

7.7 Nastaveni dorazovych ¢epu

Na dorazové strané frézky na kolikoveé otvory je Sest
dorazovych ¢ept [1-2].

Nepotrebné dorazové Cepy lze jednotlivé nechat za-
skoCit stisknutim a uvolnit tlacitkem [1-13].

Slouzi pro udrzovani vzdalenosti od stredu frézy
a lze je pouzivat riznym zpUsobem - viz obrazek

[6]:

A tfi mozné vzdalenosti od referencni strany (1

-2-3]
B dva otvory na koliky vedle sebe od referencni
strany (1 - 3)

C dva otvory na koliky oto¢enim obrobku, napr.
u profilu vlysu.

7.8 Odsavani

AN

OhroZeni zdravi pdsobenim prachu

» Prach mlze byt zdravi $kodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
zujte narodni predpisy.

VAROVANI

K odsavacimu hrdlu [1-15] lze pFipojit mobilni vy-
savac Festool s primérem saci hadice 27 mm.
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7.9 Rozsireni dosedaci plochy

Pomoci rozsireni dosedaci plochy [7-1] lze zvétsit

dosedaci plochu frézky na hranu obrobku a tim bez-

pecné vést naradi.

» Upevnéte rozSifeni dosedaci plochy dvéma
srouby [7-2] v zavitovych otvorech [7-3] vodici-
ho stojanku.

Dosedaci plochy rozsirovaciho dilu [7-5] a stolu
[7-41 mus/ byt v jedné rovine.

8 Prace s naradim
Drevo je prirodni, nehomogenni material. Proto
mUze pri jeho zpracovani dochazet k jistym rozmé-
rovym odchylkam, ato ivpripadé, Ze je naradi
presné nastavené. Presnost prace ovliviuje také
manipulace s naradi (napr. rychlost posuvu). Dale
mohou rozméry prvkG DOMINO vyrobenych ze dre-
va zaviset na skladovani (napr. vlhkost). Vsechny
tyto faktory ovliviuji rozmérovou stalost vyrobenych
kolikovych otvord a kolikovych spojd.
® Doporucujeme pred obrabénim definitivniho
obrobku provést zkusebni frézovani a spojeni na
zkuSebnim obrobku.

Pri praci dodrzujte vSechna bezpecnostni

{ i ) opatreni uvedend na zacatku a nasledujici

pravidla:

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri obrabéni
nemohl pohybovat.

- Naradi drzte pri praci vzdy obéma rukama za ru-
kojeti [1-3]. SniZuje to nebezpeci Urazu aje to
predpokladem pro presnou praci.

- Zatdhnéte zajistovaci packu pro nastaveni vysky
frézovani [1-14] a zajistovaci packu pro nastaveni
uhlu [1-12], aby nemohlo dojit k nedmyslnému
uvolnéni béhem provozu.

- Rychlost posuvu prizplsobte priméru frézy
a obrabénému materialu. Pri praci ji udrzujte
konstantni.

- Naradi odkladejte teprve tehdy, az se fréza uplné
zastavi.

- Naradi vzdy pripojte k odsavani.

Pri praci v prasném prostredi noste ochran-
@ nou masku.

Postup
Pri vyrobé spoje na koliky DOMINO postupujte na-
sledovné:

Viz kap.
1. Zvolte kolik DOMINO a nasadte do 7.2
frézky na kolikové otvory odpovidajici
frézu.
2. Nastavte hloubku frézovani. 7.3



Viz kap.
Nastavte vysku frézovani. 7.4
Prip. nastavte thel frézovani. 7.5

Oznacte si plochy obrobkd, které k sobé
patri [8-1], abyste je mohli po vyfrézo-
vani kolikovych otvord opét spravné
sesadit.

6. APrilozte oba spojované obrobky na sebe

w o~

a tuzkou oznacte pozadované polohy
koliki DOMINO [8-2].

Nastavte potrebné dorazové cepy. 7.7

Nastavte pozadovanou sirku kolikového 7.6

otvoru (natésno nebo s 3mm vali).

Vyfrézujte kolikové otvory[8]:
- prvni kolikovy otvor prirazenim dora-
zového Cepu k bocni hrané obrobku,

- dalsi kolikové otvory podle mist ozna-
Cenych tuzkou a stupnice v pruzoru
[8-31.

Nase doporuceni: Zkontrolujte kazdy

kolikovy otvor, zda v ném nejsou trisky

a prip. je odstrante.

Vzdy pracujte s odsavanim prachu,

abyste zlepsili odstranovani trisek!

Prvni otvor na kazdém obrobku vyfré-

zujte bez vile ($iFka kolikového otvoru =

Sirka koliku DOMINO] a ostatni kolikové
otvory na vétsi sirku kolikového otvoru.

Odstranovani zavad

DF 700 EQ @

9 Udrzba a osetrovani

AN

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby aopravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se prerusi
napajeni a naradi se zastavi.

Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.com/service

DodrzZujte nasledujici pokyny:

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

» Vedeni [3-1] a [3-6] musi byt neustale Cisté.

» Vedeni pravidelné lehce olejujte bezpryskyric-
nym olejem (napr. olejem do Sicich stroju).

® Doporucujeme kontrolu v autorizovaném servi-
su jednou ro¢né a/nebo cca po 100 hodinach
provozu. Prispiva to k bezpecnosti uzivatele,
i k zachovani hodnoty elektrického naradi.

Chyba

Pricina

Odstranéni

Vypalena mista.

Tupa fréza.

Pouzijte ostrou frézu.

Prilis maly kolikovy otvor, kolik
DOMINO nelze vlozit.

a. Tupa fréza.

b. Usazené necistoty (napr. trisky
v kolikovém otvoru).

a. Pouzijte ostrou frézu.

b.Odstrante  usazené necistoty
a pracujte s odsavanim prachu.

Rozsireni kolikového otvoru
s 8mm frézou.

(vétsi nez 50 mm).

Prilis velka hloubka frézovani

Zmensete hloubku frézovani
(max.50 mm).

Otrepy na okraji kolikového
otvoru.

Prilis velka rychlost posuvu.

Snizte rychlost posuvu.

Kolikovy otvor neni paralelné
s hranou obrobku.

Obrobek se pri obrabéni pohnul.

Obrobek dostatecné upevnéte.

Nastroj nelze pri vyméné uvolnit.

Nefunguje aretace vretena.

Otacejte vreteno stranovym klicem
proti nastroji. Pri opakovaném
vyskytu kontaktujte servis.
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Chyba Pricina

Odstranéni

beny pomoci levého a pravého
dorazového Cepu.

Nesouhlasi presné poloha koli- |Na levé a na pravé strané byly
kovych otvord, které byly vyro-  |nastaveny rizné dorazové Cepy.

Zvolte stejné dorazové Cepy na levé
i pravé strané.

Frézka na kolikové otvory ma a. Neni pfipojené odsavani. a. Pripojte odsavani.

neklidny a trhavy chod. b.Opotfrebené gumové zarazky |b.Vyménte gumové zarazky [(na-
[1-11. hradni dil).

11 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

Firma Festool nabizi bohaté prislusenstvi, které
vam umozni rGznorodé a efektivni pouziti naradi,
napr.:

e kruhovy doraz RA-DF 500/700,

e pricny doraz QA-DF 500/700,

* podélny doraz LA-DF 500/700.

Montaz je uvedena v montaznim navodu na konci
navodu k pouziti!

12 Zivotni prostredi

Elektrické naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prislusenstvi aobaly odevzdejte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smeérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré elek-
trické naradi shromazdovat oddélené a odevzdat
k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy stosowad ochrone drog oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
Wyciagna¢ wtyczke sieciowa!

Ostroznie, goraca powierzchnia!

Nie wyrzucac do odpadow komunalnych.

"HPOO@IP >

Dane techniczne

Frezarka do kotkow ptaskich DF 700 EQ
Moc 720 W
Predko$¢ obrotowa (bieg jatowy) ng 21000 min”’
Gtebokos¢ frezowania 15-70 mm

DF 700 EQ
DF 700 EQ

16,5 mm + R frezu

Frezarka do kotkow ptaskich

Szeroko$c¢ frezowania, maks.

R frezu, maks. 14 mm

Gwint przytaczeniowy watu napedo- M8 x 1

wego

Ciezar (bez kabla sieciowego) 5,2 kg

Klasa zabezpieczenia [T] /1l

3 Elementy urzadzenia

[1-11 Gumowy zderzak

[1-2] Czop ograniczajacy

[1-3]1 Uchwyty

[1-4]1 Wtacznik/wytacznik

[1-5] Wskaznik szerokosci otworu na kotek

[1-6] Dzwignia ustawiania szerokosci otworu na
kotek

[1-71 Suwak do ustawiania gtebokosci frezowania

[1-8] Przycisk zatrzaskowy do ustawiania gtebo-
kosci frezowania

[1-91 Znacznik do ustawiania gtebokosci fre-

zowania
[1-10] Odblokowanie zespotu silnika/stojaka
[1-11] Suwak do ustawiania wysokosci frezowania

[1-12] DzZwignia zaciskowa do ustawiania kata fre-
zowania

[1-13] Przycisk do zwalniania czopu ogranicznika

[1-14] Dzwignia zaciskowa do ustawiania wysoko-
Sci frezowania

[1-15] Krociec ssacy
[1-16] Blokada wrzeciona
[1-17]1 Przewdd przytaczeniowy

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem maszyna jest przewi-
dziana do wykonywania potaczen na taczniki DOMI-
NO w drewnie twardym i miekkim, w ptytach sklej-
kowych, klejonce drewnianej i ptytach pilsniowych.
Kazde zastosowanie wykraczajace poza ten zakres
jest uznawane jako niezgodne z zastosowaniem.
Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku wytacznie
dla osob przeszkolonych lub wykwalifikowanych
pracownikow.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-

znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
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5 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-
cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowal porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie .Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym] i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za zaizo-
lowane uchwyty, poniewaz frez moze trafi¢ na
wtasny przewod zasilajacy.Zetkniecie z przewo-
dem przewodzacym prad elektryczny moze spo-
wodowac, ze metalowe elementy urzadzenia
znajduja sie pod napieciem co mogtoby doprowa-
dzi¢ do porazenia elektrycznego.

- Naktadane narzedzia musza by¢ przystosowane
do pracy z predkoscia obrotowa podana na elek-
tronarzedziu. Urzadzenia naktadane pracujace z
wyzsza od przewidywanej predkoscia obrotowa
moga sie oderwac i spowodowac obrazenia ciata.

- Maszyne uzytkowac¢ wytacznie z zamontowa-
nym stojakiem. Stojak chroni uzytkownika przed
utamujacymi sie czesciami frezu i przed nieza-
mierzonym dotknieciem.

- W elektronarzedziu moga by¢ montowane wy-
tacznie oferowane do niego frezy Festool. Uzy-
wanie innych frezéw z uwagi na wysoki stopien
ryzyka jest niedozwolone.

- Nigdy nie wolno pracowac z tepymi lub uszko-
dzonymi frezami. Tepe lub uszkodzone frezy
moga powodowac utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

- Frezow nie nalezy ostrzy¢ wiecej niz dwukrot-
nie. Ostrzone frezy moga zmniejszy¢ doktadnos¢
efektow frezowania.

- Przy puszczaniu zespotu silnika musi on powro-
ci¢ do swojego potozenia wyjsciowego w wyniku
zadziatania sprezyny, dzieki czemu frez chowa
sie catkowicie w ostonie ochronnej. Jesli to nie
nastapi, nalezy natychmiast wytaczyc elektrona-
rzedzie i naprawic je przed ponownym uzyciem.
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5.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ciénienia akustycz- Lpa = 83 dB(A)
nego

Poziom mocy akustyczne| Lwa = 94 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

OSTROZNIE

N®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartos¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

ap < 2,5 m/s?

Nieoznaczonos¢ K=15m/s2

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery])

- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

Uchwyt

6 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzad sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy wytacza¢ maszyne przed
podtaczeniem i odtaczeniem przewodu zasi-
lania sieciowego!

Podtaczanie | odtaczanie przewodu przytaczenio-
wego [1-17] patrz rysunek [2].



Przetacznik [1-4] stuzy jako wtacznik/wytacznik (I =
wt., 0 = wyt.).

» Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zdja¢
folie ochronna ze spodniej strony stojaka [3-41.

» Usunac zabezpieczenie transportowe [1-18].

7 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

7.1 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-
nia pozbawiony szarpnie¢ rozruch urzadzenia.

Stata predkosc obrotowa

Predkos¢ obrotowa silnika utrzymywana jest elek-
tronicznie na statym poziomie. Dzieki temu nawet
przy obciazeniu osiggana jest stata predkosc ciecia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W przypadku wysokiej temperatury silnika naste-
puje zmniejszenie doptywu pradu i predkosci obro-
towe|. Urzadzenie pracuje jeszcze tylko ze zmniej-
szona moca, aby umozliwi¢ szybkie ochtodzenie
poprzez wentylacje silnika. Jesli zbyt wysoka tem-
peratura utrzymuje sie przez dtuzszy czas, maszy-
na wytacza sie catkowicie po uptywie ok. 40 sekund.
Ponowne wtaczenie jest mozliwe dopiero po osty-
gnieciu silnika.

Ochrona przed ponownym uruchomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym uru-
chomieniem zapobiega ponownemu samoczynne-
mu uruchomieniu urzadzenia wtaczonego do pracy
ciagtej po przerwie w zasilaniu. W tym przypadku
urzadzenie musi zosta¢ wytaczone i nastepnie po-
nownie wtaczone.

7.2 Wymiana narzedzia
Gorace i ostre narzedzia
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi!
» Nosic rekawice ochronne.

OSTROZNIE

DF 700 EQ

Wyjmowanie narzedzia

» Podnies¢ blokade [3-2] az do styszalnego od-
blokowania, za pomoca zataczonego klucza wi-
detkowego (wielk. 12) [3-31.

» Odtaczy¢ zespot silnika [3-5] i stojak [3-4].

Nacisnac i przytrzymac blokade wrzeciona [4-

11.

» Zwolni¢ frez [4-3] za pomoca klucza widetko-
wego [4-2] i zdjac go.

» Zwolni¢ blokade wrzeciona [4-11.

v

Wktadanie narzedzia

/N

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przed zatozeniem nowego frezu upewnic sie, ze
maszyna, stojak i prowadnice [3-1] sa czyste.

» W razie koniecznosci usunac zanieczyszczenia.

» Stosowac wytacznie ostre, nieuszkodzone i czy-
ste narzedzia.

OSTRZEZENIE

» Nacisnac i przytrzymac blokade wrzeciona [4-
11.

» Dokreci¢ frez [4-3] za pomoca klucza widetko-
wego [4-2].

Zwolni¢ blokade wrzeciona [4-11.

Nasunac stojak [3-4] na zespot silnika [3-5] az
do wyraznie styszalnego zatrzasniecia.

7.3 Ustawianie gtebokosci frezowania

AN

Frez moze wyjs¢ po drugiej stronie elementu ob-

rabianego.

Niebezpieczenstwo zranienia

» Gtebokos¢ frezowania nalezy ustawi¢ o co naj-
mniej 5 mm mniejsza, niz grubos¢ obrabianego
elementu.

A\ 4

OSTRZEZENIE

» Wecisnac ponownie jeden lub dwa przyciski za-
trzaskowe [1-8].

» Ustawi¢ suwak regulacji gtebokosci frezowania
[1-7] na zadana gtebokos¢ frezowania (15-70
mm).

Zwolnic¢ przyciski zatrzaskowe [1-8l.
Sprawdzi¢, czy suwak [1-7] sie zatrzasnat.

Za pomoca obydwu znacznikéw [1-91 mozna za-
znaczy¢ dwie gtebokosci frezowania i wybieraé
pomiedzy nimi za pomoca suwaka [1-7], prze-
suwajac w jedna i w druga strone (np. w przy-

OvY
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padku asymetrycznego podziatu gtebokosci
tacznikéw DOMINQ).

7.4 Ustawianie wysokosci frezowania

® Ustawienie dzwigni zaciskowych [1-12] i [1-14]
mozna zmienia¢ poprzez ich podniesienie. W
stanie zaciagnietym nie powinny one wystawa¢
ponad powierzchnie przytozenia.

a) za pomoca suwaka

» Zwolni¢ dzwignie zaciskowa regulacji wysokosci
frezowania [5-11.

» Za pomoca przedniego uchwytu [5-2] unies¢
przednia czesc stojaka.

» Zapomoca suwaka [5-6] ustawi¢ zadana gtebo-

koé¢ frezowania h (10 mm; 15 mm; 20 mm:;
25 mm; 30 mm; 40 mm).

» Wecisnac przednia czes¢ stojaka do oporu w dét.
» Zamknac dzwignie zaciskowa [5-11].

b) dowolnie

» Zwolni¢ dZzwignie zaciskowa regulacji wysokosci
frezowania [5-11].

» Za pomoca przedniego uchwytu [5-2] unies¢
przednia czesc stojaka.

» Pociagnac suwak [5-6] az do oporu w kierunku
zespotu silnika.

» Ustawi¢ zadana wysokos¢ frezowania h na pod-
stawie podziatki [5-3], przesuwajac czes¢
przednia stojaka w pionie.

» Zamknad dzwignie zaciskowa [5-11].

7.5 Ustawianie kata frezowania

» Zwolni¢ dZwignie zaciskowa requlacji kata [5-
4].

» Ustawi¢ zadany kat:

» na podstawie podziatki [5-5], bezstopniowo
od 0° do 90°,
» skokowo o 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

» Zamknac dzwignie zaciskowa [5-4].

& W przypadku frezowania skosow nalezy
ustawi¢ w miare mozliwosci jak najmniejsza
wysokos¢ i gtebokosc frezowania, poniewaz

w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo

wyjscia frezu z drugiej strony.

7.6 Ustawianie szerokosci otworu na kotek

Za pomoca dzwigni regulacyjnej [1-6] mozna usta-

wic szerokosc¢ otworu na kotek jako otwdr pasowa-

ny lub z luzem rzedu 3 mm.

Kotek pasowany 13,5 mm + $rednica frezu

Kotek z luzem bocz- 16,5 mm + $rednica frezu
nym
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Na wskazniku [1-5] wida¢ wybrana szerokos$¢
otworu na kotek.

7.7 Ustawianie czopu ograniczajacego

Po stronie ogranicznika frezarki do potaczen znaj-
duje sie sze$¢ czopow ograniczajacych [1-2].
Nieuzywane czopy ograniczajace mozna pojedyn-
czo wcisnad i zatrzasnaé oraz zwolni¢ za pomoca
przycisku [1-13].

Stuza one jako elementy dystansowe w odniesieniu
do $rodka frezu i moga by¢ stosowane w rézny spo-
sob, patrz rys. [6]:

A trzy mozliwe odstepy w stosunku do jednej
strony odniesienia (1 - 2 - 3),

B dwa otwory na kotki obok siebie z jednej
strony odniesienia (1 - 3,

C dwa otwory na kotki w nastepstwie odwroce-
nia elementu obrabianego, np. w przypadku
przekroju fryzu.

7.8 Odsysanie

/N

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

» Przy odsysaniu pytéw stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegac przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Do krécca ssacego [1-15] mozna podtaczy¢ odku-
rzacz mobilny Festool o $Srednicy weza odsysajace-
go rzedu 27 mm.

7.9 Rozszerzanie podstawy

Za pomoca rozszerzenia podstawy [7-11 mozna po-
wieksza¢ powierzchnie przytozenia podczas fre-
zowania na krawedzi przedmiotu obrabianego,
umozliwiajac pewniejsze manewrowanie maszyna.

» Zamontowac rozszerzenie podstawy za pomoca
obydwu érub [7-2] w otworach gwintowanych
[7-3] stojaka.

Powierzchnie przytozenia rozszerzenia podsta-
wy [7-5] oraz stotu [7-4] musza lezec w jednej
ptaszczyznie.

8 Praca za pomoca urzadzenia

Drewno to naturalny materiat o niehomogeniczne|
strukturze. Dlatego tez w trakcie jego obrobki moga
zawsze powstawac pewne odchylenia wymiarow,
nawet jesli maszyna jest optymalnie ustawiona. Na
doktadnos¢ pracy wptywa rowniez sposob obstugi
maszyny (np. predko$¢ posuwu). Ponadto wymiar



wytworzonych z drewna tacznikow DOMINO moze
wykazywac odchylenia, w zaleznosci od sposobu
przechowywania (np. wptyw wilgoci). Wszystkie te
czynniki maja wptyw na stabilnos¢ wymiarow pro-
dukowanych otwordw do kotkéw i potaczen kotko-
wych.
® Zalecasie przed przystapieniem do obrobki ele-
mentu docelowego wykonanie prébnego fre-
zowania i taczenia na elemencie testowym.

Podczas pracy nalezy przestrzegac przed-

stawionych uprzednio wskazowek dotycza-

cych bezpieczenstwa, jak réwniez poniz-
szych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie
obroébki.

- Podczas pracy maszyne nalezy trzymac zawsze
obiema rekami za uchwyty [1-3]. Dzieki temu
mozna unikna¢ zagrozenia odniesienia obrazen
oraz zapewni¢ precyzyjne prowadzenie narze-
dzia.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowa regulacji wysoko-
$ci frezowania [1-14] oraz dzwignie zaciskowa
ustawiania kata [1-12], aby niemozliwe byto ich
niezamierzone przestawienie podczas pracy.

- Dostosowac predkosc przesuwu do srednicy fre-
zu i materiatu. Pracowac zachowujac stata pred-
koS¢ posuwu.

- Odktada¢ maszyne dopiero wowczas, kiedy frez
zatrzyma sie catkowicie.

- Urzadzenie nalezy zawsze podtaczac do odkurza-
cza.

Do prac, przy ktorych powstaja pyty nalezy
@ nosi¢ maske chroniaca drogi oddechowe.
Sposob postepowania
Aby utworzy¢ potaczenie na kotki DOMINO, nalezy
wykonac nastepujace czynnosci:
patrz rozdz.

1. Wybrac kotek DOMINO i umiescic¢ we 7.2
frezarce do potaczen odpowiedni frez.

2. Ustawic¢ zadana gtebokosc frezowania. 7.3
Ustawic zadana wysokosc¢ frezowania. 7.4
W razie potrzeby ustawi¢ kat frezowa- 7.5
nia.

5. Oznaczy¢ nalezace do siebie powierzch-
nie przedmiotow obrabianych [8-11, aby
umozliwi¢ po frezowaniu gniazd na kotki
ich ponowne prawidtowe ztozenie.
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patrz rozdz.

6. APrzytozy¢ do siebie oba taczone przed-
mioty obrabiane, a nastepnie zaznaczy¢
wybrane potozenie kotkdw DOMINO za
pomoca otéwka [8-2].

6. Wybrac odpowiedni czop ograniczajacy. 7.7
B
7. Ustawi¢ szerokos¢ otworu na kotek 7.6
(otwor pasowany lub z luzem rzedu
3 mm).

8. Wyfrezowac otwory na kotki [8]:

- pierwszy otwor na kotek poprzez przy-
tozenie czopu ograniczajacego do
bocznej krawedzi elementu

- kolejne otwory na kotki wg wykona-
nych uprzednio oznaczen za pomoca

otowka i skali okienka kontrolnego [8-
3l.

Nasze zalecenie: sprawdzic¢ kazdy
otwor na kotek pod wzgledem obecno-
$ci wiordw i usunac je w razie potrzeby.
Nalezy pracowac zawsze z odsysaniem
pytu, aby usprawnic¢ odprowadzanie
widrow!

Pierwsze gniazdo w kazdym elemencie
nalezy wyfrezowac bez luzu (szerokos¢
gniazda na kotki = szerokos¢ kotka
DOMINO)J, natomiast pozostate gniazda
na kotki z nastepna w kolejnosci szero-
koscia.

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

NN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

OSTRZEZENIE

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.
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" oame- Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
W.. nie u producenta lub w warsztatach
@ autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| mowienia pod:
www.festool.com/service

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

>

>

>

®

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w
czystosci.

Utrzymywac prowadnice [3-1]1 i [3-6] w czysto-
Sci.

Regularnie smarowac lekko prowadnice olejem
nie zawierajacym zywicy (np. olejem do maszyn
do szycia).

Zalecamy coroczna kontrole i/lub po uptywie ok.
100 roboczogodzin oddanie urzadzenia do spe-
cjalistycznego warsztatu. Czynnos¢ ta pozwoli
zapewni¢ bezpieczenstwo w pracy oraz dtugi
okres eksploatacji elektronarzedzia.

10 Usuwanie usterek

Btad

Zawiera weglan kobaltu -
moze wywotywac reakcje aler-
giczne.

Usuwanie przyczyny

Przypalenia

Tepy frez

Uzy¢ ostrego frezu

Zbyt waskie gniazdo kotka, nie-
mozliwe wykonanie potaczenia
DOMINO

a. Tepy frez
b.Osady (np. wiéry w gniezdzie
kotka)

a. Uzy¢ ostrego frezu

b. Usunaé osady i pracowac z od-
sysaniem pytu

Rozszerzenie gniazda kotka przy
zastosowaniu frezu 8 mm

Zbyt duza gtebokos¢ frezowania
(wieksza niz 50 mm)

Zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania
(maks. 50 mm)

Zarysowania na krawedzi
gniazda na kotek

Zbyt duza predkos¢ posuwu

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Gniazdo kotka nie znajduje sie w
potozeniu réwnolegtym wzgle-
dem krawedzi przedmiotu obra-
bianego

Przedmiot obrabiany przesunat
sie przy obrébce

Zamocowac odpowiednio przed-
miot obrabiany

Nie mozna zwolni¢ narzedzia
podczas zmiany narzedzia

Nie dziata blokada wrzeciona

Przekreci¢ wrzeciono za pomoca
klucza widetkowego w stosunku do
narzedzia. W przypadku powtarza-
nia sie tej sytuacji skontaktowac sie
z serwisem

Potozenie gniazd kotkow, wyko-
nanych za pomoca lewego i pra-
Wwego czopu ograniczajacego jest
niezgodne.

Wybrano rézne czopy ogranicza-
jace z lewej | z prawej strony.

Wybrac takie same czopy ograni-
czajace z lewej i z prawej strony

Frezarka do potaczen pracuje
nieréwno, szarpie

a. Nie podtaczono odkurzacza
b. Zuzyty gumowy zderzak [1-1]

a. Podtaczy¢ odsysanie

b. Wymieni¢ gumowy zderzak (cze$¢
zamienna)

11 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na

stronie ,www.festool.com”.
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Firma Festool oferuje kompleksowe wyposazenie,

utatwiajace roznorodne i efektywne wykorzystania
posiadanej maszyny, np.:




e Prowadnica pryzmowa do elementdw okragtych
RA DF 500/700

* Przyktadnica poprzeczna QA-DF 500/700
* Prowadnica wzdtuzna LA-DF 500/700

Montaz zostat opisany w instrukcji montazu, zata-
czonej na koncu niniejszej instrukcji obstugi!

12 Srodowisko

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstw domowych! Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjazne-
go srodowisku. Przestrzega¢ obowiazujacych prze-
pisow krajowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa doty-
czace zuzytych urzadzen elektrycznych i elektro-
nicznych i jej transpozycji do prawa krajowego elek-
tronarzedzia podlegaja segregacji i recyklingowi w
sposodb przyjazny srodowisku.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

DF 700 EQ
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