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Tischverbreiterung
[Bild 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Durch den Anbau der Tischverbreiterung tblicher-
weise an der rechten Tischseite) wird der Sagetisch
der CS 50 EB/CMS GE um 410 mm verbreitert.

Montage

- Setzen Sie die Tischverbreiterung schrag von oben
mit den beiden Kunststoffhalterungen (1.1} in die
Nut (1.2) des S&getisches ein. Achtung: die Hal-
tebleche (1.3) miissen sich in der hinteren Position
(vom Sagetisch entfernt) befinden.

- Fuhren Sie die Enden der beiden Stutzfifie (2.3)
in die Langlocher (2.4) am Tischgestell ein.

- Schrauben Sie die StiitzfiiBe mit den beiden Ran-
delmuttern (2.5) fest.

- Schieben Sie die beiden Haltebleche (2.1) bis zum
Anschlag an den Sagetisch und schlielen Sie die
beiden Drehknépfe (2.2).

Héhenverstellung

- Offnen Sie die beiden Drehkndpfe (2.2).

- Verdrehen Sie die beiden Innensechskantschrau-
ben (3.1) so weit, bis die Hohe von Sagetisch und
Tischverbreiterung tibereinstimmen.

- SchlieBen Sie die Drehknépfe (2.2).

Neigung einstellen

- Offnen Sie die Kontermuttern (2.6) an den beiden
StitzfuBen.

- Verdrehen Sie die beiden Muttern (2.7) so weit,
bis der Sagetisch und die Tischverbreiterung eine
ebene Flache bilden.

(Anmerkung: Uberpriifen Sie dies, indem Sie ein
gerades Lineal Gber den Sagetisch und die Tisch-
verbreiterung legen).

- Ziehen Sie die Kontermuttern (2.6) fest.

Skala einstellen

- Offnen Sie die Befestigungsschrauben (3.2).

- Schieben Sie die Skala der Tischverbreiterung
(3.3) bis an die Skala des S&getisches heran.

- Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (3.2) fest.

Ausrichtung der V-Nut

Kontrollieren Sie nach dem Anbau ob sich der Win-

kelrastanschlag problemlos zwischen Sdgetisch

und Tischverbreiterung verschieben asst.

Falls nicht:

- Setzen Sie den Winkelrastanschlag so an, dass
er den Sagetisch und die Tischverbreiterung glei-
chermaflen berUhrt.

- Offnen Sie den Drehknopf (2.2) an den beiden
StitzfuBen.

- Fixieren Sie den Winkelanschlag an der angege-
benen Position.

- - Ziehen Sie den Drehknopf (2.2) fest.

Demontage

Die Demontage erfolgt umgekehrt zur Montage.
Beachten Sie, dass Sie vor dem Abnehmen der
Tischverbreiterung die Haltebleche (2.1) in die hin-
tere Position schieben missen.

Tischverlangerung VL
[Bild 4/5/6]

Fir eine sichere Auflage beim Sagen langer Werk-
stlicke kann durch Anbau der Tischverlangerung
der Sagetisch der CS 50 EB/CMS GE um 420 mm
verlangert werden.

Die Tischverlangerung wird an der hinteren Tisch-
seite angebaut.

Bei angebautem Schiebetisch kann die Verlange-
rung nicht montiert werden.

Montage

- Befestigen Sie die beiden Halterungen (4.2) mit
der beiliegenden Schrauber (4.1) und Muttern
(4.5, am Tischgestell.

- Offnen Sie die beiden Drehknépfe (5.1).

- Hangen Sie die Tischverlangerung schrag von
oben mit dem Gewinde (5.2) der beiden Drehkndp-
fen in die Schlitze (5.3) der Halterungen ein.

- Fihren Sie die Enden der beiden Stutzfiife (6.8)
in die Langlocher (6.6) am Tischgestell ein.

- Driicken Sie die Tischverlangerung nach unten in
die Endlage der Halterung.

- SchlieBen Sie die Drehknépfe (6.1) und Randel-
muttern (6.7). Achten Sie darauf, dass sowohl die
Drehknopfe als auch die StitzfiBe am Grund der
Schlitze bzw. Langlocher aufsitzen.

Héhenverstellung

- Offnen Sie die beiden Schrauben (6.4) und Kon-
termuttern (6.5).

- Verdrehen Sie die beiden Schrauben (6.4) so weit,
bis die Hohe von Sdgetisch und Tischverlangerung
libereinstimmen.

- Ziehen Sie die beiden Schrauben (6.4) und Kon-
termuttern (6.5) fest.

Neigung einstellen

- Offnen Sie die Kontermuttern (6.3) an den beiden
StitzfuBen.

- Verdrehen Sie die beiden Muttern (6.2) so weit,
bis der Sagetisch und die Tischverlangerung eine
ebene Flache bilden.

(Anmerkung: Uberpriifen Sie dies, indem Sie ein
gerades Lineal Uber den S&getisch und die Tisch-
verléangerung legen).

- Ziehen Sie die Kontermuttern (6.3) fest.

Demontage
Die Demontage erfolgt umgekehrt zur Montage.



Table widener
[Figure 1/2/3]

Fitting the table widener (usually on the right-hand
side of the table] widens the saw table on the CS 50
EB/CMS GE by 410 mm.
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Fitting

- Lower the table widener into position at an angle,
locating both plastic brackets (1.1) in the groove
(1.2) on the saw table.
Caution: the retaining plates (1.3) must be moved
to the rear position (away from the saw table).

- Guide the ends of the two support feet (2.3) into
the long holes (2.4) on the bench chassis.

- Secure the supporting arms with the two knurled
nuts (2.5)

- Slide both retaining plates (2.1) up to the stop
on the saw table and tighten both rotary knobs
(2.2).

Height adjustment

- Unscrew both rotary knobs (2.2).

- Turn both Allen screws (3.1) until the saw table
and the table widener are at the same height.

- Tighten the rotary knobs (2.2).

Adjusting the gradient

- Unscrew the lock nuts (2.6) on both supporting
arms

- Turn both nuts (2.7) until the saw table and the
table widener form a level surface (Note: Check
this by placing a straight rule across the saw table
and table widener]).

- Tighten the lock nuts (2.6).

Adjusting the scale

- Unscrew the fastening screws (3.2).

- Slide the scale on the table widener (3.3) up to the
scale on the saw table.

- Tighten the fastening screws (3.2).

Alignment of the V-groove

Check after installation whether the pre-set profile

setting rail can be pushed without any problems

between saw table and table widener.

If not:

- Position the pre-set profile setting rail so that it
makes equal contact with the saw table and the
table widener.

- Unscrew the rotary knob (2.2) on both support
feet.

- Secure the angle stop in the specified position.

- - Tighten the rotary button (2.2).

Removal

Removal should proceed in reverse order to the
fitting process. Do not forget to slide the retaining
plates (2.1) to the rear position before removing the
table widener.

Table lengthener VL
[Figure 4/5/6]

For more secure support when sawing longer work-

pieces, a table lengthener can be fitted to extend the

CS 50 EB/CMS GE saw table by 420 mm.

- The table lengthener is fitted to the back of the
table.

When the sliding table is installed, the extension

cannot be fitted.

Fitting

- Secure both retainers (4.2] to the table chassis us-
ing the accompanying screw (4.1) and nut (4.5).

- Unscrew both rotary knobs (5.1).

- Mount the table lengthener from above atanangle,
inserting the threads (5.2) of both rotary knobs into
the slots (5.3] on the retainers

- Guide the ends of the two support feet (6.8) into
the long holes (6.6) on the bench chassis.

- Push down the table lengthener to the end position
in the holder.

- Tighten the rotary knobs (6.1) and knurled nuts
(6.7). Make sure that both the rotary knobs and
the supporting arms are located at the base of the
slots and elongated holes.

Height adjustment

- Unscrew the two screws (6.4) and lock nuts
(6.5).

- Turn both screws (6.4) until the saw table and the
table lengthener are at the same height.

- Tighten both screws (6.4) and lock nuts (6.5).

Adjusting the gradient

- Unscrew the lock nuts (6.3) on both supporting
arms

- Turn both nuts (6.2] until the saw table and the ta-
ble lengthener form an even surface (Note: Check
this by placing a straight rule across the saw table
and table lengthener].

- Tighten the lock nuts (6.3).

Removal
Removal should proceed in reverse order to the
fitting process.



@

Elargisseur de table
[Figure 1/2/3]

L'accolement d’un élargisseur de table (normalement
sur le coté droit de la table) permet d"élargir la table
de sciage du CS 50 EB/CMS GE de 410 mm.

Montage

- Pour monter 'élargisseur de table, inclinez-le et
positionnez les deux piéces en plastique (1.1) par
le haut dans la rainure (1.2) de la table de sciage.
Attention : les griffes de fixation (1.3) doivent étre
orientées vers l'arriére (et non vers la table de
sciage).

- Insérez les fins des deux pieds (2.3) dans les trous
oblongs (2.4] du cadre de la table.

- Poussez les deux griffes de fixation (2.1) jusqu’a ce
qu’elles se bloquent sur la table de sciage et serrez
les deux molettes (2.2).
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Réglage en hauteur

- Desserrez les deux molettes (2.2).

- Vissez ou dévissez les deux vis a téte imbus (3.1)
jusqu’a ce que la hauteur de la table de sciage et
de l'élargisseur de table correspondent.

- Serrez les deux molettes (2.2).

Réglage en inclinaison

- Desserrez les contre-écrous (2.6) des deux jambes.

- Vissez ou dévissez les deux écrous (2.7) jusqu’a ce
que la table de sciage et 'élargisseur de table for-
ment une surface plane (Remarque :pour vérifier
que la surface formée est bien plane, placez une
regle acheval sur latable de sciage et l'élargisseur
de table).

- Serrez les contre-écrous (2.6).

Positionnement de la régle graduée

- Desserrez les vis de fixation (3.2).

- Poussez la regle graduée de l'élargisseur de table
(3.3) contre la régle graduée de la table de sciage.

- Serrez les vis de fixation (3.2).

Orientation de la rainure en V

Controlez aprés le montage si le guide-butée angu-

laire peut étre déplacé sans problémes entre la table

de sciage et l'élargisseur de table.

Sicelan‘estpaslecas:

- Montez le guide-butée angulaire de maniére a ce
qu'il touche de facon équivalente la table de sciage
et l'élargisseur de table.

- Desserrez la molette (2.2) des deux pieds.

- Fixez la butée angulaire dans la position indi-
quée.

- - Serrez le sélecteur de fonction (2.2).

Démontage

Pour le démontage, procédez dans lordre inverse.
Avant de déposer l'élargisseur de table, veillez a
pousser les deux griffes de fixation (2.1) vers lar-
riere.

Rallonge VL
[Figure 4/5/6]

Pour faciliter le sciage de piéces longues, la table de
sciage du CS 50 EB/CMS GE peut étre dotée d’'une
rallonge augmentant sa longueur de 420 mm.

La rallonge se monte sur larriére de la table.

La rallonge ne peut pas étre montée lorsque la table
coulissante est montée.

Montage

- Fixez les deux plaques (4.5) au chéssis de la table
avec les vis (4.1) et les écrous (4.2] fournis.

- Desserrez les deux molettes (5.1).

- Accrochez la rallonge de biais par le haut par la
tige filetée (5.2) des deux molettes dans U'encoche
(5.3) des plaques.

- Insérez les fins des deux pieds (6.8) dans les trous
oblongs (6.6) du cadre de la table.

- Pressezlarallonge de table vers le bas, en position
finale du support.

- Serrez les molettes (6.1) et les écrous moletés
(6.7). Veillez a ce que les molettes et les jambes
reposent bien au pied des fentes ou des trous
oblongs.

Réglage en hauteur

- Desserrez les deux écrous (6.4) et contre-écrous
(6.5).

- Vissez ou dévissez les deux vis (6.4) jusqu’a ce que
la hauteur de la table de sciage et de la rallonge
correspondent.

- Serrez les deux vis (6.4) et contre-écrous (6.5).

Réglage en inclinaison

- Desserrez les contre-écrous (6.3) des deux jam-
bes.

- Vissez ou dévissez les deux écrous (6.2) jusqu’a
ce que la table de sciage et la rallonge forment
une surface plane (Remarque :pour vérifier que
la surface formée est bien plane, placez une regle
a cheval sur la table de sciage et la rallonge).

- Serrez les contre-écrous (6.3).

Démontage
Pour le démontage, procédez dans l'ordre inverse.
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Ampliacion de mesa
[Imagen 1/2/3]

Elmontaje de laampliacion de la mesa (normalmen-
teen el lado derecho de la mesa) permite alargar la
mesa de serrar de CS 50 EB/CMS GE en 410 mm.

Montaje

- Introducir la ampliaciéon de la mesa de manera
inclinada hacia abajo en la ranura (17) con ambos
soportes de plastico (1.1) de la mesa de serrar.
Atencion: las chapas de sujecién (1.3) deben
hallarse en la posicion posterior (alejadas de la
mesa de serrar)

- Introduzca los extremos de ambas patas de apoyo
(2.3) en los orificios alargados (2.4) del armazén
de la mesa.

- Atornillar los soportes mediante las dos tuercas
moleteadas (2.5).

- Desplazar las dos chapas de sujecidn (2.1) hasta
el tope de la mesa de serrar y enroscar los dos
reguladores (2.2).

VB-CS 50/VB-CMS

Ajuste de la altura

- Desenroscar los dos reguladores (2.2).

- Ajustar ambos tornillos de cabeza con hexagono
interior (3.1) de manera que la altura de la mesa
de serrary la ampliacidon de mesa coincidan.

- Enroscar los reguladores (2.2).

Ajuste de la inclinacion

- Aflojar las contratuercas (2.6) en las barras de
apoyo.

- Ir girando las tuercas (2.7) hasta que la mesa
de serrar y la ampliacién de mesa formen una
superficie plana (nota: comprobar el nivelado
colocando unaregla recta sobre la mesa de serrar
y la ampliacién de mesa).

- Apretar las contratuercas (2.6).

Ajuste de la escala

- Aflojar los tornillos de fijacion (3.2).

- Desplazar la escala de la ampliacién de mesa (3.3)
hasta la escala de la mesa de serrar.

- Apretar los tornillos de fijacion (3.2).

Posicionamiento de la ranuraenV

Después del montaje, aseglrese de que el tope

angular escalonado se desplaza sin problemas

entre la mesa de serrary la ampliacion de la mesa.

En caso contrario:

- Coloque el tope angular escalonado de tal modo
que entre en contacto con la mesa de serrary la
ampliacién de la mesa al mismo tiempo.

- Abra el botén giratorio (2.2) en ambas patas de
apoyo.

- Fije el tope angular en la posicién indicada.

- Fije el botén giratorio (2.2).

Desmontaje

El desmontaje se efectla de forma inversa al mon-
taje. Antes de proceder a retirar la ampliacion de
la mesa, desplazar las chapas de sujecion (2.1) a la
posicion trasera.

Prolongacion de mesa VL
[Imagen 4/5/6]

Para un apoyo seguro al serrar piezas de trabajo lar-
gas, puede alargarse la mesa de serrar en 420 mm
montando una prolongacién de CS 50 EB/CMS GE.
La prolongacién de mesa se monta en el lateral
trasero de la mesa.

La prolongacion no puede montarse con la mesa
corredera instalada.

Montaje

- Fijar ambos elementos de soporte (4.5) mediante
los tornillos (4.1) y las tuercas (4.2) al bastidor de
la mesa.

- Desenroscar los dos reguladores (5.1).

- Enclavar la prolongacion de mesa inclinandola
desde arriba con la rosca (129) de ambos regu-
ladores en la ranura (129) de los elementos de
soporte.

- Introduzca los extremos de ambas patas de apoyo
(6.8) en los orificios alargados (6.6) del armazén
de la mesa.

- Presione la prolongacién de mesa hacia abajo
hasta la posicion final del soporte.

- Enroscar los reguladores (6.1) y apretar las
tuercas moleteadas (6.7). Observar que tanto los
reguladores como las barras de apoyo descansen
en la base de las ranuras y taladros alargados.

Ajuste de la altura

- Abrir los dos tornillos (6.4) y las contratuercas
(6.5).

- Ajustar los tornillos (6.4) de manera que la altura
de la mesa de serrar y la prolongacién de mesa
coincidan.

- Apretar los dos tornillos (6.4) y las contratuercas
(6.5).

Ajuste de la inclinacion

- Aflojar las contratuercas (6.3) en las barras de
apoyo.

- Dar vueltas a las tuercas (6.2) hasta que la mesa
de serrary la prolongacién de mesa formen una
superficie plana (nota: comprobar el nivelado co-
locando una regla recta sobre la mesa de serrar
y la prolongacién de mesa).

- Apretar las contratuercas (6.3).

Desmontaje
El desmontaje se efectla de forma inversa al mon-
taje.
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Ampliamento del piano d’appoggio
VB-CS 50/VB-CMS
[Fig. 1/2/3]

Con l'applicazione dellampliamento del piano d'ap-
poggio (solitamente sul lato destro del banco), si
amplia la superficie della sega da banco del CS 50
EB/CMS GE di 410 mm.

Montaggio

- Inserire obliguamente U'ampliamento del piano
d’appoggio nella scanalatura (1.2) della sega da
banco, tenendolo dall'alto con le due impugnature
in plastica (1.1). Attenzione: i lamierini di tenuta
(1.3) devono trovarsi in posizione arretrata (allon-
tanati dalla sega da banco).

- Guidare le estremita dei due piedi di supporto (2.3)
nelle asole (2.4) sul telaio del banco.

- Fissare i piedi di supporto con i due dadi zigrinati
(2.5).

- Spingere i due lamierini (2.1) fino al riscontro sulla
sega da banco, quindi stringere le due manopole
(2.2).

Regolazione in altezza

- Allentare le due manopole (2.2).

- Svitare le due viti a esagono interno (3.1] fino a far
combaciare altezza della sega da banco con quella
dellampliamento del piano d’appoggio.

- Stringere le manopole (2.2).

Regolazione dell’inclinazione

- Allentare i dadi autobloccanti (2.6) su entrambi i
piedi di supporto.

- Allentare i due dadi (2.7) fino a formare una super-
ficie piana con la sega da banco e lampliamento
del piano d'appoggio (attenzione: controllare la
planarita ponendo sulla sega da banco e sullam-
pliamento una riga dritta).

- Stringere i dadi autobloccanti (2.6).

Impostazione della scala

- Svitare le viti di fissaggio (3.2).

- Spostare la scala dellampliamento (3.3) fino alla
scala della sega da banco.

- Stringere le viti di fissaggio (3.2).

Orientamento della scanalaturaaV

Dopo il montaggio, controllare se il riscontro angola-

re si puo spostare senza problemi tra piano di taglio

e ampliamento del piano di lavoro.

In caso contrario:

- Impostare il riscontro angolare in modo tale che sia
in contatto in modo uniforme con il piano di taglio
e l'ampliamento del piano di lavoro.

- Allentare la manopola (2.2) su entrambi i piedi di
supporto.

- Fissare il riscontro angolare nella posizione indi-
cata.

- Serrare la manopola (2.2).

Smontaggio

Per lo smontaggio, procedere in senso inverso ri-
spetto al montaggio. Accertarsi di spingere i lamierini
di tenuta (2.1) nella posizione piu arretrata prima di
rimuovere l'ampliamento del piano d’appoggio.

Espansione del piano di lavoro VL
[Fig. 4/5/6)

Per un appoggio sicuro durante il taglio di pezzi
pit lunghi, & possibile prolungare la sega da banco
CS 50 EB/CMS GE di 420 mm, con l'espansione del
piano di lavoro.

L'espansione del piano di lavoro viene applicata sul
lato posteriore del banco.

La prolunga non puo essere applicata conil carrello
scorrevole montato.

Montaggio

- Fissare i due supporti (4.2) al telaio del banco con
le viti (4.1) e i dadi (4.5) in dotazione.

- Allentare le due manopole (5.1).

- Inserire l'espansione obliqguamente dall'alto con
la filettatura (5.2) delle due manopole negliintagli
(5.3) dei supporti.

- Guidare le estremita dei due piedi di supporto (6.8)
nelle asole (6.6) sul telaio del banco.

- Premere la prolunga del piano di lavoro verso il
basso, nella posizione finale del supporto.

- Stringere le manopole (6.1) e i dadi zigrinati (6.7).
Accertarsi che sia le manopole che i piedi di sup-
porto siano in sede nei rispettivi intagli o asole.

Regolazione in altezza

- Allentare le due viti (6.4) e i dadi autobloccanti
(6.5).

- Allentare le due viti (6.4]) fino a far combaciare l'al-
tezza della sega da banco con quella dell'espan-
sione del piano di lavoro.

- Fissare le due viti (6.4) e i dadi autobloccanti
6.5).

Regolazione dell’inclinazione

- Allentare i dadi autobloccanti (6.3) su entrambi i
piedi di supporto.

- Allentare i due dadi (6.2] fino a formare una super-
ficie piana con la sega da banco e l'espansione del
piano di lavoro (attenzione: controllare la planarita
ponendo sulla sega da banco e sull'espansione
una riga dritta).

- Stringere i dadi autobloccanti (6.3).

Smontaggio
Per lo smontaggio, procedere in senso inverso ri-
spetto al montaggio.
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Tafelverbreding
[Afbeelding 1/2/3]

Door de aanbouw van de tafelverbreding (meestal
aan de rechterkant van de tafel) wordt de zaagtafel
van de CS 50 EB/CMS GE met 410 mm verbreed.

VB-CS 50/VB-CMS

Montage

- Plaats de tafelverbreding schuin van boven met de
beide kunststofhouders (1.1} in de groef (1.2) van
de zaagtafel. Let op: de steunplaten (1.3) dienen
zich in de achterste positie (van de zaagtafel ver-
wijderd] te bevinden.

- Geleid de uiteinden van de beide steunvoeten (2.3)
in de langgaten (2.4) van het tafelgestel.

- Schroef de steunvoeten vast met de beide kartel-
moeren (2.5).

- Schuif de beide steunplaten (2.1] tot aan de aan-
slag op de zaagtafel en sluit de beide draaiknoppen
(2.2).

Hoogteverstelling

- Open de beide draaiknoppen (2.2).

- Draai aan de inbusschroef (3.1 tot de hoogte van
de zaagtafel en de tafelverbreding met elkaar
overeenkomen.

- Sluit de draaiknoppen (2.2).

Neiging instellen

- Open de contramoeren (2.6) op de beide steun-
voeten.

- Draaiaan de beide moeren (2.7) tot de zaagtafel en
de tafelverbreding een recht vlak vormen (opmer-
king: controleer dit door een rechte lineaal over
de zaagtafel en de tafelverbreding te leggen).

- Draai de contramoeren (2.6) vast.

Schaal instellen

- Open de beide bevestigingsschroeven (3.2).

- Schuif de schaal van de tafelverbreding (3.3) tot
aan de schaal van de zaagtafel.

- Draai de bevestigingsschroeven (3.2) vast.

Afstelling van de V-groef

Controleer na de aanbouw of de hoekaanslag pro-

bleemloos tussen zaagtafel en tafelverbreding kan

worden geschoven.

Wanneer dit niet het geval is:

- Stelt u de hoekaanslag zo in dat hij de zaagtafel
en de tafelverbreding in gelijke mate raakt.

- Open de draaiknop (2.2) van de beide steunvoe-
ten.

- Fixeertu de hoekaanslag in de aangegeven positie.

- Zet de draaiknop (2.2) vast.

Demontage

De demontage vindt plaats in de omgekeerde volg-
orde van de montage. Alvorens de tafelverbreding
te verwijderen dient u de steunplaten (2.1) in de
achterste positie te schuiven.

Tafelverlenging VL
[Afbeelding 4/5/6)

Voor een goede ondersteuning bij het zagen van
lange werkstukken kan de zaagtafel van de CS 50
EB/CMS GE door aanbouw van de tafelverlenging
met 420 mm worden verlengd.

De tafelverlenging wordt aan de achterzijde van de
tafel aangebouwd.

Bij een aangebouwde schuiftafel kan de verlenging
niet worden gemonteerd.

Montage

- Bevestig de beide houders (4.2) met de bijge-
voegde schroeven (4.1) en moeren (4.5) aan de
tafelbasis.

- Open de beide draaiknoppen (5.1].

- Hang de tafelverlenging schuin van boven met het
schroefdraad (5.2) van de beide draaiknoppen in
de gleuven (5.3) van de houders.

- Geleid de uiteinden van de beide steunvoeten (6.8)
in de langgaten (6.6] van het tafelgestel.

- Druk de tafelverlenging naar beneden in de eind-
stand van de houder.

- Sluit de draaiknoppen (6.1) en kartelmoeren (6.7).
Let erop dat zowel de draaiknoppen als de steun-
voeten op de basis van de sleuven of langgaten
rusten.

Hoogteverstelling

- Open de beide schroeven (6.4) en contra-moeren
(6.5).

- Draai aan de beide schroeven (6.4) tot de hoogte
van de zaagtafel en de tafelverlenging met elkaar
overeenstemmen.

- Draai de beide schroeven (6.4) en contra-moeren
(6.5) vast.

Neiging instellen

- Open de contramoeren (6.3) op de beide steun-
voeten.

- Draaiaan de beide moeren (6.2) tot de zaagtafel en
de tafelverlenging een recht vlak vormen (opmer-
king: controleer dit door een rechte lineaal over
de zaagtafel en de tafelverlenging te leggen).

- Draai de contramoeren (6.3) vast.

Demontage
De demontage vindt plaats in de omgekeerde volg-
orde van de montage.
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Breddskiva
[Bild 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Genom att montera breddskivan (vanligtvis pa den
hégra sidan av bordet] kan man bredda sagbordet
pa CS 50 EB/CMS GE med 410 mm.

Montering

- S&tt in breddskivan snett ovanifran med de bada
plasthéllarna (1.1) i spéret (1.2) pd sdgbordet.
0BS! Hallarplatarna (1.3) ska vara vinda bakat
(bort fr&n sdgbordet).

- Forin bada stodfotternas andar (2.3) in i ldnghalen
(2.4) pé bordsstallningen.

- Skruva fast stédbenen med de bada réfflade mutt-
rarna (2.5).

- Skjut in de bada hallarna (2.1) till anslaget pa
sagbordet och vrid at de bada vreden (2.2).

Hojdinstallning

- Lossa de bada vreden (2.2).

- Vrid de bada insexskruvarna (3.1) tills sdgbordet
och den extra bordsskivan har samma hojd.

- Vrid &t vreden (2.2).

Stalla in lutningen

- Lossa kontramuttrarna (2.6) pa de bada stodbe-
nen.

- Vrid pa de bdda muttrarna (2.7) tills sdgbordet och
den extra bordsskivan bildar en plan yta (Tips:
Kontrollera att ytan &r plan genom att ldgga en rak
linjal 6ver sdgbordet och den extra bordsskivan).

- Dra &t kontramuttrarna (2.6).

Stalla in skalan

- Lossa fastskruvarna (3.2).

- Skjut in breddskivans skala (3.3) mot sagbordets
skala.

- Dra at fastskruvarna (3.2).

Justering av V-sparet

Kontrollera efter monteringen, att vinkelanslaget

kan forskjutas mellan sdgbordet och bordsbred-

daren utan problem.

Om inte:

- Placera vinkelanslaget s3, att det ligger likadant
mot s&gbordet och bordsbreddaren.

- Lossa vredet (2.2) pa béda stodfdtterna.

- Fixera vinkelanslaget i angiven position.

- Dra at vredet (2.2) ordentligt.

Demontering

Demonteringen sker i omvand ordning mot mon-
teringen. Observera att hallarpldtarna (2.1) maste
skjutas bakat innan breddskivan tas bort.

Forldangningsskiva VL

[Bild 4/5/6]

Genom att montera en férléngningsskiva pa sdgbor-
det CS 50 EB/CMS GE kan man forlénga sagbordet
420 mm, vilket ger okad stabilitet vid sagning av
l&nga arbetsstycken.

Forlangningsskivan monteras pa den bakre sidan
av bordet.

Vid monterat justerbord kan férlangningen inte
monteras.

Montering

- Montera de bada hallarna (4.2) pa bordets stomme
med de bifogade skruvarna (4.1) och muttrarna
(4.5).

- Lossa de bada vreden (5.1).

- Forin bada stodfétternas &ndar (6.8) in i langhalen
(6.6) pa bordsstallningen.

- Svang ner forlangningsskivan och for in &ndarna
pa de bada stédbenen (6.8) i de avldnga halen (6.6)
pa bordets stomme.

- Tryck ner bordsférlangaren i hallarens dndlége.

- Vrid &tvreden (6.1) och de rafflade muttrarna (6.7).
Se till att bade vreden och stodbenen sitter langst
ner i springorna resp. de avlanga halen.

Hojdinstéllning

- Lossa de bada skruvarna (6.4) och kontramutt-
rarna (6.5).

- Vrid de bada skruvarna (6.4) tills sdgbordet och
den extra bordsskivan har samma héjd.

- Dra &t de bada skruvarna (6.4) och kontramutt-
rarna (6.5).

Stalla in lutningen

- Lossa kontramuttrarna (6.3) pa de bada stodbe-
nen.

- Vrid pa de bada muttrarna (6.2) tills sdgbordet och
den extra bordsskivan bildar en plan yta (Tips:
Kontrollera attytan ar plan genom att lagga en rak
linjal 6ver s&gbordet och den extra bordsskivan).

- Dra at kontramuttrarna (6.3).

Demontering
Demonteringen sker i omvand ordning mot mon-
teringen.
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Poydan levennysosa
[Kuva 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Poydan levennysosan asennus (tavallisesti poydan
oikealle puolelle] leventd& sahauspoytaa CS 50 EB/
CMS GE 410 mm.

Asennus

- Laita pdydan levennysosa vinottain molemmilla
muovikiinnittimilld (1.1) ylhaaltd sahauspdydén
uriin (1.2). Huomio: Kiinnityslevyjen (1.3) taytyy
olla taka-asennossa (sahauspdydasta pois).
Ohjaa molempien tukijalkojen (2.3) paat péydan
rungon pitkittaisreikiin (2.4).

Ruuvaa tukijalat molemmilla pyalletyilla mutte-
reilla (2.5) kiinni.

Tyénna molemmat tukilevyt (2.1) sahauspéydan
rajoittimeen asti ja sulje molemmat kierrettavat
nupit (2.2).

Korkeuden saato

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (2.2).

- Kierrd molempia kuusiokoloruuveja (3.1) niin
pitkdlle kunnes sahauspdydan ja pdydan leven-
nysosan korkeus vastaavat toisiaan.

- Sulje kierrettavat nupit (2.2).

Kaltevuuden sadato

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit (2.6).

- Kierra molempia muttereita (2.7) niin pitkalle
kunnes sahauspdytd ja pdydan levennysosa muo-
dostavat tasaisen pinnan (Huomautus: tarkasta
tama laittamalla suora viivoitin sahauspdydan ja
levennysosan paalle).

- Kiristd vastamutterit (2.6 kiinni.

Asteikon sadato

- Avaa kiinnitysruuvit (3.2).

- Tyonna pdydan levennysosan asteikko (3.3) saha-
uspdydan asteikkoon asti.

- Kirista kiinnitysruuvit (3.2).

V-uran kohdistus

Tarkasta asennuksen jalkeen, ettd kulmalukitus-

vasteen voi tyontaa vaikeuksitta sahauspoydan ja

poydan levennysosan valiin.

Mikali ndin ei ole asian laita:

- Aseta kulmalukitusvaste paikalleen niin, ettd se
koskettaa yhtaldisesti sahauspoytda ja poydan
levennysosaa.

- Avaa kiertonuppi (2.2) molemmista tukijaloista.

- Lukitse kulmavaste ilmoitettuun asentoon.

- Kirista kierrettava nuppi (2.2).

Irrotus

Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa
asennukseen verrattuna. Muista, ettd sinun taytyy
tyontaa tukilevyt (2.1) taka-asentoon ennen poydan
levennysosan irtiottamista.

Poydan jatko-osa VL

[Kuva 4/5/6]

Pitkien tydstettavien kappaleiden varmemmaksi
tukemiseksi sahattaessa CS 50 EB/CMS GE saha-
uspoytaa voidaan pidentaa 420 mm poydan jatko-
osalla.

Pdydan jatko-osa asennetaan pdydan takapuolel-
le.

Asennetun tyontopoydan yhteydessa ei ole mahdol-
lista kiinnittaa jatko-osaa.

Asennus

- Kiinnita molemmat kiinnittimet (4.2) mukana-
olevilla ruuveilla (4.1) ja muttereilla (4.5) péydan
runkoon.

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (5.1).

- Ripusta pdydan jatko-osa vinottain ylhaalta mo-
lempien kierrettdvien nuppien ruuveilla (5.2)
kiinnittimien rakoihin (5.3).

- Ohjaa molempien tukijalkojen (6.8) paat poydan
rungon pitkittaisreikiin (6.6).

- Paina poydéanjatke alas pitimen pdateasentoon.

- Sulje kierrettavat nupit (6.1) ja pydlletyt mutterit
(6.7). Huolehdi siita, ettd sek& kierrettavat nupit
ettd tukijalat ovat rakojen tai pitkittdisreikien
pohjalla.

Korkeuden sadato

- Avaa molemmat ruuvit (6.4) ja vastamutterit
(6.5).

- Kierréa molempia ruuveja (6.4) niin pitkalle kun-
nes sahauspdydan ja poydan jatko-osan korkeus
vastaavat toisiaan.

- Kiristd molemmat ruuvit (6.4) ja vastamutterit
(6.5).

Kaltevuuden sadato

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit (6.3).

- Kierrd molempia muttereita (6.2) niin pitkalle
kunnes sahauspoyta ja pdydan jatko-osa muo-
dostavat tasaisen pinnan (Huomautus: tarkasta
tama laittamalla suora viivoitin sahauspdydan ja
jatko-osan paalle).

- Kirista vastamutterit (6.3) kiinni.

Irrotus
Irrotus tapahtuu pdinvastaisessa jarjestyksessa
asennukseen verrattuna.



Sidebord
[Billede 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Ved at montere sidebordet (normalt i hgjre side af
bordet) udvides arbejdsbordet p& CS 50 EB/CMS GE
med 410 mm i bredden.

Montering

- Seet sidebordet i skrat fra oven, idet de to plast-
holdere (1.1) placeres i arbejdsbordets not (1.2).
Bemaerk: Holdepladerne (1.3) skal std i bageste
position (veek fra arbejdsbordet).

- Seet enderne af de to stgttefedder (2.3) ind i lang-
hullerne (2.4) pa bordstativet.

- Skru stgttebenene fast med de to fingermgtrikker
(2.5).

- Skyd de to holdeplader (2.1) ind mod arbejdsbordet
indtil anslag, og spaend de to drejeknapper (2.2).

Hgjdejustering

- Lgsn de to drejeknapper (2.2).

- Drej de to unbrakoskruer (3.1), indtil arbejdsbor-
dets og sidebordets hgjde stemmer overens.

- Speend drejeknapperne (2.2).

Indstilling af haeldning

- Lagsn kontramgtrikkerne (2.6) pa de to stgtteben.

- Drej de to metrikker (2.7), indtil arbejdsbordet og
sidebordet danner en jaevn flade (tip: kontroller
dette ved at lzegge en lige lineal henover arbejds-
bordet og sidebordet).

- Spaend kontrametrikkerne (2.6).

Indstilling af skala

- Losn fastgerelsesskruerne (3.2).

- Skyd sidebordets skala (3.3) hen mod arbejdsbor-
dets skala.

- Speend fastggrelsesskruerne (3.2).

Justering af V-not

Kontroller efter monteringen, om vinkelanslaget

kan forskydes uden problemer mellem arbejdsbor-

det og sidebordet.

Hvis ikke:

- Monter vinkelanslaget sadan, at det bade rgrer
ved arbejdsbordet og sidebordet.

- Lasn drejeknappen (2.2) pd begge stottefadder.

- Fastger vinkelanslaget i den angivne position.

- Spaend drejeknappen (2.2).

Demontering

Demonteringen sker i omvendt raekkefglge af mon-
teringen. Teenk pa at skyde holdepladerne (2.1) til-
bage i bageste position, inden sidebordet tages af.

Forlaengerbord VL

[Billede 4/5/6]

For at fa en sikker arbejdsflade ved savning
af lange arbejdsemner kan arbejdsbordet pa
CS 50 EB/CMS GE forleenges med 420 mm med
forleengerbordet.

Forleengerbordet monteres pa den bageste side af
bordet.

Forlaengerbordet kan ikke monteres, hvis rullebor-
det er monteret.

Montering

- Fastger de to holdere (4.2) til bordstativet med de
medleverede skruer (4.1) og matrikker (4.5).

- Losn de to drejeknapper (5.1).

- Haeng forleengerbordet i skrat fra oven ved at fgre
gevindet (5.2) af de to drejeknapperind i holdernes
slidser (5.3).

- Seet enderne af de to stgttefodder (6.8) ind i lang-
hullerne (6.6) pa bordstativet.

- Tryk bordforleengeren ned i holderens endeposi-
tion.

- Speend drejeknapperne (6.1) og finger-metrikker-
ne (6.7). Sgrg for, at bade drejeknapper og stgtte-
ben sidder i bunden af henholdsvis slidserne og
langhullerne.

Hgjdejustering

- Lasn de to skruer (6.4) og kontramgtrikker (6.5).

- Drej de to skruer (6.4), indtil arbejdsbordets og
forlaengerbordets hgjde stemmer overens.

- Spaend de to skruer (6.4) og kontramegtrikker
(6.5).

Indstilling af haeldning

- Losn kontramgtrikkerne (6.3) pa de to stgtteben.

- Drej de to matrikker (6.2), indtil arbejdsbordet og
forleengerbordet danner en jeevn flade (tip: kon-
troller dette ved at laegge en lige lineal henover
arbejdsbordet og forleengerbordet).

- Spaend kontrametrikkerne (6.3).

Demontering
Demonteringen sker i omvendt reekkefglge af mon-
teringen.
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Bordutvidelse
[Figur 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Ved & montere en bordutvidelse (vanligvis pa heyre
side av bordet) blir sagbordet for CS 50 EB/CMS GE
410 mm bredere.

Montasje

- Sett bordutvidelsen pa skra ovenfrainn i sagbordet
slik at de to holderne av plast (1.1) garinn i sporet
(1.2) pé sagbordet.
NB! Festeplatene (1.3) m3 std i bakre posisjon
(vende bort fra sagbordet).

- For endene pa de to stettebena (2.3) inn i de av-
lange hullene (2.4) pa bordets understell.

- Skru fast stgttebena med de to riflede mutrene
(2.5).

- Skyv de to festeplatene (2.1) inn mot sagbordet s&
langt det g&r og fest med de to vriderne (2.2).

Hgyderegulering

- Apne de to vriderne (2.2).

- Vri pd de to unbrakoskruene (3.1) inntil hgyden
pa sagbordet og hgyden pa bordutvidelsen er den
samme.

- Lukk de to vriderne (2.2).

Stille inn helling

- Apne kontramutrene (2.6) pa de to stgttebena.

- Vri pa de to mutrene (2.7) inntil sagbordet og bor-
dutvidelsen danner en jevn flate (merk: kontroller
dette ved & legge en rett linjal over sagbord og
bordutvidelse).

- Trekk til kontramutrene (2.6).

Stille inn skalaen

- Apne festeskruene (3.2).

- Skyv skalaen til bordutvidelsen (3.3) frem til ska-
laen pé sagbordet.

- Trekk til festeskruene (3.2).

Posisjonering av V-sporet

Etter monteringen skal det kontrolleres at vinkelan-

legget kan forskyves problemfritt mellom sagbordet

og bordutvidelsen.

Hvis ikke:

- Montervinkelanlegget slik at den bergrer sagbor-
det og bordutvidelsen like mye.

- Apne vrideren (2.2) pa de to stettebena.

- Fest vinkelanlegget i den angitte posisjonen.

- Trekk til rattet (2.2).

Demontering

Demontering skjer i omvendt rekkefslge i forhold
til monteringen. Veer klar over at du ma skyve fes-
teplatene (2.1) i bakre posisjon fgr du tar av bord-
utvidelsen.

Bordforlengelse VL

[Figur 4/5/6]

For & oppna et sikkert underlag ved saging av lange
emner kan sagbordet forlenges med 420 mm ved &
montere bordforlengelse CS 50 EB/CMS GE.
Bordforlengelsen monteres pa bakre bordside.
Forlengelsen kan ikke monteres ved festet skrive-
bord.

Montasje

- Fest de to holderne (4.2 til bordets understell med
de medfslgende skruene (4.1) og mutrene (4.5).

- Apne de to vriderne (5.1).

- Hekt bordforlengelsen pa skra ovenfrainnislissen
(5.3) pé holderne. Fest med gjengestangen (5.2.)
pa de to vriderne.

- For endene pa de to stgttebena (6.8) inn i de av-
lange hullene (6.6) pa bordets understell.

- Trykk bordforlengelsen nedover til sluttstillingen
pa holderen.

- Skru tilvriderne (6.1) og de riflede mutterne (6.7).
Se til at bade vriderne og stgttebena sitter helt
inntil hhv. slissen og de avlange hullene.

Hgyderegulering

- Skru opp de to skruene (6.4) og kontramutrene
(6.5).

- Vri pa de to skruene (6.4) inntil hgyden pa sag-
bordet og hgyden pa bordforlengelsen er den
samme.

- Trekk til de to skruene (6.4) og kontra-mutrene
(6.5).

Stille inn helling

- Apne kontramutrene (6.3) pa de to stgttebena.

- Vri pa de to mutrene (6.2) inntil sagbordet og bord-
forlengelsen danner en jevn flate (merk: kontrol-
ler dette ved & legge en ret linjal over sagbord og
bordutvidelse).

- Trekk til kontramutrene (6.3).

Demontering
Demontering skjer i omvendt rekkefglge i forhold
til monteringen.
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Alargamento de bancada
[Imagem 1/2/3]

Com a montagem do alargamento de bancada (usu-
almente no lado direito da bancada), a largura da
bancada de serra CS 50 EB/CMS GE é aumentada
em 410 mm.

VB-CS 50/ VB-CMS

Montar

- Introduza o alargamento de bancada obliquamen-
te, pelo lado de cima, com os dois suportes de
plastico (1.1) naranhura (1.2) da bancada de serra.
Atencao: as chapas de fixacdo (1.3) devem encon-
trar-se na posicao traseira (afastadas da bancada
de serra).

- Conduza as extremidades dos dois pés de apoio
(2.3) para os orificios alongados (2.4) na armacao
da bancada.

- Aparafuse os pés de apoio com as duas porcas
serrilhadas (2.5).

- Empurrar as duas chapas de fixacao (2.1) até ao
encosto na bancada de serra e feche os dois botdes
giratérios (2.2).

Ajuste em altura

- Abra ambos os botdes giratérios (2.2).

- Gire os dois parafusos de sextavado interior (3.1)
até que a altura da bancada de serra e do alarga-
mento de bancada coincidam.

- Feche os botdes giratérios (2.2).

Ajustar a inclinacao

- Abra as contra-porcas (2.6) em ambos os pés de
apoio

- Gire as duas porcas (2.7) até a bancada de serra
e o alargamento de bancada formarem um plano
(nota: comprove-o, colocando uma régua direita
sobre a bancada de serra e o alargamento de
bancada).

- Aperte as contra-porcas (2.6).

Ajustar a escala

- Abra os parafusos de fixacao (3.2).

- Desloque a escala do alargamento de bancada
(3.3) até a escala da bancada de serra.

- Aperte os parafusos de fixacao (3.2).

Ajuste do entalhe em V

Apds a montagem, verifique se é possivel deslocar

sem dificuldades o batente de retencao angular en-

tre a bancada de serra e o alargamento de bancada.

Se nao for o caso:

- Coloque o batente de retencao angular de modo a
que ele toque uniformemente na bancada de serra
e no alargamento de bancada.

- Abra o botdo giratério (2.2) nos dois pés de
apoio.

- Fixe o batente angular na posicao indicada.

- Aperte bem o botao giratério (2.2).

Sacar
A desmontagem processa-se de modo inverso a
montagem. Antes de retirar o alargamento de ban-

cada, tenha em consideracao que tem de deslocar
as chapas de fixacdo (2.1) para a posicao traseira.

Prolongamento de bancada VL

[Imagem 4/5/6]

Para garantir um apoio seguro ao serrar pecas
compridas, pode prolongar-se a bancada de serra
CS 50 EB/CMS GE em 420 mm, montando o prolon-
gamento de bancada.

0 prolongamento de mesa é montado no lado tra-
seiro da bancada.

Com a bancada esquadrejadeira instalada, nao é
possivel montar o prolongamento.

Montar

- Fixe os dois suportes (4.2) na armacao da banca-
da, utilizando os parafusos (4.1) e porcas (4.5) em
anexo.

- Abra ambos os botdes giratérios (5.1).

- Engate o prolongamento de bancada obliquamen-
te, pelo lado de cima, com a rosca (5.2) dos dois
botdes giratdorios nas fendas (5.3) dos suportes.

- Conduza as extremidades dos dois pés de apoio
(6.8]) para os orificios alongados (6.6) na armacao
da bancada.

- Pressione o prolongamento de bancada para bai-
X0, para a posicao final do suporte.

- Feche os botdes giratorios (6.1) e porcas serrilha-
das (6.7). Preste atencdo para que, tanto os botdes
giratorios, como também os pés de apoio assen-
tem na base das fendas ou orificios oblongos.

Ajuste em altura

- Abra os dois parafusos (6.4) e as contra-porcas
(6.5]).

- Gire os dois parafusos (6.4) até que a altura da
bancada de serra e do prolongamento de bancada
coincidam.

- Aperte os dois parafusos (6.4) e as contra-porcas
(6.5]).

Ajustar a inclinacao

- Abra as contra-porcas (6.3) em ambos os pés de
apoio

- Gire as duas porcas (6.2) até a bancada de serra e
o prolongamento de bancada formarem um plano
(nota: comprove-o, colocando uma régua direita
sobre a bancada de serra e o prolongamento de
bancadal.

- Aperte as contra-porcas (6.3).

Sacar
A desmontagem processa-se de modo inverso a
montagem.



YANUHUTENbHbIA 3NeMeHT cTona VB-CS 50/
[Puc. 1/2/3] VB-CMS

C yCTaHOBKOWM YANMHUTENBHOMO 3N1eMeHTa CToNa (Kak
npasuno, ¢ NpaBoW CTOPOHbI) cTon Nunbl CS 50 EB/
CMS GE yanunaetca Ha 410 mm.

MoHTam

- BctaBbTe nnactukosble kpennenua (1.1)

YANMHUTENBbHOMO anemeHTa ctona C5B nas (1.2)

NUABHOrO cTOoNa.

BHuMaHue: kpenexHble nnacTtuHbl (1.3) AOMKHbI

HaxOAMTbCA B HWXHEN MO3uUMK (Ha yAaneHuu ot

NUNBbHOrO cTona).

BcTtaBbTe KOHUbI 00eUX OMOPHbIX HOXeK (2.3) B

nNpoAoNbHblE OTBEPCTHA (2.4) Ha Kapkace crona.

MpUKpyTMTE onopbl MpW NomMoLllun raek (2.5) ¢

NPAMOWM HaKaTKOM.

- [lo ynopa npuaBuHbTE KpenexHble NnacTuHbl (2.1)
K NMUIbHOMY CTOSY W 3aTAHMTE BpaLLaroLLIMeCH PYYKK
(2.2).

PerynupoBKa BbICOTbI

- OTBMHTUTE BpaLLatoLLMeca pyyku (2.2).
Bpaluaiite LWypyn ¢ WwecTurpanHsiM wnvuem (3.1)
[0 Tex nop, Nnoka BbICOTa MUBLHOrO CTona He
CPaBHAETCA C BbICOTOM YANIMHUTENBHOMO 3nemMeHTa
cTona

- 3artAHWTe BpallatoLeca pyyku (2.2).

PerynupoBKa yrna HaknoHa

- OTBMHTWUTE KOHTprainku (2.6) onop.

Bpatuaite o6e ravku (2.7) A0 Tex nop, noka
NUNBHBIA CTON WU YANUHWUTENbHBIA 9NIEMEHT cTona
He 00pasytoT OAHY MIOCKOCTb (MpUMeuaHue:
NPOBEPUTL MOBEPXHOCTb HA MAIOCKOCTb MOXXHO Mpu
MOMOLLIM JIMHENKM, MONOXMB ee NeprneHaAnKYNApHO
NIMHUK CTbIKa MWMBHOrO CTONa WU YANMHWUTENbHOrO
anemMeHTa crona).

3arAHUTE KOHTPramku (2.6).

PerynvpoBKa LKanbl

- OcnabbTe KpenexHble BUHTbI (3.2).

- MNpuaBKHbLTE WKaNy YANMMHUTENBHOrO 3nemMeHTa
crona (3.3) K WKane crona nunbl.

- 3arAHWTE KpenexHble BUHTHI (3.2).

LleHTpUpoBaHUe KNMHOBMAHOIO Nasa

[Mocne ycTaHOBKM NpoBepbTe, Nerko nv nepemelLa-

€TCA YrNoBOW yrnop ¢ duKcauunen Mexay niuTon-

OCHOBaHWeM W paclumMpuTenemM crona.

Ecnu HeT:

- YCTaHOBMTE YrfIOBOW yNop C dUKcaumnen Takum oo-
pasoM, UToObl OH PaBHOMEPHO Mpuneran K naure-
OCHOBaHHIO W pacLUMpUTENIO CTONA.

- OcnabbTe BUHTLI-PYUKM (2.2) Ha 0Benx OMopHbIX
HOXKax.

- 3aduKcupyitTe yrnoBoW ynop B yKasaHHOW Mosu-
Lnu.

- 3atAHWTe BUHT-Oapallek (2.2).

JHemoHTam
JeMoHTaX ocyllecTBnAeTca B oBpaTHOM
nopaake. Cneaute 3a Tem, UtoObl MPY AEMOHTaXeE
YOMUHWUTENBHOMO 3fieMeHTa CTona KpenexHble
nnacTuHbl (2.1) OblNM ycTaHOBMEHbI B 3ajHee
NONOXEHHWE.

YAnvHUTENbHbIA 3NEeMeHT cTona VL

[Puc. 4/5/6]

JnA HaZeXHON onopbl MpW MUAEHUU ANUHHBLIX
obpabaTbiBaeMbiX [eTanei ycTaHaBiMBaeTcA
YANUHUTENbHbBIA 3NeMeHT CTona, KOTOPbIM YANUHAET
nunbHbIi cton CS 50 EB/CMS GE Ha 420 mm.
YANUHUTENbHBIM 3IEMEHT CTonNa KPenuTca K 3aaHewn
CTOpOHe cTona.

[Mpu ycTaHOBNEHHOM MOABWXHOM CTOME MOHTaXK
YANUHUTENbHOIO dNeMeHTa HEBO3MOXEH.

MoHTam

- Mpukpenute oba anemeHTa Kpennenus (4.2) npu
MOMOLLM BXOAALLMX B KOMMNEKT BUHTOB (4.1) u
raek (4.5) K pame crona.

OTBUHTUTE BpallaroLneca pyykn (5.1).

oA HakNOHOM BCTaBbTe YANMHUTENbHbINA 3NeMEHT
cTona pesbbo (5.2) 0beunx BpallatoLLMXCa pyyeK
B LWAMUbI (5.3) anemMeHTOB KpenneHus.

BcTaBbTe KOHUbI 00eunx OMopHbIX HOXeK (6.8) B
npoAonbHble OTBEPCTUA (6.6) Ha Kapkace cTona.
MpuXKMKTe yANUHUTENb CTONa BHWU3 415 YCTaHOBKM
B KOHEYHOe NOoJIoXeHWe fepxaTens.

3aTAHMTE BpallatolMeca pyyku (6.1) u raiku
(6.7) ¢ npaMoN HakaTKoi. CneauTe 3a Tem, utoObl
BpaLlatoLLMeca Pyyku U omnopbl OblM HAAEXKHO
yTOMMEHb! B WMLl NPOAOSbHbBIX Na30B.

PerynupoBKa BbICOTbI

- OcnabbTe BUHTbI (6.4) 1 KOHTPramku (6.5).

- Bpaiiaitte BUHTbI (6.4) O Tex nop, Noka BbicoTa
MUIBHOrO CTONa He CPaBHAETCA C BbICOTOWM
YANUHUTENbHOrO nemMeHTa cTona.

- 3arAHuTe BWHTbI (6.4) U KOHTpramku (6.5).

PerynupoBKa yrna HaknoHa

- OTBMHTUTE KOHTpraiku (6.3) onop.

- Bpawaiite o6e rarku (6.2) Ao Tex mop, noka
NUNbHBIA CTON U YANMHUTENbHBIA 3NEeMEHT cTona
He o0pasyloT OAHY MNOCKOCTb (MpUMeuYaHue:
NPOBEPUTL MOBEPXHOCTb Ha MIIOCKOCTb MOXHO MU
MOMOLLIM JIMHEVKM, NONOXWB ee NepnenanKynapHO
JIMHAKW CTbIKA CMUBHOIO TOMa U YANUHUTENBHOrO
anemMeHTa crtona).

- 3atAHWUTE KOHTpraiku (6.3).

AeMoHTam
JleMOHTaX OCyLLIeCTBNAETCA B 0O6paTHOM MopaaKe.
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Rozsifeni stolu
[obrazek 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Néastavbou rozsiteni stolu (zpravidla na jeho pravé
strané) se fezaci stil CS 50 EB/CMS GE rozsifi o
410 mm.

Montaz

Rozsiteni stolu nasad'te Sikmo shora obéma plasto-
vymi drzéky (1.1) do drazky (1.2) fezaciho stolu.
Pozor: plechové drzéky (1.3) musi byt v zadni
poloze (vzdalené od fezaciho stolu).

Zasunte konce obou opérnych noh (2.3) do oval-
nych otvor( (2.4) na stojanu.

Opérné nohy pevné pfisSroubujte obé&ma ryhovany-
mi maticemi (2.5).

Oba plechové drzaky (2.1) pfisunte na doraz k
fezacimu stolu a zajistéte je otocnymi knofliky
(2.2).

Vyskové prestaveni

- Povolte oba oto¢né knofliky (2.2).

- Otacejte obéma Srouby s vnitfnim Sestihranem
(3.1) tak dlouho, dokud vyska fezaciho stolu a
vyska jeho rozsifeni nesouhlasi.

- Utahnéte oba oto¢né knofliky (2.2).

Nastaveni sklonu

- Povolte kontramatice (2.6) na obou opérnych no-
héach.

- Otacejte obéma maticemi (2.7) tak dlouho, dokud
fezaci stll a jeho rozsifeni netvoti rovnou plochu.
(Poznamka: kontrolu proved'te pfilozenim rovného
pravitka ptes fezaci stll a jeho rozsiteni).

- Utdhnéte kontramatice (2.6).

Nastaveni stupnice

- Povolte upevnovaci Srouby (3.2).

- Posurite stupnici rozsiteni stolu (3.3) az ke stupnici
fezaciho stolu.

- Utahnéte upeviovaci Srouby (3.2).

Vyrovnani drazky ve tvaru V

Po namontovani zkontrolujte, zda Ize Uhlovy doraz

bez problém posouvat mezi stolem pily a prodlou-

zenim stolu.

Pokud ne:

- Uhlovy doraz nasad'te tak, aby se dotykal stejn&
stolu pily i prodlouZeni stolu.

- Povolte oto¢ny knoflik (2.2) u obou opérnych
noh.

- Upevnéte Uhlovy doraz v pfislusné poloze.

- Utdhnéte otocny knoflik (2.2).

Demontaz

PFi demontazi postupujeme obracené nez pfi mon-
tazi. PovSimnéte si, Ze pred odstranénim rozsiteni
stolu musite plechové drzéaky (2.1) odsunout do
zadni polohy.

Prodlouzeni stolu VL

[obrazek 4/5/6]

Aby dlouhé obrobky pfi fezani na fezacim stole

dobre lezely, Ize fezaci stal CS 50 EB/CMS GE o

420 mm prodlouZit nastavbou prodlouzeni stolu.

Prodlouzeni stolu se montuje na zadni stranu

fezaciho stolu.

Pokud je namontovany pojezdovy stl, nelze namon-
tovat prodlouzeni.

Montaz

- Obadrzaky (4.2) upevnéte pfilozenymi Srouby (4.1)
a maticemi (4.5) ke stojanu fezaciho stolu.

- Povolte oba oto¢né knofliky (5.1).

- ProdlouzZeni stolu zavéste Sikmo shora zavitem
(5.2) obou otoénych knoflikl do vyfezi (5.3)
drzakd.

- Zasurite konce obou opérnych noh (6.8) do oval-
nych otvor( (6.6) na stojanu.

- Prodlouzeni stolu zatlate smérem dolt do koncové
polohy drzaku.

- Utdhnéte oba oto¢né knofliky (6.1) a ryhované
matice (6.7). Dbejte pfitom na to, aby jak otocné
knofliky, tak i opérné nohy, dosedly az na spodek
vyfezl, pfip. podélnych otvord.

Vyskové prestaveni

- Povolte oba Srouby (6.4) a kontramatice (6.5).

- Otacejte obéma Srouby (6.4) tak dlouho, dokud
vySka Fezaciho stolu a vySka jeho prodlouzeni
nesouhlasi.

- Utdhnéte oba Srouby (6.4) a obé kontramatice
(6.5).

Nastaveni sklonu

- Povolte kontramatice (6.3) na obou opérnych no-
héach.

- Otacejte obéma maticemi (6.2) tak dlouho, dokud
fezaci stll a jeho prodlouzeni netvofi rovnou plo-
chu. (Poznamka: kontrolu proved'te pfilozenim
rovného pravitka pfes fezaci stdl a jeho prodlou-
zeni).

- Utahnéte kontramatice (6.3).

Demontaz

Pfi demontazi postupujeme obracené nez pfi mon-
tazi.



Element rozszerzajacy stét VB-CS 50/VB-CMS
[Rysunek 1/2/3]

Zamocowanie elementu rozszerzajacego stot (zwy-
kle po prawej stronie stotu) powoduje poszerzenia
stotu pilarskiego CS 50 EB/CMS GE 0 410 mm.

Montaz

- Zatozy¢ element rozszerzajacy stdt skosem od géry
wprowadzajac oba uchwyty z tworzywa sztuczne-
go (1.1) w rowek (1.2) stotu pilarskiego. Uwaga:
Uchwyty blaszane (1.3) musza znajdowac sie w
tylnej pozycji (oddalone od stotu pilarskiego).
Wprowadzi¢ konce obydwu stopek podporowych
(2.3) w otwory podtuzne (2.4) w stelazu stotu.
Przykreci¢ nézki wsporcze dwiema nakretkami
radetkowymi (2.5).

Dosuna¢ oba uchwyty blaszane (2.1) do oporu do
stotu pilarskiego i dokreci¢ oba pokretta (2.2).

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ oba pokretta (2.2).

- Przekreci¢ obie $ruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (3.1) w taki sposob, aby wysokos¢
stotu pilarskiego i elementu rozszerzajacego byty
jednakowe.

- Dokreci¢ oba pokretta (2.2).

Ustawianie nachylenia

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (2.6) przy obu
nézkach wsporczych.

Przekreci¢ obie nakretki (2.7) w taki sposéb, aby
stot pilarski i element rozszerzajacy tworzyty jedna
ptaskg powierzchnie (uwaga: sprawdzenie nalezy
wykonac¢ ktadac prostg linijke na stole pilarskim i
elemencie rozszerzajacym).

Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (2.6).

Ustawianie skali

- Dokreci¢ obie $ruby mocujace (3.2).

- Dosuna¢ skale elementu rozszerzajgcego stot (3.3)
do skali stotu pilarskiego.

- Dokreci¢ sruby mocujace (3.2).

Ustawienie wpustu V

Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢, czy prowadni-

ce katowa z obrotnica mozna bez trudu przesuwac

pomiedzy stotem pilarskim i elementem rozszerza-
jacym stot.

Jesli nie:

- Zatozy¢ prowadnice katowag z obrotnicg w taki
sposodb, aby w jednakowym stopniu dotykata stotu
pilarskiego i elementu rozszerzajacego stot.

- Otworzy¢ pokretto (2.2) na obydwu stopkach pod-
porowych.

- Przymocowa¢ przyktadnice katowa w podanej
pozycji.

- Dokreci¢ pokretto (2.2).

Demontaz

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Nalezy pamieta¢ o tym, ze przed zdjeciem elementu

rozszerzajgcego stét uchwyty blaszane (2.1) trzeba

przesuna¢ na tylng pozycje.
Element przedtuzajacy stét VL
[Rysunek 4/5/6]

Dla zapewnienia stabilnego podtoza przy cieciu
dtugich elementéw mozna przedtuzyé blat stotu
pilarskiego CS 50 EB/CMS GE o 420 mm poprzez
zamocowanie elementu przedtuzajacego.

Element przedtuzajacy mocowany jest z tytu stotu.
Przy zamocowanym stole przesuwnym nie mozna
zamontowac¢ przedtuzenia.

Montaz

- Przymocowaé oba uchwyty (4.2) za pomoca
dotaczonych $rub (4.1, 4.4) oraz nakretek (4.5,
4.3) do stelaza stotu.

Odkreci¢ oba pokretta (5.1).

Zawiesi¢ element przedtuzajacy stot skosem od
gory gwintem (5.2) obu pokretet w szczelinie (5.3)
uchwytow.

Wprowadzi¢ konce obydwu stopek podporowych
(6.8) w otwory podtuzne (6.6) w stelazu stotu.
Wecisnaé element przedtuzajacy stét w dot do po-
tozenia koncowego uchwytu.

Dokreci¢ pokretta (6.1) oraz nakretki radetkowe
(6.7). Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby zaréwno
pokretta, jak réwniez nézki wsporcze dosuniete
byty do podstawy rowkéw wzglednie otworéw
wzdtuznych.

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ obie $ruby (6.4) oraz nakretki
zabezpieczajgce (6.5).

- Przekreci¢ obie sruby (6.4) w taki sposob,
aby wysoko$¢ stotu pilarskiego i elementu
przedturzajacego byty jednakowe.

- Dokreci¢ obie $ruby (6.4) oraz nakretki
zabezpieczajgce (6.5).

Ustawianie nachylenia

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (6.3) przy obu
nézkach wsporczych.

- Przekreci¢ obie nakretki (6.2) w taki sposoéb, aby
stot pilarski i element przedtuzajacy tworzyty jedna
ptaska powierzchnie (uwaga: sprawdzenie nalezy
wykona¢ ktadac prostg linijke na stole pilarskim i
elemencie przedtuzajacym).

- Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (6.3).

Demontaz
Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.



@@

VB-CS 50/VB-CMS
[abra 1/2/3]

asztalszélesito

Az asztalszélesité felszerelésével (rendszerint az
asztal jobb felére szerelik) a CS 50 EB/CMS GE
flirészasztal 410 mm-rel tehet6 szélesebbé.

Beszerelés

-Ferdén felllrél helyezze be az asztalszélesité két
mUianyag tartéjat (1.1) a flirészasztal vezetévajataba
(1.2). Figyelem: a tartdlemezeknek (1.3) a hatsé
helyzetben kell allniuk (a flrészasztaltél tavo-
labb).

- A merevitérudak (2.3) végeit vezesse be az allvany
hosszanti furataiba (2.4).

-Szorosan csavarozza fel a tamasztolabakat a két
recézett anya (2.5) segitségével.

- Tolja el a f(irészasztalon a két tartdlemezt (2.1) Ut-
kozésig, és zarja a két forgathatd gombot (2.2).

Magassagbeallito

-Oldja a két forgathaté gombot (2.2).

- Csavarja el a két belsé hatlapos csavart (3.1)
annyira, hogy a flirészasztal és az asztalszélesit
magassaga egyezzen.

- Zarja a forgathaté gombokat (2.2).

Délés beallitasa

-Mindkét tamasztélabon oldja meg az ellenanyakat
(2.6).

-Forgassa el a két anyat (2.7) annyira, hogy a
flrészasztal és az asztalszélesitd egy sik fellletet
képezzen (Megjegyzés: ezt Ugy ellendrizze, hogy
egy egyenes vonalzot fektet a flrészasztalra és az
asztalszélesitd).

- Huzza meg az ellenanyékat (2.6).

Skala beallitasa

- Oldja meg a rogzitécsavarokat (3.2).

- Tolja el6re az asztalszélesité (3.3) skalajat a
flrészasztal skalajaig.

- Huzza meg a régzitécsavarokat (3.2).

A V-horony iranya

A felszerelés utan ellenérizze, hogy a szégvonalzé a

flrészasztal és az asztalszélesité kozott probléma-

mentesen eltolhaté-e.

Ha nem:

- Helyezze fel a szogvonalzot Ugy, hogy az a flirész-
asztalt és az asztalszélesitét egyforman érintse.

- Oldja ki a merevitékon 1évé forgathaté gombokat
(2.2).

- Rogzitse a szoglitkdz6t a megadott helyzetben.

- Huzza meg a forgathaté gombot (2.2).

Kiszerelés

A szétszerelés az 6sszeszereléshez képest forditott
sorrendben torténik. Vegye figyelembe, hogy az
asztalszélesitd levétele el6tt a tartélemezeket (2.1)
a hatsé helyzetbe kell tolni.

VL
[abra 4/5/6]

asztalhosszabbité

Hosszu munkadarabok flirészelésekor a biztonsagos
megtamasztas érdekében az asztalhosszabbito fel-
szerelésével a CS 50 EB/CMS GE f(irészasztal 420
mm-rel meghosszabbithato.

Az asztalhosszabbitdt az asztal hatso oldalara kell
szerelni.

Felszerelt tol6asztal esetén a toldat nem szerelheté
fel.

Beszerelés

- Rogzitse a két tartot (4.2) a mellékelt csavarokkal
(4.1) és anyakkal (4.5) az allvanyhoz.

-Oldja a két forgathatdé gombot (5.1).

- Ferdén fellilr6l akassza be az asztalhosszabbitét
a két forgathaté gomb menetével (5.2) a tartdk
bemetszéseibe (5.3).

- A merevit6rudak (6.8) végeit vezesse be az allvany
hosszanti furataiba (6.6).

- Nyomja meg az asztalhosszabbitét lefelé a tartd
véghelyzetéig.

- Huzza meg a forgathaté gombokat (6.1) és a recé-
zett anyakat (6.7). Ugyeljen ra, hogy a forgathatéd
gombok és a tamasztélabak is felfekidjenek a
padléra ill. a hosszukas furatokba.

Magassagbeallito

- Oldja meg a két csavart (6.4) és ellenanyéat
(6.5).

- Csavarja el a két csavart (6.4) annyira, hogy a
flrészasztal és az asztalhosszabbité magassaga
egyezzen.

- Hizza meg a két csavart (6.4) és ellenanyat
(6.5).

Ddlés beallitasa

-Mindkét tamasztélabon oldja meg az ellenanyakat
(6.3).

- Forgassa el a két anyat (6.2) annyira, hogy a
flirészasztal és az asztalhosszabbitd egy sik fell-
letet képezzen (Megjegyzés: ezt Ugy ellenbrizze,
hogy egy egyenes vonalzot fektet a flirészasztalra
és az asztalhosszabbitéra).

- Huzza meg az ellenanyakat (6.3).

Kiszerelés
A szétszerelés az Osszeszereléshez képest forditott
sorrendben torténik.



MA&yix enmékTaon Tpamneliol VB-CS 50/
[Eéva 1/2/3] VB-CMS
Me TV mpoodpTNoN TNG MAGYICS ETIEKTAONG TOU TPOTECI0U
(ouvnBwe otn de&I& MAeup TOU TPOMEeI0U) EMEKTEVETO TO
Tpomed mplovioporog Tou CS 50 EB/CMS GE kom& 410 mm.

ZuvapupoAdynon

- TomoBetoTe TNV MAKYIX EMEKTXON TOU TPOMEI0U AOEK
omé Tévw pe T U0 TIAXOTIKG otnpiyuoTa (1.1) oto
QUAGKI (1.2) Tou TpareioU mpioviopaTog. Mpoocoxn:
Ta eA&opoTa othpIENg (1.3) Tpémel va BpiokovTau otnv
mow Béon (UaKEI& omd TO TPXTTE] TIPIOVICUXTOG).

- MepdaTe Tt &k pox Twv BUO TTOdINV OTAPIENG (2.3) e
OTIQ Mok pOOTEVEG TPUTIEG (2.4) OTO OKEAETO TOU TPOTE-
Qou.

- Bidwore otaBep& T mOSI OTAPIENG e TIC OUO PIKVWTK
MoEU&DI (2.5).

- 2pwéTe Tt U0 eAGOPGTA OTAPIENG (2.1) HéEXPI TEPUKK
OTO TPOMEY TIPIOVIOUOTOG KOt OPIETE TOX SUO TIEPIOTOOPIK G
Koupmik (2.2).

P0U6uIoNn Tou Uyoug

- AUoTe Tox dUO TTEPIOTPOPIKG KOUUTTIE (2.2).

- MepioTpéyTe TIG OUO Bidec KePXARG KoNoU eEay(vVOU
(&hev) (8.1) TéoO, WOTOU Vo TAUTICETON TO UWOS Tou
TamEeCI0U TIPIOVIOUXTOG KX TNG TTAGYIGS ETTEKTHONC TOU
Tporeiou.

- ZQiETe T TTEPIOTPOPIKG KOUMTTIX (2.2).

P0U6uIoN TNG KAiong

- AuoTe Tor MOEIUADIe aopodeiag (2.6) ota dUo TodIX
OTPIENG.

- MepioTpéyTe T U0 TMAEIP&AIK (2.7) TOCO, WOTTOU
TO TPOTEQ TIPIOVIOUOTOG KOu N TAGYIX EMEKTOON TOU
Tpamellol Vo OXNUOTICoUV pIck emmimedn em@aveix
(MaparApnon: EAEyETe T pUBUION, TOTTOBETOVTOG EVaV
folo kKawéva TIGvw OTO TPOITEY TTPIOVIOWOTOS KO OTNV
TAKYIX EMEKTOON TOU TPOaTedioU.

- 2piEre oToB@ePG T TIOEIUAOIk KOPCAEITS (2.6).

PUBuion TNG KAIHOKOG

- Auore TIg Bideg atepgéwong (3.2).

- 2MPWETE TNV KAIMOKG TNG TAKYIGG ETEKTOONG TOU
Tparmeiol (3.3) péxpl TNV KAiaKo Tou Tpamediol
TIPIOVIOPGTOG,

- 2oi€re TIq Bideg otepéwong (3.2).

EuBuypdppion Tou auhakiou ae oxnpa V

EAéyxeTe PETG TNV NPOCAPTNON, EAV O YWVLIAKOG 00NYOG

pnopet va petakvnBel xwpic npdBAnpa petau Tng

Baong Tou nptlovioU Kat TnG NAGylag €NEKTAONG Tou

TPAnezLoU.

Le NEPINTWON Nou Jev:

- TonoBeThOTE TO YwvLaKod 0dnyd £T01, WOTE va AKOUUNA
katTn Baon Tou npLoviou Kat Tnv NAdyta ENEKTAcn Tou
TPANEeZLoU.

- AJoTe TO TIEPIOTPOPIKG KOUWTT (2.2) oTax dUo TIOdI
OTPIENG.

- L1aBeponoLnaTe TO ywvLako 00nyo 6TNV avapepOpevn
B¢on.

- 2QiETe TO MEPIOTPOPIKO KoupTTi (2.2).

AnoouvappoAéynon

H oamoouvoppoAdynon TipoyororoleiTon ovTiBeTa ommd T
OuvapUoAGYNan. MpocgkTe, OTI POTOU VO  OpXIPETETE TV
TAGYIOX ETIEKTOON TOU TEOME(IoU TIPEME! VX OTTPWEETE TX
eNdopoTa otpIENG (2.1) otnv iow Béon.

MpoékTaon Tpame{iou VL

[Ekovo4/5/6)

Mo pioe xo@ohfy evaméBeon KaT& To TPIOVIOUG
peydAwv oTo PAKOC eme&epyalOUEVWY KOUUXTIOV
ummopel vax emunkuvBel To TPamEd TIPIOVIOPUXTOQ
Tou CS 50 EB/CMS GE pe Tnv mpoo&ptnon g
TIPOEKTOXONG TOU TpomelioU kKomk 420 .

H mpoékTaion Tou TpamedioU TOMoBETEITON 0TV TTIOW
mAeup& Tou Tpamediou.

Y e mepimTwon TormoBeTnuévou éAknBpou, dev propei
V& OUVGPPOAOYNBET N TIPOEKTXON.

ZuvapuoAéynon

- 2TepemoTe T OUO oTnpPiypaTa (4.2) pe TIg

ouvnupéveg Pideg (4.1, 4.4) ko mo€uddix (4.5,

4.3) o1o okeheTd ToUu TpamelioU.

AUoTe Tox OUO TTePIOTPOPIKG Koupm& (5.1).

AvpTAOTE TNV TIPOEKTXON Tou TpamelloU

NOEX am6 mévw pe To omeipwua (5.2) Twv duo

TEQIOTPOPIKWY KOUPM®OV HECXK OTIG eYKOTEG (5.3)

TWV OTNPIYUKTWV.

Mep&oTe Tt &P Twv OUO TIodIWYV OTAPIENGS (6.8)

UEOC OTIC K POOTEVES TPUTIEG (6.6) OTO OKEAETO

Tou TporedioU.

MiéoTe TNV NpoEKTAGN TOU TPAMNEZLOU NPOG TA KATW

oTnv TEAKN B€on Tou oTnpiypaTog.

>iETe Tt MEPIOTPOPIKG Koupmm& (6.1) Kol Tx

PIKVWTE TIXEIUGOIX (6.7 ). MpoagETe, va Gk OUTTOUV

TOOO TO TIEPIOTPOPIKG KOUUTTI OG0 KOl Tox TIODICK

OTAPIENG K&TW OTIC EYKOTIEG ) OTIC MXKPOOTEVES

ToUMEG.

PU6uion Tou Uyoug

- AUoTe TIG OUO Pideg (6.4) Ko To MAREIUGOIX
aopaeiag (6.5).

- MepioTpéyTe TIg dUO Pideg (6.4) TOOO, MOTTOU VO
TOowWTICETON TO UYWOG TOU TPOMECIOU TTRIOVIOUOTOG KO
TNC TIPOEKTXONG TOU TPpamelioU.

- 2@i&te TIC OUO Bideg (6.4) KAl TX TXEIUGDI
xoPOoAeing (6.5).

PUOuion Tng kKAiong

- AUoTe Ta MaEIUABI xoPaAeitG (6.3) oTar U0 TIOBIOK
OTAPIENG.

- MepioTpéyTe T dUO TXEIP&DICK (6.2) TOCO, WOTTOU
TO TPQMEY TIPIOVIOPXTOG KO N TTPOEKTAON TOU
Tpame(ioU V& OXNHGTICOUV pIo eTTimedn emMm@&veIst
(MaxpaTApnon: EASyETe TN pUBLION, TOTTOBETOVTOG
Evav 1010 KavOVa TIGVW OTO TPOME]) TTPIOVIOUOTOG
KXl OTNV TIDOEKTOON T

- 2iEte oTaBep& Tor MaEILUGOIX oPaAeiag (6.3).

AmocuvapHoAéynon
H amoouvappoAdynon mmoayuomorioleiTal avTiBeTo
omé TN CUVaEPOAOYNoN.



Pasumpel-me Ha nnot

[bur. 1/2/3]

C MOHTMPaHeTo Ha pa3WwnpeHneTo (0OMKHOBEHO OT
[AcHaTa cTpaHa Ha paboTHaTa Maca) OTPE3HHAT NoT
Ha CS 50 EB/CMS GE ce paswwupsasa ¢ 410 mm.

MoHTHUpaHe

- [NocTaBeTe pasWwMpeHneTo AuMaroHasHoO oTrope ¢
ABeTe nnactmacoBu 3atAraliun yctpomnctsa (1.1)
B KaHana (1.2) Ha oTpesHuda nnoTt. BHUMaHwue:
onopHWTe namapuHu (1.3) TpadBa Aa ce Hamupar
B 3a[HO NONOXeHWe (OoTAaneyeHu OT OTPe3HWA
nnor).

- Bkapawite KpauLuara Ha ABarta OnopHU Kpaka (2.3) B
yOBIKEHUTE OTBOPU (2.4) Ha CTOMKaTa Ha mnoTa.

- BarerHeTe A0 OTKa3 OMOPHUTE Kpaka C ABeTe ravku
C Hakatka (2.5).

- MabyTaiite ABETE ONOPHMW NamapuHK (2.1) Ao ynop
B OTPE3HWA NNOT U 3aTBOpeTe ABETE BBLPTALLM Ce
konueta (2.2).

VB-CS 50/VB-CMS

PerynupaHe Ha BUcouMHaTa

- OTBOpETE ABEeTe BbPTALLUM Ce KonyeTa (2.2).

- 3aBbpTeTE ABaTa BWHTA C BbTPELUEH LUeCTOCTEH
(3.1) TaKa, 4ye BUCOUMHATA Ha OTPE3HWUA MNOT U Ha
pasilMpeHneTo Aa cbBrnaaHar.

- 3atBOpeTe BBPTALLMTE Ce KomyeTa (2.2).

PerynupaHe Ha HaKnoHa

- OTBOpETE KOHTparavikute (2.6) Ha ABata OMnopHK
Kpaka.

- 3aBbpTeTe ABeTe ramku (2.7) Taka, Yye OTpPesHUAT
nnoT W paswupeHneTo Aa obpasyBaT enHa
MNoCKocCT (3abenemKa: nposepere TOBa, KaTo
nocTaBuTe eaHa npasa JIMHUIAKA BbPXy OTPe3HWA
n1oT U pasLLMPEHHETO).

- BarerHeTte [0 OTKa3 KOHTparavkute (2.6).

PerynupaHe Ha cKanata

- OTBOpETE CKpenuTenHuTe BuHToBE (3.2).

- MabyraitTe ckanara Ha paswupeHveTto (3.3) Taka,
ye ckanata fia ce A0BAMKU IO OTPE3HUA MIIOT.

- BaTerHeTe A0 OTKa3 CKpenuWTenHWTE BUHTOBE
(3.2).

MonoweHue Ha V-06pasHus KaHan

Cnea MOHTMpaHe npoBepeTe Aanu brioBUAT pa-

CTepeH OrpaHuuUTen MOXe Aa ce npemectsa 6es

npobneMu Mexay OTPEsHWA NOT U PasLUMpeHUeTo

Ha macara.

AKo ToBa He e Taka:

- MocTaBeTe BrNOBUA PaCTEPEH OrpaHUYUTEN Taka,
Ye TOM Aa ce [JOKOCBa eiHaKBO A0 OTPE3HMUA NoT
1 [0 pasllMpeHneTo Ha macara.

- OTBOpETE BBLPTAWOTO Ce Komye (2.2) Ha ABata
OMOPHM Kpaka.

- PuKkcupanTe BIrNOBWUA OrpaHUYUTEN B YKa3aHOTO
NONOXEHHE.

- BarerHeTte BbpTALOTO ce Komnue (2.2).
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JAeMoHTam

PasrnobABaHeTo ce M3BbpLIA MO pea, KOWTo e
obpateH Ha crnodasaHeTo. He 3abpasniTe, Ye Npeau
[a cBasuTe paswupeHveTo TprAdsa Aa usbytate
OMOPHUTE NamMapuHu (2.1) B 3a1HO MOMNOXEHHE.

YabnmeHve Ha nnot VL

[pur. 4/5/6]

3a aa MOXKe Npu pAsaHe Ha ABbNrK YacTu Te Aa nerHar
CUrypHO, MMa Bb3MOXHOCT KbM OTPE3HUA MNOT Ha
CS 50 EB/CMS GE na 6bae MOHTUPaHO yabIMKeHWe
C AbMKMHa 420 mm.

YObKEHUETO Ce MOHTMpa OT 3ajJHara cTpaHa Ha
nnorta.

MpW MOHTWpaHa NoABMXHaA Maca He MOxe Aa ce
MOHTHPA YABIKEHME.

MoHTHUpaHe

- 3aterHete aBata Abpxaya (4.2) ¢ NpUNOXKEeHUTe
BuHTOBeTe (4.1) v rankara (4.5) KbM cTOMKaTa Ha
nnora.

OTBopeTe ABeTe BBLPTALLM ce KonueTa (5.1).
3aKaveTe yaAbKEHWETO MO AuaroHan oTrope ¢
pesbara (5.2) Ha ABeTe BBLPTALM Ce KonyeTa B
nspesnte (5.3) Ha AbpxauuTe.

Bkaparite kpaviLata Ha ABaTa ONopHU Kpaka (6.8) B
yabIKeHUTe OTBOpH (6.6) Ha cToMKara Ha nnoTa.
HaTucHeTe yabixkeHneTo Ha MacaTta Hagony Ao
KpamHOTO MoNOXKeHMe B Abpaya.

3atBopeTe BBLPTALLUMTE ce KonueTa (6.1) W raiku
C HakaTtka (6.7). BHumaBanTe BbpPTALLMTE Ce
KonyeTa 1 OMOPHUTE Kpaka Aa CTbNAT Ha ABHOTO
Ha “3pesuTe, CbOTBETHO Ha YABIIKEHUTE OTBOPH.

PerynupaHe Ha BUCOuMHaTa

- OtBOpeTe ABarta BWHTA (6.4) W KOHTparamkure
(6.5).

- 3aBbpreTe ABarta BUHTA (6.4) Taka, Ye B1UcouMHaTa Ha
OTPE3HWA MOT U Ha YAb/MKEHUETO Aa CbhBnaaHar.

- 3aTerHete A0 OTKa3 ABaTa BUHTa (6.4) u
KOHTparawkure (6.5).

PerynupaHe Ha HaKnoHa

- OTBOpETE KOHTparaikute (6.3) Ha ABaTa OnopHU
Kpaka.

- 3aBbpTeTe ABeTe ravky (6.2) Taxka, Ye OTPEesHUAT
NnoT U yAbMKeHWeTo Aa oBpasyBart efHa NnockocT
(sabenemna: nposepeTe TOBA, KAaro MOCTaBWUTE
efiHa npaBa NMHWIKA BBPXY OTPE3HWA MMOT M
YOBIMKEHUETO).

- 3aTerHete 4O OTKa3 KOHTparankute (6.3).

HAemoHTam
PasrnobABaHeTo ce M3BbpLIA MO pea, KOWTO e
oBpareH Ha crnobsBaHeTo.



€D

Saepingipikendus
[joonis 1/2/3]
Saepingipikenduse kilgemonteerimisega (dldjuhul

saepingi paremale poole) pikeneb seadme CS 50
EB/CMS GE saepink 410 mm vdrra.

VB-CS 50/VB-CMS

Paigaldus

- Asetage saepingipikenduse plastkinnitused (1.1)
Ulalt diagonaalselt saepingi soonde (1.2). Tédhele-
panu: kinnitusplekid (1.3) peavad asuva tagumises
asendis (saepingist eemal).

Viige mdlema tugijala (2.3) otsad lauaraami piki-
avadesse (2.4).

Kinnitage tugijalad kahe rihveldatud mutriga
(2.5).

Likake mdlemad kinnitusplekid (2.1) 1dpuni vastu
saepinki ja keerake mdlemad pddrdnupud (2.2)
kinni.

Koérguse reguleerimine

- Avage mdélemad pddérdnupud (2.2).

Keerake mdlemat sisekuuskantkruvi (3.1) nii palju,
et saepingi ja saepingipikenduse korgused Uhti-
vad.

Keerake kinni pédrdnupud (2.2).

Kalde reguleerimine

- Avage mdlemal tugijalal kontramutrid (2.6).
Keerake mdlemat mutrit (2.7) nii palju, et saepink ja
saepingipikendus jaavad (hele tasandile (Markus:
kontrollimiseks asetage saepingi ja saepingipiken-
duse peale sirge joonlaud).

Keerake kontramutrid (2.6) kinni.

Skaala reguleerimine

- Keerake lahti kinnituskruvid (3.2).

- Likake saepingipikenduse skaala (3.3) vastu sae-
pingi skaalat.

- Keerake kinnituskruvid (3.2) kinni.

V-soone valjarihtimine

Parast paigaldamist kontrollige, kas nurgapiirikut

saab vabalt IUkata saepingi ja pingipikenduse va-

hele.

Kui see ei ole voimalik:

- Asetage nurgapiirik selliselt, et see puudutab sae-
pinki ja pingipikendust Uhepalju.

- Avage mdlemal tugijalal péérdnupp (2.2).

- Fikseerige nurgapiirik toodud asendisse.

- Keerake poordnupp (2.2) kinni.

Mahavéotmine

Lahtivotmine toimub vastupidises jarjekorras. Pidage
meeles, et enne saepingipikenduse mahavotmist
tuleb kinnitusplekid (2.1) likata tagumisse asen-
disse.
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Saepingipikendus VL

[joonis 4/5/6]

Pikkade toorikute saagimisel saab toorikute kindlaks
toestamiseks saepinki CS 50 EB/CMS GE saepingi-
pikenduse abil 420 mm vorra pikendada.
Saepingipikendus monteeritakse saepingi tagumi-
sele kuljele.

Kui liuglaud on paigaldatud, ei saa pikendust kilge
monteerida.

Paigaldus

- Kinnitage mdlemad kinnitusdetailid (4.2) komplekti
kuuluvate kruvide (4.1, 4.4) ja mutritega (4.5, 4.3)
saepingi karkassi klge.

Avage molemad p66érdnupud (5.1).

Asetage saepingipikendus mdlema pddrdnupu
keermega (5.2) Ulalt diagonaalselt kinnitusdetailide
avadesse (5.3).

Viige molema tugijala (6.8) otsad lauaraami piki-
avadesse (6.6).

Suruge lauapikendus alla kanduri l6ppasendis-
se.

Keerake kinni poordnupud (6.1) ja rihveldatud
mutrid (6.7). Veenduge, et nii pdérdnupud kui ka
tugijalad l1dhevad avadesse vdi pikiavadesse I6puni
sisse.

Koérguse reguleerimine

- Keerake lahti mélemad kruvid (6.4) ja kontramutrid
(6.5).

- Keerake mdlemat kruvi (6.4) nii palju, et saepingi
ja saepingipikenduse kdrgused Uhtivad.

- Pingutage mdlemad kruvid (6.4) ja kontramutrid
(6.5) kinni.

Kalde reguleerimine

- Avage molemal tugijalal kontramutrid (6.3).

- Keerake molemat mutrit (6.2) nii palju, et saepink ja
saepingipikendus jadvad thele tasandile (Markus:
kontrollimiseks asetage saepingi ja saepingipiken-
duse peale sirge joonlaud).

- Keerake kontramutrid (6.3) kinni.

Mahavotmine
Lahtivétmine toimub vastupidises jarjekorras.



Element za prosirenje stola VB-CS 50/VB-CMS
[sliku 1/2/3]

MontaZzom elementa za proSirenje stola (u pravilu
na desnoj strani stola) CS 50 EB/CMS GE-ov stol
za piljenje prosiruje se za 410 mm.

Montaza

- Umetnite element za proSirenje stola sa obe
plasti¢ne drzaljke (1.1) koso odozgo u utor (1.2)
stola za pilienje. Paznja: Pridrzni limovi (1.3) mo-
raju biti u straznjem poloZaju (ne okrenuti prema
stolu za piljenje).

- Stavite krajeve oba potporna podnozja (2.3) u
duguljaste rupe (2.4) na postolju stola.

- Pritegnite potporna podnoZja dvijema nazubljenim
maticama (2.5).

- Gurnite oba pridrzna lima (2.1) do kraja uz stol za
pilienje i zatvorite oba zakretna gumba (2.2).

Namjestanje visine

- Otvorite oba zakretna gumba (2.2).

- Okredite oba vijka sa Sesterostranom rupom (3.1)
sve dok nije izjednacena visina stola za piljenje i
elementa za prosirenje stola.

- Zatvorite zakretne gumbe (2.2).

Namjestiti nagib

- Odvij¢ite protumatice (2.6) na oba potporna pod-
nozja.

- Okredite obe matice (2.7) sve dok stol za piljenje i
element za proSirenje stola ne ¢ine ravnu povrsinu
(napomena: provjerite to polaganjem ravnog rav-
nala preko stola za piljenje i elementa za proSirenje
stola).

- Pritegnite protumatice (2.6).

Namjestiti ljestvicu

- Otpustite pri¢vrsne vijke (3.2).

- Gurnite ljestvice elementa za prosirenje stola (3.3)
tik do ljestvica stola za piljenje.

- Pritegnite pri¢vrsne vijke (3.2).

Usmjerenost Zlijeba u obliku slova ,V*

Kontrolirajte nakon prigradivanja da li je kutni granic-

nik sa aretacijom bez poteSkoc¢a pokretljiv izmedu

postolja pile i prosirenja postolja.

Ako nije:

- Postavite kutni grani¢nik sa aretacijom tako da
podjednako dodiruje postolje pile i proSirenje po-
stolja.

- Odvij¢ite zakretni gumb (2.2) na oba potporna
podnoZja.

- Fiksirajte kutni grani¢nik na poziciji koja se navodi.

- Pritegnite zakretni gumb (2.2).
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Demontaza

Demontaza se vrSi po obrnutom redoslijedu. Ne
zaboravite da pridrzne limove (2.1) morate gurnuti
u straznji polozaj prije skidanja elementa za prosi-
renje stola.

Element za produljenje stola VL
[sliku 4/5/6]

Za sigurno uporiste kod piljenja dugih izradaka
moze se montazom elementa za produljenje stola
CS 50 EB/CMS GE-ov stol za piljenje produljiti za
420 mm.

Element za produljenje stola montira se na straznjoj
strani stola.

Dok je prigraden Klizni stol nije moguc¢e montirati
produzetak.

Montaza

- Pri¢vrstite drzaljke (4.2) za postolje stola pomoc¢u
prilozenih vijaka (4.1) i matica (4.5).

- Otvorite oba zakretna gumba (5.1).

- Objesite element za produljenje stola sa navojem
(5.2) oba zakretna gumba koso odozgo u proreze
(5.3) drzaljki.

- Stavite krajeve oba potporna podnoZja (6.8) u
duguljaste rupe (6.6) na postolju stola.

- Pritisnite produzetak za stol prema dolje u krajnji
polozaj drzaca.

- Zategnite zakretne gumbe (6.1) i nazubljene matice
(6.7). Obratite paznju na ispravan dosjed i zakretnih
gumbi, i potpornih podnoZja na dnu proreza, odn.
uzduznih otvora.

Namjestanje visine

- Otpustite oba vijka (6.4) i obe protumatice (6.5).

- Okrecite oba vijka (6.4) sve dok nije izjednacena
visina stola za piljenje i elementa za produljenje
stola.

- Pritegnite oba vijka (6.4) i protumatice (6.5).

Namjestiti nagib

- Odvij¢ite protumatice (6.3) na oba potporna pod-
nozja.

- Okrecite obe matice (6.2) sve dok stol za pilje-
nje i element za produljenje stola ne &ine ravnu
povrSinu (napomena: provjerite to polaganjem
ravnog ravnala preko stola za pilienje i elementa
za produljenje stola).

- Pritegnite protumatice (6.3).

Demontaza
Demontaza se vr$i po obrnutom redoslijedu.



@,

Galda paplasinajums
[1/2/3 attelu]

VB-CS 50/VB-CMS

Piemontéjot galda paplasinajumu (parasti pie galda
labas malas), zagésanas galds CS 50 EB/CMS GE
paplasinas par 410 mm.

Montaza

- Galda paplasinajumu ievietojiet ieslipi no augsas ar
abiem plastmasas stiprindjumiem (1.1) zagésanas
galda gropé (1.2). Uzmanibu: metala turétajiem
(1.3) ir jaatrodas aizmuguréja pozicija (attalak no
zagésanas galda).

- levadiet abu balsta kaju (2.3) galus garencaurumos
(2.4) uz galda ramja.

- Saskrlvéjiet balsta kajas ar abiem sparnuzgriezniem
(2.5) I'dz galam.

- Abus turétajus (2.1) brdiet, I1dz tie atduras pret
zagésanas galdu, un aizgrieziet abus grozamos
rokturus (2.2).

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (2.2).

- Grieziet abas iek$éja tetraedra skrives (3.1) tiktal,
Iidz zagésanas galda un galda paplasinajuma
augstumi sakrit.

- Aizgrieziet grozamos rokturus (2.2).

Slipuma regulésana

- Atgrieziet pretuzgrieznus (2.6) pie abam balsta
kajam.

- Grieziet abus uzgrieznus (2.7) tiktal, Iidz zagésanas
galds un galda paplasinajums izveido lidzenu virs-
mu (Piezime: Parbaudiet to, noliekot uz zagésanas
galda un galda paplasinajuma taisnu linealu).

- Pievelciet pretuzgrieznus (2.7) Iidz galam.

Skalas regulésana

- Atskrivéjiet stiprinajuma skrives (3.2).

- Galda paplasinajuma (3.3) skalu piebidiet
zagésanas galda skalai.

- Pievelciet stiprinajuma skrives (3.2) lidz galam.

V veida rievas izlidzinasana

Péc montazas parbaudiet, vai lenka linealu var viegli

parvietot starp zagésanas darbgaldu un darbgalda

paplasinajumu.

Ja tas ta neizdodas, rikojieties sadi:

- Pievirziet lenka linealu ta, lai tas vienadi skartu
zagésanas darbgaldu un darbgalda paplasinaju-
mu.

- Atgrieziet grozamo rokturi (2.2) pie abam balsta
kajam.

- Fiksgjiet lenka linealu noradttaja pozicija.

- Stingri pievelciet grozamo pogu (2.2).

Demontaza

Demontaza veicama kartiba, kas ir pretéja montazai.
leverojiet, ka pirms galda paplasinajuma nonemsanas
turétajs (2.1) ir jaiebida aizmuguréja pozicija.
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Galda pagarinajums VL

[4/5/6 attélu]

Lai batu drods atbalsts, zagéjot garas sagataves,
piemontéjot galda pagarinajumu, zagésanas galds
CS 50 EB/CMS GE var pagarinaties 420 mm.
Galda pagarinajums tiek piemontéts galda
aizmuguréjai malai.

Ja ir uzstadits bidamais darbgalds, pagarinajumu
nevar uzstadrt.

Montaza

- Abus turétajus (4.2) nostipriniet pie galda statnes
ar pievienotam skrdvém (4.1) un uzgriezniem
(4.5).

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (5.1).

- lekariet galda pagarinajumu ieslipi no augsas ar
abu grozamo rokturu vitni (5.2) turétaju gropés
(5.3).

- levadiet abu balsta kaju (6.8) galus garencaurumos
(6.6) uz galda ramja.

- Piespiediet galda pagarinajumu uz leju stiprina-
juma gala pozicija.

- Aizgrieziet abus grozamos rokturus (6.1) un
sparnuzgrieznus (6.7). Sekojiet, lai gan grozamie
rokturi, gan balsta kajas atrastos gropju vai
pagarinato caurumu apaks$a.

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abas skrives (6.4) un pretuzgrieznus
(6.5).

- Grieziet abas skrives (6.4) tiktal, lidz zagésanas
galda un galda pagarinajuma augstumi sakrft.

- Pievelciet abas skriives (6.4) un pretuzgrieznus
(6.5) Ildz galam.

Slipuma regulésana

- Atgrieziet pretuzgrieznus (6.3) pie abam balsta
kajam.

- Grieziet abus uzgrieznus (6.2) tiktal, lldz zagésanas
galds un galda pagarinajums izveido Iidzenu virs-
mu (Piezime: Parbaudiet to, noliekot uz zagésanas
galda un galda pagarinajuma taisnu linealu).

- Pievelciet pretuzgrieznus (6.3) Ifdz galam.

Demontaza
Demontaza veicama kartiba, kas ir pretéja
montazai.



@

Stalo praplatinimas
[1/2/3 iliustracijal

VB-CS 50/VB-CMS

Pritvirtinus papildoma dalj (paprastai desingje stalo
puséje), pjuklo stalas CS 50 EB/CMS GE praplatéja
410 mm.

Uzdéjimas

- Papildoma dalj su abejais plastmasiniais laiki-
kliais (1.1) jstatykite jstrizai i$ virSaus ties stalo
iSsikiSanc¢ia dalimi (1.2). Démesio: laikancioji
skarda (1.3) turi bati atsukta atgal (nusukta nuo
pjovimo stalo).

- Abiejy atraminiy kojy (2.3) galus jkiskite | pailgas
skyles (2.4) stalo réme.

- Tvirtai prisukite abi laikancCigsias atramas su abe-
jomis rifliuotomis verzlemis (2.5).

- Abi laikancigsias skardas (2.1) nustumkite iki galo
link pjovimo stalo ir priverzkite abu varztus (2.2).

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varZtus (2.2).

- Sukite vidinius SeSiabriaunius varztus (3.1) tol, kol
susilygins stalo ir papildomos dalies auksciai.

- Prisukite sukamuosius varztus (2.2).

Pasvirimo nustatymas

- Pasukite laikancigsias verZles (2.6) abejose
laikanciujy atramy pusese.

- Sukite abi verZles (2.7) tol, kol stalo dalis ir papildo-
ma dalis sudarys viena lygia plokstuma (pastaba:
lyguma patikrinkite ant stalo ir papildomos dalies
uzdéje lygia liniuote).

- PriverZkite laikanciasias verzles (2.6).

Skalés nustatymas

- Atsukite tvirtinimo varztus (3.2).

- Pastumkite papildomos dalies skale (3.3) iki pjo-
vimo stalo skalés.

- PriverZkite tvirtinimo varztus (3.2).

V-formos griovelio iSlyginimas

Sumontave patikrinkite, ar kampine fiksuojangia

atrama galima be problemy stumdyti tarp pjovimo

stalo ir stalo praplatinimo plokstés.

Jeigu ne:

- Kampine fiksuojancia atrama uzdékite taip, kad ji
vienodai liesty ir pjovimo stala, ir stalo praplatinimo
plokste.

- Abiejose atraminése kojose atsukite sukamajag
rankenele (2.2).

- Kampine fiksuojanc&ig atrama uzfiksuokite nurody-
toje padétyje.

- Tvirtai priverzkite sukamaja rankenéle (2.2).

Nuémimas

ISmontuokite atvirk§&ia tvarka. Prie§ nuimda-
mi papildoma stalo dalj, nepamirskite nustumti
laikanciujy skardu (2.1) | galing padétj.
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Stalo prailginimas VL

[4/5/6 iliustracijal

Pritvirtine papildoma dalj, CS 50 EB/CMS GE pjovi-
mo stalg prailginsite 420 mm, todél galésite saugiai
pjauti ilgesnius ruosinius.

liginancioji dalis tvirtinama kitoje stalo puse€je.

Kai uzdétas perstumiamas stalas, ilginimo elemento
sumontuoti nebegalima.

Uzdéjimas

- Abu laikiklius (4.2) su pridétais varztais (4.1) ir
verzlémis (4.5) pritvirtinkite prie stalo remo.

- Atsukite abu varztus (5.1).

- llginamaja dalj su atsuktais varztais taip, kad
matytysi sriegis (5.2), jstatykite jstrizai i$ virSaus |
laikikliy iSpjovas (5.3).

- Abiejuy atraminiu koju (6.8) galus jkiskite j pailgas
skyles (6.6) stalo reme.

- Stalo pailginimo plokste spauskite Zemyn j laikiklio
galine padét;.

- Prisukite sukamuosius varztus (6.1) ir verzles (6.7).
Zitrékite, kad ir sukamieji varztai, ir atramos buty
iki galo jstatytos j iSpjovas arba pailgas skyles.

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varztus (6.4) ir laikancigsias verzles
(6.5).

- Sukite abu varztus (6.4) tol, kol susilygins stalo
aukstis ir ilginanciosios dalies aukstis.

- Priverzkite abu varztus ir (6.4) laikancigsias verzles
(6.5).

Pasvirimo nustatymas

- Pasukite laikancigsias verzles (6.3) abejose
laikanciyjy atramy pusese.

- Sukite abi verzles (6.2) tol, kol stalo dalis ir
ilginancioji dalis sudarys viena lygia plokstuma (pas-
taba: lyguma patikrinkite ant stalo ir ilginanciosios
dalies uzdéje lygia liniuote).

- PriverZkite laikanciasias verzles (6.3).

Nuémimas
ISmontuokite atvirkScia tvarka.



Razsiritev mize
[sliko 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Prigradnja razdiritve mize (obi¢ajno na desni strani
mize) omogoc¢a razdiritev mize tage CS 50 EB/CMS
GE za 410 mm.

Montaza

- Nagnjeno razdiritev mize polotite od zgoraj z obe-
ma plasticnima drtaloma (1.1) v utor (1.2) mize
tage. Pozor: nosilni ploCevinasti deli (1.3) morajo
biti v zadnjem poloZaju (stran od mize Zage).

- Namestite konca obeh podpornih nog (2.3) v po-
dolgovati luknji (2.4) na ogrodju mize.

- Privijte podporni nogi z narebri¢enima maticama
(2.5).

- Potisnite oba nosilna plocevinasta dela (2.1) do
prislona na mizi tage in privijte oba vrtljiva gumba
(2.2).

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vrtljiva gumba (2.2).

- Zavrtite oba imbus vijaka (3.1) tako, da se viSina
mize zage ujema z viSino razsiritve mize.

- Privijte oba vrtljiva gumba (2.2).

Nastavitev nagiba

- Odvijte protimatici (2.6) na obeh podpornih no-
gah.

- Zavrtite obe matici (2.7) tako, da tvorita miza zage
in razsiritev mize ravno povrsino (to lahko preverite
tako, da na mizo zage in razsiritev mize polozZite
ravno ravnilo).

- Privijte obe protimatici (2.6).

Nastavitev skale

- Odvijte pritrdilne vijake (3.2).

Porinite skalo razsiritve mize (3.3) do skale mize
zage.

Privijte pritrdilne vijake (3.2).

Izravnava V utora

Po prikljucitvi kontrolirajte, ali lahko zasko¢no ko-

tno omejilo brez tezav potisnete med mizo zage in

razSiritvijo mize.

Ce ne:

- zasko¢no kotno omejilo namestite tako, da se
enakomerno dotika mize Zage in razsiritve mize.

- Odvijte vrtljivi gumb (2.2) na obeh podpornih no-
gah.

- Kotno omejilo pritrdite na navedenem poloZaju.

- Pritegnite vrtljivi gumb (2.2).

Demontaza

DemontaZa poteka v obratnem vrstnem redu mon-
taze. Upodtevajte, da morate pred odstranjevanjem
razdiritve mize potisniti nosilna plo¢evinasta dela
(2.1) v zadnji polozaj.
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Podaljsek mize VL

[sliko 4/5/6]

Pri zaganju dolgih obdelovancev lahko s prigradnjo
podaljska mize podaljSate mizo zage CS 50 EB/
CMS GE za 420 mm za bolj varno polaganje ob-
delovancev.

Podaljsek mize se pritrdi na zadnji strani mize.

Pri priklju¢eni potisni mizi ni mozno montirati po-
daljska.

Montaza

- Pritrdite obe drzali (4.2) s priloZzenima vijakoma
(4.1) in maticama (4.5) na ogrodje mize.

- Odvijte oba vrtljiva gumba (5.1).

- Nagnjeni podaljsek mize od zgoraj obesite z na-
vojema (5.2) obeh vrtljivih gumbov v utora (5.3)
drzal.

- Namestite konca obeh podpornih nog (6.8) v po-
dolgovati luknji (6.6) na ogrodju mize.

- PodaljSek mize potisnite navzdol v koncni poloZaj
drzala.

- Privijte vrtliiva gumba (6.1) in narebri¢eni matici
(6.7). Pazite, da vrtljiva gumba in podporni nogi
dobro nasedata v utorih oz. odprtinah.

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vijaka (6.4) in protimatici (6.5).

- Odvijte oba vijaka (6.4) tako, da se viSina mize
Zage ujema z viSino podaljSka mize.

- Privijte oba vijaka (6.4) in protimatici (6.5).

Nastavitev nagiba

- Odvijte protimatici (6.3) na obeh podpornih no-
gah.

- Zavrtite obe matici (6.2) tako, da tvorita miza zage
in podaljSek mize ravno povrsino (to lahko preverite
tako, da na mizo Zage in razSiritev mize poloZite
ravno ravnilo).

- Privijte obe protimatici (6.3).

Demontaza
Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu mon-
taZe.









Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/Service
Nur original Festool Ersatzteile verwenden!
Bestell-Nr. unter: www.festool.com/Service
Informationen zur REACh:

www.festool.com/reach

@ Customer service and repair only
through manufacturer or service

workshops: Please find the nearest address

at: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!

Order No. at: www.festool.com/Service

Information on REACh:

www.festool.com/reach

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Les adresses a proxi-
mité sont disponibles sur :
www.festool.com/Service
Utilisez uniquement des piéces de rechange
Festool d'origine. Référence sur :
www.festool.com/ Service
Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

El Servicio de atencion al cliente y
reparaciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres de repa-
racién: encuentre la direccién mas proxima a
usted en: www.festool.com/Service
Utilice Unicamente piezas de recambio Festool
originales. Referencia en:
www.festool.com/Service
Informacién sobre REACh:

www.festool.com/reach
@ Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di ser-
vizio autorizzate. Le officine pil vicine sono
riportate di seguito: www.festool.com/Service
Utilizzare solo ricambi originali Festool! Cod.
prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service
Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach

@ Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-

sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveonderdelen

gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/Service

Informatie voor REACh:

www.festool.com/reach
@ Service och reparation ska endast
utforas av tillverkaren eller service-
verkstader. Se féljande adress:
www.festool.com/Service
Anvand bara Festools originalreservdelar! Art.
nr nedan: www.festool.com/Service
Information om REACh:
www.festool.com/reach

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinnd oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/Service

www.festool.com/service

Kayta vain alkuperaisia Festool-varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service
REACh:iin liittyvat tiedot:

www.festool.com/reach

@ Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-

veerksteder: Neermeste adresse finder De pa:

www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reservedele!

Best.-nr. finder De pa:

www.festool.com/Service

Informationer om REACh:

www.festool.com/reach

Kund: vice og reparasj skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner neermeste adresse
under: www.festool.com/Service
Bruk kun originale Festool-reservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service
Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

Servico Apés-venda e Reparacdo

apenas através do fabricante ou
das oficinas de servico: endereco mais
préximo em: www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes originais
da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

CepBucHoe o6cny)XKuBaHUe U PEMOHT
TONbKO Yepes GUPMyU3roToBUTENS
WM B HaLLNX CEPBUCHBIX MacTepcKuMX: afpec
6auxaiiLleit MacTepckoi CM. Ha
www.festool.com/Service
Mcnonb3yiiTe ToNbKo OpUrMHanbHbIe 3anac-
Hble yacTu Festool! N¢ ans 3akasa Ha:
www.festool.com/Service
WHdopmauus no gupektvse REACh:

www.festool.com/reach

@ Servis a opravy smi provadét pouze
varobce nebo servisni dilny: nejblizsi

adresu najdete na: www.festool.com/Service

PouZivejte jen originalni ndhradni dily Festool!

0Obj. €. na: www.festool.com/Service

Informace k REACh:

www.festool.com/reach

Obstuga serwisowai naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach

autoryzowanych: prosimy wybra¢ najblizsze

miejsce sposréd adreséw zamieszczonych na

stronie: www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci

zamienne firmy Festool. Nr zaméwienia pod:

www.festool.com/Service

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:

www.festool.com/reach

@ Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyarto vagy a szervizhalézat altal: a

legkdzelebbi egység cime:

www.festool.com/Service

Kizarélag eredeti Festool pétalkatrészeket

hasznéljon! Rendelési szamok a kovetkezd

helyen: www.festool.com/Service

Informatii de REACh:

www.festool.com/reach

@ IépBiLg NeAaTAOV KAl ENLOKEUR
— poévo and TOoV KATAOKEUAOTA N

Ta €§ouctodoTnuéva ouvepyeia o€pBig:

MAnctéotepn dteUBuvon KaTw ano:

www.festool.com/Service

XpNoLONOLELTE POVO yVNOLa avTaAAaKTIKG

Festool! Apt8. napayyeAiag karw

www.festool.com/Service

MAnpogopieg yia 1o REACh:

www.festool.com/reach

06cnyXKBaHe Ha KIIMEHTU U PEMOHT
caMmMo Npu NpousBoAUTENs WKW

oTOopu3MpaHnUTe cepBu3u: AapechbT Ha

Hanbnunskma po Bac Ha:

www.festool.com/service

M3non3BaiiTe caMo opurnHanHu pesepBHN

yacTu Festool! KatanoxHu Homepa Ha: www.

festool.com/service

Mudopmaums 3a REACh:

www.festool.com/reach

Hooldus ja parandus lubatud vaid
tootja volitatud hooldekeskustes:
hooldekeskuste aadressid leiate lingilt:
www.festool.com/service
Kasutage liksnes Festooli originaalvaruosi!
Tellimisnumbrid leiate lingilt:
www.festool.com/service
Teave REACH kohta:

www.festool.com/reach

Pruzanje usluga Servisna sluzba
i popravak dopusteno iskljucivo

radionicama za servisiranje: informacije o

najbliZzoj adresi mozete pronadi na stranici:

www.festool.com/service

Upotrebljavajte samo originalne zamjenske

dijelove Festoola! Kataloski br. na stranici:

www.festool.com/service

Informacije u svezi uredbe REACh:

www.festool.com/reach

T Servisa dienestu un labosanas
darbus nodrosina tikai razotajs vai
)

servisa darbnicas: tuvaka adrese noradita:
www.festool.com/service
Izmantojiet tikai originalas Festool rezerves
dalas! Pasatijuma Nr. noradits:
www.festool.com/service
Informacija par kimisko vielu regulu ..RE-
ACh": www.festool.com/reach

Techninis aptarnavimas ir remontas
vykdomas tik pas gamintoja arba
techninés priezitros dirbtuveése - artimiau-
sius adresus rasite internete:
www.festool.com/service
Naudoti tik originalias ..Festool” atsargines
dalis! Uzsak. Nr. rasite internete:
www.festool.com/service
Informacija apie REACh:
www.festool.com/reach

Poprodajne storitve in popravila
lahko izvaja samo proizvajalec ali
servisne delavnice: najblizji naslov najdete
na: www.festool.com/service
Uporabljajte samo originalne nadomestne
dele Festool! St. narocila najdete na: www.
festool.com/service
Informacije REACh:
www.festool.com/reach



