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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europdische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte!, gedndert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauproduk-
ten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Bauprodukte
und anderer Rechtsakte der Européischen Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG)
vom 28. April 19984, zuletzt geandert durch Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregelin fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europdischen technischen Zulassungen gemaf3 dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG
der Kommission®;

der Leitlinie fur die européische technische Zulassung fiir "Metalldiibel zur Verankerung im

Beton - Teil 5: Verbunddibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fur Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser
europdischen technischen Zulassung erfillit werden. Diese Prifung kann in den
Herstellwerken erfolgen. Der Inhaber der européischen technischen Zulassung bleibt jedoch
fur die Konformitdt der Produkte mit der européischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fur den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europdische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefiihr-
ten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser euro-
paischen technischen Zulassung genannten Hersteliwerke tibertragen werden.

Das Deutsche Institut fur Bautechnik kann diese européische technische Zulassung wider-
rufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der
Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittiung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der européischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die européische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.
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Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amtsbiatt der Europédischen Gemeinschaften L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amtsblatt der Européaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt I, S. 812

Bundesgesetzblatt |, S. 2, 15

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Der fischer Higbond-Anker FHB A4 in den Gréflen M10, M12, M16, M20 und M24 ist ein
kraftkontrolliert spreizender Verbunddiibel, der aus einer Mortelkartusche mit FIS HB und
einer Ankerstange mit Sechskantmutter und Unterlegscheibe besteht. Die Ankerstange (ein-
schlieflich Mutter und Unterlegscheibe) besteht aus nichtrostendem Stahl.

Die Kraftiibertragung erfolgt iiber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im Injek-
tionsmortel und weiter iber eine Kombination aus Halte- und Reibungskraften im Veranke-
rungsgrund (Beton).

Im Anhang 1 sind Produkt und Anwendungsbereich dargestelit.

Verwendungszweck

Der Diibel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillien sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen fuhrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese europaische technische Zulassung nicht erfasst. Der Dubel darf nur fur Veran-
kerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder
unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und héchstens
C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Der Dubel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Der Dubel darf in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume sowie auch im
Freien (einschlieBlich Industrieatmosphére und Meeresnéhe) oder in Feuchtraumen verwen-
det werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen. Zu diesen beson-
ders aggressiven Bedingungen gehoéren, z. B. standiges, abwechseindes Eintauchen in
Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in
Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei
Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraRentunneln, in denen Enteisungsmittel ver-
wendet werden).

Der Diibel darf in trockenen oder nassen Beton gesetzt werden.

Der Diibel darf in dem folgenden Temperaturbereich verwendet werden:

Temperaturbereich: -40 °C bis +80 °C  (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)
Die Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dibels von 50 Jahren. Die Angaben (ber die Nutzungs-
dauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren
Merkmale des Produkts

Der Diibel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhinge 1 bis 4. Die in den
Anhédngen 1 bis 4 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-77/06



Seite 4 der europdischen technischen Zulassung ETA-06/0172, erteilt am 21. August 2006

des Dibels misssen den in der technischen Dokumentation’ dieser europdischen
technischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dubelkennwerte fir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhingen 5 und 6 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen, der DibelgroRe, der effektiven Veran-
kerungstiefe und der Bezeichnung "A4" fur nichtrostenden Stahl gemaR Anhang 3 gekenn-
zeichnet.

Jede Mértelkartusche ist mit dem Aufdruck FIS HB, der KartuschengroRe, Verarbeitungs-
hinweisen, Verfallsdatum, dem Gefahrencode, der Aushartezeit und der Verarbeitungszeit
gemaB Anhang 1 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des Injektionsmértels FIS HB werden unvermischt in Mortelkartu-
schen gemal Anhang 1 geliefert.

2.2 Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fir den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfoigte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fur die europiische technische Zulassung fiir Metalldubel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dibel - Aligemeines" und Teil 5 "Verbunddiibel” sowie des
Technical Report TR 018 "Kraftkontrolliert spreizende Verbunddiibel", auf der Grundlage der
Option 1.

In Ergdnzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser europdischen technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte européische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen
der Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, miussen ggf. diese Anforderungen ebenfalls ein-
gehalten werden.

3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitit und CE-Kennzeichnung

31 System der Konformitatsbescheinigung
GemaR Entscheidung 96/582/EG der europdischen Kommission® ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitétsbescheinigung anzuwenden.
Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(@) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusétzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Priifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen” genannt.

Die technische Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitétsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhéndigen.

Amtsbiatt der europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996

48578.06 Deutsches Institut for Bautechnik 8.06.01-77/06
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3.2 Zustandigkeiten
3.2.1 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniiberwachung der Produktion durchfuhren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser europdischen technischen
Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe / Rohstoffe / Bestandteile verwenden, die in der
technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung aufgefhrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Prif- und Uberwachungsplan vom
Marz 2006, der Teil der technischen Dokumentation dieser européischen technischen Zulas-
sung ist, Ubereinstimmen. Der Prif- und Uberwachungsplan ist im Zusammenhang mit dem
vom Hersteller betriebenen werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und beim
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten.

3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Diibel zugelassen ist, zur Durchfihrung der MaBnahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfiir ist der Prif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung tibereinstimmt.
3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Prif- und
Uberwachungsplan durchzufuhren:

- Erstprifung des Produkts,
Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle,

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefilhrten MaRnahmen

festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein
EG-Konformitatszertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestim-
mungen dieser européischen technischen Zulassung Gbereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung und des zugehdrigen
Prif- und Uberwachungsplans nicht mehr erfiillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Kon-

formitatszertifikat zuriickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fur Bautechnik zu
informieren.

33 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dibel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusétzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische Per-
son),

Der Prif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europdischen

technischen Zulassung und wird nur der in das Konformitétsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen
Stelle ausgehéndigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

48578.06 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-77/06
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- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fur das Produkt,

- Nummer der europaischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fur die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

- GroRe.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Der Diibel wird entsprechend den Bestimmungen der européischen technischen Zulassung
in einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Herstellwerks
durch das Deutsche Institut fir Bautechnik und die zugelassene Uberwachungsstelle festge-
stellt und in der technischen Dokumentation festgelegt ist.

Die europidische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fuhren kdnnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fur Bautechnik wird dartber
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Gultigkeit der
CE-Kennzeichnung auf Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zusatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dubels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fir die
europdische technische Zulassung fur Metalldibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Beriicksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen anzufertigen.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Diibels (z. B Lage des Dubels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dubel

Von der Brauchbarkeit des Dubels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.
- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in der
technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung angegebenen

Werkzeugen.

Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Diibel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fir den

die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.
- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B keine signifikanten Hohlraume.
Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabsténde ohne Minustoleranzen.
- Anordnung der Bohriécher ohne Beschidigung der Bewehrung.
Fehlbohrungen sind zu vermértein.

Deutsches Institut for Bautechnik 8.06.01-77/06
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Prasident des Deutschen Instituts fir Bautechnik
Berlin, 28. August 2006
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Bohrlochreinigung durch mindestens 2x blasen / 2x bursten / 2x blasen entsprechend den

Montageanweisungen des Herstellers;
die Temperatur der Dibelteile beim Einbau betragt mindestens +5 °C;
- Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe.

die Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der Aushértung des Injektionsmortels unter-

schreitet nicht -5 °C;
Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gema@ Anhang 4;

- Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit einem Drehmomentenschlissel unter

Einhaltung der in Anhang 3 angegebenen Drehmomente.

Vorgaben fiir den Hersteller

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafur zu sorgen, dass alle Beteiligten (ber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieBlich der Anhdnge, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europdischen technischen Zulassung
erfoigen. Daruber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem
Beipackzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrerdurchmesser;
Bohrlochtiefe;
Ankerstangendurchmesser,
Mindestverankerungstiefe;
maximale Dicke des Anbauteils;

Angaben uber den Einbauvorgang einschlieflich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-

gungsgeréaten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung;
Temperatur der Diibelteile beim Einbau;

Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Diibels;
zulassige Verarbeitungszeit der Kartusche,

Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhangig von der Temperatur im Verankerungsgrund

beim Setzen;
max. Drehmoment beim Befestigen;
- Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Verpackung, Beférderung und Lagerung

Die Mortelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der Mon-
tageanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis héchstens +25 °C zu
lagern.

Moértelkartuschen mit abgelaufenem Verfallsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Dubel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Mértelkartuschen sind
separat von den Ankerstangen, Sechskantmuttern und Unterlegscheiben verpackt.

Die Montageanieitung muss darauf hinweisen, dass der Injektionsmértel FIS HB nur mit den
Ankerstangen des Herstellers entsprechend dem Anhang 2 vemqug;ugrden darf.
T ey
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Doc: ETA_FHB A4

- I tix
e
Tabelle 1: Abmessungen
. FHB FHB FHB FHB FHB FHB
h
Bezeichnung 10x60 12x80 12x100 16x125 | 20x170 24x220
Gewinde M 10 M 12 M 12 M 16 M 20 M 24
lg [mm} 62 82 102 128 175 225
d [mm] 10 12 12 16,5 22 245
min [mm] o]
Hix max [mm] 3.000
Tabelle 2: Werkstoffe
Teil | Benennung
M 10 bis M 16 M 20 bis M 24
nichtrostender Stahl, nichtrostender Stahl,
f, =800 N/mm’; f, =700 N/mm’;
f ) S = 2
1 | Ankerstange w = 640N/mm fx= 560 N/mm
ENISO 3506-1, ENISO 3506-1,
beschichtet beschichtet
2 | Unterlegscheibe 1.4401; 1.4571; 1.4404; EN 10088
3 | Sechskantmutter | 1.4401; 1.4571; 1.4404; EN 10088 2 A4-70 (EN ISO 3506-2)
Elasntig:hlronel- Vinylesterharz, styrolfrei
fischer Highbond-Anker FHB A4 Anhang 2
. der Européischen
Dibelabmessungen und Werkstoffe Technischen Zulassung
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Tabelle 3: Montagekennwerte

. FHB FHB FHB FHB FHB FHB
Groke 10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Bohrernenn- d =[mm]| 12 14 14 18 24 28
durchmesser °
Bohrerschneiden- | 125 14,5 14,5 18,5 24,55 | 2855
durchmesser cut
Bohrlochtiefe h, 2 [mm] 65 85 105 130 175 225
Max. Drehmoment . _ .\ .| 59 40 40 60 100 120
beim Verankern inst
Durchgangsloch im
anzuschlieRenden d, s [mm] 12 14 14 18 2 26
Bauteil
Stahlbirsten- d = [mm] 13 16 16 20 % 0
durchmesser b
Stahlbiirste

und M 24 Fixierkeil verwenden.

a
Bei M 20 und M 24 Bohrloch zusétzlich mit Druckluft-Reinigungspistole ausblasen.
Bei Uberkopfmontage wahrend der Wartezeit bis zum Aufbringen der Last bei M 20
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Y effektive Verankerungstiefe h_, siehe Anhang 5
? Mindestbauteildicke h___ siehe Anhang 4
¥ Befestigungsdicke t, siehe Anhang 2

Pragung:
Werkzeichen
Dibelgrofe
Effektive Verankerungstiefe h_|
z.B. <T=>< 10x60 A4

fischer Highbond-Anker FHB A4 Anhang 3
der Europaischen
Montage - und Dibelkennwerte Technischen Zulassung
ETA-06/0172
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Tabelle 4: Mindestbauteildicke und minimale Achs- und Randabstéande
Bezeichnung FHB FHB FHB FHB FHB FHB
10x60 12x80 | 12x100 | 16x1256 | 20x170 | 24x220
Mindestbauteildicke hpmin [Mmm] 120 160 200 250 340 440
minimaler Achsabstand Smin [Mm] 60 80 100 100 150 180
minimaler Randabstand Cmin [Mm] 60 80 100 100 150 180
Tabelle 5: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last
Temperatur im Verankerungsgrund Aushértezeit in Minuten”
-5 °C 360
0°C 180
+5°C 90
+20°C 35
+30°C 20
+40°C 12

Bohrlochreinigung:

Yim feuchten Beton ist die Aushartezeit zu verdoppeln

Vom Bohrlochgrund her 2 mal ausblasen, 2
mal biirsten und nochmals 2 mal ausblasen.
Das Ausbiirsten muB mit einer Stahlbiirste
siehe Tabelle 3 erfolgen. Bei DiibelgroBen

2 M 20 mu8 das Bohrloch mit 6lfreier

Druckluft ausgeblasen werden.

fischer Highbond-Anker FHB A4

Anhang 4
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Tabelle 6: Bemessungsverfahren A
Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung
i FHB FHB FHB FHB FHB FHB
B h
SeeIenning 10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Stahlversagen
charakt. Zugtragfahigkeit Nris [kN]| 26 | 44 I a4 | 82 | 186 | 229
Teilsicherheitsheiwert Yms 1.6 1
Herausziehen
charakt. Trag-
fahigkeit im NRk.p [kN] C 20/25 2) 2) 30 b 60 95
gerissenen Beton
charakt. Trag-
fahigkeit im unge-  Ngyp [kN] C 20725 20 25 35 50 60 115
rissenen Beton
Erhshungsfaktoren C 30/37 1,22
fur die charakt.
Tragfahigkeit im Y C 40/50 1,41
gerissenen und
ungerissenen Beton C 50/60 1.55
Teilsicherheitsbeiwert Yvip 160"
Betonausbruch und Spalten
Effektive
Verankerungstiefe hes [Mm]| 60 80 100 125 170 220
charakt. Achsabstand SceN = Scrsplmm] 3 hey
charakt. Randabstand CerN = Cergplmm] 1.5 hgt
Teilsicherheitsbeiwert ¥ YMc 16"
! Sofern andere nationale Regelungen fehlen,
2 Herausziehen nicht maRgebend.
¥ 1n diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert Y, = 1,0 enthalten.
Tabelle 7:  Verschiebung unter Zugbeanspruchung
Bezeichnung FHB FHB FHB FHB FHB FHB
10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Zuglast im gerissenen Beton N [kN] 7.8 12,0 14,3 23,4 28,6 45,2
hériae Verschieb Snolmm] | 05 0.5 05 0.6 0.6 0.9
zugehdrige Verschiebungen Su Il 08 o7 09 o7 o7 1
2udfast im ungerissenen NIkN]| 95 | 119 | 167 | 238 | 286 | 548
hérige Verschieh Snolmm] | 0,2 0,2 0.2 0.3 0.3 0.5
zugehdérige Verschiebungen Summl| 08 o5 57 57 o7 1
fischer Highbond-Anker FHB A4 Anhang 5
Bemessungsverfahren A g:':r:'irc;za'sczhelnss
Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung, chnischen £uiassung
Dibelverschiebungen EI'A-06/O 172
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Tabelle 8: Charakteristische Werte fur die Tragfahigkeit bei Querbeanspruchung
fur das Bemessungsverfahren A
Bezeichnun FHB FHB FHB FHB FHB FHB
9 10x60 | 12x80 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Stahlversagen ohne Hebelarm
charakt.
V kN 23 34 34 63 86 124

Quertragfahigkeit Rks [kN]

Teilsicherheitsbeiwert Yvs 1,25 "

Stahlversagen mit Hebelarm

charakt. MCis INm] | 60 105 105 266 454 785

Biegemoment

Teilsicherheitsbeiwert YMs 1,26 "

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor in Gleichung (5.6), ETAG 001, K 20

Anhang C, Abschnitt 5.2.3.3 ’

Teilsicherheitsbeiwert Wi 161

Betonkantenbruch

vorksarme Dilbeliinge bei kImm]| 60 80 100 125 170 220

uerlast

wirksamer

AuBendurchmesser dnom [mm] 12 14 14 18 24 28

Teilsicherheitsbeiwert Yicp 161
"'Sofern andere nationale Regelungen fehlen.

Tabelle 9:  Verschiebung unter Querbeanspruchung

Bezeichnung FHB FHB FHB FHB FHB FHB

10x60 | 12x80 12x100 | 16x125 |20x170 | 24x220

Querlast V [kN] 13,3 | 193 19,3 35,9 49,0 70,6

zugehdérige Verschiebungen gvvi[[r:]:]]] ;;
fischer Highbond-Anker FHB A4 Anhang 6
Bemessungsverfahren A _?:;;:'imzé'sczhel"
Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung, sehen £ulassung
Dubelverschiebungen EI'A-O6/ 0172




