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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische Technische Zulassung wird vom CSTB (Centre Scientifique
et Technique du Batiment) erteilt in Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EEC des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Ausglelchung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte', gendert
durch die Richtlinie des Rates 93/68/EEC vom 22. Juli 19932

- dem Gesetz Nr. 92-647 vom 8. Juli 1992° (iber die Gebrauchseignung von
Bauprodukten ;

- den gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
der Europaischen Technischen Zulassungen gemaR dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EC der Kommission*;

- Der Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung fiir ,Metalldubel zur
Verankerung im Beton“, ETA 001, Ausgabe 1997, Teil 1 ,Dibel-Aligemeines® und Teil 5
»verbundanker”.

Das CSTB ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser Europaischen
Technischen Zulassung erfilit werden. Diese Priifung kann im Herstellerwerk erfolgen
(z. B.: die Erfullung der Angaben, die aufgrund dieser Européischen Technischen
Zulassung beziglich der Herstellung gemacht werden). Der Inhaber der Europaischen
Technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitat der Produkte mit der
Européischen Technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fir den vorgesehenen
Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europaische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufge-
fuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder andere als die auf Seite 1 genannten
Herstellerwerke tbertragen werden.

Diese Européische Technische Zulassung kann vom CSTB widerrufen werden, insbeson-
dere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5, Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EEC.

Diese Europaische Technische Zulassung darf — auch bei elektronischer Ubermittiung — nur
ungekurzt widergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des CSTB kann jedoch eine
teilweise Widergabe erfolgen. Eine teilweise Widergabe ist als solche zu kennzeichnen.
Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren diirfen weder im Widerspruch zu der

Europaischen Technischen Zulassung stehen noch darf diese missbrauchlich verwendet
werden.

Die Europaische Technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaft Nr. L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaft Nr. L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Bundesgesetzblatt von Frankreich vom 14. Juli 1992

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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1.2

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN
TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produktes und Verwendungszweck

Beschreibung des Produktes

Der fischer Eurobond mit Ankerstange in den Gré3en M 8 bis M 30 ist ein Verbundanker,
der aus galvanisch verzinktem Stahl hergestellt und in einem Bohrloch verankert wird, das
zuvor mit einer Glaspatrone, welche Harz, Harter und Quarzsand oder Korund beinhaltet,
gefliit worden ist. Die Gewindestange wird mit einer Bohrmaschine eingedreht. Durch die
Drehung der Gewindestange wird die Durchmischung der unterschiedlichen Patronen-
komponenten erreicht.

im Anhang 1 ist der installierte Anker dargestellt.

Verwendungszweck

Der Anker ist fiir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechani-
sche Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen
Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EEC zu erfiillen sind und bei denen ein Ver-
sagen der Befestigungen eine Gefahr fur Leib und Leben von Menschen bedeutet und/oder
zu erheblichen wirtschaftlichen Folgen fuhrt. Brandsicherheit (wesentliche Anforderung 2)
wird in dieser EOTA nicht abgedeckt. Der Anker darf nur fir Verankerungen unter vorwie-
gend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem Normal-
beton der Festigkeitsklasse C 20/25 bis C 50/60 nach ENV 206:2000-12 verwendet wer-
den. Er darf nur im ungerissenen Beton verankert werden.

Der Anker darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet
werden.

Der Anker kann im trockenen oder nassen Beton oder in wassergefillten Bohrléchern —
auller Meerwasser - (siehe Kategorie 2) mit den Durchmessern von M 8 bis M 27 eingebaut
werden, nur im trockenen oder nassen Beton bis Durchmesser M 30 (siehe Kategorie 1).

Einbau Bedingungen
trockener Beton nasser Beton | wassergefiiiltes Bohrloch
M 8 bis M 27 Ja Ja Ja
M 30 Ja Ja Nein

All diese Durchmesser (M 8 bis M 30) kénnen zur Uberkopfmontage verwendet werden.

Die Anker kénnen innerhalb des folgenden Temperaturbereiches verwendet werden:

Temperaturbereich: —40 °C bis +80 °C (maximale Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
maximale Langzeit-Temperatur +50 °C)

Temperaturbereich: —40 °C bis +120 °C (maximale Kurzzeit-Temperatur +120 °C und
maximale Langzeit-Temperatur +72 °C)

Die Anforderungen dieser Europaischen Technischen Zulassung beruhen auf der Annahme
einer vorgesehenen Nutzungsdauer des Ankers von 50 Jahren. Die Angaben tber die
Nutzungsdauer kénnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern
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2.2

3.1

sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produktes angesichts der erwarteten
wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Anker in den GréRen M 8 bis M 30 entspricht den Zeichnungen und Angaben von
Anlage 1 bis 3. Die in den Anlagen 2 und 3 nicht angegebenen charakteristischen Werk-
stoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen des Ankers miissen den in der technischen
Dokumentation® dieser Europaischen Technischen Zulassung festgelegten Angaben
entsprechen. Die charakteristischen Haltewerte fir die Bemessung der Verankerungen sind
in Anlage 4 und 5 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen, dem Nominaldurchmesser der
Gewindestange und der Verankerungstiefe gema der Beschreibung von Anlage 1 ge-
kennzeichnet. Jede Glaspatrone ist mit dem Herstellerkennzeichen, dem Handelsnamen
und dem Nominaldurchmesser der Gewindestange gekennzeichnet.

Der Anker darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden, die Glaspatrone
kann getrennt von Ankerstange, Unterlegscheibe und Mutter verpackt werden.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Ankers fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der ,Leitlinie fur die Européische Technische Zulassung fur Metalldibel zur
Verankerung im Beton®, Teil 1 ,Diubel-Allgemeines“ und Teil 5 ,Verbundanker* auf Grund-
lage der Option 8.

Zusétzlich zu den besonderen Bestimmungen dieser Europaischen Technischen
Zulassung, die gefahrliche Stoffe betreffen, kénnen andere Anforderungen zur Anwendung
kommen (z. B. veranderte Européische Gesetzgebung und nationale Gesetze, Bestimmun-
gen und Verwaltungsvorschriften). Um die Vorschriften der EG Bauproduktenrichtlinie zu
erfullen, muss diesen Anforderungen ebenfalls entsprochen werden, wann und wo sie
auftreten.

Bescheinigung der Konformitit des Produkts und CE-Kennzeichnung

System der Konformititsbescheinigung

Das von der Europaischen Kommission festgelegte Konformitatsbescheinigungssystem 2
(i) gemaf der Richtlinie 89/106/EEC Anhang lll sieht vor:

a) Aufgaben des Herstellers:
1. werkseigene Produktionskontrolle,

2. zusétzliche Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan.

Die technische Dokumentation dieser Europaischen Technischen Zulassung ist beim CSBT
hinterlegt und wird nur den in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten
zugelassenen Stellen ausgehéndigt.
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3.2.1

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:

3. Erstprifung des Produkts,

4. Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle,

5. laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Zustindigkeiten
Aufgaben des Herstellers, werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat eine werkseigene Produktionskontrolle in seinem Herstellwerk ein-
gerichtet und fihrt regelmafig Kontrollen durch. Alle vom Hersteller vorgegebenen Daten,
Anforderungen und Vorschriften werden systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und
Verfahrensanweisungen festgehalten. Die werkseigene Produktionskontrolle stellt sicher,
dass das Produkt mit dieser Européischen Technischen Zulassung Uibereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Materialien mit Prifbescheinigung entsprechend dem festgelegten
Prifplan® verwenden. Er hat die Materialien bei ihrer Anlieferung zu kontrollieren und zu
prufen. Die Prifung von Muttern, Unterlegscheiben, Ankerstangen, Harz, Harter ... muss
eine Kontrolle der vom Hersteller der Materialien vorgelegten Priifbescheinigungen (Ver-
gleich mit Nennwerten) durch Uberpriifung der Abmessungen und Bestimmung der Mate-
rialeigenschaften wie z. B. Zugfestigkeit, Oberflachenbehandlung mit einschliefen.

An den hergestellten Einzelteilen des Ankers sind folgende Prifungen durchzufiihren:

- Abmessungen der Teile:
Ankerstange (Gesamtlange, Nominaldurchmesser, Kennzeichnung), Unterlegscheibe
(Durchmesser, Dicke), Patrone (Durchmesser, Lange, Wanddicke, Kennzeichnung),
Muttern (Durchmesser, Funktionstichtigkeit).

- Materialeigenschaften: Gewindestange (Streckgrenze und Zugfestigkeit), Muttern
(Festigkeitsklasse), Harz (Zusammensetzung, Viskositat), Harter (Zusammensetzung).

- Gewichtsangaben der Komponenten.

- Masse der Werkstoffe in den Patronen.

- Dicke der Zinkschicht der Elemente, falls vorhanden.

- Visuelle l;lberprilfung der Vollstandigkeit des Ankers.

- Visuelle Uberpriifung des Zustands der Patronen.

Die Haufigkeit der wahrend der Herstellung und am zusammengebauten Anker durchge-
fuhrten Kontrollen und Versuche ist am festgelegten Prifplan unter Beriicksichtigung des
automatisierten Herstellungsverfahrens des Ankers festgehalten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und aus-
gewertet. Die Aufzeichnungen enthalten mindestens folgende Angaben:

- Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsmaterialien und Teile;

- Art der Kontrolle und Priifung;

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Priifung des Produkts oder der
Ausgangsmaterialien und Teile;

-  Ergebnis der Kontrolle und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen;

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen.

Der festgelegte Prifplan ist beim CSTB hinterlegt und wird nur den in das Verfahren der
Konformitétsbescheinigung eingeschalteten Stellen ausgeh#ndigt.
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Die Aufzeichnungen sind der mit der laufenden Uberwachung befassten
Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem CSTB auf Verlangen vorzulegen.

Einzelheiten Uber Umfang, Art und Haufigkeit der im Rahmen der werkseigenen
Produktionskontrolle durchzufiilhrenden Priifungen und Kontrollen missen dem fest-
gelegten Prifplan entsprechen, der Bestandteil der technischen Dokumentation zu dieser
Europaischen Technischen Zulassung ist.

3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen

3.2.2.1 Erstprufung des Produkts

Bei der Erstprifung sind die Ergebnisse der zur Erteilung der Européischen Technischen
Zulassung durchgefihrten Versuche zu verwenden, sofern sich bei der Herstellung oder im
Werk nichts andert. Andernfalls ist die erforderliche Erstprifung zwischen dem CSTB und
der eingeschalteten zugelassenen Stellen abzustimmen.

3.2.2.2 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Zulassungsstelle muss sich gemafR dem festgelegten Priifplan vergewissern, dass das
Werk und die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, die kontinuierliche und
ordnungsgemafle Herstellung des Ankers mit den in Abschnitt 2.1 sowie den Anhangen der
Europaischen Technischen Zulassung genannten Bestimmungen auszufiihren.

3.2.2.3 Laufende Uberwachung

33

Die zugelassene Stelle muss mindestens einmal im Jahr eine Uberwachung im Werk
durchfiihren. Es ist nachzuweisen, dass die werkseigene Produktionskontrolle und das
festgelegte automatisierte Herstellungsverfahren unter Berticksichtigung des festgelegten
Prifplans aufrecht erhalten bleibt.

Die laufende Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle
mussen nach dem festgelegten Priifplan erfolgen.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der laufenden Uberwachung sind der
Zertifizierungs- oder Uberwachungsstelle respektive dem CSTB auf Verlangen vorzulegen.
Wenn die Bestimmungen der Européischen Technischen Zulassung und des festgelegten
Prifplans nicht mehr erfiillt sind, ist das Konformitatszertifikat zu widerrufen.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung des Ankers anzubringen. Zusétzlich zum
Symbol ,,CE* sind anzugeben:

- ldentifikationsnummer der Zertifizierungsstelle;

- Name oder Zeichen des Herstellers und des Herstellwerks;

- Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung erfolgte;
- Nummer des EC-Konformitatszertifikats;

- Nummer der Européischen Technischen Zulassung;

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 8);

- GrolRe.
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Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts gegeben ist
Herstellung

Der Anker wird entsprechend den Bestimmungen der Européaischen Technischen
Zulassung in einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des
Herstellwerks durch das CSTB und die zugelassene Uberwachungsstelle festgestellt und in
der technischen Dokumentation festgelegt ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Ankers ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der ,Leitlinie fur die
Europaische Technische Zulassung fiir Metalldiibel zur Verankerung im Beton®, Anhang C,
Verfahren A, fur Verbundanker unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Ver-
ankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Fur die unten angegebenen Uberpriifungen geméR Anhang C muss folgendes beachtet
werden:

- Fur die Uberprifung ,Betonausbruch“ (Absatz 5.2.2.4, Anhang C der ETAG), muss
Nrkc gemaf (1) und (2) festgelegt werden: der kleinere Wert gemaf (1) und (2) ist
entscheidend.
(1) Nrkc gemaR der Gleichung(5.2), Anhang C der ETAG

N°kx.c gemaR Tabelle 5, Anhang 4

Sern UNd €,y gemaR Tabelle 5, Anhang 4

YuerN = 1!0

2) Nch = 0,75 X 15,5 X Nt "X fo cupe
N« gemaR Tabelle 5, Anhang 4
SaN = 3 hef und CaN= 1 5 hef
Yuen = 1,0

- Fur die Uberpriifung ,Spalten aufgrund von Belastung“* (Absatz 5.2.2.6, Anhang C der
ETAG), muss Nrks, gemaR (3) festgelegt werden.
(3) NRksp gemal Gleichung 5.3, Anhang C der ETAG

N° rk.c gemaf Tabelle 5, Anhang 4

SaN Und cygemanl Tabelle 5, Anhang 4

WuerN = 1,0 und Yhep=1,0

- Fur die Uberpriifung ,Betonausbruchsversagen® (Absatz 5.2.3.3, Anhang C der ETAG),
muss Ngrg. in der Gleichung (5.6) Anhang C der ETAG geman (1) festgelegt werden.

Unter Beriicksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Ankers (z. B. Lage des Ankers zur
Bewehrung oder zu den Auflagern etc.) angegeben.
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Einbau der Anker

Von der Brauchbarkeit des Ankers kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters;
Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile;
Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den
angegebenen Werkzeugen;

Uberprifung vor dem Setzen des Ankers, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in dem
der Anker gesetzt werden soll innerhalb der angegebenen Werte ist.

Uberprifung, ob der Beton gut ausgehartet ist, auch ohne sichtbare Lucken;

Reinigen des Bohrlochs vom Bohrmehl: das Bohrloch muss durch mindestens
viermaliges Ausblasen gereinigt werden;

Sicherstellen, dass die festgelegte Verankerungstiefe eingehalten wird, im vorliegenden
Fall, dass die Tiefenmarkierung nicht Gber der Betonoberflache oder Verankerungs-
tiefenkontrolle liegt;

Einhaltung der Rand- und Achsabstande ohne Minustoleranzen;

Anordnung der Bohridcher ohne Beschadigung der Bewehrung;

Bei Fehlbohrungen: Anordnung eines neuen Bohrlochs in einem Abstand, der
mindestens der doppelten Tiefe der Fehibohrung entspricht, oder in geringerem
Abstand, wenn die Fehlbohrung mit hochfestem Mértel verfillt wird und wenn sie bei
Quer- oder Schragzugbelastung nicht in Richtung der aufgebrachten Last liegt;
Einbringen der Glaspatrone in das Bohrloch; die Ankerstange wird auf die Bohr-
maschine aufgesteckt und in das Bohrloch mit eingeschaltetem Schlag bzw. Hammer-
werk unter Druck eingebracht, bis die Markierung des Ankers erreicht ist; wahrend der
Aushartezeit darf die Temperatur des Betons nicht unter -5 °C fallen.

Aufbringen des in Anlage 3 angegebenen Drehmoments mit einem tberpriiften
Drehmomentenschlissel.

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Gber die

besonderen Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlielich der Anhange, auf
die verwiesen wird, sowie den Abschnitten 4.2.1 und 4.2.2 unterrichtet werden. Diese
Information kann durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der Europaischen
Technischen Zulassung erfolgen. Darliber hinaus sind alle Einbaudaten auf der
Verpackung und/oder einem Beipackzettel, vorzugsweise bildlich, darzustellen.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

Bohrerdurchmesser

Gewindedurchmesser

Maximale Dicke der Anschlusskonstruktion

Minimale Einbautiefe

Vorgeschriebenes Drehmoment

Zugelassene Einbautemperaturen

Aushartezeit des Verbundmaterials abhangig von der Einbautemperatur
Information Gber den Einbauvorgang, einschlieBlich des Sauberns des Bohrlochs,
vorzugsweise bildlich dargestellt

Hinweis auf alle benétigten, speziellen Einbauwerkzeuge

Herstelllos

Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.
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5 Empfehlungen beziiglich Verpackung, Transport und Lagerung.

Die Verpackung der Glaspatronen in Wellpappe soll verhindern, dass sie bei leichten Druck
bei normaler Handhabung gegeneinander schlagen und zerbrechen.

Um die Eigenschaften des Produktes zu erhalten, sollten die Glaspatronen geschitzt vor
UV-Licht und bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C gelagert werden. Alle Informationen
beziiglich der Lagerung missen deutlich auf der Verpackung angegeben sein.

Die Informationen auf der Glaspatronenverpackung missen aufzeigen, dass die Kapseln

nur benutzt werden dirfen, wenn entsprechende Ankerstangen des Herstellers verwendet
werden.

Das franzdsische Original ist unterschrieben vom Technischen Direktor J.-D. Merlet.
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Zusammenbauzeichnung und
Einbauzustand:

Markierung 1
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fischer Eurobond mit Ankerstange
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Produkt und Verwendungszweck
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ETA-02/0007
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Tabelle 1: Werkstoffe

< Werkstoffe und Bezug .
Grole Herstellverfahren auf EN/ISO Beschichtung
M8, M 10, M 12, | kaltverformt oder | kaltverformt: Cq15 oder
Gew M 16, M 20, M 24, | spanabhebend | St 38-3 DIN 1654 o
ewindestange M 27, M 30 bearbeitet maschinell hergestellt: | Galvanisiert mit
9 S Mn 28 k DIN 1651 A2§| Sl;l;\lglgrgaﬁ
Stahl, DIN EN 20898-2
Mutter i i Klasse 8 4042
Unterlegscheibe - - Stahl DIN 50961

@d, = Bohrdurchmesser

h, = Bahrtiefe

77

Verbundanker-Montageanleitung

1. Bohrung erstellen

Ausblaeseroeffnung am
Bohriochgrund aufsetzen

_E

) LV \'4

2. Ausblasen vom Bohrlochgrund
mindest. & x

2/////
007

~

N

3. Glaspatrone in die
Bohrung eindruecken

Bei allen Ausfiihrungen bestehen die Glaspatronen aus styrol-freiem Vinylesterharz, Hérter und
Quarzsand.
Ausfiihrung M 8: an Stelle von Quarzsand wird Korund eingesetzt.

4. Gewindestahl mit Bohrhammer
schlagend drehend eindrehen.
Setzzustand: Oberkante der
Verankerungstiefenmarkierung
bindig zwr Betonoberkante !

Temprat im # min. Wartezelt
Bobrloch 1°C} (Mn]
y 20° 10 min
0 2° 20 min
e P 45 min
5 e =P Lh

7%/////

ﬁ-w

Verankerungstiefenmarkierung

S. Aushaerfezeiten
beziehen sich auf trockenen Beton.

Bei nassem Beton sind die Aushaerte-
zeften 2u v

&m d;folpgf"?' Aushaertung
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Tabelle 2: Diibelabmessungen

Ankerstange Glaspatrone
" ad t(1) minL (2) * ad. (3) L: (4)
Groke [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M8 8 80 90 9 85
M 10 10 90 100 10,5 90
M12 12 110 130 12,5 97
M 16 16 125 150 16,5 95
M16 E 16 190 215 16,5 120
M 20 20 170 195 23 160
M20 E 20 240 290 23 215
M 24 24 210 240 23 190
M24E 24 290 320 23 255
M 27 27 250 280 27,5 210
M 30 30 280 315 27,5 260

* verschiedene Langen sind méglich

(1) Einbautiefe  (2) Mindestlénge der Ankerstange (3) Nominaldurchmesser (4) Patronenlénge

Tabelle 3: Montage- und Diibelkennwerte

H ho hef hmin df
Gewinde- gj‘:c';l]?nn;?sa; Bo?rloch- effektive DT,';?;_ Mindestdicke | Durchgangs-
stahl des Bohrers iefe Veran_kerungs- moment der Beton- foch im
[mm] [mm] tiefe [Nm] platte Bauteil
[mm] [mm] [mm]

M8 10 80 80 10 110 9
M10 12 90 90 20 120 12
M12 14 110 110 40 150 14
M 16 18 125 125 60 160 18
M16 E 18 190 190 60 250 18
M 20 25 170 170 120 220 22
M20 E 25 240 240 120 300 22
M 24 28 210 210 150 300 26
M24 E 28 290 290 150 350 26
M 27 32 250 250 200 350 30
M 30 35 280 280 300 350 33

Tabelle 4: Mindestachs- und Randabstinde

M8 M10O|M12 M16 M16 M20 M20 M24 /M 24/ M 27 M 30

Mindestachsabstand |sg, |[mm | 40 | 45 55 65 95 85 | 120 | 105 | 145 | 125 | 140
Mindestrandabstand |Cmin |mm [ 40 | 45 55 65 95 85 | 120 | 105 | 145 | 125 [ 140
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Tabelle 5:

Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit bei zentrischer
Zugbeanspruchung fiir das Bemessungsverfahren A

M8 |M10 | M12| M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M24 | M27 | M30
E E E
Stahlversagen:
charakt. Tragféhigkeit Nrs [kN] | 19 [ 30 | 44 | 82 | 82 [127 | 127 | 184 | 184 | 239 | 292
Teilsicherheitsbeiwert s - [1,49]1,49[1,49(1,49(1,49[1,49(1,49]|1,49)|1,49|1,49]1,49
Verbundversagen im ungerissenen Beton C 20/25 bis C 50/60
charakt. Tragfahigkeit * —n©
T = -40 °C bis +80 °C Nrko=Nrec|[kN] | 16 [ 20 | 30 | 50 | 756 | 75 | 95 | 95 | 140 | 140 | 170
Charakt. Tragfahigkeit * a0
T = -40 °C bis +120 °C | NReo™N ree | [kN] 12 | 20 | 30 | 40 | 60 | 60 | 95 | 95 (115|115 | 140
Teilsicherheitsbeiwert Yoo - [2,16]2,16[2,16(2,1612,16[2,16(2,16{2,16]2,16]2,16}2,16
Betonausbruch
effektive
Verankerungstiefe Ret [mm] | 80 [ 90 [ 110|125 | 190 [ 170 | 240 | 210 | 290 | 250 | 280
Teilsicherheitsbeiwert YMe = Yo - 12,16]2,16[2,16[2,16|2,16[2,162,16|2,16|2,16|2,16| 2,16
Achsabstande Ser [mm] | 160 | 180 | 220 | 250 | 380 | 340 | 480 | 420 | 580 | 500 | 560
Sesp [mm] | 180 | 200 | 240 | 280 | 420 | 370 | 530 | 460 | 640 | 550 | 620
Randabsténde CaN [mm] | 80 | 90 | 110|125 | 190 | 170 | 240 | 210 | 290 | 250 | 280
Cosp [mm] | 90 [ 100 | 120 | 140 | 210 | 185 | 265 | 230 | 320 | 275 | 310
* siehe Gleichung (6.19) ETAG 001 Teil 5.
Tabelle 6:  Charakteristische Verschiebungen unter Zuglast
charakteristische Verschiebung im M8 { M10 { M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M24 | M27 | M30
ungerissenen Beton C 20/25 E E E
| Zugelassene Gebrauchslast: N [kN] 4 1661}]99[165]|248(24,8|31,4(31,4{46,3|46,3(56,2
S Kurzzeit {mm] {02({02|02(02{03(03(03/03]|04]03]|04
|One Langzeit [mm] {02/02]102|02{03{03(03]/03]|04]104]|04
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Tabelle 7:  Charakteristische Werte fiir die Tragfdhigkeit bei Querbeanspruchung fiir

das Bemessungsverfahren A

M8 |M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M24 | M27 | M30
E E E
Stahlversagen:
charakt. Tragféhigkeit | Vges | [kN] | 7,4 [15,0 (19,0 | 40,3 (40,3 59,4 (59,4|79,2|79,2| 107 | 146
Teilsicherheitsbeiwert Yus - [1,256]1,25611,25[1,25|1,25|1,25[1,25]11,25[1,25| 1,25 | 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm:
0

charakt. Mres |INMI | 19 | 39 | 68 | 173 | 173 | 338 | 338 | 584 | 584 | 866 | 1169
Biegemoment
Teilsicherheitsbeiwert Yis - [1,25]1,25/1,25[1,25|1,25{1,25[1,25]|1,25|1,25( 1,25 | 1,25
Versagensart Betonausbruch:
Faktor in Gleichung
(5.6) k - 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Teilsicherheitsbeiwert Yro - |1,80/1,80|1,80[{1,80/1,80(1,80|1,80|1,80(1,80]| 1,80 | 1,80
Versagensart Betonkantenbruch:
effektive Ankerlange
unter Querbelastung If [mm] | 80 | 90 | 110|125 | 190|170 | 240 | 210 | 290 | 250 | 280
wirksamer Auflen-
durchmesser des doom |[mm)| 10 | 12 | 14 | 18 | 18 [ 256 | 25 | 28 | 28 | 32 | 35
Ankers
Teilsicherheitsbeiwert YMe - |1,80{1,80|1,80(1,80(1,80/1,80{1,80|1,80/1,80]1,80] 1,80

Tabelle 8: Charakteristische Verschiebungen bei Querbeanspruchung

Charakteristische Verschiebung in | M8 |M10 M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M24 | M27 | M30
 ungerissenem Beton C 20/25 E E E

| Zugelassene Gebrauchslast: V[[kN] | 35 7,1 | 90 119,2|19,2|28,3/28,3}37,7|37,7|51,0|/69,5
Sy Kurzzeit [nm] |16 (16 [1,7|17[1,7]19({19]20]20([21]22
| O Langzeit [mm] |24 (24 |25[26]26(28|28[30/30]32}33
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