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Deutsch

1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen.

E Nicht in den Hausmdill geben.
@ Tipp, Hinweis

- Handlungsanweisung

=== >20mm % Das Anschlaglineal nicht
naher als 20 mm zum
Sageblatt verwenden.

2 Gerateelemente

[1-1] Fihrungseinheit bestehend aus:

2 Fihrungsstangen auf 2 Trager
montiert mit 2 StutzfiBen

[1-2] 1 Einstellkonsole, hinten
[1-3] 4 Scheiben @ 6

[1-4] 4 Schrauben Mé6x16
[1-5] 2 Schrauben M8x25
[1-6] 2 Anbauwinkel

[1-7] 1 Scheibe 4 mm dick

(diese Scheibe wird als Ausgleichs-
scheibe nur dann gebraucht, wenn
Tischverlangerung und Schiebetisch
angebaut werden)

[1-8] 2 Vierkantmuttern

[1-9] 1 Einstellkonsole, vorne

[1-10] 1 Gabelschlissel SW 15

[1-11]1 1 Gabelschliissel SW 10

[1-12] 1 Sechskantstiftschlissel 5 mm

[1-13]1 Tisch vollstandig, bestehend aus:
Alu-Profilplatte mit anmontierten
Rollentragern mit Fihrungsrollen
und Abstreifer

[1-14] Zusatzklemmung fiir Anschlaglineal

[1-15] Anschlaglineal

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

& WARNUNG

» Das beiliegende Anschlaglineal [1-15]
nicht als Parallelanschlag verwenden.
Wenn das Aluminium-Anschlaglineal naher
als 20 mm an das Sageblatt gebracht wird,
kann der Sagestopp ausgelost werden.

3 Technische Daten

Zubehor ST 840 TKS 80
Breite 500 mm
Lange 420 mm
max. Schiebeweg 1250 mm
max. Schnittlange bei 20 mm

Schnitthohe 840 mm

4 Montage

4.1 Anbau des Schiebetisches

Der Schiebetisch wird auf die linke Seite des
Gerats angebaut.

Dazu am Tischgestell des Gerats auf
Vorderseite und Hinterseite je einen Anbau-
winkel [2-2] anbauen [2].

= Je einen Anbauwinkel [2-2] an der Vorder-
und Rickseite des Tischgestells aufsetzen.

» Die Vierkantmutter [1-8] fir die Befes-
tigungsschraube ist als Montagehilfe
auf einen Blechstreifen aufgeklebt. Eine
Mutter zunachst vorne in die seitliche
Offnung [2-3] einfiihren.

» Die Unterseite des Anbauwinkels [2-2] auf
die Rippe [2-5] des Tischgestells legen und
die Schraube einschrauben.

» Danach den Blechstreifen herausziehen.

= Die Unterseite des Anbauwinkels [2-2] auf
die Rippe [2-5] an der Riickseite des Tisch-
gestells legen.

» Furdie zur Tischmitte hin liegende Befes-
tigungsschraube, in die vorhandene vier-
eckige Aufnahme unter dem Sagetisch, eine
Vierkantmutter [1-8] einlegen.

» Den Anbauwinkel mit einer Schraube [2-4]
festschrauben.

» Vordere und hintere Einstellkonsole [5-4]
mit jeweils 2 Schrauben [5-1] und den
Unterlegscheiben an die Trager [5-6] so
anbauen, dass die Einhangenocken [5-3]
innen sind [5]. Einstellkonsole und Tréger
mussen nach dem Zusammenbau anei-
nander anliegen, aber Schrauben nicht fest-
ziehen.




» Gesamte Fihrungseinheit (Gestange) mit
den Einhangenocken in die Aussparungen
an den Anbauwinkeln [2-2]/[1-6]
einhangen [31.

» Den Schraubenkopf der Schloss-
schraube [5-5] durch die Langlocher [2-1]
am Gestell hindurchstecken, die Schrauben
nach unten dricken und mit dem Griff-
knopf [3-8] leicht anziehen.

» Prifen, ob die Trager vorne und hinten auf
der Stellschraube [5-4] aufsitzen.

» Als Vorbereitung fur das Einfahren des
Schiebetisches

- Klemmung am Drehknopf [6-4] ganz
offnen

- Abstreifergehause [6-3] in richtige
Lage bringen (Unterkante parallel zur
Fihrungsstange).

= Unter starker Schréglage (fast senkrecht
gestellt) Schiebetisch von vorn so auf die
innere Fiihrungsstange [6] aufsetzen, dass
Fihrungsstange zwischen Laufrolle [6-5]
und Kugellager [6-6] ist.

» Schiebetisch vollstandig einfahren und in
Gebrauchslage (auf zweite Fihrungsstange)
abkippen.

» Der Schiebetisch kann mit dem Dreh-
knopf [6-4] festgeklemmt werden.

4.2 Einstellen der Tischhohe

Ein richtig eingestellter Schiebetisch ist ca.
eine Papierdicke hoher als die Tischflache des
Grundtisches.

Priifen der Tischhdhe

» Anschlaglineal [1-15] auf den Schiebe-
tisch [1-131] legen, der sich im vorderen Teil
des Gerats befindet.

» Anschlaglineal [1-15] so verschieben, dass
es ca. 20 mm Uber die Oberflache des
Grundtisches hinausragt.

» Den Abstand von der Tischplatte zum
Anschlaglineal mit einem Blatt Papier
prifen und bestimmen, wieviel korrigiert
werden muss.

» Schiebetisch mit dem Anschlaglineal in
den hinteren Teil des Gerats schieben und
erneut den Abstand von der Tischplatte zum
Anschlaglineal prifen.

Einstellen der Tischhdhe
Am vorderen und hinteren Trager ist eine sepa-
rate Einstellung erforderlich.

» Kontermutter [3-5] losen.
» An Stellschraube [3-6] richtige Hohe
einstellen.

Deutsch
» Die Kontermutter und die Befestigungs-
schrauben [5-1] wieder anziehen.

4.3 Einstellen der Parallelitat der
Tischfldchen von Grundtisch und
Schiebetisch

Priifen der Parallelitat

» Den Schiebetisch [1-13] an den vorderen
Teil des Gerats schieben.

» Anschlaglineal [1-15] so anlegen, dass die
eine Halfte auf dem vorderen Teil des
Schiebetischs und die zweite Halfte auf dem
Grundtisch liegt.

» Anschlaglineal von oben auf den Schiebe-
tisch schieben.

» Wenn der Schiebetisch richtig eingestellt
ist, ist der Abstand zwischen der Unter-
kante des Lineals und dem Grundtisch
Uber die gesamte Breite gleich. Wenn der
Abstand nicht gleich ist, die Parallelitat
einstellen.

» Den gesamten Vorgang im hinteren Teil des
Gerats wiederholen.

Einstellen der Parallelitat

Am vorderen und hinteren Trager ist eine sepa-
rate Einstellung erforderlich.

= Griffknopf [3-8] lGsen.

» Kontermutter [3-1] losen.

» Mit Verstellschraube [3-7] Parallelitat der
beiden Tischflachen einstellen.

» Kontermutter und Griffknopf wieder fest-
schrauben.

4.4  Einstellen der Parallelitat von
Schiebetischfiihrung zum Sageblatt

Priifen der Parallelitat

» Winkelrastanschlag [4-6] auf Schiebetisch
montieren.

» Anschlaglineal so einstellen, dass die Line-
alvorderkante genau bundig ist mit auf3erer
Tischkante des Gerats. Bei Verschiebung
des Schiebetisches missen die Kanten uber
den gesamten Verschiebebereich gleichen
Abstand zueinander haben.

Einstellen der Parallelitat

Am Anbauwinkel auf der Tischriickseite wird
mit der Schraube [3-4] die Parallelitat einge-
stellt:

Griffknopf [3-8] lGsen.

Klemmschraube [3-3] l6sen.
Kontermutter [3-2] lGsen.

Mit Schraube [3-4] Parallelitat einstellen.

Yyvyvyy



Deutsch

» Kontrolle durch Verschieben des Schiebe-
tisches - Uberall gleicher Abstand zum
Grundtisch!

» Klemmschraube, Kontermutter und Griff-
knopf wieder festziehen.

4.5 Einstellung der Rollenfiihrung

Uberpriifung des Fiihrungsspiels

Das Spiel zwischen der Fihrungsstange und
den Fihrungsrollen wird in der Regel im Werk
eingestellt.

Es wird trotzdem empfohlen, das Fihrungs-
spiel wie folgt an beiden Lagern zu Uberprufen:

» Von oben auf den Schiebetisch driicken.
Beim Verschieben des Schiebetisches dreht
sich der Auf3enring des unteren Kugella-
gers, bei richtig eingestelltem Fihrungs-
spiel, mit.

Nachstellung des Fiihrungsspiels

» Mit dem Gabelschlissel SW 15 [1-10] die
Feststellmutter [6-1] losen.

» Mit dem Sechskantstiftschliissel
SW 5 [1-12] wird Uber einen Exzenter [6-2]
die Lage des Lagers verandert.

» Nach Korrektur des Fihrungsspiels,
Mutter [6-1] wieder festziehen.

4.6 Montage der StiitzfiiBe [4]

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Den Schiebetisch nur mit ausgeklappten
StutzfuBen verwenden.

= Griffknopfe [4-1] lGsen.

= StiutzfiBe [4-5] senkrecht auf den Boden
stellen.

» Griffknopfe festschrauben.

4.7 Zusatzklemmung fiir Anschlaglineal [4]

» Zusatzklemmung [4-4] von hinten in eine
der drei Tischnuten einfihren.

» Klemmestiick [4-3] in die Nut auf Lineal-
ruckseite einschwenken und mit Drehknopf
[4-2] festschrauben.

4.8 Abbau der Schiebetischeinrichtung

Mit wenigen Handgriffen kann die vollstandige
Schiebetischeinrichtung abgebaut werden und
ist ohne Nachjustierung schnell wieder ange-
baut.

= Schiebetisch [1-13] entfernen.

= StitzfiBe [4-5] einklappen.

= Griffknopfe [3-8] losen und mit Schrauben-
kopf [5-5] aus Gestell aushangen.

» Schiebetischeinrichtung anheben und
wegnehmen (Gestange).

Der Anbau geschieht, ohne Nachjustierung, in

umgekehrter Reihenfolge.

5 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werk-
zeuge finden Sie unter

6 Umwelt

Zubehor nicht in den Hausmiill

werfen! Zubehor und Verpackungen

einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufihren. Geltende nationale Vorschriften
beachten.

Informationen zur REACH:


https://www.festool.de
https://www.festool.de/reach
https://www.festool.de/reach

1 Symbols

Warning of general danger

Read the operating manual and safety
warnings.

E Do not dispose of it with domestic
-

waste.
Tip or advice

Handling instruction

=—==>20mm {3 Do not use the stop ruler
closer than 20 mm to the
saw blade.

2 Parts of the device

[1-1] The guide unit comprises:
2 guide rods mounted on 2 supports
with 2 support feet

[1-2] 1 adjustment bracket, rear
[1-3] 4 dia. 6 discs

[1-4] 4 Mb6x16 screws

[1-5] 2 M8x25 screws

[1-6] 2 mounting brackets

[1-7] 1 4 mm thick disc

(this disc is only used as a compen-
sating disc when the length exten-
sion table and the sliding table are
attached)

[1-8] 2 square nuts
[1-9] 1 adjustment bracket, front

[1-101 1 WAF 15 open ended spanner

[1-111 1 WAF 10 open ended spanner

[1-12] 15 mm hex key

[1-13] Complete table comprising: Alumi-
nium profile plate with mounted
roller supports with guide rollers
and strippers

[1-14] Additional clamp for the stop ruler

[1-15] Stop ruler

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

English

& WARNING

» Do not use attached stop ruler [1-15] as a
rip fence. When the aluminium stop ruler is
placed closer than 20 mm to the saw blade,
Saw Stop can be triggered.

3 Technical data

Accessories ST 840 TKS 80
Width 500 mm
Length 420 mm
Max. sliding travel 1250 mm
Max. cutting length at 20 mm

cutting height 840 mm

4  Assembly
4.1  Mounting the sliding table

The sliding table is mounted on the left side of
the machine.

Fit a mounting bracket [2-2] to the front and
rear of the machine's table frame [2].

= Fit one mounting bracket [2-2] on the front
and one on the rear of the table frame.

» The square nut [1-8] for the retaining screw
is glued to a sheet metal strip as an
assembly aid. First, insert a nut into the
front of the side opening [2-3].

» Position the underside of the mounting
bracket [2-2] on the rib [2-5] of the table
frame and screw in the screw.

» Next, pull out the sheet metal strip.

» Place the underside of the mounting
bracket [2-2] on the rib [2-5] on the rear
of the table frame.

= Insert a square nut [1-8] into the existing
square tool holder under the saw table for
the retaining screw facing the centre of the
table.

» Screw in the mounting bracket using a
screw [2-4].

» Attach the front and rear adjustment
brackets [5-4] with two screws each [5-1]
and the washers on the support [5-6]
so that the suspension cams [5-3] are
inside [5]. The adjustment bracket and the
support must be in contact after assembly,
but the screws must not be tightened.

= Hang the entire guide unit (rods] with the
suspension cams in the recesses in the
mounting bracket [2-2]/ [1-6] [3].



English

» Insert the screwheads of the lock
screws [5-5] through the elongated
holes [2-1] on the frame, push the screws
down and tighten them slightly using the
knob [3-8].

» Check that the supports rest on the

adjusting screws [5-4] at the front and rear.

» Preparation for retracting the sliding table

- Open the clamp fully using the rotary
knob [6-4]

- Place the scraper housing [6-3] in the
correct position (lower edge parallel to
the guide rod).

= At a steep angle (almost vertical], position
the sliding table from the front on the
inner guide rod [6], so that the guide rod
is between the castor [6-5] and the ball

bearing [6-6].

» Fully retract the sliding table and tilt it

to the operating position (onto the second

guide rod).

» The sliding table can be clamped using the

rotary knob [6-4].

4.2  Adjusting the table height

A correctly adjusted sliding table is approx. a
paper thickness higher than the table area of
the base table.

Checking the table height

= Place the stop ruler [1-15] on the sliding
table [1-13], which is located in the front
section of the machine.

» Move the stop ruler [1-15] so that it
protrudes approx. 20 mm over the surface
of the base table.

» Check the distance from the plate to the
stop ruler with a piece of paper, and deter-
mine the correction to be applied.

» Push the sliding table with the stop ruler
into the rear section of the machine and
check the distance from the plate to the
stop ruler again.

Adjusting the table height
A separate adjustment is required on the front
and rear supports.

= Loosen the lock nut [3-5].

» Set the correct height using the adjusting
screw [3-6].

» Retighten the lock nut and the retaining
screws [5-11.

10

4.3 Adjusting the parallelism of the base
table and sliding table surfaces

Checking the parallelism

» Push the sliding table [1-13] onto the front
section of the machine.

= Position the stop ruler [1-15] so that one
half is on the front section of the sliding
table and the other half is on the base table.

» Push the stop ruler onto the sliding table
from above.

» |f the sliding table is set correctly, the
distance between the lower edge of the
ruler and the base table is the same over
the entire width. If the distance is not the
same, adjust the parallelism.

» Repeat the entire process in the rear
section of the machine.

Setting the parallelism
A separate adjustment is required on the front
and rear supports.

= Loosen the knob [3-8].

= Loosen the lock nut [3-1].

= Use the adjusting screw [3-7] to adjust the
parallelism of both table surfaces.
Retighten the lock nut and the knob.

4.4 Adjusting the parallelism of the sliding
table guide to the saw blade

Checking the parallelism

= Mount the preset profile setting rail [4-6]
on the sliding table.

» Adjust the stop ruler so that the front edge
of the ruler is exactly flush with the outer
edge of the machine table. When the sliding
table is moved, the edges must be at the
same distance from each other over the
entire sliding range.

Setting the parallelism

The parallelism can be adjusted using the
screw [3-4] on the mounting bracket on the
rear of the table:

Loosen the knob [3-8].

Loosen the clamping screw [3-31.

Loosen the lock nut [3-2].

Set the parallelism using the screw [3-4].
Check it by moving the sliding table - it
should be the same distance from the entire
base table all the way around.

Retighten the clamping screw, the lock nut
and the knob.

Yyvyvyevy
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4.5 Adjusting the roller guide

Checking the guide play
The play between the guide rod and the guide
rollers is usually adjusted in the factory.

However, we recommend that you check the
guide play on both bearings as follows:

» Press on the sliding table from above. When
the sliding table is moved, the outer ring of
the lower ball bearing rotates with it, when
the guide play is correctly adjusted.

Readjusting the guide play

= Loosen the lock nut [6-1] with the WAF 15
open ended spanner [1-10].

= The WAF 5 hex key [1-12] can be used to
change the position of the bearing via an
eccentric [6-2].

» Once the guide play has been adjusted,
retighten the nut [6-1].

4.6 Mounting the support feet [4]

/N WARNING

Risk of injury
» Only use the sliding table with the support
feet folded out.

= Loosen the knobs [4-1].

= Place the support feet [4-5] vertically on the
floor.

» Tighten the knobs.

4.7 Additional clamp for the stop ruler [4]

= Insert the additional clamp [4-4] from the
rear into one of the three table grooves.

= Swivel the clamping element [4-3] into the
groove on the rear of the ruler and tighten it
using the rotary knob [4-2].

4.8 Removing the sliding table device

The complete sliding table device can be
removed in just a few steps and quickly reat-
tached without the need for readjustment.

» Remove the sliding table [1-13].

» Collapse the support feet [4-5].

» Loosen the knobs [3-8] and unhook them
from the frame using the screwhead [5-51].

» Lift and remove the sliding table device
(rods]).

It is attached in reverse order without the need

for readjustment.

5 Accessories

You can find the PO numbers for accessories
and tools under

English

6 Environment

Do not dispose of accessories in

the household waste. Recycle accesso-

ries and packaging. Observe applicable
national regulations.

Information on REACH:

"


https://www.festool.co.uk
https://www.festool.co.uk/reach
https://www.festool.co.uk/reach

Francais

1 Symboles

Avertit d'un danger général

Lire la notice d'utilisation et les consi-
gnes de sécurité.

E Ne pas jeter avec les ordures ména-
-

geres.
Conseil, information

Instruction

——==>2mm {5 Ne pas approcher la régle
de butée a plus de 20 mm
de la lame de scie.

2 Eléments de l'appareil

[1-1] Unité de guidage composée des
éléments suivants :

2 tringles de guidage montées sur
2 supports horizontaux avec 2 pieds
d'appui

[1-2] 1 support de réglage, a l'arriére
[1-3] 4 rondellesde @ 6

[1-4] 4 vis Méx16

[1-5]1 2 vis M8x25

[1-6] 2 équerres de montage

[1-7] 1 rondelle de 4 mm d'épaisseur

(cette rondelle est concue comme
cale de réglage et sert uniquement
lors du montage de la rallonge de
table et de la table coulissante)

[1-8] 2 écrous carrés
[1-9] 1 support de réglage, a l'avant

[1-10] 1 clé afourche de 15

[1-111 1 clé a fourche de 10

[1-12] 1 clé Allen 5 mm

[1-13] Table compléte, composée des
éléments suivants : Plaque profilée
en aluminium avec supports de
galet montés, galets de guidage
ainsi que racleur

[1-14] Fixation supplémentaire pour regle
de butée

[1-15] Reégle de butée

12

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

/N AVERTISSEMENT

= Ne pas utiliser comme butée parallele la
régle de butée [1-15] fournie. Si la régle
de butée en aluminium s'approche de plus
de 20 mm de la lame de scie, le systeme
d'arrét de la scie peut se déclencher.

3 Caractéristiques techniques

Accessoires ST 840 TKS 80
Largeur 500 mm
Longueur 420 mm
Distance max. de coulisse-

ment 1250 mm
Longueur de coupe max. pour

20 mm de hauteur de coupe 840 mm

4  Montage

4.1 Montage de la table coulissante

La table coulissante se monte du coté gauche
de l'appareil.

Pour cela, les équerres de montage [2-2]
doivent étre installées [2] : une sur l'avant et
'autre sur U'arriere du bati de table de l'appa-
reil.

= Poser une équerre de montage [2-2] sur
l'avant et une autre sur l'arriére du bati de
table.

» L'écrou carré [1-8] pour la vis de fixation,
collé sur une bande de tole, sert d'acces-
soire de montage. Introduire d'abord un
écrou a l'avant dans U'orifice latéral [2-3].

» Placer le dessous de l'équerre de
montage [2-2] sur la saillie [2-5] du bati de
table et visser la vis.

= Retirer ensuite la bande de tole.

» Placer le dessous de l'équerre de
montage [2-2] sur la saillie [2-5] a l'arriere
du bati de table.

= Pour la vis de fixation dirigée vers le centre
de la table, insérer un écrou carré [1-8]
dans le logement carré disponible sous la
table de sciage.

= Visser l'équerre de montage avec une
vis [2-4].

= Monter les supports de réglage avant et
arriere [5-4] chacun avec 2 vis [5-1] et
les rondelles sur les supports horizon-



taux [5-6] de maniére a ce que les four-
ches de suspension [5-3] se trouvent a l'in-
térieur [5]. Apres l'assemblage, le support
de réglage et le support horizontal doivent
étre en contact l'un avec l'autre. Toutefois,
ne pas serrer les vis.

» Accrocher l'unité de guidage complete
(tringlerie] avec les fourches de suspen-
sion dans les évidements des équerres de
montage [2-2] / [1-6] [3].

» Faire passer la téte de la vis a bois [5-5]
par les trous oblongs [2-1] du bati, appuyer
sur les vis et les serrer légerement avec le
bouton poignée [3-8].

= Vérifier que les supports horizontaux a
"avant et a l'arriere reposent sur la vis de
réglage [5-4].

» Préparation de l'insertion de la table coulis-
sante

- Ouvrir completement le systeme de
fixation avec le bouton rotatif [6-4]

- Placer le boitier du racleur [6-3] dans
la position appropriée (bord inférieur
paralléle a la tringle de guidage).

= En linclinant fortement (presque a la verti-
cale), poser par l'avant la table coulissante
sur la tringle de guidage intérieure [6] de
maniere a placer cette derniere entre le

galet [6-5] et le roulement a billes [6-6].

» Insérer completement la table coulissante
et la pivoter en position d'utilisation (sur la
seconde tringle de guidage).

» Latable coulissante peut étre fixée avec le

bouton rotatif [6-4].

4.2 Réglage de la hauteur de la table

Une table coulissante correctement réglée est
plus haute d'environ une feuille de papier que
la surface de la table de base.

Controle de la hauteur de la table

= Poser la régle de butée [1-15] sur la table
coulissante [1-13] placée dans la partie
avant de 'appareil.

= Déplacer la regle de butée [1-15] de
maniere a la faire dépasser d'env. 20 mm
au-dessus de la surface de la table de base.

= Controler l'écart entre le plateau de la table
et la regle de butée avec une feuille de
papier et mesurer de combien il doit étre
rectifié.

» Pousser la table coulissante avec la regle
de butée dans la partie arriere de l'appa-
reil et controler a nouveau 'écart entre le
plateau de la table et la regle de butée.

Francais

Réglage de la hauteur de la table

Il est nécessaire de procéder séparément au
réglage sur les supports horizontaux avant et
arriere.

» Desserrer le contre-écrou [3-5].

» Régler la hauteur appropriée avec la vis de
réglage [3-6].

» Resserrer le contre-écrou et les vis de fixa-
tion [5-1].

4.3 Réglage du parallélisme des surfaces
de la table de base et de la table
coulissante

Controle du parallélisme

» Pousser la table coulissante [1-13] contre
la partie avant de l'appareil.

= Placer la régle de butée [1-15] de maniére
a ce qu'une moitié repose sur la partie
avant de la table coulissante et l'autre
moitié sur la table de base.

» Placer d'en haut la regle de butée sur la
table coulissante.

» Si la table coulissante est bien réglée,
l'écart entre le bord inférieur de la regle
et la table de base est identique sur toute
la largeur. Si l'écart n'est pas identique,
régler le parallélisme.

» Répéter toute la procédure sur la partie
arriere de l'appareil.

Réglage du parallélisme

Il est nécessaire de procéder séparément au
réglage sur les supports horizontaux avant et
arriere.

» Desserrer le bouton poignée [3-8].

» Desserrer le contre-écrou [3-1].

= Avec la vis de réglage [3-7], régler le para-
[Lélisme entre les deux surfaces de table.

» Resserrer le contre-écrou et le bouton
poignée.

4.4 Réglage du parallélisme entre guidage

de la table coulissante et lame de scie

Contrale du parallélisme

» Monter la butée angulaire enclique-
table [4-6] sur la table coulissante.

» Ajuster la regle de butée de maniere a
aligner parfaitement le bord avant de la
regle sur le bord extérieur de la table de
'appareil. Lorsque l'on déplace la table
coulissante, les bords doivent conserver le
méme écart l'un par rapport a l'autre sur
toute la distance de déplacement possible.
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Réglage du parallélisme

Le parallélisme se regle au niveau de l'équerre
de montage sur l'arriere de la table, avec la
vis [3-4] :

Desserrer le bouton poignée [3-8].
Desserrer la vis de blocage [3-3].
Desserrer le contre-écrou [3-2].

Régler le parallélisme avec la vis [3-4].
Controler en déplacant la table coulissante
- écart identique partout par rapport a la
table de base !

Resserrer la vis de blocage, le contre-écrou
et le bouton poignée.

Yyvyvyy

Y

4.5 Réglage du dispositif de guidage a galet

Controle du jeu de guidage

Le jeu entre la tringle de guidage et les galets
de guidage est généralement réglé en usine.
Il est tout de méme recommandé de controler
le jeu de guidage sur les deux roulements en
procédant comme suit :

» Appuyer d’'en haut sur la table coulissante.
Si le jeu de guidage est bien réglé, la bague
extérieure du roulement a billes du bas
tourne lorsque l'on déplace la table coulis-
sante.

Réajustage du jeu de guidage

= Avec la clé a fourche de 15[1-10],
desserrer l'écrou de blocage [6-1].

» Avec la clé Allen de 5 [1-12], un excen-
trique [6-2] permet de modifier la position
du roulement.

» Apres correction du jeu de guidage,
resserrer 'écrou [6-1].

4.6 Montage des pieds d'appui [4]

/N AVERTISSEMENT

Risques de blessures

» Utiliser la table coulissante uniquement
apres avoir déplié les pieds d'appui.

= Desserrer les boutons poignées [4-1].

= Placer les pieds d'appui [4-5]a la verticale
sur le sol.
Serrer les boutons poignées.

4.7 Fixation supplémentaire pour régle de
butée [4]

= Insérer la fixation supplémentaire [4-4] par
l'arriére dans l'une des trois rainures de la
table.
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= Rabattre la piece de blocage [4-3] dans la
rainure sur l'arriere de la regle et la serrer
avec le bouton rotatif [4-2].

4.8 Démontage du module de table
coulissante

Le module de table coulissante peut étre
entierement démonté en quelques gestes et
remonté rapidement sans réajustage.

= Retirer la table coulissante [1-13].

= Replier les pieds d'appui [4-5].

= Desserrer les boutons poignées [3-8] et les
décrocher du bati avec la téte de vis [5-5].

» Soulever et retirer le module de table
coulissante (tringlerie).

Le montage s'effectue sans réajustage, dans le

sens inverse.

5 Accessoires

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils sur

6 Environnement

Ne pas jeter les accessoires dans les

ordures ménageéres ! Veiller a un recy-

clage écologique des accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.

Informations a propos de REACH :
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1 Simbolos

& Aviso de peligro general

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

E No depositar en la basura doméstica.
@ Consejo, indicacion

- Guia de procedimiento

=—==,>2mm {3 No utilizar la guia de tope a
una distancia de la hoja de
sierra inferior a 20 mm.

2 Componentes de la
herramienta

[1-1] Unidad de guia compuesta de:
2 barras guia montadas sobre

2 soportes con 2 patas de apoyo

[1-2] 1 consola de ajuste anterior

[1-31] 4 didmetros de discos @ 6

[1-4] 4 tornillos M6x16

[1-5] 2 tornillos M8x25

[1-6] 2 escuadras de fijacion

[1-71 1 arandela 4 mm gruesa
(esta arandela solo es necesaria
como arandela de nivelacidn si se
fijan la prolongacion de mesay la
mesa corredera)

[1-8] 2 tuercas cuadradas

[1-9] 1 consola de ajuste posterior

[1-10] 1 llave de boca SW 15

[1-11]1 1 llave de boca SW 10

[1-12] 1 llave de espiga hexagonal
de 5 mm

[1-13] Mesa completa, compuesta de:
placa perfilada de aluminio con
soportes de rodillos montados con
rodillos guia y rascadores

[1-14] Sujecion adicional para guia de tope

[1-15] Guia de tope

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

Espanol

& ADVERTENCIA

= No utilizar la guia de tope [1-15] adjunta
como tope paralelo. Si la guia de tope de
aluminio se acerca a menos de 20 mm de
la hoja de sierra, puede activarse la parada
de la sierra.

3 Datos téecnicos

Accesorios ST 840 TKS 80
Anchura 500 mm
Longitud 420 mm
recorrido maximo 1250 mm
Longitud de corte max. a la

altura de corte de 20 mm 840 mm

4 Montaje

4.1 Montaje de la mesa corredera

La mesa corredera se monta en el lado
izquierdo de la herramienta.

Para ello, fijar una escuadra de fijacion [2-2] en
la parte delantera y trasera del armazon de la
mesa de la herramienta [2].

» Colocar una escuadra de fijacion [2-2] en la
parte delantera y otra en la parte trasera
del armazdn de la mesa.

» Latuerca cuadrada [1-8] para el tornillo
de fijacidon estd pegada en un listdn meta-
lico como ayuda para el montaje. Intro-
ducir primero una tuerca en el orificio
lateral [2-3] de la parte delantera.

» Colocar la parte inferior de la escuadra
de fijacion [2-2] en la costilla [2-5] del
armazoén de la mesa y apretar el tornillo.

» A continuacion, retirar el liston metalico.

» Colocar la parte inferior de la escuadra de
fijacion [2-2] en la costilla [2-5] de la parte
trasera del armazon de la mesa.

» Introducir una tuerca cuadrada para el
tornillo de fijacidn situado hacia el centro
de la mesa en la tuerca cuadrada existente
debajo [1-8] de la mesa de serrar.

» Apretar el soporte de fijacion con un
tornillo [2-4].

» Fijar las consolas de ajuste posteriory
anterior [5-4] a los soportes [5-6] con
2 tornillos [5-1] y arandelas cada uno,
de modo que las levas de montaje [5-3]
en elinterior [5]. Después del montaje, la
consola de ajuste y el soporte deben quedar
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uno contra el otro, pero sin apretar los
tornillos.

= Enganchar [3] toda la unidad de guia
(varillas) con las levas de enganche en
las entalladuras de las escuadras de fija-
cion [2-2]1/[1-6].

» Introducir la cabeza de tornillo del tornillo
carrocero [5-5] por los orificios alar-
gados [2-1] del armazdn, presionar los
tornillos hacia abajo y apretarlo ligera-
mente con el ajustador [3-8].

» Comprobar que los soportes delanteroy
trasero estén asentados en el tornillo de
ajuste [5-4].

» Para preparar el desplazamiento de la
mesa corredera

- Abrir completamente la sujecidn del
botdn giratorio [6-4]

- Colocar el alojamiento [6-3] del
rascador en la posicion correcta (borde
inferior paralelo a la barra guia).

» Colocar la mesa corredera sobre la barra
guia interior [6] desde delante en posicion
muy inclinada (casi vertical), de modo que la
barra guia quede entre el rodillo [6-5] y el
cojinete de bolas [6-6].

» Desplazar completamente la mesa corre-
dera e inclinarla hasta la posicion de
trabajo (en la segunda barra guia).

» La mesa corredera se puede sujetar [6-4]
con el boton giratorio.

4.2 Ajuste de la altura de la mesa

Una mesa corredera bien ajustada es aprox. el
calibre de un papel mas alta que la superficie
de la mesa.

Comprobacion de la altura de la mesa

= Colocar la guia de tope [1-15] sobre la
mesa corredera [1-13], situada en la parte
delantera de la herramienta.

» Desplazar la guia de tope [1-15] de modo
que sobresalga aproximadamente 20 mm
por encima de la superficie de la mesa
base.

» Comprobar la distancia de la placa de la
mesa a la guia de tope con una hoja de
papel y determinar cuanto hay que corregir.

» Introducir la mesa corredera con la guia de
tope en la parte trasera de la herramienta 'y
comprobar de nuevo la distancia de la placa
de la mesa a la guia de tope.

Ajuste de la altura de la mesa

Es necesario ajustar por separado los soportes
delantero y trasero.
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= Aflojar la contratuerca [3-5].

» Ajustar la altura correcta con el tornillo de
ajuste [3-6].

» Volver a apretar la contratuercay los torni-
llos de fijacion [5-11.

4.3 Ajuste del paralelismo de las
superficies de la mesa base y la mesa
corredera

Comprobacion del paralelismo

» Deslizar la mesa corredera [1-13] hacia la
parte delantera de la herramienta.

» Colocar la guia de tope [1-15] de forma que
una mitad quede en la parte delantera de la
mesa correderay la otra mitad en la mesa
base.

» Deslizar la guia de tope sobre la mesa
corredera desde arriba.

= Sila mesa corredera esta correctamente
ajustada, la distancia entre el borde inferior
de la guia y la mesa base es la misma en
toda la anchura. Si la distancia no es la
misma, ajustar el paralelismo.

» Repetir todo el procedimiento en la parte
trasera de la herramienta.

Ajuste del paralelismo

Es necesario ajustar por separado los soportes
delanteroy trasero.

= Aflojar el ajustador [3-8].

= Aflojar la contratuerca [3-1].

= Utilizar el tornillo de ajuste [3-7] para
ajustar el paralelismo de las dos superficies
de la mesa.

» Volver a apretar la contratuercay el ajus-
tador.

4.4  Ajuste del paralelismo de la guia de la
mesa corredera con respecto a la hoja
de sierra

Comprobacion del paralelismo

= Montar el tope angular escalonado [4-6] en
la mesa corredera.

» Ajustar la guia de tope de manera que el
borde delantero de la guia quede exacta-
mente a ras del borde de mesa exterior de
la herramienta. Al desplazar la mesa corre-
dera, los bordes deben estar a la misma
distancia entre si en todo el rango de movi-
miento.

Ajuste del paralelismo

Para ajustar el paralelismo, utilizar el
tornillo [3-4] de la escuadra de fijacion situada
en la parte trasera de la mesa:



Aflojar el ajustador [3-8].

Aflojar el tornillo de apriete [3-31.

Aflojar la contratuerca [3-2].

Ajustar el paralelismo con el tornillo [3-4].

Yyvyvyvy

jdebe haber la misma distancia respecto a
la mesa base en todas partes!

Volver a apretar el tornillo de apriete, la
contratuercay el ajustador.

4.5 Ajuste de los rodillos guia

y

Comprobar desplazando la mesa corredera:

Comprobar el juego de la guia

El juego entre la barra guia y los rodillos guia
suele estar ajustado de fabrica.

No obstante, se recomienda comprobar el
juego de la guia en ambos cojinetes de la
siguiente manera:

» Presionar la mesa corredera desde arriba.
Cuando se mueve la mesa corredera, el
anillo exterior del cojinete de bolas inferior
gira con ella si el juego de la guia esta ajus-
tado correctamente.

Reajuste del juego de la guia

» Aflojar la contratuerca [6-1] con la llave de
boca SW 15 [1-101.

» Utilizar la llave de espiga hexagonal
SW 5 [1-12] para modificar la posicion
del rodamiento mediante un disco excén-
trico [6-2].

» Después de corregir el juego de la guia,
volver a apretar la tuerca [6-1].

4.6 Montaje de las patas de apoyo [4]

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Utilizar la mesa corredera Unicamente con
las patas de apoyo desplegadas.

= Aflojar los ajustadores [4-1].

= Colocar las patas de apoyo [4-5] vertical-
mente en el suelo.

» Apretar los ajustadores.

4.7 Sujecion adicional para guia de tope [4]

= Introducir la sujecion adicional [4-4] por
detras en una de las tres ranuras de la
mesa.

= Atornillar la pieza de sujecion [4-3] en la
ranura de la parte posterior de la guiay
apretarla con el botdn giratorio [4-2].

Espanol

4.8 Desmontaje del dispositivo de mesa
corredera

El dispositivo de mesa corredera completo

puede desmontarse en unos sencillos pasos 'y

volver a montarse rapidamente sin necesidad

de reajustarlo.

= Retirar la mesa corredera [1-13].

= Plegar las patas de apoyo [4-5].

= Aflojar los ajustadores [3-8] y desengan-
char del armazén [5-5] mediante la cabeza
del tornillo.

» Elevaryretirar la unidad de mesa corre-
dera (varillas).

Sin necesidad de reajuste, el montaje se realiza

en orden inverso.

5 Accesorios

Encontrara los numeros de pedido relativos
a los accesorios y las herramientas en

6 Medio ambiente

No desechar los accesorios en la

basura doméstica. Reciclar los acceso-

rios y los embalajes de forma respe-
tuosa con el medio ambiente. Respetar las
disposiciones nacionales vigentes.

Informacion sobre REACH:
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Bwnrapcku

1 CuMmBoONM

MpenynpexaeHue 3a obia onacHocT

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Taums, ykasaHusaTa 3a besonacHocT.

E Ila He ce n3xeBbpnsa kaTo butoB
[

oTnagbk.
CbBeT, ykasaHue

NHcTpykuma 3a bopaBeHe

——— > 20 mm {E}

He n3nonssante orpaHnym-
TenHaTta nMHus no-6amnso
oT 20 mm fo ocTpueTo Ha
LUMPKYNSPHUSA ONUCK.

2 EneMeHTM Haypepa

[1-1] HanpaBnsiBaloto ycTpolicTBoO,
CbCTOSALLO Ce OT:
2 HanpaBnABaLM NPbTa, MOHTUPAHW
Ha 2 OMOpHW rpean C 2 0NopHU Kpaka

[1-2] 1 perynupalua KoH3ona, 0T3af

[1-3] 4 nucka @ 6

[1-4]1 4 BuHTa MéX16

[1-5] 2 BMHTa M8x25

[1-6] 2 BrNOBU NAAHKK

[1-7] 1 guck 4 mm peben
(To3m gmck ce n3non3ea KaTo pery-
nupaLy, AMCK camMo KoraTo ca MOHTH-
paHuW yAb/XEeHWEeTo Ha MacaTa u
pasTeratenHaTa Maca)

[1-8] 2 KBafpaTHWU ranku

[1-9] 1 perynupalua KoH3ona, oTnpes,

[1-10] 1 BunkoobpaseH raeyeH ko4 SW 15

[1-11]1 1 BunkoobpaseH raeuen ka4 SW 10

[1-12] 1 wecTorpameH kntoy 5 mm

[1-13] OkoMnnexToBaHa Maca, cbCTosLLa Ce
oT: AnyMuHuMeBa npodpuaHa nioya ¢
MOHTWMPAHW POJIKOBU OMOPM C Hamnpa-
BASABALLM POSIKM U CKpenep

[1-14] [onbnHutenHo 3aTaraHe 3a orpaHu-
yuTenHaTa MMHUS

[1-15] OrpannunTenHa nnHUS
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[Mo3oBaHUTe n3o0bpaxkeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO Ha yKa3aHueTo 3a ynoTpeba.

/N\  NPERYNPEXAEHWE

» He n3nonseanTte npunoxeHaTa orpaHnym-
TenHa nuuuna [1-15] kato napanenHa ctpa-
HW4YHa onopa. AKo anyMnHMeBaTa onopHa
JIMHUA ce pobnunxxu Ha noseye ot 20 mm go
LUMPKYNSPHMSA OUCK, MOXE [la ce 3afeNcTBa
CNUpaHeTo Ha TPUOHa.

3 TexHU4YeckKn oaHHU

MpuHagneXxHocTu ST 840 TKS 80
LLnpnHa 500 mm
ObnxuHa 420 mm
MaKcuManeH xof Ha npemMe-

CTBaHe 1250 mm
MakKCMMaJieH Xo4 Ha npeMe-

ctBaHe npu 20 mm BMcoYmMHa

Ha psa3aHe 840 mm

4 MoHTaX

4.1 [lpukpenBaHe Ha pa3TeraresiHaTa Maca

PasTeraTenHaTta Maca ce npukpensa oT sBaTa
CTpaHa Ha ypega.

3a Tasu uen npukpeneTe braosata ckoba [2-2]
KbM MpefHaTa U 3afHaTa YacT Ha paMKaTa Ha
MacaTa Ha ypepa [2].

= [lpukpeneTe brnosata ckoba [2-2] kbMm
npefHaTa M 3afHaTa YyacT Ha paMKaTa Ha
Macara.

= KsagpaTtHarta raiika [1-8] 3a 3akpenBawus
BUHT € 3asieneHa 3a MeTasiHa JieHTa KaTo
MOMOLLHO CPeACTBO Npu MoHTaxa. MbpBo
nocTaseTe raiika B cTpaHuyHus oteop [2-3]
oTnpes.

= [locTaBeTe fofiHaTa CTpaHa Ha braoeara
ckoba [2-2] Bbpxy pebpoTo [2-5] Ha pamkaTa
Ha MacaTa 1 3aBWITe BMHTA.

= Crnepf ToBa M3abpnaiiTe MeTanHaTa JieHTa.

= [locTaBeTe fofiHaTa CTpaHa Ha briaoeara
ckoba [2-2] Bbpxy pebpoTo [2-5] Ha rbpba
Ha paMkaTa Ha Macara.

» [locTaBeTe kBagpaTHaTa raiika [1-8] 8
HaNUYHWA KBafpaTeH ObpxKay Noj MacaTa 3a
psi3aHe 3a 3aKpenBaLlWs BUHT, pa3nosoxeH
B LeHTbpa Ha Macara.

= 3aterHeTe brnosata ckoba [2-4] c BUHT.

= 3akpeneTe NpeAHUTE 1 3aaHWUTe perynu-
pawy koHzonu [5-4] kbm rpepute [5-6] ¢



nomowita Ha 2 BuHTa [5-11 v wanbu Taka,
ye MoHTaxKHuTe ckobu [5-3] pa ca ot
BbTpewHaTa cTpaHa [5]. Cnep crnobasaHeTo
perynvpatiaTa KoH30/a 3a peryanpaHe u
rpeamTe HocaybT TpAbBa fa ferHat egHu oo
APYTK, HO He 3aTAranTe BUHTOBETE.

» 3akayverte [3] usnoto HanpasnagaLlyo
ycTpoicTBo (MexaHn3bM) BbB BANLOHATK-
HUTe brnosuTe ckobu [2-21/ [1-6].

= [locTaBeTe rnaBaTa Ha 3akpenBsalyus
6ont [5-5] npes oteopute [2-1] Ha pamkarTa,
HaTUCHeTe BUHTOBETE HaMO0Jy U JIeKo 3aTer-
HeTe C NoMoLlTa Ha apbxkaTa [3-8].

= [lpoBepeTe ganu npegHuTe U 3a4HUTe rpean
ca MOHTUpaHM Ha ¢ukcupalyms BuHT [5-4].

= [lpu noarotoBkaTta 3a NnpubupaHe Ha pasTe-
raTesHaTa Maca

- OTBOpETE HaMbJIHO 3aTAraHeTo Ha
BbpTALLOTO ce Konye [6-4]
- TocTaBeTe kopnyca Ha ckpenepa [6-3]
B NpaBuiHaTa No3unums (AoNHUAT pbb e
ycriopefieH Ha HanpasnaBaLwua npbT).
» [locTaBeTe pa3TeraTesiHaTa Maca BbpXy
BLHLWHMA Hanpasnssalo npuT [6], Taka
ye HampaBAABaLLMAT NPbT Aa e Mexay
ponkata [6-5] caumenuns narep [6-6].
= M3TerneTe HaMb/IHO pa3TeraTesiHaTa Maca u
2 HaknoHeTe B paboTHO nonoxeHue (Bbpxy
BTOpPUA HanpasnsBaLy NpbT).
» PasTeratenHaTa Maca Moxe fa ce 3aTerHe
Ha MSICTO C MOMOLLTa Ha BbPTALLOTO Ce
konue [6-4].

4.2 Hactpoiika Ha BUCOYMHATa Ha MacaTa

[MpaBuNHO HacTpoeHaTa pa3TeraTefiHa Maca e €
0KoJs0 efiHa febennHa Ha xapTusTa No-BMCoKa
OT MOBBPXHOCTTA HA OCHOBHATA Maca.

MNpoBepka Ha BUCOYMHATA HA MacaTa

= T[loctaBete orpaHunyntenHarta nuHus [1-15]
BbpXy pa3TeraTenHarta maca [1-13], koaTo ce
HaMupa B NpefHaTa 4acT Ha ypega.

= [lpemecTeTe orpaHuumTenHata nuHus [1-15]
Taka, ye ga ctbpyun npnbn. 20 mm Hag
MOBBPXHOCTTA HAa OCHOBHATa Maca.

» [IpoBepeTe pa3cTosiHMETO OT N0Ta Ha
MacaTa [0 OrpaHuYymMTenHaTa MMHUS C TNCT
XapTus 1 onpegenete Konko Tpsbea aa ce
Kopurupa.

» BkapanTe pa3TteratenHaTa Maca c orpaHu-
YynTenHaTa IMHUG B 3aHaTa 4acT Ha ypeaa
M OTHOBO NMPOBepeTe Pa3CTOSHMETO OT NJ10Ta
L0 OrpaHMyuTenHaTa TNHUS.

Bbnrapcku

HaCTPOﬁKa Ha BUCOYMHATA Ha MacaTa

HeO6XO,EI,VIMO € OTOAEJIHO perysimnpaHe Ha npen-
HaTa U 3aHaTa ONOopHa rpena.

= Pasxnabete KoHTparaiikaTa [3-5].
HacTtpoitTe npasunHata Buco4nHa Ha [3-6]
GUKCUpPaLLNS BUHT.

= 3aTerHete 0THOBO KOHTparaikara u 3akpen-
BawmTe BuHTOBE [5-1].

4.3 Hacrtpoiika Ha napanenHocTTa Ha
NOBbPXHOCTUTE HA OCHOBHaTa Maca u
pasTeraTtesnHarta Maca

MpoBepka Ha NnapanenHocTTa

= W3byTaiiTe pasteratenHaTa maca [1-13] kbM
npefHaTa YacT Ha ypeaa.

» Pasnonoxete orpaHnynTenHaTa IMHNUS
taka [1-15], ye egHaTa 11 Nos0OBMHA Aa Jiexu
BbpXy NpefHaTa YacT Ha pa3TeraTesiHaTa
Maca, a pyrata - Bbpxy 0OCHOBHaTa Maca.

» [Inb3HeTe orpaHuyMTENHATa NMHUSA OTrope
BbpXy pa3TeratefiHaTa Maca.

» Ako pasTeraTesHaTa Maca e HacTpoeHa
MPaBWJIHO, PA3CTOSTHMETO MeXAyY LOSHUS
pbb Ha NMHMATa K OCHOBHaTa Maca e
eflHaKBO Mo usAnaTa WwupunHa. Ako pascros-
HWeTo He e elHaKBO, perynuparTe napanen-
HOCTTa.

» [loBTOpeTe Lennsa NpoLec B 3af4HaTa 4acT Ha

ypena.
HacTpoiika Ha napanenHocTTa

HeobxoanMo e oToenHo perynnpaHe Ha npef-
HaTa v 3afHaTa onopHa rpega.

= PazxnabeTe gpbxxkaTta [3-8].

» Pa3zxnabeTte koHTparaiikaTta [3-1].

= Wsnonseawite perynupawms suHT [3-71, 3a
[,a HacTpouTe napanenHocTTa Ha aBeTe
MOBBbPXHOCTM Ha MacarTa.

» 3aTerHeTe 0THOBO KOHTparaikaTa v LpbX-
KaTa.

4.4 HacTtpoiika Ha napanenHocTTa Ha
HanpaBfsiBalliaTa Ha pa3TeraTtesiHaTa
Maca crnpsiMo LIMPKYNSPHUSA AUCK

MpoBepka Ha napanenHocTTa

» MoHTupante brnoeaTa pukcmpalla
onopa [4-6] Bbpxy pasTeraTenHaTa Maca.

» HacTpounTe orpaHnynTenHaTa NMMHUA Taka,
4ye NpenHUAT i pbb Aa e TOYHO Ha egHo
HWBO C BbHLHMA pbb Ha MacaTa Ha ypefa.
KoraTo npemMecTtBaTe pasterartefsHaTta maca,
pbboBeTe TpsibBa fa ca Ha efHO M CbLLO
pa3CcTosHMe eAnH OT APYr B LEenus AnanasoH
Ha ABUXEHMe.
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Bwnrapcku

HacTtpoiika Ha napanenHocTra

[MapanenHocTTa ce perynmpa c noMoLLTa Ha
BuHTa [3-4] Ha brnosaTa ckoba B 3agHaTa yacT
Ha MacarTa:

Pa3xnabeTe gpbxkata [3-8].

Pa3xnabete 3aTeratenHus suHT [3-3].
PasxnabeTe KoHTparaiikaTa [3-2].
HacTtpoite napanenHoctTa ¢ BuHTa [3-4].
3npobBaliTe upe3 npeMecTBaHe Ha pa3Te-
raTefnHaTa Maca - pa3CTOSIHUETO L0 OCHOB-
HaTa Maca TpsabBa HaBCAKbAE Aa € efHO U
cbLuo!

» 3aTerHeTe OTHOBO 3aTeraTesIHUS BUHT,
KOHTparamkaTta u fpbXKarTa.

Yyvyvyy

4.5 PerynupaHe Ha ponkoBaTta
HanpasnsBalla

MpoBepka Ha ny¢dTa B HanpasnsiBawmuTe

JlydTeT Mexay HanpaBnsiBalLma NpbT U Hanpa-
BASiBaLLMTE POk 0BMKHOBEHO Ce HacTpoMrBa
babpuyHo.

Bbnpekn ToBa ce npenopbyBa fa ce Nposepu
nydTa Ha HanpaBnsBalLMTe Ha ABaTa flarepa,
KaKTo cnefBa:

» HaTtncHeTe pa3TeratenHaTa maca oTrope.
KoraTo pa3TeratenHaTa Maca ce ABUXM,
BBbHLUHUAT PUHT HA LO/IHMS CauYMEH Narep ce
BbPTM 3a€[HO C Hes, ako Bogewata nypToT e
NMPaBWJIHO HaCTPOEH.

LonbnHUTeNHa HacTpoiika Ha ny¢Ta B Hanpa-
BNABawUTe

» lI3non3BanTe BuAkoobpaseH Kty
SW 15 [1-10], 3a ga pa3xnabute 3akpensa-
waTta ravka [6-1].

» [lonoxeHWeTo Ha narepa ce NPOMeHs
C MOMOLLTA Ha WeCcTorpamMHu1s Koy
SW 5 [1-12] upes ekcuenTpuk [6-2].

= Cnep kaTo kopurmpaTte nydTa B HanpaBns-
BalLlWTe, 3aTerHete oTHOBO raikaTa [6-1].

4.6 MoHTaXx Ha onopHuTe Kpaka [4]

/N\  NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT oT HapaHABaHe

= l3non3BaiiTe pa3TeraTesiHaTa Maca caMo ¢
pa3rbHaTW OMOPHU KpayeTa.

= Pasxnabete apbxkute [4-1].

= [loctaBete onopHuTe kpaka [4-5] BepTu-
KaJIHO BbpXy BOAA.

= 3aTerHete ApbXKuUTE.
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4.7 [onbnHUTeNHO 3aTAraHe 3a
orpaHuuutenHata nuHusa [4]

= [locBeTeTe fonbaHUTENHOTO 3aTAraHe [4-4]
B efiMH OT TpuTe xJeba Ha MacaTa oT3ag,.

= 3asbpTeTe 3atarawmns enement [4-3] 8
»neba Ha rbpba Ha NMHeana v ro 3aterHete
c BbpTAWwoTo ce [4-2].

4.8 [1eMOHTa)X Ha cMcTeMaTa Ha
pa3TeraTesiHaTa Maca

Llanata cuctemMa Ha pa3TeraTenHaTa Maca MoXxe
[,a Ce AEMOHTMPA C HAKOJIKO MPOCTU CTBMKN U
Obp30 fa ce MOHTMpa 0THOBO, be3 fa e Heobxo-
LVMO LONBAHUTENHO peryampaHe.

» OTcTpaHeTe pasTeraTenHaTa maca [1-13].

» CrbHeTe onopHute kpaka [4-5].

» Pasxnabete apbxkute [3-8] 1 g oTkaueTe
OT paMKaTa C NoMoLLTa Ha rnaBaTa Ha
BuHTa [5-5].

» [loBaurHeTe n cBaneTe cucTemata Ha pasTe-
ratenHarta Maca (MexaHusmal.

MoHTaxbT ce n3BbpLUBA B 0bpaTeH pepn, be3 na

ce Hafara JOMbJIHUTENHO perynvpaHe.

5 [lMpuHagneXxHocTu

KatanoxHute HOMeEpa Ha NpUHaAJIeEXHO-
CTnTe U MHCTPYMEHTUTE e HaMepuTe Ha

6 OxkonHa cpepa

He usxsbpnsainTte NnpuHaanNe)XHoOCTU B
AoMaKkuHckua 6oknyk! MNpuHagnexHocTu

N KOHCyMaTuBu Tpabea ga bbaoat
Pa3fAesHO U3XBbPJIIHU C MUCHA 33 OKOJIHATa
cpepa. CnaseanTe BanMgHUTE HaLMOHAHM
pasnopepbu.
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Cesky

1 Symboly

=== >2mm {5 Dorazové pravitko nepouzi-

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny.

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

vejte blize nez 20 mm od
pilového kotouce.

2  Prvky zarizeni

[1-1]

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

[1-14]

[1-15]

Vodici jednotka slozena z:

2 vodicich ty¢i namontovanych na
2 drzacich se 2 opérnymi nohami

1 nastavovaci konzola, zadni
4 podlozky @ 6

4 Srouby M6 x 16

2 Srouby M8 x 25

2 montazni Uhelniky

1 podlozka o tloustce 4 mm

(Tato podlozka je zapotrebi jako
vyrovnavaci podlozka pouze tehdy,
kdyZ se montuje prodlouzeni stolu
a posuvny stul.)

2 ¢tyrhranné matice

1 nastavovaci konzola, predni
1 otevreny klic vel. 15

1 otevreny klic vel. 10

1 inbusovy klic 5 mm

Kompletni stil, slozeny z: Desky
z hlinikovych profild s namontova-

nymi drzaky kladek s vodicimi klad-

kami a stéracem necistot

Pridavna svorka pro dorazové
pravitko

Dorazové pravitko

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku
navodu k pouZziti.
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& VAROVANI

= PriloZené dorazové pravitko [1-15] nepou-
Zivejte jako paralelni doraz. Kdyz je hlini-
kové dorazové pravitko umisténé blize nez
20 mm do pilového kotouce, mize se akti-
vovat zastaveni pily.

3 Technické udaje

Prislusenstvi ST 840 TKS 80

Sitka 500 mm

Délka 420 mm

Max. pojezdova draha 1250 mm

Max. délka rezu pri vysce

rezu 20 mm 840 mm
4 Montaz

4.1 Montaz posuvného stolu

Posuvny stdl se montuje na levou stranu zari-
zeni.

Za tim Ucelem namontujte na podstavec zari-
zeni na predni strané a zadni strané vzdy jeden
montazni thelnik [2-2] [2].

= Nasadte vzdy jeden montazni Ghelnik [2-2]
na predni a zadni stranu podstavce.

= Ctyrhranna matice [1-8] pro upeviiovaci
sroub je nalepend na plechovy pasek,
ktery slouzi jako montazni pomucka.
Matici zasunte nejprve zepredu do boc¢niho
otvoru [2-3].

= Spodni stranu montazniho Ghelniku [2-2]
poloZte na Zebro [2-5] podstavce a zasrou-
bujte Sroub.

= Poté vytahnéte plechovy pasek.

= Spodni stranu montazniho Ghelniku [2-2]
poloZte na zebro [2-5] na zadni strané
podstavce.

» Pro upevnovaci Sroub smérujici ke stredu
stolu vloZte do prislusného ctyrhranného
upinani pod stolem pily ctyrhrannou
matici [1-8].

» PriSroubujte montazni thelnik
Sroubem [2-4].

» Predni a zadni nastavovaci konzolu [5-4]
namontujte kazdou pomoci 2 $roubd [5-1]
a podloZek na drzaky [5-6] tak, aby zavésné
vystupky [5-31 byly uvnitr [5]. Nastavovaci
konzola a drzaky k sobé musi po smonto-
vani doléhat, neutahujte ale Srouby.



= Celou vodici jednotku (sestavu ty¢i a drzakd)
zavéste zavésnymi vystupky do otvorl
v montaznich Uhelnicich [2-2] / [1-6] [3].

= Hlavu vratového Sroubu [5-5] protahnéte
podélnymi otvory [2-1] v podstavci, $rouby
zatlacte doll a mirné utdhnéte knof-
likem [3-8].

» Zkontrolujte, zda drzaky vpredu a vzadu
dosedaji na stavéci $roub [5-4].

= Jako priprava pro zasunuti posuvného stolu
- Uplné otevrete upnuti pomoci otoéného

knofliku [6-41.

- Nastavte stérac necistot [6-3] do
spravné polohy (spodni hrana vodo-
rovné s vodici tyci).

» V hodné sikmé poloze (témér svisle)
nasadte posuvny stdl zepredu na vnitrni
vodici ty¢ [6] tak, aby vodici ty¢ byla
mezi vodici kladkou [6-5] a kulickovym lozZi-
skem [6-6].

= Posuvny stl Uplné zasunte a vyklopte do
pracovni polohy (na druhou vodici tyc).

= Posuvny stal lze upevnit oto¢nym knof-
likem [6-4].

4.2  Nastaveni vysky stolu

Spravné nastaveny posuvny sdl je cca o tloustku
papiru vys nez plocha zakladniho stolu.

Kontrola vysky stolu

= Polozte dorazové pravitko [1-15] na
posuvny stal [1-13], ktery se nachazi
v predni ¢asti zarizeni.

= Posunte dorazové pravitko [1-15] tak, aby
precnivalo cca 20 mm pres plochu zaklad-
niho stolu.

» Pomoci listu papiru zkontrolujte vzdalenost
mezi deskou stolu a dorazovym pravitkem
a zjistéte, o kolik se musi upravit.

= Posuvny stll s dorazovym pravitkem
zasunte do zadni Casti zarizeni a znovu
zkontrolujte vzdalenost mezi deskou stolu
a dorazovym pravitkem.

Nastaveni vysky stolu
Je nutné zvlast nastavit predni a zadni drzak.

= Povolte pojistnou matici [3-5].

= Stavécim Sroubem [3-6] nastavte spravnou
vysku.

» Znovu utahnéte pojistnou matici a upevno-
vaci srouby [5-11.

Cesky

4.3 Nastaveni rovnobéznosti ploch
zakladniho stolu a posuvného stolu

Kontrola rovnobéznosti

= Posunte posuvny sttl [1-13] k predni ¢asti
zarizeni.

= Prilozte dorazové pravitko [1-15] tak, aby
jedna polovina lezela na predni ¢asti posuv-
ného stolu a druha polovina na zakladnim
stole.

» Posunte dorazové pravitko shora na
posuvny stal.

= KdyzZ je posuvny stll spravné nastaveny,
je vzdalenost mezi spodni hranou pravitka
a zakladnim stolem po celé Sirce stejna.
Pokud vzdalenost neni stejna, nastavte
rovnobéznost.

» Cely proces zopakujte u zadni ¢asti zarizeni.

Nastaveni rovnobézZnosti
Je nutné zvlast nastavit predni a zadni drzak.

= Povolte knoflik [3-8].
= Povolte pojistnou matici [3-1].
» Pomoci nastavovaciho Sroubu [3-7]
nastavte rovnobéznost obou ploch stold.
» Znovu zasroubujte pojistnou matici
a knoflik.

4.4 Nastaveni rovnobéznosti vedeni
posuvného stolu s pilovym kotoucem

Kontrola rovnhobéznosti

= Namontujte Uhlovou zardzku [4-6] na
posuvny stal.

» Nastavte dorazové pravitko tak, aby byla
predni hrana pravitka presné zarovnana
s vngjsi hranou stolu zarizeni. PFi posunuti
posuvného stolu musi mit hrany po celé
délce posunuti od sebe stejnou vzdalenost.

Nastaveni rovhobéznosti

Na montaznim Uhelniku na zadni strané stolu
se pomoci $roubu [3-4] nastavuje rovnobé-
Znost:

Povolte knoflik [3-8.

Povolte upinaci sroub [3-3].

Povolte pojistnou matici [3-2].

Pomoci Sroubu [3-4] nastavte rovnobé-
Znost.

Kontrola pomoci presunuti posuvného stolu
- vSude stejna vzdalenost od zakladniho
stolu!

» Znovu utahnéte upinaci Sroub, pojistnou
matici a knoflik.

yveyy

Y
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4.5 Nastaveni vedeni v kladkach

Kontrola vule vedeni
Vile mezi vodici tyci a vodicimi kladkami je
zpravidla nastavena z vyroby.

Presto doporucujeme vili vedeni u obou lozisek
kontrolovat nasledujicim zplsobem:

= Zatlacte shora na posuvny stal. PFi posou-
vani posuvného stolu se pri spravné nasta-
vené vali vedeni zaroven otaci vnéjsi
krouzek spodniho kulickového loziska.
Sefizeni vile vedeni

= Otevrenym klicem vel. 15 [1-10] povolte
zajistovaci matici [6-1].

= Inbusovym klicem vel. 5 [1-12] upravte
pomoci excentru [6-2] polohu lozZiska.

= Po opravé vile vedeni znovu utdhnéte
matici [6-1].

4.6 Montaz opérnych noh [4]

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
= Posuvny stdl pouzivejte jen s vyklopenymi
opérnymi nohami.

= Povolte knofliky [4-11.

= Opérné nohy [4-5] postavte svisle na
podlahu.

» Zasroubujte knofliky.

4.7 Pridavna svorka pro dorazové
pravitko [4]

= Pridavnou svorku [4-4] zasunte zezadu do
jedné ze tri drazek ve stole.

= Upinaci dil [4-3] zasunte do drazky na zadni
strané pravitka a prisroubujte otocnym
knoflikem [4-2].

4.8 DemontaZz zaFizeni pro posuvny stil

Celé zarizeni pro posuvny stal lze demontovat
nékolika pohyby a rychle znovu namontovat bez
nového serizovani.

= Odstrante posuvny sttl [1-13].

= Zaklopte opérné nohy [4-5].

= Povolte knofliky [3-8] a vyhaknéte hlavu
$roubu [5-5] z podstavce.

» Nadzvednéte a odstrante zarizeni pro
posuvny stll (sestavu tyc¢i a drzakd).

Montaz se provadi bez nového sefizeni

v opacném poradi.

5  Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi najdete
na
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6 Zivotni prostredi

Prislusenstvi nevyhazujte do domov-

niho odpadu! Prislusenstvi a obaly

odevzdejte k ekologické recyklaci.
Dodrzujte platné vnitrostatni predpisy.
Informace k REACH:
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1 Symboler

Advarsel om generel fare

Laes sikkerhedsanvisningerne i brugs-
anvisningen.

E M3 ikke bortskaffes sammen med
|

almindeligt husholdningsaffald.
Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

=—==>2mm {5 Anvend ikke anslagsli-
nealen taettere end 20 mm
pa savklingen.

2 Maskinelementer

[1-1] Styreenhed bestdende af:

2 styrestaenger monteret pa
2 baerere med 2 stottefgdder

[1-2] 1 indstillingskonsol, bag
[1-3] 4 skiver@ 6

[1-4]1 4 skruer Méx16

[1-5] 2 skruer M8x25

[1-6] 2 monteringsbeslag

[1-7] 1 skive 4 mm tyk

(denne skive bruges kun som
afstandsskive, hvis bordforlaen-
gelsen og rullebordet er monteret)

[1-8] 2 firkantede mgtrikker
[1-9] 1 indstillingskonsol, foran

[1-10]1 1 gaffelnggle SW 15

[1-11] 1 gaffelnggle SW 10

[1-12] 1 sekskantnggle 5 mm

[1-13] Komplet bord, bestaende af: Alumi-
niumprofilplade med monterede
rulleholdere med styreruller og
skrabere

[1-14] Ekstra fastspeending til anslagsli-
neal

[1-15] Anslagslineal

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Dansk

& ADVARSEL

» Anvend ikke den medfglgende anslags-
lineal [1-15] som parallelanslag. Hvis
aluminiumsanslaget bringes teettere end
20 mm pa savklingen, kan savstoppet

udlgses.
3 Tekniske data
Tilbehor ST 840 TKS 80
Bredde 500 mm
Laengde 420 mm
Max. rulleleengde 1250 mm
Maks. skaerelaengde ved
20 mm skaerehgjde 840 mm

4  Assembly
4.1 Montering af rullebordet

Rullebordet monteres pa venstre side af appa-
ratet.

For at ggre dette skal du fastggre et monte-
ringsbeslag [2-2] pa forsiden og bagsiden pa
apparatets bordstel [2].

= Anbring et monteringsbeslag [2-2] pa
forsiden og bagsiden af bordstellet.

= Den firkantede mgtrik [1-81 til fastggrel-
sesskruen er limet til en metalplade som
monteringshjaelp. Szt fgrst en metrik ind i
den forreste sidedbning [2-3].

» Anbring undersiden af monteringsbe-
slaget [2-2] pa bordets stivere [2-5], og
skru skruen i.

» Traek derefter metalpladen ud.

» Placer undersiden af monteringsbe-
slaget [2-2] pa stiverne [2-5] pa bagsiden
af bordstellet.

= St en firkantet meatrik [1-8] ind i den eksi-
sterende firkantede holder under savbordet
til fastggrelsesskruen mod midten af
bordet.

» Skru monteringsbeslaget fast med en
skrue [2-4].

» Monter forreste og bageste indstillings-
konsol [5-4] med hver 2 skruer [5-1]
og spaendeskruerne pa baererne [5-6],
sa krogknasterne [5-3] er indvendige [5].
Indstillingskonsol og baerer skal efter
monteringen lagge taet sammen, men
spaend ikke skruerne.
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= Haeng hele styreenheden (staenger) med
krogknasterne i fordybningerne pa monte-
ringsbeslagene [2-2] / [1-6] [3].
= Stik breeddeboltens skruehoved [5-5]
gennem langhullerne [2-1] pa stellet, tryk
skruerne let nedad, og spaend dem let med
handtagsknappen [3-8].
» HKontroller, at de forreste og bageste
baerere bergrer justeringsskruen [5-4].
» Som forberedelse til indkgring af rulle-
bordet
- Abn klemmen p3 drejeknappen [6-4]
helt
- Placer skraberhuset [6-3] pa den
rigtige position (underkanten parallel
med styrestangen).
= Med en sterk haeldning (naesten lodret)
placeres rullebordet forfra pa den indven-
dige styrestang [6], sa styrestangen er
mellem rullen [6-5] og kuglelejet [6-6].
» Kor rullebordet helt ind, og vip det til drifts-
position (pa den anden styrestang].
» Rullebordet kan klemmes fast med dreje-
knappen [6-4].

4.2 Indstilling af bordhgjde

Et korrekt indstillet rullebord er ca. en papir-
tykkelse hgjere end basisbordets bordflade.

Kontrol af bordhgjde

= Anbring anslagslinealen [1-15] pa rulle-
bordet [1-13], som er placeret i forreste del
af apparatet.

= Flyt anslagslinealen [1-15] sadan, at den
rager ca. 20 mm ud over basisbordets over-
flade.

» Kontrollér afstanden fra bordpladen til
anslagslinealen med et stykke papir, og
bestem, hvor meget der skal korrigeres.

» Flyt rullebordet med anslagslinealen ind
| apparatets bageste del, og kontroller
afstanden fra bordpladen til anslagslinealen
igen.

Indstilling af bordhgjde

Pa de forreste og bageste barere er en separat

indstilling ngdvendig.

= Lgsn ldsemgtrikken [3-5].

» Indstil den rigtige hgjde med justerings-
skruen [3-6].

= Spand lasemgtrikken og fastggrelses-
skruen [5-1] igen.
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4.3 Indstiling af bordfladernes parallelitet
for basisbord og rullebord

Kontrol af paralleliteten

= Skub rullebordet [1-13] til den forreste del
af apparatet.

= Anbring anslagslinealen [1-15] saledes, at
den ene halvdel ligger pa den forreste del af
rullebordet, og den anden halvdel ligger pa
basisbordet.

= Skub anslagslinealen pa rullebordet
oppefra.

» Huvis rullebordet er indstillet rigtigt, er
afstanden mellem linealens underkant
og basisbordet den samme langs hele
bredden. Hvis afstanden ikke er den
samme, skal paralleliteten indstilles.

= Gentag hele fremgangsmaden pa appara-
tets bagerste del.

Indstilling af paralleliteten

Pa de forreste og bageste baerere er en separat
indstilling ngdvendig.

» Lgsn handtagsknappen [3-8].

= Lgsn lasemgtrikken [3-1].

» Indstil paralleliteten for begge bordflader
med justeringsskruen [3-71.

= Skru lasemgtrikken og handtagsknappen
fast igen.

4.4 Indstilling af paralleliteten mellem
rullebordsskinnen og savklingen

Kontrol af paralleliteten

= Monter vinkelanslag [4-6] pa rullebord.

= Indstil anslagslinealen sadan, at linealens
forkant flugter med apparatets yderste
bordkant. Ved flytning af rullebordet,
skal kanterne vaere i samme afstand fra
hinanden over hele bevaegelsesomradet.

Indstilling af paralleliteten

Paralleliteten indstilles med skruen [3-4] i
monteringsbeslaget bag pa bordet:

Lgsn handtagsknappen [3-81.

Lgsn spaendeskruen [3-3].

Losn lasemgtrikken [3-21.

Indstil paralleliteten med skruen [3-4].
Kontroller ved at flytte rullebordet -
afstanden til basisbordet skal veere ens
overalt!

Spaend spaendeskruen, [dsemgtrikken og
handtagsknappen igen.

Yyvyvvyvy
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4.5 Indstilling af rullestyringen

Kontrol af styreslgret

Slgret mellem styrestangen og styrerullerne
justeres normalt fra fabrikken.

Det anbefales alligevel at kontrollere styre-
slgret pa begge lejer pa folgende made:

= Tryk pa rullebordet oppefra. Ved forskyd-
ning af rullebordet drejer den udvendige
ring pa det nederste kugleleje med, nar det
korrekte styreslgr er indstillet.

Efterjustering af styringsslor

» Lgsn lasematrikken [6-1] med gaffelnggle
SW 15 [1-10].

» Lejets position @&ndres med sekskantngglen
SW 5 [1-12] ved hjeelp af en excenter [6-2].

= Nar styringsslgret er korrigeret, spaendes
metrikken [6-1] igen.

4.6 Montering af stottefedderne [4]

/N ADVARSEL

Risiko for personskader

» Rullebordet ma kun anvendes med stgtte-
fedderne foldet ud.

= Lgsn handtagsknapperne [4-1].

= Placér stottefgdderne [4-5] lodret pa
jorden.

= Skru handtagsknapperne fast.

4.7 Ekstra fastspanding til
anslagslineal [4]

= Ekstra fastspaending [4-4] bagfra i en af
bordets tre riller.

= Drej klemmestykket [4-3] ind i rillen pa
bagsiden af linealen, og spaend det med
drejeknappen [4-2].

4.8 Fjernelse af rullebordet

Hele rullebordsanordningen kan fjernes med
nogle fa enkle trin og ogsa nemt monteres igen
uden efterjustering.

= Fjern rullebordet [1-13].

= Klap stottefgdderne [4-5] ind.

= Lgsn handtagsknappen [3-8] og friger det
fra stellet med skruehovedet [5-5].

» Lgft og fjern rullebordsanordningen
(staenger).

Monteringen udfgres i omvendt raekkefglge

uden efterjustering.

5 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner
finder du pa

Dansk
6 Miljg
Tilbehor ma ikke bortskaffes
med almindeligt husholdningsaffald!
Tilbehgr og emballage skal bort-
skaffes miljpmaessigt korrekt pa en

kommunal genbrugsstation. Galdende natio-
nale forskrifter skal overholdes.

Informationer om REACH:
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1 XuuBoAa

[poewdonoinon ano yeviko Kivouvo

AwaBaoTe 11G unodeifelg aopaleiag oTLg
odnyieg AetToupylag.

Mnv NETATE TN CUCKEUN OTA OLKLOKG
anoppippara.

LupBouAn, unodelgn

Odnyieg evepyelwv

——— > 20 mm {E}

Mn xpnolponoleite Tov
Kavova o0nyo NAncleaTepa
ano 20 mm oTo npLovo-
dLoKo.

2 XTowxeia epyaAeiou

[1-1]

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]

[1-14]

[1-15]
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Movada odnynong, anoteAoUpevN
ano Ta €€ng:

2 paBdol 0dnyoi cUVAPHOAOYNHEVEG
o€ 2 popeig pe 2 nodia oTnpLENG

1 KovooAa puBuiong, niow
4 podélec @ 6

4 Bideg M6x16

2 Bideg MBx25

2 YWVIEG NPOCAPTNONG

1 pod€Aa 4 mm xovTpn

(autn n podéAa xpeldzeTal wg podéla
avtioTadulong povo ToTE, OTAV £lvatl
NPOCAPTNUEVA N MPOEKTACN TPAME-
zLoU Kal T0 GUPOPEVO Tpanezy

2 TeTpaywva na&padia

1 KovooAa puBuiong, ynpooTa
1 yepupaviko kAeldi SW 15

1 yeppaviko kAedt SW 10

1 e€aywviko KAeLdL TUNOU
AMev 5 mm

[MANpeG Tpan€ZL, anoTEAOUPEVO ano
10 €§ng: [MAaka npo@iA ahouptviou pe
OUVAPHOAOYNPEVOUG POPELG pAOUAWY
pE paouAa odnynong kat ano&eaotn
[Mpo6cBeTOG OPLYKTNPAG yLa TOV
Kavova odnyo

Kavovag odnyog

Ot avapepopeveg elkdveg BpiokovTal oTnv apxn
Twv 0dnylwv AeLToupyiag.

A

NMPOEIAOMOIHZH

» Mn xpnolponoleite Tov GUVNPPEVO Kavova

3

3.1

00nyo [1-15] wg 0dnyo napalnAwv. Otav

0 Kavovag o0nyog ahoupLviou TeBel MANOLE-

otepa ano 20 mm oTov NpLovodLoko, Hnopet
va evepyonotnBei n aklvntonoinon Tou npto-
VLoU.

TuvappoAoynon
MpoocdapTnon TOU CUPOHEVOU TPANEZLOU

To oupopevo TpanézL TonoBeTeiTal oTnv apLoTEPN
NAEUPG TNG OUOKEUNG.

['\a auTd OTOV OKEAETO TOU TPAMEZLOU GTNV PMNPO-
oTLWVN Kat niow nAeupa tonoBeThaTte ano pia
ywvia npoodptnong [2-2] [2].

|

TonoBetnoTe ano pLa ywvia npocap-

tnong [2-2] otnv pnpooTiva kKat nicw nAsupd
TOU OKEAETOU TOU TPAMNEZLOU.

To teTpaywvo na&upadt [1-8] yia mn Bida
OTEPEWONG €lval KOMNPEVO NAVW O€ €va
HETAANIKO €Aaopa wg BonBnpa cuvappolo-
ynong. lNepdoTte npwta €va na§lpadt pnpooTa
oTo nAeuptkd avotypa [2-31.

TonoBetnoTe TNV KATW NAEUPA TNG

ywviag npoadaptnong [2-2] oTov Bpaxiova
evioxuong [2-5] Tou okeleTou Tou TpanezloU
Kat BdwoTe Tn Bida.

MeTad apalpeoTe To HETAANLKO EAaopa.
TonoBetnoTe TNV KAGTW NAEUPA TNG

ywviag npoodptnong [2-2] otov Bpaxiova
evioxuong [2-5] otnv niow nAeupa Tou
OKEAETOU TOU TPAMEZLOU.

[a Tn Bida oTepE€wong nou BpiokeTal Npog
TN YEON ToUu TpanegLlou, TonoBeTnoTE €va
TeTpaywvo na§upadt [1-8] otnv undapxouca
TETPAYwWVN UNodOXN KATW ano To TPAnezgL
nplovioparog.

BlwdwoTe 0@xTa@ TN ywvia npooapTnong pe
ula Bida [2-4].

[MpooapTNOTE TNV NPOCTLVN KaL NLOW
KovooAa pUButong [5-4] kabe popa pe

2 Bideg [5-11 kat 1ig podédeg aToug

popeic [5-6] £1o1, woTe Ta £kKevipa avap-
tnong [5-3] va Bpiokovrat ecwrtepika [5].

H kovooAa puBuiong kat oL popeig peTa tn
OuUvapuoAOyNonN NPEMNEL va aKOUPNOUV HETagu
TOUG, aAAG PN o@iEeTe TIG Bidec.

AvaptnoTte 6An Tn povada odnynong (paBdol)
HE TA EKKEVTPA AVAPTNONG OTLG EYKOMEG OTLG
ywvieg npooaptnong [2-2]/ [1-6] [31.



= [lepdoTe TNV Ke@ahn Tng kKapoBdag [5-51]
p€oa ano TG pakpooTeveg Tpuneg [2-1]
OTOV OKEAETO, MLECTE TLG BIdEG Npog Ta
KATW Kal opiETe TEG EAAPPA PE TN OPALPLKN
AaBn [3-8].
» EAEyETe, €av oL popeig pnNpooTa Kal niow
kKGBovTal navw otn Bida puBuiong [5-4].
» [lpoeTolpacia yia TNV €16000 TOU GUPOHPEVOU
TpanezLou
- Avoi€Te EVIEAWG TOV GPLYKTNPA OTO NEPL-
oTpo@Lk6 Kouuni [6-4]

- Béote 10 nepiBAnpa anoféotn [6-3] otn
owoTth Béon (KAtw akpn napdAAnAn ye
TN paBdo odnyod).

= Katw ano noAu kekAigévn Beon (oxedov
KGBeTa) TonoBeTNOTE TO GUPOUEVO TPAMEZL
ano PnpooTd oTnv ecwTePLKn paBodo
oonyo [6] €161, woTe n paBdog 0dnyog
va eivat peta€u paourou [6-5] kat
poulepav [6-6].

» 00nyNoTe TO CUPOPEVO TPANEZL EVTEAWG PECQ
Kal yeipeTe 10 oTn B€on xpnong (navw otn
deltepn paBdo odnyod).

» To oupbpevo TpanézL pnopei va otaBepo-
notnBei pe 1o NeploTPoPIko Koupni [6-4].

3.2 PyOuwon Tou UYoug TOoU TPaNEZLOU

‘Eva owoTa puBulopgvo cupopevo TpanezL
BplokeTal nepinou €va NAxog gpUAAOU XxapTLoU
navw ano Tnv eNLpavela Tou Baolkou TpanegLou.

‘EAgyx0G TOU UYOUG TOU TPANEZLOU

= TonoBetnote Tov Kavova odnyo [1-15] navw
oTo oupopevo Tpanézt [1-13], nou BpiokeTat
OTO PUMPOOTLVO HEPOG TNG GUCKEUNG.

= MertakivnoTe Tov Kavova odnyo [1-15] 1oy,
woTe va npoe&exel nepinou 20 mm navw ano
TNV enupavela Tou Baolkou TpanegLou.

» EAgyEre TNV anooTtaon Tng NAGKaAg Tou Tpane-
ZLoU anod Tov Kavova odnyo Pe Eva GUANO
xapTi kat kaBopioTte, NO6oo NpeneL va dLop-
Bwbel.

> 2npw&Te TO CUPOUEVO TPANEZL Hagl PE ToV
Kavova 0dnyo 0To Niow PYEPOG TNG CUOKEUNG
Kal eAeyEte Eava Tnv andoTaon TG NAAGKa
TOU TPAMezLou ano Tov kavova odnyo.

PuBuwon Tou Uyoug Tou TpanezLov

2TOV UNPOOTLVO KAl Niow (popea €ilvat anapairntn
pla EexwploTn puBpuion.

= AuUoTe 10 na&lpadt acgaleiag [3-51.

= X1n Bida pUBpiong [3-6] puBpioTe T0 owoTO
Uyoc.

> Ji€te Eava 1o na§padl aopaleiag Kat TLg
Bideg otepewong [5-11.

eAMNVIKG

3.3 PU0Opwon TnG napaAAnAoTnTAG TWV
ENLPAVELWV TOU BacLKoU Kat Tou
CUPOMEVOU TpanegLoU

‘EAeyxoG TnG napaAAnAoTnTag

= XnpwéEte 10 oupopevo Tpangzt [1-13] ato
HNPOOTIVO HEPOG TNG OUOKEUNG.

» TonoBetnoTe Tov Kavova odnyo [1-15] €tay,
(WOTE TO €va PLoo va BpiokeTtal oto pnpo-
OTLWVO HEPOG TOU CUPOKEVOU TPAMEZLOU KAL TO
deUuTEPO ULoO oTo Baoko TpanezL.

» 2npw&Te ToV Kavova 0dnyd ano enavw 670
OUPOMEVO TPANEZL.

» Otav 10 oupdpevo TpanezL eivat cwoTa pubpt-
OMEVO, N aNOO0TAON AVAPECSA 0TNV KATW AKPN
TOU KavOva Kal 6To Baolko TpanezL o€ 0Ao TO
nAatog eivat idta. Otav n anocTaon dev eivat
idta, puBpioTe TNV napaAAnAoTnTa.

» EnavaAaBete 0An Tn dladilkacia oTo Niow
HEPOG TNG OUCKEUNG.

PUOpLon Tng napaAAnAdTnTag

LTOV UNpPOooTLVO KAl Niow PopEa €ilval anapairntn
pla EexwploTn puBpuion.

= AUoTe Tn o@atptkn AaBn [3-81.

= AUote 10 na€uadt acpaieiag [3-11.

= Me 1n Bida puBpiong [3-7] puBpiorte Tnv
napaAAnNAOTNTa TwV AUO ENLPAVELWV TWV
TPANEZLWV.

» Budwote opuxta Eava to na&lpadt acpaleiag
KaL Tn opatptkn AaBn.

3.4 PuOpwon Tng napaAAnAoTnTag Tou

odnyoU TOU CUPOHEVOU TPAMNEZLOU HE TOV
NnPLOVOOSLOKO

‘EAgyxo¢ TnG napaAAnAoTnTag

= YuvappoloynoTe Tov ywviako odnyo [4-6] oto
OUPOMEVO TPANEZL.

» PuBpioTte Tov Kavova odnyo £T0L, WOTE N
HMPOOTIVA OKHUN TOU Kavova va eivat akplBmwg
Loonedn e TNV EEWTEPLKO AKPN TOU TpANE-
ZloU TNG OUOKEUNG. X€ NEPLNTWON PETATO-
MLoNG TOU CUPOKPEVOU TPAMEZLOU OL OKHUEG
NPENEL va €xouv TNV idla anootacn PeTagu
TOUG 0€ OAOKANPN TNV MEPLOXN PJETATOMLONG.

PUOpLwon Tng napaAAnAdTnTaG

2Tn ywvia NpooapTnong oTnv Niow NAgupd Tou
Tpanezlou pubpizetat n napaAAnNAOTNTa PE TN
Bida [3-4]:

AUote Tn o@atptkn AaBn [3-8].

Aote Tn Bida cuopyEncg [3-3].

AUote To na€lpadt acpaleiag [3-21.

Me tn Bida [3-4] puBuiote Tnv napalnho-
nTa.

yvyy
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» 'EAeyxog¢ pEow PETAKIVNONG TOU GUPOHEVOU
TpanezLou — navrou idla anocTacn ano 1o
Baolko Tpanezt!

» J@ifte Eava tn Bida cuopyEng, To naguadt
ac@paleiag kat Tn o@atptkn AaBn.

3.5 P0Opwon TnG 06nynong paouAwv

‘EAgyxo0¢ TOU TZ0YOU 0dnynong

O 1z0y0G avapeoa otn paBdo odnyo kat ota
paouha odnynong puBpigeTal KaTa Kavova oTo
gpyoaoTaato.

MapOA’ autd cuvioTaral, va EAEYXETE TOV TZOYO
odnynong ota duo £dpava wg €ENG:

» [lieoTe and NAvw T0 CUPOHEVO TPAMEZL.
2€ NepinTwon YETAKIVNONG TOU CUPOUEVOU
TPAMEZLOU 0 EEWTEPLKOG OAKTUALOG TOU KATW
POUAENAV MEPLOTPEPETAL PAZL, O NEPLNTWON
owoTa pubpLopevou 1z0you 0dNynong.

EnavappUOpion Tou Tg0you 06nynong

= Me 10 yeppaviko kKAeldi SW 15 [1-10] AuoTe
10 na&wadt oraBeponoinong [6-11.

» Me 10 e§aywviko KAeLOL TUNoU ANev
SW 5 [1-12] péow evog ekkévrpou [6-2]
aAAazel n B€on Tou edpavou.

» Meta 7n d16pBwon Tou TZ0YOU 0ONYNONG,
o@i€te Eava 1o na€uadt [6-1].

3.6 IuvappoAoynon Twv nodiwv otnpt§ng [4]

/N MPOEIAONOIHEH

Kivdéuvog TpaupatiopoU
» XPNGOLPOMOLELTE TO GUPOPEVO TPAMEZL HOVO
pe EedinAwpeva noda oTnpLENG.

= AUoTe Ti¢ opatpikég AaBeég [4-1].

= O¢éote Ta nodia otnptEng [4-5] kaBeta navw
oTo 0anedo.

» BudwoTe opxTa TG 0Palplkeg AaBEG.

3.7 Tp6cBeTOg GPLYKTNPAG yLa TOV KAVOva
odnyo [4]

= [lepdoTe Tov npocBeTo opyktnpa [4-4] ano
niow o€ €va ano Ta Tpia auAdKLa Tou Tpana-
zlou.

=  YTpEYTE TO TeEpaxLo oUopyEng [4-3] oTo
QUAGKL TNV Niow NAEUPa TOU Kavova Kat
BLOwOoTE TO OPIXTA PE TO NEPLOTPOPLKO
koupni [4-2].

3.8 AnocuvappoAdynon Tng dara§ng
CUPOMEVOU TpanegLoU

Me Aiyeg Klvnoelg pnopei va anocuvappoAoynBei
n NANPNg dtata&n cUPOPEVOU TPAMEZLOU Kal
pnopet va ouvappoAoynBet ypnyopa §ava xwpig
OUPNANpWHATIKA puBuLoN.
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= A@aipgoTe 10 oupopevo Tpanezt [1-13].

AvadinAwote Ta nodia otnpténg [4-5].

= AUoTe TI¢ opatpikég haBég [3-8] kat pazi pe
Tnv Ke@aAn Tng Bidag [5-5] apatpéote ¢
ano TovV OKEAETO.

> XnNKWOTE TN 0LaTa§Nn oUPOPEVOU TPAMNEZLOU
Kat apatpéote Tnv (paBdot).

H npooaptnaon yiveral, xwpig oUPNANPWHPATLKN

puBuion, pe Tnv avtiBetn oelpa.

y

4 E&aptnuara

Toug aplBuoug napayyeAiag yia Ta e€aptnpara
Kal Ta epyaAeia Ba Toug Bpeite KATW ano

5 lMepuBaAiov

Mnv nerTare 1o e€apTnya oTa OLKLAKA

anoppippara! MapadwoTe Ta e€apThpara

KOl TLG OUCKEUAGOLEG OE PLa QLALKN NPOG TO
neptBalov avakukAwaon. [1pooe€Te Toug LoXUo-
VTEG €BVIKOUG KaVOVLOHOoUG.

MAnpo@opieg yia To REACH:
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1 Sumbolid

& Uldohu hoiatus

Lugege kasutusjuhendit, ohutusjuhi-
seid.

E Arge visake olmejddtmetesse.
@ Juhis, nouanne

- Toimimisjuhis

=== >2mm >+ Arge kasutage nihikjoon-
lauda saekettale lahemal
kui 20 mm.

2 Seadme komponendid

[1-1] Juhtmoodul koosneb:

2 juhtvarrast paigaldatud 2 kandu-
rile koos 2 tugijalaga

[1-2] 1 seadekonsool, taga
[1-3] 4ketast@ 6

[1-4]1 4 kruvi Mé6x16

[1-5] 2 kruvi M8x25

[1-6] 2 kinnitusnurk

[1-7] 1 ketas 4 mm paks

(seda ketast on vaja vaid tasa-
kaalukettana, kui lauapikendus ja
liuglaud kiilge monteeritakse)

[1-8] 2 nelikantmutrit

[1-9] 1 seadekonsool, ees
[1-10] 1 harkvoti SW 15

[1-11]1 1 harkvoti SW 10

[1-12] 1 kuuskanttihvtvoti 5 mm

[1-13] Laud tervikuna koosneb: alumii-
nium-profiilplaat koos kiilge
monteeritud rullikukanduritega,
koos juhtrullikute ja kaabitsaga

[1-14] nihikjoonlaua lisakinnitus
[1-15] nihikjoonlaud

Esitatud joonised leiate kasutusjuhendi
algusest.

Eesti
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= Arge kasutage komplektis olevat nihikjoon-
lauda [1-15] paralleelpiirikuna. Kui alumii-
niumist nihikjoonlaud tuuakse saekettale
lahemale kui 20 mm, voib vallanduda
saagimistokesti.

3 Tehnilised andmed

Tarvikud ST 840 TKS 80
laius 500 mm
pikkus 420 mm
pikim nihketeekond 1250 mm
suurim Loikepikkus 20 mm

loikekorgusel 840 mm

4 Paigaldamine
4.1 Liuglaua paigaldamine

Liuglaud kinnitatakse seadme vasakule kiljele.

Selleks tuleb seadme lauaraami esi- ja taga-
kiljele tks kinnitusnurk [2-2] kinnitada [2].

= Kinnitage kumbki kinnitusnurk [2-2] laua-
raami esi- ja tagakuljele.

= Kinnituskruvi nelikantmutter [1-8] on klee-
bitud paigaldusabina plekkliistule. Sise-
stage uks mutter esmalt eest kiilgmisse
avasse [2-3].

» Asetage kinnitusnurga alumine pool laua-
raami [2-2] ribapaneeli [2-5] peale ja
kruvige kruviga kinni.

» Seejarel tommake plekkliist valja.

» Asetage kinnitusnurga alumine pool laua-
raami tagakdlje [2-2] ribapaneeli [2-5]
peale.

» Paigaldage laua keskosa suunas asuva
kinnituskruvi jaoks olemasolevasse nelja-
kandilisse pesasse saelaua alla nelikant-
mutter [1-8].

= Kruvige kinnitusnurk kruviga [2-4] kinni.

» Kinnitage eesmine ja tagumine seadekon-
sool [5-4] vastavalt kahe kruvi [5-1] ja
seibidega kandurite kiilge [5-6] selliselt, et
riputuskonksud [5-3] jadvad sisse [5]. Sise-
konsoolid ja kandurid peavad parast kokku-
panekut asetsema korvuti, aga kruvisid ei
tohi veel kinni keerata.

» Kogu juhtmoodul (hoovastik] tuleb niitid
koos riputuskonksudega kinnitusnurkade
avadesse [2-2] / [1-6] riputada [3].

» Pistke lukustuskruvi kruvipea labi
raami [5-5] pikiavade [2-1], vajutage kruvid
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alla ja keerake haardenupust [3-8] kergelt
Kinni.

» Kontrollige, kas kandurid ees ja taga aset-
sevad seadekruvi [5-4] peal.

» Liuglaua sisselikkamise ettevalmistami-
seks

- Keerake kinnitus poordnupust [6-4]
taiesti lahti.

- Viige kaabitsa korpus [6-3] digesse
asendisse (alumine serv peab asetsema
juhtvarda suhtes paralleelselt].

= Tugeva kiilgkalde (peaaegu vertikaalse
asendi) korral asetage liuglaua esiosa sees-
misele juhtvardale [6] selliselt, et juht-
varras jaaks rulliku [6-5] ja kuullaagri [6-6]
vahele.

» Likake liuglaud taies ulatuses sisse ja
kallutage kasutusasendisse (teise juhtvarda
peale).

= Liuglauda saab péordnupuga [6-4] fiksee-
rida.

4.2 Lauakorguse reguleerimine

Oigesti reguleeritud laud on umbes paberipak-
suse vorra korgem kui pohilaua lauapind.

Laua korguse kontrollimine

= Asetage nihikjoonlaud [1-15]
liuglaua [1-13] peale, mis asub seadme
eesosas.

= Nihutage nihikjoonlauda [1-15]selliselt, et
ligi 20 mm ulatuks ule pohilaua pealispinna.

» HKontrollige lauaplaadi ja nihikjoonlaua
vahelist kaugust paberilehe abil ja tehke
selgeks, kui palju tuleb kaugust korrigee-
rida.

» Likake liuglaud nihikjoonlaua abil seadme
tagaossa ja kontrollige uuesti lauaplaadi ja
nihikjoonlaua vahelist kaugust.

Laua korguse reguleerimine

Eesmisel ja tagumisel kanduril on eraldiseisev
seadistus vajalik.

= Keerake vastumutter [3-5] lahti.
= Reguleerige seadekruvist [3-6] dige korgus.
= Keerake vastumutter ja kinnituskruvid [5-1]
jalle kinni.
4.3 Pohilaua ja etteandelaua lauapindade
tasaseks reguleerimine

Paralleelsuse kontrollimine

= Likake liuglaud [1-13] seadme eesmisse
ossa.

= Paigutage nihikjoonlaud [1-15] selliselt, et
uks pool paikneks liuglaua esiosal ja teine
pool pohilaual.
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» Lukake nihikjoonlaud ulalt pohilaua peale.

» Kui liuglaud on oigesti reguleeritud, on
joonlaua alaserva ja pohilaua kaugus kogu
laiuse ulatuses sama. Kui kaugus ei ole
sama, tuleb reguleerida paralleelseks.

» Korrake kogu protsessi seadme tagaosas.

Paralleelsuse reguleerimine

Eesmisel ja tagumisel kanduril on eraldiseisev
seadistus vajalik.

» Keerake haardenupp [3-8] lahti.

= Keerake vastumutter [3-1] lahti.

» Reguleerige reguleerkurviga [3-7]
molemad lauapinnad paralleelseks.

» Keerake vastumutter ja haardenupp uuesti
kinni.

4.4 Liuglaua juhiku paralleelsuse

reguleerimine saeketta suhtes

Paralleelsuse kontrollimine

= Nurgalukustuspiiriku [4-6] liuglauale
paigaldamine.

» Reguleerige nihikjoonlaud selliselt, et joon-
laua esiserv oleks seadme valise lauaser-
vaga tapselt kohakuti. Liuglaua nihutamisel
peavad servad kogu nihkeala ulatuses aset-
sema Uksteise suhtes samal kaugusel.

Paralleelsuse reguleerimine

Paralleelsus tuleb laua tagakiljelt
kruviga [3-4] seadistada:

Keerake haardenupp [3-8] lahti.

Keerake kinnituskruvi [3-3] lahti.

Keerake vastumutter [3-2] lahti.
Reguleerige kruviga [3-4] paralleelsus.
Kontrollige liuglauda nihutades - pohilaua
suhtes kogu ulatuses sama kaugus!
Keerake kinnituskruvi, vastumutter ja haar-
denupp uuesti kinni.

yvyvy

y

4.5 Rullikujuhtimise seadistamine

Juhtlotku kontrollimine
Lotk juhtvarda ja juhtrullikute vahel seadista-
takse reeglina tehases.

Sellegipoolest soovitatakse molema laagri juht-
lotku kontrollida jargmiselt:

= Vajutage ulalt liuglaua peale. Liuglaua
nihkumisel podrleb alumise kuullaagri
valisrongas kaasa, kui juhtlotk on seadis-
tatud oigesti.

Juhtlotku jarelreguleerimine

» Keerake harkvotmega SW 15 [1-10] kinni-
tusmutter [6-1] lahti.



» Kuuskanttihvtvotmega SW 5 [1-12] saab
ekstsentriku abil [6-2] laagri asendit
muuta.

» Parast juhtlotku korrigeerimist keerake
mutter [6-1] uuesti kinni.

4.6 Tugijalgade paigaldamine [4]

/N HOIATUS

Vigastusoht

» Kasutage liuglauda tUksnes lahtiklapitud
tugijalgadega.

= Keerake haardenupud [4-1] lahti.

= Paigutage tugijalad [4-5] vertikaalselt
porandale.

» Kruvige haardenupud uuesti kinni.

4.7 Nihikjoonlaua lisakinnitus [4]

= Juhtige lisakinnitus [4-4] tagantpoolt
kolmest lauasoonest Uhte soonde.

= Sisestage kinnitusdetail [4-3] soonde
joonlaua tagakiiljel ja kruvige poord-
nupuga [4-2] kinni.

4.8 Liuglauaseadise mahavotmine

Tervet liuglauaseadist saab vaid mone kaeliigu-
tusega maha votta ja ilma jarelreguleerimiseta

uuesti kiiresti kokku panna.

= Eemaldage liuglaud [1-13].

= Klappige tugijalad [4-5] kokku.

» Keerake haardenupud [3-8] lahti ja laske
kruvipead [5-5] raamist vélja ulatuda.

» Tostke liuglauaseadist pisut Ules ja votke
siis maha (hoovastik].

Kokkupanek toimub, ilma jarelreguleerimiseta,

vastupidises jarjekorras.

5 Tarvikud

Tarvikute ja tooriistade tellimisnumbrid leiate

www.festool.ee.

6 Keskkond

Tarvikuid ei tohi visata olmejaatmete
hulka! Tarvikud ja pakendid tuleb

suunata keskkonnahoidlikku taaskasu-

tusse. Jargige kehtivaid riiklikke eeskirju.
REACh teave: www.festool.ee/reach
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Suomi

1 Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

E Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

@ Ohje, vihje

- Kasittelyohje

Q 20 mm {E}

Al kayta vasteohjainta
alle 20 mm etaisyydella
sahanterasta.

2 Laitteen osat

[1-1] Ohjainyksikko sisaltaa seuraavat
osat:

2 ohjaintankoa, jotka on asennettu
2 kannattimen paalle, ja 2 tukijalkaa

[1-2] 1 sdatokonsoli, takana
[1-3] 4 aluslevya @ 6

[1-41 4 ruuvia Méx16

[1-5] 2 ruuvia M8x25

[1-6]1 2 kulmapidikett

[1-7] 1 aluslevy, paksuus 4 mm
(tata aluslevya tarvitaan tasausalus-
levyksi vain silloin, kun asennetaan
poydan jatke ja liukupoyta)

[1-8] 2 neliokantamutteria

[1-9] 1 saatokonsoli, edessa

[1-10] 1 kiintoavain, koko 15

[1-11]1 1 kiintoavain, koko 10

[1-12] 1 kuusiokoloavain 5 mm

[1-13]1 Taysin varusteltu poyta sisaltaa
seuraavat osat: Alumiininen profiili-
levy asennetuilla rullakannattimilla,
ohjausrullilla ja liukuohjaimilla

[1-14] Vasteohjaimen lisakiinnike

[1-15] Vasteohjain

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.
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= Al3 kaytd mukana toimitettua vasteohja-
inta [1-15] sivuohjaimena. Jos alumiininen
vasteohjain viedaan alle 20 mm:n etaisyy-
delle sahanterasta, sahan pysaytysmeka-
nismi voi laueta.

3 Tekniset tiedot

Tarvikkeet ST 840 TKS 80
Leveys 500 mm
Pituus 420 mm
Maks. liukumatka 1250 mm
Maks. leikkauspituus 20 mm

leikkauskorkeudella 840 mm

4  Asennus
4.1 Liukupoydan asentaminen

Liukupoyta asennetaan laitteen vasemmalle
puolelle.

Kiinnita sita varten laitteen poytarungon etu- ja
takaosaan kulmapidikkeet [2-2] [2].

= Aseta kulmapidikkeet [2-2] poytarungon
etu- ja takaosaan.

= Kiinnitysruuvin nelickantamutteri [1-8] on
lilmattu asennuksen helpottamiseksi pelti-
suikaleen paalle. Ohjaa mutteri ensin
etukautta sivuaukkoon [2-3].

= Aseta kulmapidikkeen [2-2] alapuoli poyta-
rungon rivan [2-5] paalle ja ruuvaa ruuvi
kiinni.

» Veda sitten peltisuikale pois.

= Aseta kulmapidikkeen [2-2] alapuoli poyta-
rungon taustapuolella olevan rivan [2-5]
paalle.

» Aseta poydan keskustaan pain olevaa kiin-
nitysruuvia varten nelickantamutteri [1-8]
sahapoydan alla olevaan nelikulmaiseen
kiinnityskohtaan.

» Ruuvaa kulmapidike kiinni ruuvilla [2-4].

= Asenna etu- ja takasdatokonsolit [5-4]
kulloinkin kahdella ruuvilla [5-11] ja alus-
levyilla kannattimiin [5-6] niin, etta ripus-
tusnokat [5-3] ovat sis&puolella [5]. Kokoa-
misen jalkeen saatokonsolien ja kannat-
timien on oltava toisiaan vasten, mutta
ruuveja ei saa viela kiristaa.

= Kiinnitd koko ohjainksikko (tangosto) ripus-
tusnokilla kulmapidikkeiden [2-2] / [1-6]
loviin [3].



» Tyonna lukkoruuvin [5-5] kanta rungon
pitkulaisten reikien [2-1] lapi, paina ruuveja
alaspain ja kirista ne kevyesti kahvanu-
pilla [3-8].

» Tarkista, etta kannattimet ovat edessa ja
takana saatoruuvin [5-4] paalla.

» Valmistelu liukupdydan sisaanvetamiseen

- Avaa kiertonupin [6-4] lukitus koko-
naan

- Aseta liukuohjaimen runko [6-3]
oikeaan asentoon (alareuna yhden-
suuntainen ohjaintangon kanssa).

» Aseta liukupoyta erittain kaltevassa
(lahes pystysuorassa) asennossa etukautta
sisemman ohjaintangon [6] paalle niin, etta
ohjaintanko on liukurullan [6-5] ja kuula-
laakerin [6-6] valissa.

» Ohjaa liukupoyta kokonaan sisaan ja kallista
se kayttoasentoon (toisen ohjaintangon
paalle).

= Liukupoydan voi lukita kiertonupilla [6-4].

4.2 Poydan korkeuden saataminen

Oikein saadetty liukupoyta on n. paperiarkin
paksuuden verran korkeammalla kuin perus-
poydan poytapinta.

Poydan korkeuden tarkistaminen

» Aseta vasteohjain [1-15] liukupoy-
dalle [1-13], joka on laitteen etuosassa.

» Siirrad vasteohjainta [1-15] niin, etta se on
suunnilleen 20 mm verran peruspoydan
pinnan ylapuolella.

» Tarkista poytalevyn ja vasteohjaimen keski-
nainen vali paperiarkilla ja maarita, kuinka
paljon etaisyytta on korjattava.

» Tyonna liukupoyta vasteohjaimella laitteen
takaosaan ja tarkista uudelleen poytalevyn
ja vasteohjaimen keskinainen vali.

Poydan korkeuden saataminen

Etu- ja takakannatin pitaa saataa erikseen.

= Avaa vastamutterit [3-5].

= S33da oikea korkeus saatoruuvilla [3-6].

= Kirista vastamutterit ja kiinnitysruuvit [5-11.

4.3 Peruspoydan ja liukupoydan
poytapintojen yhdensuuntaisuuden
saataminen

Suomi

» Tyonna vasteohjainta ylakautta liukupoydan
paalle.

» Jos liukupoyta on saadetty oikein, vasteoh-
jaimen alareunan ja peruspoydan keski-
nainen vali on sama koko leveydelta. Jos
etaisyys ei ole sama, saada yhdensuuntai-
suutta.

» Toista samat toimet laitteen takaosassa.

Yhdensuuntaisuuden saataminen
Etu- ja takakannatin pitaa saataa erikseen.

= Avaa kahvanuppi [3-8].

= Avaa vastamutteri [3-11.

» Saada molempien poytapintojen yhden-
suuntaisuus saatséruuvilla [3-71.

» Kirista vastamutteri ja kahvanuppi.

4.4 Liukupoydan ohjaimen
yhdensuuntaisuuden saataminen
sahanteraan nahden

Yhdensuuntaisuuden tarkistaminen

= Asenna kulmaohjain [4-6] liukupoydalle.

» Saada vasteohjain niin, etta vasteohjaimen
etureuna on tasmalleen samalla tasalla
laitteen poydan ulkoreunan kanssa. Liuku-
poytaa liikkutettaessa reunojen tulee olla
samalla etaisyydella toisistaan koko kulku-
alueella.

Yhdensuuntaisuuden saataminen

Yhdensuuntaisuus saadetaan poydan tausta-
puolella olevan kulmapidikkeen ruuvilla [3-4]:

= Avaa kahvanuppi [3-8].

= Avaa kiinnitysruuvi [3-3].

= Avaa vastamutteri [3-2].

= S&3da yhdensuuntaisuus ruuvilla [3-4].

» Testaa siirtamalla liukupoytaa - kaikkialla
sama etaisyys peruspoytaan!

» Kirista kiinnitysruuvi, vastamutteri ja kahva-

nuppi.
4.5 Rullaohjaimen saataminen

Yhdensuuntaisuuden tarkistaminen

» Siirra liukupoyta [1-13] laitteen etuosaan.

» Aseta vasteohjain [1-15] paikalleen niin,
etta sen toinen puolisko on liukupdydan
etuosan paalla ja toinen puolisko perus-
poydan paalla.

Ohjausvalyksen tarkistaminen

Ohjaintangon ja ohjausrullien keskinainen valys

saadetaan yleensa tehtaalla.

Suosittelemme silti tarkistamaan molempien

laakerien ohjausvalyksen seuraavasti:

» Paina liukupoytaa ylhaalta alaspain. Kun
liukupoytaa siirretaan, alemman kuulalaa-
kerin ulkorengas pyorii, kun ohjausvalys on
asetettu oikein.

Ohjausvalyksen saataminen

» Avaa koon 15 kiintoavaimella [1-10] lukitus-
mutteri [6-1].
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» Laakerin asentoa saadetaan koon 5 kuusio-
koloavaimen [1-12] avulla epakeskon [6-2]
kautta.

= Kirista mutteri [6-1], kun olet korjannut
ohjausvalyksen oikeaksi.

4.6 Tukijalkojen asentaminen [4]

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Kayta liukupoytaa vain, kun tukijalat on
kaannetty auki.

= Avaa kahvanupit [4-11.
= Aseta tukijalat [4-5] pystysuoraan lattialle.
» Kirista kahvanupit.

4.7 Vasteohjaimen lisikiinnike [4]

» Ohjaa lisakiinnike [4-4] takakautta yhteen
poydan kolmesta urasta.

= Kaanna kiinnitysosa [4-3] vasteohjaimen
taustapuolella olevaan uraan ja kirista se
paikalleen kiertonupilla [4-2].

4.8 Liukupoytalaitteen irrottaminen

Koko liukupoytalaitteen voi irrottaa vain muuta-
malla kadenliikkeella ja sen saa asennettua
nopeasti takaisin ilman uudelleensaatoa.

= Ota liukupoyta [1-13] pois.

= Taita tukijalat [4-5] kokoon.

= Avaa kahvanupit [3-8] ja irrota ruuvin
kannan [5-5] kanssa rungosta.

= Nosta ja ota pois liukupdytalaite (tangosto).

Asennus tapahtuu painvastaisessa jarjestyk-

sessa, ilman uudelleensaatoa.

5 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot
loydat nettiosoitteesta www.festool.fl.

6 Ymparisto

Al heita tarvikkeita talousjatteisiin!
E Toimita kaytosta poistetut tarvikkeet ja
pakkaukset ymparistoystavalliseen kier-
ratykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Teave REACH kohta: www.festool.fi/reach
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1 Simboli

& Opca opasnost

Procitajte upute za uporabu, sigur-
nosne napomene.

E Ne bacati u kucni otpad.
@ Savjet, napomena

—

Upute za rad

=—==>2mm =3 Ne upotrebljavajte

granicno ravnalo blize
od 20 mm do lista pile.

2 Elementi stroja

[1-1]

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

[1-14]

[1-15]

Jedinica za vodenje sastoji se od:

2 vodece Sipke montirane na
2 nosaca s 2 potpornim nozicama

1 straznje konzole za namjestanje
4 podloSke @ 6

4 vijka Méx16

2 vijka M8x25

2 kutnika za montazu

1 debele podloske 4 mm

(ova se podloska upotrebljava kao
podloSka za centriranje samo ako
se montiraju produzetak stola i
pomicni stol)

2 Cetverokutnih matica

1 prednje konzole za namjestanje
1 vilicastog kljuca otvora 15

1 vilicastog kljuca otvora 10

T imbus klju¢a 5 mm

Kompletan stol sastoji se od: alumi-
nijske profilne ploce s montiranim
nosacCima kotacic¢a s vodecim valj-
cima i brisacima

dodatne stezaljke za granic¢no
ravnalo

grani¢nog ravnala

Navedene slike nalaze se u uputama za
uporabu na njemackom jeziku.

N
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UPOZORENJE

= Ne upotrebljavajte priloZzeno granicno

3

3.1

ravnalo [1-15] kao paralelni grani¢nik. Ako
se aluminijsko grani¢no ravnalo stavi blize
od 20 mm na list pile, moZe se aktivirati
zaustavljanje pile.

Montaza
Montaza pomicnog stola

Pomicni stol montira se na lijevoj strani alata.

U tu svrhu na postolju stola na prednjoj strani
i straznjoj strani montirajte po jedan kutnik za
montazu [2-2] [2].

>

Stavite po jedan kutnik za montazu [2-2] na

prednjoj i straznjoj strani postolja stola.

Cetverokutna matica [1-8] za pri¢vrsni vijak

je zalijepljena kao pomagalo za montazu na

limenu traku. Najprije umetnite maticu s

prednje strane u bo¢ni otvor [2-3].

Stavite donju stranu kutnika za

montazu [2-2] na rebro [2-5] postolja stola i

uvrnite vijak.

Zatim izvucite limenu traku.

Stavite donju stranu kutnika za

montazu [2-2] na rebro [2-5] na straznjoj

strani postolja stola.

Za pricvrsni vijak za sredinu stola umet-

nite Cetverokutnu maticu [1-8] u postojei

Cetverokutni prihvat ispod stola pile.

Pricvrstite kutnik za montazu vijkom [2-4].

Prednju i straznju konzolu za namje-

Stanje [5-4] montirajte 2 vijcima [5-1] i

podloskama na nosace [5-6] tako da

su grebeni za stavljanje [5-3] unutra [5].

Nakon sastavljanja konzola za namjestanje

i nosaC moraju nalijegati jedan na drugi, ali

nemojte pritezati vijke.

Cijelu jedinu za vodenje [mehanizam) stavit

s grebenima za stavljanje u otvore na kutni-

cima za montazu [2-2]/ [1-6] [3].

Umetnite glavu vijka s ravhom glavom [5-5]

kroz duguljaste rupe [2-1] na postolju,

pritisnite vijke prema dolje i lagano priteg-

nite okruglom ruckom [3-8].

Provjerite nalijezu li prednji i straznji nosaci

na vijak za namjestanje [5-4].

Kao priprema za uvlacenje pomicnog stola

- Do kraja otvorite stezaljku na okretnom
gumbu [6-4]

- Stavite kudidte brisaca [6-3] u ispravan
poloZaj (donji rub paralelan s vode¢om
Sipkom).
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= Ispod vrlo nagnutog polozaja (gotovo
okomito) stavite pomicni stol s prednje
strane na unutarnju vodecu Sipku [6] tako
da je vodeca Sipka izmedu kotacica [6-5] i
kugliénog lezaja [6-6].

» Potpuno uvucite pomicni stol i nagnite ga u
polozaj za uporabu (na drugu vodecu Sipku).

» Pomicni stol moze se pricvrstiti okretnim
gumbom [6-4].

3.2 Namjestanje visine stola

Ispravno namjesteni pomicni stol je za oko
debljinu papira visi od povrSine osnovnog stola.

Provjera visine stola

= Stavite grani¢no ravnalo [1-15] na pomi¢ni
stol [1-13] koji se nalazi u prednjem dijelu
alata.

= Pomaknite grani¢no ravnalo [1-15] tako
da je istureno oko 20 mm iznad povrsine
osnovnog stola.

» Provjerite razmak od ploce stola do
grani¢nog ravnala listom papira i odredite
koliko je potrebno ispraviti.

» Gurnite pomicni stol s grani¢nim ravnalom
u straznji dio alata i ponovno provjerite

razmak od ploce stola do granicnog ravnala.

Namjestanje visine stola

Potrebno je zasebno namjestanje na prednjem i
straznjem nosacu.

= Otpustite protumaticu [3-5].
= Vijkom za namjestanje [3-6] namjestite
ispravnu visinu.
» Ponovno pritegnite protumaticu i pri¢vrsne
vijke [5-11.
3.3 Namjestanje paralelnosti povrsina
osnovnog stola i pomicnog stola

Namjestanje paralelnosti

Potrebno je zasebno namjestanje na prednjem i
straznjem nosacu.

= Otpustite okruglu ruc¢ku [3-8].

= Otpustite protumaticu [3-11.

= Vijekom za namjestanje [3-7] namjestite
paralelnost obiju povrsina stola.

» Ponovo pritegnite protumaticu i okruglu
rucku.

3.4 Namjestanje paralelnosti od vodilice
pomicnog stola do lista pile

Provjera paralelnosti

= Montirajte granicnik za namjestanje
kuta [4-6] na pomicni stol.

» Namjestite grani¢no ravnalo tako da je
prednji rub ravnala tocno u ravnini s vanj-
skim rubom stola alata. Pri pomicanju
pomicnog stola rubovi moraju biti na istoj
udaljenosti u cijelom podrucju pomicanja.

Namjestanje paralelnosti

Paralelnost se namjesta na kutniku za montazu
na straznjoj strani stola pomocu vijka [3-4]:

Otpustite okruglu rucku [3-81.

Otpustite stezni vijak [3-31.

Otpustite protumaticu [3-2].

Namjestite paralelnost pomocu vijka [3-4].
Kontrola pomicanjem pomicnog stola -
svuda isti razmak do osnovnog stola!
Ponovo pritegnite stezni vijak, protumaticu i
okruglu rucku.

3.5 Namjestanje valjkaste vodilice

Yyvvyvy

v

Provjera paralelnosti

= Gurnite pomicni stol [1-13] na prednji dio
alata.

= Stavite grani¢no ravnalo [1-15] tako da
jedna polovica nalijeze na prednji dio
pomicnog stola, a druga polovica na osnovni
stol.

» Gurnite granicno ravnalo s gornje strane na
pomicni stol.

» Kada je pomicni stol ispravno namjesten,
razmak izmedu donjeg ruba ravnala i
osnovnog stola je isti po cijeloj Sirini. Ako
razmak nije isti, namjestite paralelnost.

» Ponovite cijeli postupak u straznjem dijelu
alata.
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Provjera tolerancije kod vodenja

Zazor izmedu vodece Sipke i vodecih valjaka
obi¢no se namjesta tvornicki.

UnatoC tome preporucuje se provjera zazora na
oba lezaja na sljedeci nacin:

= Pritisnite pomicni stol s gornje strane. Pri
pomicanju pomicnog stola okrece se vanjski
prsten donjeg kugli¢nog leZaja s pravilno
namjestenim zazorom.

Naknadno namjestanje tolerancije kod vodenja

= Vilicastim klju¢em otvora 15 [1-10] otpu-
stite maticu za blokadu [6-1].

» Sa Sesterokutnim klju¢em otvora 5 [1-12]
mijenja se poloZzaj leZzaja pomocu
ekscentra [6-2].

» Nakon ispravka tolerancije za vodenje
ponovno pritegnite maticu [6-1].



3.6 Montaza potpornih noZica [4]

/N UPOZORENJE

Opasnost od ozljede

» Upotrebljavajte pomicni stol samo s
rasklopljenim potpornim noZicama.

= Otpustite okrugle rucke [4-11.

= Stavite potporne noZice [4-5] okomito na
pod.
Pricvrstite okrugle rucke.

3.7 Dodatne stezaljke za granicno
ravnalo [4]

» Umetnite dodatne stezaljke [4-4] sa
straznje strane u jedan od tri utora stola.

= Zakrenite stezni element [4-3] u utoru
na straznjoj strani ravnala i pricvrstite
okretnim gumbom [4-2].

3.8 Demontaza naprave pomicnog stola

Kompletna naprava pomicnog stola moze se
demontirati u samo nekoliko koraka i brzo
ponovno montirati bez ponovnog namjestanja.

= Uklonite pomicni stol [1-13].

= Zaklopite potporne nozice [4-5].

= Otpustite okrugle rucke [3-8]is glavom
vijka [5-5] skinite s postolja.

= Podignite i uklonite napravu pomicnog stola
(mehanizam).

MontaZa se vrsi obrnutim redoslijedom bez

ponovnog namjestanja.

4 Pribor

KataloSke brojeve za pribor i alate mozete
pronaci na www.festool.com.

5 Okolis

Pribor ne bacajte u ku¢ni otpad! Pribor

i ambalazu treba reciklirati na ekoloski

prihvatljiv nacin. Postujte vazece nacio-
nalne propise.
Informacije o uredbi REACH: www.festool.com/
reach
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Magyar
1  Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyel-
meztetés

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirdsokat.

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

Megjegyzések, otletek

'O AP

Hasznalati utmutato

——=>2mm {55 Ne hasznalja az ltko-
z6vonalzot kozelebb,
mint 20 mm a flrész-

laphoz.

2 Akesziilék részei

[1-1] A vezetbegység a kovetkez6kbdl all:

2 vezetorud 2 tartora szerelve,
2 tdmasztolabbal

[1-2] 1 beallitokonzol, hatul
[1-3] 4alatét@ 6

[1-4] 4 csavar Mé6x16

[1-5] 2 csavar M8x25

[1-6]1 2 régzitékonzol

[1-7] 1 alatét 4 mm vastag

(ez az alatét csak akkor hasznalhaté
kiegyenlitd alatétként, ha az asztal-
meghosszabbito és a toloasztal fel
van szerelve)

[1-8] 2 négylapu anya
[1-9] 1 beallitokonzol, elol

[1-10] 1 villdskulcs SW 15

[1-11]1 1 villdskulcs SW 10

[1-12] 1 imbuszkulcs 5 mm

[1-13] Teljes asztal, mely a kovetkezoket
tartalmazza: Aluminium profillap
felszerelt gorgotartokkal, vezetd-
gorgdkkel és lehuzdkkal

[1-14] Kiegészitd rogzités az ttkdzévonal-
zéhoz

[1-15]1 Utkozévonalzé

A hivatkozott abrakat a hasznalati utasitas
elején talalja meg.
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& VIGYAZAT!

= Ne hasznalja a mellékelt titkozbvo-
nalzot [1-15] parhuzamvezetéként. Ha az
aluminium Utkozovonalzé 20 mm-nél koze-
lebb keril a flirészlaphoz, a flrész lealli-
tasa kioldhat.

3 Miszaki adatok

Tartozékok ST 840 TKS 80
Szélesség 500 mm
Hosszlsag 420 mm
max. tolas 1250 mm
maximalis vagashossz 20 mm

vagasi magassagnal 840 mm

L Osszeszerelés
4.1 Atoloasztal felszerelése

A toldasztal a készulék bal oldalara kertl
felszerelésre.

Ehhez a készllék asztali allvanyara elol és
hatul egy rogzitékonzolt [2-2] szereljen fel [2].

= ROgzitsen egy régzitékonzolt [2-2] asztali
allvany eliilso és hatulso oldalara.

= Ardgzitécsavar négylapu anyaja [1-8]
szerelési segédeszkozként egy lemez-
csikhoz van ragasztva. El6szor helyezzen be
egy anyat az eliilsé oldalsé nyilasba [2-3].

» Helyezze a rogzitékonzol [2-2] alsé részét
az asztali allvany egy bordajara [2-5] és
csavarozza be a csavart.

» Ezutdn huzza ki a lemezcsikot.

= Helyezze a rogzit6konzol [2-2] alsé
részét az asztali allvany hatoldalan egy
bordara [2-5].

= Helyezzen egy négylapu anyat [1-8] a f(iré-
szasztal alatt lév6 négyszogletes tartdba a
rogzitécsavarhoz, amely az asztal kozepe
felé helyezkedik el.

» Hulzza meg a rogzitékonzolt egy
csavarral [2-4].

» ROgzitse az ellis6 és a hatso allitokon-
zolokat [5-4] 2-2 csavarral [5-1] és
alatéttel atartéhoz [5-6] ugy, hogy a
régzité bitykdk [5-3] a belsé oldalon [5]
legyenek. Az allitdkonzolnak és a tartonak
az 6sszeszerelés utan egymason fel kell
fekldnie, de ne hizza meg a csavarokat.

= Akassza be a teljes vezet6egységet (ruda-
zatot) a rogzitékonzolok [2-2] / [1-6]1 mélye-
déseibe [3].



= Arodgzitécsavarok csavarfejét [5-5] dugja
at az allvany hosszanti lyukain [2-1],
nyomja a csavarokat lefele és a fogantyu-
gombbal [3-8] enyhén hlzza meg.

» Ellendrizze, hogy a tartok eldl és hatul
felfekszenek-e az allitocsavarra [5-4].

» Atoldasztal behlizasanak elokészitéseként

- Nyissa ki a szoritot teljesen a forgatd-
gombon [6-4]

- Hozza a lehtzéhazat [6-3] a megfeleld
helyzetbe (az alsé széle parhuzamos
legyen a vezetdéruddal).

= Helyezze a toldasztalt a belsé vezeto-
radra [6] elolrdl, erésen ferdén (majdnem
fliggélegesen) ugy, hogy a vezetérid a
gorgd [6-5] és a golydscsapagy [6-6] kozott
legyen.

» Hulzza be teljesen a toldasztalt, és dontse
hasznalati helyzetbe (a masodik vezetd-
radra).

= Atoldasztalt a forgatdbgombbal [6-4] lehet
régziteni.

4.2 Az asztalmagassag beallitasa

Ajol beallitott toloasztal kb. egy papirlapnyi
vastagsaggal magasabban all, mint az alap-
asztal asztalfelilete.

Az asztal magassaganak ellenorzése

= Helyezze az titk6z6vonalzét [1-15] a
toldasztalra [1-13], mely a késziilék elején
talalhato.

= Tolja el ugy az ttkozévonalzot [1-15], hogy
kb. 20 mm nyuljon ki az alapasztal fellilete
folé.

» Ellendrizze az asztallap és az itkozévonalzd
kozotti tavolsagot egy papirlap segitségével,
és hatarozza meg, hogy mennyit kell korri-
galni.

» Tolja a toloasztalt az litkozévonalzoval
egyltt a készillék hatso részébe, és ellen-
Orizze Ujra az asztallap és az (itkozévonalzo
kozotti tavolsagot.

Az asztalmagassag beallitasa

Az els6 és a hatso tartdohoz kulon-kilon kell
beallitani.

= Lazitsa meg az ellenanyat [3-5].

= Allitsa be a megfeleld magassagot az allito-
csavaron [3-6].

» Huzza meg Ujra a zardanyat és a rogzitécsa-
varokat [5-11.

Magyar

4.3 Az alapasztal és a toloasztal
asztalfeliileteinél a parhuzamossag
beallitasa

A parhuzamossag ellenorzése

= Tolja a toldasztalt [1-13] a készilék eliilsé
részéhez.

= Helyezze el az Gitk6zévonalzét [1-15] gy,
hogy az egyik fele a toldasztal eliilsé
részén, a masik fele pedig az alapasztalon

legyen.
» C(CsUsztassa az Utkoz6vonalzot felilrdl a
toldéasztalra.

» Ha atoldoasztal helyesen van beallitva, a
vonalzoé also széle és az alapasztal kozotti
tavolsag a teljes szélességben azonos. Ha a
tavolsag nem azonos, allitsa be a parhuza-
mossagot.

= Ismételje meg az egész folyamatot a
készilék hatso részén.

A parhuzamossag beallitasa

Az elsd és a hatso tartohoz kilon-kilon kell

beallitani.

= Lazitsa meg a fogantyGgombot [3-8].

= Lazitsa meg az ellenanyat [3-11.

= A bedllitécsavarral [3-7] allitsa be a két
asztalfelilet parhuzamossagat.

» Huzza meg ismét az ellenanyat és a fogan-
tyugombot.

4.4  Atoloasztal-vezeto
parhuzamossaganak beallitasa a
flirészlaphoz képest

A parhuzamossag ellenorzése

» Szerelje fel a szoglitk6z6t [4-6] a toloasz-
talra.

= Allitsa be az iitk6zévonalzét tgy, hogy a
vonalzo eliilso éle pontosan egy vonalban
legyen a késziilék kiilsé asztalszélével. A
toloasztal mozgatasakor az éleknek a teljes
mozgatasi tartomanyban azonos tavolsagra
kell lennilik egymastol.

A parhuzamossag beallitasa

A parhuzamossagot az asztal hatso részén lévo
rogzitékonzolon a csavarral [3-4] allitjuk be:

Lazitsa meg a fogantyigombot [3-8].
Lazitsa meg a szoritécsavart [3-31.

Lazitsa meg az ellenanyat [3-2].

Allitsa be a parhuzamossagot a

csavarral [3-4].

Ellendrzés a toloasztal mozgatasaval -
mindenhol azonos tavolsag az alapasztaltol!
» Hulzza meg ismét a szoritdécsavart, az ellen-
anyat és a fogantyugombot.

yvyevy

|
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4.5 A gorgovezeto beallitasa

A vezetojaték ellenorzése

A vezet6rud és a vezetdgorgdk kozotti jatékot
altalaban gyarilag allitjak be.

Ennek ellenére ajanlott mindkét csapagy veze-
téjatékat ellendrizni az alabbiak szerint:

» Nyomja meg a toldasztalt felilrol. A
toldasztal mozgatasakor az als6 golyoscsa-
pagy kilsé gydrdje vele egylitt forog, ha a
vezetdjaték megfeleléen van beallitva.

A vezetojaték ujboli beallitasa

= SW 15 kulcsnyilasu villdskulccsal [1-10]
lazitsa meg a régzitéanyat [6-11.

= SW 5 kulcsnyilast [1-12] imbuszkulccsal
egy excenteren [6-2] keresztiil lehet a
csapagy helyzetét megvaltoztatni.

» Avezet6jaték javitdsa utan huzza meg Ujra
az anyat [6-1].

4.6 Atamasztolabak felszerelése [4]

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély
» A toloasztalt csak kihajtott tamasztola-
bakkal hasznalja.

= Oldja ki a fogantyGgombokat [4-1].

= Helyezze a tdmasztdlabakat [4-5] fliggdle-
gesen a talajra.

» Hulzza meg a fogantyiugombokat.

4.7 Kiegészito rogzités az
litk6zévonalzéhoz [4]

= A kiegészitd rogzitést [4-4] helyezze
hatulrdl a harom asztali horony egyikébe.

= Forditsa a szoritoelemet [4-3] a vonalzd
hatuljan lévé horonyba, és hizza meg a
forgatdgombbal [4-2].

4.8 Atoloasztalrendszer szétszerelése

A teljes toldasztalrendszer néhany egyszerd
épéssel szétszerelhetd, és gyorsan, ujbdli
beallitds nélkil 6sszeszerelhetd.

= Tavolitsa el a toldasztalt [1-13].

= Hajtsa be a tdmasztélabakat [4-5].

= Lazitsa meg a fogantydgombokat [3-8] és
a csavarfej [5-5] segitségével akassza ki az
allvanybol.

» Emelje fel és tavolitsa el a toldasztal beren-
dezését (6sszekotGelem).

Az 0sszeszerelés forditott sorrendben, Ujboli

beallitas nélkil torténik.
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5 Tartozékok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait
a kovetkez6 weboldalon talalja:

6 Kornyezetvédelem

A tartozékokat ne dobja ki a haztartasi
E szemétbe! Adja le a tartozékokat és

a csomagolast a kornyezetvédelmi eldi-
rasoknak megfelel6 Ujrahasznositas céljabol.
Ugyeljen az érvényes helyi el8irasok betarta-
sara.

Informaciok a REACH-rol:
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Leggere le istruzioni per l'uso e le
avvertenze di sicurezza.

E Non smaltire tra i rifiuti domestici.

@ Consiglio, avvertenza

- Istruzioni per l'uso

=—==.>20mm {3 Non utilizzare il righello di
arresto piu vicino di 20 mm
alla lama per saga.

2 Elementidell'apparecchio

[1-1] Unita di guida composta da:
2 aste di guida montate su
2 supporti con 2 piedi di sostegno

[1-2] 1 console di regolazione, posteriore
[1-3] 4 dischi @ 6

[1-4] 4 viti M6x16

[1-5] 2 viti M8x25

[1-6] 2 angoli di montaggio

[1-7] 1 disco 4 mm spesso
(questo disco viene utilizzato come
disco di compensazione solo quando
sono montate la prolunga del tavolo
e il carrello scorrevole)

[1-8] 2 dadi quadrati

[1-9] 1 console di regolazione, anteriore

[1-10] 1 chiave fissa da 15

[1-11]1 1 chiave fissa da 10

[1-12] 1 chiave esagonale 5 mm

[1-13]1 Tavolo completo, composto da:
Piastra profilata in alluminio con
supporti a rulli montati con rulli di
guida e raschiatori

[1-14] Bloccaggio supplementare per il
righello di arresto

[1-15] Righello di arresto

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

[taliano

& AVVERTENZA

» Non utilizzare il righello di arresto alle-
gato [1-15] come arresto parallelo. Se il
righello di arresto in alluminio viene avvici-
nato di oltre 20 mm alla lama per sega, puo
scattare l'arresto della sega.

3 dati tecnici

Accessori ST 840 TKS 80
Larghezza 500 mm
Lunghezza 420 mm
Corsa massima 1250 mm
Lunghezza massima di taglio

a 20 mm altezza di taglio 840 mm

4 Da montare

4.1 Fissaggio del carrello scorrevole

[l carrello scorrevole € montato sul lato sinistro
dell'unita.

A tal fine, montare un angolo di

montaggio [2-2] sulla parte anteriore e poste-
riore del telaio del tavolo dell'unita [2].

= Montare un angolo di montaggio [2-2] sul
lato anteriore e posteriore del telaio del
tavolo.

» Il dado quadrato [1-8] per la vite di fissaggio
e incollato su una striscia di metallo come
ausilio al montaggio. Inserire prima un
dado nell'apertura laterale [2-3] nella parte
anteriore.

» Posizionare la parte inferiore dell’angolo di
montaggio [2-2] sulla nervatura [2-5] del
telaio del tavolo e avvitare la vite.

» Quindi estrarre la striscia metallica.

» Posizionare la parte inferiore dell’angolo di
montaggio [2-2] sulla nervatura [2-5] sulla
parte posteriore del telaio del tavolo.

= Inserire un dado quadrato [1-8] nel
supporto quadrato presente sotto il tavolo
per la vite di fissaggio rivolta verso il centro
del tavolo.

» Serrare l'angolo di montaggio con una
vite [2-4].

» Fissare le staffe di regolazione anteriore
e posteriore [5-4] alle staffe [5-6] utiliz-
zando 2 viti [5-1] e le rondelle in modo
che le camme di montaggio [5-3] siano
all'interno [5]. Dopo il montaggio, la staffa
di regolazione e il supporto devono essere
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appoggiati L'uno contro l'altro, ma non
occorre serrare le viti.

= Agganciare l'intera unita di guida (tirante)
con le camme di aggancio negli incavi delle
staffe di montaggio [2-2]/ [1-6] [3].

» Inserire la testa della vite di bloc-
caggio [5-5] attraverso i fori asolati [2-1]
sul telaio, premere le viti e serrare legger-
mente con la manopola [3-8].

» Verificare che i supporti anteriori e poste-
riori siano inseriti nella vite di regola-
zione [5-4].

» In preparazione all'arretramento del
carrello scorrevole

- Aprire completamente il serraggio
della manopola [6-4]

- Posizionare correttamente l'alloggia-
mento del raschiatore [6-3] (bordo
inferiore parallelo all'asta di guida).

» Posizionare il carrello scorrevole dal lato
anteriore sull'asta di guida interna [6] in
posizione fortemente inclinata (quasi verti-
cale) in modo che la barra di guida si trovi
tra il rullo [6-5] e il cuscinetto a sfere [6-6].

» Arretrare completamente il tavolo scorre-
vole e inclinarlo in posizione di lavoro (sulla
seconda barra di guida).

» Il carrello scorrevole puo essere bloccato
con la manopola [6-4].

4.2 Regolazione dell'altezza del tavolo

Un carrello scorrevole regolato correttamente
e piu alto di circa uno spessore di carta rispetto
alla superficie del tavolo di base.

Controllo dell'altezza del tavolo

» Posizionare il righello di arresto [1-15]
sul carrello scorrevole [1-13], situato nella
parte anteriore dell'unita.

= Spostare il righello di arresto [1-15] in
modo che sporga approssimativamente
di 20 mm dalla superficie del piano di base.

» Controllare la distanza tra il piano del
tavolo e il righello di arresto con un foglio
di carta e determinare quanto & necessario
correggere.

» Spingere il carrello scorrevole con il
righello di arresto nella parte posteriore
dell’apparecchio e controllare nuovamente
la distanza tra il piano del tavolo e il righello
di arresto.

Regolazione dell'altezza del tavolo

E necessaria una regolazione separata peri
supporti anteriori e posteriori.

» Allentare il controdado [3-5].
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» Impostare 'altezza corretta utilizzando la
vite di regolazione [3-6].
» Serrare nuovamente il controdado e le viti
di fissaggio [5-11.
4.3 Regolazione del parallelismo delle
superfici del tavolo di base e del
carrello scorrevole

Verifica del parallelismo

= Spingere il carrello scorrevole [1-13] verso
la parte anteriore dell’apparecchio.

» Posizionare il righello di arresto [1-15] in
modo che una meta si trovi sulla parte
anteriore del carrello di scorrimento e
['altra meta sul tavolo di base.

» Far scorrere il righello di arresto sul
carrello scorrevole dall'alto.

» Seil carrello di scorrimento & impostato
correttamente, la distanza tra il bordo infe-
riore del righello e il tavolo di base ¢ la
stessa per tutta la larghezza. Se la distanza
non e la stessa, regolare il parallelismo.

» Ripetere l'intera procedura nella parte
posteriore dell'unita.

Regolazione del parallelismo

E necessaria una regolazione separata peri
supporti anteriori e posteriori.

= Rilasciare la manopola della maniglia [3-8].

= Allentare il controdado [3-1].

= Utilizzare la vite di regolazione [3-7] per
impostare il parallelismo delle due superfici
del tavolo.

» Serrare nuovamente il dado di bloccaggio e
la manopola della maniglia.

4.4 Regolazione del parallelismo della
guida del carrello scorrevole con la
lama per sega

Verifica del parallelismo

= Montare l'arresto angolare [4-6] sul
carrello scorrevole.

» Regolare il righello di arresto in modo che il
bordo anteriore del righello sia esattamente
a filo con il bordo esterno del tavolo dell'u-
nita. Quando si sposta il carrello scorrevole,
I bordi devono trovarsi alla stessa distanza
l'uno dall'altro per l'intera gamma di movi-
mento.

Regolazione del parallelismo

Il parallelismo viene regolato sulla staffa di
montaggio nella parte posteriore del tavolo
utilizzando la vite [3-4] :

» Rilasciare la manopola della maniglia [3-8].



Allentare la vite di serraggio [3-3].
Allentare il controdado [3-2].

Regolare il parallelismo con la vite [3-4].
[l controllo avviene spostando il carrello
scorrevole: la distanza dal tavolo di base &
sempre la stessa!

Serrare nuovamente la vite di serraggio,

il dado di bloccaggio e la manopola della
maniglia.

yvyevy

y

4.5 Regolazione della guida a rulli

Controllo del gioco della guida

Il gioco tra la barra di guida e i rulli di guida
viene solitamente impostato in fabbrica.

Si raccomanda comunque di controlla:e il gioco
della guida su entrambi i cuscinetti come
segue:

» Premere sul carrello scorrevole dall'alto.
Quando il carrello scorrevole viene
spostato, l'anello esterno del cuscinetto a
sfere inferiore ruota con essa se il gioco
della guida & impostato correttamente.

Regolazione del gioco della guida

» Allentare il dado di regolazione [6-1] utiliz-
zando la chiave fissa da 15 mm [1-10].

» La posizione del cuscinetto viene modificata
con la chiave esagonale da 5 [1-12] tramite
un eccentrico [6-2].

» Dopo aver corretto il gioco della guida,
serrare nuovamente il dado [6-1].

4.6 Montaggio delle gambe di supporto [4]

/N AVVERTENZA

Rischio di lesioni

» Utilizzare il carrello scorrevole solo con le
gambe di supporto ripiegate.

» Allentare le manopole della maniglia [4-1].
» Posizionare le gambe di supporto [4-5]
verticalmente sul pavimento.
Serrare le manopole della maniglia.

4.7 Bloccaggio supplementare per il
righello di arresto [4]

= Inserire il bloccaggio supplementare [4-4]
in una delle tre scanalature del tavolo dalla
parte posteriore.

= Far ruotare il pezzo di bloccaggio [4-3]
nella scanalatura sul retro del righello e
avvitare con la manopola [4-2].

[taliano

4.8 Smontaggio del sistema di carrelli
scorrevoli

L'intero sistema di carrelli scorrevoli puo

essere smontato in pochi semplici passaggi e

rimontato rapidamente senza bisogno di rego-

lazioni.

= Rimuovere il carrello scorrevole [1-13].

= Ripiegare le gambe di supporto [4-5].

= Allentare le manopole della maniglia [3-8]
e sganciarle dal telaio con la testa a
vite [56-5].

» Sollevare e rimuovere l'unita del carrello
scorrevole (tirante).

Il montaggio si esegue in ordine inverso, senza

bisogno di regolazioni.

5 Accessori

| numeri d'ordine degli accessori e degli stru-
menti si trovano sotto la voce

6 Ambiente

Non gettare gli accessori frai rifiuti

domestici! Avviare accessori ed imbal-

laggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge
nazionali in vigore.

Informazioni su REACH:

47


https://www.festool.it
https://www.festool.it/reach

1
E 7t8E 22|7|2 1 7|5HK| oY AIL.

AET HIA AIE A &S24
ol ZkHE 20 mm O|AM e 2
SRIGHAIL.

2 ZPIYeA

[1-11  J0|E 7R F4d:
2 712l XIX|HZ 2 742l 7H2|of Llofl
BHALE|Of QL= 2 742 JHo|E 22

[1-21  17He =8 HeliZl, fI%F
[1-3] 4742 tM, D 6

[1-4] 4 IH 2] LIAL, Méx16
[1-5] 2 74 2| LIA}, M8x25
[1-61 27H°foi=2& Haj3l

[1-71 1702 &M, F7H 4 mm
(0] 2bM= El|0]= HEL & =210
S EIO|=0| ¥AE|0f = R0tk
HEE AME AEE)

[1-81 27Hel AR HE

[1-91 17Hel =X Hef3l, &%
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

ElolS M|, +d: =81 7t0|= H &
olm et &HH &2 HE| 017t FELE[0f
U= R0l =20t oid

AEHHAR BXE W=

[1-14]
[1-15]

AME ZEAMC| MukF 0ol ol 2 El J70] Lt
et AFLICE

AEE HA

48

N 23

S MIZE AEH HA [1-15]18 £ A
O|E HIAZ AIESHK| OIMAIL. & F 0|5
AEH HAE EE0| 20 mm O|SHE 7477}
Ol 7tXM7tH & HX| 7|s0| & & U&

y

L|C}.
3 7Z/=H4¥
OH M| A 2] ST 840 TKS 80
= 500 mm
Zo| 420 mm
Z|ci =2to|E AHz| 1250 mm
20 mm HCt =0|0of| A Z[cf &
=t 20| 840 mm
i =Y

41 EClolFEI0OlS FH

-

S210/E BI0|E22 S ZH|2f 2150l E=EL
C}.

012 98 BT E|ol EolE Zaj|Q Yot 5
oHofl 2424 0l & Salzl [2-218 FASHIA
Q21
- Blol2 T2y YT SIT0) 22 sto
0t el Halzl [2-212 HASHIA
EN

- OF LIAIE A2
AXNEM S5 LAE
MLl HES
ol 7|9 AAIL.

- OI2E a3l [2-2]2] ol2i 2 H|O|S2 =&
2ol 2|H [2-5] flol =11 L
2.

- Ol0jM =5 2AERIS HiLHHAIL.

- OI2% B2l [2-2]2] o2 ZS H|O| = =&
& SOl 2|5 [2-5] 9/0ll S2|HAL.

- EHOIZ2 SY F2=E 2l 1T LUALE I,
2 B|0|= otz el 7|E A2t 20 A2 L
E 1-8]2 &USIMAIL.

- 028 EaiZls UAF[2-4]2 ZO0|MAIL,

- AT FFO =F HajZl [5-41= 22 2
O LIAH[S-1]1 & 2t & ol &aH Ef X [5-3]0]
RO 2 L= 5K 720 [5-6]01| ZEfSH
AL [5] = B3l A 7i2|oj= =&l0|
=t 20l MZ Fot RL0]0F 5FX[2H LIALZ
ZO|X|= oA 2.

- M 7tol= #H(E3)S Ef S S 0|E5HA
o2& Bef 2l [2-2]/ [1-612] S0l HAAl
2 [3].

- Za UALIS-512] LIAL S =5 =22
Z [2-1]0]| 7|11 LIALS of2HE FE CtS
L H[3-8]5 7HE | ZO[MAI2.

ho I
R=
10
I
2
-
02
N
)

>
M
kM
o
>
>



— JH2|0 el ¥ZF 1} F|ZF 0| =F LIA} [5-4]0]
DHEE|Of JU=K] QO_ISH;!AIE
= S2l0|Y HIOIE= o E7( fIgt =h|
- ZM™ H[6-4]0 SIS 2HHS| 6N
A2,
- 2ol 5 [6- 3]%% 2 fIXIZ2 &
71 Al2(0tei % 7HERIE[ 7L 7H0IE 2

= oF BlsA|.

- 710|= ZE7} &2] [6-5]2f = H|01E [6-6]
MOIOH LEF, (e X0 71H2) BAE
Z £2}0/F H|0|2S ¥F0IM 25 70| =
2 [6] floll =2 HAIL.

- =20/ Ho|ES 21M35| 2ol €1 %= 9|
X|(F HM 7I0|E 2E 2|2 7I§0|*'A|2.

- S2I0[Z HI0IE2 3™ =2 [6-4]12 1 -
= AU

4.2 EH|O|E =0|A&A

Atol2] 0] FH| Liblol BHAN SUstL]
C}. 7+240| SYUBHR| %S AL BUEE =
BBHIAI2.

7 T SIZ0IM HH LHS WA

—_

y

- H[3-8]2 FAAL.
- FI2E HE [3-1]18 FAMAIL.
ZH LIAH[3-7]1E o| 2o K¥Z H|O|E EH
ol Hall & MAEJIMAIL.
= FI2E HE 2 L HE CIA| TO|AA|L.
44 FLo Cist£2to|2 E|o|2 7I0| =2 EH
He MY

=Ht27| 28 & £2t0IF H|o|=2 7I= B0l
olEo|2 EHELCI X F/H & & Mz =5
C}.

ElolZ

- AEN HA[1-15]5 27 ZH| %5—’%0“ U=
&2t0|2 E|ol& [1-13] |01| = AAL.

- AET HA[1-15]7f 7|2 E|0|& :H:E 22
QF 20 mm OIE 27 B0 5 O|MA|2.

= ZO0|SHECE HO|E EY0|EQ AEH H

2 Aol 7+ S 2felst HotLt +~FslHok

[ I — B

2R 2ESHAIL.
- AE I HALLEHA

=0| ¥4

SEl0|F EHOI2E &

| AFZ22 2ol ELE|0l= —a1|o|E
Ol A AET| HAO| 72748 ChA| HZSHIA

Q.
Elo|=

e

C}.

- 7I2E LE [3-5]F FHAIL.
- T LIAH3-6]0)|AM SHIE =0[E 2 FoId
A2,
- IR HEH
MAIL.
43 7|2 Hol= R s2loIE Hlo|=2| Blo|=
El:l:‘ E"o“E Mxé

=0l MY
=% sHalofoll M EE o EHO| REL

O™ LIAF[5-1]12 CIA| Z=0|

o ®MA

- Z2M Z2of [4-6]2
ol =EISIAAIL.

= AEID HAQO| HA QM JIAIX| 2|7} 27 &
H| 2| HHMZZ: B|O|= 7P‘*X+EI£+ HetstH &
Ho| 5| =& MAAFIAMAIL. £210|E Hlo|&2
= 0|SAIZ mi= 7HEXRIE| 7t XA ol B9
01I BHM ME Lot 2H4E R XI5H== of
OF gL Ct.

E1I0|E “'E'd_l o282

J.L=|oHEjl- xI—IEI|_||:|.

LE[3- 812 FAAL.

=2t0|E HIO|IZ ¢

2 ZL0ll A LEAL [3-4]12

9}—S—E1 HE [3-2]% FHAIL.

LIAL[3-4]12 B E% 2FoIHAIL.

=2t0|g E1|0| = ZO0IM 4 - Elol2
7+40| O-IE|01|A1L—P%°E3 L|CH

SUI LAL FI2EH HE I EES CHAl =

O|MAIL.

45 E&710IEMLA

Yyvyvevyy

Y

I A

- =2t0|E HI0IE [1-13]2 S+ &H| ¢ &7
O Z 0|MAIL.

- AET HIA[1-15] HHo| £2t0|E HIol&
U=, CHE 22 7|2 Hol= 2I0il #IX|
SI=5 HiXISHYAI L.

- AEW HAS IZ0AM £20I1E HIOIE
Z 0|MAL.

- =20/E H|o|20| SHIZHN BFEE[0 US
42 "Aof ot F JHEXiE|et 7|2 0|2

HI

VIERAEA

7}0|E EEQ}?}OIE

Moz AAN M X7| AX0| 0|20 &EIL|C}.

O30z S5t &5 u1|o13'°|7+0|5% 12

} |.7+0| x-lj-l }'— 7-|o| |__||_-_}

- AZF0IM £2t0|Y E0|E2 FEAMANR. &
2l0|E HIO|E= & mf 7I0|E fRZ40| SHI=
HEEEO US B2, ol2HE = HIOiE'OI

=2 Alo|2] 74 = Lt

HZ2Z 20| E|MEtL Ch
Pl /3 M=H
- QEAME Al SW15[1-1012 13X L
E [6-1]18 FAMA2.
- SZtElx| SW5[1-1212 HA [6-2]12 E5H
HIO1 &l 2| ¢/ X|§ HAgL|CL

49



=0

- JI0|E RA L™ F HE
AMAIL.
4.6 X|X|CH =7 [4]

ro

[6-1]15 CtAl Z=0|

(N
k

AN

24 S8

- S2t0|2 HIO|E2 XIX|CHE Bl AEHHIA
DPAl--g’-ol-MAlﬁ.

- LH 4118 FAANL.

= X|X|CH [4-5]12 X0 2 HIE 2|0 MISSAIA
Q.

- LHE XO|MAL.
47 AEDEHARS HX S [4]

— FIZ0IM 3742 E0]= LE J stLtof E=
BT [4-4]2 ARISIAAIL.

HE R4 [4-318 HA JH ZE22 =
3|1™ 5 [4-2]18 0| &35 TO|MAI2.
2{0

y
[Ir”[I

=
=
=
=
=

—

N
o0
IIII) 40|n

EENEREED
o Zoil 24 Zel0le clolE A
F 4 9T A 10| W2 ChAl &
=t

4> HII i
> f“°"

N Ot mjo wa | 3
4

&

=
| =

7|k oJetA SH2LHZE 67,501-2=
(2H S, Of| O| R E| K| A A MIE])
() 16071

M3} 02-6022-6740

HA. 02-6022-6799
http://www.festool.co.kr

50

= £2t0|E HI0|Z [1-13]18 MM AIL.

XIX|CH [4-5]5 B2 MA|IL.

B [3-8]F 1 LAl 6l = [5-51= Ol &

= A0 Z2[FHIAIL.

- £20|T HI0IE AIAEE S0iSEl = tifLy
AMAIR(2IT).

y

Y

EA2 MEH glo] vl M2 25t g
Ct.

5 HAAME]

HMAME| U BT F2 HSE OIS I
A2

6 =

UMAMEIE 7FL E 2428 7| 2 | 7|51X| O}

HAL HNME| H ZHH=EHE ES

o ofl w2t ERELICH E85= 27|
2 ES E-SHIAL.

REACH 3 2t M H.

ALT Center A 5F, Malgeunnae-gil 67
Uiwang-si, Gyeonggi-do

16071

phone: 02-6022-6740

fax: 02-6022-6799
http://www.festool.co.kr


https://www.festool.co.kr
https://www.festool.kr/reach

1 Simboliai

Ispéjimas apie bendrojo pobudzio
pavojus

Skaityti naudojimo instrukcija, saugos
nurodymus.

Nemesti j buitinius Siukslynus.

Patarimas, nurodymas

'O OB

Darbinis nurodymas

=== 2mm {3 Atramine liniuote naudoti
ne arciau kaip 20 mm iki
pjovimo disko.

2 Prietaiso elementai

[1-1] Kreipimo mazgas, kurj sudaro

2 strypinés kreipianciosios, sumon-
tuotos ant 2 atramu, ir 2 atramineés
kojos

[1-2] 1 nustatymo konsoleé, uzpakalyje
[1-3]1 4 poverilées@ 6

[1-4] 4 varztai M6x16

[1-5] 2 varztai M8x25

[1-6] 2 montuojami kampuociai

[1-7] 1 poverzlé, 4 mm storio
(i poverzlé kaip kompensavimo
poverzlé yra naudojama tik tada,
kai montuojami stalo ilginimo
elementas ir pastimos stalas)

[1-8] 2 keturkampeés verzlés

[1-9] 1 nustatymo konsolé, priekyje
[1-10] 1 verZlinis raktas SW 15
[1-11] 1 verZlinis raktas SW 10
[1-12] 1 SeSiabriaunis raktas 5 mm

[1-13] Visas stalas, kurj sudaro aliumininé
profiliné ploksté su sumontuotomis
ritinéliu apkabomis su kreipianciai-
siais ritinéliais ir brauktuvu

[1-14] papildomas tvirtinimo elementas
atraminei liniuotei

[1-15] atraminé liniuoté

Nurodytos iliustracijos yra pateiktos naudojimo
instrukcijos pradzioje.

Lietuviskai

/N ISPEJIMAS

» Pridedamos atraminés liniuotés [1-15]
nenaudoti kaip lygiagrecios atramos. Aliu-
minine atramine liniuote pristimus prie
pjovimo disko arciau nei 20 mm, gali
suveikti pjuklo stabdymo jtaisas.

3 Techniniai duomenys

Reikmenys ST 840 TKS 80
Plotis 500 mm
Ilgis 420 mm
Maks. stimimo atstumas 1250 mm

Maks. pjovimo ilgis, esant
20 mm pjovimo auksciui 840 mm

4 Montavimas

4.1 Pastumos stalo montavimas

Pastimos stalas montuojamas prietaiso kairéje
puséje.

Tam ant prietaiso stalo remo priekinéje puséje
ir uzpakalinéje puséje sumontuoti po montuo-
jama kampuotj [2-2] [2].

» Stalo rémo priekinéje puséje ir uzpa-
kalinéje puséje uzdéti po montuojama
kampuotj [2-2].

= Keturkampé verzlé [1-8] tvirtinimo varztui
kaip pagalbinis montavimo jtaisas yra prikli-
juota metalinés juostelés. Verzle pirma jdéti
j Sonine anga [2-3] priekyje.

= Montuojamo kampuocio [2-2] apatine dalj
padéti ant stalo rémo briaunos [2-5] ir
isukti varzta.

» Paskui metaline juostele istraukti.

= Montuojamo kampuocio [2-2] apatine dalj
padéti ant stalo rémo briaunos [2-5] uzpa-
kalinéje puséje.

» Stalo viduryje esanciam tvirtinimo varztui j
esama keturkampj lizda po pjovimo stalu
ideti keturkampe verzle [1-8].

= Montuojama kampuoti prisukti varztu [2-4].

» Priekine ir uzpakaline nustatymo
konsoles [5-4] atitinkamais 2 varztais [5-1]
ir padedamosiomis poverzlémis taip
sumontuoti prie atramu [5-6], kad ikabi-
nimo elementai [5-3] batu viduje [5].
Nustatymo konsolé ir atrama po surinkimo
turi bati prigludusios viena prie kitos, taciau
varztai neturi bati priverzti.
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Lietuviskai

= Visa kreipimo mazga (strypus) jkabinimo
elementais jkabinti j iSimas montuojamuose
kampuociuose [2-2] /[1-6] [3].
= Varzto su fiksuojama galvute [5-5] galvute
prakisti pro pailgas skyles [2-1] réme,
varztus spausti zemyn ir lengvai priverzti
rankenéle [3-8l.
» Patikrinti, ar atramos priekyje ir uzpakalyje
guli ant reguliavimo varzto [5-4].
» Ruosiantis pastimos stalo jtraukimui
- sukamaja rankenéle [6-4] visiskai
atlaisvinti uzspaudimo jtaisa
- brauktuvo korpusa [6-3] nustatyti |
tinkama padétj (apatiné briauna lygia-
greti su strypine kreipianciaja).
= Stipriai pasviroje padétyje (beveik vertika-
lioje) pastimos stala i$ priekio taip uzdéti
ant vidinés strypinés kreipianciosios [6],
kad strypiné kreipiancioji batu tarp atra-
minio ritinélio [6-5] ir rutulinio guolio [6-6].
» Pastimos stala visiskai jtraukti ir uzversti j
darbine padétj (ant antrosios strypinés krei-
pianciosios).
» Pastimos stala galima priverzti sukamaja
rankenéle [6-4].

4.2 Stalo aukscio nustatymas

Tinkamai nustatytas pastumos stalas yra
mazdaug per popieriaus storj auksciau uz
pagrindinio stalo pavirsiu.

Stalo aukscio tikrinimas

= Atramine liniuote [1-15] padéti ant
pastimos stalo [1-13], kuris yra priekinéje
prietaiso dalyje.

= Atramine liniuote [1-15] perstumti taip, kad
jimazdaug 20 mm issikistu uz pagrindinio
stalo pavirsiaus.

» Atstuma tarp stalo plokstés ir atra-
minés liniuotés tikrinti popieriaus lapu ir
nuspresti, kiek ji reikia koreguoti.

» Pastumos stala su atramine liniuote stumti
j uzpakaline prietaiso dalj ir vél patikrinti
atstuma tarp stalo plokstés ir atraminés
liniuotes.

Stalo aukscio nustatymas

Priekinei ir uzpakalinei atramoms reikia atskiro
nustatymo.

= Atlaisvinti kontrverzZle [3-5].

» Reguliavimo varztu [3-6] nustatyti tinkama
aukst;.

= Kontrverzle ir tvirtinimo varztus [5-1] vél
priverzti.
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4.3 Pagrindinio stalo ir pastumos stalo
pavirsiu lygiagretumo nustatymas

Lygiagretumo tikrinimas

= Pastimos stala [1-13] stumti prie prietaiso
priekines dalies.

= Atramine liniuote [1-15] uzdéti taip, kad
puseé jos gulety ant pastumos stalo prie-
kinés dalies, o kita pusé ant pagrindinio
stalo.

» Atramine liniuote iS virSaus stumti ant
pastimos stalo.

» Kai pastimos stalas yra nustatytas
tinkamai, atstumas tarp liniuotés apatinés
briaunos ir pagrindinio stalo yra vienodas
per visa plotj. Jeigu Sis atstumas néra
vienodas, reikia nustatyti lygiagretuma.

= Visa operacija pakartoti uzpakalinéje prie-
taiso dalyje.

Lygiagretumo nustatymas

Priekinei ir uzpakalinei atramoms reikia atskiro
nustatymo.

= Atlaisvinti rankenéle [3-8].
= Atlaisvinti kontrverzle [3-1].
= Reguliavimo varztu [3-7] nustatyti abieju
stalo pavirsiu lygiagretuma.
= Kontrverzle ir rankeneéle vel priverzti.
4.4 Pastumos stalo vedimo pjovimo disko
link lygiagretumo nustatymas

Lygiagretumo tikrinimas

» Ant pastimos stalo sumontuoti kampine
fiksuojama atrama [4-6].

» Atramine liniuote nustatyti taip, kad
liniuotés priekiné briauna tiksliai sutaptu
su prietaiso iSorine stalo briauna. Perstu-
miant pastimos stala, Sios briaunos turi
bati vienodu atstumu viena kitos per visa
perstumimo diapazona.

Lygiagretumo nustatymas

Ties montuojamu kampuociu stalo uzpakalingje
puséje lygiagretumas nustatomas varztu [3-4]:

= Atlaisvinti rankenéle [3-8].

Atlaisvinti uzspaudimo varzta [3-31.
Atlaisvinti kontrverzle [3-2].

Varztu [3-4] nustatyti lygiagretuma.
Tikrinimas perstumiant pastimos stala -
visur vienodas atstumas iki pagrindinio
stalo!

Uzspaudimo varzta, kontrverzle ir ranke-
néle vél priverzti.

yvyevyvy
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4.5 Ritininés kreipianciosios nustatymas

Laisvumo tikrinimas

Tarpas (laisvumas) tarp strypinés kreipiancio-
sios ir kreipianciuju ritinéliy paprastai nusta-
tomas dar gamykloje.

Nepaisant to, rekomenduojama sekanciu bidu
patikrinti laisvuma ties abiem guoliais:

» Pastimos stala spausti is virsaus. Kai lais-
vumas nustatytas tinkamai, perstumiant
pastimos stala, apatinio rutulinio guolio
iSorinis Ziedas sukasi kartu.

Laisvumo paderinimas

= Verzliniu raktu SW 15 [1-10] atlaisvinti
fiksavimo verzle [6-1].

~ Sesiabriauniu raktu SW 5 [1-12] per
ekscentrika [6-2] pakeisti guolio padéti.

» Pakoregavus laisvuma, verzle [6-1] vél
priverzti.

4.6 Atraminiu koju montavimas [4]

/N ISPEJIMAS

Suzalojimo pavojus
» Pastumos stala naudoti tik su atlenktomis
atraminémis kojomis.

= Atlaisvinti rankenéles [4-1].

= Atramines kojas [4-5] vertikaliai pastatyti
ant grindu.

» Rankenéles priverzti.

4.7 Papildomas tvirtinimo elementas
atraminei liniuotei [4]

= Papildoma tvirtinimo elementa [4-4] i$ galo
jvesti j viena is trijy stalo grioveliu.

= Fiksatoriu [4-3] ileisti j liniuotés uZpakaline
puse ir priverzti sukamaja rankenéle [4-2].

4.8 Pastumos stalo jirenginio iSmontavimas

Vos keliais rankos judesiais pastumos stalo
jrenginj galima visiskai iSmontuoti ir greitai, be
papildomo derinimo vél sumontuoti.

» Nuimti pastimos stala [1-131].

» UZlenkti atramines kojas [4-5].

» Atlaisvinti rankenéles [3-8] ir su varzto
galvute [5-5] nukabinti nuo rémo.

» Pastumos stalo jrenginj pakelti ir nuimti
(strypus).

Montavimas vykdomas priesSinga eilés tvarka,

taip pat be papildomo derinimo.

5 Reikmenys

Irankiu ir reikmenu uzsakymo numerius rasite
internete adresu

Lietuviskai

6 Aplinka

Reikmenu nemesti i buitinius Siuks-
lynus! Reikmenis ir pakuote pristatyti
antriniam perdirbimui pagal aplinko-
saugos reikalavimus. Laikytis galiojanciu nacio-
naliniu teisés aktu.
Informacija apie REACH:
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Latviski
1 Simboli

Bridinajums par visparigu apdraudé-
jumu

Izlasiet lietoSanas instrukciju un
drosibas noradijumus.

E Neizmetiet sadzives atkritumu tvertne.

@ leteikums, norade

- LietoSanas noradijumi

——— > 2mm i<  Neizmantojiet linealu tuvak
par 20 mm no zaga
asmens.

2 Instrumenta elementi

[1-1] Vadierices sastavdalas:

2 vadstieni, uzmontéti uz 2 balstiem
ar 2 balsta kajam

[1-2] 1 iestatiSanas konsole, aizmuguré
[1-3] 4 paplaksnes @ 6
[1-4] 4 skrives Mé6x16
[1-5] 2 skriives M8x25
[1-6] 2 montazas lenki

[1-7] 1 paplaksne, biezums 4 mm
(So paplaksni izmanto ka izlidzina-
Sanas paplaksni tikai tad, ja uzstada
galda pagarinajumu un bidamo

galdu)
[1-8] 2 Cetrstlru uzgriezni
[1-9] 1 iestatiSanas konsole, prieksa
[1-10]1 1 uzgrieznu atsléga, 15. izmérs
[1-111 1 uzgrieznu atsléga, 10. izmérs
[1-12] 1 seSstira stienatslega 5 mm
[1-13] Galda komplekta sastavdalas:
aluminija profila plaksne ar piemon-
tetiem rullisu balstiem ar vadrulli-
Siem un nogrudéju
[1-14] Lineala papildu spiles
[1-15] Lineals

Paraditie attéli ir atrodami lietoSanas pama-
cibas sakuma.
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& BRIDINAJUMS

» Neizmantojiet komplekta ieklauto
linealu [1-15] k3 paralélo atduri. Ja alumi-
nija lineals tiek parvietots tuvak par 20 mm
no zaga asmens, var nostradat zaga aptu-
résanas funkcija.

3 Tehniskie dati

Piederumi ST 840 TKS 80
Platums 500 mm
Garums 420 mm
Maks. parvietosanas cels 1250 mm
Maks. zag€éjuma garums

20 mm zagéesanas augstuma 840 mm

4 Montaza
4.1 Bidama galda piemontésana

Bidamo galdu piemontée ierices kreisaja puse.
Sai noliika pie ierices galda stativa prieks-
pusé un aizmuguré piemontégjiet [2] pa vienam
montazas lenkim [2-2].

» Uzstadiet pa vienam montazas lenkim [2-2]
galda stativa priekSpusé un aizmugureé.

= Stiprinajuma skrives Cetrstiru
uzgrieznis [1-8] ka montazas paligli-
dzeklis ir pieliméts pie skarda plaksnites.
Vispirms ievietojiet uzgriezni priekSpusé
sanu atveré [2-3].

= Montazas lenka [2-2] apaks$gjo dalu pielie-
ciet pie galda stativa ribas [2-5] un ieskra-
véjiet skravi.

» Peéctam izvelciet skarda plaksniti.

= Montazas lenka [2-2] apaks€jo dalu pielie-
ciet pie ribas [2-5] galda stativa aizmugureé.

» Esosaja Cetrstdra padzilinajuma zem zaga
galda ievietojiet Cetrstru uzgriezni [1-8],
kas paredzéts pret galda vidu verstajai
stiprinajuma skravei.

» Pieskrivéjiet montazas lenki ar
skravi [2-4].

= Piemontgjiet priekSéjo un aizmugu-
réjo iestatisanas konsoli [5-4] ar
2 skravem [5-1] un paplaksném pie
balstiem [5-6] t3, lai piekarizcilni [5-3]
bltu iekspusé [5]. lestatiSanas konsolei péc
montazas japiegul pie balsta, tacu skrives
nav japievelk.

» lekariet [3] visu vadierici (sviru sistémul)
ar piekarizcilniem montazas lenku
atverés [2-2] / [1-6].



= levietojiet pusapalgalvas skrives [5-5]
galvu stativa garenajos caurumos [2-1],
spiediet skrives uz leju un viegli pievelciet
ar rokturi [3-8].

» Parbaudiet, vai prieksgjais un aizmugu-
réjais balsts atbalstas pret regulésanas
skravi [5-4].

» Sagatavojoties bidama galda iebidisanai
- Lidz galam atskruvéjiet grozamo

kloki [6-4]

- Novietojiet nogradéja korpusu [6-3]
pareiza pozicija (apaksgjai malai jabat
paraléli vadstienim).

» Turot bidamo galdu izteikti stava lenki
(gandriz vertikali], no priekSpuses uzlieciet
bidamo galdu uz iek$&ja vadstiena [6] t3,
lai vadstienis atrastos starp rulliti [6-5] un
lodTdu gultni [6-6].

» lebidiet bidamo galdu lidz galam un sasve-
riet to izmantosanas pozicija (uz otra
vadstiena).

» Bidamo galdu var nofikset ar grozamo
kloki [6-4].

4.2 Galda augstuma iestatisana

Pareizi iestatits bidamais galds ir apméram par
vienas papira loksnes biezumu augstaks neka
pamata galda virsma.

Galda augstuma parbaude

= Novietojiet linealu [1-15] uz bidama
galda [1-13], kas atrodas ierices prieksgja
dala.

» Bidiet linealu [1-15] t3, lai tas par
apmeéram 20 mm batu izvirzits virs pamata
galda virsmas.

» Parbaudiet attalumu starp galda plaksni un
linealu ar papira loksni un nosakiet, cik liela
korekcija vél ir nepiecieSama.

» Parvietojiet bidamo galdu kopa ar linealu uz
lerices aizmuguréjo dalu un vélreiz parbau-
diet attalumu starp galda plaksni un linealu.

Galda augstuma iestatisana
PriekSéjais un aizmuguréjais balsts jaiestata
atseviski.

= Atskravéjiet pretuzgriezni [3-5].

» |estatiet pareizu augstumu, izmantojot
reguléSanas skravi [3-6].

» Atkal pievelciet pretuzgriezni un stiprina-
juma skraves [5-11.

Latviski

4.3 Pamata galda un bidama galda virsmu
paralelitates iestatiSana

Paralelitates parbaude

= Piebidiet bidamo galdu [1-13] pie ierices
prieksgjas dalas.

= Pielieciet linealu [1-15] t3, lai viena puse
atrastos uz bidama galda priekséjas dalas,
bet otra puse - uz pamata galda.

» Bidiet linealu no augsSpuses uz bidamo
galdu.

» Ja bidamais galds ir iestatits pareizi,
attalums starp lineala apakséjo malu un
pamata galdu visa platuma ir vienads. Ja
attalums nav vienads, iestatiet paralelitati.

» Atkartojiet proceduru ierices aizmugureja
dala.

Paralelitates iestatiSana

PrieksSejais un aizmuguréjais balsts jaiestata
atseviski.

= Atskravéjiet rokturi [3-81.

= Atskravéjiet pretuzgriezni [3-11.

» lestatiet abu galda virsmu paralelitati,
izmantojot reqgulésanas skravi [3-71.

» Atkal pievelciet pretuzgriezni un rokturi.

4.4 Bidama galda vadotnes un zaga asmens
paralelitates iestatiSana

Paralelitates parbaude

= Piemontgjiet lenka fiksé$anas atduri [4-6]
pie bidama galda.

» lestatiet linealu t3, lai ta prieksgja mala
atrastos precizi viena liment ar ierices galda
aréjo malu. Bidama galda parvietoSanas
laika visa parvietosanas diapazona malam
jabut vienada attaluma vienai no otras.

Paralelitates iestatiSana

Paralelitati iestata, ar skravi [3-4] regulgjot
montazas lenki galda aizmuguré:

Atskravéjiet rokturi [3-81.

Atskravéjiet piespiedéjskravi [3-31.
Atskravéjiet pretuzgriezni [3-2].

lestatiet paralelitati ar skravi [3-4].
Parbaudiet, parvietojot bidamo galdu - atta-
lumam lidz pamata galdam jabdt vienadam
visas pozicijas!

Atkal pievelciet piespiedéjskruvi, pretuz-
griezni un rokturi.

Yyvyvrvyy
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4.5 Rullisu vadotnes iestatisana

Vadotnes atstarpes parbaude

Atstarpi starp vadstieni un vadrulliSiem parasti
iestata rdpnica.
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Latviski

Tomer ieteicams parbaudit vadotnes atstarpi
pie abiem gultniem, ka aprakstits talak.

= Spiediet bidamo galdu no augspuses uz leju.

Ja vadotnes atstarpe ir iestatita pareizi,

bidama galda parvietosanas laika apakséja

lodisu gultna aréjais gredzens griezas lidzi.
Vadotnes atstarpes pieregulésana

= Ar 15. izméra uzgrieznu atslégu [1-10]
atskravejiet fikséSanas uzgriezni [6-1].

= Arb.izméra seSstlra stienatslégu [1-12]
tiek mainits gultna novietojums, izmantojot
ekscentru [6-2].

» Kad vadotnes atstarpe ir piereguléta, atkal
pievelciet uzgriezni [6-1].

4.6 Balsta kaju montaza [4]

& BRIDINAJUMS

Savainojumu risks

» |zmantojiet bidamo galdu tikai tad, kad
balsta kajas ir atlocitas.

= Atskravéjiet rokturus [4-11.

= Novietojiet balsta kajas [4-5] vertikali uz
gridas.

» Pieskruvejiet rokturus.

4.7 Lineala papildu spiles [4]

= levietojiet papildu spiles [4-4] no aizmu-
gures kada no tris galda gropem.

= lebidiet piespiedé&ju [4-3] gropé lineala
aizmugure un pieskruavéjiet ar grozamo
kloki [4-2].

4.8 Bidama galdaierices demontésana

Visu bidama galda ierici var demontét, veicot
vien daZzas roku kustibas, ka ari tikpat vienkarsi
piemontét bez papildu regulésanas.

» Nonemiet bidamo galdu [1-13].

= Pielokiet balsta kajas [4-5].

= Atskravéjiet rokturus [3-8] un iznemiet ar
skraves galvu [5-5] no stativa.

» Paceliet un nonemiet bidama galda ierici
(sviru sistema).

Lai piemontéetu atpakal, rikojieties pretéja

seciba; papildu regulésana nav nepiecieSama.

5 Piederumi

Piederumu un instrumentu pasutijuma
numurus skatiet
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6 Apkartejavide
Neizmetiet piederumus sadzives atkri-
tumu tvertne! Piederumi un to iesai-
nojuma materiali japaklauj otrreiz€jai
parstradei apkartejai videi bekaitiga veida. leve-
rojiet spéka esosos nacionalos noteikumus.
Informacija par direktivu REACH:
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

Les sikkerhetsanvisningene i bruker-
handboken.

E M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

@ Tips, merknad

- Veiledning

= > 20mm {E}
_ .

Ikke bruk anleggslinjalen
nermere enn 20 mm fra
sagbladet.

2 Apparatelementer

[1-1] Fgringsenhet som bestar av:

2 styrestenger montert pa 2 stgtter
med 2 stgttefgtter

[1-2] 1 justeringskonsoll, bak
[1-3]1 4 skiver@é

[1-4]1 4 skruer Méx16

[1-5] 2 skruer M8x25

[1-6] 2 monteringsbraketter

[1-7] 1 skive 4 mm tykk

(denne skiven brukes bare som en
utligningsskive nar bordforlenger og
skyvebord er montert)

[1-8] 2 firkantmutre

[1-9] 1 justeringskonsoll, foran

[1-10] 1 fastngkkel SW 15

[1-11] 1 fastngkkel SW 10

[1-12] 1 sekskantngkkel 5 mm

[1-13]1 Komplett bord, bestaende av:
Aluminiumsprofilplate med pamon-
terte rulleholdere med styreruller
og avstrykere

[1-14] Ekstra klemme til anleggslinjal

[1-15] Anleggslinjal

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

Norsk

& ADVARSEL

» |kke bruk den vedlagte anleggslin-
jalen [1-15] som parallellanlegg. Hvis
anleggslinjalen av aluminium fgres
naermere sagbladet enn 20 mm, kan sags-
toppet utlgses.

3 Tekniske data

Tilbehor ST 840 TKS 80
Bredde 500 mm
Lengde 420 mm
Maks. skyveavstand 1250 mm
Maks. kuttlengde ved 20 mm

snitthgyde 840 mm

4 Montering

4.1 Montering av skyvebordet

Skyvebordet monteres pa venstre side av appa-
ratet.

Til dette festes en monteringsbrakett [2-2]
til bordrammen for apparatet pa for- og
baksiden [2].

= Plasser én monteringsbrakett [2-2] hver pa
forsiden og baksiden av bordrammen.

= Firkantmutteren [1-8] til festeskruen limes
til en metallist som monteringshjelp. Sett
fgrst en mutter inn i sidedpningen [2-3]
foran.

» Sett undersiden av monteringsbra-
ketten [2-2] pa ribben [2-5] pa
bordrammen og skru inn skruen.

» Trekk deretter ut metallisten.

» Plasser undersiden av monteringsbra-
ketten [2-2] pa ribben [2-5] pa baksiden av
bordrammen.

» For festeskruen som ligger mot midten av
bordet, setter du inn en firkantmutter [1-8]
i den eksisterende firkantholderen under
sagbordet.

» Skru monteringsbraketten fast med en
skrue [2-4].

= Fest justeringskonsollen foran og bak [5-4]
med 2 skruer pa hver side [5-1] og fest
skivene til holderne [5-6] slik at feste-
kammene [5-3] kommer pa innsiden [5].
Etter montering ma justeringskonsollen og
holderne ligge inntil hverandre, men ikke
stram skruene.
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Norsk

>

4.2

Hekt hele styreenheten (staget) med feste-

kammene inn i utsparingene pa monte-

ringsbrakettene [2-2] / [1-6] [3].

Sett skruehodet til ldseskruen [5-5]

gjennom de avlange hullene [2-1] pa

rammen, trykk skruene ned og stram litt

med handtaksknappen [3-8].

Sjekk om holderne foran og bak sitter pa

justeringsskruen [5-41.

Som forberedelse til a trekke inn skyve-

bordet

- Apne klemmen p& dreieknappen [6-4]
helt

- Sett avstrykerhuset [6-3] i riktig posi-
sjon (nedre kant parallelt med styre-
stangen).

Plasser skyvebordet forfra pa den indre

styrestangen [6] i en sveert skra stilling

(nesten loddrett) slik at styrestangen ligger

mellom rullen [6-5] og kulelager [6-6].

Trekk skyvebordet helt inn og vipp det til

bruksposisjon (pa den andre styrestangen).

Skyvebordet kan klemmes fast med dreiek-

nappen [6-4].

Stille inn bordhgyde

Et riktig innstilt skyvebord er ca. en papirtyk-
kelse hgyere enn bordflaten pa grunnbordet.

Kontroll av bordhgyden

|

Plasser anleggslinjalen [1-15] pa skyve-
bordet [1-13]. Denne befinner seg i den
fremre delen av apparatet.

Flytt anleggslinjalen [1-15] slik at den rager
ut ca. 20 mm over overflaten av grunn-
bordet.

Kontroller avstanden fra bordplaten til
anleggslinjalen med et stykke papir og finn
ut hvor mye som ma korrigeres.

Skyv skyvebordet med anleggslinjaleninni
den bakre delen av apparatet og kontroller
avstanden fra bordplaten til anleggslinjalen
igjen.

Stille inn bordhgyde

Det trengs egen justering for fremre og bakre
holder.

>

|
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Lgsne kontramutteren [3-5].
Juster riktig hgyde med justerings-
skruen [3-6].

Stram kontramutteren og feste-
skruene [5-1] igjen.

4.3

Justering av parallelliteten til
bordflatene til grunnbordet og
skyvebordet

Kontroll av parallellitet

|

Skyv skyvebordet [1-13] til fremre del av
apparatet.

Legg anleggslinjalen [1-15] slik at den ene
halvdelen ligger pa den fremre delen av
skyvebordet og den andre halvdelen pa
grunnbordet.

Skyv anleggslinjalen ovenfra ned pa skyve-
bordet.

Nar skyvebordet er riktig justert, er
avstanden mellom underkanten av linjalen
og grunnbordet lik over hele bredden. Hvis
avstanden ikke er lik, ma parallelliteten
justeres.

Gjenta hele prosessen i bakre del av appa-
ratet.

Stille inn parallellitet

Det trengs egen justering for fremre og bakre
holder.

|

|

|

4.4

Lgsne handtaksknappen [3-81.
Lgsne kontramutteren [3-1].
Bruk justeringsskruen [3-7] til & justere
parallelliteten til de to bordflatene.
Stram kontramutteren og handtaksknappen
igjen.
Justering av parallelliteten mellom
skyvebordfgringen og sagbladet

Kontroll av parallellitet

|

Monter vinkelanlegget [4-6] pa skyve-
bordet.

Juster anleggslinjalen slik at forkanten av
linjalen er ngyaktig i flukt med den ytre
bordkanten pa apparatet. Ved flytting av
skyvebordet méa kantene vaere i samme
avstand fra hverandre over hele forskyv-
ningsomradet.

Stille inn parallellitet

Parallellitet justeres pa monteringsbraketten
pa baksiden av bordet ved hjelp av
skruen [3-4]:

Yyvyvyevy
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Lgsne h&dndtaksknappen [3-8l.

Lgsne klemskruen [3-31.

Lgsne kontramutteren [3-2].

Juster parallelliteten med skruen [3-4].
Kontroller ved & flytte skyvebordet - det
skal vaere samme avstand til grunnbordet
overalt!

Stram klemskruen, kontramutteren og
handtaksknappen igjen.



4.5 Justering av rullefgringen

Kontroll av styreklaringen

Spillet mellom styrestangen og styrerullene
justeres vanligvis pa fabrikken.

Det anbefales fortsatt & kontrollere styrekla-
ringen pa begge lagrene som fglger:

= Trykk pa skyvebordet ovenfra. Nar skyve-
bordet flyttes, roterer den ytre ringen pa det
nedre kulelageret med styreklaringen riktig
innstilt.

Etterjustering av styreklaringen

= Lgsne lasemutteren [6-1] med fastngkkel
SW 15 [1-10].

= Med sekskantngkkel SW 5 [1-12] endres
posisjonen til lageret ved hjelp av en eksen-
terarm [6-2].

= Etter d ha korrigert styreklaringen,
strammer du mutteren [6-1] igjen.

4.6 Montering av stgttefatter [4]

/N ADVARSEL

Fare for personskade

» Bruk kun skyvebordet med stgttefagttene
utfelt.

= Lgsne handtaksknappene [4-11.
= Sett stottefgttene [4-5] loddrett pa gulvet.
= Skru fast handtaksknappene.

4.7 Ekstra klemme til anleggslinjal [4]

= Sett den ekstra klemmen [4-4] bakfra inn i
ett av de tre bordsporene.

» Sving klemstykket [4-3] inn i sporet pa
baksiden av linjalen og skru det fast med
dreieknappen [4-2].

4.8 Demontering av
skyvebordsanordningen

Den komplette skyvebordsanordningen kan
demonteres i noen fa trinn og raskt settes
sammen igjen uten etterjustering.

» Demonter skyvebordet [1-13].

= Fellinn stgttefattene [4-5].

» Lgsne handtaksknappene [3-8] og ta dem
av rammen med skruehodet [5-5].

= Loft og fjern skyvebordsanordningen (stag).

Installasjonen gjgres i omvendt rekkefglge uten

etterjustering.

5 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktgy
finner du pa www.festool.com.

Norsk
6 Miljo
Ikke kast tilbehgret i husholdnings-
avfallet! Tilbehgr og emballasje skal

leveres til gjenvinning. Ta hensyn til gjel-
dende nasjonale forskrifter.

Informasjon om REACH: www.festool.com/
reach
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Nederlands

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften.

E Niet met het huisvuil meegeven.
@ Tip, aanwijzing

- Handelingsinstructie

=—==>2mm 3 De aanslagliniaal niet
dichter dan 20 mm tot het
zaagblad gebruiken.

2 Apparaatcomponenten

[1-1] Geleidingseenheid bestaande uit:

2 geleidestangen op 2 steunen
gemonteerd met 2 steunpoten

[1-2] 1 instelconsole, achter
[1-3] 4ringen @ 6

[1-4] 4 bouten Mé6x16

[1-5] 2 bouten M8x25

[1-6] 2 montagebeugels

[1-7] 1 ring 4 mm dik
(Deze ring wordt alleen gebruikt als
compensatiering wanneer een tafel-
verlenging en schuiftafel zijn beves-

tigd)

[1-8] 2 vierkante moeren

[1-9] 1 Instelconsole, voor

[1-10] 1 steeksleutel SW 15

[1-11] 1 steeksleutel SW 10

[1-12] 1 inbussleutel 5 mm

[1-13]1 Tafel compleet, bestaande uit:
Aluminium profielplaat met gemon-
teerde rollendragers met gelei-
dingsrollen en afstroopplaat

[1-14] Extra klem voor aanslagliniaal

[1-15] Aanslagliniaal

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.
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& WAARSCHUWING

» De meegeleverde aanslagliniaal [1-15]
niet als parallelaanslag gebruiken. Als de
aluminium aanslag dichter dan 20 mm bij
het zaagblad wordt gebracht, kan de zaag-
stop worden geactiveerd.

3 Technische gegevens

Accessoires ST 840 TKS 80
Breedte 500 mm
Lengte 420 mm
max. aanvoerafstand 1250 mm
max. zaaglengte bij 20 mm

zaaghoogte 840 mm
4 Montage

4.1  Aanbouw van de schuiftafel

De schuiftafel wordt aan de linkerzijde van het
apparaat aangebouwd.

Hiervoor een montagebeugel aan de voor-
en achterkant van het apparaat op het tafel-
frame [2-2] bevestigen [2].

= Een montagebeugel [2-2] aan de voor- en
achterkant van het tafelframe plaatsen.

» De vierkante moer [1-8] voor de bevesti-
gingsschroef is als montagehulp op een
metalen strip geplakt. Eerst een moer in de
zijopening aan de voorzijde [2-3] steken.

= De onderkant van de montagebeugel [2-2]
op de ribbe [2-5] van het tafelframe leggen
en de schroef er inschroeven.

» Daarna de metalen strip eruit trekken.

» De onderkant van de montagebeugel [2-2]
op de ribbe [2-5] aan de achterzijde van het
tafelframe leggen.

» Voor de bevestigingsschroef richting het
midden van de tafel een vierkante
moer [1-8] plaatsen in de bestaande vier-
kante houder onder de zaagtafel.

= De montagebeugel met een schroef [2-4]
vastschroeven.

= Voorste en achterste instelconsole [5-4]
met elk 2 bouten [5-1] en de onderleg-
ringen zo aan de dragers [5-6] beves-
tigen dat de montagenokken [5-3] zich aan
de binnenkant bevinden [5]. Na montage
moeten de verstelconsole en dragers tegen
elkaar rusten, maar de bouten niet vast-
draaien.



= De gehele geleidingseenheid (stangen-
stelsel) met de haaknokken in de uitspa-
ringen op de montagebeugels [2-2] / [1-6]
hangen [3].

» De schroefkop van de slotbout [5-5] door
de langwerpige gaten [2-1] steken, de
schroeven naar beneden drukken en met de
greepknop [3-8] lichtjes vastdraaien.

» Controleren of de dragers voor en achter op
de stelschroef [5-4] zitten.

» Tervoorbereiding op het inschuiven van de
schuiftafel

- Klem op de draaiknop [6-4] geheel
openen

- De afstroopplaatbehuizing [6-3] in
de juiste positie brengen (onderkant
parallel aan de geleidestang).

» De schuiftafel vanaf de voorkant op de
binnenste geleidestang [6] in een zeer
schuine positie plaatsen (bijna verticaal
geplaatst), zodat de geleidestang zich
tussen de looprol [6-5] en kogellager [6-6]
bevindt.

» De schuiftafel volledig inschuiven en deze in
de gebruikspositie kantelen (op de tweede
geleidestang].

» De schuiftafel kan met de draaiknop [6-4]
vastgeklemd worden.

4.2 Instellen van de tafelhoogte

Nederlands

» De contramoer en de bevestigings-
schroeven [5-1] weer vastdraaien.

4.3 Instellen van de parallelliteit van
de tafelvlakken van basistafel en
schuiftafel

Een juist ingestelde schuiftafel is ca. een
papierdikte hoger dan het tafelvlak van de
basistafel.

Controleren van de tafelhoogte

= Aanslagliniaal [1-15] op de schuif-
tafel [1-13] leggen die zich in het voorste
deel van het apparaat bevindt.

= Aanslagliniaal [1-15] zo verschuiven dat
deze ca. 20 mm over het oppervlak van de
basistafel uitsteekt.

» De afstand van de bodemplaat tot aan de
aanslagliniaal met een blad papier contro-
leren en bepalen hoeveel er gecorrigeerd
moet worden.

» Schuiftafel met de aanslagliniaal in het
achterste deel van het apparaat schuiven en
opnieuw de afstand van de bodemplaat tot
de aanslagliniaal controleren.

Instellen van de tafelhoogte

Aan de voor- en achterdrager is een aparte
afstelling nodig.

» Contramoer [3-5] losdraaien.
» Aan stelschroef [3-6] juiste hoogte
instellen.

Controleren van de parallelliteit

» De schuiftafel [1-13] naar het voorste deel
van het apparaat schuiven.

» De aanslagliniaal [1-15] zo plaatsen dat de
ene helft op het voorste deel van de schuif-
tafel ligt en de tweede helft op de basistafel.

» Aanslagliniaal van boven op de schuiftafel
schuiven.

» Wanneer de schuiftafel correct is afgesteld,
is de afstand tussen de onderrand van de
liniaal en de ondertafel over de gehele
breedte gelijk. Als de afstand niet gelijk is,
de parallelliteit instellen.

» De gehele handeling in het achterste deel
van het apparaat herhalen.

Instellen van de parallelliteit

Aan de voor- en achterdrager is een aparte
afstelling nodig.

= Greepknop [3-8] losdraaien.

» Contramoer [3-1] losdraaien.

» Met verstelschroef [3-7] parallelliteit van
de beide tafelvlakken instellen.

» Contramoer en greepknop weer vast-
draaien.

4.4 Instellen van de parallelliteit van
schuiftafelgeleiding t.o.v. het zaagblad

Controleren van de parallelliteit

» Hoekaanslag [4-6] op schuiftafel monteren.

» De aanslagliniaal zo aanpassen dat de voor-
kant van de liniaal precies gelijk ligt met de
buitenste tafelrand van het apparaat. Bij het
verplaatsen van de schuiftafel moeten de
randen over het gehele verplaatsingsbereik
op dezelfde afstand van elkaar liggen.

Instellen van de parallelliteit

De parallelliteit wordt afgesteld met behulp van
de schroef [3-4] op de montagebeugel aan de
achterkant van de tafel:

Greepknop [3-8] losdraaien.

Klembout [3-3] losdraaien.

Contramoer [3-2] losdraaien.

Met schroef [3-4] parallelliteit instellen.
Controle door verschuiven van de schuif-
tafel. Overal dezelfde afstand tot de basis-
tafel!

Yyvyvyy
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» HKlembout, contramoer en greepknop weer
vastdraaien.

4.5 Instelling van de rolgeleiding

Controle van de geleidingspeling

De speling tussen de geleidestang en de gelei-
derollen wordt doorgaans in de fabriek afge-
steld.

Het wordt desondanks aanbevolen om de gelei-
despeling op beide lagers als volgt te contro-
leren:

» Van boven op de schuiftafel drukken.
Wanneer de schuiftafel wordt verplaatst,
draait de buitenring van het onderste kogel-
lager bij correct ingestelde geleidingsspe-
ling mee.

Bijstelling van de geleidingspeling

= Met de steeksleutel SW 15 [1-10] de vast-
zetmoer [6-1] losdraaien.

» Met de inbussleutel SW 5 [1-12] wordt via
een excenter [6-2] de positie van het lager
gewijzigd.

» Na correctie van de geleidingsspeling, de
moer [6-1] weer vastdraaien.

4.6 Montage van de steunpoten [4]

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» De schuiftafel alleen met uitgeklapte
steunpoten gebruiken.

= Greepknoppen [4-1] losdraaien.

» Steunpoten [4-5] loodrecht op de vloer
plaatsen.

» Greepknoppen vastdraaien.

4.7 Extra klem voor aanslagliniaal [4]

» Extra klem [4-4] van achteren in een van de
drie tafelgroeven leiden.

» Het klemstuk [4-3] in de groef aan de
achterkant van de liniaal draaien en vast-
schroeven met de draaiknop [4-2].

4.8 Demontage van de schuiftafelinrichting

De complete schuiftafelinrichting kan in enkele
handgrepen worden gedemonteerd en zonder
opnieuw afstellen snel weer in elkaar worden
gezet.

= Schuiftafel [1-13] verwijderen.

= Steunpoten [4-5] inklappen.

= Greepknoppen [3-8] losdraaien en met
schroefkop [5-5] uit frame hangen.

» Schuiftafelinrichting optillen en wegnemen
(stangen).

62

De montage gebeurt, zonder bijstelling, in
omgekeerde volgorde.

5 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en
gereedschap vindt u op

6 Milieu

Accessoires niet met het huisvuil

meegeven! Voer de accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Informatie voor REACH:
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1 Symbole

'O OB

Ostrzezenie przed ogolnym zagroze-
niem

Przeczytad instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa.

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

=—=>2mm {3 Nie uzywac liniatu w odleg-

tosci mniejszej niz 20 mm
od tarczy pilarskiej.

2 Elementy urzadzenia

[1-1]

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

[1-14]

[1-15]

Jednostka prowadzaca sktadajaca

sie z:

2 drazkdw prowadzacych zamonto-
wanych na 2 wspornikach z 2 stop-
kami

1 konsola regulacyjna, z tytu
4 podktadki @ 6

4 Sruby Mé6x16

2 sruby M8x25

2 katowniki montazowe

1 podktadka o grubosci 4 mm

(ta podktadka jest potrzebna tylko
jako podktadka wyrdwnujaca po
zamontowaniu elementu przedtuza-
jacego stot i stotu przesuwnego)

2 nakretki czworokatne

1 konsola regulacyjna, z przodu
1 klucz widetkowy SW 15

1 klucz widetkowy SW 10

1 klucz szesciokatny 5 mm

Stét kompletny, sktadajacy sie

z: aluminiowej ptyty profilowej z
zamontowanymi wspornikami rolek
z rolkami prowadzacymi i zgarnia-
czem

Dodatkowy zacisk do liniatu prowad-
nicy
Liniat

Polski

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku
instrukcji obstugi.

/N OSTRZEZENIE

= Nie uzywac dotaczonego liniatu [1-15]
jako prowadnicy rownolegtej. Zblizenie
aluminiowego liniatu do tarczy pilarskie]
na odlegtos¢ mniejsza niz 20 mm moze
spowodowac zatrzymanie pilarki.

3 Dane techniczne

Wyposazenie ST 840 TKS 80
Szerokosc 500 mm
Dtugosc¢ 420 mm
Maks. dtugos¢ przesuwu 1250 mm
Maks. dtugos¢ ciecia przy

wysokosci ciecia 20 mm 840 mm

4 Montaz

4.1 Montaz stotu przesuwnego

Stot przesuwny jest montowany po lewej stronie
urzadzenia.

W tym celu na stelazu stotu urzadzenia nalezy
zamontowac po jednym katowniku monta-
zowym [2-2] z przodu i z tytu [2].

» Umiescic po jednym katowniku monta-
zowym [2-2] z przodu i z tytu stelaza stotu.

= Nakretka czworokatna [1-8] do $ruby
mocujacej jest przyklejona do paska blachy
jako pomoc montazowa. Najpierw wtozy¢
nakretke w boczny otwér [2-3] z przodu.

» Umiescic¢ spodnia czes¢ katownika monta-
zowego [2-2] na zebrowaniu [2-5] stelaza
stotu i wkrecié srube.

» Nastepnie wyciagnac pasek blachy.

» Umiescic¢ spodnia czes¢ katownika monta-
zowego [2-2] na zebrowaniu [2-5] z tytu
stelaza stotu.

» W odniesieniu do sruby mocujacej skiero-
wanej do srodka stotu, wtozy¢ nakretke
czworokatna [1-8] w istniejacy uchwyt
czworokatny pod stotem pilarskim.

» Dokreci¢ katownik montazowy za pomoca
sruby [2-4].

» Przedniaitylna konsole regulacyjna [5-4]
zamontowac kazdorazowo za pomoca
2 $rub [5-1]i podktadek do wspor-
nikow [5-6]1 w taki sposdb, aby krzywki
mocujace [5-3] znajdowaty sie po
wewnetrznej stronie [6]. Po zmontowaniu
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Polski

konsola regulacyjna i wsporniki musza
przylegac do siebie, ale nie nalezy dokrecac
srub.

= Cata jednostke prowadzaca (zestaw
drazkéw i dzwigni) zamontowad za pomoca
krzywek mocujacych we wgtebieniach na
katownikach montazowych [2-2] / [1-6] [3].

» Przetozy¢ teb sruby zamkowej [5-5] przez
podtuzne otwory [2-1] w stelazu, nacisnac
sruby do dotu i lekko je dokreci¢ za pomoca
pokretta uchwytowego [3-81.

» Sprawdzi¢, czy przednie i tylne wsporniki sa
osadzone na $rubie ustalajacej [5-4].

» W ramach przygotowan do wsuniecia stotu
przesuwnego

- catkowicie otworzy¢ zacisk na
pokretle [6-4]

- ustawi¢ obudowe zgarniacza [6-3] w
prawidtowej pozycji ([dolna krawedz
rownolegle do drazka prowadzacego).

» Stot przesuwny osadzic¢ od przodu na
wewnetrznym drazku prowadzacym [6] w
pozycji mocno pochylonej (prawie pionowej)
w taki sposob, aby drazek prowadzacy znaj-
dowat sie miedzy rolka biezna [6-5] a tozys-
kiem kulkowym [6-6].

» Catkowicie wsuna¢ stot przesuwny i
odchyli¢ go do potozenia uzytkowego (na
drugi drazek prowadzacy).

» Stot przesuwny mozna zablokowac za
pomoca pokretta [6-4].

4.2 Ustawianie wysokosci stotu

Prawidtowo ustawiony stét przesuwny jest o ok.
grubosc¢ papieru wyzszy, niz powierzchnia stotu
podstawowego.

Sprawdzanie wysokosci stotu

» Potozy¢ liniat prowadnicy [1-15] na stole
przesuwnym [1-13], ktdry znajduje sie w
przedniej czesci urzadzenia.

» Przesunac liniat [1-15] w taki sposdb,
aby wystawat mniej wiecej 20 mm ponad
powierzchnie stotu podstawowego.

» Za pomoca kartki papieru sprawdzi¢ odleg-
to$¢ miedzy ptyta stotowa a liniatem
prowadnicy i okresli¢, o ile nalezy ja skory-
gowac.

» Wsunac stot przesuwny wraz z liniatem
do tylnej czesci urzadzenia i ponownie
sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy ptyta stotowa a
liniatem.

Ustawianie wysokosci stotu
Na przednim i tylnym wsporniku wymagane jest
przeprowadzenie osobnych ustawien.
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» Odkreci¢ nakretke kontrujaca [3-5].
= Za pomoca $ruby regulacyjnej [3-6] ustawié
prawidtowa wysokosc.
= Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujaca i
$ruby mocujace [5-1].
4.3 Ustawianie rownolegtosci powierzchni
stotu podstawowego i stotu
przesuwnego

Sprawdzanie rownolegtosci

» Dosunac stot przesuwny [1-13] do przedniej
czesci urzadzenia.

= Ustawi¢ liniat prowadnicy [1-15] w taki
sposob, aby jedna potowa znajdowata sie na
przedniej czesci stotu przesuwnego, a druga
na stole podstawowym.

» Liniat prowadnicy nasunac od gory na stot
przesuwny.

= Jesdli stét przesuwny jest ustawiony prawid-
towo, odlegtos¢ miedzy dolna krawedzia
liniatu a stotem podstawowym jest taka
sama na catej szerokosci. Jesli odlegtos¢
nie jest taka sama, nalezy dostosowac usta-
wienie, aby zapewnic rownolegtosé.

» Powtdrzy¢ caty proces w odniesieniu do
tylnej czesci urzadzenia.

Ustawianie rownolegtosci

Na przednim i tylnym wsporniku wymagane jest

przeprowadzenie osobnych ustawien.

= Odkreci¢ pokretto uchwytowe [3-8l.

= Odkreci¢ nakretke kontrujaca [3-11.

= Za pomoca sruby regulacyjnej [3-7] ustawic
rownolegtosc obu powierzchni stotu.

» Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujaca i
pokretto uchwytowe.

4.4 Ustawianie rownolegtosci miedzy
prowadnica stotu przesuwnego a tarcza
pilarska

Sprawdzanie rownolegtosci

= Zamontowac prowadnice katowa z obrot-
nica [4-6] na stole przesuwnym.

» Ustawic liniat prowadnicy w taki sposdb,
aby przednia krawedz liniatu znajdowata
sie doktadnie w jednej ptaszczyznie z
zewnetrzna krawedzia stotu urzadzenia.
Podczas przesuwania stotu przesuwnego
krawedzie musza znajdowac sie w tej samej
odlegtosci od siebie w catym zakresie
ruchu.

Ustawianie rownolegtosci

Rownolegtosc jest ustawiana za pomoca
$ruby [3-4] na katowniku montazowym z tytu
stotu:



Odkrecic¢ pokretto uchwytowe [3-8].
Odkrecic $rube zaciskowa [3-31.

Odkrecic¢ nakretke kontrujaca [3-2].

Za pomoca $ruby [3-4] ustawic¢ réwnoleg-
tosc.

Kontrola poprzez przesuwanie stotu prze-
suwnego - wszedzie ta sama odlegtosc¢ od
stotu podstawowego!

= Ponownie dokreci¢ srube zaciskowa,
nakretke kontrujaca i pokretto uchwytowe.

4.5 Ustawianie prowadnicy rolkowej

yvuyy

y

Sprawdzanie luzu prowadnicy
Luz miedzy drazkiem prowadzacym a rolkami

prowadzacymi jest zwykle ustawiany fabrycznie.

Mimo to zaleca sie sprawdzenie luzu prowad-
nicy na obu tozyskach w nastepujacy sposaob:

» Nacisnac¢ na stot przesuwny od gory.
Podczas przesuwania stotu przesuwnego
pierscien zewnetrzny dolnego tozyska
kulkowego obraca sie wraz z nim, jesli luz
prowadnicy jest ustawiony prawidtowo.

Ponowna regulacja luzu prowadnicy

» Za pomoca klucza widetkowego
SW 15 [1-10] odkrecié¢ nakretke ustala-
jaca [6-1].

» Za pomoca klucza szesciokatnego
SW 5 [1-12] zmieni¢ za posrednictwem
mimosrodu [6-2] potozenie tozyska.

» Po skorygowaniu luzu prowadnicy ponownie
dokrecic¢ nakretke [6-11.

4.6 Montaz stopek [4]

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

= Stotu przesuwnego nalezy uzywac
wytacznie z roztozonymi stopkami.

= Odkreci¢ pokretta uchwytowe [4-1].
» Ustawic stopki [4-5] pionowo na podtodze.
» Przykrecié pokretta uchwytowe.

4.7 Dodatkowy zacisk do liniatu
prowadnicy [4]

= Dodatkowy zacisk [4-4] wtozy¢ od tytu w
jeden z trzech wpustow stotu.

» Obrocic¢ element blokujacy [4-3], umie-
szczajac go we wpuscie z tytu liniatu i
dokreci¢ za pomoca pokretta [4-2].

4.8 Demontaz mechanizmu stotu
przesuwnego

Kompletny mechanizm stotu przesuwnego
mozna zdemontowac w kilku prostych krokach i

Polski

szybko zamontowad ponownie bez koniecznosci
ponownej regulacji.

= Usunac stét przesuwny [1-13].

= Ztozy¢ stopki [4-5].

= Odkreci¢ pokretta uchwytowe [3-81 i zdja¢
ze stelaza za pomoca tbha $ruby [5-5].

» Podnies¢ i zdemontowac¢ mechanizm stotu
przesuwnego (zestaw drazkdéw i dzwigni).

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci, bez

ponownej regulacji.

5 Wyposazenie

Numery zamowieniowe dla akcesoriow
i narzedzi podano na stronie

6 Srodowisko

Nie wyrzucac wyposazenia wraz z odpa-
dami z gospodarstw domowych! Urza-
dzenia, wyposazenie i opakowania prze-
kazywac do recyklingu chroniacego srodowisko.
Przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw krajo-
wych.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
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1 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca.

E Nao deitar no lixo doméstico.
|

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

\\ > 20 mm {E}

Nao utilizar a régua de
batente a menos de 20 mm
em relacao a lamina de
serra.

2 Elementos do aparelho

[1-1] Unidade de guia constituida por:

2 barras de guia sobre 2 suportes
montadas com 2 pés de apoio

[1-2] 1 consola de ajuste, traseira
[1-31  4anilhas@ 6

[1-4] 4 parafusos M6x16

[1-5] 2 parafusos M8x25

[1-6] 2 suportes de montagem

[1-7] 1 anilha com 4 mm de espessura

(esta anilha s6 é necessaria como
anilha de compensacao se forem
montados um prolongamento de
bancada e uma bancada esquadre-
jadeira)

[1-8] 2 porcas quadradas

[1-9] 1 consola de ajuste, dianteira

[1-10] 1 chave de bocas tamanho 15

[1-11]1 1 chave de bocas tamanho 10

[1-12]1 1 chave de interior sextavada 5 mm

[1-13] Bancada completa, constituida por:
Placa de perfil de aluminio com
porta-rolos montados com rolos-
-guia e raspador

[1-14] Fixacao adicional para régua de
batente

[1-15] Régua de batente
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As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

/N ADVERTENCIA

= Nao utilizar a régua de batente [1-15]
fornecida como batente paralelo. Se a
régua de batente de aluminio for aproxi-
mada para uma posicao a menos de 20 mm
da lamina de serra, pode ser ativada a
paragem da serra.

3 Dados técnicos

Acessorios ST 840 TKS 80
Largura 500 mm
Comprimento 420 mm
curso de deslizamento max. 1250 mm
max. comprimento de corte

com altura de corte de

20 mm 840 mm

4  Montagem
4.1 Montagem da bancada esquadrejadeira

A bancada esquadrejadeira é montada do lado
esquerdo do aparelho.

Para o efeito, na estrutura de bancada

do aparelho, montar [2-2] um suporte de
montagem [2] no lado da frente e no lado de
tras respetivamente.

» Colocar um suporte de montagem [2-2]
respetivamente no lado da frente e no lado
de tras da estrutura de bancada.

= Aporca quadrada [1-8] para o parafuso
de fixacao esta colada numa tira de
chapa como auxilio de montagem. Primeiro,
inserir uma porca a frente na abertura
lateral [2-3].

» Colocar o lado inferior do suporte de
montagem [2-2] sobre a nervura [2-5] da
estrutura de bancada e enroscar o para-
fuso.

» Em sequida, puxar a tira de chapa para fora.

» Colocar o lado inferior do suporte de
montagem [2-2] sobre a nervura [2-5] no
lado de tras da estrutura de bancada.

» Para o parafuso de fixacao situado no
centro da bancada, colocar uma porca
quadrada [1-8] no alojamento quadrado
existente por baixo da bancada da serra.

» Apertar o suporte de montagem com um
parafuso [2-4].



» Montar a consola de ajuste [5-4] dian-
teira e traseira com respetivamente 2 para-
fusos [56-1] e as anilhas no suporte [5-6],
de modo a que os ressaltos de engate [5-3]
fiquem no interior [5]. A consola de ajuste
e o suporte devem ficar encostados um ao
outro apds a montagem, no entanto, nao
apertar os parafusos.

» Engatar a unidade de guia completa
(tirante) com o ressalto de engate
nas aberturas nos suportes de
montagem [2-21/ [1-6] [3].

» Passar a cabeca do parafuso de cabeca
oval [5-5] através dos orificios alon-
gados [2-1] na estrutura, pressionar os
parafusos para baixo e apertar ligeiramente
com o manipulo [3-8].

» Verificar se os suportes dianteiro e traseiro
estdo assentes no parafuso de ajuste [5-4].

» Como preparacao para fazer entrar a
bancada esquadrejadeira

- Abrir por completo a fixacao no botao
giratério [6-4]

- Colocar a caixa do raspador [6-3] na
posicdo correta (bordo inferior paralelo
a barra de guia).

» Numa posicao muito inclinada (quase na
vertical], colocar a bancada esquadrejadeira
pelo lado da frente na barra de guia inte-
rior [6], de modo a que a barra de guia
fique entre o rolo [6-5] e o rolamento de
esferas [6-6].

» Fazer entrar a bancada esquadrejadeira por
completo e inclina-la para a posicao de
utilizacdo (na segunda barra de guia).

» A bancada esquadrejadeira pode ser fixada
com o bot3o giratério [6-4].

4.2  Ajuste da altura da bancada

Uma bancada esquadrejadeira ajustada corre-
tamente fica aprox. uma espessura de papel
mais alta do que a superficie da bancada base.

Verificacao da altura da bancada

» Coloque a régua de batente [1-15] sobre
a bancada esquadrejadeira [1-13] que se
encontra na parte dianteira do aparelho.

» Deslocar a régua de batente [1-15] de
modo a que sobressaia aprox. 20 mm para
la da superficie da bancada base.

» Verificar a distancia do tampo de bancada
relativamente a régua de batente utilizando
uma folha de papel, e determinar quanto é
necessario corrigir.

» Empurrar a bancada esquadrejadeira com a
régua de batente para a parte traseira do
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aparelho e voltar a verificar a distancia do
tampo de bancada relativamente a régua de
batente.

Ajuste da altura da bancada

E necessario um ajuste separado no suporte
dianteiro e traseiro.

= Soltar a contraporca [3-5].

» Ajustar a altura correta no parafuso de
ajuste [3-6].

» Voltar a apertar a contraporca e os para-
fusos de fixacao [5-1].

4.3 Ajuste do paralelismo das superficies
da bancada base e da bancada
esquadrejadeira

Verificacao do paralelismo

» Empurrar a bancada esquadreja-
deira [1-13] para a parte dianteira do
aparelho.

» Colocar a régua de batente [1-15] de forma
a que uma metade apoie na parte dianteira
da bancada esquadrejadeira e a segunda
metade apoie na bancada base.

» Empurrar a régua de batente pelo lado de
cima sobre a bancada esquadrejadeira.

» Se a bancada esquadrejadeira estiver
corretamente ajustada, a distancia entre o
bordo inferior da régua e a bancada base
é igual ao longo de toda a largura. Se
a distancia nao for igual, ajustar o parale-
lismo.

» Repetir todo o processo na parte traseira do
aparelho.

Ajuste do paralelismo

E necessario um ajuste separado no suporte
dianteiro e traseiro.

= Soltar o manipulo [3-8].

= Soltar a contraporca [3-1].

= Com o parafuso de ajuste [3-7], ajustar
o paralelismo das duas superficies de
bancada.
Voltar a apertar a contraporca e o manipulo.

4.4  Ajuste do paralelismo da guia da
bancada esquadrejadeira relativamente
a lamina de serra

Verificacao do paralelismo

= Montar o batente de retencao angular [4-6]
na bancada esquadrejadeira.

» Ajustar a régua de batente, de modo a que
o bordo dianteiro da régua remate exata-
mente com o bordo exterior da bancada
do aparelho. Em caso de deslocamento da
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bancada esquadrejadeira, os bordos devem
estar a mesma distancia uns dos outros ao
longo de toda a area de deslocamento.

Ajuste do paralelismo

No suporte de montagem no lado de tras da
bancada ajusta-se o paralelismo com o para-
fuso [3-4]:

Soltar o manipulo [3-8].

Soltar o parafuso de aperto [3-3].

Soltar a contraporca [3-2].

Ajustar o paralelismo com o parafuso [3-4].
Controlo através do deslocamento da
bancada esquadrejadeira - em todo o lado
a mesma distancia em relacao a bancada
base!

» Voltar a apertar o parafuso de aperto,
contraporca e manipulo.

yvyvevyy

4.5 Ajuste do rolo-guia

Verificacao da folga da guia

Por norma, a folga entre a barra de guia e os
rolos-guia é ajustada na fabrica.
Apesar disso, recomenda-se que a folga da guia

seja verificada do seguinte modo nos dois rola-
mentos:

» Pressionar sobre a bancada esquadreja-
deira pelo lado de cima. Ao deslocar a
bancada esquadrejadeira, se a folga da
guia estiver corretamente ajustada, o anel
exterior do rolamento de esferas inferior
também gira.

Reajuste da folga da guia

» Com a chave de bocas tamanho 15 [1-10],
soltar a porca de fixacao [6-1].

» Com a chave de interior sextavada
tamanho 5 [1-12] altera-se a posicdo do
rolamento por meio de um excéntrico [6-2].

» Apds a correcao da folga da guia, voltar a
apertar a porca [6-1].

4.6 Montagem dos pés de apoio [4]

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Utilizar a bancada esquadrejadeira apenas
com pés de apoio abertos.

= Soltar os manipulos [4-1].

= Colocar os pés de apoio [4-5] verticalmente
no chao.

» Apertar os manipulos.
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4.7 Fixacao adicional para régua de
batente [4]

= Inserir a fixacao adicional [4-4] por tras
numa das trés ranhuras da bancada.

= Virar a peca de fixacao [4-3] para dentro da
ranhura no lado de tras da régua e apertar
com o botao giratdrio [4-2].

4.8 Desmontagem do sistema de bancada
esquadrejadeira

Em poucos passos é possivel desmontar

o0 sistema de bancada esquadrejadeira por
completo e voltando a ser montado rapida-
mente sem necessidade de reajuste.

= Retirar a bancada esquadrejadeira [1-13].

» Recolher os pés de apoio [4-5].

» Soltar os manipulos [3-8] e desengatar com
a cabeca do parafuso [5-5] para fora da
estrutura.

» Elevar o sistema de bancada esquadreja-
deira e retirar (tirantes).

A montagem faz-se, sem reajuste, pela ordem

inversa.

5 Acessorios

Encontrara os numeros de encomenda para
acessorios e ferramentas em

6 Meio ambiente

N3ao deitar os acessorios no lixo domés-

tico! Encaminhar os acessorios e emba-

lagens para reaproveitamento ecologico.
Respeitar as normas nacionais em vigor.

Informacoes sobre REACH:
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1 Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Nu eliminati aparatul impreuna cu
deseurile menajere.
-

Recomandare, observatie

Instructiuni de manipulare

=—==,>20mm {3 Nu utilizati rigla opritoare
la o distanta mai mica
de 20 mm fata de panza de
ferastrau.

2 Componentele aparatului

[1-1] Unitate de ghidare alcatuita din:

2 bare de ghidare montate pe
2 suporturi cu 2 picioare de reazem

[1-2] 1 consold de reglare, spate
[1-3] 4saibe@ 6

[1-4] 4 suruburi M6x16

[1-5] 2 suruburi M8x25

[1-6] 2 coltari de montare

[1-71 1 saibd 4 mm groasa
(aceastd saib3 este utilizata ca saiba
de compensare numai atunci cand
sunt montate extensia de masa pe
lungime si masa culisanta)

[1-8] 2 piulite patrate

[1-9] 1 consold de reglare, fata

[1-10] 1 cheie fixa cu cap deschis 15

[1-11]1 1 cheie fixa cu cap deschis 10

[1-12] 1 cheie hexagonala cu stift 5 mm

[1-13] Masa completd, alcatuita din: placa
profilata din aluminiu cu suporturi
pentru role montate cu role de
ghidare si racleta

[1-14] Clema suplimentara pentru rigla
opritoare

[1-15] Rigla limitatorului

Imaginile mentionate sunt prevazute la ince-
putul instructiunilor de functionare.

Roméana

& AVERTISMENT

» Nu utilizati rigla opritoare atasata [1-15]
pe post de limitator paralel. Daca rigla
opritoare din aluminiu este adusa la o
distanta mai mica de 20 mm fata de panza
de ferastrau, se poate declansa oprirea
ferastraului.

3 Date tehnice

Accesorii ST 840 TKS 80
Latime 500 mm
Lungime 420 mm
cursa maxima de alunecare 1250 mm
lungime maxima de taiere

la 0 adancime de taiere

de 20 mm 840 mm

4 Montarea
41 Montarea mesei culisante

Masa culisantd este montata pe partea stanga a
aparatului.

Pentru aceasta, montati cate un coltar de
montare [2-2] pe partea frontala si pe cea
posterioard a mesei stationare a aparatului [2].

= Asezati cate un coltar de montare [2-2]
pe partea frontala si pe cea posterioara a
mesei stationare.

= Piulita patrata [1-8] pentru surubul de
fixare este lipita pe o fasie din tabla si este
utilizata ca dispozitiv auxiliar de montare.
Introduceti mai intai o piulita in deschiderea
laterald [2-3] de pe partea frontala.

» Asezati partea inferioara a coltarului de
montare [2-2] pe nervura [2-5] a mesei
stationare si insurubati surubul.

= Apoi scoateti fasia din tabla.

» Asezati partea inferioara a coltarului de
montare [2-2] pe nervura [2-5] de pe
partea posterioara a mesei stationare.

» Pentru surubul de fixare situat spre centrul
mesei, introduceti o piulitad patrata [1-8] in
adaptorul patrat existent sub masa feras-
traului.

~ Insurubati ferm coltarul de montare cu
ajutorul unui surub [2-4].

» Montati consola de reglare din fata si cea
din spate [5-4] cu cate 2 suruburi [5-1]
si cu saibele pe suport [5-6], astfel incat
elementele de acrosare [5-3] sa se afle in
interior [5]. Dupa asamblare, consola de
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reglare si suportul trebuie sa fie in contact
unul cu celalalt, dar nu strangeti ferm suru-
burile.

» Acrosati intreaga unitate de ghidare
(sistemul de bare) cu elementele de
acrosare in degajarile de pe coltarii de
montare [2-2]/[1-6] [3].

» Introduceti capul surubului de fixare [5-5]
prin gaurile longitudinale [2-1] de pe cadru,
apasati suruburile in jos si strangeti-le usor
cu ajutorul butonului manerului [3-8].

» Verificati daca suporturile din fata si din
spate sunt pozitionate pe surubul de
reglare [5-4].

~ Invederea pregatirii pentru retragerea
mesel culisante

- Deschideti complet clema de pe
butonul rotativ [6-4]

- Aduceti carcasa racletei [6-3] in pozitia
corectd (muchia inferioara este para-
leld cu bara de ghidare).

» Asezati masa culisanta din fata pe bara de
ghidare interioard [6] intr-o pozitie foarte
inclinatad (aproape verticala), astfel incat
bara de ghidare sa se afle intre rola de
ghidare [6-5] si rulmentul cu bile [6-6].

» Retrageti complet masa culisanta si bascu-
lati-o Tn pozitia de utilizare (pe cea de-a
doua bara de ghidare).

» Masa culisanta poate fi fixata cu ajutorul
butonului rotativ [6-4].

4.2 Reglareainaltimii mesei

0O masa culisanta reglata corect este mai inalta
decat suprafata mesei de baza cu aproximativ
grosimea unei coli de hartie.

Verificarea inaltimii mesei

= Asezati rigla opritoare [1-15] pe masa culi-
santa [1-13] care se afla pe partea frontald
a aparatului.

= Deplasati rigla opritoare [1-15] astfel incat
sa iasa in afara cu aproximativ 20 mm,
deasupra suprafetei mesei de baza.

= Verificati distanta de la placa pana la rigla
opritoare cu o coala de hartie si determinati
cat de mult trebuie corectat.

~ Impingeti masa culisant3 cu rigla opritoare
in partea posterioara a aparatului si verifi-
cati din nou distanta de la placa pana la
rigla opritoare.

Reglarea inaltimii mesei

La suportul din fata si la cel din spate este
necesar un reglaj separat.

= Desfaceti contrapiulita [3-5].
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» Reglati Inaltimea corecta cu ajutorul suru-
bului de reglare [3-6].

= Strangeti din nou contrapiulita si suruburile
de fixare [5-11.

4.3 Reglarea paralelismului suprafetei
mesei de baza si a mesei culisante

Verificarea paralelismului

= Impingeti masa culisanta [1-13] spre partea
frontala a aparatului.

= Asezati rigla opritoare [1-15] astfel incat
una dintre jumatati sa se afle pe partea
frontala a mesei culisante, iar cealalta
jumatate sa se afle pe masa de baza.

= Impingeti de sus rigla opritoare pe masa
culisanta.

» Daca masa culisanta este reglata corect,
distanta dintre muchia inferioara a riglei si
masa de baza este egala pe toata latimea.
Daca distanta nu este egal3, reglati parale-
lismul.

= Repetati intregul proces pe partea poste-
rioara a aparatului.

Reglarea paralelismului

La suportul din fata si la cel din spate este
necesar un reglaj separat.

» Desfaceti butonul de pe maner [3-8].

= Desfaceti contrapiulita [3-11.

» Cu ajutorul surubului de reglare [3-7]
reglati paralelismul ambelor suprafete ale
mesei.

» Tnsurubati din nou ferm contrapiulita si
butonului manerului.

4.4 Reglarea paralelismului dintre ghidajul
mesei culisante si panza de ferastrau

Verificarea paralelismului

» Montati opritorul unghiular cu pozitii
fixe [4-6] pe masa culisanta.

= Reglati rigla opritoare astfel incat muchia
frontala a riglei sa fie perfect coplanara
cu muchia exterioara a mesei aparatului.
La deplasarea mesei culisante, muchiile
trebuie sa se afle la aceeasi distanta una
fata de cealaltd pe intregul domeniu de
deplasare.

Reglarea paralelismului

La coltarul de montare de pe partea poste-
rioara a mesei, paralelismul este reglat cu
ajutorul surubului [3-4]:

» Desfaceti butonul de pe méaner [3-8].
» Desfaceti surubul de strangere [3-31].
= Desfaceti contrapiulita [3-2].



» Reglati paralelismul cu ajutorul suru-
bului [3-4].

» Efectuati o verificare prin deplasarea mesei
culisante - trebuie sa existe pretutindeni
aceeasi distanta fata de masa de baza!

» Strangeti din nou ferm surubul de stran-
gere, contrapiulita si butonul manerului.

4.5 Reglarea ghidajului cu role

Roméana

4.8 Demontarea sistemului de masa

culisanta

Verificarea jocului de ghidare

Jocul dintre bara de ghidare si rolele de
ghidare este reglat de obicei din fabrica.

Cu toate acestea, este recomandat sa se veri-
fice jocul de ghidare la ambele lagare, dupa
cum urmeaza:

» Apasati de sus pe masa culisanta. Daca
jocul de ghidare este reglat corect, la
deplasarea mesei culisante inelul exterior
al rulmentului cu bile inferior se roteste
impreuna cu acesta.

Reglarea jocului de ghidare

» Cu ajutorul cheii fixe cu cap
deschis 15 [1-10], desfaceti piulita de
blocare [6-1].

» Cu ajutorul cheii hexagonale cu stift cu
cap deschis 5 [1-12], pozitia lagarului
este modificata prin intermediul excentri-
cului [6-2].

» Dupa corectarea jocului de ghidare, stran-
geti din nou ferm piulita [6-11.

4.6 Montarea picioarelor de reazem [4]

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» Utilizati masa culisanta numai cu picioa-
rele de reazem extinse.

= Desfaceti butoanele méanerului [4-1].

= Asezati picioarele de reazem [4-5] pe podea
in pozitie verticala.

- Tnsuruba’;i ferm butoanele manerului.

4.7 Clema suplimentara pentru rigla

opritoare [4]

» Introduceti clema suplimentara [4-4] din
spate intr-una dintre cele trei caneluri ale
mesei.

» Introduceti prin pivotare elementul de
strangere [4-3]n canelura de pe partea
posterioara a riglei si insurubati-l ferm cu
ajutorul butonului rotativ [4-2].

Prin doar cateva manevre, intregul sistem de
masa culisanta poate fi demontat si poate fi
remontat rapid fara reajustare.

= Scoateti masa culisanta [1-13].

= Rabatati picioarele de reazem [4-5].

= Desfaceti butoanele manerului [3-8] si
decrosati-le din cadru impreuna cu capul
surubului [5-5].

» Ridicati si indepartati sistemul de masa
culisanta (sistemul de bare).

Montarea se realizeaza in ordine inversa, fara

reajustare.

5 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe

6 Maediulinconjurator

Nu eliminati accesoriul impreuna cu

deseurile menajere! Accesoriile si

ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.

Informatii de REACH:
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Pycckun

1 CuMBoOnbI

[NpenynpexgaeHue 06 obLLen onacHoCcTH

[pouyTnTe pyKOBOACTBO MO 3KCMJya-
TauMKn 1 yKasaHua no TexHuke besonac-
HOCTMW.

E He BbibpacbiBanTe BMecTe € bbITOBbIMYU
—

0TX04aMMU.
NHcTpyKLmMa, pekoMeHaaums

MHCTpYKLI,VIFl Mo UCMNoJib30BaHUKO

—— > 20mm {53 He npupBuranTe ynopHyo
MNaHKy K MUIbHOMY AUCKY
bnunxe, yem 20 MM.

2 CocTaBHbIe YacTu
MHCTPYMEHTA

[1-1] [leTann HanpaBnatoLLein CUCTEMbI:

2 HanpaBAsoLLMe LWTAHTN, CMOHTU-
pOBaHHbIE Ha 2 KPOHLUTENHAX, C
2 OMOPHbBIMU HOXKaMW

[1-2] 1 ycTaHOBOYHASA KOHCOMb, 3aHAA
[1-3] 4 wanbui @6

[1-41 4 BuHTa MbX16

[1-5]1 2 BuHTa M8x25

[1-6] 2 MOHTaXHbIX yroska

[1-7]1 1 wanba 4 MM TonCTad
(sTa wanba ncnonb3yercs B Kaye-
CTBE KOMMeHCaLMOHHON Toraa,
KOT4a MOHTUPYIOTCA BMeCTe YA NHM-
Teslb CTONa W NOABUXHbIN CTOS)

[1-8] 2 yeTbIpEXrpaHHble ranku

[1-9] 1 ycTaHOBOYHAA KOHCOJIb, NepeaHas

[1-10] 1 raeyHbIn knoy SW 15

[1-11]1 1 raeuynbiit knoy SW 10

[1-12] 1 wecTurpaHHbIN POXKKOBbIN
raeyHbI K04 5 MM

[1-13] [etanu ctona uennkoMm: antoMm-

HueBas NpodunbHasa NANTa CO CMOH-
TUPOBAHHbLIMUN Ha HEW KPOHLUTEN-
HaMu nof HanpasnsoLWwme PONKN U
ckpebkom
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[1-14] npononHWTENbHLIN 3aXKM yNopHOW
naaHku
[1-15] ynopHas nnaHka

MJ'U'HOCTpaLI,VIVI HaxoOoAaTCd B Ha4Yane pykoBoACcTBa
no akcrayaTaunn.

/N\  NPEAYNPEXAEHWE

= [lpunaraemyio ynopHyto nnaxky [1-15]
Henb3s MCMoNb30BaTb B KayecTBe napasn-
nensHoro ynopa. [pu npubnuxeHun
aNtOMUHMEBOW YNOPHOWN MAAHKK K MUIBHOMY
oucky bnunxe, yem Ha 20 MM MoxeT cpabo-
TaTb OCTAHOB MWJIbI.

3 TexHU4YecKue faHHble

OcHacTka ST 840 TKS 80
LnpuHa 500 MM
OnunHa 420 MM
Makc. xopn, 1250 MM
Makc. panHa nponuna npu

rnybuHe pesa 20 Mm 840 MM

[laTa Nnpon3BOACTBA - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

4 MoHTaX

41 MoHTa)X noaBWXHOI0 cToNna

MoABMXHbLIN CTON MOHTUPYETCS C SIeBOK
CTOPOHbI OT MUJIbI.

i aToro 3akpenuTe Ha nepeaHein 1 3aaHe
CTOpOHax Kapkaca cTofia Af1e Musbl N0 0JHOMY
MoHTaxxHoMy yronky [2-2] [2].

» 3akpenuTe No 04HOMY MOHTaXHOMY
yronky [2-2] Ha nepepgHeit v 3agHei
CTOpoHax Kapkaca cTosa.

» YetbipéxrpaHHag raitka [1-8] ana kpenéx-
Horo 60siTa Hak/jeeHa Ha MeTaslIMYecKyHo
nonocy. CHauana BCcTaBbTe raiiky cnepeam B
bokosoe otBepcTue [2-3].

» [lpunoxunTte MoHTaxHbIM yronok [2-2]
HUXKHel cTopoHol k pebpy [2-5] kapkaca
CTOJ1a M BBEPHUTE BUHT.

» 3aTeM BbITAHWUTE MeTalINYecKyto JIEHTY.

» [lpunoxunTte MoHTaxHbI yronok [2-2]
HUXHel cTopoHoi kK pebpy [2-5] Ha 3apHen
CTOpOHe Kapkaca cTona.

= [lof BMHT, CMOTPALLMIA B CTOPOHY CepefuHbl
CTOsa, BJIOXMTE B MMetolLeecs KBafpaTHoe
rHe3/[0 Noj CTO/I0M A1 Mubl YeTbIPEX-
rpaHHyto raiky [1-81.

» 3aTaHUTE MOHTaXHbI yronok BuHTom [2-4].



» CMOHTMpYWTe NepefHiolo 1 3afHI00 YCTaHo-
BoYHble KoHconu [5-4] Ha 2 BuHTax [5-11]

C NoAgkNaAHbIMK Wanbamy Ha KpoH-
wrenHax [5-6] Tak, utTobbl NnoaBecHbIe
BbicTynbl [5-3] cMoTpenu BHyTps [5]. B
cobpaHHOM BUe yCTaHOBOYHAsA KOHCONb
M KPOHLUTEMH JOMXKHbI NMpuierats Apyr K
APYry, HO BUHTbI MoKa He 3aTarnBaniTe.

= 3auenuTe BCIO HanpasAaoLLYyo
cucteMy (LWTaHr1) NogBeCHbIMU BbICTY-
NaMu B BbleMKaX Ha MOHTaXHbIX
yronkax [2-2]1/[1-6] [3].

» [lpocyHbTe ronosky KpenéxHoro suHTta [5-5]
B NpoaonbHble oTBepcTua [2-1] Ha kapkace,
NPUXKMUTE BUHTbI BHU3 M Clierka 3aTaHuTe
BUHTOBOW pyukoit [3-8].

= [lpoBepbTe, YTOObLI NepenHU 1 3a8HNI
KPOHLUTEMHbI CUAEAN HA PErYSIMPOBOYHOM
BuHTe [5-4].

» [logrotoBka K 3afiBUraHMIO MOABUXKHOIO
cTona

- TonHocTbio ocnabbTe 3aXKNM BUHTOM-
6apatukom [6-4]

- YcraHosuTe kopnyc ckpebka [6-3] B
npaBuIbHOE NoJsioXeHne (HUKHWIA Kpait
napanfesbHo HanpaBnsoLLeN WTaHre).

= CuibHO HakoHMB (MouT B BepTMKanbHoe

NosioXeHne) MoaBUXKHbIA CTOJI, HacaguTe

ero Ha BHYTPEHHIOK HaNpaBAoLLyio

wraHry [6] Tak, yTobbl HanpasnaoLWas

LUTaHra HaXo04MNach MeXay HamnpassoLLMM

posnivkoM [6-5] n onopHbIM mogwmn-

Hukom [6-6].

» [lofHOCTbIO 33/1BUHbTE MOABUXHbIA CTON W
onyctuTe B pabouee nonoxerue (Ha BTopyto
HaMpPaBAOLLYIO LUTAHTY).

» Tenepb NOABUXHbINA CTON MOXHO 3adUKCK-
poBaTb BUHTOM-bapalikoM [6-4].

4.2 PerynupoBkKa BbICOTbI CTONA

[1paBuMAbHO OTPEryMPOBaHHbIN MOABUXHbIN
CTOJ1 HAXOAMWTCH Bbllle NOBEPXHOCTU NANTbI-
OCHOBAHWSA NWJIbl MPUMEPHO HA TONLLUHY
BymMa>kHoro nucTa.

HPOBepKa BbICOTbI CTOJ1A

= [Monoxute ynopHyto nnarky [1-15] Ha
nogsuxHbi cton [1-131, korga oH Haxo-
AVTCS B NepefHEM MOSTOXKEHUN.

= CpasuHbTe ynopHyto nnanky [1-15] Tak,
4yTobbl OHa 3acTynana npuMepHo Ha 20 MM
Ha NMOBEPXHOCTb NINTbI-OCHOBAHWUS NUIIbI.

» [lpoBepbTe paccTosiHue Mexay NAnTom-
OCHOBaHWEM W YNOPHOM NIAHKOM C
noMmoLLblo nncta bymarm n onpegennte
pa3Mep KOPPEKTUPOBKM.

Pycckun

» CpaBUHbTE NOABUXXHbIA CTON C Niexallen Ha
HEM YMOPHOM NNaHKOM B 3afHee MOsoXeHNe
M eLé pa3 NpoBepbTe pacCcTosHME MexXay
NANTON-O0CHOBAHMEM M YNOPHOWN MIaHKOWN.

Pe ryanpoBKa BblCOTbI CTOJ1a

PeryJ'II/IPOBKa Ha nepenoHeM U 3afHEM KPOH-
LUTEeMHaX BbIMOAHATCS OTAENbHO.

= OcnabbTe KoHTpraiiky [3-5].

= OTperynupyiTte Hy>XHY0 BbICOTY C NMOMOLLbIO
perynMpoBoyHoro suHTta [3-6].

» CHoBa 3aTAHUTE KOHTPraiKky v KpenéxHble
BMHTbI [5-11.

4.3 PerynupoBka napannenbHoCTH
NoBepPXHOCTEMN NMANTLI-OCHOBAHUA MU bI
M NOABUXXHOIO CTONA

lMpoBepKa napannenbHOCTU

= CpBuHbTe nogsuHbii cton [1-13] B nepe-
LHEee MonoXxeHue.

= [lpunoxute ynopHyto nnanky [1-15] Tak,
4T0ObI 0 Ha €€ NosIoBMHA lexana Ha nepe-
AHeN YyacTu NofABUXKHOro CTosa, a BTopas —
Ha MNAUTE-0CHOBAHMM NUIbI.

» CpaBuraiTe ynopHyto njaHKy cBepxy Ha
MOABUXKHbIN CTOJI.

= Eciv noaBuXHbIN CTOM OTperynmMpoBsaH
MPaBUIbHO, TO PACcCTOAHME MEXIY HUXKHEN
KPOMKOW MAaHKM U MINTON-0CHOBAHMEM
byneT oAnHaKoBbIM Mo BCel gnuHe. B
MPOTUBHOM C/lyyae OTperyanpyiTe napan-
NefibHOCTb.

= [loBTOpUTE BCe AENCTBMA Y 3aHEN YacTy
MBI,

PerynupoBka napannenbHoCTU

PerynMpOBKa Ha nepenoHeM N 3afjHEM KPOH-
LUTEeMHaX BbINONHATCS OTAENbHO.

= OcnabbTte BUHTOBYIO pyuky [3-8].

= OcnabbTte koHTpraitky [3-11.

» OTperynupyire ¢ NoMoLLblo I0CTUPOBOYHOO
suHTa [3-7] napannensHocTb noBepxHocTei
obounx cTonos.

» CHoBa 3aTAHMTE KOHTPraiKy v BUHTOBYHO

PYYKY.
4.4 PerynupoBKa napannenbHOCTU
NOABWM)KHOIO CTOJ1a MUIbHOMY AUCKY

MpoBepka napannenbHoOCTU

» CMOHTUpyNTe yrnoBomn pacTpoBbIN
ynop [4-6] Ha nogBuxHOM cTose.

» OTperynupyiTe ynopHyto nnaHky Tak, 4tobbl
€€ nepefHMM Kpan bbln 3anoannuo ¢
BHeLUHen KPOMKOW cTona Ang nunbl.

Ha BCEM nyTu caBMraHnsa NoaBMXKHOMO
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Pycckun

CTONa Kpaa OA0JIKHbI bbITb Ha O0ANHaKOBOM
pacCcTodHnn opyr OT Apyra.

PerynMpOBKa napannesibHOCTU

MapannenbHOCTb PerynmpyeTcs Ha MOHTaXHOM
yronke Ha 3afiHeil CTOpOHe CToJa C MOMOLLbIO
BuHTa [3-4]:

ocnabbTe BMHTOBY pyyky [3-8].

OcnabbTe 3axunmMHoi BUHT [3-3].

OcnabbTe KoHTpranky [3-21.

OTperynupyiTte napannenbHoCTb Bpalle-
Huem BuHTa [3-4].

MpoBepbTe pe3ynbTaT, CABWUras NOABUXKHbIN
CTON: Be3fe [OJIXKHO BbiTb 0aMHaKoBoe
paccTosiHMe A0 MAUTbI-OCHOBaHMUA Nusbi!

» CHoBa 3aTAHMTE 3aXKMMHOW BUHT, KOHTp-
ranky v BUHTOBYHO pyuKy.

4.5 PerynupoBKa HanpasnsilowWMX poJIMKoB

Yyvyevy

Y

MpoBepka 3a3opa

3a3op Mexay HanpaBnsoLWeln LWTaHroW 1
HanpaBASOLWMMMN POSIMKAMMU, Kak NpaBuio,
perynmpyeTtcs Ha 3aBoje.

Ho Mbl pekoMeHayeM, NpoBepUTbL 3a30p Ha
0bomx NoaMNHNKax cregyolimMm obpasom:

» HaJaBuTe CBepXy Ha MOABMXKHbIM cTon. [pu
NpaBUIbHOW perynnpoBKe 3a30pa BHeLLHee
KOJIbLLO HMXKHEro 0MopHOro NOALNMHMKA
L,0/KHO BpallaTbCs NpWM CABUIaHUK CcToNa.

JononHutenbHasa perynupoBKa 3a3opa

» C nomouwbto raeyHoro kova SW 15 [1-10]
ocnabbTe 3akpennatoutyto ravky [6-11.

» C MOMOLLbIO LECTUIPaHHOro Kitoya
SW 5 [1-12] MeHseTcs nosioxkeHne nogLwunn-
HMKa Yepes akcueHTpuk [6-2].

= [locnie KOppeKTMPOBKM 3a30pa CHOBA 3aTs-
HuTe ranky [6-1].

4.6 MoHTa)x onopHbIX HoXKekK [4]

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHocTb TPpaBMUPOBaHUA

» Wcnonb3ynTte NoABMXKHbBIA CTON TONBKO C
OTKMHYTBIMW OMOPHBIMU HOXKaMMW.

= QOcnabbTe BUHTOBbIE pyuku [4-1].

= [locTaBbTe onopHble HoxKK [4-5] Ha non B
BepTUKaNbHOM MOAOXKEHUN.

= 3aTAHNTE BUHTOBbIE PYUKM.

4.7 [ononHUTeNbHbIA 3a)KUM YNOPHOWN
nnaHku [4]

» BcrasbTe gononHutensHblt 3axxmnm [4-4]
C3aAV B OAMH M3 TPEX Ma30B Ha CTose.
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» 3asegute 3axum [4-3] B na3 Ha
3afiHel CTOPOHE MAaHKN U 3aTAHUTE BUHT-
bapawek [4-2].

4.8 J1eMOHTa)K KOHCTPYKLUU CABUXKHOIO
cTona

Bca KOHCTPYKUMS CABUXKHOMO CTOJS1a LEMOHTU-
pyeTcst BCEro HECKONbKMMUN ABUXKEHUAMU U
BHOBb MOHTMpYeTcs 6e3 AoNoNHUTENbHON pery-
NNPOBKMU.

= CHumuTe noasmxHbin cton [1-131.

» CnoxuTe onopHble Hoxku [4-5].

» Ocnabbte BUHTOBYI0 pyuKy [3-8] 1 BbIHLTE
ronoeky wypyna [5-5] ns kapkaca.

= [IpMnogHUMUTE KOHCTPYKLMIO MOLBUXKHOMO
cTona u cHumuTe (wraHrm).

MoHTa) BbiNnoNHAeTca B 0bpaTHOM nopsake bes

LOMOJTHUTENIbHOM peryiMpoBKMy.

5 OcHacTKa

HOMepa ONd 3aKa3a 0CHAaCTKN N UHCTPYMEHTOB
CM. B

6 OnacHocTb AnfA oKpyXXarLeu
cpeabl

He BbibpacbiBaliTe 0CHAacTKy BMecTe

¢ 6biToBbIMU O0TXOAAMHU! ObecneybTe

aKonormyeckn besonacHyw yTuansaumio
ocHacTku u ynakoBku. Cobnopgante
LEeNCTBYOLLME HaLMOHaNbHble NPeanncaHns.

MHdopmMaumsa no aupektuse REACH:
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1 Symboly
Varovanie pred vseobecnym nebezpe-
censtvom

Precitajte si navod na pouzivanie,
bezpecnostné upozornenia.

ﬁ Nevyhadzujte do domového odpadu.

@ Tip, upozornenie

- InStrukcie
=== 2mm {3 Dorazové pravitko nepou-
Zivajte vo vzdialenosti
mensej ako 20 mm od pilo-
vého kotuca.

2 Prvky naradia

[1-1] Vodiaca jednotka sa sklada z tychto
Casti:
2 vodiace ty¢e namontované na
2 nosnikoch s 2 opornymi nohami

[1-2] 1 nastavovacia konzola, vzadu
[1-3]1 4 podlozky @ 6

[1-4]1 4 skrutky Méx16

[1-5] 2 skrutky M8x25

[1-6] 2 upevnovacie uholniky

[1-7] 1 podlozka 4 mm hruba
(tdto podlozka sa pouziva ako
kompenzacna podlozka iba vtedy,
ked st primontované prediZenie
stola a posuvaci st6l)

[1-8] 2 stvorhranné matice

[1-9] 1 nastavovacia konzola, vpredu

[1-10] 1 vidlicovy klu¢ SW 15

[1-11]1 1 vidlicovy klu¢ SW 10

[1-12] 1 klUC s vnatornym Sesthranom
5mm

[1-13] Kompletny stol obsahuje tieto Casti:
Hlinikova doska z profilov s namon-
tovanymi kolieskovymi nosnikmi
s vodiacimi kolieskami a stierkou

[1-14] Pridavny speviovaci mechanizmus
pre dorazové pravitko

[1-15] Dorazové pravitko

Slovensky

Uvedené obrazky sa nachadzaju na zaciatku
navodu na pouzivanie.

/N VAROVANIE

» PriloZené dorazové pravitko [1-15] nepou-
Zivajte ako paralelny doraz. Ked sa hlini-
kové dorazové pravitko dostane k pilovému
kotucu blizsie ako 20 mm, moze zareagovat
zastavenie pily.

3 Technické udaje

Prislusenstvo ST 840 TKS 80
Sirka 500 mm
D{Zka 420 mm
Max. draha posuvu 1250 mm
Max. diZka rezu pri vyske

rezu 20 mm 840 mm
4 Montaz

4.1 Pripevnenie postvacieho stola

Posuvaci stol sa montuje na lavu stranu
naradia.

Pripevnite pritom na ram stola naradia, na
prednu a zadnu stranu, po jednom upevno-
vacom uholniku [2-2] [2].

» Na prednu a zadnu stranu ramu stola
nasadte po jednom upeviovacom uhol-
niku [2-2].

» Stvorhranna matica [1-8] pre upeviiovaciu
skrutku je ako montazna pomocka nalepena
na pasiku plechu. Zasunte maticu najprv
vpredu do bo¢ného otvoru [2-3].

» PoloZte spodnu stranu upevnovacieho uhol-
nika [2-2] na rebro [2-5] rdmu stola
a zaskrutkujte skrutku.

» Potom vytiahnite plechovy pasik.

» PoloZte spodnu stranu upevnovacieho uhol-
nika [2-2] na rebro [2-5] na zadnej strane
ramu stola.

» Pre upevnovaciu skrutku, ktora sa nachadza
pri strede stola, zaloZte do Stvorhranného
ulozenia pod rezacim stolom stvorhrannu
maticu [1-8].

» Upevnovaci uholnik pevne priskrutkujte
pomocou skrutky [2-4].

» Prednu a zadnu nastavovaciu konzolu [5-4]
upevnite vzdy pomocou 2 skrutiek [5-1]

a podloziek na nosnik [5-6] tak, aby boli
zavesné vacky [5-3] vo vnutri [5]. Nastavo-
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Slovensky

vacia konzola a nosnik musia po zmontovani
priliehat k sebe, ale skrutky neutahujte.
= Cell vodiacu jednotku (sutycie) so zaves-
nymi vackami zaveste do vyrezov na upev-
novacich uholnikoch [2-2]/ [1-6] [3].
» Zasunte hlavu skrutky s plochou gulatou
hlavou a &tvorhranom [5-5] cez pozdiZne
otvory [2-1] na rame, skrutky potlacte nadol
a mierne utiahnite oto¢nou rukovatou [3-8].
» Skontrolujte, ¢i nosniky vpredu a vzadu
dosadaju na nastavovaciu skrutku [5-4].
» Priprava na zasunutie posuvacieho stola
- Uplne povolte upinanie na oto¢nej ruko-
vati [6-4]

- Telo stierky [6-3] dajte do spravne;j
polohy (spodnéa hrana rovnobezne
s vodiacou tycou).

= Vo velmi Sikmej polohe (takmer zvislo)
posUvaci stol nasadte spredu na vnutornu
vodiacu ty¢ [6] tak, aby bola vodiaca ty¢
medzi vodiacim kolieskom [6-5] a gulkovym
loziskom [6-6].

» Posuvaci stol Uplne zasunte a sklopte
do pracovnej polohy (na oboch vodiacich
tyCiach).

» Posuvaci stol mozno pevne upnut pomocou
otoénej rukovati [6-4].

4.2 Nastavenie vysky stola

Spravne nastaveny posuvaci stol je o cca jednu
hrdbku papiera vyssi ako plocha zakladného
stola.

Kontrola vysky stola

= PoloZte dorazové pravitko [1-15] na posu-
vaci stol [1-13], ktory sa nachadza v predne;j
Casti naradia.

= Dorazové pravitko [1-15] posunte tak,
aby vy¢nievalo cca 20 mm nad povrchom
zakladného stola.

» Vzdialenost od dosky stola po dora-
zové pravitko skontrolujte listom papiera
a stanovte, ako velmi je potrebné ju upravit.

» Posuvaci stol s dorazovym pravitkom
posunte do zadnej ¢asti naradia a znova
skontrolujte vzdialenost od dosky stola po
dorazové pravitko.

Nastavenie vysky stola

Na prednom a zadnom nosniku je potrebné
samostatné nastavenie.

= Povolte poistni maticu [3-5].

= Na nastavovacej skrutke [3-6] nastavte
spravnu vysku.

= Poistnl maticu a upevnovacie skrutky [5-11]
opat utiahnite.
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4.3 Nastavenie paralelnosti plochy
zakladného stola a plochy posuvacieho
stola

Kontrola paralelnosti

= Posdvaci stél [1-13] posunte na prednd cCast
naradia.

» Dorazové pravitko [1-15] priloZte tak, aby
jedna polovica leZala na prednej Casti
posUvacieho stola a druha polovica na
zakladnom stole.

» Dorazové pravitko posunte zhora na posu-
vaci stol.

= Ked'je posuvaci stdl spravne nastaveny, je
vzdialenost medzi spodnou hranou pravitka
a zakladnym stolom na celej Sirke rovnaka.
Ked'vzdialenost nie je rovnaka, nastavte
paralelnost.

= Cely postup zopakujte na zadnej Casti
naradia.

Nastavenie paralelnosti

Na prednom a zadnom nosniku je potrebné
samostatné nastavenie.

= Povolte otoénl rukovat [3-8l.
= Povolte poistni maticu [3-11.
» Pomocou nastavovacej skrutky [3-7]
nastavte paralelnost oboch stolnych pléch.
» Opat pevne utiahnite poistni maticu
a oto¢nu rukovat.

4.4  Nastavenie paralelnosti od vedenia
posuvného stola po pilovy kotuc

Kontrola paralelnosti

= Namontujte uhlovy doraz [4-6] na posuvaci
stol.

= Dorazové pravitko nastavte tak, aby predna
hrana pravitka bola presne zarovno
s vonkajsou hranou stola naradia. Pri posu-
vani posuvacieho stola musia mat hrany
v celej posuvnej oblasti navzajom rovnaku
vzdialenost.

Nastavenie paralelnosti

Paralelnost sa nastavuje na upevhovacom
uholniku na zadnej strane stola pomocou
skrutky [3-4]:

Povolte oto¢nu rukovat [3-8].

Povolte upinaciu skrutku [3-3].

Povolte poistni maticu [3-2].

Pomocou skrutky [3-4] nastavte paralel-
nost.

Kontrola pomocou posuvania posuvacieho
stola - vSade rovnaka vzdialenost od
zakladného stola!

yvuyy
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» Opat pevne utiahnite upinaciu skrutku,
poistnu maticu a otoCnu rukovat.

4.5 Nastavenie kolieskového vedenia

Kontrola vole vedenia
Vola medzi vodiacimi tycami a vodiacimi kolie-
skami sa nastavuje spravidla vo vyrobe.

Napriek tomu odporiucame vélu vedenia skon-
trolovat na oboch loZiskach takto:

» Zatlacte zhora na posuvaci stol. Pri posu-
vani posuvacieho stola sa pri spravne nasta-
venej voli vedenia otaca takisto vonkajsi
krdzok spodného gulkového lozZiska.

Dodatocné nastavenie vole vedenia

= Pomocou vidlicového kluc¢a SW 15 [1-101]
povolte nastavovaciu maticu [6-1].

» Pomocou kluca s vnutornym sSesthranom
SW 5 [1-12] mozZno prostrednictvom
vystrednika [6-2] menit polohu loZiska.

= Po Uprave vdle vedenia maticu [6-1] opét
pevne utiahnite.

4.6 Montaz opornych ndh [4]

/N VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia
= Posuvaci stol pouZzivajte iba s vyklopenymi
opornymi nohami.

= Povolte oto¢né rukovati [4-1].

» Oporné nohy [4-5] postavte zvislo na
podlahu.

= Utiahnite otocné rukovati.

4.7 Pridavny speviovaci mechanizmus pre
dorazové pravitko [4]

» Zasunte pridavny spevhovaci mecha-
nizmus [4-4] zozadu do jednej z troch
drazok stola.

= Upinaci diel [4-3] otoCte do drazky na
zadnej strane pravitka a pevne utiahnite
pomocou otocnej rukovati [4-2].

4.8 Odobratie konstrukcie posuvacieho
stola

Niekolkymi pohybmi ruky mozno celu
konstrukciu posuvacieho stola odmontovat
a bez dodato¢ného nastavovania rychlo opat
namontovat.

» Odoberte posuvaci stél [1-13].

= Zaklopte oporné nohy [4-5].

= Povolte otocné rukovéti [3-8] a pomocou
hlavy skrutky [5-5] vyveste z ramu.

» Zdvihnite a odoberte konstrukciu posuva-
cieho stola (sutycie).

Slovensky

Montaz urobite, bez dodatocného nastavovania,
v obratenom poradi.

5 Prislusenstvo
Objednavacie Cislo pre prislusenstvo a naradie

najdete na

6 Zivotné prostredie

Prislusenstvo nedavajte do domo-

vého odpadu! Prislusenstvo a obaly

odovzdajte na ekologickd recyklaciu.
Dodrziavajte platné narodné predpisy.
Informacie o REACH:

77


https://www.festool.sk
https://www.festool.sk/reach

Slovenscina
1  Simboli
Opozorilo za splosno nevarnost

Preberite varnostna opozorila in navo-
dila za uporabo.

E Ne mecite v gospodinjske odpadke.
-

Napotek, nasvet

Navodila

\\ > 20 mm {E}

Med uporabo mora biti
prislonsko ravnilo od zagi-
nega lista oddaljeno 20 mm
ali vec.

2 Elementiorodja

[1-1] Vodilna enota je sestavljena iz
naslednjih elementov:

2 vodilni palici, namesceni na
2 nosilca z 2 podpornima nogama

[1-2] 1 nastavitvena konzola, zadaj
[1-31 4 plosce @6

[1-4] 4 vijaki Mé6x16

[1-5] 2 vijaka M8x25

[1-6] 2 montazna nosilca

[1-7] 1 ploS¢a z debelino 4 mm
(to plosco je treba uporabiti kot
izravnalno plosco samo, Ce sta
namescena podaljSek mize in
premicna miza)

[1-8] 2 Stirirobi matici

[1-9] 1 nastavitvena konzola, spredaj

[1-10]1 1 vilicasti klju¢ SW 15

[1-111 1 vilicasti klju¢ SW 10

[1-12]1 1 inbus klju¢ 5 mm

[1-13] Celotna miza, sestavljena iz
naslednjih elementov: Aluminijasta
profilna plosca z namescenimi valjc-
nimi nosilci z vodilnimi valji in
strgali

[1-14] Dodatna sponka za prislonsko
ravnilo

[1-15]1 Prislonsko ravnilo
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Imenovane slike so v nemskih navodilih za
uporabo.

/N OPOZORILO

= Ne uporabljajte priloZzenega prislonskega
ravnila [1-15] kot vzporedno vodilo. Ce je
aluminijasto prislonsko ravnilo manj kot
20 mm oddaljeno od Zaginega lista, se
lahko sprozi zaustavitev Zage.

3 Montaza

3.1 Namestitev premicne mize

Premic¢no mizo je treba namestiti na levi strani
naprave.

To storite tako, da na sprednji in zadnji del
okvirja mize naprave namestite [2] po en
montazni nosilec [2-2].

» Na sprednji in zadnji del okvirja mize name-
site po en montazni nosilec [2-2].

= Stiriroba matica [1-8] za pritrdilni vijak
je prilepljena na kovinski trak kot pomoc
pri montazi. Najprej vstavite eno matico v
stransko odprtino [2-3] spredaj.

= Spodnjo stran montaznega nosilca [2-2]
poloZite na rebro [2-5] okvirja mize in
privijte vijak.

» Nato izvlecite kovinski trak.

= Spodnjo stran montaznega nosilca [2-2]
polozite na rebro [2-5] na zadnji strani
okvirja mize.

» VobstojecCe kvadratno drzalo pod mizo zage
vstavite Stirirobo matico [1-8] za pritrdilni
vijak, ki lezi proti sredini mize.

= Montazni nosilec zategnite z vijakom [2-4].

» Sprednjo in zadnjo nastavitveno
konzolo [5-4] pritrdite na nosilce [5-6] s po
dvema vijakoma [5-1] in podlozkami tako,
da so pritrdilni nastavki [5-3] na notranji
strani [5]. Nastavitvena konzola in nosilec
morata po montazi lezati drug ob drugem,
vendar ne zategujte vijakov.

» Celotno vodilno enoto (drogovje) zatak-
nite [3] v reze na montaznih nosilcih [2-2]/
[1-6].

= Vstavite glavo zaklepnega vijaka [5-5] skozi
podolgovate luknje [2-1] na okvirju, pritis-
nite vijake navzdol in jih rahlo zategnite z
gumbom [3-8].

= Preverite, ali nosilci spredaj in zadaj lezZijo
na nastavitvenem vijaku [5-4].

= Kot priprava na uvlek premicne mize

- Popolnoma odprite vpetje na vrtljivem
gumbu [6-4]



- Ohisje strgala [6-3] postavite v pravilen
poloZaj (spodnji rob je vzporeden z
vodilno palico).

» Premicno mizo, ki je v moc¢no nagnjenem
poloZzaju (skoraj navpi¢no), od spredaj
postavite na notranjo vodilno palico [6],
da je vodilna palica med tekalnim kole-
scem [6-5] in krogelnim leZzajem [6-6].

» Premicno mizo popolnoma uvlecite in jo
nagnite v delovni poloZaj (na drugi vodilni
palici).

» Premicno mizo lahko pritrdite z vrtljivim
gumbom [6-4].

3.2 Nastavitev visine mize

Pravilno nastavljena premicna miza je za
priblizno debelino papirja nad povrsino osnovne
mize.

Preverjanje visine mize

» Postavite prislonsko ravnilo [1-15] na
premi¢no mizo [1-13], ki je na sprednjem
delu naprave.

» Premaknite prislonsko ravnilo [1-15] tako,
da strli priblizno 20 mm nad povrsino
osnovne mize.

» / listom papirja preverite razdaljo med
mizno plosco in prislonskim ravnilom, da
ugotovite, koliko je treba popraviti.

» Premicno mizo s prislonskim ravnilom
potisnite v zadnji del naprave in ponovno
preverite razdaljo med mizno plosco in pril-
sonskim ravnilom.

Nastavitev visSine mize

Na sprednjem in zadnjem nosilcu je potrebna
locena nastavitev.

= Sprostite protimatico [3-5].

= Z nastavitvenim vijakom [3-6] nastavite
pravilno visino.

» Ponovno zategnite protimatico in pritrdilne
vijake [5-1].

3.3 Nastavitev vzporednosti povrsin
osnhovne in premicne mize

Preverjanje vzporednosti

= Premic¢no mizo [1-13] potisnite na sprednji
del naprave.

» Prislonsko ravnilo [1-15] postavite tako,
da ena polovica lezi na sprednjem delu
premicne mize, druga polovica pa na
osnovni mizi.

» Prislonsko ravnilo od zgoraj potisnite na
premicno mizo.

» Ce je premic¢na miza pravilno nastavljena,
je razdalja med spodnjim robom ravnila

Slovenscina

in osnovno mizo po vsej Sirini enaka. Ce
razdalja ni enaka, nastavite vzporednost.

» Celoten postopek ponovite na zadnjem delu
naprave.

Nastavitev vzporednosti

Na sprednjem in zadnjem nosilcu je potrebna
locena nastavitev.

= Sprostite gumb [3-8].

= Sprostite protimatico [3-1].

= Z nastavitvenim vijakom [3-7] nastavite
vzporednost obeh miznih povrsin.

» Ponovno privijte protimatico in gumb.

3.4 Nastavitev vzporednosti vodila drsne
mize z zaginim listom

Preverjanje vzporednosti

» Na premicno mizo namestite kotni zaskocni
prislon [4-6].

» Nastavite prislonsko ravnilo tako, da je
sprednji rob ravnila natanc¢no poravnan z
zunanjim robom mize naprave. Pri premi-
kanju premic¢ne mize morajo biti robovi v
celotnem obmocju premikanja enako odda-
ljeni drug od drugega.

Nastavitev vzporednosti

Na montaznem nosilcu na zadnji strani mize
lahko z vijakom [3-4] nastavite vzporednost:

Sprostite gumb [3-8]1.

Sprostite vpenjalni vijak [3-3].

Sprostite protimatico [3-2].

Z vijakom [3-4] nastavite vzporednost.
Nadzor s premikanjem premicne mize -
povsod enaka razdalja do osnovne mize!
Ponovno zategnite vpenjalni vijak, protima-
tico in gumb.

Yyvyvyy

Y

3.5 Nastavitev vodila s kolesi

Preverjanje zracnosti vodenja

Zracnost med vodilno palico in vodilnimi valji je

obicajno nastavljena v tovarni.

Kljub temu je priporocljivo preveriti zracnost

vodenja obeh lezajev, kot sledi:

= 0d zgoraj pritisnite na premi¢no mizo. Ce je
zracnost vodenja pravilno nastavljena, se pri
premikanju premic¢ne mize vrti tudi zunanji
obro¢ spodnjega krogli¢cnega lezaja.

Ponovna nastavitev zracnosti vodenja

= Zvili¢astim kljuéem SW 15 [1-10] sprostite
pritrdilno matico [6-1].

= Zinbus klju¢em SW 5 [1-12] lahko prek
ekscentra [6-2] spremenite polozaj leZaja.
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» Ko popravite zrac¢nost vodenja, ponovno
zategnite matico [6-11.

3.6 Montaza podpornih nog [4]

& OPOZORILO

Nevarnost poskodb

» Premicno mizo uporabljajte le z razkloplje-
nimi podpornimi nogami.

= Sprostite gumbe [4-1].

= Podporne noge [4-5] postavite navpi¢no na
tla.
Zategnite gumbe.

3.7 Dodatna sponka za prislonsko
ravnilo [4]

= Dodatno sponko [4-4] od zadaj vstavite v
enega od treh utorov mize.

= Premaknite pritezni del [4-3] v utor na
hrbtni strani ravnila in ga zategnite z
vrtljivim gumbom [4-2].

3.8 Demontaza enote premicne mize

Celotno enoto premicne mize je mogoce v nekaj
preprostih korakih demontirati in ponovno
montirati brez dodatnih nastavitev.

= Odstranite premi¢no mizo [1-13].

= Zlozite podporne noge [4-5].

= Sprostite gumbe [3-81 in jih z glavo
vijaka [5-5] odpnite iz okvirja.

» Dvignite in odstranite enoto premicne mize
(drogovje).

Montaza poteka v obratnem vrstnem redu brez

dodatnih nastavitev.

4 Pribor

Kataloske stevilke pribora in orodij lahko
najdete na spletni strani www.festool.com.

5 Okolje

Pribora ne mecite med gospodinjske
odpadke! Pribor in embalazo oddajte v

okolju prijazno recikliranje. Upostevajte
veljavne drzavne predpise.
Informacije REACH: www.festool.com/reach
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1 Symboler

& Varning for allman risk

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna.

E Kasta den inte i hushallssoporna.
@ Tips, information

- Bruksanvisning

=—==,>2mm %  Anvand inte anslagslin-
jalen ndrmare sagklingan
an 20 mm.

2 Enhetskomponenter

[1-1] Styrningsenheten bestar av:

2 styrsténger pa 2 stod monterade
med 2 stodfotter

[1-2] 1 installningskonsol, bak
[1-3] 4 brickor @ 6

[1-4] 4 skruvar Mé6x16

[1-5] 2 skruvar M8x25

[1-6] 2 monteringsvinklar

[1-7] 1 bricka, tjocklek 4 mm

(den har brickan anvands bara som
utjamningsbricka nar bordsforlang-
aren och justerbordet monteras)

[1-8] 2 fyrkantmuttrar

[1-9] 1 instéllningskonsol, fram

[1-10] 1 gaffelnyckel NV 15

[1-11]1 1 gaffelnyckel NV 10

[1-12] 1 insexnyckel 5 mm

[1-13]1 Det kompletta bordet bestar av:
aluminium-profilplatta med monte-
rade rullstod med styrrullar och
avstrykare

[1-14] Extra klamma for anslagslinjal

[1-15] Anslagslinjal

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

Svenska

& VARNING

» Anvand inte den medfoljande anslags-
linjalen [1-15] som parallellanslag.
Om aluminium-anslagslinjalen kommer
narmare sagklingan an 20 mm kan
sagstoppet utlésas.

3 Tekniska data

Tillbehor ST 840 TKS 80
Bredd 500 mm
Langd 420 mm
Max. rorelsevag 1250 mm
Max. saglangd vid 20 mm

saghojd 840 mm

4 Montering

4.1 Montera justerbordet

Justerbordet monteras pa maskinens vanstra
sida.

Montera da en monteringsvinkel [2-2] vardera
pa fram- och baksidan av maskinbordets
underrede [2].

= Satt en monteringsvinkel [2-2] vardera pé
underredets fram- och baksida.

= Fyrkantmuttern [1-8] for fastskruven ar
limmad pa en platremsa som hjalp vid
monteringen. Satt i forst i en mutter fram
i 6ppningen [2-3] pa sidan.

» Placera monteringsvinkelns under-
sida [2-2] pa ribban [2-5] pa bordets under-
rede och skruva i skruven.

» Dra sedan ut platremsan.

» Placera monteringsvinkelns under-
sida [2-2] pa ribban [2-5] pa underredets
baksida.

= Satt en fyrkantmutter [1-8] i det fyrkantiga
fastet under sdgbordet for fastskruven som
vetter mot mitten av bordet.

» Skruva fast monteringsvinkeln med en
skruv [2-4].

» Montera framre och bakre installningskon-
solen [5-4] med vardera 2 skruvar [5-1]
och brickor pa stéden [5-6] sa att upphéng-
ningsfastena [5-3] ar inat [5]. Installnings-
konsolen och stodet maste ligga an mot
varandra efter hopmonteringen, men dra
inte at skruvarna.

» Haka fast hela styrningsenheten
(stdngerna) med upphangningsfastena
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Svenska

i ursparningarna pa monteringsvink-
larna [2-2]/ [1-6] [3].

= Stick in lasskruvens huvud [5-5] genom
ldnghalen [2-1] i underredet, tryck ner
skruvarna och dra at ltt med handtagsk-
noppen [3-8].

= Kontrollera att stoden vilar pa justersk-
ruven [5-4] fram och bak.

» Forberedelse for att dra in justerbordet

- Oppna klimanordningen p&
vredet [6-4] helt
- Stéll avstrykarhuset [6-3] i ratt
ldge (nederkanten parallellt med styr-
stangen).
= Satt fast justerbordet framifran i brant
vinkel (nastan lodréatt) pa inre styr-
stangen [6] sa att styrstangen hamnar
mellan l6prullen [6-5] och kullagret [6-6].
» Drain justerbordet helt och fall det till
arbetsléaget (pa andra styrstangen).
» Justerbordet kan spannas fast med
vredet [6-4].

4.2 Stallain bordshojden

Ett ratt installt justerbord ar ca ett papper
hégre an ytan pa basbordet.

Kontrollera bordshojden

= Lagg anslagslinjalen [1-15] pa juster-
bordet [1-13] som befinner sig vid framre
delen av maskinen.

= Forskjut anslagslinjalen [1-15] sa att den
sticker ut ca 20 mm oOver basbordets yta.

= Kontrollera avstandet mellan bordsskivan
och anslagslinjalen med ett pappersark och
avgor hur mycket som behover korrigeras.

» Skjut justerbordet med anslagslinjalen till
bakre delen av maskinen och kontrollera
avstandet mellan bordsskivan och anslags-
linjalen igen.

Stadlla in bordshodjden

Instéllningen maste ske separat pa frémre och
bakre stodet.

= Lossa l&smuttern [3-5].
= Stallin ratt hojd med justerskruven [3-61.
= Dra at [dsmuttern och fastskruvarna [5-1]
igen.
4.3 Stallain parallelliteten for basbordets
och justerbordets yta

Kontrollera parallelliteten

= Skjut justerbordet [1-13] till maskinens
framre del.
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= Lagg anslagslinjalen [1-15] sa att ena
halvan vilar pa justerbordets framre del och
andra halvan pa basbordet.

= Skjut anslagslinjalen uppifran mot juster-
bordet.

= Om justerbordet &r ratt installt &r avstandet
mellan linjalens nederkant och basbordet
lika utmed hela bredden. Ar avst&ndet inte
lika ska parallelliteten stallas in.

= Upprepa hela proceduren pa maskinens
bakre del.

Stadlla in parallelliteten

Instéllningen maste ske separat pa fréamre och
bakre stodet.

= Lossa handtagsknoppen [3-8].

» Lossa lasmuttern [3-1].

= Stallin parallelliteten for bada bordsytorna
med justerskruven [3-7].

» Dra at [dsmuttern och handtagsknoppen
igen.

4.4 Stallain justerbordets styrning

parallellt med sagklingan

Kontrollera parallelliteten

= Montera vinkelanslaget [4-6] pa juster-
bordet.

= Stallin anslagslinjalen sa att linjalens
framre kant ar exakt jams med maskin-
bordets yttre kant. Nar man ror pa juster-
bordet maste kanterna ha samma avstand
till varandra utmed hela rorelseomradet.

Stalla in parallelliteten

Parallelliteten stalls in med skruven [3-4] pa
monteringsvinkeln pa bordets baksida:

= Lossa handtagsknoppen [3-8].

» Lossa klamskruven [3-3].

» Lossa ldsmuttern [3-2].

= Stallin parallelliteten med skruven [3-4].

= Kontrollera den genom att réra pa juster-
bordet — avstandet till basbordet ska vara
lika overallt!

» Dra at klamskruven, lasmuttern och hand-

tagsknoppen igen.
4.5 Stdllain rullstyrningen

Kontrollera styrningsspelet

Spelet mellan styrstangen och styrrullarna
stalls i regelin i fabriken.

Men vi rekommenderar dnda att man kontrol-
lerar styrningsspelet i bada lagren sa har:

= Tryck pa justerbordet uppifran. Nar juster-
bordet ror sig roterar den yttre ringen pa



nedre kullagret med om styrningsspelet ar
ratt installt.

Efterjustera styrningsspelet

= Anvand gaffelnyckeln NV 15 [1-10] for att
lossa lGsmuttern [6-11.

= Insexnyckeln NV 5 [1-12] kan anvandas for
att andra lagrets lage via en excenter [6-2].

» Dra at muttern [6-1] igen nar styrnings-
spelet har justerats.

4.6 Montera stodfotterna [4]

/N VARNING

Risk for personskador

» Justerbordet far bara anvandas nar stod-
fotterna ar utfallda.

» Lossa handtagsknopparna [4-1].

= Stall ner stodfotterna [4-5] lodratt pa
golvet.

= Dra at handtagsknopparna.

4.7 Extra klamma for anslagslinjal [4]

= Sittiden extra klamman [4-4] bakifran i ett
av bordets tre spar.

= Svang in klamstycket [4-3]i sparet pa
linjalens baksida och dra at det med
vredet [4-2].

4.8 Demontera justerbordsenheten

Med nagra fa handgrepp kan hela justerbords-
enheten demonteras och snabbt monteras till-
baka igen utan efterjustering.

= Ta bort justerbordet [1-13].

= Fallin stodfotterna [4-5].

= Lossa handtagsknopparna [3-8] och haka
av dem fran underredet med skruvhu-
vudet [5-5].

» Lyft justerbordsenheten och ta av den
(stangernal.

Monteringen sker i omvand ordning utan efter-

justering.

5 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns
pa www.festool.se.

6 Miljo
Kasta inte tillbehor i hushallssoporna!
Tillbehor och forpackningar ska ater-
vinnas pa ett miljovanligt satt. Folj de

nationella foreskrifterna.

Information om REACH: www.festool.se/reach
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