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Siebhülse UPM-SH (für Lochsteinmauerwerk)

Injektionsmörtel UPM 11

Art.-Nr. Typ Bohrer-
durchmesser

passend zu 
UPM-A

passend zu 
UPM-I

Ver- 
 packung

[mm] [Stück]

041912 UPM-SH 12 x 50 K 12 M 6 – M 8 – 50

041913 UPM-SH 12 x 85 K 12 M 6 – M 8 – 50

041914 UPM-SH 16 x 85 K 16 M 8 – M 10 M 6 – M 8 50

041915 UPM-SH 16 x 130 K 16 M 8 – M 10 – 20

041916 UPM-SH 20 x 85 K 20 M 12 – M 16 M 6 – M 12 20

512493 UPM-SH 20 x 130 K 20 M 12 – M 16 – 20

512494 UPM-SH 20 x 200 K 20 M 12 – M 16 – 20

Heizkörper

Sanitärkeramik

Bildschirmkonsolen

Satelliten-Antennen

Wintergärten

Art.-Nr. Typ für Bohr-Ø passend zu Verpackung

[mm] [Stück]

048980 Bürstenset Ø14/20 mm 8 – 16
UPM-SH 12 
UPM-SH 16

1

048981 Bürstenset Ø20/30 mm 16 – 30 UPM-SH 20 1

Art.-Nr. Typ Verpackung

[Stück]

512604 UPM Ausdrückpistole Metall 1

Ausdrückpistole Metall

Art.-Nr. Typ Verpackung

[Stück]

001177 Ausbläser   1

Ausbläser zur Bohrlochreinigung

Art.-Nr. Typ Verpackung

[Stück]

000501 UPM Ausdrückpistole   1

Ausdrückpistole

Bürstenset für Mauerwerk

Art.-Nr. Typ Bohrerdurchmesser
Vollstein

passend zu 
UPM-SH

Ver- 
packung

[mm] [Stück]

043663 UPM-I M 6 14 16 x 85 10

043664 UPM-I M 8 14 16 x 85 10

043665 UPM-I M 10 18 20 x 85 10

043666 UPM-I M 12 18 20 x 85 10

Innengewindeanker UPM-I

Aushärtezeiten Mörtel

Verankerungsgrund 0 °C bis +5 °C +5 °C bis +10 °C +10 °C bis +20 °C +20 °C bis +30 °C +30 °C bis +40 °C

Aushärtezeit [h] 6 3 2 60 min 30 min

Verarbeitungszeit [min] – 15 8 5 3

Die Zeitangaben gelten ab der Zusammenführung von Harz und Härter im Statikmischer. 
Zur Verarbeitung muss die Kartuschentemperatur mindestens +5 °C betragen. Bei längeren Verarbeitungszeiten, d.h. Arbeiten mit Unterbrechungen, ist der Statikmischer zu wechseln. 
Bei feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushärtezeiten zu verdoppeln.

Art.-Nr. Typ Verpackung

[Stück]

000521 Statikmischer 10
Statikmischer


