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Deutsch

1 Sicherheitshinweise

- Beachten Sie die Sicherheitshinweise der
Festool-Oberfrase.

- Esdirfen nur folgende Festool-Ober-
frasen in das Lochreihen-System einge-
setzt werden: OF 900, OF 1000, OF 1010,
OF 1400 (jeweils samtliche Ausfiihrungen).

2 BestimmungsgemalBe
Verwendung

Das Lochreihen-System dient zum Herstellen
von Lochreihen mit dem Rastermaf3 32 mm in
Verbindung mit Festool-Oberfrasen.

3 Montage

Die angegebenen Abbildungen befinden sich

am Anfang und am Ende der Betriebsanleitung.

3.1 Fiihrungsplatte

Das Fuhrungsspiel der Fuhrungsplatte auf der
Fuhrungsschiene einstellen, bevor die Festool-
Oberfrase befestigt wird:

= Die Fiihrungsplatte [1-9] auf eine
Fihrungsschiene setzen.

» Die Fiihrungsbacken [1-8] mit einem
Schraubendreher so einstellen, dass die
Fihrungsplatte spielfrei auf der Fihrungs-
schiene gleitet.

3.2 Seitenanschlage befestigen

» Die Seitenanschlage mit der Nut des
Fihrungsklotzes [1-6] auf die Fiihrungs-
schiene setzen.

» Den Fuhrungsklotz mit dem Dreh-
knopf [1-7] festklemmen.

3.3 Seitenanschlage justieren

Diese Einstellung muss nur beim ersten
Einsatz vorgenommen werden.

= Den Drehknopf [1-1] des Anschlagrei-
ters [1-2] 6ffnen.

» Den Anschlagreiter verschieben, bis die
Nullmarkierungen von Anschlagreiter und
Anschlagstange [1-10] Gbereinstimmen.

= Den Drehknopf [1-1] des Anschlagreiters
schlieflen.

= Die Schraube [1-5] 6ffnen.

» Die Fihrungsplatte an den Seitenanschlag
heranschieben, bis der Stift [1-3] des
Anschlagreiters in die Nut [1-4] der
Fihrungsplatte eingreift.

» Die Schraube wieder anziehen.

3.4 Festool-Oberfrase befestigen

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Den Zentrierdorn [2-1] in der Spannzange
der Festool-Oberfrase befestigen.

» Die Drehknopfe [2-2] und [2-5] 6ffnen.

» Die Festool-Oberfrase mit dem Zentrier-
dorn auf der Fihrungsplatte zentrieren.

» Die Drehknopfe schlief3en, so dass
die Festool-Oberfrase mit den Spannele-
menten [2-3] und [2-4] an der Fiihrungs-
platte gespannt wird.

» Den Zentrierdorn gegen einen Dibelloch-
bohrer austauschen.

OF 1400

» Den Zentrierdorn [3-1] in der Spannzange
der Festool-Oberfrase befestigen.

» Die Drehknopfe [2-2] und [2-5] und die
Spannelemente [2-3] und [2-4] entfernen.

» Die Festool-Oberfrase mit dem Zentrier-
dorn auf der Fihrungsplatte zentrieren.

» Die Festool-Oberfrase mit den
Schrauben [3-4] an der Fihrungsplatte
befestigen.

» Den Zentrierdorn gegen einen Dibelloch-
bohrer austauschen.

3.5 Langenanschldge befestigen [4]

Die beiden Langenanschlage an den Enden
der Fihrungsschiene befestigen. Durch die
Langenanschlage wird beim spateren Arbeiten
der Abstand zwischen der Werkstickkante
und der Mitte der ersten Bohrung festgelegt.
Dieses Maf3 kann 9,5 mm, 16 mm oder 32 mm
betragen.

4  Arbeiten mit dem FS-LR 32

Erste Lochreihe [6A]:

= Die Anschlagreiter [6-2] der Seitenan-
schlage auf den gewtinschten Abstand
der Lochreihe von der Werkstiickkante
einstellen. Die Skalen auf den Anschlags-
tangen [6-1] zeigen den eingestellten
Abstand ein. Durch die Nonius-Skala auf
dem Anschlagreiter lasst sich der Abstand
auf 1/10 mm genau einstellen.

» Die Fihrungsschiene mit den Seitenan-
schlagen und dem Langenanschlag [6-3]
auf dem Werkstick ausrichten.

» Die Fihrungsschiene mit den Schraub-
zwingen FSZ [6-4] auf dem Werkstiick
befestigen.

» Empfehlung: Durch das Sichtfenster [3-3]
der Flihrungsplatte die Position der ersten
(R1) und letzten (Rz] Dibellochbohrung



auf der Fihrungsschiene markieren. Dies
erleichtert die Bearbeitung weiterer Werk-
sticke.

» Die Wippe [3-2] seitlich driicken, um den
Bolzen in der Mitte der Wippe aus der
Bohrung der Fihrungsschiene zu heben.

» Die Flihrungsplatte mit der Festool-
Oberfrase an die gewtlinschte Position
verschieben. Die Wippe loslassen, so dass
der Bolzen der Wippe in eine Bohrung der
FUhrungsschiene einrastet.

» Sollten am Ende der Fihrungsschiene
Dubellocher bendtigt werden, kann der
Langenanschlag nach dem Festklemmen
der Fihrungsschiene auf dem Werkstiick
entfernt werden.

» Nacheinander die Dubellocher bohren.

Zweite Lochreihe [6B]:

» Die Fihrungsschiene um 180° drehen.

» Das Werkstliick am gegentberliegenden
Langenanschlag [6-5] anlegen.

» Empfehlung: Die Lage der Dubellocher der
ersten Lochreihe fur die zweite Lochreihe
(L1, Lz) auf die Fiihrungsschiene tber-
tragen.

» Die Dibellocher der zweiten Lochreihe
bohren.

(i) Beilangeren Lochreihen konnen
2 Fihrungsschienen mit einem Langenan-
schlag und den Verbindungsstiicken FSV
verbunden werden [5].

4.1 Bohrungen fiir Beschlage

Sollen Bohrungen fiir Beschlage (Scharniere,
Bander, Riegel ...) zwischen zwei Diibellocher
gesetzt werden, muss der Langenanschlag
nach dem Bohren der Dibellocher umgedreht
werden.

Die Ausrichtung der Fihrungsschiene erfolgt
wieder mit Seiten- und Langenanschlag.

5 Wartung und Pflege

Kundendienst und Reparaturen dirfen nur
durch den Hersteller oder durch Servicewerk-
statten durchgefihrt werden. Nur Originaler-
satzteile von Festool verwenden.

Weitere Informationen: www.festool.de/service

Deutsch

6 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen

einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufuhren. Geltende nationale Vorschriften
beachten.

Informationen zur REACH: www.festool.de/
reach
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1 Safety warnings

- Observe the safety warnings for the Festool
router.

- Only the following Festool routers may be
used in the hole series system: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (all versions of
each).

2 Intended use

The hole series system is used to produce
series of holes with grid dimensions of 32 mm
in conjunction with Festool routers.

3 Assembly

The illustrations specified are located at the
beginning and end of the operating instructions.

3.1 Guide plate

Set the play of the guide plate on the guide rail
before the Festool router is attached:

= Place the guide plate [1-9] on a guide rail.

» Set the guidance jaws [1-8] with a screw-
driver so that the guide plate slides along
the guide rail without any play.

3.2  Attaching the parallel side fences

» Place the parallel side fences with the
groove of the guide block [1-6] on the guide
rail.

» Clamp the guide block with the rotary
knob [1-71.

3.3 Adjusting the parallel side fences

This setting only has to be applied upon initial
use.

= Unscrew the rotary knob [1-1] of the adjust-
able stop [1-2].

» Move the adjustable stop until the zero
marks of the adjustable stop and the stop
rod [1-10] align.

= Screw in the rotary knob [1-1] of the adjust-
able stop.

= Unscrew the screw [1-5].

» Push the guide plate up to the parallel side
fence until the pin [1-3] of the adjustable
stop engages in the groove [1-4] of the
guide plate.

» Retighten the screw.

3.4 Attaching the Festool router

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Attach the centring mandrel [2-1] in the
collet of the Festool router.

= Unscrew rotary knobs [2-2] and [2-5].

» Centre the Festool router on the guide plate
with the centring mandrel.

» The rotary knobs screw in so that the
Festool router is clamped to the guide plate
with clamping elements [2-3] and [2-4].

» Replace the centring mandrel with a dowel
hole drill bit.

OF 1400

= Attach the centring mandrel [3-1] in the
collet of the Festool router.

= Remove rotary knobs [2-2] and [2-5] and
clamping elements [2-3] and [2-4].

» Centre the Festool router on the guide plate
with the centring mandrel.

» Attach the Festool router to the guide plate
with the screws [3-4].

» Replace the centring mandrel with a dowel
hole drill bit.

3.5 Attaching the longitudinal stops [4]

Attach the two longitudinal stops to the ends of
the guide rail. The longitudinal stops determine
the distance between the edge of the workpiece
and the centre of the first drilled hole upon
subsequent work. This measurement can be
9.5 mm, 16 mm or 32 mm.

4 Working with the FS-LR 32

First series of holes [6A]:

= Set the adjustable stops [6-2] of the parallel
side fences to the desired distance of the
series of holes from the edge of the work-
piece. The scales on the stop rods [6-1]
show the set distance. Thanks to the vernier
scale on the adjustable stop, the distance
can be set precisely to 1/10 mm.

» Align the guide rail on the workpiece with
the parallel side fences and the longitudinal
stop [6-31].

» Attach the guide rail to the workpiece with
the FSZ fastening clamps [6-4].

» Recommendation: Mark the position of the
first (R1) and last (Rz] drilled dowel hole
on the guide rail through the viewing
window [3-3] of the guide plate. This makes
processing other workpieces easier.

= Push the rocker [3-2] to the side to lift the
bolt in the centre of the rocker out of the
drilled hole of the guide rail.

» Move the guide plate to the desired position
with the Festool router. Release the rocker
so that the bolt of the rocker engagesin a
drilled hole of the guide rail.

» Should dowel holes be required at the end
of the guide rail, the longitudinal stop can




be removed after clamping the guide rail on
the workpiece.
» Drill the dowel holes one after the other.

Second series of holes [6B]:

» Turn the guide rail by 180°.

» Place the workpiece on the opposite longi-
tudinal stop [6-5].

» Recommendation: Transfer the position of
the dowel holes of the first series of holes
to the guide rail for the second series of
holes (L1, Lz).

» Drill the dowel holes of the second series of
holes.

@ For longer series of holes, two guide rails
can be joined using a longitudinal stop and
the FSV connecting pieces [5].

4.1 Drilled holes for fittings

Should drilled holes for fittings (hinges, hinge
systems, bars, etc.) be placed between two
dowel holes, the longitudinal stop must be
inverted after drilling the dowel holes.

The guide rail is realigned with a parallel side
fence and a longitudinal stop.

5 Service and maintenance

Customer service and repairs must only be
carried out by the manufacturer or service
workshops. You must only use original Festool
spare parts.

Further information: www.festool.co.uk/service

6 Environment

Do not dispose of the device in
the household waste! Recycle devices,
accessories and packaging. Observe

applicable national regulations.

Information on REACH: www.festool.co.uk/
reach

English
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1 Consignes de sécurité

- Respectez les consignes de sécurité s'ap-
pliquant a la défonceuse Festool.

- Le systeme de pistes perforées doit
uniguement étre utilisé avec les défon-
ceuses Festool suivantes : OF 900, OF 1000,
OF 1010, OF 1400 (toutes les versions de
chaque modele).

2 Utilisation conforme

Le systeme de pistes perforées est destiné a
la réalisation de pistes perforées avec un écart
de 32 mm au moyen de défonceuses Festool.

3 Montage

Les illustrations indiquées se trouvent au début
et a la fin du mode d’emploi.

3.1 Plaque de guidage

3.4 Fixation de la défonceuse Festool

Régler le jeu de guidage de la plaque de
guidage sur le rail de guidage avant de fixer la
défonceuse Festool :

= Placer la plaque de guidage [1-9] sur un
rail de guidage.

= Régler les joues de guidage [1-8] avec un
tournevis de maniere a ce que la plaque de
guidage glisse sans aucun jeu sur le rail de
guidage.

3.2 Fixation des butées latérales

» Placer les butées latérales avec la rainure
de la cale de guidage [1-6] sur le rail de
guidage.

» Bloquer la cale de guidage avec le bouton
rotatif [1-71.

3.3 Ajustement des butées latérales

Ce réglage est uniquement nécessaire lors de
la premiere utilisation.

» Ouvrir le bouton rotatif [1-1] du curseur de
butée [1-2].

» Déplacer le curseur de butée jusqu’a ce que
les reperes zéro du curseur de butée et de
la barre de butée [1-10] coincident.

= Fermer le bouton rotatif [1-1] du curseur
de butée..

= Desserrer la vis [1-5].

» Rapprocher la plaque de guidage de
la butée latérale jusqu’a ce que la
broche [1-3] du curseur de butée s'en-
gage dans la rainure [1-4] de la plaque de
guidage.

» Resserrer la vis.

10

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Fixer le mandrin de centrage [2-1] dans la
pince de serrage de la défonceuse Festool.

» Ouvrir les boutons rotatifs [2-2] et [2-5].

» Centrer la défonceuse Festool avec le
mandrin de centrage sur la plaque de
guidage.

» Fermer les boutons rotatifs de maniere
a serrer la défonceuse Festool sur la
plaque de guidage avec les éléments de
serrage [2-3] et [2-4].

» Remplacer le mandrin de centrage par un
foret pour chevilles.

OF 1400

= Fixer le mandrin de centrage [3-1] dans la
pince de serrage de la défonceuse Festool.

= Retirer les boutons rotatifs [2-2] et [2-5]
ainsi que les éléments de serrage [2-3]
et [2-4].

» Centrer la défonceuse Festool avec le
mandrin de centrage sur la plaque de
guidage.

» Fixer la défonceuse Festool avec les
vis [3-4] sur la plaque de guidage.

» Remplacer le mandrin de centrage par un
foret pour chevilles.

3.5 Fixation des butées longitudinales [4]

Fixer les deux butées longitudinales aux extré-
mités du rail de guidage. Par la suite, les
butées longitudinales permettront de déter-
miner l'écart entre le bord de la piece et le
centre du premier trou. Cette valeur peut étre
de 9,5mm, 16 mm ou 32 mm.

4 Utilisation du FS-LR 32

Premiére piste perforée [6A] :

= Régler les curseurs [6-2] des butées laté-
rales de maniere a obtenir ['écart souhaité
entre la piste perforée et le bord de la
piece. Les échelles graduées sur les barres
de butée [6-1] indiquent l'écart réglé. Le
vernier sur le curseur de butée permet de
régler l'écarta 1/10 mm pres.

» Ajuster la position du rail de guidage avec
les butées latérales et la butée longitudi-
nale [6-3] sur la piéce a travailler.

» Fixer le rail de guidage avec les serre-joints
FSZ [6-4] sur la piéce a travailler.

» Recommandation : a travers la fenétre de
visée [3-3] de la plaque de guidage, apposer
sur le rail de guidage un repere a l'empla-
cement du premier trou (R1) et du dernier




trou (Rz) des chevilles. Ceci facilitera le
travail si les opérations doivent étre répé-
tées sur d'autres pieces.

» Presser la bascule [3-2] sur le coté pour
faire sortir son axe central du trou du rail
de guidage.

» Placer la plaque de guidage avec la défon-
ceuse Festool a la position souhaitée. Rela-
cher la bascule de maniéere a engager son
axe dans un trou du rail de guidage.

» S'il est nécessaire de percer des trous de
cheville au niveau de l'extrémité du rail de
guidage, il est possible de retirer la butée
longitudinale apres avoir bloqué le rail de
guidage sur la piece a travailler.

» Percer l'un apres l'autre les trous des
chevilles.

Deuxiéme piste perforée [6B] :

= Tourner le rail de guidage a 180°.

» Placer la piece sur la butée longitudinale
située du coté opposé [6-5].

» Recommandation : reporter sur le rail
de guidage l'emplacement des trous de
cheville de la premiére piste perforée pour
la seconde piste perforée (L1, Lz).

» Percer les trous des chevilles de la seconde
piste perforée.

@ Si les pistes perforées sont longues, il est
possible d'assembler 2 rails de guidage
avec une butée longitudinale et les pieces
de raccordement FSV [5].

4.1 Percage de trous pour des ferrures

S'il est nécessaire de percer des trous pour des
ferrures (charniéeres, paumelles, verrous, ...)
entre deux trous de cheville, retourner la butée
longitudinale apres avoir percé les trous des
chevilles.

L'ajustement de la position du rail de guidage
s'effectue a nouveau avec la butée latérale et la
butée longitudinale.

5 Entretien et maintenance

Les opérations de service aprés-vente et

les réparations doivent uniqguement étre effec-
tuées par le fabricant ou des ateliers agréés.
Utiliser uniqguement des piéces détachées
d'origine Festool.

Informations complémentaires :
www.festool.fr/services

Francais

6 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageres ! Veiller a un recyclage
écologique des appareils, accessoires
et emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Informations a propos de REACH :
www.festool.fr/reach

"
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1 Indicaciones de seguridad

- Tenga en cuenta las indicaciones de segu-
ridad de la fresadora Festool.

- Enelsistema de perforacion en linea solo
pueden utilizare las siguientes fresadoras
Festool: OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(todas las versiones respectivamente).

2 Uso conforme a lo previsto

El sistema de perforacion en linea sirve para
practicar pistas de perforaciones con la reti-
cula 32 mm combinada con las fresadoras
Festool.

3 Montaje

Las figuras indicadas se encuentran al principio
y al final del manual de instrucciones.

3.1 Placaguia

Antes de fijar la fresadora Festool, ajustar el
juego de la guia de la placa en el riel de guia:

= Colocar la placa guia [1-9] sobre un riel de
guia.

» Con un destornillador, ajustar las mordazas
de guia [1-8] de manera que la placa guia
se deslice sin juego sobre el riel de guia.

3.2 Fijacion de los topes laterales

» Centrar la fresadora Festool con el mandril
de centraje en la placa guia.

» Cerrar los botones giratorios de modo que
la fresadora Festool quede sujeta con los
elementos de sujecion [2-3] y [2-4] en la
placa guia.

» Sustituir el mandril de centraje por un
taladro de orificios para tacos.

OF 1400

= Fijar el mandril de centraje [3-1] en la pinza
de la fresadora Festool.

= Retirar los botones giratorios [2-2] y [2-5] y
los elementos de sujecion [2-3] y [2-4].

» Centrar la fresadora Festool con el mandril
de centraje en la placa guia.

= Fijar la fresadora Festool a la placa guia
con los tornillos [3-4].

» Sustituir el mandril de centraje por un
taladro de orificios para tacos.

3.5 Fijacion de los topes longitudinales [4]

» Colocar los topes laterales con la ranura
del taco de guia [1-6] en el riel de guia.

= Fijar el taco de guia con el boton gira-
torio [1-71.

3.3 Ajuste de los topes laterales

Este ajuste solo tiene que llevarse a cabo la
primera vez que se utilizan.

= Abrir el botdn giratorio [1-1] del tope
desplazable [1-2].

» Mover el tope desplazable hasta que las
marcas de cero del tope desplazable y de
la barra de tope [1-10] coincidan.

= Cerrar el boton giratorio [1-1] del tope
desplazable.

= Abrir el tornillo [1-5].

» Empujar la placa guia hacia el tope lateral
hasta que la espiga [1-3] del tope despla-
zable encaje en la ranura [1-4] de la placa
guia.

» Volver a apretar el tornillo.

3.4 Fijacion de la fresadora Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Fijar el mandril de centraje [2-1] en la pinza
de la fresadora Festool.

= Abrir los botones giratorios [2-2] y [2-5].

12

Fijar los dos topes longitudinales en los finales
del riel de guia. Los topes longitudinales deter-
minan la distancia entre el canto de la pieza

de trabajo y el centro del primer taladro en
trabajos posteriores. Esta medida puede ser de
95mm, 16 mm o 32 mm.

4  Trabajo con el FS-LR 32

Primera pista de perforaciones [6A]:

= Ajustar los topes desplazables [6-2] de los
topes laterales a la distancia deseada de
la pista de perforaciones desde el canto
de la pieza de trabajo. Las escalas de las
barras de tope [6-1] muestran la distancia
ajustada. La escala de Nonius del tope
desplazable permite ajustar con precision
la distancia a 1/10 mm.

» Alinear el riel de guia con los topes late-
ralesy el tope longitudinal [6-3] con
respecto a la pieza de trabajo.

= Fijar el riel de guia en la pieza de trabajo
con sargentos FSZ [6-4].

= Recomendacion: A través de la mirilla [3-3]
de la placa guia, marcar la posicién del
primer (R1) y el ultimo (Rz) orificio para taco
en el riel de guia. Esto facilita el procesa-
miento de las demas piezas de trabajo.

» Pulsar el balancin [3-2] hacia el lado para
levantar el perno en el centro del balanciny
sacarlo del taladro del riel de guia.

» Desplazar la placa guia a la posicion
deseada con la fresadora Festool. Soltar el
balancin de modo que el perno del balancin
encaje en un taladro del riel de guia.



» Sise necesitan orificios para tacos al final
del riel de guia, puede retirarse el tope
longitudinal después de fijar el riel de guia
en la pieza de trabajo.

» Taladrar los orificios para tacos sucesiva-
mente.

Segunda pista de perforaciones [6B]:

» Girar el riel de guia 180°.

» Colocar la pieza de trabajo en el tope longi-
tudinal opuesto [6-5].

» Recomendacion: Trasladar la posicion de
los orificios para tacos de la primera pista
de perforaciones al riel de guia para la
segunda pista de perforaciones (L1, Lz].

» Taladrar los orificios para tacos de la
segunda pista de perforaciones.

En el caso de pistas de perforaciones mas
largas, pueden unirse 2 rieles de guia con
un tope longitudinal y las piezas de union

FSv [5].

4.1 Orificios para herrajes

Si tienen que situarse orificios para herrajes
(bisagras, bandas, pestillos, etc.) entre dos
orificios para tacos, debe girarse el tope longi-
tudinal después de taladrar los orificios para
tacos.

El riel de guia se vuelve a alinear con el tope
lateral y longitudinal.

5 Mantenimiento y cuidado

El Servicio de Atencion al Cliente y de repara-
ciones solo esta disponible a través del fabri-
cante o de los talleres de reparacion. Utilice
exclusivamente piezas de repuesto originales
de Festool.

Mas informacion: www.festool.es/servicio

6 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respe-
tuosa con el medio ambiente. Respetar las
disposiciones nacionales vigentes.

Informacion sobre REACH: www.festool.es/
reach

Espanol
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Bwnrapcku

1 MpaBuna 3a TexHMKaTa Ha
6e3onacHoCT

- CnasBauTe ykasaHuaTa 3a 6€30MacHOCT Ha
obepdpesara Ha Festool.

- Camo cnepgHute obepdpesmn Ha Festool
MoraT [ia ce W3non3BaT B cucTeMaTa 3a
pepose otsopu: OF 900, OF 1000, OF 1010,
OF 1400 (cboTBETHO BCUYKM U3MbAHEHMS).

2 U3non3BaHe no
npepHasHayeHue

CucTemaTa 3a pefoBe 0TBOPYM Ce M3MON3Ba 3a
n3paboTka Ha pefoBe OTBOPYM C pa3Mep Ha
peweTkaTta 32 MM B KOMBMHaLKWS C ropHUTE
¢dpesun Ha Festool.

3 MoHTaX

YkazaHuTe q)VIprM ce HaMunpaT B Ha4aJioTo U B
Kpada Ha MHCTPYKLUMATa 3a eKcrnjaoaTtayna.

3.1 BoaeLly nnoT

» 3aTerHeTte 0THOBO BUMHTA.
3.4 ®ukcupaHe Ha ob6epdpesara Ha Festool

Perynupante xnabuHaTa Ha HanpaBnsBallaTa
nao4ya CNnpsiMoO HanpaBAsBallaTa WWHa, Npeamn
na dvkcmpate obepdpesaTta Ha Festool:

= [locTaBeTe Hanpasnasalua nnova [1-9]
BbpPXYy HanpaBAsBalla WKWHa.

= Perynupaitte HanpaenaBsaliuTe
yentoctn [1-8] c nomolTa Ha BUHTOBBPT,
Taka 4ye HanpasfdBallaTta njoya aa ce
NAb3ra No HanpaefdBallaTa WuHa be3
xnabuHa.

3.2 ®ukcupaHe Ha CTPaHUYHUTE YNopHU

= [locTaBeTe CTpaHUYHUTE yrnopu ¢ xeba Ha
HanpaBnasawwma 6nok [1-6] Bbpxy Hanpa-
BisiBaLLaTa WWHA.

= 3aTerHeTe HanpasnaBawusa 610K C BbPTA-
woTo ce konye [1-7].

3.3 PerynupaHe Ha CTpaHU4YHUTE ynopu

OF 900, OF 1000, OF 1010

» OukcupaiTe ueHTpmpawmsa gopHuk [2-1]1 B
3aTeraTeNiHWUTE YentocTu Ha obepdpesaTa Ha
Festool.

= OtBopeTe BbpTAWMTE ce byToHu [2-2]

n [2-5].

» LleHTpupanTe obepdpesata Ha Festool ¢
LeHTpMpaLLmsa LOPHWK BbPXY HanpasasBa-
wara naoya.

» 3aTtBopeTe BbpTAWMTe ce byToHM, Taka ye
obepdpesata Ha Festool na 6bbae cTerHaTa
cbe 3aTarawmTe enemenTn [2-3] n [2-4] koM
HanpaBnsBallaTa njaoya.

» 3aMeHeTe LEeHTpUpaLmnsa AOPHUK CbC
cBpensio 3a oTBOpU 3a Atobenw.

OF 1400

= OukcupaiTe ueHTpupawms popHuk [3-1]18
3aTeraTeniHUTe YentoCcTn Ha obepdpesaTa Ha
Festool.

» OtcTpaHeTe BbpTALWMTE ce byToHM [2-2]

n [2-5] n 3aTtarawmTte enementn [2-3]
n [2-4].

» LleHTpupanTe obepdpesata Ha Festool ¢
LeHTpMpaLLmsa LOPHMK BbPXY HanpasasaBa-
wara njoya.

» 3akpenete obepdpesaTa Ha Festool kbM
HanpasfsBaLaTa njoya c NOMoLLTa Ha
BuHToBeTe [3-41.

» 3aMeHeTe LEeHTpUpaLmns AOPHUK CbC
cBpenJio 3a oTBOpU 3a Atobenw.

3.5 3akpeneTe HaanbXHuTe ynopu [4]

Ta3un HacTpowka Tpabsa fa ce HampaBu caMo
MNPV NbpPBOTO M3MON3BaHe.

= OtBopeTe BbpTama ce 6yToH [1-1] Ha orpa-
Huuutens [1-2].

» [IpeMecTeTe orpaHnynTens, LOKaToO Hye-
BMTE MapKMPOBKM Ha OrpaHNYnTens u orpa-
HuumTenHaTa waxra [1-10] cveBnagHar.

= 3atBopeTe BbpTawmMa ce 6yToH [1-1] Ha
orpaHuyuTens.

= Otsopete BuHTa [1-5].

» [Inb3HeTe HanpaBnsBaLLaTa njaoya KbM
CTpaHuyHua ynop, agokato wndTsT [1-3] Ha
orpaHuuuTens ce gocturHe xneba [1-4] Ha
HanpasfsBaLaTa naoya.
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3akpeneTe fBaTa HafbXHU ynopa KbM Kpau-
LaTa Ha HanpaBasBallaTa WKWHa. Ypes Hapg bX-
HWUTe ynopw npun no-HaTaTblWwHa paboTa ce onpe-
Lens pa3CTOAHNETO MeXay KaHTa Ha feTanna u
cpefaTa Ha NbpBUS 0TBOP. To3M pasmep Moxe
Ja Bb3nm3a Ha 9,5 MM, 16 MM nnu 32 mMm.

4 Pa6ota c FS-LR 32

Mbpeu pep oTBopu [6A]:

= Perynupaiite onopHuat nnb3ray [6-2]
Ha CTPaHWYHUS Y0P Ha XKeNaHoTo
pascTosiHMe Ha pefia 0TBOPM OT KaHTa
Ha peTanna. Ckanute Ha orpaHUyunTeN-
HuTe waHrm [6-1] nokassaTt 3agafeHoTo
pascTosiHne. HoHMYCbT BbpXY ONOPHUS
NAb3ray No3BosisiBa ja Ce HaCTPOM TOYHO
pascTosiHueTo cnpamo 1/10 MM.

» [logpaBHeTe HanpaBnaBallaTa WKHA CbC
CTPaHWYHWUTE U HapbxXHKUA ynopul6-3]
crnpsiMo feTtaunna.



» QukcupaniTe HanpasasBallaTa WWHa ¢
BuHTOBUTE cTArn FSZ [6-4] kbM peTanna.

» [lpenopbka: Ypes npo3opyeTo 3a Habnto-
nenue [3-3] Ha HanpaBnsBawaTa nnoya
MapKupanTe nosuymsaTa Ha nbpeus (R1) u
nocnegHusa (Rz) oteop 3a aobenn Bbpxy
HanpaBfsBaLlaTa WWHa. ToBa ynecHsBa
obpaboTkaTta Ha cnepBallun geTannu.

» HatucHete nonkata [3-2] ctpanunyHo, 3a aa
nosaurHeTe wundTa B cpefaTa Ha ntoakaTta
OT 0TBOPa Ha HanpaBigBaLLaTa WhrHa.

» [IpemecTteTe obepdpesarta Ha Festool Ha
XenaHaTta nosuuus. lNycHeTe ntonkaTta, Taka
ye WnTLT 1 fa ce ¢ukcmMpa B 0TBOP B
HanpaBnsBallaTa LWnHa.

» Ako B Kpasi Ha HanpaBngBallaTa LWKHa ca
Heobxoanmu oTBOpM 3a Atobenn, HagnbX-
HMAT ynop Moxe fa bbae oTcTpaHeH
cnep 3acTonopsiBaHeTo Ha HanpaBasBallaTa
LNHA BbPXY AeTanna.

» [IpobuinTe oTBOpUTE 3a Alobenn eanH cnep
ApYT.

Btopu pep otBopu [6B]:

» 3aBbpTeTe HanpasfsBaliaTa wuHa Ha 180°.

» [locTaBeTe feTanna npu CpeLLynosioXXHMS
HaanbxeH ynop [6-5].

» [Ipenopbka: [lpexBbpieTe No3mumnaTa Ha
oTBOpUTe 3a Atobenu oT NbpBUA pes 3a
BTOpua pen otsopu (L1, Lz) Bbpxy Hanpa-
BAsiBaLLaTa LWKNHA.

» [IpobuinTe oTBOpUTE 3a Alobenn Ha BTopua

pea.

@ Mpw no-gbNrvM pefoBe 0TBOPU 2 Hanpa-
BNABALLM LUMHW MOraT fa ce CBbpXaT C
Hag bXeH ynop 1 CBbp3BaLLMTe efleMeHTH
FSV [5].

4.1 OtBOpM 3a 06KOBM

Ako Mexpay fBa oTBOpa 3a grobenn Tpabea pa ce
NpobuaT oTBOpK 3a 06KOBYM (LLAapHUPK, NaHTK,
peseTta u ap.), HaaNbLXHUAT ynop Tpsbsa aa

ce 3aBbpTyM clief NpobuBaHeTo Ha 0TBOPUTE 3a
nobenu.

HanpaBnsBalwiaTa WMHa 0THOBO Ce NoApaBHSBa
C MOMOLLTA HA CTPAHMYHMUSA N HAOJBbXHUSA ynop.

5 TexHuyecko obcny)xBaHe M
nogabpIKaHe

KnueHTtcka cny>xb6a u peMoOHTU MoraT ga ce

M3BBPLUBAT CaMO OT NMPOM3BOAMUTENS UK OT

cepBu3Hu pabotunHuum. Manonssante camo
OpPUrMHaNHU pe3epBHM YacTu Ha Festool.

Owe uHdpopmaums: www.festool.bg/cepsuns

Bbnrapcku

6 OkonHacpepa

He usxsbpnsnTte ypena B LOMaKUH-

ckusa 6oknyk! IHcTpyMeHTH, npuHagnex-

HOCTW M KOHCyMaTuBK Tpabea ga bbaat
pa3fenHo U3XBbPJISHM C MUCHJ 3@ OKOJIHaTa
cpena. CnasanTe BanuaHWUTE HaLMOHANHK
pasnopenbwu.

Mudopmauusa 3a REACH: www.festool.bg/reach
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Cesky

1 Bezpecnostni pokyny

- Dodrzujte bezpecnostni pokyny pro horni
frézku Festool.

- Se systémem pro rady otvorl se smi se
pouzivat pouze nasledujici horni frézky
Festool: OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(vZdy véechna provedeni).

2 Pouziti v souladu s urcenim

Systém pro rady otvord slouzi ve spojeni
s hornimi frézkami Festool k vrtani rad otvoru
v rastru 32 mm.

3 Montaz

Uvedené obrazky naleznete na zacatku a konci
navodu k obsluze.

3.1 Vodici deska

» Utahnéte otocné knofliky tak, aby byla horni
frézka Festool pomoci upinacich prvk( [2-3]
a [2-4] upnuta na vodici desce.

= Stredici trn vymeénte za vrtak na kolikové
otvory.

OF 1400

» Upevnéte stredici trn [3-1] do klestinového
pouzdra horni frézky Festool.

= Odstrante oto¢né knofliky [2-2] a [2-5]
a upinaci prvky [2-3] a [2-4].

= Vystredte horni frézku Festool pomoci stre-
diciho trnu na vodici desce.

= Upevnéte horni frézku pomoci Sroubd [3-4]
k vodici desce.

= Stredici trn vymeénte za vrtak na kolikové
otvory.

3.5 Upevnéni podélnych dorazt [4]

Pred upevnénim horni frézky Festool zkontro-
lujte vali vedeni vodici desky na vodici listé:

» Nasadte vodici desku [1-9] na vodici listu.

= Nastavte vodici Celisti [1-8] pomoci Sroubo-
vaku tak, aby vodici deska klouzala po vodici
listé bez vile.

3.2 Upevnéni boénich dorazi

» Bocni dorazy nasadte drazkou vodiciho
hranolku [1-6] na vodici listu.

» Vodici hranolek upnéte pomoci otocného
knofliku [1-71.

3.3 Serizeni bocnich dorazi

Toto nastaveni se musi provést pouze pri
prvnim pouziti.

= Povolte otocny knoflik [1-1] nastaveni
dorazu [1-2].

» Posunte nastaveni dorazu tak, aby znacky
nuly nastaveni dorazu souhlasily s dora-
zovou ty¢i [1-101.

= Utdhnéte otoény knoflik [1-1] nastaveni
dorazu.

= Povolte Sroub [1-5].

» Posunte vodici desku k bo¢nimu dorazu tak,
aby kolik [1-3] nastaveni dorazu zapadl do
drazky [1-4] ve vodici desce.

= Opét utdhnéte sroub.

3.4 Upevnéni horni frézky Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Upevnéte stredici trn [2-1] do klestinového
pouzdra horni frézky Festool.

= Povolte otocné knofliky [2-2] a [2-5].

» Vystredte horni frézku Festool pomoci stre-
diciho trnu na vodici desce.
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Oba podélné dorazy upevnéte na koncich vodici
listy. Pomoci podélnych dorazl se pri pozdéjsi
praci stanovi vzdalenost mezi hranou obrobku
a stfedem prvniho otvoru. Tento rozmér mdze
¢init 9,5 mm, 16 mm nebo 32 mm.

4 PracesFS-LR 32

Prvni Fada otvoru [6Al:

» Nastaveni [6-2] boc¢nich dorazl nastavte
na pozadovanou vzdalenost rady otvorl
od hrany obrobku. Stupnice na dorazo-
vych ty¢ich [6-1] ukazuji nastavenou vzdale-
nost. Pomoci nonické stupnice na nastaveni
dorazu lze vzdalenost nastavit s presnosti
na 1/10 mm.

= Vyrovnejte vodici liStu na obrobku pomoci
boénich dorazl a podélného dorazu [6-31.

» Upevnéte vodici listu pomoci Sroubovych
svérek FSZ [6-4] k obrobku.

» Doporuceni: Prizorem [3-3] na vodici desce
oznacte polohu prvniho (R1) a posledniho
(Rz) otvoru pro kolik na vodici listé. Usnadni
to praci s dalSimi obrobky.

= Stisknéte na strané kolébkovy
prepinac [3-2], abyste zvedli Sroub upro-
stred kolébkového prepinac z otvoru ve
vodici listé.

» Posunte vodici desku s horni frézkou
Festool do poZzadované polohy. Uvolnéte
kolébkovy prepinac: Jeho Sroub zaskoci do
otvoru ve vodici listé.

» Pokud jsou potreba otvory pro koliky na
konci vodici listy, lze podélny doraz po upev-
néni vodici listy k obrobku odstranit.

= Postupné vyvrtejte otvory pro koliky.



Druha Fada otvoru [6B]:

» Otocte vodici liStu o 180°.

» Prilozte obrobek k protilehlému podélnému
dorazu [6-5].

= Doporuceni: Preneste polohu otvorl pro
koliky z prvni rady otvorl na druhou radu
otvord (L1, Lz) na vodici Listé.

= Vyvrtejte druhou radu otvord pro koliky.

U delSich rad otvor( lze spojit 2 vodici listy
pomoci podélného dorazu a spojovacich
prvkd FSV [5].

4.1 Otvory pro kovani

Pokud maiji byt vyvrtany otvory pro kovani (klou-
bové zavésy, zavésy, panty...) mezi dvéma otvory
pro koliky, musi se podélny doraz po vyvrtani
otvord pro koliky otodit.

Vyrovnani vodici liSty se opét provadi pomoci
boc¢niho a podélného dorazu.

5 Udrzba a osetrovani

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce
nebo servisni dilny. PouzZivejte pouze originalni
nahradni dily Festool.

Dalsi informace: www.festool.cz/sluzby

6  Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho

odpadu! Naradi, prisluSenstvi a obaly

odevzdejte k ekologické recyklaci.
DodrZujte platné vnitrostatni predpisy.
Informace k REACH: www.festool.cz/reach

Cesky
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Dansk

1 Sikkerhedsanvisninger

- Folg sikkerhedsanvisningerne til Festool
overfraeseren.

- Kun fglgende Festool overfraesere ma
anvendes i hulraekkesystemet: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (samtlige udfg-
relser af hver).

2 Bestemmelsesmaessig brug

Hulraekkesystemet er beregnet til fremstilling
af hulreekker med hulafstanden 32 mm i
kombination med Festool overfraesere.

3 Assembly

De billeder, der henvises til, findes i starten og
slutningen af brugsanvisningen.

3.1 Fgringsplade

= Luk drejeknapperne, sa Festool overfrae-
seren spaendes pa fgringspladen med
spandeelementerne [2-3] og [2-4].

» Udskift centrerdornen med et dyvelhulsbor.

OF 1400

= Fastger centrerdornen [3-1] i Festool over-
fraeserens spaendetang.

= Fjern drejeknapperne [2-2] og [2-5] og
spandeelementerne [2-3] og [2-4].

= Centrer Festool overfraeseren pa fgring-
spladen med centrerdornen.

= Fastger Festool overfraeseren pa fgring-
spladen med skruerne [3-4].

» Udskift centrerdornen med et dyvelhulsbor.

3.5 Fastggrelse af laengdeanslag [4]

Indstil fgringspladens fgringsspillerum pa
faringsskinnen, fgr Festool overfraeseren fast-
geres:

= St fgringspladen [1-9] pa en fgrings-
skinne.

= Indstil fgringsbakkerne [1-8] med en skrue-
treekker, sa fgringspladen glider pa ferings-
skinnen uden slgr.

3.2 Fastggrelse af sideanslag

= St sideanslagene pa fgringsskinnen med
faringsklodsens not [1-6].

» Klem fgringsklodsen fast med dreje-
knappen [1-7].

3.3 Justering af sideanslag

Denne indstilling skal kun foretages ved den
farste anvendelse.

~ Abn drejeknappen [1-1] p3 anslagsryt-
teren [1-2].

» Forskyd anslagsrytteren, indtil nulmar-
keringerne for anslagsrytter og anslags-
stang [1-10] stemmer overens.

= Luk drejeknappen [1-1] pa anslagsrytteren.

~ Abn skruen [1-5].

» Skub fgringspladen imod sideanslaget,
indtil stiften [1-3] i anslagsrytteren griber
ind i noten [1-4] i feringspladen.

» Spand skruen igen.

3.4 Fastgerelse af Festool overfraeser

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Fastger centrerdornen [2-1] i Festool over-
fraeserens spaendetang.

~ Abn drejeknapperne [2-2] og [2-51.

= Centrer Festool overfraeseren pa fgring-
spladen med centrerdornen.
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Fastger de to leengdeanslag pa fgringsskin-
nens ender. Ved hjaelp af leengdeanslagene
fastlaegges afstanden mellem emnekanten og
midten af den fgrste boring for senere arbejds-
opgaver. Dette mal kan veere 9,5 mm, 16 mm
eller 32 mm.

4  Arbejde med FS-LR 32

Forste hulraekke [6Al:

= Indstil anslagsrytterne [6-2] pa sideansla-
gene til den gnskede afstand for hulreekken
fra emnets kant. Skalaerne pa anslags-
steengerne [6-1] viser den indstillede
afstand. Ved hjalp af nonius-skalaen pa
anslagsrytteren kan afstanden indstilles
ngjagtigt med 1/10 mm.

= Ret fgringsskinnen til pa emnet med side-
anslagene og leengdeanslaget [6-3].

= Fastger fgringsskinnen pa arbejdsemnet
med skruetvingerne FSZ [6-4].

» Anbefaling: Ved hjeelp af vinduet [3-3] i
faringspladen markeres positionen for den
farste (R1) og sidste (Rz) dyvelhulsboring pa
faringsskinnen. Dette letter bearbejdningen
af flere emner.

= Trykisiden af vippen [3-2] for at lgfte
bolten i midten af vippen ud af boringen i
faringsskinne.

» Forskyd fgringspladen med Festool over-
fraeseren til den gnskede position. Slip
vippen, sa vippens bolt gariindgreb i en
boring i fgringsskinnen.

» Huvis der er behov for dyvelhuller for
enden af fgringsskinnen, kan laengdean-
slaget fjernes, efter at fgringsskinnen er
klemt fast pa emnet.

» Bor dyvelhullerne efter hinanden.



Anden hulrzekke [6B]:

» Drej fgringsskinnen 180°.

= Laeg emnet animod laengdeanslaget [6-5]
overfor.

» Anbefaling: Overfgr placeringen af dyvel-
hullerne i den fgrste hulraekke til fgrings-
skinnen med henblik pa den anden
hulraekke (L1, Lz).

» Bor dyvelhullerne i den anden hulraekke.

@ Ved laengere hulraekker kan to fgrings-
skinner saettes sammen med et leeng-
deanslag og samlestykkerne FSV [5].

4.1 Boringer til beslag

Nar der skal placeres boringer til beslag
(haengsler, band, rigler ...) mellem to dyvel-
huller, skal leengdeanslaget vendes om, efter
at dyvelhullerne er boret.

Tilretningen af fgringsskinnen sker igen med
side- og laengdeanslag.

5 Vedligeholdelse og pleje

Kundeservice og reparation ma kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun
originale reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger: www.festool.dk/service
6 Miljo

Maskinen ma ikke bortskaffes

med almindeligt husholdningsaffald!

Udstyr, tilbehgr og emballage skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa en
kommunal genbrugsstation. Gaeldende natio-
nale forskrifter skal overholdes.

Informationer om REACH: www .festool.dk/
reach

Dansk
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eAMNVIKG

1 Ynodei€elg aocpaleiag

- [pooe€rte 11 unodeifelg aopaleiag Tng
kaBetng ppegag Festool.

- Enupéenerat va xpnowponowinBouv povo ot
akohouBeg kaBeteg ppezeg Festool oTo
ouoTnpa Kataokeung oelpwv onwv: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (kaBe @opd OAeg
ol napal\ayég).

2 Xpnon cUY@QWVa UE TO GKONO
NPoOoOPLOHOU

To oUOTNUO KATAOOKEUNG CELPWY ONWV 004G
e€unnpeTel yla va KAveTe TPUNEG OE OELPEG HE
pla peTagu Toug anootacn 32 mm o€ cuvOuaopo
pe KaBeTeg ppezeg Festool.

3  XuvappoAoynon

OL avapepopeveg elkdveg BpiokovTal aTnv apxn
KaL 070 TEAOG TwV 0dnyLwv AeLToupyiag.

3.1 NAaka odnyog

PuBpioTe Tov T20y0 00NyNnong TnG NAGKag 0dnyou
oTn paya odnyo, NPOTOU OTEPEWOETE TNV KABETN
¢ppeza Festool:

» TonoBethote Tnv nAdka odnyo [1-9] navw
oTn paya odnyo.

= PuBuiote 11¢ olayoveg odnynong [1-81 pe
€va katoaBidL €10, woTe N NAAKa odnyog va
YALOTPA XwpPLG TZ0yo navw otn paya odnyo.

3.2 ITepéwon TWV NAEUPLKWYV AVACTOAEWV

» TonoBeTnoTe TOUG NAEUPLKOUG OVACTOAELG HE
T0 AQUAAKL Tou Takou odnynong [1-6] navw
oTn paya odnyo.

> J@iETe TOV TAKO 0ONYNONG HE TO MEPLOTPO-
@Ko koupni [1-7].

3.3 PuOpon TwV NAEUPLKWV AVACTOAE WV

Autn n puBpion npéEnet va yivel yovo Kata Tnv
npwTn xpnon.

» AUoTe 1o neploTpopiko koupni [1-1]1 Tou
kaBaAapn [1-2].

» Jnpwé&Te Tov kaBaAapn, wonou va TauTigovTat
Ta UNOEVIKA papkapiopara Tou kaBaAdapn Kat
¢ paBdou avaotoAng [1-10].

= Y @i€te To neploTpoPikd Koupni [1-11 Tou
kaBaAapn.

= AUote Tn Bida [1-5].

> Jnpw&Te TNV NAdKa odnyd KOVTA 0TOV MAEU-
PLKO avacoToAéa, wanou o neipog [1-3] Tou
kaBaAapn va nepacet oto aulakt [1-4] Tng
nAakag odnyou.

» 2¢i€te Eava otaBepa tn Bida.
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3.4 Itepéwon Tng KABeTng @pégag Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= XTepewoTe Tov neipo kevipapioparog [2-1]
oTov o@LyKThpa (Took) Tng KABeTNG PpEzag
Festool.

» AUOTE TO NEPLOTPOPLKA
koupunta [2-2]kat [2-5].

» Kevrpapete Tnv KaBetn ppeza Festool pe Tov
nelpo KEVTPaAPLoPaTOog 0TNV NAGKa 0dnyo.

> Y PIETE TO NEPLOTPOPLIKA KOUPMLA, ETOL WOTE
n KaBetn ppeza Festool va opifel pe Ta oTot-
xela ouo@yéng [2-3] kat [2-4] otnv nAdka
odnyo.

> AvTLKOTQOTNOTE TOV NELPO KEVTPAPLOPATOG HE
€va TpuUnavt yla Tpuneg kaBlllwy.

OF 1400

= YTEPE®OTE TOV Neipo Kevipapiopatog [3-1]
oTov oPLykTNpa (took) Tng KABETNG PpEzag
Festool.

= A@alpéoTe Ta NePLOTPOPLIKA Koupnia [2-2]
kat [2-5] kat Ta oTowxeia ovo@i€ncg [2-3]
kat [2-4].

» Kevrpapete Tnv KaBetn ppeza Festool pe Tov
nelpo KevTpaploparog oTnv NAGKa odnyo.

= JrepewaTe TNV kABeTn ppeza Festool pe Tig
Bideg [3-4] otnv nAdka odnyo.

» AvTLKAQTOOTNOTE TOV NELPO KEVTPAPIONATOG HE
€va Tpunavt yla Tpuneg KaBlltwy.

3.5 Itepéwon Twv avactoAéwv pnkoug [4]

Ot U0 avaoToAeig pNKOUG NPENEL va oTepewBouv
070 TEAOG TNG payag odnyou. Me Toug avaoToAgig
HNKouG KaBopizeTE yla TIG ENOUEVEG EPYATIEG
TNV anocTacn Yeta&u TNG akpPNng Tou enegepya-
ZOUEVOU KOUHATLOU KAL TNG HEGNG TNG MPWTNG
TpUNAG. AuTh N andoTaCcN PNOPEL va QVEPXETAL
o1a 9,5 mm, 16 mm n 32 mm.

4 Epyacia pe 1o FS-LR 32

MpdTn oepa onwv [6A]:

» PuBuiote Toug kaBalapndeg [6-2] Twv nAgu-
pLKWV avaoToAéwv otnv entBupnTth andéotaon
TNG O€LPAG TwV 0OMWV ano TNV aKhn Tou
ene€epyazopevou KoppaTou. Ot KALPaKeG
oTLg paBdoug avaoTtoAng [6-1] deixvouv
Tn puBuLopévn anooTtaon. Me Tnv KAlpaka
Bepviepou oTov KaBaAapn pnopet va puBut-
otel akpBwg n andotaon oto 1/10 mm.

» EuBuypappiote Tn pdya 0dnyd pe TOoug
MAEUPLKOUG aVAOTOAELG KaL TOV avacoToAEQ
unkoug [6-3] oo ene€epyazopevo Koppart.

> JTEPEWOTE TN paya odNyo PE TOUG OPLY-
kTnpeg FSZ [6-4] navw oTo ene€epyazopevo
KOppaTL.



» JUoTtaon: Méoa ano 1o napaBupo
eléyxou [3-3] Tng mAakag odnyoU onpadéyTe
™ B€on tTng npawTng (R1) Kat Tng Teeutaiag
(Rz) TpUnag Tng kaBikiag navw otn paya
odnyo. Auto dleukoAuvel Tnv ene€epyaocia
TV AAWV eNe€EPYazOPEVWV KOPPATLDV.

= [liéoTe Tov zuyo [3-2] Ta nAayua, yia va
ONKWOETE TOV NELPO OTN JEON TOU ZUYoU €€
ano Tnv Tpuna Tng payag odnyou.

» Merartoniote TNV nAdka 0dnyo pagi e Tnv
kaBetn ppeza Festool oTnv enBupnTtn Beon.
AgpnoTe Tov ZUYo eAeUBepo, £TOL WOTE O
neilpog Tou guyou va acPaAloeL gEoa o€ PiLa
TpUNQ TNG payag odnyou.

» )& MEPLNTWON MOU 0TO TEAOG TNG pAyagq
odnyou xpeLazovtal Tpuneg KaBLAtwy, pnopel
va anopakpuvBei o avacToAEag PAKOUG, HETA
T0 0QiELPO TNG payag 0dnyou Navw oTo
eNeEePYagoPEVO KOPMATL.

» Avoi€re 0Lad0oXLKA TIG TPUNEG TwV KaBLAlwv.

AcUTepn oepda onawv [6B]:

» XTpEYTe TN pdya odnyog kata 180°.

» AkoupnnoTe To eNeEePyazoOPEVO KOPUATL
oTOV anévavTL Bplokopuevo avaoToAEa
unkoug [6-5].

» JuoTtaon: MeTagpepete TN BEon Twv TPUN WYV
TWV KaBIALWV TNG NPWTNG OELPAG ONWV yLa Tn
deltepn oepd onwv (L1, Lz) ndvw otn paya
odnyo.

» Avoi€Te T1G TpUNEC TWV KABIALWV TNG
deUTEPNC COELPAG ONMWV.

@ Ze neplntwon PJeydAwy GEPOV ONWV
pnopouv va cuvdeBouv 2 payeg odnyol pe
€vav avaoToA€a PNKOUG Kal Ta TEPAXLA
ouvdeong FSV [5].

4.1 Tpunegywa oTolxeia cuvdeong Kat
pavdaAwong

‘Otav npénet va yivouv TpUNEG yla oTolxeld
oUvdeong Kat gavddAwaong (pevreo€deg, Talvieg,
oUpTEG ...) avapeoa og dUo TPUNEG yla KaBileg,
MNPEMEL VA QVTLOTPAPEL O AVACGTOAEAG INKOUG
HETA TO AVOLYHA TWV TPUMWV yLa TG KABLALEG.

H euBuypdappion Tng payag odnyou npayparo-
noteitat §ava pe Tov NAEUPLKO avacoToAEQ Kal TOV
avaoTOAEQ PHNKOUG.

5 Xuvtnpnon Kat ppovrida

To 0€pBLg NEAATWYV KaL OL ENLOKEVEG EMLTPE-
METAL va EKTEAOUVTAL HOVO aNO TOV KATAOKEUAOTN
n 1a e§ouclodoTnuEva cuvepyeia o€pBLG. Xpnaot-
ponoteite yovo yvaola avraAlakrika Festool.
Meplocotepeg NAnpoopieg: www.festool.com/
service

eMNVIKG

6 MepBaAiov

Mnv NETATE Th GUGKEUN OTA OLKLOKG

anoppippara! NapadwoTe Ta epyaleia,

70 €§0PTNHATA KAL TLG OUCKEUAOLEG O€
pLa @LALKA Npog To neptBailov avakUkAwon.
Mpoc€€Te TOUG LOXUOVTEG EBVIKOUG KAVOVLIOHOUG.
MAnpogopieg yta To REACH: www.festool.com/
reach
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Eesti

1 Ohutusnouded

- Jargige Festooli Ulafreesi ohutusjuhiseid.
- Augureasisteemiga tohib kasutada Uksnes
jargmisi Festooli tlafreese: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (koik vastavad
versioonid).

2 Sihiparane kasutus

Augureasisteem voimaldab valmistada Festooli
ulafreesidega auguridu rastermootmega
32 mm.

3 Paigaldamine

Vastavad joonised on toodud kasutusjuhendi
alguses ja lopus.

3.1 Juhtplaat

Seadistage juhtplaadi juhtlotk juhtsiinil enne
Festooli Ulafreesi kinnitamist:

= Paigutage juhtplaat[1-9] juhtsiini peale.

= Reguleerige juhtklots [1-8] kruvikeerajaga
selliselt valja, et juhtplaat liiguks juhtsiini
peal lotkuvabalt.

3.2 Kiilgpiirikute kinnitamine

= Asetage kiilgpiirikud juhtklotsi [1-6]
soonega juhtsiini peale.
= Fikseerige juhtklots poérdnupuga [1-7].

3.3 Kiilgpiirikute justeerimine

Seadistus teha Uksnes esimesel kasutuskorral.

= Avage poordnuppl1-1] seadistataval piirikul
[1-2].

» Likake liugpiirikut seni, kuni liugpii-
riku nullmargistus ja piirikuvarras[1-10]
kattuvad.

= Podorake liugpiiriku péérdnupp [1-11 kinni.

= Keerake kruvi [1-5] lahti.

» Likake juhtplaat kilgpiiriku aarde, kuni
liugpiiriku tihvt [1-3] juhtplaadi soonde
[1-4] haardub.

» Keerake kruvi uuesti kinni.

3.4 Festooli ilafreesi kinnitamine

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Kinnitage tsentreerimistihvt[2-1] Festooli
ulafreesi kinnituspesasse.

» Keerake poordnupud [2-2] ja [2-5] lahti.

» Tsentreerige Festooli Ulafrees tsentreeri-
mistihvtiga juhtplaadi peale.

» Sulgege poordnupud selliselt, et Festooli
ulafrees oleks kindlalt pingutuselementi-
dega [2-3] ja [2-4] juhtplaadile kinnitatud.

» Vahetage tsentreerimistihvt tidbliaugu-
puuri vastu.

22

OF 1400

= Kinnitage tsentreerimistihvt [3-1] Festooli
ulafreesi kinnituspesasse.

» Eemaldage poordnupud [2-2] ja [2-5] ja
kinnituselemendid [2-3] ja[2-4].

» Tsentreerige Festooli tlafrees tsentreeri-
mistihvtiga juhtplaadi peale.

= Kinnitage Festooli lilafrees kruvidegal3-4]
juhtplaadi kilge.

» Vahetage tsentreerimistihvt tuibliaugu-
puuri vastu.

3.5 Pikipiirikute kinnitamine [4]

Kinnitage maolemad pikipiirikud juhtsiini otste
kulge. Pikipiirikutega maaratakse hiljem toota-
mise ajal kindlaks tooriku serva ja esimese
puurava keskkoha vaheline kaugus. M6otmed
voivad olla 9,5 mm, 16 mm voi 32 mm.

4  Tootamine seadmega FS-
LR 32

Esimene augurida[6Al:

= Reguleerige kiilgpiirikute liugpiirik [6-2]
augurea soovitud kaugusele tooriku
servast. Piirikuvarraste skaalad[6-1]
naitavad seadistatud kaugust. Nonius-skaa-
laga liugpiiriku peal saab kaugust 1/10 mm
tapselt seadistada.

» Reguleerige juhtsiin koos kulgpiirikutega ja
pikipiirikuga [6-3] tooriku peal vélja.

= Kinnitage juhtsiin pitskruvidega FSZ [6-4]
tooriku peale.

» Soovitus: Margistage juhtplaadi vaateava
[3-3] kaudu esimese (R1) ja viimase (Rz)
tulblipuurava asukoht juhtsiini peal. See
lihntsustab edasiste toorikute toctlemist.

= Suruge kelgu [3-2] kiiljele, et tdsta kelgu
keskosas asuv polt juhtsiini puuravast valja.

» Lukake juhtplaat Festooli tUlafreesiga
soovitud asendisse. Laske kelgust lahti
nii, et kelgu polt lukustuks thte juhtsiini
avasse.

» Kui juhtsiini lopus peaks tuubliauke vaja
minema, voib parast juhtsiini toorikule
kinnitamist pikipiiriku maha votta.

» Puurige tuubliaugud tksteise jarel.

Teine augurida[6B]:

» Poorake juhtsiini 180° vorra.

» Paigutage juhtsiin vastas oleva pikipiiriku
[6-5] d&rde.

» Soovitus: Kandke esimese augurea
tulbliaukude asukoht teise augurea tege-
miseks (L1, Lz) juhtsiinile dle.

» Puurige teise augurea tuubliaugud.



Pikemate auguridade korral saab tGhen-
dada omavahel 2 juhtsiini Uhe pikipiiriku ja
vahedetailide FSV abigal5].

4.1  Kinnitusvahendite ja armatuuride
puuravad

Kui kinnitusvahendite ja armatuuride (hinged,
sidemed, lukustid, ...) avad tuleb teha kahe
tidbliaugu vahele, tuleb pikipiirik parast
tuubliaukude puurimist imber poorata.
Juhtsiini valjareguleerimine tuleb teha taas
kulg- ja pikipiirikuga.

5 Hooldus ja remont

Hooldust ja remonti tohib teostada Uksnes
tootja voi volitatud teenidustookoda. Kasutage
ainult Festooli originaalvaruosi.

Lisateave: www.festool.ee/teenindus

6 Keskkond

Arge kiidelge seadet koos olmejiitme-
E tega! Seadmed, lisavarustus ja pakendid
tuleb suunata keskkonnasobralikult
taaskasutusse. Jargige kehtivaid riiklikke
eeskirju.
REACh teave: www.festool.ee/reach

Eesti
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1  Turvallisuusohjeet

- Noudata Festool-ylajyrsimen turvallisuus-
ohjeita.

- Reikarivijarjestelmassa saa kayttaa vain
seuraavia Festool-ylajyrsimia: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (jokainen
kaikissa versioissaan).

2 Maaraystenmukainen kaytto

Reikarivijarjestelman avulla Festool-ylajyrsi-
milla voi tehda tasamittaisia 32 mm reikariveja.

3 Asennus

[lmoitetut kuvat ovat kayttooppaan alussa ja
lopussa.

3.1 Ohjauslaatta

Saada ohjauslaatan ohjausvalys ohjainkiskon
suhteen ennen Festool-ylajyrsimen kiinnitta-
mista:

= Aseta ohjauslaatta [1-9] ohjainkiskolle.
» S&ada ohjainleuat [1-8] ruuvitaltalla niin,

etta ohjauslaatta liukuu valyksetta ohjain-
kiskolla.

3.2 Sivuohjainten kiinnittaminen

= Aseta sivuohjaimet ohjauspalan [1-6] uran
kanssa ohjainkiskon paalle.
= Lukitse ohjauspala kiertonupilla [1-7].

3.3 Sivuohjaimien saataminen

Tama asetus on tehtava vain ensimmaisella
kayttokerralla.

= Avaa ohjainvasteen [1-2] kiertonuppi [1-1].

» Siirra ohjainvastetta, kunnes ohjainvasteen
ja ohjaintangon [1-10] nollamerkinnat ovat
kohdakkain.

= Sulje ohjainvasteen kiertonuppi [1-11.

Avaa ruuvi [1-5].

» Tyonna ohjauslaattaa sivuohjainta kohti,
kunnes ohjainvasteen tappi [1-3] napsahtaa
ohjauslaatan uraan [1-4].

» Kirista ruuvi.

y

3.4 Festool-ylajyrsimen kiinnittaminen

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Kiinnitd keskitystuurna [2-1] Festool-yl&jyr-
simen kiinnitysistukkaan.

= Avaa kiertonupit [2-2] ja [2-5].

» Keskita Festool-ylajyrsin keskitystuurnalla
ohjauslaatalle.

» Sulje kiertonupit niin, etta Festool-ylajyrsin
on kiinnitetty kiinnityselementeilld [2-3]
ja [2-4] ohjauslaattaan.
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» Vaihda keskitystuurnan tilalle tapinreikien
porantera.

OF 1400

= Kiinnita keskitystuurna [3-1] Festool-ylajyr-
simen kiinnitysistukkaan.

= Irrota kiertonupit [2-2] ja [2-5] seka kiinni-
tyselementit [2-3] ja [2-4].

» Keskita Festool-ylajyrsin keskitystuurnalla
ohjauslaatalle.

= Kiinnita Festool-ylajyrsin ruuveilla [3-4]
ohjauslaattaan.

» Vaihda keskitystuurnan tilalle tapinreikien
porantera.

3.5 Pitkittaisohjaimien kiinnittaminen [4]

Kiinnita molemmat pitkittaisohjaimet ohjain-
kiskon paihin. Pitkittaisohjaimet maarittavat
myohemmissa tehtavissa tyokappaleen reunan
ja ensimmaisen reian keskikohdan valisen etai-
syyden. Tama valimitta voi olla 9,5 mm, 16 mm
tai 32 mm.

4  Tyoskentely FS-LR 32:n
kanssa

Ensimmainen reikarivi [6A]:

» S&ada sivuohjainten ohjainvasteet [6-2]
halutulle reikarivin etaisyydelle tyokap-
paleen reunasta. Ohjaintankojen [6-1]
asteikot nayttavat asetetun etaisyyden.
Ohjainvasteen noonioasteikolla etaisyyden
voi s&ataa 1/10 mm tarkkuudella.

» Kohdista ohjainkisko sivuohjainten ja pitkit-
taisohjaimen [6-3] kanssa tydkappaleelle.

» Kiinnita ohjainkisko FSZ-ruuvipuristi-
milla [6-4] tyokappaleeseen.

» Suositus: Merkitse ohjauslaatan tarkistus-
aukon [3-3] kautta ensimmaisen (R1) ja
viimeisen (Rz) tapinreian paikka ohjainkis-
koon. Tama helpottaa seuraavien tyokappa-
leiden tyostoa.

= Kun painat keinuvivua [3-2] sivulta, talloin
keinuvivun keskella olevan tappi nousee
ohjainkiskon reiasta.

» Siirra ohjauslaatta Festool-ylajyrsimen
kanssa haluamaasi kohtaan. Vapauta keinu-
vipu niin, etta keinuvivun tappi napsahtaa
paikalleen ohjainkiskossa olevaan reikaan.

» Jos ohjainkiskon paassa tarvitaan tapin-
reikia, pitkittaisohjaimen voi poistaa, kun
ohjainkisko on kiinnitetty tyokappaleeseen.

» Poraa tapinreiat perakkain.

Toinen reikarivi [6B]:
» Kaanna ohjainkiskoa 180°.



» Aseta tyokappale vastakkaista pitkittaisoh-
jainta [6-5] vasten.

» Suositus: Kopiol ensimmaisen reikarivin
tapinreikien sijainti toiselle reikéariville (L1,
Lz) ohjainkiskoon.

» Poraa toisen reikarivin tapinreiat.

Pidempia reikariveja varten voi yhdistaa
2 ohjainkiskoa pitkittaisohjaimen ja FSV-
litoskappaleiden [5] kanssa.

4.1 Heloja varten porattavat reiat

Jos kahden tapinreian valiin halutaan tehda
reiat heloille (saranoille, salvoille jne.), pitkit-
taisohjain on kaannettava ympari tapinreikien
porauksen jalkeen.

Ohjainkisko kohdistetaan jalleen sivu- ja pitkit-
taisohjaimella.

5 Huolto ja hoito

Huolto- ja korjaustyot saa tehda vain valmis-
taja tai valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain
alkuperaisia Festool-varaosia.

Lisatietoja: www.festool.fi/huolto

6 Ymparisto

Al3 heitd kiytosta poistettua konetta
talousjatteiden joukkoon! Toimita
kaytosta poistetut laitteet, tarvikkeet
ja pakkaukset ymparistoystavalliseen kierra-
tykseen. Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Teave REACH kohta: www.festool.fi/reach

Suomi
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Hrvatski

1 Sigurnosne napomene

- Pridrzavajte se sigurnosnih napomena za
Festool vertikalnu glodalicu.

- Smiju se upotrebljavati samo sljedece
Festool vertikalne glodalice u sustavu
redova rupa: OF 900, OF 1000, OF 1010,
OF 1400 (sve izvedbe).

2 Namjenska uporaba

Sustav redova rupa sluZi za izradu redova rupa
s rasterskom mjerom 32 mm u kombinaciji s
Festool vertikalnim glodalicama.

3 Montaza

Navedene slike nalaze se na pocetku i na kraju
uputa za uporabu.

3.1 Ploca za vodenje

Namjestite toleranciju kod vodenja ploce za
vodenje na vodilici prije pricvrséivanja Festool
vertikalne glodalice:

= Stavite plocu za vodenje [1-9] na jednu vodi-
licu.

= Namjestite ¢eljusti za vodenje [1-8] odvi-
jacem tako da ploca za vodenje klizi na vodi-
lici bez zazora.

3.2  Pricvrscivanje bocnih granicnika

» Stavite boCne grani¢nike s utorom bloka
vodilice [1-6] na vodilicu.

= Stegnite blok vodilice pomocu okretnog
gumba [1-7].

3.3 Namjestanje bocnih granicnika

Ovu postavku potrebno je namjestiti samo pri
prvom koristenju.

= Otvorite okretni gumb [1-1] granic-
nika [1-2].

» Pomicite granicnik sve dok se nulte oznake
grani¢nika i grani¢ne Sipke [1-10] ne podu-
daraju.

= Zatvorite okretni gumb [1-1] grani¢nika.

Odvrnite vijak [1-5].

» Gurnite plocu za vodenje na bocni granicnik
tako da zatik [1-3] granicnika zahvati
utor [1-4] ploce za vodenje.

Ponovno pritegnite vijak.

y

3.4 Pricvrscivanje Festool vertikalne
glodalice

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Pricvrstite trn za centriranje [2-1] u stezna
klijeSta Festool vertikalne glodalice.

= Otvorite okretne gumbe [2-2] i [2-5].
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» Centrirajte Festool vertikalnu glodalicu s
trnom za centriranje na ploci za vodenje.

» Zatvorite okretne gumbe tako da se
Festool vertikalna glodalica stegne steznim
elementima [2-3] i [2-4] na ploci za
vodenje.

» Zamijenite trn za centriranje busilicom za
rupe za tiple.

OF 1400

= Pricvrstite trn za centriranje [3-1] u stezna
klijeSta Festool vertikalne glodalice.

= Skinite okretne gumbe [2-2] i [2-5] te
stezne elemente [2-3] i [2-4].

» Centrirajte Festool vertikalnu glodalicu s
trnom za centriranje na ploci za vodenje.

= Pricvrstite Festool vertikalnu glodalicu
vijcima [3-4] na plocu za vodenje.

» Zamijenite trn za centriranje busilicom za
rupe za tiple.

3.5 Pricvrsdivanje granicnika duzine [4]

Pricvrstite oba granicnika duzine na krajeve
vodilice. Grani¢nicima duzine se odreduje
razmak izmedu ruba izratka i sredine prvog
provrta tijekom kasnijeg rada. Ova mjera moze
iznositi 9,5 mm, 16 mm ili 32 mm.

4 RadsFS-LR 32

Prvired rupa [6A]:

= Namijestite grani¢nik [6-2] bo¢nih granic-
nika na zZeljeni razmak reda rupa od ruba
izratka. Skale na grani¢nim Sipkama [6-1]
pokazuju namjesteni razmak. Pomocu
nonijske skale na grani¢niku moZzete toc¢no
namjestiti razmak na 1/10 mm.

» Poravnajte vodilicu s boc¢nim granicnicima i
grani¢nikom duZine [6-3] na izratku.

» Pricvrstite vodilicu vijcanim stegama
FSZ [6-4] na izradak.

» Preporuka: Kroz prozorci¢ [3-3] na vodi-
lici oznacite polozaj prve (R1) i zadnje (Rz)
rupe za tiplu na vodilici. To olaksava obradu
dodatnih izradaka.

= Pritisnite klackalicu [3-2] bo¢no kako biste
podigli svornjak u sredini klackalice iz
provrta na vodilici.

» Pomaknite plocCu za vodenje s Festool verti-
kalnom glodalicom u Zeljeni polozaj. Otpu-
stite klackalicu tako da svornjak klackalice
uglavi u provrt na vodilici.

» Ako su na kraju vodilice potrebne rupe
za tiple, granicnik duzine moze se ukloniti
nakon stezanja vodilice na izratku.

= Izbusite rupe za tiple jednu za drugom.



Drugi red rupa [6B]:

» Okrenite vodilicu za 180°.

» Prislonite izradak uz nasuprotni granicnik
duZine [6-5].

» Preporuka: Prenesite polozaj rupa za tiple u
prvom redu rupa za drugi red rupa (L1, LZ)
na vodilicu.

» lIzbusite rupe za tiple u drugom redu rupa.

Za dulje redove rupa mogu se spojiti
2 vodilice s grani¢nikom duljine i spojni-
cama FSV [5].

41 Provrti za okove

Ako se provrti za okove (Sarke, trake, zasune
itd.) postavljaju izmedu dvije rupe za tiple,
granicnik duzine treba okrenuti nakon busenja
rupa za tiple.

Vodilica se ponovno poravnava s bo¢nim granic-
nikom i grani¢nikom duzine.

5 Odrzavanje i CiScenje
Servis i popravak dopusten je samo kod proiz-

vodaca ili servisnih radionica. Koristite samo
Festool originalne rezervne dijelove.

ViSe informacija: www.festool.com/service

6 Okolis

Alat ne bacajte u kucni otpad! Alate,

pribor i ambalazu treba reciklirati

na ekoloski prihvatljiv nacin. Postujte
vazece nacionalne propise.
Informacije o uredbi REACH: www.festool.com/
reach

Hrvatski
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1 Biztonsagi eloirasok

- Ugyeljen a Festool-felsémaré biztonsagi
utasitasaira.

- Asorozatfurd rendszerben csak a kovet-
kezo Festool felsémarok hasznalhatok:
OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400 (a
mindenkori teljes kivitel).

2 Rendeltetésszeril hasznalat

A Festool-felsémaroval hasznalva a sorozat-
furo-rendszer 32 mm raszterméretd lyuksorok
eldallitasara szolgal.

3 (Osszeszerelés

A hivatkozott abrakat a hasznalati utasitas
elején és végén talalja meg.

3.1 Vezetotalp

A fels6maro rogzitése el6tt allitsa be a veze-
tolap jatékat a vezetdsinen:

» Helyezze a vezetétalpat [1-9] egy vezetd-
sinre.

= AvezetGpofakat [1-8] egy csavarhizéval
ugy allitsa be, hogy a vezetétalp jatékmen-
tesen csusszon a vezetGsinen.

3.2 Oldaliitkozok rogzitése

» Helyezze oldalvezetdket a vezetdpofa
hornyaval [1-6] a vezetGsinre.

» A forgdgombbal szoritsa be a vezet6-
pofat [1-71].

3.3 Oldaliitkozok beallitasa

Ezt a bedllitast csak az els6 hasznalatnal kell
elvégezni.

= Nyissa ki a forgégombot [1-1] az litk6z6-
nyergen [1-2].

» Tolja addig az utkdzényerget, mig az Gitko-
z6nyereg és az titkozérad [1-10] nulla jele
egymassal fedésbe kerdl.

» Zarja az (tkdzényereg forgogombjat [1-1].

» Csavarozza ki a csavart [1-5].

» Tolja a vezetétalpat az oldaliitkozén addig,
mig az Utk6z6nyereg csapja [1-3] nem
illeszkedik a vezetGtalp furataba [1-4].

» Hulzza meg Ujra a csavart.

3.4 AFestool felsomaro rogzitése

OF 900, OF 1000, OF 1010

= RGgzitse a kozpontozo tiiskét [2-1] a
Festool-felsémard befogdpatronjaba.

= Nyissa ki a [2-2] és [2-5] forgégombokat.

» Kozpontositsa a Festool fels6marot a veze-
tétalpra a kozpontozo tiiske segitségével.
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» Zarja a forgégombokat, hogy a Festool-
felsémaro a feszitGelemekkel [2-3] és [2-4]
a vezetétalphoz legyen szoritva.

» Cserélje ki a kozpontozd tiiskét egy tiplihu-
zbra.

OF 1400

» ROgzitse a kozpontozd tiiskét [3-1] a
Festool-fels6mard befogdpatronjaba.

= Tavolitsa el a [2-2] és [2-5] forgdgombokat
és a [2-3] és [2-4] befogdelemeket.

= Kozpontositsa a Festool felsomarot a veze-
tétalpra a kozpontozo tiiske segitségével.

» ROgzitse a Festool-fels6mardt a csava-
rokkal [3-4] a vezet6talphoz.

» Cserélje ki a kozpontozd tiiskét egy tiplihu-
zébra.

3.5 Hossziitkozok rogzitése [4]

Rogzitse a két hosszlitkoz6t a vezetdsin végein.
A tovabbi munkavégzés soran a hossziitkozok
segitségével hatarozza meg a munkadarab
széle és az elso furat kozepe kozotti tavolsagot.
Ez a méret 9,5 mm, 16 mm vagy 32 mm lehet.

4 Munkavégzés a FS-LR 32

géeppel

Els6 lyuksor [6A]:

= Allitsa az oldaliitk6z6 titkzényergét [6-2]
arra a tavolsagra, amelyet a lyuksor és a
munkadarab széle kozott szeretne elérni.
Az (tkozérudak [6-1]1 mércéi mutatjak
a beallitott tavolsagot. Az Gitkoz6toloka
noniusz-mércéjén 1/10 mm pontossaggal
beallithatja a tavolsagot.

» Az oldalvezet6 és a hossziitk6z6 [6-3] segit-
ségével igazitsa be a vezetdsint a munkada-
rabon.

» ROgzitse a vezetdsint a munkadarabhoz az
FSZ pillanatszorité [6-4] segitségével.

= Ajanlas: A vezetélap ablakan [3-3] keresztiil
jelolje be a vezetGsinen az els6 (R1) és az
utolsé (Rz) tiplifuratot. Ez megkonnyiti a
tovabbi munkadarabok megmunkalasat.

= Nyomja oldalra a himbat [3-2], hogy a csap-
szeg a himba kozepén a vezet6sin furatabol
kiemelkedjen.

= Tolja a vezetGtalpat a Festool-felsémardval
a kivant helyzetbe. Engedje el a himbat,
ugy hogy a himba csapszege bekattanjon a
vezetdsin valamelyik furataba.

» Ha szlikség van csaplyukakra a vezetdsin
végeén, akkor a hossziitkozot eltavolithatja,
miutan a vezetdsint befogta a munkada-
rabon.




» Fdrja ki egymas utan a csaplyukakat.

Masodik lyuksor [6B]:

» Forditsa el a vezetdsint 180°-kal.

» Helyezze a munkadarabot a szemben évd
hossziitk6zéhoz [6-5].

» Ajanlas: Vigye at az els6 lyuksor csaplyu-
kainak helyzetét a vezetGsinre a masodik
lyuksor (L1, Lz) szdmara.

» Fdrja ki a masodik lyuksor csaplyukait.

Hosszabb sorozatfurasnal 6sszekotheto 2
vezetdsin egy hossziitkozével és az FSV
osszekotddarabokkal [5].

41 Furatok vasalatokhoz

Ha vasalatokon (zsanér, szalag, toléretesz ...)
szeretne két csaplyuk kozé furatot késziteni,
akkor a csaplyukak kifurasat kovetéen meg kell
forditania a hossziitkozot.

A vezetOsin beallitasa ismét az oldal- és a
hosszltkozdvel torténik.

5 Karbantartas és apolas

Ugyfélszolgalat igénybevétele és javitas csak
a gyartonal vagy szakszervizekben lehetséges.
Csak eredeti Festool potalkatrészeket hasz-
naljon.

Tovabbi informaciok: www.festool.hu/szerviz

6 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi
E szemétbe! Adja le a szerszamot, a tarto-
zékokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabdl. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Informaciok a REACH-raol: www.festool.hu/
reach

Magyar
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1 Avvertenze per la sicurezza

- Segquire le avvertenze sulla sicurezza della
fresatrice Festool.

- Solo le seguenti fresatrici verticali Festool
possono essere utilizzate con il sistema per
serie di fori: OF 900, OF 1000, OF 1010,

OF 1400 (tutte le versioni).

2 Utilizzo conforme

Il sistema per serie di fori viene utilizzato per
produrre serie di fori con la dimensione reti-
colo 32 mm in combinazione con le fresatrici
Festool.

3 Da montare

Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio ed
alla fine delle istruzioni per l'uso.

3.1 piastradi guida

3.4 Fissare la fresatrice verticale Festool

Regolare il gioco della piastra di guida i binari
di guida prima di fissare la fresatrice Festool:

= Appoggiare la piastra di guida [1-9] su un
binario di guida.

= Regolare le ganasce di guida [1-8] con un
cacciavite in modo che la piastra di guida
scivoli senza gioco sui binari di guida.

3.2 Fissare gli arresti laterali

» Posizionare gli arresti laterali con la scana-
latura del blocco di guida [1-6] sui binari di
guida.

» Serrare il blocco di guida con la mano-
pola [1-7].

3.3 Regolareiriscontri laterali

Questa impostazione deve essere effettuata
solo per il primo utilizzo.

= Aprire la manopola [1-1] della regolazione
riscontro [1-2].

» Spostare la regolazione riscontro, fino a
quando i segni di zero su di essa e sulla
barra di arresto non coincidono [1-10].

= Chiudere la manopola [1-1] della regola-
zione riscontro.

= Allentare la vite [1-5].

» Far scorrere la piastra di guida verso il
riscontro laterale finché il perno [1-3] della
regolazione riscontro non si innesta nella
scanalatura [1-4] della piastra di guida.

» Serrare nuovamente la vite.
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OF 900, OF 1000, OF 1010

» Fissare il dispositivo di centraggio [2-1]
nella pinza di bloccaggio della fresatrice
Festool.

= Aprire le manopole [2-2] e [2-5].

» Centrare la fresatrice Festool con il disposi-
tivo di centraggio sulla piastra di guida.

» Chiudere le manopole in modo che la fresa-
trice Festool sia bloccata con gli elementi di
fissaggio [2-3] e [2-4] sulla piastra di guida.

» Sostituire il dispositivo di centraggio con
una punta per tasselli.

OF 1400

= Fissare il dispositivo di centraggio [3-1]
nella pinza di bloccaggio della fresatrice
Festool.

» Rimuovere le manopole [2-2] e [2-5] e i
morsetti [2-3] e [2-4].

» Centrare la fresatrice Festool con il disposi-
tivo di centraggio sulla piastra di guida.

= Fissare la fresatrice Festool con le viti [3-4]
sulla piastra di guida.

» Sostituire il dispositivo di centraggio con
una punta per tasselli.

3.5 Fissareiriscontri longitudinali [4]

Fissare i due riscontri longitudinali alle estre-
mita dei binari di guida. | riscontri longitudinali
determinano la distanza tra il bordo del pezzo
e il centro del primo foro durante le lavorazioni
successive. Questa quota puo essere 9,5 mm,
16 mm o 32 mm.

4 Lavorare con la FS-LR 32

Prima serie di fori [6A]:

= Impostare la regolazione riscontro [6-2]
dei riscontri laterali alla distanza deside-
rata della serie di fori dal bordo del pezzo.
e alla battuta di lunghezza del pezzo.

Le scale sulle barre di battuta [6-1] indi-
cano la distanza impostata. La distanza
puo essere impostata con precisione utiliz-
zando la scala graduata sulla regolazione
riscontro 1/10 mm.

» Allineare i binari di guida con i riscontri
laterali e il riscontro longitudinale [6-3] sul
pezzo.

» Fissare i binari di guida con i morsetti
FSZ [6-4] sul pezzo.

» Consiglio: Attraverso la finestrella di
controllo [3-3] della piastra di guida
marcare la posizione del primo (R1) e
dell'ultimo (Rz) foro del tassello sul binario



di guida. Cosi si facilita la lavorazione degli
altri pezzi.

» Premere lateralmente la levetta [3-2] per
sollevare il perno al centro dal foro del
binario di guida.

» Spostare la piastra di guida con la fresa-
trice Festool nella posizione desiderata.
Rilasciare la levetta in modo che il perno
si innesti nel foro del binario di guida.

» Se sono necessari dei fori per i tasselli
all’'estremita dei binari di guida, e possibile
rimuovere il riscontro longitudinale dopo
aver fissato i binari di guida sul pezzo.

» Praticareifori nel tassello in successione.

Seconda serie di fori [6B]:

» Ruotare i binari di guida di 180°.

» Appoggiare il pezzo sul riscontro longitudi-
nale opposto [6-5].

» Consiglio: trasferire la posizione dei fori
della prima serie per la seconda serie di fori
(L1, Lz) sui binari di guida.

» Eseqguire i fori per la seconda serie di fori.

@ Per serie di fori piu lunghe, € possibile
collegare 2 binari di guida con un riscontro
longitudinale e gli elementi di collega-
mento FSV [5].

4.1  Foriper ferramenta

Se i fori per le ferramenta (cerniere, cardini,
chiusure, ...) devono essere praticati tra due
fori per tasselli, il riscontro longitudinale deve
essere girato dopo aver praticato i fori per
tasselli.

| binari di guida vengono nuovamente allineati
con il riscontro laterale e il riscontro longitudi-
nale.

5 Cura e manutenzione

| servizi di assistenza clienti e riparazione
possono essere forniti esclusivamente dal
costruttore o da officine di assistenza. Utiliz-
zare solo ricambi originali di Festool.

Ulteriori informazioni: www.festool.it/servizio

6 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti

domestici! Avviare utensili, accessori

ed imballaggi ad un riciclo rispettoso
dell’ambiente. Attenersi alle disposizioni di
legge nazionali in vigore.

Informazioni su REACH: www.festool.it/reach

[taliano
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Lietuviskai

1 Saugos nurodymai

- Laikykités darbo su Festool vertikalaus
frezavimo masina saugos nurodymu.

- Su skyliy eiliu grezimo sistema leidZziama
naudoti tik Sias Festool vertikalaus freza-
vimo masinas: OF 900, OF 1000, OF 1010,
OF 1400 (atitinkamai visas modifikacijas).

2 Naudojimas pagal paskirti

Skyliu eiliu grezimo sistema naudojama skyliu /
kaisciu lizdu eiléms 32 mm zingsniu grezti
Festool vertikalaus frezavimo masinomis.

3 Montavimas

Nurodytos iliustracijos yra pateiktos naudojimo
instrukcijos pradzioje ir gale.

3.1 Kreipiancioji ploksté

Pries pritvirtinant Festool vertikalaus frezavimo
masing, nustatyti kreipianciosios plokstés judée-
jimo ant kreipianciosios liniuotés laisvuma:

= Kreipianciaja plokste [1-9] uzdéti ant krei-
pianciosios liniuoteés.

= Kreipianciasias trinkeles [1-8] atsuktuvu
nustatyti taip, kad kreipiancioji plokste
slysty kreipianciaja liniuote be jokio lais-
vumo.

3.2  Soniniu atramu tvirtinimas

~ Sonines atramas kreipianciosios trin-
kelés [1-6] grioveliu uzdeéti ant kreipiancio-
sios liniuotés.

» Kreipianciaja trinkele priverzti sukamaja
rankenéle [1-7].

3.3 §oniniq atramu tikslusis nustatymas
(justavimas)

Sj nustatyma reikia naudoti tik naudojant
pirmaji karta.

= Atlaisvinti reguliuojamos atramos [1-2]
sukamaja rankenele [1-11.

» Reguliuojama atrama perstumti, kol
sutaps reguliuojamos atramos ir atramos
strypo [1-10] nulio Zymos.

» Reguliuojamos atramos sukamaja ranke-
néle [1-1] priverzti.

= Atsuktivarzta [1-5].

» Kreipianciaja plokste stumti prie Soninés
atramos, kol reguliuojamos atramos
kaistis [1-3] ieis | kreipianciosios plokstés
iSpjova [1-4].

= Varzta vel priverzti.
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3.4 Festool vertikalaus frezavimo masinos
tvirtinimas

OF 900, OF 1000, OF 1010

» Festool vertikalaus frezavimo masinos
spyruokliniame griebtuve jtvirtinti centra-
vimo kagj [2-1].

= Atlaisvinti sukamasias rankenéles [2-2]
ir [2-5].

» Centravimo kigiu Festool vertikalaus freza-
vimo masina centruoti ant kreipianciosios
plokstes.

= Sukamasias rankenéles uzsukti taip, kad
Festool vertikalaus frezavimo masina tvir-
tinimo elementais [2-3] ir [2-4] bty
prispausta prie kreipianciosios ploksteés.

= Centravimo kigj pakeisti kaiscio lizdo
graztu.

OF 1400

» Festool vertikalaus frezavimo masinos
spyruokliniame griebtuve jtvirtinti centra-
vimo kagij [3-1].

» Nuimti sukamasias rankenéles [2-2]
ir [2-5] bei tvirtinimo elementus [2-3]
ir [2-4].

» Centravimo kugiu Festool vertikalaus freza-
vimo masina centruoti ant kreipianciosios
plokstés.

» Festool vertikalaus frezavimo masina varz-
tais [3-4] pritvirtinti prie kreipianciosios
plokstes.

» Centravimo kigj pakeisti kaiscio lizdo
graztu.

3.5 ISilginiu atramu tvirtinimas [4]

Abi isilgines atramas pritvirtinti kreipiancio-
sios liniuotés galuose. Véliau dirbant, isilgi-
némis atramomis bus nustatomas atstumas
tarp ruosinio briaunos ir pirmosios greziamos
skylés centro. Sis matmuo gali bati 9,5 mm,
16 mm arba 32 mm.

4 Darbas su FS-LR 32

Pirmoji skyliu eilé [6A]:

= Soniniu atramu reguliuojamas
atramas [6-2] nustatyti norimu skyliy eilés
atstumu nuo ruosSinio briaunos. Nustaty-
tasis atstumas rodomas skalése ant atramuy
strypy [6-1]. Ant reguliuojamos atramos
esanti nonijaus skalé leidzia atstuma nusta-
tyti 1/10 mm tikslumu.

= Soninemis atramomis ir iSilgine
atrama [6-3] kreipianciaja liniuote nustatyti
ant ruosinio.



= Sraigtiniais verZtuvais FSZ [6-4] kreipian-
Ciaja liniuote pritvirtinti prie ruosinio.

» Rekomendacija: per kreipianciosios
plokstés stebéjimo langeli [3-3] ant krei-
pianciosios liniuotés pazymeti pirmosios
(R1) ir paskutinés (Rz) skyliu / kais¢iu
lizdy grezimo vietu padétj. Tai palengvins
sekanciu ruosiniu apdirbima.

= Spaudziant svirties [3-2] Sona, iSkelti svir-
ties viduryje esantj pirsta is skylés kreipian-
Ciojoje liniuotéje.

» Kreipianciaja plokste su Festool verti-
kalaus frezavimo masina perstumti |
norima padet]. Svirtj atleisti taip, kad
jos pirstas uzsifiksuotu kreipianciosios
liniuoteés skyleje.

» Jeigu skyliu / kaisciy lizdy reikétuy krei-
pianciosios liniuotés gale, iSilgine atrama
galima pasalinti, pries tai kreipianciaja
liniuote priverzus prie ruosinio.

= Viena paskui kita grezti skyles / kaisciu
lizdus.

Antroji skyliu eilé [6B]:

= Kreipianciaja liniuote pasukti 180° kampu.

» Ruosinj pridéti prie priesais esancios isSil-
ginés atramos [6-5].

» Rekomendacija: pirmosios skyliy / kaisciu
lizdy eilés iSdéstyma ant kreipianciosios
liniuotés perkelti antrajai skyliu eilei (L1, Lz)
grezti.

= Grezti antraja skyliy / kaisciu lizdy eile.

@ Kai skyliu eilés ilgesnés, galima sujungti
2 kreipianciasias liniuotes - tam naudoti
iSilgine atrama ir jungimo elementus
FSV [51].

4.1  Skyleés furniturai

Kai tarp dvieju kaisciu lizdu reikia isgrezti
skyles furnitdrai (lankstams, juostoms, sklas-
¢iams...), po kaisciu lizdy grezimo isilgine
atrama reikia apsukti.

Kreipiancioji liniuoté vél nustatoma naudojant
sonine ir isilgine atramas.

5 Techniné prieziurair
aptarnavimas

Techninj aptarnavima ir remonta leidziama
vykdyti tik gamintojui arba techninés prieziGros
centrams. Naudoti tik originalias Festool
atsargines dalis.

Daugiau informacijos: www.festool.lt/servisas

Lietuviskai

6 Aplinka

Prietaiso nemesti i buitinius Siukslynus!
Prietaisus, reikmenis ir pakuote prista-
tyti antriniam perdirbimui pagal aplinko-
saugos reikalavimus. Laikytis galiojanciu nacio-
naliniu teisés aktu.
Informacija apie REACH: www.festool.lt/reach
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1 Drosibas noteikumi

- Nemiet véra Festool virsfrézes drosibas
noradijumus.

- Caurumu rindu sistema var izmantot tikai
Ssadas Festool virsfrezes: OF 900, OF 1000,
OF 1010, OF 1400 (attiecigi visas versijas).

2 Paredzetais pielietojums

Caurumu rindu sistéma kalpo caurumu rindu
izveidoSanai ar rezga izméru 32 mm kopa ar
Festool virsfrézem.

3 Montaza

Paradttie attéli ir atrodami lietoSanas pama-
cibas sakuma un beigas.

3.1 vadplaksne

Noregulgjiet vadotnes plaksnes spraugu uz
vadsliedes, pirms tiek piestiprinata Festool
virsfreze:

» Uzlieciet vadotnes plaksni [1-9] uz
vadsliedes.

= Noreguléjiet vadotnes spiles [1-8] ar skrav-
griezi ta, lai vadotnes plaksne bez brivku-
stibas slidétu uz vadsliedes.

3.2 Sanu atduru stiprinasana

» Uzlieciet sanu atdurus ar virzosa kluca
rievu [1-6] uz vadsliedes.

» Nofikségjiet virzoso kluci ar griezamo
pogu [1-7].

3.3 Sanu atduru regulésana

So iestatijumu javeic tikai pirmaja lietosanas

reize.

= Atskravéjiet reguléjama atdura [1-1] grie-
Zamo skravi [1-2].

» Parvietojiet reguléjamo atduri, lidz regule-
jama atdura un atturstiena [1-10] nulles
markéjumi sakrit.

» Aizveriet reqguléjama atdura griezamo
pogu [1-1].

= Atskravéjiet skravi [1-5].

» Piebidiet vadotnes plaksni sanu atdurei, lidz
reguléjama atdura tapa [1-3] nofiksgjas
vadotnes plaksnes rieva [1-4].

» Atkal pievelciet skruvi.

3.4 Festool virsfrézes piestiprinasana

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Nostipriniet centrésanas tapu [2-1] Festool
virsfrézes spilpatrona.

= Atskravéjiet griezamas pogas [2-2]
un [2-5].
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= Centregjiet Festool virsfrézi ar centrésanas
tapu uz vadotnes plaksnes.

= Aizveriet griezamas pogas, ta lai Festool
virsfréze ar fiksacijas elementiem [2-3]
un [2-4] tiktu nostiprinata pie vadotnes
plaksnes.

= Nomainiet centrésanas tapu pret dibelu
caurumu urbi.

OF 1400

= Nostipriniet centrésanas tapu [3-1] Festool
virsfrézes spilpatrona.

= Nonemiet griezamas pogas [2-2] un [2-5]
un fiksacijas elementus [2-3] un [2-4].

= Centréjiet Festool virsfrézi ar centrésanas
tapu uz vadotnes plaksnes.

» Piestipriniet Festool virsfrézi ar
skravem [3-4] pie vadotnes plaksnes.

» Nomainiet centrésanas tapu pret dibelu
caurumu urbi.

3.5 Garuma atduru stiprinasana [4]

Piestipriniet abus garuma atdurus vadsliedes
galos. Izmantojot garuma atdurus, veélak tiek
noteikts attalums starp detalas malu un pirma
urbuma vidu. Sis izmérs var bat 9,5mm, 16 mm
vai 32 mm.

4 Darbs ar FS-LR 32

Pirma caurumu rinda [6A]:

» Noreguléjiet sanu atduru reguléjamos
atdurus [6-2] vélamaja caurumu rindas
attaluma no detalas malas. Atturstienu
skalas [6-1] rada iestatito attalumu. Ar
atturstiena Nonius skalu attalumu var
iestatit precizi lidz 1/10 mm.

» Vadsliedi ar sanu atdurém un garuma
atduri [6-3] noregulgjiet uz detalas.

= Vadsliedi ar skravspilem FSZ [6-4] piesti-
priniet detalai.

» leteikums: Izmantojot vadotnes plaksnes
skatlodzinu [3-3], atzimégjiet pirma (R1) un
peédeéja (Rz) dibelu cauruma urbuma poziciju
uz vadsliedes. Tas atvieglos parejo detalu
apstradi.

= Nospiediet kulisi [3-2] sanos, lai tapu
kulises vidu izceltu no vadsliedes cauruma.

» Vadotnes plaksni ar Festool virsfrézi parvie-
tojiet velamaja pozicija. Atlaidiet kulisi, ta lai
kulises tapa nofiksejas vadsliedes cauruma.

» Javadsliedes gala vajadzigi dibelu caurumi,
garuma atduri péc vadsliedes nofiksésanas
pie detalas var nonemt.

» lzurbiet dibelu caurumus vienu péc otra.



Otra caurumu rinda [6B]:

» Pagrieziet vadsliedi par 180°.

» Pielieciet detalu pretéjam garuma
atdurim [6-5].

» leteikums: Parnesiet pirmas caurumu
rindas dibelu caurumu novietojumu otrai
caurumu rindai (L1, Lz) uz vadsliedi.

» |zurbiet otras caurumu rindas dibelu
caurumus.

@ Garakam caurumu rindam 2 vadsliedes
var savienot ar garuma atduri un savieno-
tajelementiem FSV [5].

41 Urbumi furniturai

Ja starp diviem dibelu caurumiem ir jaizvieto
urbumi armatdrai (Sarniriem, saitém, aizbid-
niem utt.), péc dibelu urbumu izurbdanas
garuma atdure ir jaapgriez.

Vadsliedes regulésana atkal notiek ar sanu un
garuma atduri.

5 Apkalposana un apkope

Klientu apkalposana un remonts ir veicams
vienigi razotaja uznémuma vai servisa darb-
nicas. Izmantojiet tikai Festool originalas
rezerves dalas.

Papildu informacija: www.festool.lv/
apkalposana

6 Apkartejavide

Neizmetiet instrumentu sadzives atkri-
ﬁ tumu tvertne! Nolietotie instrumenti,

to piederumi un iesainojuma materiali
japaklauj otrreiz€jai parstradei apkartejai videi
nekaitiga veida. levérojiet spéka esoSos nacio-
nalos noteikumus.

Informacija par direktivu REACH:
www.festool.lv/reach

Latviski
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1 Sikkerhetsinformasjon

- Folg sikkerhetsanvisningene for over-
fresen.

- Det er kun fglgende Festool-overfreser
som kan brukes i hullrekkesystemet:
OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400 (alle
versjoner).

2 Riktig bruk

Hullrekkesystemet brukes til & lage hullrekker
med rastermal 32 mm i forbindelse med
Festool-overfreser.

3 Montering

Bildene det henvises til, finnes foran og bak i
bruksanvisningen.

3.1 Fgringsplate

» Lukk vriderne slik at Festool-overfresen
med spennelementene [2-3] og [2-4]
klemmes fast til fgringsplaten.

» Bytt ut sentreringsdoren med et plugg-
hullsbor.

OF 1400

= Fest sentreringsdoren [3-1] i spennhylsen
pa Festool-overfresen.

» Taavvriderne [2-2] og [2-5] og spennele-
mentene [2-3] og [2-4].

» Sentrer Festool-overfresen med sentre-
ringsdoren pa fgringsplaten.

» Fest Festool-overfresen til fgringsplaten
ved hjelp av skruene [3-4].

» Bytt ut sentreringsdoren med et plugg-
hullsbor.

3.5 Feste lengdeanlegg [4]

Still inn klaringen til fgringsplaten pa ferings-

skinnen fgr du fester Festool-overfresen:

= Sett fgringsplaten [1-9] pa en ferings-
skinne.

= Stillinn fgringsbakkene [1-8] slik med
en skrutrekker at fgringsplaten glir uten
klaring pa fgringsskinnen.

3.2 Feste sideanlegg

= Sett sideanleggene med sporet pa fgrings-
klossen [1-6] pa feringsskinnen.

» Klem fast fgringsklossen med
vrideren [1-7].

3.3 Justere sideanlegg

Denne innstillingen kan bare gjgres ved fgrste
gangs bruk.

~ Apne vrideren [1-1] p& stoppholderen [1-2].

= Skyv pa stoppholderen inntil nullmar-
keringene til stoppholderen og stopp-
stangen [1-10] er pa linje.

= Lukk vrideren [1-1] pa stoppholderen.

Apne skruen [1-5].

» Skyv fgringsplaten mot sideanlegget inntil
stiften [1-3] p& stoppholderen griperinn i
sporet [1-4] pa feringsplaten.

» Stram skruen igjen.

Y

3.4 Feste Festool-overfresen

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Fest sentreringsdoren [2-1] i spennhylsen
pa Festool-overfresen.

~ Apne vriderne [2-2] og [2-5] .

» Sentrer Festool-overfresen med sentre-
ringsdoren pa fgringsplaten.
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Fest de to lengdeanleggene til endene av
faringsskinnen. Lengdeanleggene bestemmer
avstanden mellom kanten pa arbeidsemnet og
midten av det fgrste hullet ved senere arbeid.
Dette malet kan utgjgre 9,5 mm, 16 mm eller
32 mm.

4  Bruke FS-LR 32

Forste hullrekke [6A]:

= Still inn stoppholderne [6-2] pa sidean-
leggene til gnsket avstand for hullrekken
fra kanten pa arbeidsemnet. Skalaene pa
stoppstengene [6-1] viser innstilt avstand.
Ved a bruke noniusskalaen pa stopphol-
deren kan avstanden justeres ngyaktig
til /10 mm.

» Rettinn fgringsskinnen med side- og leng-
deanleggene [6-3] pa arbeidsemnet.

» Fest fgringsskinnen til arbeidsemnet ved
hjelp av skrutvingene FSZ [6-4].

» Anbefaling: Merk av posisjonen til det
farste (R1) og siste (Rz) plugghullet pa
fgringsskinnen gjennom sevinduet [3-3] pa
fgringsplaten. Det gjor det lettere 3 bear-
beide ytterligere arbeidsemner.

» Trykk vippen [3-2] mot siden for 3 lgfte
bolten i midten av vippen ut av hullet i
faringsskinnen.

= Flytt feringsplaten til gnsket posisjon med
Festool-overfresen. Slipp vippen slik at
vippebolten griperinni et hull i fgrings-
skinnen.

» Huvis det er behov for plugghull i enden
av fgringsskinnen, kan lengdeanlegget tas
av etter at fgringsskinnen er klemt fast pa
arbeidsemnet.

» Bor plugghullene i rekkefglge.



Andre hullrekke [6B]:

» Drei fgringsskinnen 180°.

= Plasser arbeidsemnet pa det motstaende
lengdeanlegget [6-5].

» Anbefaling: Overfgr posisjonen til plugghul-
lene i den fgrste hullrekken til fgrings-
skinnen for den andre hullrekken (L1, Lz].

» Bor plugghullene i den andre hullrekken.

@ Ved lengre hullrekker kan 2 fgrings-
skinner kobles sammen med lengdean-
legg og FSV-forbindelsesemner [5].

4.1 Hulltil beslag

Hvis du skal lage hull til beslag (hengsler,
skater, laser osv.] mellom to plugghull, ma
lengdeanlegget snus etter boring av plugghul-
lene.

Fgringsskinnen rettes ogsa da inn med side- og
lengdeanlegg.

5 Vedlikehold og pleie

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres
av produsenten eller autoriserte verksteder.
Bruk kun originale reservedeler fra Festool.
Ytterligere informasjon: www.festool.com/
service

6 Miljo
Apparatet skal ikke kastes i restav-
fallet! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.

Informasjon om REACH: www.festool.com/
reach

Norsk
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1 Veiligheidsvoorschriften

- De veiligheidsinstructies van de Festool-
bovenfrees in acht nemen.

- Ermogen alleen volgende Festool-boven-
frezen in het gatenrijsysteem gebruikt
worden: OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(alle uitvoeringen).

2 Gebruik volgens de
voorschriften

Het gatenrijsysteem wordt gebruikt voor het
maken van gatenrijen met de rastermaat
32 mm in combinatie met Festool-bovenfrezen.

3 Montage

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
en aan het einde van de gebruiksaanwijzing.

3.1 Geleideplaat

De speling van de geleideplaat op de geleiderail
instellen voordat de Festool-bovenfrees wordt
bevestigd:

= De geleideplaat [1-9] op een geleiderail
plaatsen.

» De geleidebekken [1-8] met een schroe-
vendraaier zo instellen dat de geleideplaat
zonder speling op de geleiderail glijdt.

3.2 Zijaanslagen bevestigen

» De zijaanslagen met de groef van het gelei-
deblok [1-6] op de geleiderail plaatsen.

= Het geleideblok met de draaiknop [1-71]
vastklemmen.

3.3 Zijaanslagen afstellen

Deze instelling moet alleen bij het eerste
gebruik uitgevoerd worden.

» De draaiknop [1-1] van de aansla-
gruiter [1-2] openen.

» De aanslagruiter verschuiven tot de
nulmarkeringen van aanslagruiter en
aanslagstang [1-10] overeenstemmen.

= De draaiknop [1-1] van de aansla-
gruiter sluiten.

» De schroef [1-5] openen.

» De geleideplaat tegen de zijaanslag
schuiven tot de stift [1-3] van de aansla-
gruiter in de groef [1-4] van de geleideplaat
grijpt.

» De schroef weer vastdraaien.
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3.4 Festool-bovenfrees bevestigen

OF 900, OF 1000, OF 1010

» De centreerdoorn [2-1] in de spantang van
de Festool-bovenfrees bevestigen.

» De draaiknoppen [2-2] en [2-5] openen.

» De Festool-bovenfrees met de centreer-
doorn op de geleideplaat centreren.

» De draaiknoppen sluiten zodat de Festool-
bovenfrees met de spanelementen [2-3]
en [2-4] aan de geleideplaat wordt
gespannen.

» De centreerdoorn vervangen door een
deuvelgatboor.

OF 1400

» De centreerdoorn [3-1] in de spantang van
de Festool-bovenfrees bevestigen.

» De draaiknoppen [2-2] en [2-5] en de
spanelementen [2-3] en [2-4] verwijderen.

» De Festool-bovenfrees met de centreer-
doorn op de geleideplaat centreren.

» De Festool-bovenfrees met de schroeven
[3-4] aan de geleideplaat bevestigen.

» De centreerdoorn vervangen door een
deuvelgatboor.

3.5 Lengteaanslagen bevestigen [4]

De beide lengteaanslagen aan de uiteinden

van de geleiderail bevestigen. Door de lengte-
aanslagen wordt bij latere werkzaamheden de
afstand tussen de werkstukrand en het midden
van de eerste boring vastgelegd. Deze maat kan
9,5 mm, 16 mm of 32 mm bedragen.

4 Werken met de FS-LR 32

Eerste gatenrij [6Al:

» De aanslagruiters [6-2] van de zijaanslagen
op de gewenste afstand van de gatenrij
van de werkstukrand instellen. De schalen
op de aanslagstangen [6-1] tonen de inge-
stelde afstand. Door de nonius-schaal op de
aanslagruiter kan de afstand op 1/10 mm
nauwkeurig ingesteld worden.

» De geleiderail met de zijaanslagen en
de lengteaanslag [6-3] op het werkstuk
uitlijnen.

» De geleiderail met de schroefklemmen FSZ
[6-4] aan het werkstuk bevestigen.

= Aanbeveling: Door het kijkvenster [3-3] van
de geleideplaat de positie van het eerste
(R1) en laatste (Rz) deuvelgat op de gelei-
derail markeren. Dit vergemakkelijkt de
bewerking van volgende werkstukken.

» De kanteltoets [3-2] aan de zijkant
indrukken om de bout in het midden van



de kanteltoets uit het boorgat van de gelei-
derail te lichten.

» De geleideplaat met de Festool-bovenfrees
naar de gewenste positie verschuiven. De
kanteltoets loslaten zodat de bout van de
kanteltoets in een boorgat van de geleide-
rail vastklikt.

» Als er aan het uiteinde van de geleiderail
gaten nodig zijn, kan de lengteaanslag na
het vastklemmen van de geleiderail op het
werkstuk worden verwijderd.

» Na elkaar de gaten boren.

Tweede gatenrij [6B]:

» De geleiderail 180° draaien.

» Het werkstuk tegen de tegenoverliggende
lengteaanslag [6-5] leggen.

» Aanbeveling: De positie van de gaten van de
eerste gatenrij voor de tweede gatenrij (L1,
Lz) op de geleiderail overbrengen.

» De gaten van de tweede gatenrij boren.

Bij langere gatenrijen kunnen 2 geleide-
rails met een lengteaanslag en de verbin-
dingsstukken FSV worden verbonden [5].

4.1 Boorgaten voor beslagen

Indien boorgaten voor beslagen (scharnieren,
bandscharnieren, grendels ...) tussen twee
gaten aangebracht moeten worden, moet de
lengteaanslag na het boren van de gaten omge-
draaid worden.

De uitlijning van de geleiderail gebeurt weer
met zij- en lengteaanslag.

5 Onderhoud en verzorging

Klantenservice en reparaties mogen alleen
door de fabrikant of door servicewerkplaatsen
uitgevoerd worden. Alleen originele Festool-
reserveonderdelen gebruiken.

Meer informatie: www.festool.nl/service
6 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Informatie voor REACH: www.festool.nl/reach

Nederlands
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1 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

- Przestrzegac zalecen bezpieczenstwa
pracy z frezarka gérnowrzecionowa
Festool.

- W systemie do wiercenia rzedéw
otworéw moga by¢ uzywane tylko naste-
pujace frezarki gérnowrzecionowe Festool:
OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(wszystkie wersje).

2 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

System wiercenia rzedu otwordw stuzy

do wykonywania rzedow otwordw z
rozstawem 32 mm w potaczeniu z frezarkami
goérnowrzecionowymi Festool.

3 Montaz

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
i na koncu niniejszej instrukcji eksploatacji.

3.1 Ptyta prowadzaca

Wyregulowad luz prowadnicy ptyty prowadzace;j
na szynie prowadzacej, przed zamocowaniem
frezarki gornowrzecionowej Festool:

= Umiescic ptyte prowadzaca [1-9] na szynie
prowadzacej.

= Ustawic¢ szczeki prowadzace [1-8] za
pomoca wkretaka tak, aby ptyta prowadzaca
slizgata sie po szynie prowadzacej bez luzu.

3.2 Mocowanie prowadnic bocznych

» Umiescic¢ prowadnice boczne z wpustem
klocka prowadzacego [1-6] na szynie
prowadzacej.

» Zakleszczyc¢ klocek prowadzacy za pomoca
pokretta [1-7].

3.3 Regulacja prowadnic bocznych

To ustawienie nalezy wykonac tylko przy pierw-
szym uzyciu.

= Odkreci¢ pokretto [1-1] zderzaka przesuw-
nego [1-2].

» Przesunad zderzak przesuwny, az ozna-
czenia zerowe zderzaka przesuwnego i
preta ogranicznikowego [1-10] znajda sie w
jednej linii.

= Dokreci¢ pokretto [1-1] zderzaka przesuw-
nego .

» Odkrecic¢ $rube [1-5].

» Dosunacd ptyte prowadzaca do prowadnicy
bocznej, az sworzen [1-3] zderzaka prze-
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suwnego wejdzie we wpust [1-4] ptyty
prowadzacej.
= Dokreci¢ srube.

3.4 Mocowanie frezarki gornowrzecionowej
Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Zamocowac czop centrujacy [2-1]1w
tulei zaciskowej frezarki gérnowrzecionowej
Festool.

= Odkreci¢ pokretta [2-2] i [2-5].

» Wysrodkowac frezarke gérnowrzecionowa
Festool na ptycie prowadzacej za pomoca
czopa centrujacego.

» Dokreci¢ pokretta tak, aby frezarka gérnow-
rzecionowa Festool byta zamocowana
elementami mocujacymi [2-3]i [2-4] do
ptyty prowadzace;.

» Wymienic¢ czop centrujacy na wiertto do
wiercenia otwordw pod kotki.

OF 1400

= Zamocowac czop centrujacy [3-11w
tulei zaciskowej frezarki gérnowrzecionowej
Festool.

= Usuna¢ pokretta [2-2] i [2-5] oraz elementy
mocujace [2-31i [2-4].

= Wysrodkowad frezarke gérnowrzecionowa
Festool na ptycie prowadzacej za pomoca
czopa centrujacego.

» Przymocowac frezarke gornowrzecionowa
Festool $érubami [3-4] do ptyty prowadzace;j.

» Wymienic¢ czop centrujacy na wiertto do
wiercenia otwordw pod kotki.

3.5 Mocowanie prowadnic wzdtuznych [4]

Przymocowac obie prowadnice wzdtuzne do
koncdéwek szyny prowadzacej. Prowadnice
wzdtuzne stuza do okreslenia odlegtosci miedzy
krawedzia elementu obrabianego a srodkiem
pierwszego otworu podczas dalszej pracy.
Wymiar ten moze wynosi¢ 9,5 mm, 16 mm lub
32 mm.

4 Pracazuzyciem FS-LR 32

Pierwszy rzad otworow [6Al:

» Ustawic¢ zderzaki przesuwne [6-2]
prowadnic bocznych na wymagana odleg-
tos¢ rzedu otwordw od krawedzi elementu
obrabianego. Skale na pretach ograniczni-
kowych [6-1] wskazuja ustawiona odleg-
tos¢. Skala noniusza na zderzaku prze-
suwnym umozliwia precyzyjne ustawienie
odlegtosci do 1/10 mm.



» Wyrownac szyne prowadzaca z prowadni-
cami bocznymi i prowadnica wzdtuzna [6-3]
na elemencie obrabianym.

» Przymocowac szyne prowadzaca sciskami
$rubowymi FSZ [6-4] do elementu obrabia-
nego.

= Polecamy: Przez okienko kontrolne [3-3]
ptyty prowadzacej zaznaczy¢ pozycje pierw-
szego (R1) i ostatniego (Rz) otworu na kotki
na szynie prowadzacej. Utatwia to obrdobke
kolejnych elementdw.

= Nacisna¢ wahacz [3-2] w bok, aby unies¢
sworzen w srodku wahacza z otworu szyny
prowadzacej.

» Przesunad ptyte prowadzaca z frezarka
gérnowrzecionowa Festool na wymagana
pozycje. Zwolni¢ wahacz tak, aby sworzen
wahacza wszedt w otwdr szyny prowa-
dzace,j.

= Jesli na koncdwce szyny prowadzacej
wymagane sa otwory pod kotki, prowad-
nice wzdtuzna mozna usunac po zacisnieciu
szyny prowadzacej do elementu obrabia-
nego.

» Wywiercic kolejno otwory pod kotki.

Drugi rzad otworéw [6B]:

» Obrdcic¢ szyne prowadzaca o 180°.

» Przytozy¢ element obrabiany do przeciw-
legtej prowadnicy wzdtuznej [6-5].

» Polecamy: Przenies¢ potozenie otworow
pod kotki z pierwszego rzedu otwordéw na
drugi rzad otwordéw (L1, Lz) na szynie
prowadzacej.

= Wywiercic¢ otwory pod kotki w drugim
rzedzie otworow.

@ W przypadku dtuzszych rzedéw otworow
mozna potaczy¢ 2 szyny prowadzace
za pomoca prowadnicy wzdtuznej i
elementéw potaczeniowych FSV [5].

4.1 Otwory pod okucia

Jesli otwory pod okucia (zawiasy, tasmy,
zasuwy ...) maja by¢ wywiercone pomiedzy
dwoma otworami pod kotki, po wywierceniu
otworow pod kotki trzeba przekreci¢ prowad-
nice wzdtuzna.

Ustawianie szyny prowadzacej odbywa sie
ponownie za pomoca prowadnicy bocznej i
wzdtuzne,.

5 Konserwacja i utrzymanie w
nalezytym stanie

Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane
wytacznie przez producenta i w certyfikowanych

Polski

warsztatach. Nalezy stosowac wytacznie orygi-
nalne czesci zamienne firmy Festool.

Wiecej informacji:

6 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-

dami domowymi! Urzadzenia, wyposa-

zenie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
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Portugués

1 Indicacoes de seguranca

- Observe as indicacdes de seguranca da
fresadora Festool.

- No sistema de filas de orificios s6 devem
ser utilizadas as seguintes fresadoras
Festool: OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(todas as versdes em cada uma).

2 Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O sistema de filas de orificios serve para a

realizacao de filas de orificios com a medida

pré-definida 32 mm em conjunto com fresa-

doras Festool.

3 Montagem

As imagens indicadas encontram-se no inicio e
no fim do manual de instrucoes.

3.1 batente-guia

Ajustar a folga da guia do batente-guia no
trilho-guia, antes de fixar a fresadora Festool:

= Colocar o batente-guia [1-91 num trilho-
-guia.

» Ajustar os mordentes-guia [1-8] com uma
chave de parafusos de forma a que o
batente-guia deslize sem folgas no trilho-
-guia.

3.2  Fixar batentes laterais

» Colocar os batentes laterais com a ranhura
do bloco-guia [1-6] no trilho-guia.

» Fixar o bloco-guia com o botao rota-
tivo [1-7].

3.3 Ajustar os batentes laterais

Este ajuste s6 tem de ser feito na primeira apli-
cacao.

= Abrir o botao rotativo [1-1] do posicionador
[1-2].

» Deslocar o posicionador, até que as marca-
coes zero do posicionador e da barra de
batente [1-10] coincidam.

» Fechar o botao rotativo [1-1] do posicio-
nador.

= Abrir o parafuso [1-5].

» Empurrar o batente-guia para o batente
lateral, até que o perno [1-3] do posicio-
nador engate na ranhura [1-4] do batente-
-guia.

» Voltar a apertar o parafuso.
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3.4 Fixar afresadora Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Fixar o mandril de centragem [2-1] na
pinca de fixacao da fresadora Festool.

= Abrir os botdes giratérios [2-2]e [2-5].

» Centrar a fresadora Festool no batente-guia
com o mandril de centragem.

= Fechar os botoes giratdrios, de forma a que
a fresadora Festool fique fixada no batente-
-guia com os elementos de fixacao [2-3] e
[2-4].

» Trocar o mandril de centragem por uma
broca de orificio de bucha.

OF 1400

» Fixar o mandril de centragem [3-1] na
pinca de fixacao da fresadora Festool.

= Remover os botdes giratdrios [2-2] e [2-5]
e os elementos de fixacdo [2-3] e [2-4].

» Centrar a fresadora Festool no batente-guia
com o mandril de centragem.

» Fixar a fresadora Festool com os parafusos
[3-4] no batente-guia.

» Trocar o mandril de centragem por uma
broca de orificio de bucha.

3.5 Fixar batentes longitudinais [4]

Fixar ambos os batentes longitudinais nas
extremidades do trilho-guia . Através dos
batentes longitudinais, em trabalhos poste-
riores, é determinada a distancia entre a aresta
da peca a trabalhar e o centro da primeira
furacao. Esta medida pode ser 9,5 mm, 16 mm
ou 32 mm.

4 Trabalhar com o FS-LR 32

Primeira fila de orificios [6Al:

= Ajustar o posicionador [6-2] dos batentes
laterais para a distancia pretendida da
fila de orificios a partir da aresta da
peca a trabalhar. As escalas nas barras
de batente [6-1] indicam a distancia ajus-
tada. A escala de vernier no posicionador
permite ajustar com exatidao a distancia
em 1/10 mm.

» Alinhar o trilho-guia com os batentes late-
rais e o batente longitudinal [6-3] na peca a
trabalhar.

= Fixar o trilho-guia a peca a trabalhar com
os sargentos FSZ [6-4].

» Recomendacao: Através da janela de obser-
vacao [3-3] do batente-guia, marcar a
posicado da primeira (R1) e da ultima (Rz)
perfuracao do orificio da bucha no trilho-



-guia. Isto facilita o processamento de Informacoes sobre REACH
outras pecas a trabalhar. reach
» Pressionar lateralmente o oscilador [3-2],
para levantar o perno ao centro do oscilador
para fora da perfuracao do trilho-guia.
» Deslocar o batente-guia com a fresadora
Festool para a posicao pretendida. Soltar o
oscilador, de forma a que o perno do osci-
lador engate numa perfuracao do trilho-
-guia.
» Se, no final do trilho-guia forem necessa-
rios orificios para buchas, apds a fixacao do
GC na peca a trabalhar é possivel remover o
batente longitudinal.
» Perfurar sucessivamente os orificios para
buchas.

Segunda fila de orificios [6B]:

» Rodar o trilho-guia 180°.

» Colocar a peca a trabalhar no batente longi-
tudinal [6-5] oposto.

» Recomendacao: Transferir a posicao dos
orificios para buchas da primeira fila de
orificios para a segunda fila de orificios (L1,
Lz) para o trilho-guia.

» Perfurar os orificios para buchas da
segunda fila de orificios.

@ No caso de filas de orificios mais longas
é possivel unir 2 trilhos-guia com um
batente longitudinal e os elementos de
unido FSV [5].

4.1 Perfuracoes para ferragens

Se tiverem de ser realizadas perfuracoes

para ferragens (dobradicas, cintas, ferrolhos...]
entre dois orificios para buchas, apos a perfu-
racao dos orificios para buchas o batente longi-
tudinal tem de ser virado.

0 alinhamento do trilho-guia é novamente feito
com o batente lateral e o batente longitudinal.

5 Manutencao e conservacao

O servico apds-venda e reparacoes so podem
ser realizados pelo fabricante ou por oficinas de
servico. Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool.

Outras informacoes: www.festool.pt/servico

6 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domés-

tico! Encaminhar as ferramentas, aces-

sorios e embalagens para reaproveita-
mento ecoldgico. Respeitar as normas nacio-
nais em vigor.

Portugués

: www.festool.pt/
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Roméana

1 Instructiuni privind siguranta

- Respectatiinstructiunile privind siguranta
aferente masinii de frezat Festool.

- In sistemul de randuri de g3uri pot fi utili-
zate numai urmatoarele masini de frezat
Festool: OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(toate variantele].

2 Utilizarea conform destinatiei

Sistemul de randuri de gauri serveste la
realizarea randurilor de gauri cu cota de
raster 32 mm in combinatie cu masinile de
frezat Festool.

3 Montarea

Imaginile indicate se afla la inceputul si la
finalul acestui manual de utilizare.

3.1 Placade ghidare

Reglati jocul de ghidare al placii de ghidare
pe sina de ghidare Tnainte de a fixa masina de
frezat Festool:

= asezati placa de ghidare [1-9] pe o sin3 de
ghidare.

= Reglati falcile de ghidare [1-8] cu ajutorul
unei surubelnite, astfel incat placa de
ghidare sa alunece fara joc pe sina de
ghidare.

3.2 Fixarea limitatorului paralel

3.4 Fixarea masinii de frezat Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= Fixati dornul de centrare [2-1]1n bucsa
elastica de prindere a masinii de frezat
Festool.

= Deschideti butoanele rotative [2-2] si [2-5].

» Centrati masina de frezat Festool cu
ajutorul dornului de centrare pe placa de
ghidare.

= Inchideti butoane rotativele astfel incat
masina de frezat Festool sa fie fixata cu
clemele fixe [2-3] si [2-4] pe placa de
ghidare.

» Inlocuiti dornul de centrare cu o masina de
gaurit gauri pentru dibluri.

OF 1400

= Fixati dornul de centrare [3-1]1n bucsa
elastica de prindere a masinii de frezat
Festool.

= Scoateti butoanele rotative [2-2] si [2-5] si
clemele fixe [2-3] si [2-4].

» Centrati masina de frezat Festool cu
ajutorul dornului de centrare pe placa de
ghidare.

» Fixati masina de frezat Festool cu ajutorul
suruburilor [3-4] pe placa de ghidare.

= Inlocuiti dornul de centrare cu o masina de
gaurit gauri pentru dibluri.

3.5 Fixarea limitatoarelor longitudinale [4]

» Asezati limitatoarele paralele cu canelura
blocului de ghidare [1-6] pe sina de
ghidare.

= Strangeti blocul de ghidare cu ajutorul
butonului rotativ [1-7].

3.3 Reglarea limitatoarelor paralele

Acest reglaj trebuie sa fie efectuat numai la
prima utilizare.

» Deschideti butonul rotativ [1-1] al oprito-
rului reglabil [1-2].

» Deplasati opritoarele reglabile pana cand
marcajele zero ale opritoarelor reglabile si
ale barei opritoare [1-10] coincid.

= Inchideti butonul rotativ [1-1] al opritorului
reglabil.

= Deschideti surubul [1-5].

» Deplasati placa de ghidare pe limitatorul
paralel pana cand stiftul [1-3] al opritorului
reglabil patrunde in canelura [1-4] a placii
de ghidare.

» Strangeti din nou surubul.
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Fixati ambele limitatoare longitudinale la cape-
tele sinei de ghidare. Cu ajutorul limitatoa-
relor longitudinale se stabileste, in cazul lucra-
rilor ulterioare, distanta dintre muchia piesei

si centrul primei gauri. Aceasta cota poate
fi9,5 mm, 16 mm sau 32 mm.

4 Lucrul cu sina de ghidare FS-

LR 32

Primul rénd de gauri [6Al:

= Reglati opritoarele reglabile [6-2] ale limi-
tatoarelor paralele la distanta dorita dintre
randul de gauri si muchia piesei. Scalele
de pe barele opritoare [6-1] indica distanta
reglata. Cu ajutorul scalei vernier de pe
opritorul reglabil, distanta poate fi reglata
cu precizie la 1/10 mm.

» Aliniati sina de ghidare pe piesa cu ajutorul
limitatoarelor paralele si al limitatorului
longitudinal [6-3].

» Fixati sina de ghidare pe piesa cu clemele
de fixare FSZ [6-4].

» Recomandare: Prin fereastra de
vizare [3-3] a placii de ghidare, marcati



pozitia primei gauri pentru dibluri (R1) si a
ultimei gauri pentru dibluri (Rz) de pe sina
de ghidare. Acest lucru faciliteaza prelu-
crarea celorlalte piese.

= Apasati bascula [3-2] in lateral, pentru a
ridica boltul in centrul balansierului din
gaura sinei de ghidare.

» Deplasati placa de ghidare cu masina de
frezat Festool in pozitia dorita. Eliberati
balansierul, astfel incat boltul balansierului
sa se fixeze Tn gaura sinei de ghidare.

» Daca la capatul sinei de ghidare sunt nece-
sare gauri pentru dibluri, limitatorul longi-
tudinal poate fi indepartat dupa fixarea sinei
de ghidare pe piesa.

» Executati succesiv gaurile pentru dibluri.

Al doilea rand de gauri [6B]:

» Rotiti sina de ghidare la 180°.

» Asezati piesa pe limitatorul longitudinal pe
partea opusa [6-5].

» Recomandare: transferati pozitia gaurilor
pentru dibluri pentru primul rand de gauri
pentru cel de-al doilea rand de gauri (L1,
Lz) de pe sina de ghidare.

» Executati gauri pentru dibluri pentru cel de-
al doilea rand de gauri.

@ Tn cazul unor randuri de g3uri mai lungi,
2 sine de ghidare pot fi conectate cu un
limitator longitudinal si cu piesele de lega-
turd FSV [51.

4.1  Gauri pentru feronerii

Daca gaurile pentru feronerii (balamale,
zavoare ...) trebuie s3 fie executate intre doua
gauri pentru dibluri, limitatorul longitudinal
trebuie sa fie inversat dupa executarea gaurilor
pentru dibluri.

Orientarea sinei de ghidare se realizeaza din
nou cu ajutorul limitatorului paralel si al celui
longitudinal.

5 Intretinerea siingrijirea
Serviciile de asistenta pentru clienti si repara-
tiile pot fi asigurate numai de producator sau
de atelierele de service. Utilizati numai piese
de schimb originale Festool.

Informatii suplimentare: www.festool.ro/
service

Roméana

6 Maediulinconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu

deseurile menajere! Aparatele, acce-

soriile si ambalajele trebuie sa fie
eliminate ecologic pentru a putea fi reci-
clate. Respectati dispozitiile nationale aflate in
vigoare.

Informatii de REACH: www .festool.ro/reach
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Pycckun

1 YKa3aHud no TexHuke
6e3onacHoCTU

- Cobnogante npasuna besonacHoro obpa-
LeHns c BepTuKanbHbiM ppesepoM Festool.
- [na pabotbl c cuctemon LR 32 moxHo
MCMoNb30BaTb TOJIbKO CheayloLine BepTu-
kKanbHble ppesepbl Festool: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (B nto6bIx
MCTONHEeHMsX).

2 [lpMMeHeHue Nno Ha3Ha4YeHuUto

CucteMa gnsa ¢ppesepoBaHusa psfoB 0TBEPCTUN
C waroM 32 MM npefHa3HayeHa ans paboTbl

B KOMBMHALMKN C BepTUKaNbHbIM dpe3epoM
Festool.

3 MoHTaX

MJ'IJ'I}OCTpaLI,VIVI HaxogdaTCd B Ha4dasne U B KOHUEe
pykoBOoACTBa Mo akcnjiyataunu.

3.1 Hanpasnswowas nnacTuHa

OTperynupyiTte 3a30p MeXAy HanpasastoLLen
NAacTUHOW W WMHOMW-HanpasngoLwen nepeg
KpenneHnem BepTukanbHoro ppesepa Festool:

= YcTaHoBWTe Hanpaensiouyo nnactudy [1-91
Ha WWHY-HanpaBAsoLLyHo.

= OTperynupyite Hanpasnstowme ynopsl [1-8]
C NOMOLLLbIO OTBEPTKM TakK, 4ToObI Hanpas-
nsoLlwas nnactuHa bes 3a3opa ckoib3nna no
LWNHe-HanpaBnsoLLen.

3.2 KpenneHue 60KOBbIX yNopoB

» HacaguTe 6okoBble ynopbl Na3oM Hanpas-
nawouero 6pycka [1-6] Ha WwnHy-Hanpa.-
NAOLLYI0.

> 3aXMuUTe HanpaBnaoLWn 6pycoK BUHTOM-
bapawkom [1-7].

3.3 PerynupoBka 60KoBbIX ynopoB

3dTa perynvMpoBKa BbINOJIHAETCS TONIbKO Nepef,
NnepBbIM UCMONb30BaHNEM.

= OteepHuTe BUHT-6apawek [1-1] orpaHnun-
Tens [1-2].

» CABWHbTE OrpaHMyYNTENb 0 COBMNAAEHUS
Hy/JIeBblX OTMETOK Ha orpaHu4YmTese u
wraxre [1-10].

» 3aTauuTe BUHT-6apawwek [1-1] orpanmun-
Tens.

» Ocnabbte BuHT [1-5].

= [lofoABMHbTE HAaNPaBALLY NAACTUHY K
bokoBoMy ynopy Tak, 4Tobbl wTmndT [1-3]
orpaHuuutens soweén s nas [1-4] Hanpas-
nAoLULEen NNacTUHbI.

» CHoBa 3aTHWTE BUHT.
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3.4 KpenneHue BepTukanbHoro ¢ppesepa
Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

= 3akpenuTe ueHTpupyowmin wtndt [2-11 8
LLaHrOBOM 3aXKMMe BepTukanbHoro ¢ppesepa
Festool.

» OcnabbTe BUHTbI-6apatuku [2-2] n [2-5].

» BroipoBHanTe ¢ppesep Festool Ha HanpaB-
NsoLLen nnacTMHe C MOMOLLbIO LeHTPUpYIo-
wero wtndTa.

» 3aTsaHuTe BUHTbI-bapaliku, 4Tobbl 3axaTb
¢dpe3ep Festool Ha HanpaBAasoLwen
nAacTMHe 3aXMMHbIMK 3n1eMeHTamu [2-3]

n [2-4].

> 3aMeHuTe LeHTpUupyrLwmnm WindT Ha CBEpo

ONS THE3M NOA BCTaBHbIE LWMNMbI.

OF 1400

= 3akpenuTe ueHTpupytowmin wtndt [3-118
LaHrOBOM 3a)KMMe BepTukanbHoro ¢ppesepa
Festool.

» OcnabbTe BUHTbI-6apaluku [2-2] n [2-5]

M CHUMWTE 3aXKMMHble aneMeHTbl [2-3]
n [2-4].

» BroipoBHanTe ¢ppesep Festool Ha HanpaB-
NSoLLen NnacTMHe C NOMOLLbIO LEHTPUPYHO-
wero wtndTa.

» 3akpenuTe BepTukanbHbli ppesep Festool
BuHTamu [3-4] Ha HanpaBndtoLLen
nnacTuHe.

> 3aMeHuTe LeHTpupyrLwmnm WTndT Ha CBEpo
ONS THE3A NOA BCTaBHbIE LWKNMbI.

3.5 KpenneHue npogonbHbix ynopos [4]

3akpenuTe oba NpofoNbHbLIX yNopa Ha KOHLax
WKHbI-Hanpasnswowen. B npouecce paboThbl
NPOLONbHbIE YNOPbI 334al0T paccTosHMe OT
KPOMKMW 3aroTOBKM [0 LleHTpa NepBoro oTBep-
CTUS. 3TO pacCTosHME MOXET COCTaBAATb

9,5 MM, 16 MM Unu 32 MM.

4 Pa6ota c FS-LR 32

Mepsbiii pag oteBepcTuin [6A]:

= OTtperynupyiTe orpanunuutenm [6-2]
BOKOBbIX YTOPOB Ha HYXHOE paccTosHue
pAa OTBEPCTMIN OT KPOMKM 3aroTOBKM.
LLikanbl Ha wtaHrax [6-1] nokasbiBatoT
BblCTaB/IeHHoe paccTosHue. C noMoLbio
LIKasbl-HOHWYCa Ha OrpaHMymTesie MOXHO
BbICTaBWUTb PAaCCTOSAHNE C TOYHOCTbIO
00 1/10 mm.

» BblpoBHAWTE WNHY-HANPaBASAIOLLYIO C
MOMOLLbI0 BOKOBbIX ¥ MPOAOSILHOIO
ynopos [6-3] Ha 3aroToBke.



» 3axmuTe WKHY-HaNpPaBASOLLY0 BUHTOBON
cTpybuwnHon FSZ [6-4] Ha 3aroToBKe.

» PexomMeHpauusa: Yepes cMoTpoBoe
okowko [3-3] Ha HanpaBnsioLLei NnacTuHe
OTMeTbTe Ha LWMHe-HanpaBnawLLen nono-
xeHue nepsoro (R1) n nocneprero (Rz)
oTBepcTus. 3Ta Mepa yckopuTt obpaboTky
CnepytoLmx 3aroToBoK.

» HaxmuTte cboky banaHcup [3-2], utobbl
BbITAHYTb WTUT B LeHTpe banaHcmpa us
OTBEpPCTVSA B LUMHE-HaMNpaBASIoLWEeN.

» CaBWHbTE HanpaBASIOLLYO NAACTUHY C
BepTUKanbHbIM ¢pe3depomM Festool B Hy>kHoe
nonoxeHune. Otnyctute banaHcump, 4To6bI
wTndT 3adunKCMpoBancs B 0TBEPCTUN
WMHbI-HanNpaBAsoLwen.

» Ecnn Bl bygeTe ncnonb3oBaTh WwWabnoHHbIe
OTBEPCTMS Ha KOHLLEe LWMHbI-HaNpaBnaoLLen,
TO NOC/e 3aXNUMa LWNHbI Ha 3aroToBke
CHUMUTE NPOAObHbIN yNop.

» [lpocBepnuTe 0fHO 3a ApyrMM rHésna nog,
BCTaBHbIE LUNMbI.

Bropow psap otBepcTuii [6B]:

» [loBepHuTe WnHy-HanpaBastoLwyto Ha 180°.

» [lpunoxwuTe 3aroToBKy K MPOTUBOMON0XHOMY
npogonbHomy yrnopy [6-5].

» PekoMeHpauus: ons BbIMOJHEHUS OTBEP-
ctuin sToporo psaga (L1, Lz) neperecute
NoSIoXKeHWe 0TBEPCTUI NepBOro psaa Ha
LMHY-HanpaBAsoLLyto.

= [lpocBepnuTte BTOpOI psij 0TBEPCTUN NOA,
BCTaBHbIE LUMNMbI.

@ [ns BbINONHEHUSA ONIVHHBIX PAAOB OTBEP-
CTUI MOXHO COCTbIKOBaTb 2 LMHbI-HaMNpas-
NA0LLMe C NMOMOLLbIO MPOA0SILHOIO0 yriopa u
coeguHutenen FSV [5].

4.1 OtBepctus nop pypHUTYpPY

Ina 06paboTku rHE3Q nog GypHUTYpY (NeTnu,
3acoBbl ...] Mexay AByMS psfaMm oTBEpPCTMi
HY>XHO MepeBepHYTb MPOAOJbHbIN yNop noce
bpesepoBaHMa rHE3L NOL LINMbI.
BblpaBHMBaHWe LWNHbI-HanNpaBAstoLLen
BbINOJIHAETCS C MOMOLL b0 BOKOBbIX 1 MPOLOb-
HOro ynoposB.

5 06cnyxuBaHue u yxop

CepBucHoe obcny)xmuBaHue U peMOHT J0/1KHbI
BbIMOMHATLCS TONBKO cneumanucTtaMm GupMbl-
N3roTOBUTENS NN B CEPBUCHOM MacTePCKOW.
Ncnonb3ynTte Tonbko OPUrMHaNbHbIe 3an4acTu
Festool.

HononHutenbHas nHpopmaymsa:

Pycckun

6 OnacHocTb gns oKpyXXaroLeu
cpeabl

He BbibpacbiBaTe MHCTPYMEHT BMecCTe

¢ 6biToBbIMU OTX0AAMU! ObecneybTe

aKonormyecky b6e3onacHyo yTmamsaumo
MHCTPYMEHTOB, OCHACTKM 1 ynakoBku. Cobnto-
LanTe OEeNCTBYIOLLIME HALMOHaNbHbIe Npeanu-
caHus.

NHudpopmaums no aupektuse REACH:
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Slovensky

1 Bezpecnostné upozornenia

- DodrzZiavajte bezpecnostné upozornenia pre
hornt frézu Festool.

- Do systému na vytvaranie radov otvorov sa
smu pouzivat iba nasledujldce horné frézy
Festool: OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400
(vzdy vSetky vyhotovenia).

2 Pouzivanie v sulade
s urcenim

Systém na vytvaranie radov otvorov sluzi
na vytvaranie radov otvorov s rozmerom
rastra 32 mm v spojeni s hornymi frézami
Festool.

3 Montaz

Uvedené obrazky sa nachadzaju na zaciatku
a na konci navodu na pouzivanie.

3.1 Vodiaca doska

3.4 Upevnenie hornej frézy Festool

Skor nez upevnite hornu frézu Festool, nastavte

volu vedenia vodiacej dosky na vodiacej kolaj-

nicke:

» Nasadte vodiacu dosku [1-9] na vodiacu
kolajnicku.

= Vodiace celuste [1-8] nastavte pomocou
skrutkovaca tak, aby sa vodiaca doska
k(zala na vodiacej kolajni¢ke bez véle.

3.2 Upevnenie bocnych dorazov

» Nasadte bocné dorazy s drazkou vodiaceho
segmentu [1-6] na vodiacu kolajni¢ku.

» Vodiaci segment zovrite pomocou otocného
gombika [1-7].

3.3 Presné nastavenie bocnych dorazov

Toto nastavenie je potrebné vykonat iba pri
prvom pouziti.

= Uvolnite oto¢ny gombik [1-1] nastavitelne;j
zarazky [1-2].

» Posuvajte nastavitelnl zarazku dovtedy,
kym sa nebudu zhodovat oznacenia nuly
na nastavitelnej zarazke a dorazove;j
ty¢i [1-101].

= Utiahnite oto¢ny gombik [1-1] nastavitelnej
zarazky.

= Uvolnite skrutku [1-5].

» Prisunte vodiacu dosku na bocny doraz,
az kym nezapadne cap [1-3] nastavitelnej
zarazky do drazky [1-4] vodiacej dosky.

» Skrutku opat dotiahnite.
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OF 900, OF 1000, OF 1010

= Upevnite centrovaci tri [2-1] v upinacej
kliestine hornej frézy Festool.

= Povolte oto¢né gombiky [2-2] a [2-5].

» Vycentrujte hornd frézu Festool s centro-
vacim triom na vodiacej doske.

= Utiahnite oto¢né gombiky tak, aby bola
horna fréza Festool upnuta s upinacimi
prvkami [2-3] a [2-4] na vodiacej doske.

= Vymente centrovaci trn za vrtak na otvory
pre rozperky.

OF 1400

= Upevnite centrovaci trn [3-1] v upinacej
kliestine hornej frézy Festool.

» Odstrante oto¢né gombiky [2-2] a [2-5]
a upinacie prvky [2-3] a [2-4].

= Vycentrujte hornd frézu Festool s centro-
vacim trnom na vodiacej doske.

= Upevnite hornt frézu Festool skrut-
kami [3-4] na vodiacej doske.

= Vymente centrovaci trn za vrtak na otvory
pre rozperky.

3.5 Upevnenie dizkovych dorazov [4]

Obidva diZkové dorazy upevriujte na koncoch
vodiacej kolajni¢ky. Prostrednictvom dizkovych
dorazov sa pri neskorsej praci urcuje vzdiale-
nost medzi hranou obrobku a stredom prvého
otvoru. Tento rozmer moéze byt 9,5 mm, 16 mm
alebo 32 mm.

4 PracasFS-LR 32

Prvy rad otvorov [6A]:

= Nastavitelné zarazky [6-2] boc¢nych dorazov
nastavte na zelanu vzdialenost radu otvorov
od hrany obrobku. Stupnice na dorazovych
tyCiach [6-1] oznacuju nastavenu vzdiale-
nost. Pomocou ndniovej stupnice na nasta-
vitelnej zarazke sa da vzdialenost nastavit
s presnostou na 1/10 mm.

= Vyrovnajte vodiacu kolajnicku s bocnymi
dorazmi a d{zkovym dorazom [6-3] na
obrobku.

» Upevnite vodiacu kolajnicku skrutkovacimi
svorkami FSZ [6-4] na obrobku.

= Odporucanie: Cez nahladové okienko [3-3]
vodiacej dosky oznacte poziciu prvého (R1)
a posledného (Rz] vitaného otvoru pre
rozperku na vodiacej kolajnicke. Tym sa
ulahci spracovavanie dalsich obrobkov.

» Na zdvihnutie ¢apu v strede kolisky z otvoru
vodiacej kolajnicky zatlacte kolisku [3-2] na
bocnej strane.



» Presunte vodiacu dosku s hornou frézou
Festool na Zelanu poziciu. Uvolnite kolisku,
aby Cap kolisky zaskocil do otvoru vodiacej
kolajnicky.

= Ak by boli otvory pre rozperky potrebné na
konci vodiacej kolajnicky, je mozné dizkovy
doraz odstranit po upnuti vodiacej kolaj-
nicky na obrobku.

» Postupne za sebou vyvrtajte otvory pre
rozperky.

Druhy rad otvorov [6B]:

» Otocte vodiacu kolajnicku o 180°.

= PriloZte obrobok na protilahlom d{Zkovom
doraze [6-5].

» Odporucanie: Preneste si polohu otvorov
pre rozperky z prvého radu otvorov pre
druhy rad otvorov (L1, Lz) na vodiacu kolaj-
nicku.

= Vyvrtajte otvory pre rozperky druhého radu
otvorov.

Pri dlhsich radoch otvorov sa daju spojit
2 vodiace kolajnicky dlzkovym dorazom
a spajacimi prvkami FSV [5].

4.1 Otvory pre kovania

Ak sa maju medzi dva otvory pre rozperky
umiestnit otvory pre rozne prvky kovania
(zavesy, panty, zavory ...}, je nutné po vyvrtani
otvorov pre rozperky otocit d(zkovy doraz.
Vyrovnanie vodiacej kolajnicky sa opat vykonava
s bo¢nym a d{zkovym dorazom.

5 Udrzba a starostlivost

Zakaznicky servis a opravy smu vykonavat len
vyrobca alebo servisné dielne. Pouzivajte iba
originalne nahradné diely Festool.

Dalsie informacie: www.festool.sk/servis

6 Zivotné prostredie

Naradie nevyhadzujte do domaceho

odpadu! Naradie, prislusenstvo a obaly

sa odovzdajte na ekologicku recyklaciu.
DodrZiavajte platné narodné predpisy.
Informacie o REACH: www.festool.sk/reach

Slovensky

51


https://www.festool.sk/servis
https://www.festool.sk/reach

Slovenscina

1 Varnostna opozorila

- Upostevajte varnostna opozorila za uporabo
rezkalnika Festool.

- Na sistem za izdelavo vrste lukenj lahko
namestite le naslednje rezkalnike Festool:
OF 900, OF 1000, OF 1010, OF 1400 (vse
izvedbe navedenih modelov).

2 Namenska uporaba

Sistem je namenjen izdelovanju vrstnih lukenj
z rastrom 32 mm v kombinaciji z rezkalniki
Festool.

3 Montaza

Navedene slike so na zacetku in na koncu
navodil za uporabo.

3.1 Vodilna plosca

» Privijte vrtljiva gumba tako, da bo rezkalnik
Festool z vpenjalnima elementoma [2-3] in
[2-4] vpet na vodilno plo&co.

» Zamenjajte centrirni trn s svedrom za
luknje za moznike.

OF 1400

» Centrirni trn [3-1] pritrdite v vpenjalne
klesce rezkalnika Festool.

= Odstranite vrtljiva gumba [2-2] in [2-5] in
vpenjalna elementa [2-3] in [2-4].

= S pomocjo centrirnega trna centrirajte
rezkalnik Festool na vodilni plosci.

» Rezkalnik Festool pritrdite na osnovno
plosco z vijakoma [3-4].

» Zamenjajte centrirni trn s svedrom za
luknje za moznike.

3.5 Pritrditev vzdolznih prislonov [4]

Preden pritrdite rezkalnik Festool, nastavite,
kako cvrsto vpeta naj bo vodilna plosca pri
vodenju po vodilni tirnici:

= osnovno plo$co [1-9] poloZite na vodilno
tirnico,

= vodilni Celjusti [1-8] z izvijacem nastavite
tako, da je osnovna plosca pri drsenju po
vodilni tirnici ¢vrsto vpeta.

3.2  Pritrjevanje stranskih prislonov

» Stranska prislona z utorom vodilne
klade [1-6] poloZite na vodilno tirnico.

» Vodilno klado vpnite z vrtljivim
gumbom [1-7].

3.3 Nastavitev stranskih prislonov

Nastavitev je potrebna samo pred prvo uporabo.

= Odvijte vrtljivigumb [1-1] prislonskega
jahaca [1-2].

» Prislonski jahac premaknite tako, da se
nicelni oznaki prislonskega jahaca in palice
prislona [1-10] pokrijeta.

= Privijte vrtljivigumb [1-1] prislonskega
jahaca.

~ Odbvijte vijak [1-51.

» Vodilno plosco potisnite k stranskemu
prislonu, da se zati¢ [1-3] prislonskega
jahaca vtakne v utor [1-4] osnovne plosce.

» Vijak znova zategnite.

3.4 Pritrjevanje rezkalnika Festool

OF 900, OF 1000, OF 1010

» Centrirni trn [2-1] pritrdite v vpenjalne
klesce rezkalnika Festool.

= Odvijte vrltjiva gumba [2-2] in [2-5].

» S pomocjo centrirnega trna centrirajte
rezkalnik Festool na vodilni plosci.
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Oba vzdolzna prislona pritrdite na konca vodilne
tirnice. S pomocjo vzdolznih prislonov lahko pri
poznejsem delu dolocite razdaljo med robom
obdelovanca in sredis¢em prve luknje. Ta
razdalja je lahko 9,5 mm, 16 mm ali 32 mm.

4 Delo zorodjem FS-LR 32

Prva vrsta lukenj [6A]:

» Prislonskega jahaca [6-2] stranskih
prislonov nastavite na Zeleno razdaljo
vrste lukenj od roba obdelovanca. Nastav-
ljeno razdaljo kaze lestvica na palici
prislona [6-1]. S pomocjo nonija na prislon-
skem jahacu lahko nastavite razdaljo z
natanc¢nostjo 1/10 mm.

» Vodilno tirnico poravnajte s stranskima
prislonoma in vzdolznim prislonom [6-3] na
obdelovancu.

» Vodilno tirnico pritrdite na obdelovanec s
primezi FSZ [6-4].

» Priporocilo: s pomocjo opazovalnega
okenca [3-3] vodilne plosce si oznacite
polozaj prve (R1) in zadnje (Rz] luknje za
moznik na vodilni tirnici. Tako si boste olaj-
Sali obdelavo ostalih obdelovancev.

= Prevesni element [3-2] pritisnite na eni
strani, da iz luknje vodilne tirnice dvignete
sornik na sredini prevesnega elementa.

» Vodilno plosco z rezkalnikom Festool
premaknite v Zeleni polozaj. Sprostite
prevesni element tako, da se sornik preves-
nega elementa zaskocCi v eno od lukenj na
vodilni tirnici.

= Ce potrebujete luknje za moznike na koncu
vodilne tirnice, lahko po vpenjanju vodilne
tirnice na obdelovanec odstranite vzdolzni
prislon.



» Eno za drugo izvrtajte luknje za moznike.

Druga vrsta lukenj [6B]:

» Vodilno tirnico zavrtite za 180°.

» Obdelovanec potisnite ob vzdolzni
prislon [6-5] na drugi strani.

» Priporocilo: prenesite polozaj prve vrste
lukenj za moznike na vodilno tirnico za
drugo vrsto lukenj (L1, Lz).

» lzvrtajte drugo vrsto lukenj za moznike.

@ Pri daljsih vrstah lukenj lahko 2 vodilni
tirnici povezete z enim vzdolZznim

prislonom in povezovalnima elementoma
FSV [5].

4.1  Luknje za okovje

Ce Zelite med dve luknji za moznike izvrtati
luknje za okovje (npr. tecaje, zapahe ...}, morate
po vrtanju lukenj za moznike vzdolZzni prislon
obrniti.

Vodilno tirnico lahko spet poravnate s stran-
skim in vzdolznim prislonom.

5 Vzdrzevanjein nega

Servis in popravila lahko izvaja samo proizva-
jalec ali servisna delavnica. Uporabljajte samo
originalne nadomestne dele Festool.

Vec informacij: www.festool.com/service

6 Okolje

Orodja ne mecite med gospodinjske
E odpadke! Orodje, pribor in embalazo

oddajte v okolju prijazno recikliranje.
Upostevajte veljavne drzavne predpise.

Informacije REACH: www.festool.com/reach

Slovenscina
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1 Sakerhetsanvisningar

- Folj sakerhetsanvisningarna for Festool-
handoverfrasen.

- Endast dessa Festool-handodverfrasar far
anvandas i halradssystemet: OF 900,
OF 1000, OF 1010, OF 1400 (i samtliga utfo-
randen).

2 Avsedd anvandning

Halradssystemet anvands for att tillverka
halrader med rastermattet 32 mm i kombina-
tion med Festool-handoverfrasar.

3 Montage

De angivna bilderna finns i borjan och slutet av
bruksanvisningen.

3.1 Ralsanslag

» Dra at vreden sa att Festool-handéverfr-
dsen spanns fast pa ralsanslaget med span-
nelementen [2-3] och [2-4].

» Byt ut centreringsdornen mot ett borr for
plugghal.

OF 1400

= Fést centreringsdornen [3-11i Festool-
handoverfréasens spanntang.

= Ta bort vreden [2-2] och [2-5] och sp&nne-
lementen [2-3] och [2-4].

= Centrera Festool-handdverfrasen pa
ralsanslaget med centreringsdornen.

= Fast Festool-handdverfrasen pa ralsans-
laget med skruvarna [3-4].

» Byt ut centreringsdornen mot ett borr for
plugghal.

3.5 Fastalangdanslagen [4]

Stall in ralsanslagets styrningsspel pa styr-
skenan innan Festool-handoverfrasen fasts:
= Satt ralsanslaget [1-9] pa en styrskena.
» Stallin styrbackarna [1-8] med en skruv-

mejsel sa att rélsanslaget glider utan spel
pa styrskenan.

3.2 Fasta parallellanslagen

» Satt parallellanslagen med styrklossens
spar [1-6] pa styrskenan.
= Dra at styrklossen med vredet [1-71.

3.3 Justera parallellanslagen

Den har installningen behover bara goras forsta
gangen.

» Lossa vredet [1-1] pa det justerbara
stoppet [1-2].

» Forskjut det justerbara stoppet tills noll-
markeringarna pa det justerbara stoppet
och anslagsstangen [1-10] stammer
overens.

= Dra at vredet [1-1] pa det justerbara
stoppet .

» Lossa skruven [1-5].

» Skjut fram ralsanslaget mot parallellans-
laget tills stiftet [1-3] pa det justerbara
stoppet greppar i ralsanslagets spar [1-4].

= Dra at skruven igen.

3.4 Fasta Festool-handoverfrasen

OF 900, OF 1000, OF 1010

» Fé&st centreringsdornen [2-1] i Festool-
handoverfréasens spanntang.

= Lossa vreden [2-2] och [2-5].

= Centrera Festool-handdverfrasen pa
ralsanslaget med centreringsdornen.

54

Fast de bada langdanslagen i styrskenans
andar. Med hjalp av langdanslagen faststalls
avstandet mellan arbetsobjektets kant och
mitten av det férsta halet vid paféljande arbete.
Detta matt kan vara 9,5 mm, 16 mm eller

32 mm.

4  Arbeta med FS-LR 32

Forsta halraden [6A]:

» Stallin parallellanslagens justerbara
stopp [6-2] pa 6nskat avstand mellan
halraden och arbetsobjektets kant.
Skalorna pa anslagsstéangerna [6-1] visar
det installda avstandet. Genom nonieskalan
pa det justerbara stoppet kan avstandet
stallas in med en precision pa 1/10 mm.

= Justera styrskenan pa arbetsobjektet med
parallellanslagen och langdanslaget [6-3].

= Fast styrskenan pa arbetsobjektet med
skruvtvingarna FSZ [6-4].

= Tips: Markera positionen for det férsta (R1)
och sista (Rz) plugghalet pa styrskenan
genom ralsanslagets siktfonster [3-3]. Da
gar det lattare att bearbeta ytterligare
arbetsobjekt.

= Tryck pé sidan av vippdelen [3-2] for att
lyfta upp bulten i mitten av vippdelen ur
halet i styrskenan.

» Skjut ralsanslaget med Festool-handoverfr-
asen till onskad position. Slapp vippdelen
sa att dess bult hakar fast i ett hal i styr-
skenan.

» Om det behovs fler plugghali anden av
styrskenan kan man ta bort langdanslaget
nar styrskenan har spants fast pa arbets-
objektet.

= Borra plugghalen efter varandra.



Andra halraden [6B]:

» Vrid styrskenan 180°.

= Positionera arbetsobjektet pa det motlig-
gande langdanslaget [6-5].

= Tips: Overfor ldget fér pluggh8len i forsta
halraden for den andra halraden (L1, Lz) till
styrskenan.

= Borra plugghalen fér den andra halraden.

For langre halrader kan man koppla ihop
2 styrskenor med ett langdanslag och
forbindningsstyckena FSV [5].

4.1 Halfor beslag

Om du behdver borra hal for beslag (gangjarn,
reglar ...) mellan tva plugghal maste langdans-
laget vandas nar plugghalen har borrats.
Justera styrskenan med parallell- och lang-
danslagen igen.

5 Underhall och skotsel

Service och reparation far endast utforas av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand
endast originalreservdelar fran Festool.

Mer information: www.festool.se/service
6 Miljs
Sldng inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljévanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
Information om REACH: www.festool.se/reach

Svenska
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