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 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BTN cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

 nl | EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

B EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

NN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

 nb | CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-

< menter:

720615

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

m.ﬂ,eknapau,uﬂ cootBeTcTBUA EC: MbI 3asgBnaem
C UCKJTIOYNTENbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JAaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/lefyoLLIMM HOPMaM Un
HOPMaTMBHbIM AOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shod&: Prohlasujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

i Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC: 2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC: 2015
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

c Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2018-12-04

(s

Dr. Wolfgang Knorr
CTO

. CL (bt

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstrafle 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Gear-driven eccentric sander
Designation of Typel(s): RO 125 FEQ
Serial number(s) " 493660

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

* BSEN62841-1:2015
* BSEN 62841-2-4: 2014

e BS EN55014-1:2017

e BSEN55014-2:2015

e BSENIEC 61000-3-2:2019
e BSEN61000-3-3:2013

e BSENIEC 63000:2018

1 in the specified serial number range (S-Nr.] from 400000000 - 499999999

U K Place and date of declaration: Wendlingen, 15.04.2021

cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

W“‘/m/ LU@@YCMW

Markus Stark Ralf Brandt

Head of Productdevelopment Head of Productconformity

10519885 _A
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen.

Gehorschutz tragen.
Atemschutz tragen.

Schutzbrille tragen.

Netzanschlussleitung anschlief3en

Netzanschlussleitung trennen

Netzstecker ziehen

Schutzklasse Il

OQPri00O®O>

N
m

CE-Konformitatskennzeichnung

Nicht in den Hausmull geben.

Tipp, Hinweis

Gerat enthalt einen Chip zur Daten-
speicherung. Siehe Kapitel 12.1

Y © iq
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Beim Arbeiten konnen schiadliche/giftige
Stdube entstehen (z. B. bleihaltiger An-
strich und einige Holzarten). Das Berih-
ren oder Einatmen dieser Staube kann fur
die Bedienperson oder in der Nahe befind-
liche Personen eine Gefahrdung darstellen.
Beachten Sie die in Ihrem Land glltigen
Sicherheitsvorschriften. Schlie3en Sie das
Elektrowerkzeug an eine geeignete Absau-
geinrichtung an.

0®

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausrustungen: Gehorschutz und Schutz-
brille.

- Zum Schutz lhrer Gesundheit einen geeig-
neten Atemschutz tragen. In geschlosse-
nen Raumen fur ausreichende Bellftung
sorgen und ein Absaugmobil anschlieflen.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder
selbstentzindliche Staube, so sind unbe-
dingt die Bearbeitungshinweise des Werk-
stoffherstellers zu beachten.

- Verhindern Sie das Eindringen fliissiger
Poliermittel (Politur) in das Gerat. Das
Eindringen flissiger Poliermittel (Politur)
in das Elektrowerkzeug erhoht das Risiko
eines elektrischen Schlages.

- Prifen Sie nach dem Herunterfallen das
Elektrowerkzeug und den Schleifteller
auf Beschadigung. Demontieren Sie den
Schleifteller zur genauen Priifung. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz re-
parieren. Gebrochene Schleifteller und be-
schadigte Maschinen konnen zu Verletzun-
gen und Unsicherheit der Maschine flhren.

- Reinigen Sie mit Olen getrankte Arbeits-
mittel, wie z. B. Schleifpad oder Polierfilz
mit Wasser und lassen Sie diese ausge-
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breitet trocknen. In Ol getrinkte Arbeits-
mittel konnen sich selbst entziinden.

2.3 Mischstiaube mit Metallanteil und
Schleifen feuchter Oberflachen

& Bei Mischstauben mit Metallanteil (z. B.

Lackschliff im Automotiv-Bereich) und beim

Schleifen feuchter Oberflachen sind aus Sicher-

heitsgrinden folgende MalBnahmen einzuhal-

ten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (Fl-,
PRCD-) Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlief3en.

- Maschine regelmafig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause durch Aussaugen
reinigen.

-
- Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lps =79 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 90 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Schallemissionen bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug konnen zu Gehorschaden
fiihren.

» Verwenden Sie einen Gehorschutz.

Schwingungsemissionswert a,, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Feinschliff 6,0 1,5
Grobschliff 3,5 1,5
Polieren 6,0 1,5

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Beurteilen Sie die tatsachliche Belastung
wahrend des gesamten Betriebszyklus.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
missen geeignete Sicherheitsmaf3nahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 Bestimmungsgemalfe
Verwendung

Bestimmungsgemal sind die Schleifer zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Verbundwerk-
stoff, Farbe/Lack, Spachtelmasse und ahnli-
chen Werkstoffen vorgesehen. Bei Mischstau-
ben mit Metallanteil (z. B. Lackschliff im Au-
tomotiv-Bereich) und beim Schleifen feuchter
Oberflachen sind besondere Sicherheitshinwei-
se zu beachten. Die Schleifer sind bestim-
mungsgemal nicht zum reinen Metallschliff
geeignet. Asbesthaltiges Material darf nicht be-
arbeitet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Getriebe- RO 125 FEQ
Exzenterschleifer
Leistung 500 W

Drehzahl Exzenterbewe- 3000 - 6000 min-!

gung

Drehzahl ROTEX Kurven- 300 - 600 min™'
bahn

Schleifhub 3,6 mm
FastFix Schleifteller @125 mm
Gewicht 1,9 kg

5 Gerateelemente

[1-1] Umschalter
[1-2] Ein-/Ausschalter
[1-3] Motorgehause
[1-4] Absaugstutzen
[1-5] Spindelstopp



[1-6] Drehzahlregelung
[1-71 Schleifteller
[1-8] Getriebekopf

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

/N/N\  WARNUNG

Unzuldssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Gbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des plug it-Anschlusses bei

unvollstandig verriegeltem Bajonettver-

schluss.

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs
vergewissern, dass der Bajonettverschluss
an der Netzanschlussleitung komplett ge-
schlossen und verriegelt ist.

Anschlief3en und Losen der Netzanschlusslei-
tung siehe Bild [2].

6.1 Ein-/Ausschalten

Deutsch

7.1 Elektronik

Der Schalter [1-2] dient als Ein-/Ausschalter (I
= EIN, 0 = AUS).

Der Ein-/Ausschalter ldsst sich nur betati-
gen, wenn der Umschalter [1-1] in einer
eingerasteten Position ist.

@ Bei Stromausfall oder wenn der Netzste-
cker gezogen wird, den Ein-/Ausschalter
sofort in die Aus-Position bringen. Dies
verhindert einen unkontrollierten Wieder-
anlauf.

7 Einstellungen

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag
= Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Das Elektrowerkzeug besitzt eine Vollwellen-
Elektronik mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.
Durch den begrenzten Anlaufstrom losen auch
haushaltsibliche Sicherungen nicht aus.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-5]

stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Kapitel 4)

einstellen. Dadurch kann die Schleifgeschwin-

digkeit dem jeweiligen Werkstoff optimal ange-
passt werden.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektro-
nisch konstant gehalten. Dadurch wird bei be-
stimmungsgemafBer Anwendung (angemessene
Anpresskraft) eine gleichbleibende Schleifge-
schwindigkeit erreicht.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Strom-
zufuhr und Drehzahl reduziert. Das Elektro-
werkzeug lauft nur noch mit verringerter Leis-
tung, um eine rasche Abkihlung durch die
Motorluftung zu ermaoglichen. Nach Abkihlung
lauft das Elektrowerkzeug wieder selbststandig
hoch.

7.2 Schleifbewegung einstellen

Mit dem Umschalter [1-1] kénnen zwei unter-
schiedliche Schleifbewegungen eingestellt wer-
den.

@ Die Umschaltung kann nur bei stillstehen-
dem Schleifteller vorgenommen werden,
da der Umschalter wahrend des Betriebs
verriegelt ist.

Feinschliff - Exzenterbewegung

Diese Stellung wird zum Schleifen
mit geringem Abtrieb fir eine riefen-
freie Oberflache (Feinschliff) gewéhlt.

Grobschliff, Polieren - ROTEX-Kurvenbahn

Die ROTEX-Kurvenbahn ist eine Kom-
bination aus Dreh- und Exzenterbe-
wegung. Diese Stellung wird zum
Schleifen mit hohem Abrieb (Grob-
schliff) und zum Polieren gewahlt.



Deutsch

7.3 Schleif-/Polierteller wechseln

7.6 Absaugung

Schleiftellerauswahl

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberfla-
che kann das Elektrowerkzeug mit drei un-
terschiedlich harten Schleiftellern ausgerustet
werden.

Hart: Grobschliff auf Flachen, Schleifen an
Kanten.

Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fiur
ebene und gewadlbte Flachen.

Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wol-
bungen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!

Montage

Das FastFix-System ermaglicht einen werk-

zeuglosen Schleiftellerwechsel:

- Den Umschalter [1-1] nach rechts auf
Rotex-Kurvenbahn stellen.

VORSICHT! Spindelstopp nur bei stillsteh-
ender Antriebsspindel betatigen. Bei ge-
dricktem Spindelstopp den Motor nicht
einschalten.

- Den Spindelstopp [1-5] gedriickt halten
und den Schleifteller [1-7] von der Spindel
(Rechtsgewinde) abdrehen.

- Den Spindelstopp [1-5] gedriickt
halten und den neuen Schleiftel-
ler [1-7] aufschrauben (Die Gummiman-
schette [3-1] muss korrekt montiert sein!).

7.4 Schleif-Zubehor befestigen

Auf dem StickFix Schleifteller und Schleif-

schuh lassen sich die dazu passenden Stick-

Fix Schleifpapiere und StickFix Schleifvliese

schnell und einfach befestigen.

» Dricken Sie das selbsthaftende Schleif-Zu-
behor auf den Schleifteller [1-7] auf.

7.5 Polier-Zubehor befestigen

Um Beschadigungen zu vermeiden, dirfen
PoliStick-Polier-Zubehor (Schwamme, Filze,
Lammfell) nur auf dem speziellen Polierteller
eingesetzt werden, der anstelle eines Schleif-
tellers auf der Maschine montiert wird. Das
PoliStick-Polier-Zubehor wird wie die Stickfix-
Schleif-Zubehore einfach auf den Polierteller
aufgedruckt und nach Gebrauch wieder abgezo-
gen.

10

& WARNUNG

Gesundheitsgefahrdende Staube
Verletzung der Atemwege

» Nie ohne Absaugung arbeiten.

» Nationale Bestimmungen beachten.
» Tragen Sie einen Atemschutz.

An den Absaugstutzen [1-4] kann ein Festool
Absaugmobil mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 27 mm angeschlossen werden.
Empfehlung: Antistatik-Absaugschlauch ver-
wenden! Dadurch kann die elektrische Aufla-
dung reduziert werden.

7.7 Kantenschutz (Protector) [4]

Der Kantenschutz [4-1] verhindert, dass der
Schleifteller mit seiner Umfangseite eine Fla-
che bertiihrt (z. B. beim Schleifen entlang einer
Wand oder eines Fensters) und dadurch ein
Rickschlag der Maschine erfolgt.

Montage

Den Kantenschutz bis zum Einrasten auf die
Maschine aufschieben (siehe Bild [4]).

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Werkstlick so befestigen, dass es sich beim
Bearbeiten nicht bewegen kann.

Folgende Hinweise beachten:

- Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem
Sie diese zu stark andricken! Sie errei-
chen das beste Schleifergebnis, wenn Sie
mit mafBig starkem Anpressdruck arbeiten.
Die Schleifleistung und -qualitat hangen im
Wesentlichen von der Wahl des richtigen
Schleifmittels ab.

- Halten Sie die Maschine fur eine sichere
Fdhrung mit beiden Handen am Motorge-
hause [1-3] und am Getriebekopf [1-8].

- Tellerschaum wird durch Alterung sprode.
Vor dem Arbeiten den Tellerschaum auf
Verschleil3 prifen.

@ Die Tabellen A und B zeigen die empfoh-
lenen Einstellungen fir unterschiedliche
Schleif- und Polierarbeiten.



8.1 Tabelle A - Schleifen

Deutsch

Grobschliff

E Lack, Filler, Spach-

1 8 telmasse

ﬂ Lack, Farbe X
~— 4 Holz, Furnier X
i

Kunststoff X X

=4 Stahl, Kupfer, Alu- X
= Minium

8.2 Tabelle B - Polieren

Feinschliff

X 1-3 superweich
hart X 3-6 hart
hart X 3-6 weich

weich X 1-4 weich
weich X 3-6 weich

Polieren
Lack 6
— Schwamm
grob/fein
@ Polierpaste
Kunststoff @ b
Fil
hart
i Polierpaste
r

9 Wartung und Pflege

/N /N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

Kundendienst und Reparaturen dirfen nur
durch den Hersteller oder durch Servicewerk-
statten durchgefihrt werden. Nur Originaler-
satzteile von Festool verwenden.

Versiegeln Hochglanz polieren
3 4L-6
Filz Lammfell
weich
Hartwachs -
3 6
Filz Lammfell
weich
Hartwachs -

Weitere Informationen:

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kuhlluftéffnungen im Motorgehduse stets frei
und sauber gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgerdustet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

9.1 Tellerbremse

Die Gummimanschette [3-1] verhindert bei der
Exzenterbewegung (Feinschliff) ein unkontroll-
iertes Hochdrehen des Schleiftellers. Da sich
die Manschette im Laufe der Zeit abnutzt, muss
sie bei nachlassender Bremswirkung durch ei-
ne neue ersetzt werden.

"


https://www.festool.de/service
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10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Schleif- und Polier-
teller von Festool. Durch die Verwendung von
minderwertigen Schleif- und Poliertellern kann
es zu erheblichen Unwuchten kommen, die die
Qualitat der Arbeitsergebnisse verschlechtern
und den Verschleif3 der Maschine erhohen.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie unter www.festool.de.

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Gemal Europaischer Richtlinie Gber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in na-
tionales Recht, missen verbrauchte Elektroge-
rate getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Informationen zu den Ricknahmestellen sind
unter www.festool.com/environment einsehbar.
Informationen zur kritischen Stoffen:
www.festool.de/reach

12 Allgemeine Hinweise

12.1 Informationen zum Datenschutz

Das Elektrowerkzeug enthalt einen Chip zur
automatischen Speicherung von Maschinen-
und Betriebsdaten. Die gespeicherten Daten
enthalten keinen direkten Personenbezug.

Die Daten konnen mit speziellen Geraten kon-
taktlos ausgelesen werden, und werden von
Festool ausschlief3lich zur Fehlerdiagnose, Re-
paratur- und Garantieabwicklung sowie zur
Qualitatsverbesserung bzw. Weiterentwicklung
des Elektrowerkzeugs verwendet. Eine dartber
hinausgehende Nutzung der Daten - ohne aus-
druckliche Einwilligung des Kunden - erfolgt
nicht.

12
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1 Symbols

& Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
warnings.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Connecting the mains power cable

Disconnecting the mains power cable

Pull out the mains plug

Safety class Il

JOR~AO@iIiO0Od®dD>

UKCA marking: Confirms the conform-
ity of the product with UK regulations.

CE conformity marking

Do not dispose of it with domestic
waste.

Tip or advice

Tool contains a chip which stores data.
See section 12.1

2
2.1

English

Safety warnings

General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

2.2

Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

Machine-specific safety notices

Harmful/poisonous dust may be produced
when working (e.g. paint products con-
taining lead and some types of wood).
Contact with or inhalation of this dust may
pose a risk for the operating personnel or
persons in the vicinity. Comply with the
safety regulations that apply in your coun-
try. Connect the power tool to a suitable
dust extractor.

O®

Wear suitable personal protective equip-
ment: Ear protection and safety glasses.

Use suitable breathing protection to pro-
tect your health. In enclosed spaces, en-
sure that there is sufficient ventilation and
connect a mobile dust extractor.

If potentially explosive or self-igniting dust
is produced during sanding, the machining
instructions issued by the material manu-
facturer must always be followed.

Prevent liquid polish from seeping into the
machine. The penetration of liquid polish
into the power tool increases the risk of
electric shock.

If the power tool is dropped or falls, check
for damage to the machine and sanding
pad. Remove the sanding pad for closer
inspection. Have the damaged parts re-
paired before use. Broken sanding pads
and damaged machines can cause injuries
and machine instability.

Clean using materials soaked in oils, e.qg.
abrasive pad or polishing felt with water,
and spread them out to dry. Materials
soaked in oil may ignite spontaneously.
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2.3 Mixed dust containing metal and
sanding of damp surfaces

&With mixed dust containing metal (such as

dust resulting from paint sanding in the auto-

motive field) and when sanding damp surfaces,

the following measures must be observed for

reasons of safety:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Regularly vacuum the motor housing of the
machine to remove dust deposits.

% Wear protective goggles.
2.4 Emission levels

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpa =79 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 90 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

N\® CAUTION

Noise emissions created while working with
the power tool may damage your hearing.

» Always use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured
in accordance with EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Fine sanding 6.0 1.5
Coarse sanding 3.5 1.5
Polishing 6.0 1.5
/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» Assess the actual load during the entire
operating cycle.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.
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3 Intended use

The sanders are designed for sanding wood,
plastic, composite, paint/varnish, filler and sim-
ilar materials as directed. With mixed dust con-
taining metal (such as dust resulting from paint
sanding in the automotive industry) and when
sanding damp surfaces, special safety instruc-
tions must be followed. The sanders are not
intended to be suitable for grinding bare met-
al. Material containing asbestos cannot be pro-
cessed.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4 Technical data

Geared eccentric sander RO 125 FEQ
Power 500 W
Eccentric motion speed 3000-6000 rpm
ROTEX rotary motion 300-600 rpm
speed

Sanding stroke 3.6 mm
FastFix sanding pad Dia. 125 mm
Weight 1.9 kg

5 Parts of the machine

[1-1] Selector switch
[1-2] On/off switch

[1-3] Motor housing
[1-4] Extractor connector
[1-5] Spindle stop

[1-6] Speed control

[1-7] Sanding pad

[1-8] Gear head

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.



6 Commissioning

/N /N WARNING

Unauthorised voltage or frequency.
Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of
the power source must correspond to the
specifications on the name plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120V / 60 Hz
may be used.

/N CAUTION

Heating of the plug it connection if the bayo-
net fitting is not completely locked.

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains
cable is closed fully and locked.

For connecting and detaching the mains power
cable, see figure [2].

6.1 Switching on/off

The switch [1-2] serves as an on/off switch (I =
ON, 0 = OFF).

The on/off switch can only be actuated
if the selector switch [1-1]is locked in
place.

In case of a power failure or if the mains
connector is removed, move the on/off
switch immediately to the Off position. This
prevents uncontrolled restarting.

7  Settings

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

7.1 Electronics

The power tool features full-wave electronics
with the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the power tool starts up
smoothly. The limited starting current ensures
that even standard household fuses are not
triggered.

English

Speed control

You can use the adjusting wheel [1-5] to contin-
uously adjust the speed within the speed range

(see Section 4). This enables the sanding speed
to be optimally adjusted to suit the material you
are working on.

Constant speed

The preselected motor speed is kept constant
through electronic control. This means that, if
the machine is used as intended (reasonable
contact pressure), a constant sanding speed is
achieved.

Temperature cut-out

The power supply is restricted and the speed
reduced if the motor exceeds a certain temper-
ature. The power tool continues operating at re-
duced power to allow the ventilator to cool the
motor quickly. The power tool starts up again
automatically once the motor has cooled suffi-
ciently.

7.2 Setting the sanding motion

Two different sanding motions can be set using
the selector switch [1-1].

The switchover can only be performed
when the sanding pad is stationary, as the
selector switch is locked during operation.

Fine sanding - eccentric motion

This position is selected for sanding
with low output for a scratch-free
surface (fine sanding).

tion

The Rotex rotary motion is a com-
bination of rotary and eccentric mo-
tions. This position is selected for
sanding with high output (coarse
sanding) and polishing.

7.3 Changing the sanding/polishing pad

Choice of sanding pads

The power tool can be fitted with three sanding
pads of different hardnesses depending on the
surface to be sanded.

Hard: Coarse sanding on surfaces, sanding at
edges.

Soft: Universal use for coarse and fine sanding
for flat and curved surfaces.

Supersoft: Fine sanding on formed parts,
curves, radii. Do not use on edges!
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Assembly

The FastFix system enables toolless sanding

pad replacement:

- Move the selector switch [1-1] to the right
to ROTEX rotary motion.

CAUTION! Only use the spindle stop when
the drive spindle is stationary. Do not
switch on the motor when the spindle stop
Is pressed.

- Press and hold the spindle stop [1-5] and
unscrew the sanding pad [1-7] from the
spindle (right-hand thread).

- Press and hold the spindle stop [1-5] and
screw on the new sanding pad [1-7] (the
rubber sleeve [3-1] must be correctly fit-
ted).

7.4 Attaching sanding accessories

The suitable StickFix sandpaper and StickFix

sanding cloth can be attached quickly and sim-

ply to the StickFix sanding pad.

» Press the self-adhesive sanding accessory
onto the sanding pad [1-71.

7.5 Attaching polishing accessories

To avoid damage, PoliStick polishing accesso-
ries (sponges, felts, sheepskin) may only be
used on the special polishing pad, which is fit-
ted on the machine instead of a sanding pad.
Like the StickFix sanding accessories, the Poli-
Stick polishing accessory is simply pressed on-
to the polishing pad and removed again after
use.

Dust extraction

&‘ WARNING

Hazardous dust
Damage to the respiratory passage

» Always work with an extractor.
» Comply with national regulations.
» Wear a dust mask.

8.1 Table A - Sanding

A Festool mobile dust extractor with an extrac-
tion hose diameter of 27 mm should be connec-
ted at the extractor connector [1-4].
Recommendation: Use an antistatic extractor
hose. This helps reduce the electric charge.

7.7 Edge protector [4]

The edge protector [4-1] stops the outer edge
of the sanding pad from coming into contact
with a surface (e.g. when sanding along a wall
or a window], preventing machine kickback.
Assembly

Slide the edge protector onto the machine until
it clicks into place (see figure [4]).

8 Working with the electric
power tool

/N WARNING

Risk of injury

» Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
machined.

Observe the following information:

- Do not overload the machine by pressing
with excessive force! The best sanding re-
sults are achieved with moderate applica-
tion pressure. The sanding performance
and quality are mainly dependent on the
selection of the correct abrasive.

- Hold the machine with two hands - one on
the motor housing [1-3] and one on the
gear head [1-8] - to ensure safe guidance.

- The pad foam becomes brittle due to age-
ing. Before working, check the pad foam for
wear.

@ Tables A and B show the recommended
settings for different sanding and polishing
jobs.

Coarse sanding

Clear coat, filler, pri-
3§ ming material

ﬂ Clear coat, paint X
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Fine sanding

1-3 Ultra-soft

4-6 Hard X 3-6 Hard



Coarse sanding

Wood, veneered sur-
face

English

Fine sanding

K Plastic X X 2-6 Soft X 1-4 Soft
=9 Steel, copper, alumi- X 6 Soft X 3-6 Soft
ol NiUM
8.2 Table B - Polishing
Polishing Sealing Polishing to a high-gloss finish
Varnish 6 4-6
| Pad Felt Sheepskin
Coarse/fine Soft
E Polishing paste Hard wax -
Plastic 6 6
ngcs Felt Felt Sheepskin
Hard Soft
E Polishing paste Hard wax -

9 Service and maintenance

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which
requires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

Customer service and repairs must only be
carried out by the manufacturer or service
workshops. You must only use original Festool
spare parts.

Further information:

To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the motor housing
clean and free of blockages.

The tool is equipped with special self-discon-
necting carbon brushes. If they wear out, the

power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

9.1 Sanding pad brake

The rubber sleeve [3-1] prevents uncontrolled
turning of the sanding pad in the event of
eccentric motion (fine sanding). As the collar
wears out over the course of time, it must be
replaced with a new one if the braking effect is
decreasing.

10 Accessories

Only use original Festool sanding and polishing
pads. Low-quality sanding and polishing pads
may cause serious machine imbalance that de-
creases the quality of the working results and
increases machine wear.

You can find the PO numbers for accessories
and tools under
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11 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
In accordance with the European Directive on
waste electrical and electronic equipment and
implementation in national law, used electrical
devices must be collected separately and hand-
ed in for environmentally friendly recycling.
Information on the collection points can be
viewed at www.festool.com/environment.
Information on critical materials:
www.festool.co.uk/reach

12 General information
12.1 Information on data privacy

The power tool contains a chip which automat-
ically stores machine and operating data. The
data saved cannot be traced back directly to an
individual.

The data can be read in a contactless manner
using special devices and shall only be used by
Festool for fault diagnosis, repair and warranty
processing and for quality improvement or en-
hancement of the power tool. The data shall not
be used in any other way without the express
consent of the customer.

Imported into the UK by

Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds
IP30 9XH

Great Britain
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire la notice d'utilisation et les consi-
gnes de sécurité.

Porter une protection auditive.

Porter une protection respiratoire.

0@ ' ¥0Q@AD D

Porter des lunettes de protection.

Brancher le cable de raccordement
secteur

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Débrancher la fiche secteur

Classe de protection I

N
m

Marquage CE de conformité

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

© 4

Conseil, information

L'outil contient une puce permettant
'enregistrement des données. Voir
chapitre 12.1

Y

Francais

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une déchar-
ge électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a
l'appareil

- Un dégagement de poussiéres noci-
ves/toxiques est possible pendant l'utili-
sation de l'appareil (par ex. poussiéres de
peintures au plomb ou de certaines essen-
ces de bois). Le contact avec ces poussie-
res ou leur inhalation peut présenter un
danger pour la santé de l'utilisateur ou des
personnes se trouvant a proximité. Veuillez
respecter les prescriptions de sécurité en
vigueur dans votre pays. Raccordez l'outil
électroportatif a un dispositif d'aspiration
approprié.

10

Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : protection auditive et
lunettes de protection.

- Pour protéger votre santé, portez une
protection respiratoire appropriée. Dans
les espaces clos, assurer une ventilation
suffisante et raccorder un aspirateur.

- Sile poncage génere des poussieres explo-
sives ou inflammables, il convient impérati-
vement d'observer les consignes d'usinage
du fabricant du matériau.

- Evitez toute pénétration de produit de po-
lissage liquide dans U'appareil. L'infiltra-
tion de produit de polissage dans l'outil
électroportatif augmente le risque de choc
électrique.

- En cas de chute, vérifiez que l'outil élec-
troportatif et le plateau de poncage ne
sont pas endommagés. Démontez le pla-
teau de poncage pour pouvoir procéder a
un examen minutieux. Faites réparer les
pieces endommagées avant toute utilisa-
tion. Des plateaux de poncage cassés et
des machines endommagées peuvent cau-
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ser des blessures et compromettre la sé-
curité d'utilisation de la machine.

- Nettoyez a l'eau les accessoires impré-
gnés d'huile, par ex. éponge de poncage
ou feutre de polissage, et laissez-les sé-
cher apres les avoir soigneusement dé-
pliés. Les accessoires imprégnés d'huile
peuvent s'enflammer d'eux-mémes.

2.3 Mélanges de poussiéres contenant du
métal et poncage de surfaces humides

& En présence de mélanges de poussiéres

contenant du métal (par ex. poncage de laque

dans le domaine automobile) et lors du ponca-

ge de surfaces humides, appliquez les mesures

suivantes pour des raisons de sécurité :

- Installer en amont un disjoncteur différen-
tiel.

- Raccorder l'outil a un aspirateur approprié.

- Avec un aspirateur, retirer régulierement
les dépots de poussieres accumulés dans
le carter moteur.

(i)
- Porter des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées se-
lon EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lpa = 79 dB(A)
que
Niveau de puissance acousti- Ly, =90 dB(A)
que
Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Les émissions sonores pendant l'utilisation
de l'outil électroportatif peuvent entrainer
des lésions auditives.

» Utilisez une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a, (somme vecto-

rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

ap [m/s?] KlIm/s?]

Poncage de finition 6,0 1,5
Poncage dégrossissant 3,5 1,5
Polissage 6,0 1,5
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& ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de L'utili-
sation de l'outil et du type de piéce a travail-
ler.

~ Evaluer les nuisances sonores réelles sur
tout le cycle de fonctionnement.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation en conformite avec
les instructions

Les ponceuses sont concues pour le poncage
des matériaux suivants : bois, matieres plasti-
ques, matériaux composites, peintures / vernis,
enduits et matériaux similaires. Pour les pous-
sieres mélangées avec teneur en métal (par ex.
poncage de laque dans le domaine automobile)
et pour le poncage de surfaces humides, res-
pectez les consignes spéciales de sécurité. Les
ponceuses ne conviennent pas pour poncer uni-
quement du métal. Les matériaux contenant de
'amiante ne doivent pas étre poncés !

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

4 Caractéristiques techniques

Ponceuse RO 125 FEQ
Puissance 500 W
Vitesse de rotation (excen- 3000 -
trique) 6 000 tr/min

Vitesse de rotation (roto-
excentrique)

300 - 600 tr/min

Course de poncage 3,6 mm
Plateau de poncage Fast- @ 125 mm
Fix @

Poids 1,9 kg

5 Eléments de l'appareil

[1-1]1 Commutateur inverseur

[1-2] Interrupteur Marche/Arrét
[1-3]1 Carter moteur

[1-41 Raccord d'aspiration

[1-5] Dispositif de blocage de broche



[1-6] Régulation de la vitesse
[1-7]1 Plateau de poncage
[1-8] Carter de transmission

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

6 Mise en service

/N\ /i\ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

= Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120V / 60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccordement plug-it si

le raccord a baionnette n‘est pas complete-

ment verrouillé.

Risque de brilures

= Avant de mettre en marche l'outil élec-
troportatif, assurez-vous que le raccord a
balonnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

Branchement et débranchement du cable de
raccordement secteur, voir figure [2].

6.1 Mise en marche/a l'arrét

Le commutateur [1-2] sert d'interrupteur MAR-
CHE/ARRET (I = MARCHE, 0 = ARRET].

(i) L'interrupteur MARCHE/ARRET ne peut
étre actionné que si le commutateur [1-1]
se trouve dans une position verrouillée.

@ Si une panne de courant se produit ou que
la prise secteur est débranchée, mettre
immeédiatement l'interrupteur marche/ar-
rét en position d'arrét. Ceci permet d'évi-
ter tout redémarrage intempestif.

7 Réglages

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

Francais

7.1 Systéme électronique

L'outil électroportatif possede un systeme élec-
tronique complet avec les critéres suivants :

Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nique assure un démarrage sans a-coups de
l'outil électroportatif. Du fait du courant de dé-
marrage limité, les fusibles courants ne se dé-
clenchent pas.

Régulation de la vitesse

La molette [1-5] permet un réglage progressif
dans la plage de vitesse (voir chapitre 4). La
vitesse de poncage peut ainsi étre adaptée a
chaque matériau de facon optimale.

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constan-
te de maniere électronique. La vitesse de pon-
cage reste homogene lorsque l'outil est utilisé
de facon conforme (pression appropriée).

Fusible thermique

En cas de température excessive du moteur,
l'alimentation électrique et la vitesse sont ré-
duites. L'outil électroportatif fonctionne a puis-
sance réduite afin de permettre un refroidisse-
ment rapide grace a la ventilation du moteur.
Apreés refroidissement, l'outil électroportatif re-
démarre automatiquement.

7.2 Régler le mouvement de poncage

Le commutateur [1-1] permet de paramétrer
deux mouvements de poncage différents.

@ La commutation ne peut étre effectuée
que lorsque le plateau de poncage est a
'arrét, le commutateur étant verrouillé
pendant le fonctionnement.

Poncage fin - mouvement excentrique

Cette position est concue pour un
poncage dégrossissant moins puis-
sant, qui évite les rayures superficiel-
les (poncage fin).

Poncage dégrossissant, polissage - mouve-
ment rotatif ROTEX

Le mouvement rotatif Rotex est une
combinaison de mouvements rotatifs
et excentriques. Cette position est
concue pour le poncage dégrossis-
sant (grossier]) et le polissage.
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7.3 Remplacer le plateau de poncage/
polissage

7.6 Aspiration

Sélection du plateau de poncage

En fonction de la surface a travailler, l'outil
électroportatif peut étre équipé de trois pla-
teaux de poncage de duretés différentes.

Dur : poncage dégrossissant de surfaces, pon-
cage de chants.

Mou : version universelle pour poncage dégros-
sissant et de finition, pour surfaces planes et
bombées.

Super mou : poncage de finition sur des pie-
ces formées, parties bombées, arrondis. Ne pas
utiliser sur des chants !

Montage

Le systeme FastFix permet une changement
sans outil du plateau de poncage :

- placer le commutateur [1-1] vers la droite
sur le mouvement roto-excentrique ROTEX.

ATTENTION ! N'actionner le blocage de
broche que lorsque la broche d’entraine-
ment est a l'arrét. Ne pas mettre le mo-
teur en marche lorsque vous appuyez sur
le blocage de broche.

- Continuer a appuyer sur le blocage de bro-
che [1-5] et dévisser le plateau de ponca-
ge [1-7] de la broche (filetage a droite).

- Continuer a appuyer sur le blocage de
broche [1-5] et visser le nouveau plateau
de poncage [1-7] (Le manchon en caout-
chouc [3-1] doit étre correctement mon-
té 1.

7.4 Fixation des accessoires de poncage

& AVERTISSEMENT

Poussiéres nocives pour la santé
Lésions des voies respiratoires

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.
» Porter une protection respiratoire.

Raccordez un aspirateur Festool avec tuyau
d'aspiration de 27 mm de diametre au raccord
d'aspiration [1-4].

Recommandation : utiliser un tuyau d’aspira-
tion antistatique ! La fonction antistatique em-
péche la charge d'électricité statique.

7.7 Protection des bords (Protector) [4]

Le plateau et le patin de poncage StickFix per-
mettent de fixer des abrasifs et des feutres
StickFix adaptés de maniere simple et rapide.

» Placez 'accessoire de poncage auto-agrip-
pant sur le plateau de poncage [1-7] et ap-
puyez bien.

7.5 Fixer l'accessoire de polissage

Pour éviter tout dommage, les accessoires de
polissage PoliStick (éponges, feutres, peau de
mouton) ne doivent étre utilisés que sur le pla-
teau de polissage FastFix spécial qui est mon-
té sur la machine a la place d'un plateau de
poncage. Comme les accessoires de poncage
StickFix, les accessoires de poncage PoliStick
sont simplement pressés sur le plateau de po-
lissage FastFix et retirés apres utilisation.
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La protection des bords [4-1] empéche le pour-
tour du plateau de poncage d'entrer en contact
avec une surface (par ex. lors du poncage le
long d'un mur ou d'une fenétre) et de provoquer
ainsi un recul de 'outil.

Montage

Faire glisser la protection des bords sur la ma-
chine jusqu'a ce qu'elle s'enclenche (voir figu-
re [4]).

8 Utilisation de l'outil
électroportatif
/N AVERTISSEMENT
Risques de blessures
» Fixer la piece a usiner de maniére a ce

qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

Respecter les consignes suivantes :

- Ne provoquez pas de surcharge en appuy-
ant trop fort sur la machine ! Pour obtenir
un résultat de poncage optimal, une pres-
sion modérée suffit. Les performances de
poncage et la qualité du poncage dépen-
dent essentiellement du choix de 'abrasif.

- Maintenez la machine avec les deux mains
sur le carter moteur [1-3] et la téte d'en-
grenage [1-8] afin de garantir un guidage
sr.

- La mousse du plateau se fragilise sous
'effet du vieillissement. Avant l'utilisation,
controler le niveau d'usure de la mousse
du plateau.



Les tableaux A et B indiquent les réglages
recommandés pour différents travaux de
poncage et de polissage.

8.1 Tableau A - poncage

Francais

Poncage dégrossissant

Poncage de finition

a Laque, apprét, X 1-3 supersouple
Tl Mmastic
ﬂ Laque, peinture X 4L-6 dur X 3-6 dur
— 4 Bois, plaqué X 5-6 dur X 3-6 mou
ol
Matiere plastique X X 2-6 mou X 1-4 mou
Acier, cuivre, alu- X 6 mou X 3-6 mou
P 7 minium
8.2 Tableau B - polissage
Polissage Scellage Polissage grande brillance
Laque 6 3 4-6
ﬁ Eponge Feutres Peau de mouton
grossiere/fine mou
@ Pate de polissage Cire dure -
Matiere plastique @ 6 3 6
Feutres Feutres Peau de mouton
dur mou
Pate de polissage Cire dure -

9 Entretien et maintenance

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant 'ouverture du
boitier du moteur doivent uniquement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

Les opérations de service aprés-vente et

les réparations doivent uniquement étre effec-
tuées par le fabricant ou des ateliers agréés.
Utiliser uniqguement des piéces détachées
d'origine Festool.

Informations complémentaires :

Pour assurer la circulation de lair, il est impé-
ratif que les ouies de ventilation du carter mo-
teur soient maintenues dégagées et propres.
L'appareil est équipé de charbons spéciaux

a coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont
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usés, l'alimentation est coupée et l'appareil
s'arréte.

9.1 Frein de plateau

Le manchon en caoutchouc [3-1] empéche le
plateau de poncage de se soulever de manie-
re incontrolée lors du mouvement excentrique
(poncage de finition). Le manchon s'usant au
fil du temps, il doit étre remplacé par un neuf
lorsque l'effet de freinage diminue.

10 Accessoires

Utilisez uniquement des plateaux de poncage et
de polissage d'origine Festool. L'utilisation de
plateaux de poncage et de polissage de moin-
dre qualité peut provoquer un balourd considé-
rable, entrainant une dégradation de la qualité
du résultat et une usure prématurée de l'outil.

Vous trouverez les références des accessoires
et des outils sur www.festool.fr.

11 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordu-

res ménageres ! Veiller a un recycla-

ge écologique des appareils, accessoires
et emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Selon la directive européenne relative aux ap-
pareils électriques et électroniques usagés et
sa transposition en droit national, les appareils
électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique.
Des informations relatives aux points de col-
lecte sont disponibles sur www.festool.com/
environment.

Informations relatives aux matiéres critiques :
www.festool.fr/reach

A DEPOSER A DEPQSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil,
ses accessoires
etcordons =SS
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

12 Remarques générales

12.1 Informations relatives a la protection
des données

L'outil électroportatif contient une puce per-
mettant l'enregistrement automatique des don-
nées d'outil et de fonctionnement. Les données
enregistrées ne contiennent aucune référence
directe aux personnes.

Les données peuvent étre lues sans contact a
'aide d'appareils spéciaux. Elles sont utilisées
par Festool uniquement pour le diagnostic d'er-
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reurs, la gestion des réparations et de la garan-
tie, ainsi que pour l'amélioration de la qualité
et/ou le perfectionnement de l'outil électropor-
tatif. Toute utilisation des données dépassant
ce cadre - sans l'accord expres du client - est
exclue.
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1 Simbolos

& Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Leer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad.

Utilizar proteccion para los oidos.
Utilizar proteccion respiratoria.

Utilizar gafas de proteccidn.

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

Desconexion del cable de conexidn a
red

Desenchufar

0@ ¢t 700@AD

Clase de proteccion

Marcado CE de conformidad

N
m

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

© 4

La herramienta cuenta con un chip pa-
ra el almacenamiento de datos. Ver
apartado 12.1

%)

2
2.1

Espanol

Indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-
nes de seguridad y instrucciones. Si no

se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad

e instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

2.2

Indicaciones de seguridad especificas

Al trabajar puede generarse polvo perju-
dicial/toxico (p. ej., de pintura de plomo

y de algunos tipos de madera). El contac-
to o la inhalacidn de este polvo pueden su-
poner una amenaza para la persona que
realiza el trabajo o para aquellas que se
encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte
la herramienta eléctrica a un equipo de as-
piracion apropiado.

0

Deben utilizarse los equipos de proteccion
individual adecuados: Proteccidn de oidos
y gafas de proteccion.

Para proteger su salud, utilice la protec-
cion respiratoria adecuada. En espacios
cerrados procure una ventilacién suficiente
y conecte un sistema movil de aspiracion.

Si durante el lijado se genera polvo explo-
sivo o autoinflamable, deberan observarse
las indicaciones del fabricante relativas al
trabajo con dicho material.

Evitar la entrada de agentes pulidores
(pulimentos) liquidos en la herramienta.
La penetracion de agentes pulidores (puli-
mentos) liquidos en la herramienta eléctri-
ca aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

Tras la caida, comprobar si se han danado
la herramienta eléctrica y el plato lijador.
Desmontar el plato lijador para realizar
una comprobacion exacta. Solicitar la re-
paracion de las piezas deterioradas antes
de usar la herramienta. El plato lijador ro-
toy las herramientas danadas pueden pro-
vocar lesiones e incertidumbre al utilizar la
maquina.

Limpiar los medios de trabajo impregna-
dos en aceite, como p. ej., almohadillas
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de lijado o fieltros de pulido, con aguay
dejarlos secar. Los medios de trabajo em-
papados en aceite pueden inflamarse.

2.3 Polvos mezclados que contienen metal
y lijado de superficies hUimedas

& Cuando se genera polvo mezclado que

contiene metal (p. ej., lijado de pintura en auto-

mocion) y al lijar superficies himedas se deben

seguir las siguientes medidas por motivos de

seguridad:

- Preconectar un interruptor diferencial (Fl,
PRCD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspi-
racion apropiado.

- Limpiar regularmente la maquina aspiran-
do el polvo que se acumula en la carcasa
del motor de la maquina.

- Utilizar gafas de proteccion.

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 79 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =90 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Las emisiones de ruido al trabajar con la he-
rramienta eléctrica pueden causar lesiones
auditivas.

» Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emision de vibraciones en aj, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Lijado fino 6,0 1,5
Lijado basto 3,5 1,5
Pulidoras 6,0 1,5
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& ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los
valores indicados. Esto depende del uso que
se le dé a la herramienta y del tipo de pieza
de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

Conforme a las especificaciones, las lijadoras
estan disenadas para lijar madera, plastico,
material compuesto, pintura/barniz, emplaste y
materiales similares. Cuando se genera polvo
mezclado que contiene metal (p. ej., lijado de
pintura el automocion) y al lijar superficies hu-
medas se deben tener en cuenta algunas indi-
caciones especiales de seguridad. Las lijadoras
no son aptas para lijar metal. No trabaje con
materiales que contengan amianto.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

4 Datos tecnicos

Lijadora excéntrica de RO 125 FEQ
engranaje
Potencia 500 W

NuUmero de revoluciones
del movimiento excéntrico

3000 - 6000 rpm

Velocidad rotacién orbital 300 - 600 rpm
Orbita 3,6 mm

Plato lijador FastFix @125 mm
Peso 1,9 kg

5 Componentes del dispositivo

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

Interruptores

Interruptor de conexidn y desconexidon
Carcasa del motor

Racor de aspiracion

Bloqueo del husillo

Regulacion del numero de revolucio-
nes



[1-7]1 Plato lijador
[1-8] Cabeza del engranaje

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

/N\/\  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse

las maquinas Festool con una tension de
120V / 60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamente

bloqueado.

Peligro de quemaduras

= Antes de conectar la herramienta eléctrica,
asegurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexidén a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Conexion y desconexion del cable de conexidn a
la red, véase la figura [2].

6.1 Conexiony desconexion

El interruptor [1-2] sirve como interruptor de
conexion y desconexion (I = CONECTADO, 0 =
DESCONECTADO).

(i) Etinterruptor de conexiony desconexion
solo se puede pulsar cuando el conmuta-
dor [1-1] esta enclavado en una posicion.

@ En caso de corte de corriente o al retirar
el enchufe, colocar el interruptor de cone-
xion y desconexion inmediatamente en la
posicion de desconexidn. Esto impide que
la maquina se vuelva a conectar de forma
incontrolada.

7 Ajustes

/N\/\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

Espanol

7.1 Sistema electronico

La herramienta eléctrica cuenta con un sistema
electrénico de onda plena con las siguientes
caracteristicas:

Arranque suave

El arranque suave regulado electronicamente
garantiza un arranque sin sacudidas de la he-
rramienta eléctrica. Gracias a la corriente de
arranque limitada, unos fusibles domésticos
convencionales no saltan.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [1-5] de modo continuo den-
tro de la gama de revoluciones (véase el capitu-
lo 4). De este modo puede adaptarse perfecta-
mente la velocidad de lijado a cada material.

Numero de revoluciones constante

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sis-
tema electronico. De esta manera se alcanza
una velocidad de lijado constante si la herra-
mienta se utiliza conforme a las especificacio-
nes (fuerza de aplicacion adecuada).

Protector contra sobretemperatura

Si el motor alcanza una temperatura excesiva,
se reducen la alimentacidon de corriente y el nu-
mero de revoluciones. La herramienta eléctrica
seguira funcionando a potencia reducida para
permitir que el motor se enfrie rapidamente
mediante el sistema de ventilacion. Una vez
enfriada, la herramienta eléctrica arranca au-
tomaticamente.

7.2  Ajustar el movimiento de lijado

Con el conmutador [1-1] es posible ajustar dos
movimientos de lijado diferentes.

@ La conmutacion sdlo se puede realizar con
el plato lijador parado, ya que el conmuta-
dor esta bloqueado cuando esta en funcio-
namiento.

Lijado fino: movimiento excéntrico

Esta posicidn se selecciona para lijar
con poca fuerza una superficie sin
estrias (lijado fino).

Lijado basto, pulido: trazado en curva ROTEX

El trazado en curva Rotex es una
combinacion de movimiento excéntri
co y de rotacion. Esta posicidn se se-
lecciona para lijar con mucha fuerza
(lijado basto) y para pulir.
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7.3 Cambiar el plato lijador y el plato
pulidor

Seleccion de los discos de lijar

Adaptado a la superficie a trabajar, el aparato

puede ser equipado con tres discos de lijar de

diferente grado de dureza.

Duro: Para un lijado de superficies tanto basto
como fino, asi como para el lijado de bordes y

cantos.

Blando: Universal, para un lijado basto y fino en
superficies planas y bombeadas.

Extra-blando: Para un lijado fino de piezas me-
canizadas/perfiladas, superficies bombeadas,
radios. jNo emplearlo nunca en bordes o can-
tos!

Montaje

El sistema FastFix permite cambiar el plato li-
jador sin herramientas:

- Colocar el conmutador [1-1] de cambio a la
derecha en el trazado en curva ROTEX.

{ATENCION! Accionar el bloqueo del husillo
solo con el husillo de accionamiento para-
do. No conectar el motor cuando el bloqueo
del husillo esté pulsado.

- Mantener presionado el bloqueo del hu-
sillo [1-5] y desenroscar el plato lija-
dor [1-7] del husillo (rosca derechal.

- Mantener presionado el bloqueo del husi-
llo [1-51y atornillar el nuevo plato lija-
dor [1-71 (jel manguito de goma [3-1] debe
estar correctamente colocado!).

7.4 Fijar los accesorios de lijado

En el plato lijador y la zapata StickFix, el abra-

sivo StickFix y el vellon de lijar StickFix corres-

pondientes se pueden fijar de forma rapiday

sencilla.

» Presione el accesorio de lijado autoadhesivo
sobre el plato [1-7] lijador.

7.5 Fijar el agente de pulir

Para evitar desperfectos, sdélo deben colocarse
agentes de pulir polistick (esponjas, fieltros,
piel de cordero) en el plato pulidor especial,
que se ha montado en la maquina en lugar del
plato lijador. Los agentes de pulir polistick, co-
mo los abrasivos Stickfix, se colocan facilmente
en el plato pulidor y se vuelven a quitar después
de usarse.
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7.6 Aspiracion

& ADVERTENCIA

Polvo perjudicial para la salud

Danos en las vias respiratorias

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Observar las disposiciones nacionales.

= Utilice proteccion respiratoria.

En los racores de aspiracion [1-4] puede co-
nectarse un aspirador Festool con un didmetro
de tubo flexible de aspiracion de 27 mm.
Recomendacion: utilizar tubos flexibles de as-
piracion antiestaticos, pues reducen la carga
electrostatica.

7.7 Proteccion de cantos (Protector) [4]

La proteccion de cantos [4-1] evita que el peri-
metro del plato lijador toque la superficie (p. ej.
al lijar una pared o una ventana) y de que se
produzca un contragolpe de la maquina.
Montaje

Colocar la proteccion de cantos en la maqui-

na hasta que encaje en su sitio (véase la figu-
ra [4]).

8 Trabajo con la herramienta

eléctrica
/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

- No sobrecargar la maquina aplicando de-
masiada presion. Los mejores resultados
de lijado se consiguen con una presion
de apriete moderada. La calidad y el ren-
dimiento de lijado dependen fundamental-
mente de la eleccion del abrasivo adecua-
do.

- Sujetar la maquina con ambas manos so-
bre la carcasa del motor [1-3] y el cabezal
del engranaje [1-8].

- Laespuma del disco se vuelve quebradiza
con el tiempo. Antes de empezar a trabajar,
compruebe el desgaste de la espuma del
disco.



Las tablas Ay B muestran las posiciones
recomendadas para los diferentes traba-
jos de lijado y pulido.

8.1 Tabla A: lijado

Espanol

Lijado basto

Barniz, pigmento X

Lijado fino

X 1-3 extrablando
duro X 3-6 duro
duro X 3-6 blando

blando X 1-4 blando
blando X 3-6 blando

1 8 decarga, emplaste
Barniz, pintura X 4-6
Madera, enchapado X 5-6
K‘ Plastico X X 2-6
=4 Acero, cobre, alu- X 6
P g minio
8.2 Tabla B: pulir
Pulidoras
Barniz 6
ﬁ Esponja
basto/fino
@ Pasta de pulido
Plastico @ b

K
T
PLASTICS

Fieltros
duro

Pasta de pulido

9 Mantenimiento y cuidado

/N\/\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracidn que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

Sellado Pulido abrillantador
3 4-6
Fieltros Piel de cordero
blando
Cera dura -
3 6
Fieltros Piel de cordero
blando
Cera dura -

El Servicio de Atencion al Cliente y de repara-
ciones solo esta disponible a través del fabri-
cante o de los talleres de reparacion. Utilice
exclusivamente piezas de repuesto originales
de Festool.

Mas informacion:

A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa del motor deben man-
tenerse libres y limpias.

La maquina esta equipada con escobillas es-
peciales autodesconectables. Si las escobillas
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estan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.
9.1 Freno de plato

El manguito de goma [3-1] evita que el plato
lijador gire sin control durante el movimiento
excéntrico (lijado fino). El manguito se desgasta
con el tiempo y debe cambiarse por uno nuevo
cuando disminuye el efecto de frenado.

10 Accesorios

Utilice solo platos lijadores y pulidores origi-
nales de Festool. El uso de platos lijadores y
pulidores de poca calidad puede originar consi-
derables desequilibrios que reducen la calidad
de los resultados de trabajo y aumentan el des-
gaste de la maquina.

Encontrara los numeros de pedido relati-

vos a los accesorios y las herramientas en
www.festool.es.

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.
De acuerdo con la Directiva europea sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
transposicion a la legislacion nacional, los apa-
ratos eléctricos usados deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.
Encontrara informacion sobre los centros de
recogida en www.festool.com/environment.
Informacion sobre sustancias criticas:
www.festool.es/reach

12 Observaciones generales

12.1 Informacion relativa a la proteccion de
datos

La herramienta eléctrica contiene un chip que
almacena automaticamente los datos de servi-
cioy de la maquina. Los datos guardados no
pueden estar directamente relacionados con
ninguna persona.

Los datos pueden leerse sin contacto con dis-
positivos especiales, y Festool los utiliza exclu-
sivamente para el diagnostico de fallos, la ges-
tion de las reparaciones y de la garantia, asi
como para la mejora de la calidad o el perfec-
cionamiento de la herramienta eléctrica. Los
datos no se utilizan para otros fines sin el con-
sentimiento expreso del cliente.
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni per l'uso e le av-
vertenze di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione del-
l"udito.

Indossare dispositivi di protezione del-
le vie respiratorie.

CRONE N

qv
C

Indossare occhiali protettivi.

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

Rimozione del cavo di alimentazione

Estrarre la spina di rete.

O @ &

Classe di protezione |l

N
m

Marcatura CE di conformita

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Il dispositivo contiene un chip per il
salvataggio dei dati. vedi capitolo 12.1

Y © q

[taliano

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-

ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Durante la lavorazione vengono prodotte
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture
contenenti piombo e alcuni tipi di legno).

Il contatto con tali polveri, o l'inalazione
delle stesse, puo costituire un pericolo per
l'operatore o per chi si trovi nelle vicinanze.
Attenersi alle prescrizioni di sicurezza in
vigore nel proprio Paese. Collegare l'elet-
troutensile ad un dispositivo di aspirazione
idoneo.

0®

Indossare adeguati equipaggiamenti di
protezione individuale: Protezioni acusti-
che ed occhiali protettivi.

- Indossare una protezione delle vie respi-
ratorie adeguata per proteggere la pro-
pria salute. Nei locali chiusi assicurare
un‘areazione sufficiente e collegare un'uni-
ta mobile di aspirazione.

- Nel caso in cui, durante la levigatura, si
generino polveri esplosive o inflammabili,
andranno strettamente rispettate le avver-
tenze di lavorazione del produttore del ma-
teriale.

- Impedire Uinfiltrazione di pasta lucidan-
te liquida (prodotto lucidante) nell’utensi-
le. L'infiltrazione di pasta lucidante liquida
(prodotto lucidante) nell’elettroutensile au-
menta il rischio di folgorazione.

- Dopo un'eventuale caduta, verificare che
elettroutensile e platorello non siano dan-
neggiati. Smontare il platorello per ispe-
zionarlo correttamente. Fare riparare le
parti danneggiate prima dell'uso. Platorel-
li rotti e macchine danneggiate possono
provocare lesioni e compromettere la sicu-
rezza della macchina.
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- Pulire con acqua gli strumenti di lavoro
impregnati di olio, come ad esempio pad
abrasivo o feltro per lucidare, e lasciarli
asciugare distesi. Gli strumenti di lavoro
impregnati di olio possono incendiarsi da
soli.

2.3 Polveri miste con contenuto metallico e
levigatura di superfici umide

& In caso di polveri miste contenenti metalli
(ad es. levigatura di vernice nel settore Auto-
motive) e per la levigatura di superfici umide,
per ragioni di sicurezza occorrera attenersi alle
seguenti misure:

- Inserire a monte un interruttore salvavita
(FI, PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire regolarmente aspirando la macchina
dai depositi di polvere nell’alloggiamento
del motore.

Y
- Indossare occhiali protettivi!

2.4 Valoridi emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono
tipicamente:

Livello di pressione acustica Lps =79 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 90 dB(A)
Grado d'incertezza K=3dB

&@ PRUDENZA

Le emissioni sonore durante il lavoro con

l'elettroutensile possono causare danni al-

l'udito.

» Utilizzare un dispositivo di protezione del-
'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

ap [m/s?] K [m/s?]
Finitura 6,0 1,5
Sgrossatura 3,5 1,5
Lucidare 6,0 1,5
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& PRUDENZA

I valori di emissione possono differire dai
valori specificati. Questa differenza dipende
dall'uso dell'utensile e dal tipo di pezzo da
lavorare.

» Valutare il carico effettivo durante tutto il
ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

Per utilizzo conforme si intende la levigatura di
legno, plastica, materiali compositi, colori/ver-
nici, stucco a spatola e materiali simili. In ca-
so di polveri miste contenenti metalli (ad es.
levigatura di vernice nel settore Automotive) e
per la levigatura di superfici umide, andranno
rispettate avvertenze di sicurezza specifiche.
L'utilizzo conforme delle levigatrici non prevede
la pura levigatura di metalli. Non e consentita
la lavorazione di materiali contenenti amianto!

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

Levigatrice orbitale RO 125 FEQ
rotativa

Potenza 500 W

Nr. giri mov. eccentrico 3000 - 6000 min™!
Nr. giri: ROTEX-mov. ec- 300 - 600 min™"
centrico

Corsa di levigatura 3,6 mm
Platorello FastFix @125 mm

Peso 1,9 kg

5 Componenti del dispositivo

[1-11 Commutatore

[1-2] Interruttore ON/OFF

[1-3]1 Carcassa del motore

[1-4]1 Manicotto d'aspirazione

[1-5] Blocca-alberino

[1-6] Regolazione del numero di giri
[1-71 Platorello

[1-8] Testa del riduttore



Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione

/N/\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non consentite!

Pericolo d’infortunio

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» |n America settentrionale & consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120V / 60 Hz.

/N PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di serraggio a baionetta non chiuso corretta-

mente.

Pericolo d’incendio

» Prima di accendere la macchina, accertar-
si che l'attacco a baionetta del cavo di
alimentazione sia chiuso correttamente e
bloccato in posizione.

Per il collegamento e lo scollegamento del cavo
di alimentazione, vedere Fig. [2].

6.1 Accensione/spegnimento

L'interruttore [1-2] funge da interruttore
ON/OFF (I = ON, 0 = OFF].

L'interruttore ON/OFF pu0 essere azionato
solo se il commutatore [1-1] si trova in
una posizione di innesto.

In caso di mancanza di corrente e se viene
sfilata la spina di rete, portate subito l'in-
terruttore ON/OFF in posizione OFF. Cio
per evitare una riaccensione incontrollata.

7 Impostazioni

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

7.1 Elettronica

L'elettroutensile dispone di un‘elettronica a on-
da piena avente le seguenti caratteristiche:

[taliano

Avviamento graduale

L'avviamento graduale, regolato elettronica-
mente, fa si che U'elettroutensile si avvii senza
strappi. Grazie alla corrente di avviamento limi-
tata anche le sicure di uso domestico non scat-
tano.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri € regolabile in modo continuo,
mediante l'apposita rotella [1-5] (vedere il capi-
tolo 4). Cio consente di adattare al meglio la
velocita di levigatura in base al materiale da
lavorare.

Numero di giri costante

La velocita di rotazione del motore selezionata
€ mantenuta costante mediante un controllo
elettronico. Cosi, se l'utilizzo & corretto (pres-
sione adeguata), si ottiene una velocita di levi-
gatura uniforme.

Protezione contro il surriscaldamento

In caso di temperatura motore eccessiva, l'a-
limentazione della corrente e il numero di gi-
ri vengono ridotti. L'utensile elettrico funziona
ancora soltanto a potenza ridotta per consenti-
re un rapido raffreddamento mediante le ven-
tilazione del motore. Dopo il raffreddamento,
'utensile elettrico riparte autonomamente.

7.2 Regolazione del movimento di
levigatura

Con il commutatore [1-1] possono essere im-
postati due diversi movimenti di levigatura.

@ La commutazione puo essere effettuata
solo quando il platorello e fermo, poiché il
commutatore e bloccato durante il funzio-
namento.

Levigatura fine - movimento eccentrico

Questa posizione viene impiegata per
la levigatura con bassa forza e per
evitare rigature sulla superficie (levi-
gatura fine).

Sgrossatura, lucidatura - il binario curvo RO-
TEX

Il binario curvo Rotex &€ una combina-
zione che unisce il movimento rotato-
rio a quello eccentrico. Questa posi-
zione viene selezionata per la leviga-
tura con asportazione elevata (sgrossatura) e
per la lucidatura.
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7.3 Sostituire il platorello di levigatura/
lucidatura

7.6 Aspirazione

Selezione del platorello

A seconda della superficie da trattare, l'utensile
elettrico puo essere equipaggiato con platorelli
di tre diverse durezze.

Duro: levigatura grossolana su superfici, levi-
gatura di bordi.

Morbido: universale per levigatura grossolana
e fine, per superfici piane e curve.

Super morbido: levigatura fine su pezzi sago-

mati, concavi e convessi. Non utilizzare per gli
spigoli!

Montaggio

Il sistema FastFix consente un cambio del pla-

torello senza dover ricorrere ad attrezzi:

- Posizionare il commutatore [1-1] verso de-
stra sull’'orbita a curve ROTEX.
ATTENZIONE! Azionare l'arresto del man-
drino solo quando il mandrino e fermo.
Non accendere il motore quando e premuto
'arresto mandrino.

- Tenere premuto l'arresto mandrino [1-5] e
svitare il platorello [1-7] dal mandrino (fi-
lettatura destra).

- Tenere premuto l'arresto mandrino [1-5] e
avvitare il nuovo platorello [1-71 (il mani-
cotto in gomma [3-1] deve essere montato
correttamente!).

7.4 Fissaggio dell'accessorio di levigatura

Sul platorello e sulla piastra di levigatura Stick-

Fix & possibile fissare i dischi abrasivi e i vlies

di levigatura adatti StickFix in modo semplice e

rapido.

» Fissate l'accessorio di levigatura autoadesi-
vo premendolo sul platorello [1-7].

7.5 Fissaggio dell’accessorio di lucidatura

Per evitare danni, gli accessori di lucidatura
PoliStick (spugne, feltri, pelo d'agnello) posso-
no essere utilizzati solo sul platorello di lucida-
tura speciale, che € montato sulla macchina

al posto del platorello di levigatura. Come gli
accessori per la lucidatura PoliStick, gli acces-
sori per la levigatura StickFix vengono sempli-
cemente premuti sul platorello di lucidatura e
rimossi dopo l'uso.
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/N AVVERTENZA

Polveri nocive per la salute

Lesione delle vie respiratorie

» Non lavorare in alcun caso senza sistema
di aspirazione.

» Attenersi alle disposizioni nazionali.

» Indossare un dispositivo di protezione delle
vie respiratorie.

Pertanto, sul manicotto d'aspirazione [1-4] &
possibile montare un'unita mobile di aspirazio-
ne Festool con un diametro del tubo di aspira-
zione di 27 mm.

Consiglio: Utilizzare il tubo flessibile per aspi-
razione antistatico. In tal modo si riduce l'insor-
genza di cariche elettriche.

7.7 Protezione degli spigoli ([Protector) [4]

La protezione degli spigoli [4-1] impedisce che
il platorello tocchi una superficie con la sua cir-
conferenza (ad es. durante la levigatura lungo
una parete o una finestra), provocando un con-
traccolpo della macchina.

Montaggio

Far scorrere la protezione degli spigoli fino al-
l'innesto sulla macchina (vedere Fig. [4]).

8 Utilizzo dell’elettroutensile

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

» Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

Rispettare le seguenti avvertenze:

- Non sovraccaricare la macchina esercitan-
do una pressione eccessiva! Il migliore ri-
sultato di levigatura si ottiene lavorando
con una pressione d'appoggio adeguata. La
qualita e il risultato di levigatura dipendono
sostanzialmente dalla selezione dell'abra-
sivo corretto.

- Per una conduzione sicura, trattenere la
macchina con entrambe le mani posiziona-
te sulla scatola del motore [1-3] e sulla
testa ingranaggi [1-8].

- La schiuma del platorello diventa fragile a
causa dell'invecchiamento. Controllare 'u-
sura della schiuma del platorello prima di
iniziare il lavoro.
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Le tabelle A e B mostrano le impostazioni
consigliate per diversi lavori di levigatura e
lucidatura.

8.1 Tabella A - Levigatura

ﬁ% N =S
o2 S @
Qg@ ,_34 5 S

Vernice, riempiti- X 9-6 morbido X 1-3 supertenero
vo, massa di

stucco

Vernice, colore X 4-6 duro X 3-6 duro
Legno, pannello X 5-6 duro X 3-6 morbido

impiallacciato

Plastica X X 2-6 morbido X 1-4 morbido

PLASTICS

=4 Acciaio, rame, al- X 6 morbido X 3-6 morbido
A luminio

8.2 Tabella B - Lucidatura

Vernice m b 3 4-6
a 5 Spugna Feltri Pelo d'agnello
] €=l
= grossolana/fine morbido
E Pasta di lucidatura Cera solida -
Plastica iz 6 3 6
,,i:;cs - Feltri Feltri Pelo d’agnello
v duro morbido
E Pasta di lucidatura Cera solida -
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9 Cura e manutenzione

/N/\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ri-
parazione per le quali & necessario aprire
l'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

| servizi di assistenza clienti e riparazione pos-
sono essere forniti esclusivamente dal costrut-
tore o da officine di assistenza. Utilizzare solo
ricambi originali di Festool.

Ulteriori informazioni:

Per garantire la circolazione d'aria &€ necessario
tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.

L'utensile elettrico e dotato di carboni specia-

li autoestinguenti. Quando sono consumati, la
corrente viene automaticamente interrotta e
l'utensile elettrico si arresta.

9.1 Frena-platorello

nali, gli apparecchi elettrici usati devono essere
raccolti separatamente e riciclati nel rispetto
dell'ambiente.

Le informazioni sui punti di raccolta sono di-
sponibili su
Informazioni sulle sostanze critiche:

12 Indicazioni generali
12.1 Informazioni sulla protezione dei dati

Il manicotto di gomma [3-1] impedisce al pla-
torello di prendere velocita in modo incontrol-
lato durante il movimento eccentrico (levigatu-
ra fine). Poiché il manicotto si consuma con il
tempo, € necessario sostituirlo con uno nuovo
quando l'effetto frenante diminuisce.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente platorelli di levigatu-
ra e lucidatura originali Festool. L'uso di plato-
relli di levigatura e lucidatura di qualita inferio-
re puo causare notevoli squilibri rotazionali che
pregiudicano la qualita dei risultati e accelera-
no l'usura della macchina.

| numeri d'ordine degli accessori e degli stru-
menti si trovano sotto la voce

11 Ambiente

Non gettare l'utensile frai rifiuti dome-
E: stici! Avviare utensili, accessori ed im-

ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’am-
biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-
zionali in vigore.
In conformita alla direttiva europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche e al-
la relativa applicazione nelle legislazioni nazio-
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L’elettroutensile contiene un chip per il salva-
taggio automatico dei dati della macchina e di
funzionamento. | dati salvati non contengono ri-
ferimenti personali diretti.

| dati sono leggibili senza contatto mediante
speciali dispositivi e vengono utilizzati da Fe-
stool esclusivamente per la diagnostica erro-
ri, per consentire interventi di garanzia e di
riparazione o per migliorare la qualita dell’elet-
troutensile e/o svilupparlo ulteriormente. Non
e previsto alcun altro utilizzo dei dati, senza
previa ed esplicita autorizzazione da parte del
Cliente.


https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it
https://www.festool.com/environment
https://www.festool.it/reach
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1 Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften.

Gehoorbescherming dragen.

Zuurstofmasker dragen.

O@iNO0d@IDD

Veiligheidsbril dragen.

Netkabel aansluiten

Netkabel loskoppelen

Stekker uit het stopcontact trekken

Beveiligingsklasse Il

N
m

CE-markering van overeenstemming

Niet met het huisvuil meegeven.

Tip, aanwijzing

Y © q

Apparaat bevat een chip voor de opslag
van gegevens. zie hoofdstuk 12.1

Nederlands

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet
in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Tijdens het werken kunnen schadelij-
ke/giftige stoffen ontstaan (bijv. bij lood-
houdende verf en enkele houtsoorten).
Voor de gebruiker van de machine of voor
personen die zich in de buurt van de machi-
ne bevinden, kan het aanraken of inademen
van deze stoffen gevaarlijk zijn. Neem de
veiligheidsvoorschriften in acht die in uw
land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstalla-
tie.

o®

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: gehoorbescherming en
veiligheidsbril.

- Ter bescherming van uw gezondheid een
geschikt ademmasker dragen. Zorg in ge-
sloten ruimtes voor voldoende ventilatie en
sluit een mobiele stofzuiger aan.

- Ontstaan er bij het schuren explosieve of
zelfontbrandende stoffen, dan dienen de
verwerkingsinstructies van de producent
van het materiaal onvoorwaardelijk in acht
te worden genomen.

- Vermijd het indringen van vloeibaar po-
lijstmateriaal (polish) in het apparaat.
Het indringen van vloeibaar polijstmateriaal
(polish] in het elektrische gereedschap ver-
hoogt het risico op een elektrische schok.

- Is de machine gevallen, controleer het
elektrisch gereedschap en de steunschijf
dan op beschadiging. Demonteer de
steunschijf voor een nauwkeurige contro-
le. Laat de beschadigde onderdelen voor
gebruik repareren. Gebroken steunschij-
ven en beschadigde machines kunnen tot
letsel en onveiligheid leiden.
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- Reinigin olie gedrenkt werkmateriaal
zoals schuurpads en polijstvilten met wa-
ter en laat ze uitgespreid drogen. In olie
gedrenkt werkmateriaal kan spontaan ont-
branden.

2.3 Stofconcentraties met metaalaandeel
en schuren van vochtige oppervlakken

& Bij stofconcentraties met een metaalaan-

deel (bijv. bij het schuren van lak in de auto-

motivesector) en bij het schuren van vochtige

oppervlakken moeten om veiligheidsredenen

de volgende maatregelen in acht worden geno-

men:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis door deze uit te
zuigen.

- Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpy =79 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =90 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

&@ VOORZICHTIG

Geluidsemissies bij het werken met elektri-
sche machines kunnen gehoorbeschadiging
veroorzaken.

» Gebruik een gehoorbescherming.

Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Fijnschuren 6,0 1,5
Grofschuren 3,5 1,5
Polijsten 6,0 1,5
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& VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven
waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-
bruik van de machine en de soort van het
bewerkte werkstuk.

» Beoordeel de werkelijke belasting tijdens
de gehele bedrijfscyclus.

= Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De schuurmachines zijn bedoeld voor het schu-
ren van hout, kunststof, combinatiemateriaal,
verf/lak, plamuur en soortgelijk materiaal. Bij
stofconcentraties met een metaalaandeel (bijv.
bij het schuren van lak in de automotivesec-
tor) en bij het schuren van vochtige oppervlak-
ken moeten speciale veiligheidsinstructies op-
gevolgd worden.De schuurmachines zijn con-
form hun bestemming niet geschikt voor het
specifiek schuren van metaal. Er mag geen as-
besthoudend materiaal worden bewerkt.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

RO 125 FEQ
500 W

3000 - 6000 min™!

Excenterschuurmachine
Vermogen

Toerental excenterbewe-

ging

Toerental ROTEX-combi- 300 - 600 min"’
baan

Schuuruitslag 3,6 mm
FastFix steunschijf @125 mm
Gewicht 1,9 kg

5 Apparaatelementen

[1-1] Omschakelaar
[1-2] Aan-/uitschakelaar
[1-3] Motorbehuizing
[1-4] Afzuigaansluiting
[1-5] Spilstop



[1-6] Toerentalregeling
[1-7] Steunschijf
[1-8] Transmissiekop

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

6 Ingebruikneming

/N\ /i\ WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120V / 60 Hz worden gebruikt.

/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting.

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch
gereedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

Aansluiten en losmaken van de netkabel, zie
afbeelding [2].

6.1 Aan-/uitschakelen

De schakelaar [1-2] dient als aan-/uit-schake-
laar (I = AAN, 0 = UIT).

@ De aan-/uitschakelaar kan alleen worden
bediend wanneer de omschakelaar [1-1]
in een ingeklikte stand staat.

@ Bij stroomuitval of wanneer de stekker uit
het stopcontact getrokken wordt, de in-/
uit-schakelaar direct in de uit-stand zet-
ten. Dit voorkomt een ongecontroleerde
start van de machine.

7 Instellingen

/N\ /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

Nederlands

7.1  Elektronica

De elektrische machine beschikt over volle-
dige-golfelektronica met de volgende eigen-
schappen:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
ervoor dat het elektrische gereedschap stoot-
vrij aanloopt. Door de beperkte aanloopstroom
worden ook huishoudelijke zekeringen niet ge-
activeerd.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-5] trap-
loos in het toerentalbereik (zie hoofdstuk 4)
worden ingesteld. Daardoor kan de schuursnel-
heid aan het betreffende materiaal optimaal
aangepast worden.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt
elektronisch constant gehouden. Hierdoor
wordt bij correct gebruik (passende aandruk-
kracht) een gelijkblijvende schuursnelheid be-
reikt.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden
stroomtoevoer en toerental gereduceerd. Het
elektrische gereedschap draait alleen nog met
verminderd vermogen om een snelle afkoeling
door de motorventilatie mogelijk te maken. Na
afkoeling komt het elektrische gereedschap
weer automatisch op gang.

7.2 Schuurbeweging instellen

Met de omschakelaar [1-1] kunnen twee
verschillende schuurbewegingen worden inge-
steld.

@ De omschakeling kan alleen bij een stil-
staande steunschijf uitgevoerd worden,
omdat de omschakelaar tijdens het bedrijf
is vergrendeld.

Fijnschuren - excenterbeweging

Deze stand wordt gekozen om te
schuren met weinig slijpsel voor een
oppervlak zonder groeven (fijnschu-
ren).

Grof schuren, polijsten - ROTEX-combibaan

De Rotex-combibaan combineert een
draai- en een excenterbeweging. De-
ze stand wordt gekozen om te schu-
ren met veel slijpsel (grof schuren) en
om te polijsten.
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Nederlands

7.3  Steun-/polijstzool vervangen

Steunschijfselectie

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan
de elektrische machine met steunschijven met
drie verschillende hardheden uitgerust worden.

Hard: Grofschuren op vlakken, schuren aan
randen.

Zacht: Universeel voor grof- en fijnschuren,
voor egale en gewelfde vlakken.

Superzacht: Fijnschuren van vormstukken, wel-
vingen, radii. Niet gebruiken aan randen!

Montage

Met het FastFix-systeem kan zonder gereed-

schap van steunschijf worden gewisseld:

- De omschakelaar [1-1] naar rechts op RO-
TEX-combibaan zetten.

PAS OP! De spilstop alleen bij stilstaande
gereedschapsspil bedienen. Bij ingedrukte
spilstop de motor niet inschakelen.

- De spilstop [1-5] ingedrukt houden en
de steunschijf [1-7] van de spil (rechtse
schroefdraad) afdraaien.

- De spilstop [1-5] ingedrukt houden en de
nieuwe steunschijf [1-7] opschroeven. (De
rubberen manchet [3-1] moet correct ge-
monteerd zijn!).

7.4 Schuur-accessoires bevestigen

Op de StickFix steunschijf en schuurzool kan

het daarvoor geschikte StickFix schuurpapier

en StickFix schuurvlies snel en eenvoudig be-

vestigd worden.

» Druk de zelfklevende schuur-accessoires
op de steunschijf [1-71.

7.5 Polijstaccessoires bevestigen

Om beschadigingen te vermijden, mogen PoliS-
tick-polijstaccessoires (sponzen, vilten, lams-
vellen) alleen op de speciale polijstzool worden
aangebracht die in plaats van een steunschijf
op de machine wordt gemonteerd. De PoliStick-
polijstaccessoires worden net als de StickFix-
schuuraccessoires eenvoudig op de polijstzool
gedrukt en na gebruik weer verwijderd.

7.6 Afzuiging

/N WAARSCHUWING

Schadelijke stoffen
Aandoening van de luchtwegen

» Nooit zonder afzuiging werken.
» Nationale voorschriften in acht nemen.
» Draag een ademmasker.

40

Op de afzuigaansluiting [1-4] kan een mobiele
Festool-stofzuiger met een afzuigslang met een
diameter van 27 mm worden aangesloten.
Aanbeveling: Gebruik antistatische afzuig-
slang! Hierdoor kan de elektrische oplading
worden gereduceerd.

7.7 Randbescherming [protector) [4]

De randbescherming [4-1] voorkomt dat de
steunschijf met de zijkant tegen een vlak aan-
komt (bijv. bij het schuren langs een wand of
een kozijn), hetgeen tot een beschadiging of een
terugslag van de machine zou kunnen leiden.

Montage

De randbescherming tot aan het vastklikken op
de machine schuiven (zie afbeelding [4]).

8 Werken met het elektrische

gereedschap
/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» Werkstuk zo bevestigen, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

De volgende aanwijzingen in acht nemen:

- Overbelast de machine niet door deze te
sterk aan te drukken! U krijgt het beste
schuurresultaat wanneer u met een matig
sterke aandrukkracht werkt. De schuuraf-
name en -kwaliteit hangen in principe af
van de keuze van het juiste schuurmateri-
aal.

- Houd de machine voor een goede gelei-
ding met beide handen vast aan het motor-
huis [1-3] en de tandwielkop [1-81.

- Bordschuim wordt broos naarmate het ou-
der wordt. Voor werkzaamheden het bord-
schuim op slijtage controleren.

@ De tabellen A en B tonen de aanbevolen
instellingen voor uiteenlopende schuur-
en polijstwerkzaamheden.



8.1 Tabel A - schuren

Nederlands

Grofschuren

E Lak, vulmiddel, pla-
] g Mmuur

Lak, verf X

Hout, fineer X
Kunststof X X
=4 Staal, koper, alumi- X
el NiUM

8.2 Tabel B - polijsten

Fijnschuren

X 1-3 superzacht
4-6  hard X 3-6 hard
5-6 hard X 3-6 zacht
2-6 zacht X 1-4 zacht
zacht X 3-6 zacht

Polijsten
Lak 6
— Spons
grof/fijn
E Polijstpasta
Kunststof @ 6
Vit
hard
ﬁ Polijstpasta

9 Onderhoud en verzorging

/N\ /i\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparaties mogen alleen
door de fabrikant of door servicewerkplaatsen

Aflakken Hoogglans polijsten
3 4-6
Vilt Lamsvel
zacht
Harde wax -
3 6
Vilt Lamsvel
zacht
Harde wax -

uitgevoerd worden. Alleen originele Festool-
reserveonderdelen gebruiken.

Meer informatie:

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd
vrij en schoon gehouden worden.

De machine is met zelfuitschakelbare specia-
le koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

9.1  Schijfrem

De rubberen manchet [3-1] verhindert bij de
excenterbeweging [fijnschuren) dat de steun-
schijf ongecontroleerd op toeren komt. Omdat
de manchet na verloop van tijd verslijt, moet de-
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Nederlands

ze bij afnemende remwerking door een nieuwe
vervangen worden.

10 Accessoires

Gebruik alleen originele steun- en poetssteun-
schijven van Festool. Het gebruik van inferieure
steun- en poetssteunschijven kan tot een aan-
zienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten af- en de slijtage van de
machine toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u op www.festool.nl.

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

Informatie over de inzamelpunten vind je op
www.festool.com/environment.

Informatie over kritische stoffen:
www.festool.nl/reach

12 Algemene aanwijzingen

12.1 Informatie over gegevensbeveiliging

Het elektrische gereedschap bevat een chip
voor de automatische opslag van machine-

en gebruiksgegevens. De opgeslagen gegevens
hebben geen betrekking op personen.

De gegevens kunnen met speciale apparaten
contactloos uitgelezen worden en worden door
Festool uitsluitend gebruikt voor de storingsdi-
agnose, reparatie- en garantieafwikkeling als-
mede voor de verbetering van de kwaliteit of
de verdere ontwikkeling van het elektrische ge-
reedschap. Zonder uitdrukkelijke toestemming
van de klant worden de gegevens niet voor an-
dere doeleinden gebruikt.
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1 Symboler

& Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna.

Anvand horselskydd.
Anvand andningsskydd.

Anvand skyddsglasogon.

Ansluta natkabeln

Dra ur natkabeln

Dra ut natkontakten

OQPri00O®O>

Skyddsklass Il

N
m

CE-markning om dverensstammelse
Kasta den inte i hushallssoporna.

Tips, information

Maskinen har ett chip for datalagring.
Se kapitel 12.7

Y © iq

Svenska

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sdakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm
uppsta (t.ex. blyhaltig firg, vissa tramate-
rial och metall). Att vidréra eller andas in
detta damm kan vara farligt for anvandaren
eller personer i narheten. Folj sakerhetsfo-
reskrifterna for resp. land. Anslut elverkty-
get till en lamplig dammutsugsanordning.

10

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: Horselskydd och skyddsglasogon.

- Anvand lampligt andningsskydd for att
skydda halsan. Se till att ventilationen ar
tillracklig i slutna utrymmen och anslut en
dammsugare.

- Om explosivt eller sjalvantandligt damm
uppstar vid slipning, ska anvisningarna fran
materialtillverkaren ovillkorligen foljas.

- Forhindra att lattflytande polermedel
kommer in i verktyget. Om polermedel
kommer in i elverktyget finns risk for elsto-
tar.

- Om ett elverktyg har fallit, kontrollera
att verktyget och slipplattan inte ar skada-
de. Demontera slipplattan och kontrollera
den noggrant. Skadade delar maste repa-
reras fore anvandning. Defekta slipplattor
och skadade verktyg kan leda till skador
och gora att verktyget inte ar sakert att an-
vanda.

- Rengor arbetshjalpmedel som har blivit
indrankta i olja, till exempel slipdyna eller
polerfilt, med vatten och bred ut dem pa
tork. Oljiga arbetshjalpmedel kan sjalvan-
tandas.

2.3 Dammblandningar med metallinslag
och slipning av fuktiga ytor

&Vid dammblandningar med metallinslag
(t.ex. lackslipdamm fran bilar) och vid slipning
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Svenska

av fuktiga ytor ska man av sakerhetsskal gora

foljande:

- Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (Fl,
PRCD).

- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Avlagsna regelbundet dammavlagringar i
motorhuset genom att suga bort dem.

®J Anvand skyddsglasogon!
2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lps =79 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 90 dB(A)
Osakerhet K=3dB

N® 0BS

Bulleremission vid arbete med elverktyg kan

leda till horselskador.
» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osédkerhet K faststélls enligt
EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Finslipning 6,0 1,5
Grovslipning 3,5 1,9
Polering 6,0 1,5

/N 0BS

Emissionsvidrdena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Bedom den faktiska belastningen under
hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandaren.

3 Avsedd anvandning

Enligt foreskrift ska slipmaskinerna bara an-

vandas for slipning av tra, plast, kompositmate-

rial, farg/lack, spackelmassa och liknande ma-
terial. Vid dammblandningar med metallinslag
(t.ex. lackslipdamm fran bilar) och vid slipning
av fuktiga ytor ska sarskilda sakerhetsanvis-
ningar ovillkorligen foljas. Slipmaskinerna ar
inte avsedda for slipning av enbart metall. As-
besthaltiga material far inte bearbetas.
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Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4 Tekniska data

Slip- & polermaskin RO 125 FEQ
Effekt 500 W
Varvtal excenterrorelse 3000 -

6000 varv/min

Varvtal ROTEX-kurvbana 300 -
600 varv/min

Sliprorelse 3,6 mm
FastFix-slipplatta @ 125 mm
Vikt 1.9 kg
5 Delar

[1-1] Omkopplare

[1-2] Strémbrytare

[1-31] Motorhus

[1-4] Sugadapter

[1-5] Spindelstopp

[1-6] Varvtalsreglering

[1-7] Slipplatta

[1-8] Transmission

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

6 Driftstart

/N /N VARNING

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma overens med uppgifterna
pa markplaten.

= | Nordamerika far endast Festool-verktyg
med markspanning 120 V / 60 Hz anvéndas.

/N 0BS

Plug it-anslutningen blir varm om bajonett-

laset inte dr ordentligt last.

Risk for brannskador

= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till natkabeln
ar helt stangt och last.

Ansluta och koppla loss natkabeln, se bild [2].



6.1 Koppla Till/Fran

Kontakten [1-2] fungerar som strémbrytare (I =
TILL, 0 = FRAN].

Strombrytaren kan bara tryckas in nar
omkopplaren [1-1] &r i sparrat lage.

@ Vid stromavbrott eller nar natkontakten
dras ur, ska strombrytaren stallas i laget
FRAN. Pa detta satt forhindrar man en
okontrollerad aterstart.

7 Installningar

/NN VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Elektronik

Elverktyget har en fullvagselektronik med fol-
jande funktioner:

Mjukstart

Elektroniskt styrd mjukstart for ryckfri start
av elverktyget. Eftersom startstrommen ar be-
gransad loser inte vanliga sakringar ut.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [1-5] inom varvtalsomradet (se kapitel 4).
Pa sa vis kan sliphastigheten anpassas optimalt
till materialet.

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Det ger en konstant sliphastighet vid
anvandning enligt foreskrift (lagom presskraft).

Temperatursakring

Om motortemperaturen blir for hog reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Elverktyget gar
pa lagre effekt for att snabbt kunna kylas ner av
motorflakten. Nar elverktyget har svalnat ater-
gar det automatiskt till normal effekt igen.

7.2 Stallainsliprorelsen

Svenska

Grovslipning, polering - ROTEX-kurvbana

ROTEX-kurvbanan ar en kombination
av rotations- och excenterrorelser.
Detta lage valjs for slipning med hog
avverkningseffekt (grovslipning) och
for polering.

7.3 Bytaslip-/polerplatta

Valja slipplatta

Elverktyget kan utrustas med tre slipplattor
med olika hardhetsgrader anpassade till ytan
som ska behandlas.

Hard: grovslipning pa ytor, slipning pa kanter.
Mjuk: universell for grov- och finslipning, for
plana och valvda ytor.

Extra mjuk: finslipning pa formdelar, valv och
radier. Ska inte anvidndas pa kanter!

Montering

FastFix-systemet gor det mojligt att byta slipp-

latta utan verktyg:

- Stall omkopplaren [1-1] at héger pa RO-
TEX-kurvbana.

OBS! Spindelstoppet far bara tryckas in nar
drivspindeln star stilla. Koppla inte till mo-
torn nar spindelstoppet ar intryckt.

- Hall spindelstoppet [1-5] intryckt och skru-
va loss slipplattan [1-7] fran spindeln (ho-
gergangal.

- Hall spindelstoppet [1-5] intryckt och skru-
va fast den nya slipplattan [1-7] (qum-
mimanschetten [3-1] maste vara korrekt
monterad!).

7.4 Fasta sliptillbehor

Pa StickFix-slipplattan kan man snabbt och

enkelt fasta passande StickFix-slippapper och

StickFix handslipmaterial.

= Tryck pa det sjalvhaftande sliptillbehdret pa
slipplattan [1-7].

7.5 Satta fast poleringstillbehor

Med omkopplaren [1-1] kan man vaxla mellan
tva olika sliprorelser.

Omkopplingen kan bara ske nar slipplat-
tan star stilla eftersom omkopplaren ar
(3st under drift.

Finslipning - excenterrorelse

Detta lage anvands for slipning med
lag avverkning for en repfri yta (fins-
lipning) .

For att undvika skador far PoliStick-polering-
stillbehor (svampar, filtbitar, lammullshéattor)
endast anvandas pa den speciella polerplattan
som monteras pa maskinen i stallet for en
slipplatta. Precis som med StickFix-sliptillbe-
horen trycker man bara fast PoliStick-polering-
stillbehoret pa polerplattan och drar av det lika
latt igen efter anvandningen.
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Svenska
Utsug

8 Arbeta med elverktyg

7.6
& VARNING

Halsofarligt damm
Risk for skador i luftvagarna

» Arbeta aldrig utan utsug.
» Folj de nationella bestammelserna.
» Anvand andningsskydd.

Till sugadaptern [1-4] kan man ansluta en Fe-
stool-dammsugare med en slangdiameter pa
27 mm.

Rekommendation: Anvand en antistatisk sugs-
lang! Det reducerar den statiska elektriciteten.

7.7 Kantskydd (Protector) [4]

/N VARNING

Risk for personskador

= Fast alltid arbetsobjektet ordentligt, sa att
det inte kan forflytta sig under arbetet.

Observera foljande:

Overbelasta inte maskinen genom att
trycka pa den med for stor kraft! Du far
bast slipresultat om du arbetar med matt-
ligt papressningstryck. Slipeffekten och
-kvaliteten beror huvudsakligen pa vilket
slippapper man valjer.

Hall maskinen med bada handerna pa mo-

Tack vare kantskyddet [4-1] kan slipplattans
sida inte komma i kontakt med nagon yta (t.ex.
nar man slipar utmed en vagg eller ett fonster).
Det skyddar mot skador och forhindrar en rekyl
I maskinen.

Montering

Skjut pa kantskyddet pa maskinen tills det ha-
kar fast (se bild [4]).

8.1 Tabell A - Slipning

torhuset [1-3] och brytarhuvudet [1-8] for
att styra den sakert.

Plattans skum aldras och blir sprétt. Innan
du borjar arbeta, kontrollera att plattans
skum inte ar slitet.

@ Tabell A och B visar de rekommenderade
installningarna for olika slip- och polerar-
beten.

Grovslipning

Finslipning

a Lack, filler, spackel- X

] g Massa

ﬂ Lack, farg X

= | Tra, faner X

Sy

Plast X X
Stal, koppar, alumi- X

nium
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5-6 mjuk X 1-3 extra mjuk
4-6  hard X 3-6 hard
5-6 hard X 3-6 mjuk
2-6 mjuk X 1-4 mjuk

6 mjuk X 3-6 mjuk



8.2 Tabell B - Polering

Svenska

Polering
Lack 6
— Svamp
grov/fin
@ Polerpasta
Plast @ 6
i
hard
@ Polerpasta

9  Underhall och skotsel

AVAS VARNING

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns holje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.

Service och reparation far endast utforas av
tillverkaren eller av serviceverkstader. Anvand
endast originalreservdelar fran Festool.

Mer information:

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplan-
de specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts
strommen automatiskt och maskinen stangs
av.

9.1 Broms

Gummimanschetten [3-1] forhindrar att slipp-
lattan varvar upp okontrollerat under excenter-
rorelsen (finslipning). Eftersom manschetten
nots med tiden maste den bytas ut mot en ny
nar dess bromsverkan avtar.

10 Tillbehor

Anvand endast originalslip- och polerplattor
fran Festool. Om du anvéander slip- och poler-
plattor av samre kvalitet kan det leda till kraf-
tig obalans som forsamrar arbetsresultatet och
okar slitaget pa maskinen.

Forsegling Hogglanspolering

3 4-6

Filt Lammullshatta
mjuk

Hardvax -

3 6

Filt Lammullshatta
mjuk

Hardvax -

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns
pa
11  Miljo
Sliang inte maskinen i hushallssopor-
na! Se till att verktyg, tillbehor och for-
packningar lamnas till miljovanlig ater-
vinning. Folj den nationella foreskrifterna.
Enligt EU-direktivet om uttjant el- och elektro-
nikutrustning och omsattning till nationell lag-
stiftning maste férbrukade elektriska apparater

kallsorteras och atervinnas pa ett miljovanligt
satt.

Information om insamlingsstallen finns pa

Information om farliga amnen:

12 Allmanna anvisningar

12.1 Information om dataskydd

Elverktyget innehaller ett chip for automatisk
lagring av maskin- och driftdata. Dessa data
innehaller ingen information som ar direkt per-
sonrelaterad.

Data fran chipet kan avldsas tradlost med spe-
ciella enheter och anvands hos Festool endast
for feldiagnos, reparations- och garantianda-
mal samt for kvalitetsforbattring resp. vidareu-
tveckling av elverktyget. Datainformationen ut-
nyttjas inte for ytterligare andamal - savida
kunden inte uttryckligen har godkant det.
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Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoohjeet ja turvallisuusohjeet.

Kayta kuulosuojaimia.

Kayta hengityssuojainta.

Kayta suojalaseja.

Verkkovirtajohdon kytkenta

Verkkovirtajohdon irrotus

Veda verkkopistoke irti

Suojausluokka Il

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

Al havita kotitalousjatteiden mukana.

Ohje, vihje

Laitteessa on tietojen tallennukseen
kaytettava siru. Katso luku 12.1

2
2.1

Turvallisuusohjeet

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus-
ja kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.

2.2

Konekohtaiset turvallisuusohjeet

Tyoston yhteydessa saattaa syntya ter-
veydelle haitallista / myrkyllista polya
(esim. lyijypitoisten maalien ja tiettyjen
puulaatujen yhteydessa). Naiden polylaa-
tujen koskettaminen tai hengittdminen voi
aiheuttaa vaaraa laitteen kayttajalle tai la-
hella oleville ihmisille. Noudata oman maa-
si voimassaolevia turvallisuusmaarayksia.
Kytke sahkotyokalu sopivaan imulaittee-
seen.

O®

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: Kuu-
losuojaimet ja suojalasit.

Kayta soveltuvaa hengityssuojainta ter-
veytesi suojelemiseksi. Huolehdi sisati-
loissa tehokkaasta ilmanvaihdosta ja kytke
laitteeseen jarjestelmaimuri.

Noudata ehdottomasti materiaalin valmis-
tajan antamia ohjeita, jos hiomatodissa syn-
tyy rajahdysherkkaa tai itsestaan syttyvaa
polya.

Al3 paista nestemaista kiillotusainetta
laitteen sisaan. Sahkoiskuvaara kasvaa, jos
sahkotyokalun sisaan paasee nestemaista
kiillotusainetta.

Jos sahkotyokalu putoaa lattialle, tarkas-
ta tyokalu ja hiomalautanen vaurioiden
varalta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet
osat ennen kuin aloitat hiomakoneen kay-
ton. Murtuneet hiomalautaset ja vaurioitu-
neet koneet saattavat johtaa tapaturmiin ja
tehda tyokalun epaturvalliseksi.

Puhdista oljyn tahrimat kayttotarvikkeet
(esim. hiomatyyny tai kiillotushuopa) ve-
della ja anna niiden kuivua auki levitettyi-
na. Oljyn tahrimat kayttotarvikkeet saatta-
vat syttya itsestaan.



2.3 Metallihiukkasia sisaltavat polyseokset
ja kosteiden pintojen hionta

& Metallihiukkasia sisaltavien polyseosten

yhteydesséa (esimerkiksi autojen maalipintojen

hionta) ja kosteiden pintojen hionnassa tay-

tyy tehda turvallisuussyista seuraavat toimenpi-

teet:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

- Kytke tyokalu sopivaan imuriin.

- Imuroi saannollisin valiajoin polykertymat
pois koneen moottorin kotelosta.

- Kayta suojalaseja!

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 79 dB(A)
Ainentehotaso Lya = 90 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N\® HUOMIO

Sahkotyokalua kaytettaessa syntyva melu
voi aiheuttaa kuulovaurioita.

» Kayta kuulosuojaimia.

Tarindarvo a;, (kolmen suunnan vektorisummal

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Hienohionta 6,0 1,5
Karkeahionta 3,5 1,5
Kiillottaminen 6,0 1,5
/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Arvioi todellinen rasitus koko kayttojakson
aikana.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Maaraystenmukaisesti hiomakoneet on tarkoi-
tettu puun, muovin, komposiittimateriaalien,
maali-/lakkapintojen, pakkelimassan ja mui-

Suomi

den vastaavien materiaalien hiomiseen. Metal-
lihiukkasia sisaltavien polyseosten yhteydessa
(esimerkiksi autojen maalipintojen hionta) ja
kosteiden pintojen hionnassa taytyy noudattaa
erityisia turvallisuusohjeita. Hiomakoneita ei
ole tarkoitettu pelkan metallin hiontaan. Asbes-
tipitoisia materiaaleja ei saa tyostaa.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4  Tekniset tiedot

Vilityksellinen RO 125 FEQ
epakeskohiomakone

Teho 500 W
Epakeskoliikkeen kierros- 3000 - 6000 min™!
luku

ROTEX-kiertoliikkeen kier- 300 - 600 min™!
rosluku

Hiomaisku 3,6 mm
FastFix-hiomalautanen @125 mm

Paino 1,9 kg

5 Laitteen osat

[1-1] Vaihtokytkin

[1-2] Kaynnistyskytkin
[1-3] Moottorirunko
[1-4] Poistoimuliitanta
[1-5] Karalukko

[1-6] Kierrosluvun saato
[1-7] Hiomalautanen
[1-8] Vaihteiston paa

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
a.

>~ JPohjois—Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on
120V / 60 Hz.
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& HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-
kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla Kkiinni.
Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus katso ku-
va [2].

6.1 Kaynnistaminen/sammuttaminen

Kytkin [1-2] toimii tydkalun kéynnistyskytkime-
na (I = PAALLE, 0 = POIS PAALTA].

Kaynnistyskytkinta voi painaa vain, kun
vaihtokytkin [1-1] on lukitussa asennossa.

@ Jos virta katkeaa tai verkkojohto vedetaan
irti, laita kayttokytkin valittomasti pois
paalta -asentoon. Tama estaa tahattoman
uudelleenkaynnistymisen.

7 Asetukset

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

7.1 Elektroniikka

Sahkotyokalu on varustettu taysaaltoelektronii-
kalla, joka sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistyminen

Elektronisesti saadetty pehmea kaynnistys var-
mistaa sahkotyokalun nykaisemattoman kayn-
nistyksen. Rajoitetun kaynnistysvirran ansiosta
tyokalu ei laukaise edes tavanomaisia kotita-
louksien sulakkeita.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa kierroslukualueen puit-
tissa portaattomasti sdatérenkaalla [1-5] (kat-
so luku 4). Nain voit saataa tasmalleen so-
pivan hiontanopeuden tydstettavan materiaalin
mukaan.

Tasainen kierrosluku

Elektroniikka pitaa esivalitun moottorikierros-
luvun samana. Tama takaa tasaisen hiomano-
peuden, kun hiomakonetta kaytetaan maarays-
ten mukaisesti (laitetta painetaan kevyesti alus-
taa vasten).
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Ylikuumenemissuojaus

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa

ja kierroslukua alennetaan. Sahkotyokalu kay
edelleen matalammalla teholla, jotta moottorin
tuuletin jaahdyttaa koneen nopeasti. Kun moot-
tori on jaahtynyt, sahkotyokalun kierrosnopeus
nousee jalleen automaattisesti.

7.2 Hiomaliikkeen sdataminen

Vaihtokytkimella [1-1] voi saataa kaksi erilaista
hiomaliiketta.

Vaihdon voi suorittaa vain hiomalautasen
ollessa pysaytettyna, koska vaihtokytkin on
lukittuna kayton aikana.

Hienohionta - epakeskoliike

Valitse tama asento vahan ainetta
poistavaan hiontaan, kun pintaan ei
haluta jaavan minkaanlaisia uria (hie-
nohionta).

Karkeahionta, kiillotus - ROTEX-kaarilevy

Rotex-kaarilevy yhdistaa pyorivan ja
epakeskisen hiomaliikkeen. Valitse
tama asento tehokkaaseen hiontaan
(karkeahionta) ja kiillottamiseen.

7.3 Hioma-/kiillotuslautasen vaihtaminen
Hiomalautasvalikoima

Sahkotyokalun voi varustaa erikovuisilla hioma-
lautasilla tyostettavan pinnan mukaan.

Kova: Pintojen karkea hionta, reunojen hionta.

Pehmea: Yleiskayttoinen karkeaan hiontaan ja
hienohiontaan, tasopintojen tai kaarevien pinto-
jen tyostoon.

Erikoispehmea: Muoto-osien, kaarien ja pyoris-
tysten hienohionta. Al kdytd reunojen hion-
taan!

Asennus

FastFix-jarjestelman avulla voit vaihtaa hioma-
lautasen ilman tyokaluja:

- Aseta vaihtokytkin [1-1] oikealle ROTEX-
kiertoliikkeen kohdalle.

VARO! Paina karalukkoa vain, kun kaytto-
kara on pysaytettyna. Ala kdynnista mootto-
ria, kun karalukko on painettuna.

- Pida karalukkoa [1-5] pohjassa ja kdanna
hiomalautanen [1-7] irti karasta (oikeakier-
teinen).

- Pida karalukkoa [1-5] pohjassa ja kierra
uusi hiomalautanen [1-7] paikalleen (kumi-
mansetin [3-1] pita& olla oikein asennettu-
nall.



7.4 Hiomatarvikkeiden kiinnitys

Suomi

7.7 Reunasuojain (Protector) [4]

StickFix-hiomalautaselle ja hiomatallalle voi-

daan kiinnittaa nopeasti ja helposti nithin so-

pivat StickFix-hiomapaperit ja StickFix-karhun-

kielet.

» Paina itsekiinnittyva hiomatarvike hioma-
lautaselle [1-71.

7.5 Kiillotustarvikkeiden kiinnittaminen
Vaurioiden valttamiseksi PoliStick-kiillotustar-
vikkeita (sienid, huopia, lampaantaljoja) saa
kayttaa vain erikoiskiillotuslautasella, joka

on asennettu tyokaluun tavallisen hiomalauta-
sen sijasta. Kuten StickFix-hiomatarvikkeetkin,
PoliStick-kiillotustarvikkeet painetaan vaivatto-
masti kiinni kiillotuslautaselle ja vedetaan kay-
ton jalkeen lautasesta irti.

7.6 Polynpoisto

/N VAROITUS

Terveydelle haitallinen poly

Hengitysteiden loukkaantumisvaara

= Ald missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

» Kayta hengityssuojainta.

Poistoimuliitantaan [1-4] voi kytke& Festool-
jarjestelmaimurin, jonka imuletkun halkaisija
on 27 mm.

Suositus: Kayta antistaattista imuletkua! Siten
voit vahentaa staattisen sahkon varautumista.

8.1 Taulukko A - Hionta

Reunasuojain [4-1] est&& hiomalautasen ulko-
reunan kosketuksen pintaan (esim. hiottaessa
seinan tai ikkunan vierustoja), minka ansiosta

valtetaan tyokalun takaisku.

Asennus

Tyonna reunasuojain tyokalun paalle niin, etta

se napsahtaa paikalleen (katso kuva [4]).

8 Tyoskentely sahkotyokalulla
/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta
se ei paase lilkkumaan tyoston aikana.

Noudata seuraavia ohjeita:

- Al ylikuormita konetta painamalla sit3
lilan kovaa! Saavutat parhaan hiontatulok-
sen, kun painat konetta vain kevyesti pintaa
vasten. Hiontateho ja -laatu riippuvat oleel-
lisesti oikean hiomatarvikkeen valinnasta.

- Pida molemmilla kasilla kiinni moottori-
rungosta [1-31] ja vaihteiston p&aasta [1-8],
jotta saat ohjattua tyokalua turvallisesti.

- Lautasen vaahtomuovi haurastuu vanhe-
tessaan. Ennen kuin aloitat tyon, tarkista
lautasen vaahtomuovin kuluneisuus.

@ Taulukoissa A ja B on suositellut asetukset
eri hionta- ja kiillotustoihin.

Karkeahionta

Lakka, tayte-
maali, pakkeli-

B

]
massa

ﬂ Lakka, maali X 4L-6

g; Puu, viilu X 5-6

S

Muovi X X 2-6

~4 Teras, kupari, X 6

P 7g alumiini

Hienohionta

X 1-3  erikoispeh-
mea
kova X 3-6 kova
kova X 3-6 pehmea
pehmea X 1-4 pehmea
pehmea X 3-6 pehmea

51



Suomi

8.2 Taulukko B - Kiillottaminen
Kiillottaminen Pinnan suojaus Kiillotus erittdin kirkkaaksi
Lakkamaali 6 3 4-6
. Sieni Huopa Lampaantalja
karkea/hieno pehmed
E Kiillotustahna Kovavaha -
Muovi @ 6 3 6
Huopa Huopa Lampaantalja
kova pehmea
ﬁ Kiillotustahna Kovavaha -

9 Huolto ja hoito

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» |rrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

Huolto- ja korjaustyot saa tehda vain valmista-
ja tai valtuutetut huoltokorjaamot. Kayta vain
alkuperadisia Festool-varaosia.

Lisatietoja:

[lmankierron varmistamiseksi moottorin kote-
lon jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapai-
ta ja puhtaita.

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta
katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

9.1 Lautasjarru

Kumimansetti [3-1] estdd hiomalautasen hallit-
semattoman kiihtymisen epakeskoliikkeen (hie-
nohionnan) aikana. Koska mansetti kuluu ajan
myota, se on vaihdettava uuteen, kun jarrutus-
vaikutus heikkenee.

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain Festoolin alkuperaisia hioma- ja kiil-
lotuslautasia. Huonolaatuisten hioma- ja kiil-
lotuslautasten kaytto saattaa aiheuttaa voima-
kasta epatasapainoa, joka huonontaa tyotulok-
sen laatua ja lisaa koneen kulumista.
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Lisatarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot
loydat nettiosoitteesta

11 Ymparisto

Al heita kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.

Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita
vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkolaitteet taytyy kerata
erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa saasta-
vaan kierratykseen.

Kerayspisteita koskevat tiedot voit katsoa net-
tiosoitteesta

Kriittisia aineita koskevat tiedot:

12 Yleisia ohjeita
12.1 Tietosuojaa koskevat tiedot

Sahkotyokalu sisaltaa sirun, joka tallentaa au-
tomaattisesti kone- ja kayttotiedot. Tallenne-
tuista tiedoista ei voi paatella suoraan henkilol-
lisyytta.

Tiedot voidaan lukea erikoislaitteilla ilman kos-
ketusta. Festool kayttaa naita tietoja yksin-
omaan sahkotyokalun vianmaaritykseen, kor-
jaus- ja takuutoihin seka laadunparannus- ja
edelleenkehitystarkoituksiin. Tietoja ei kayteta
tata pidemmalle ilman asiakkaan erikseen an-
tamaa lupaa.
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes sikkerhedsanvisningerne i brugs-
anvisningen.

Brug hgrevaern.
Brug andedratsveern.

Brug beskyttelsesbriller.

Tilslutning af ledningen

Udtraekning af ledningen

Treek ledningen ud

Sikkerhedsklasse Il

OQPri00O®O>

N
m

CE-overensstemmelsesmaerkning

M3 ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

Maskinen har en chip til lagring af da-
ta. se kapitel 12.7

Y © iq

Dansk

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Lzes alle sikkerhedsanvis-
ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Under arbejdet kan der dannes skade-
ligt/giftigt stev (f.eks. blyholdig maling og
visse traesorter). Bergring eller indanding
af dette stgv kan vaere til fare for bruge-
ren eller personer, som opholder sig i nzer-
heden. Overhold de til enhver tid gaelden-
de nationale sikkerhedsforskrifter. Tilslut
el-vaerktgjet til en egnet udsugningsanord-
ning.

10

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern og beskyttelsesbriller.

- Brug et egnet andedratsvaern for at skane
dit helbred. Sgrg for tilstraskkelig ventilati-
on i lukkede rum, og tilslut en stgvsuger.

- Hvis der under slibearbejdet dannes eks-
plosivt eller selvantaendeligt stgv, skal ma-
terialeproducentens anvisninger vedrgren-
de bearbejdning altid fglges.

- Undga, at der traenger flydende polermid-
del (politur) ind i maskinen. Hvis der traen-
ger flydende polermiddel (politur) ind i el-
vaerktgjet, er der gget risiko for elektrisk
stad..

- Kontroller el-vaerktgjet og bagskiven for
skader, hvis de er faldet ned. Afmonter
bagskiven for bedre at kunne kontrolle-
re dette. Reparer beskadigede dele for
ibrugtagning. @delagte bagskiver og be-
skadigede maskiner kan medfgre person-
skader og usikker maskindrift.

- Rengor olievaedede arbejdsmaterialer,
f.eks. slibepuder eller polerfilt, med vand,
og lad dem tgrre i udbredt tilstand. Olie-
vaedede arbejdsmaterialer kan selvantaen-
de.
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2.3 Blandet stgv med metalpartikler og
slibning af fugtige overflader

&Af sikkerhedsmaessige grunde skal du ved

blandet stgv med metalpartikler (f.eks. lakslib-

ning pa biler) og ved slibning af fugtige overfla-

der treeffe fglgende foranstaltninger:

- Etabler tilslutning via en fejlstrgmsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmassigt maskinen for stgvaf-
lejringer i motorhuset ved hjzlp af stgvsu-
geren.

- Brug beskyttelsesbriller!

2.4 Emissionsvardier

Vaerdierne, som er beregnet i henhold
til EN 62841, er typisk:

Lydtrykniveau Lpa =79 dB(A)
Lydeffektniveau Lwa =90 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stgjemissioner ved arbejde med el-vaerkte-
jet kan medfgre hgreskader.

» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsveerdi a,, [vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Finslibning 6,0 1,5
Grovslibning 3,5 1,5
Polering 6,0 1,5
/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de an-

givne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

vaerktgjet anvendes, og hvilken type emne

der bearbejdes.

» Vurder den faktiske belastning igennem
hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmaessig brug

Slibemaskinerne er beregnet til slibning af
tree, kunststof, kompositmateriale, maling/lak,
spartelmasse og lignende materialer. Ved blan-
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det stgv med metalpartikler (f.eks. lakslibning
pa biler) og ved slibning af fugtige overflader
skal der overholdes seerlige sikkerhedsanvis-
ninger. Slibemaskinerne er ikke beregnet til
ren metalslibning. Asbestholdigt materiale ma
ikke bearbejdes.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse heaefter brugeren.

4 Tekniske data

Excentersliber RO 125 FEQ
Ydelse 500 W
Omdrejningstal excentrisk 3000 - 6000 min™'
Omdrejningstal ROTEX 300 - 600 min™'
Slibebevagelse 3,6 mm

FastFix bagskive @ 125 mm

Veaegt 1,9 kg

5 Produktets elementer

[1-1] Omskifter

[1-2] Teend/sluk-knap
[1-3] Motorhus

[1-4] Udsugningsstuds
[1-5] Spindelstop

[1-6] Hastighedsregulering
[1-7] Bagskive

[1-8] Gearhoved

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

/N/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Fe-
stool-maskiner med spaendingsangivelsen
120 V/ 60 Hz.



/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-
jonetlukningen ikke er last helt.
Fare for forbranding

» Fgr du tender for el-veerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa led-
ningen er lukket og last helt.

Tilslutning og udtraekning af netledningen, se
figur [2].

6.1 Teand/sluk

Kontakten [1-2] fungerer som start-stop-kon-
takt (I = START, 0 = STOP).

Taend-/sluk-knappen kan kun betjenes,
nar omskifteren [1-1] er i indgreb i en po-
sition.

Ved strgmsvigt eller nar stikket er truk-
ket ud, skal teend/sluk-knappen omgéaende
saettes pa Fra. Derved forhindres en ukon-
trolleret genstart.

7 Indstillinger

/N\/i\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

7.1 Elektronik

Elvaerktgjet har en elektronisk fuldbglgefunkti-
on med fglgende egenskaber:

Blod opstart

Den elektronisk regulerede blgde opstart sgr-
ger for rykfri start af el-vaerktgjet. Pa grund af
den begraensede startstrgm springer alminde-
lige sikringer ikke.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-5] i omdrejningstalomradet
(se kapitel 4). Pa den made kan slibehastighe-
den indstilles optimalt til det pagaeldende ma-
teriale.

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant
ved hjzelp af elektronikken. Pa den made opnas
en jeevn slibehastighed, forudsat at maskinen
bruges korrekt (passende kontakttryk].

Temperatursikring

Strgmtilfgrslen og omdrejningstallet reduceres
I tilfelde af en for hgj motortemperatur. El-
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veerktgjet kgrer med nedsat effekt, s motoren

kan kgle af hurtigst muligt. Efter afkgling kgrer
el-vaerktgjet automatisk op i omdrejninger igen.
7.2 Indstilling af slibebevaegelse

Med omskifteren [1-1] kan der vaelges mellem
to forskellige slibebevaegelser.

Der kan kun skiftes bevaegelse, nar bag-
skiven star stille, da omskifteren er last
under driften.

Finslibning - excenterbevagelse

Denne indstilling vaelges ved slibning
med ringe afdrift, og nar der skal op-
nas en overflade uden spor (finslib-
ning).

Grovslibning, polering - ROTEX-kurvebane

Rotex-kurvebanen er en kombination
af roterende bevaegelse og excenter-
bevaegelse. Denne indstilling veelges
ved slibning med stor afdrift (grov-
slibning) og ved polering.

7.3  Skift af bagskive/polerbagskive

Valg af bagskive

Alt efter den overflade, der skal bearbejdes,
kan el-vaerktgjet udstyres med tre bagskiver
hver af forskellig hardhed.

Hard: Grovslibning pé flader, slibning pa kan-
ter.

Bled: Universel til grov- og finslibning, til plane
og buede overflader.

Superblgd: Finslibning pa formdele, buede
overflader, radier. Bruges ikke pa kanter!

Montering

Med FastFix-systemet kan bagskiven skiftes
uden veerktgj:

- Skub omskifteren [1-11 til hgjre over pa
ROTEX.
FORSIGTIG! Spindelstoppet ma kun aktive-
res, nar spindlen star stille. Motoren ma
ikke teendes, nar spindelstop er trykket ind.

- Hold spindelstoppet [1-5] inde, og drej
bagskiven [1-7] af spindlen (hgjregevind).

- Hold spindelstoppet [1-5] inde, og skru
den nye bagskive [1-7] pd (gummimanchet-
ten [3-1] skal veere korrekt monteret!).

7.4 Montering af slibetilbehgr

Pa StickFix-slibeskiven og -slibesalen kan du

nemt og hurtigt montere passende StickFix-sli-

bepapir og StickFix-slibefleece.

= Tryk det selvklaebende slibetilbehgr pa bag-
skiven [1-71].
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7.5 Fastggrelse af polertilbehgr

For at undga skader ma PoliStick-poleringstil-

behgr (svampe, filt, lammeskind) kun anvendes
sammen med den specielle polerbagskive, der

monteres pa maskinen i stedet for en alminde-
lig bagskive. PoliStick-poleringstilbehgret tryk-
kes helt enkelt fast pa polerbagskiven, lige som
StickFix-slibetilbehgr, og traekkes nemt af igen
efter brig.

7.6 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsskadeligt stov

Skader af luftvejene

» Arbejd aldrig uden udsugning.

» Overhold nationale bestemmelser.
= Brug andedratsvaern.

Til udsugningsstudsen [1-4] kan der tilsluttes
en Festool stgvsuger med en udsugningsslange
pa @ 27 mm.

Anbefaling: Brug en antistatisk udsugnings-
slange! Derved er det muligt at reducere den
elektriske opladning.

7.7 Kantbeskyttelse (Protector) [4]

Kantbeskyttelsen [4-1] forhindrer bagskivens
kant i at komme i bergring med en flade
(f.eks.ved slibning langs en veeg eller et vindue),
hvilket ville resultere i tilbageslag af maskinen.

8.1 Tabel A - slibning

Montering

Skub kantbeskyttelsen pa maskinen, sa den gar
i indgreb (se figur [4]).

8 Arbejde med el-varktgjet
/N ADVARSEL

Risiko for personskader

= Fastger emnet, sa det ikke kan bevage sig
under bearbejdningen.

Folg felgende anvisninger:

- Overbelast ikke maskinen ved at trykke for
hardt pa den! Du opnar det bedste slibe-
resultat, hvis du arbejder med et moderat
tryk pa maskinen. Slibeydelsen og -kvalite-
ten afhaenger fgrst og fremmest af et kor-
rekt valg af slibemidler.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa
henholdsvis motorhuset [1-3] og gearhove-
det [1-8] for at kunne fgre maskinen pa
sikker vis.

- Skivens skum bliver skgr som fglge af seld-
ning. Kontrollér skivens skum, fgr arbejdet
pabegyndes.

@ Tabel A og B viser de anbefalede indstillin-
ger for forskellige slibe- og polereopgaver.

Grovslibning

B Lak, fyldemasse, spar- X
i § telmasse
ﬂ Lak, maling X

— 1 Tree, finér X
A

K: Kunststof X X
=2 Stal, kobber, alumini-

< u; obber, alumini X
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Finslibning

5-6 normal blgd
4-6 hard X 3-6 hard
5-6  hard X 3-6 normal
2-6 normal X 1-4 normal
6 normal X 3-6 normal



8.2 Tabel B - polering
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Polering
Lak 6
— Svamp
grov/fin
@ Polerpasta
Kunststof @ 6
Fi
hard
L/i Polerpasta

9 Vedligeholdelse og pleje

AVAS ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

Kundeservice og reparation ma kun udfgres af
producenten eller servicevaerksteder. Brug kun
originale reservedele fra Festool.

Yderligere oplysninger:

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftab-
ningerne i motorhuset altid holdes frie og rene.
Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk stremafbrydelse, og maskinen
standses.

9.1 Bagskivebremse

Forsegling Hgjglanspolering

3 4-6

Filt Lammeskind
normal

Hard voks -

3 6

Filt Lammeskind
normal

Hard voks -

Bestillingsnumrene til tilbehgr og maskiner fin-
der du pa

11  Miljg
Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
\/g mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Iht. Europa-Parlamentets og Radets direktiv om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE])
og implementering i national lovgivning skal
brugte el-apparater indsamles separat og gen-
bruges pa en miljgvenlig made.
Du finder oplysninger om indsamlingsstederne
pa
Oplysninger om kritiske stoffer:

12 Generelle henvisninger
12.1 Informationer om databeskyttelse

Gummimanchetten [3-1] forhindrer, at bagski-
ven drejer ukontrolleret opad ved excenterbe-
vaegelsen (finslibning). Da manchetten slides
med tiden, skal den udskiftes med en ny, nar
bremsevirkningen aftager.

10 Tilbehor

Anvend udelukkende originale bag- og poler-
bagskiver fra Festool. Anvendelse af ringere
bag- og polerbagskiver kan medfgre betydelig
ubalance, sa arbejdets kvalitet forringes, og
maskinen slides mere.

El-vaerktgjet indeholder en chip, der automatisk
gemmer maskin- og driftsdata. De gemte data
indeholder ingen direkte personoplysninger.
Dataene kan udlaeses kontaktlgst med specielle
apparater og anvendes udelukkende af Festool
med henblik pa fejldiagnose, reparationer og
handtering af garantikrav samt til kvalitetsfor-
bedring og videreudvikling af el-vaerktgjet. Da-
taene anvendes ikke til andre formal uden kun-
dens udtrykkelige tilladelse.
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Les sikkerhetsanvisningene i bruker-
handboken.

Bruk hgrselvern.

Bruk andedrettsvern.

DOOD>

qv
g

Bruk vernebriller.

Koble til streamledning

Koble fra streamledningen

Trekk ut stgpselet

Beskyttelsesklasse |l

CE-samsvarsmerking

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad

Verktgyet inneholder en chip for data-
lagring. Se kapittel 12.1

Y O AE @4
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2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktey

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler

og anvisninger. Hvis sikkerhetsinforma-
sjonen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre
til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige per-
sonskader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Under arbeidet kan det oppsta skade-
lig/giftig stov (for eksempel blyholdig ma-
ling og enkelte treslag). Bergring eller
innanding av dette stgvet kan utgjgre en fa-
re for operatgren eller andre personer som
befinner seg i naerheten. Fglg sikkerhets-
forskriftene som gjelder for ditt land. Koble
elektroverktgyet til en egnet avsugsinnret-
ning.

0®

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
svern og vernebriller.

- Avhelsemessige arsaker bgr du bruke an-
dedrettsvern. | lukkede rom ma du sgrge
for tilstrekkelig lufting og koble til en stgv-
suger.

- Hvis det skulle oppsta eksplosive eller
selvantennelige stoffer under slipingen,
ma instruksjonene fra produsenten fglges
ngye.

- Unnga at flytende poleringsmidler (poli-
tur) trenger inn i apparatet. Hvis flyten-
de poleringsmidler (politur) trenger inn i
elektroverktgyet, gker risikoen for elektrisk
stat.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetal-
lerkenen for skader dersom de har falt
ned. Demonter slipetallerkenen for & kon-
trollere den ordentlig. Fa gdelagte deler
reparert fgr bruk. Knekte slipetallerkener
og skadde maskiner kan fgre til skader og
at maskinen ikke lenger er sikker.

- Rengjgr arbeidsutstyr som er fuktet med
olje, som for eksempel slipeklosser el-
ler polerfilt, med vann, og tgrke atskilt
fra hverandre. Arbeidsutstyr som er fuktet
med olje, kan selvantenne.



2.3 Blandingsstgv med metallandel og
sliping av fuktige overflater

&Ved blandet stgv med metallinnhold (f.eks.

lakksliping i bilindustrien) og ved sliping av

fuktige overflater skal fglgende sikkerhetstiltak

treffes:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strems.

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen regelmessig for stg-
voppsamlinger i motorhuset med stgvsu-
ger.

- Bruk vernebriller!

2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lo = 79 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 90 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

&@ FORSIKTIG

Avgitt stgy ved arbeid med elektroverktgyet
kan fgre til hgrselsskader.

» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra

tre retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

a, [m/s?] K [m/s?]
Finsliping 6,0 1,5
Grovsliping 3,5 1,5
Polering 6,0 1,5
/N FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Vurder den faktiske belastningen under
hele driftssyklusen.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3 Riktig bruk

Sliperne er laget for sliping av tre, plast, kom-
posittmaterialer, maling/lakk, sparkelmasse og

Norsk

lignende materialer. Ved blandet stgv med me-
tallinnhold (f.eks. lakksliping i bilindustrien) og
ved sliping av fuktige overflater skal det tref-
fes saerlige sikkerhetstiltak:Sliperne er ikke be-
regnet brukt til ren metallsliping. Asbestholdig
materiale skal ikke bearbeides.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

4  Tekniske data
Slipe- og poleringsmaskin RO 125 FEQ

Effekt 500 W

Turtall for eksenterbeve- 3000 -

gelse 6000 o/min
Turtall ROTEX-kurvebane 300 - 600 o/min
Slipelgft 3,6 mm
FastFix slipetallerken @ 125 mm

Vekt 1,9 kg

5 Apparatets deler

[1-1] Omkobling

[1-2] Av/pa-bryter
[1-3] Motorhus

[1-4] Avsugsstuss
[1-5] Spindelstopp
[1-6] Turtallsregulering
[1-7] Slipetallerken
[1-8] Girhode

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

6 lgangsetting

/N/\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

= | Nord-Amerika er det kun tillatt & bru-

ke Festool-maskiner med spenningsangi-
velsen 120V / 60 Hz.
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& FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-
lasen ikke er helt last.

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og l3st.

Tilkobling og frakobling av strgmledning se bil-
de [2].

6.1 Slaavogpa

Bryteren [1-2] er en av/p&-bryter (I = PA, 0 =
AV).

Av/pa-bryteren kan kun aktiveres nar om-
koblingen [1-1] er i inngrep i en posisjon.

Ved strégmbrudd eller hvis stgpselet trek-
kes ut, skal av-/pa-bryteren umiddelbart
settes i AV-posisjonen. Dette hindrer util-
siktet gjenstart.

7 Innstillinger

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

7.1 Elektronikk

Elektroverktgyet er utstyrt med en helbglge-
elektronikk med fglgende egenskaper:

Mykstart

Den elektronisk styrte mykstarten sgrger for
rykkfri start av elektroverktgyet. Den begrense-
de startstrgmmen gj@r at vanlige hussikringer
ikke utlgses.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebry-
teren [1-5] i turtallsomradet (se kapittel 4).
Dermed kan slipehastigheten tilpasses optimalt
til ethvert materiale.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Slik vil du ved riktig
bruk (med adekvat trykk) kunne oppna en jevn
slipehastighet.

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
forsyningen og turtallet. Elektroverktgyet gar
med redusert effekt for @ muliggjere rask av-

60

kjgling via motorventilasjonen. Etter avkjglin-
gen starter elektroverktgyet automatisk igjen.

7.2 Stillinn slipebevegelse

To forskjellige slipebevegelser kan stilles inn
med omkoblingen [1-1].

Omkoblingen kan kun utfgres nar slipetal-
lerkenen star stille, ettersom omkoblingen
er l[ast under drift.

Finsliping - ekstenterbevegelse

Denne stillingen velges for sliping
med lav slipeeffekt, for en overflate
uten riper (finsliping).

Rotex-kurvebanen er en kombinasjon
av rotasjons- og eksenterbevegelse.
Denne stillingen velges for sliping
med hey slipeeffekt (grovsliping) og

polering.
7.3  Bytte av slipe-/poleringstallerken

Utvalg av slipetallerkener

Avhengig av overflaten som skal behandles, kan
det elektriske verktgyet utstyres med tre slipe-
tallerkener med ulik hardhet.

Hard: Grovsliping av overflater, sliping av kan-
ter.

Myk: Til universell bruk for grov- og finsliping,
for rette og buede overflater.

Svart myk: Finslipning av formdeler, buede
overflater, radier. Skal ikke brukes pa kanter!

Montering

FastFix-systemet gjer det mulig a skifte slipe-

tallerkener uten verktgy:

- Still omkoblingen [1-1] mot hgyre til RO-
TEX-kurvebane.
FORSIKTIG! Aktiver spindelstopp bare nar
drivspindelen star stille. Ikke sla pa moto-
ren mens spindelstopp er trykket inn.
Hold spindelstoppet [1-5] nede og skru sli-
petallerken [1-7] ut av spindelen (hayre-
gjenget).

- Hold spindelstoppet [1-5] nede og skru
pa den nye slipetallerkenen [1-7] (gummi-
mansjetten [3-11 ma monteres riktig!).

7.4  Feste slipetilbehor

Det gar raskt og enkelt a feste passende Stick-

Fix-slipepapir og -slipeduk pa StickFix-slipetal-

lerkenen og -slipesalen.

= Trykk det selvklebende slipetilbehgret pa
slipetallerkenen [1-7].



7.5 Feste poleringstilbehgr

For @ unnga skader ma PoliStick poleringstilbe-
har (svamper, filt, lammeskinn) kun brukes pa
den spesielle poleringstallerken, som monteres
pa maskinen i stedet for slipetallerken. | likhet
med StickFix-slipetilbehgret, trykkes PoliStick-
polertilbehgret ganske enkelt pa poleringstal-
lerkenen og fjernes igjen etter bruk.

Avsug

7.6
AN ADVARSEL

Helseskadelig stev

Skader pa luftveiene

» Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

= Bruk andedrettsvern.

En Festool mobil stgvsuger med sugeslange pa
27 mm diameter kan kobles til avsugsstusse-
ne [1-4].

Anbefaling: Bruk Antistatic-sugeslange! Det
kan redusere den elektriske ladningen.

7.7 Kantbeskyttelse (Protector) [4]

Kantbeskyttelsen [4-1] hindrer at slipetallerke-
nen bergrer flater med periferisiden (f.eks. ved
sliping langs en vegg eller et vindu), slik at det
oppstar rekyl i maskinen.

8.1 Tabell A - Sliping

Norsk

Montering

Skyv inn kantbeskyttelsen pa maskinen inntil
den klikker pa plass (se bilde [4]).

8 Arbeide med
elektroverktgyet

ADVARSEL

Fare for personskade

» Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

Var obs pa folgende:

- lkke overbelast maskinen ved & trykke for
hardt! Du oppnar det beste sliperesultatet
hvis du arbeider med et middels sterkt
trykk. Slipeeffekten og -kvaliteten avhenger
| forste rekke av at du velger riktig slipe-
middel.

- For a fgre maskinen sikkert ma du holde
den godt fast med begge hender pa motor-
huset [1-3] og girhodet [1-8].

- Plateskum blir sprgtt med tiden. Kontroller
for arbeidet starter at plateskummet ikke
er gammelt.

@ Tabell A og B viser anbefalte innstillinger
for forskjellige slipe- og poleringsjobber.

Grovsliping

E Maling, fyllmasse, X

1 1 sparkelmasse

ﬂ Lakk, maling X

— 1 Treverk, finér X

Ny

Plast X X

=2 Stal, kobber, alumi- X
nium

Finsliping

X 1-3 Svert myk
Hard X 3-6 Hard
Hard X 3-6 Myk
2-6  Myk X 1-4 Myk
Myk X 3-6 Myk
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Norsk
8.2 Tabell B - Polering

Polering

Maling U 6
. Svamp
Grov/fin
@ Polerpasta
Plast @ 6
Fi
Hard
ﬁ Polerpasta

9 Vedlikehold og pleie

/N /N ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

Kundeservice og reparasjoner skal kun utfgres
av produsenten eller autoriserte verksteder.
Bruk kun originale reservedeler fra Festool.

Ytterligere informasjon:

For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid vaere apne og rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir strgm-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

9.1 Tallerkenbremse

Gummimansjetten [3-1] hindrer slipetallerkene
i a vri seg ukontrollert opp under eksenterbe-
vegelse (finsliping). Ettersom mansjetten slites
over tid, ma den byttes ut med en ny nar brem-
seeffekten avtar.

10 Tilbehgr

Bruk bare originale slipe- og poleringstallerke-
ner fra Festool. Bruk av mindreverdige slipe-
og poleringstallerkener kan fgre til stor ubalan-
se som kan forringe kvaliteten pa resultatet og
gke slitasjen pa maskinen.,
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Forsegling Polere hgyglans

3 4-6

Filt Lammeull
Myk

Hardvoks -

3 6

Filt Lammeull
Myk

Hardvoks -

Bestillingsnumrene for tilbehgr og verktay fin-
ner du pa

11  Miljg

Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje

skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til
gjeldende nasjonale forskrifter.
| henhold til EU-direktivet om kasserte elektri-
ske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett ma elektriske
apparater som ikke lenger skal brukes, samles
separat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.
Informasjon om innsamlingspunktene finner du
pa :
Informasjon om kritiske stoffer:

12 Generell informasjon

12.1 Informasjon om personvern

Elektroverktgyet inneholder en brikke som la-
grer maskin- og driftsdata automatisk. Data la-
gret pa minnebrikken inneholder ingen perso-
nopplysninger om kunden.

Data pa minnebrikken kan leses av kontaktlgst
med spesielt utstyr, og brukes utelukkende

til feildiagnose, reparasjons- og garantiavviklin-
ger, og til kvalitetssikring eller videreutvikling
av elektroverktgyet av Festool. Dataene vil ikke
brukes pa noen annen mate, med mindre det er
gitt uttrykkelig samtykke fra kunden.
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1 Simbolos

>

Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca.

Usar protecao auditiva.

Usar mascara de protecao respiratd-
ria.

Usar dculos de protecao.

Conectar o cabo de ligacao a rede

Desconectar o cabo de ligacao a rede

Retirar a ficha da tomada

OQPri00®0

Classe de protecao Il

N
m

Marcacao CE de conformidade

Nao deitar no lixo doméstico.

Conselho, indicacao

A ferramenta contém um chip para
guardar dados. Consultar capitulo 12.1

Y © iq

Portugués

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Durante os trabalhos, podem produzir-se
pos nocivos/toxicos [p. ex. pintura com
chumbo e alguns tipos de madeira). Tocar
ou respirar estes pds pode representar pe-
rigo para o operador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Ob-
serve as normas de seguranca validas no
seu pais. Conecte a ferramenta elétrica a
um dispositivo de aspiracao adequado.

00

Use equipamento de protecao individual
adequado: Protecao auditiva e dculos de
protecao.

- Para proteger a sua saude, use uma pro-
tecao respiratoria adequada. Em espacos
fechados, garantir que existe uma ventila-
cao suficiente e ligar um aspirador mavel.

- Se se formarem pos explosivos ou inflama-
veis durante a lixagem, devem observar-se
impreterivelmente as indicacoes de traba-
lho do fabricante do material.

- Evite a penetracao de produtos de polir
liquidos (polimento) na ferramenta. A pe-
netracao de produtos de polir liquidos (po-
limento) na ferramenta elétrica aumenta o
risco de choque elétrico.

- Apos a queda, verifique a ferramenta elé-
trica e o prato de lixar em relacao a exis-
téncia de danos. Desmonte o prato de lixar
para realizar uma verificacao minuciosa.
Mande reparar as pecas danificadas antes
de as aplicar. Os pratos de lixar partidos e
ferramentas danificadas podem causar fe-
rimentos e provocar a inseguranca de fun-
cionamento da ferramenta.

- Limpe com agua os materiais de trabalho
embebidos em o6leo, como, p. ex., a almo-
fada ou o feltro de polir, e deixe-os secar

63



Portugués
estendidos. Os materiais de trabalho em-
bebidos em éleo podem inflamar-se.

2.3 Pods mistos com teor de metal e lixagem
de superficies humidas

& No caso de po6s mistos com teor de metal

(p. ex., lixagem de tintas no setor automével] e

ao lixar superficies humidas, devem, por razoes

de seguranca, respeitar-se as seguintes medi-

das:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

- Limpar regularmente a ferramenta por as-
piracao, de forma a remover acumulacodes
de pd existentes na caixa do motor.

, ~
- Usar oculos de protecao!

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
com EN 62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lpa = 79 dB(A)
Nivel de poténcia acUstica Lwa = 90 dB(A)
Inseguranca K=3dB

&@ CUIDADO

As emissoes de ruido durante o trabalho
com a ferramenta elétrica podem causar da-
nos auditivos.

» Use uma protecao auditiva.

Nivel de emiss3o de vibracées a;, (soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

ap [m/s?] KIm/s?]

Lixagem de acabamento 6,0 1,5
Lixagem de desbaste 3,5 1,5
Polir 6,0 1,5
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/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utili-

zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-

balhar.

» Avalie a carga real durante todo o ciclo de
trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao conforme as
disposicoes

Conforme as disposicoes, as lixadoras estao
previstas para lixar madeira, plastico, material
composto, tinta/verniz, massa de aparelhar e
materiais semelhantes. No caso de p6s mistos
com teor de metal (p. ex., lixagem de tintas

no setor automovel) e ao lixar superficies hd-
midas, devem respeitar-se indicacoes de segu-
ranca especiais. De acordo com as disposicoes,
as lixadoras nao sao adequadas para a pura
lixagem de metais. Nao se pode trabalhar com
material que contenha amianto.

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos

Lixadora excéntrica de RO 125 FEQ
engrenagem
Poténcia 500 W

N° rot. movimento excén- 3000 - 6000 rpm

trico

Veloc. rotacao orbital RO- 300 - 600 rpm
TEX

Orbita 3,6 mm

Prato de lixar FastFix @ 125 mm
Peso 1,9 kg

5 Componentes da ferramenta

[1-1]1 Comutador

[1-2] Interruptor Ligar/Desligar

[1-3] Carcaca do motor

[1-4] Bocal de aspiracao

[1-5]1 Paragem do fuso

[1-6] Regulacdo do nimero de rotacoes



[1-7] Prato de lixar

[1-8] Cabeca da caixa de engrenagens

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento

/N\/\  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» Atensao da rede e a frequéncia da fonte
de corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120V / 60 Hz.

/N CUIDADO

Aquecimento da conexao Plug it caso o fecho

de baioneta nao esteja completamente blo-

queado.

Risco de queimaduras

» Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem

ligado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de, ver imagem [2].

6.1 Ligar/desligar

0 interruptor [1-2] serve de interruptor de ati-
vacao/desativacao (I = LIGADO, 0 = DESLIGA-
DOJ.

(i) Ointerruptor de ativacao/desativacdo so
pode ser acionado se o comutador [1-1]
estiver numa posicao engatada.

Em caso de falha de corrente ou quando a
ficha de rede é extraida, colocar imediata-
mente o interruptor de activacao/desacti-
vacao na posicao de desligado. Isto impede
um rearranque descontrolado.

7 Ajustes

& A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

Portugués

7.1 Sistema eletronico

A ferramenta elétrica possui um sistema ele-
tronico de onda completa com as seguintes ca-
racteristicas:

Arranque suave

O arranque suave com regulacao eletrdnica
proporciona um arranque da ferramenta elétri-
ca isento de solavancos. Gracas a corrente de
arranque limitada, os fusiveis domésticos tam-
bém nao disparam.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-5], pode ajustar-
-se progressivamente o numero de rotacoes

na faixa de rotacdes (consultar o capitulo 4).
Pode, deste modo, ajustar-se adequadamente a
velocidade de lixagem ao respetivo material a
trabalhar.

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes pré-selecionado é man-
tido constante de modo eletronico. Desta for-
ma, com uma utilizaco correta (forca de pres-
sado adequada) é alcancada uma velocidade de
lixagem constante.

Protecao térmica

Em caso de temperatura demasiado elevada do
motor, verifica-se uma diminuicao da alimenta-
cao elétrica e do nimero de rotacoes. A ferra-
menta elétrica sé trabalha com poténcia redu-
zida, para viabilizar um arrefecimento rapido
através da ventilacao do motor. Apds o arrefeci-
mento, a ferramenta elétrica volta a arrancar
autonomamente.

7.2  Ajustar o movimento de lixagem

Com o comutador [1-1] é possivel ajustar dois
movimentos de lixagem diferentes.

A comutacao so6 pode ser efetuada com o
prato de lixar parado, pois o comutador
esta bloqueado durante o funcionamento.

Lixagem de acabamento - movimento excén-
trico

Esta posicao é seleccionada para li-
xar com reduzido desbaste uma su-
perficie sem estrias (lixagem de aca-
bamento).
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Portugués

Lixagem de desbaste, polimento - excéntrico
ROTEX

O excéntrico ROTEX é uma combina-
cao de movimentos giratorios e ex-
céntricos. Esta posicao é selecciona-
da para lixar com desbaste elevado
(lixagem de desbaste] e para polir.

7.3  Substituir o prato de lixar/polir

Selecao do prato de lixar

De modo a adaptar-se a superficie a trabalhar,
a ferramenta elétrica pode ser equipada com
trés pratos de lixar com niveis distintos de du-
reza.

Duro: Lixagem de desbaste em superficies, li-
xagem em arestas.

Macio: Universal para lixagem de desbaste e
acabamento, para superficies planas e abaula-
das.

Super macio: Lixagem de acabamento em pe-
cas recortadas, curvaturas, raios. Nao aplicar
em arestas!

Montagem

O sistema FastFix permite uma mudanca de

pratos de lixar sem ferramentas:

- Colocar o comutador [1-1] para a direita,
para excéntrico ROTEX.

CUIDADO! Acionar a paragem do fuso ape-
nas quando o fuso de acionamento estiver

parado. Com a paragem do fuso pressiona-
da, nao ligar o motor.

- Manter a paragem do fuso [1-5] pressiona-
da e desenroscar o prato de lixar [1-7] para
fora do fuso (rosca a direita).

- Manter a paragem do fuso [1-5] pressiona-
da e enroscar o prato de lixar novo [1-7] (a
manga de borracha [3-1] tem de estar cor-
retamente montada!).

7.4  Fixar os acessorios de lixagem

No prato de lixar StickFix e na sapata, as lixas

StickFix e os velos de lixamento StickFix ade-

quados podem ser fixados de modo rapido e

simples.

» Pressione os acessorios de lixagem autoco-
lantes no prato de lixar [1-71].

7.5 Fixar acessorio de polir

Para evitar danos, os acessorios de polimento
PoliStick (esponjas, feltros, pele de cordeiro, 13
de carneiro) s6 devem ser utilizados no prato
de polir especial, que é montado na ferramenta
em vez de um prato de lixar. Os acessorios de
polimento PoliStick, tal como os acessdrios de
lixagem StickFix, sao simplesmente aplicados
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por pressao no prato de polir e, apds a utiliza-
cao, sao novamente retirados.

7.6 Aspiracao

/N ADVERTENCIA
Pds prejudiciais a saude
Lesao das vias respiratorias

» Nunca trabalhar sem aspiracao.
» Observar as disposicoes nacionais.
» Use uma mascara de protecao.

Ao bocal de aspiracao [1-4], pode ser conecta-
do um aspirador mével Festool com um diame-
tro de tubo flexivel de aspiracao de 27 mm.
Recomendacao: utilizar um tubo flexivel de as-
piracao antiestatico! Desta forma, é possivel re-
duzir a carga elétrica.

7.7 Protecao das arestas (Protetor) [4]

A protecdo das arestas [4-1] impede que o pra-
to de lixar, com o seu lado periférico, toque nu-
ma superficie (p. ex., ao lixar ao longo de uma
parede ou de uma janela), dando assim origem
a um contragolpe da ferramenta.

Montagem

Deslizar a protecao das arestas até engatar na
ferramenta (ver imagem [4]).

8 Trabalhar com a ferramenta

elétrica
/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

Observar as seguintes indicacoes:

- Nao sobrecarregue a ferramenta, pressio-
nando-a com demasiada forca! Alcanca o
melhor resultado de lixagem se trabalhar
com uma pressao de encosto moderada.

O rendimento e a qualidade de lixagem de-
pendem essencialmente da escolha da lixa
certa.

- Para uma conducao segura da ferramenta,
agarre-a com ambas as maos na carcaca
do motor [1-3] e na cabeca da caixa de
engrenagens [1-8].

- A espuma de prato torna-se fragil devido
ao envelhecimento. Antes de realizar o tra-
balho, verificar a espuma de prato em rela-
cao a desgaste.



As tabelas A e B mostram os ajustes re-
comendados para diferentes trabalhos de
lixagem e de polimento.

8.1 Tabela A - Lixar

Portugués

E Verniz, isolante, X 5-6

i 8 massade apare-
Lhar

ﬂ Verniz, tinta X 4-6

Madeira, contra- X 5-6
placado

¥ Plastico X X 2-6

Aco, cobre, alumi- X 6
nio

macio X 1-3 super macio
duro X 3-6 duro
duro X 3-6 macio
macio X 1-4 macio
macio X 3-6 macio

8.2 Tabela B - Polir

Verniz 6 3

Feltro
macio

Esponja
grosseira/fina

Pasta de polimento Cera dura

Plastico @ 6 3
S Feltro Feltro
= duro macio

Pasta de polimento Cera dura

[

4-6

La carneiro para polir pinturas resistentes a
arranhoes

6

La carneiro para polir pinturas resistentes a
arranhodes
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9 Manutencao e conservacao

& A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa
do motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

O servico apds-venda e reparacoes sé podem
ser realizados pelo fabricante ou por oficinas de
servico. Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool.

Outras informacoes:

Para assegurar a circulacao do ar, as abertu-
ras do ar de refrigeracao na carcaca do motor
devem ser mantidas sempre desobstruidas e
limpas.

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.

9.1 Travao do prato

A manga de borracha [3-1] impede que o pra-
to de lixar acelere descontroladamente durante
o movimento excéntrico (lixagem de acabamen-
to). Visto que a manga se vai desgastando com
o decorrer do tempo, tem de ser substituida por
uma nova quando o efeito de travagem deixa de
se fazer sentir.

10 Acessorios

Utilize apenas pratos de lixar e de polir origi-
nais da Festool. A utilizacao de pratos de lixar
e de polir de qualidade inferior pode provocar
desequilibrios consideraveis que pioram a qua-
lidade dos resultados de trabalho e aumentam
o desgaste da ferramenta.

Encontrara os nUmeros de encomenda para
acessorios e ferramentas em

11 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-

co! Encaminhar as ferramentas, acesso-

rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecologico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
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De acordo com a Diretiva Europeia relativa a
residuos elétricos e eletronicos e a sua trans-
posicao para o direito nacional, os equipamen-
tos elétricos usados tém de ser recolhidos se-
paradamente e reciclados de forma ecoldgica.
Encontra informacoes sobre centros de recolha
em

Informacodes sobre substancias criticas:

12 Indicacoes gerais

12.1 Informacoes sobre a protecao de dados

A ferramenta elétrica possui um chip para a
memorizacao automatica de dados da ferra-
menta e de funcionamento. Os dados guarda-
dos nao contém qualquer associacao direta a
pessoas.

Os dados podem ser lidos sem que haja contac-
to, através de ferramentas especiais, e sao uti-
lizados pela Festool, apenas para o diagndstico
de erros, a resolucao de situacoes de repara-
cao e garantia, bem como para a melhoria da
qualidade ou o aperfeicoamento da ferramenta
elétrica. Sem consentimento expresso do clien-
te, nao ha nenhuma utilizacao adicional dos da-
dos.
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1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny.

Noste chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Noste ochranné bryle.

Pripojeni sitového kabelu

Odpojeni sitového kabelu

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

O@Prn0d@®IP>P

Trida ochrany Il

N
m

oznaceni shody CE

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

Naradi ma Cip pro ulozeni dat. Viz kapi-
tolu 12.1

Y © iq

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpl-
sobit Graz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

- Pfi praci mlze vznikat $kodlivy ¢i jedova-
ty prach (napr. natéry s obsahem olova
a nékteré druhy dreva). Kontakt s timto
prachem nebo jeho vdechovani mize pro
obsluhu ¢i osoby nachazejici se v blizkosti
predstavovat nebezpeci. Dodrzujte bezpec-
nostni predpisy platné ve vasi zemi. PFipoj-
te elektrické naradi k vhodnému odsavaci-
mu zarizeni.

0®

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: Chranice sluchu a ochranné bryle.

- Kvuli ochrané svého zdravi pouzivejte
vhodny respirator. V uzavirenych prosto-
rech se postarejte o dostatecné vétrani
a pripojte mobilni vysavac.

- Pokud pri brouseni vznika vybusny nebo sa-
movznétlivy prach, je bezpodminecné nut-
né dodrzovat pokyny vyrobce materialu pro
opracovani.

- Zabrante proniknuti tekutého lesticiho
prostredku (politury) do naradi. Pri proni-
knuti tekutého lesticiho prostredku (politu-
ry) do elektrického naradi se zvySuje riziko
drazu elektrickym proudem.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradi
a brusny talir, zda nejsou poskozené. Pro
dukladnou kontrolu brusny talif demon-
tujte. Poskozené dily nechte pred pouzitim
opravit. Prasklé brusné talife a poskozené
naradi mohou zplsobit poranéni a nejisté
fungovani naradi.

- Pracovni prostredky nasaklé olejem, napr.
brusny papir nebo lestici plst, vyCistéte
vodou a nechte je rozprostrené uschnout.
Pracovni prostredky nasaklé olejem se mo-
hou samovznitit.
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2.3 Smiseny prach s podilem kovu
a brouseni vlhkych povrchi

& U smiseného prachu s podilem kovu (na-

pr. brouseni autolakd) a pri brouseni vihkych

povrchi je z bezpec¢nostnich ddvodd nutné do-

drZovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

- Knaradi pripojte vhodny vysavac.

- Stroj pravidelné vysanim zbavujte usazené-

ho prachu v krytu motoru.

s
- Noste ochranne bryle!

2.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-

picky:

Hladina akustického tlaku Lps =79 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 90 dB(A)
Nejistota K=3dB

&@ UPOZORNENI

Hluk vznikajici pri praci s elektrickym nara-
dim muze poskodit sluch.
» PouZivejte chranice sluchu.

Hodnota vibraci a,, (soucet vektorl ve trech

smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

a,[m/s?2]  KIm/s?]

Jemné brouseni 6,0 1,5
Hrubé brouseni 3,5 1,5
Lesténi 6,0 1,5
/N UPOZORNENi

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-
not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu
obrobku.

» Posudte skutecné zatizeni béhem celého
provozniho cyklu.

» V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3 Ucel pouziti

Brusky jsou urcené k brouseni dreva, pla-

stu, kompozitnich materiald, barvy/laku, tmelu
a podobnych materiald. U smiseného prachu

s podilem kovu (napr. brouseni autolakl) a pfi
brouseni vlhkych povrchi je z bezpecnostnich
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divodl nutné dodrzovat zvlastni bezpecnostni
pokyny. Brusky nejsou na zakladé svého urceni
vhodné cisté pro brouseni kovi. Nesmi se opra-
covavat material obsahujici azbest.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebird odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

Excentricka bruska RO 125 FEQ
s prevodovkou
Vykon 500 W

Pocet otacek - excentricky 3 000-
pohyb 6 000 min!

Pocet otacek - rotacni po- 300-600 min™'
hyb ROTEX

Brusny zdvih 3,6 mm
Brusny talir FastFix @125 mm
Hmotnost 1,9 kg

5 Jednotlivé soucasti

[1-1] Prepinac

[1-2] Vypinac

[1-3] Kryt motoru
[1-4] Odsavaci hrdlo
[1-5] Aretace vretena
[1-6] Regulace otacek
[1-7] Brusny taliF
[1-8] Prevodova hlava

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

6 Uvedenido provozu

/N/N  VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
stitku.

= V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.



/N UPOZORNEN

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-
jisténém bajonetovém uzavéru.
Nebezpeci popaleni
» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Pripojeni a odpojeni sitového kabelu viz obra-
zek [2].

6.1  Zapnuti/vypnuti

Spinac [1-2] slouzi k zapinani a vypinani (I =
zapnuto, 0 = vypnuto).

@ Vypinac lze stisknout pouze tehdy, pokud
je prepinac [1-1]1 v zaskocené poloze.

Pri vypadku proudu nebo vytahnuti sitové
zastrcky ze zasuvky ihned nastavte spinac
ZAP/VYP do polohy vypnuto.Zabranite tak
nekontrolovanému opétovnému spusténi.

7 Nastaveni

/N/\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
= Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

7.1 Elektronika

Elektrické naradi je vybavené elektronickym ri-
zenim s nasledujicimi vlastnostmi:

Pozvolny rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh elektrického naradi. Diky omezenému
nabéhovému proudu nezareaguji ani bézné po-
jistky v.domacnosti.
Regulace otacek
Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-5] ply-
nule nastavovat v rozsahu otacek (viz kapitolu

). Tim lze optimalné prizplsobit rychlost brou-
seni prislusnému materialu.
Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky
udrzovany na konstantni hodnoté. Tim je pfi
spravném pouziti [priméreném pritlaku) dosa-
Zeno konstantni rychlosti brouseni.

Tepelna pojistka

Pri priliS vysoké teploté motoru se omezi pri-
vod proudu a otacky. Elektrické naradi bézi jen
s omezenym vykonem, aby bylo zajisténo rychlé
vychladnuti pomoci vétrani motoru. Po vychlad-

Cesky
nuti se elektrické naradi opét samo naplno roz-
béhne.

7.2 Nastaveni brusného pohybu

Pomoci prepinace [1-1] lze nastavit dva rtzné
brusné pohyby.

Prepinani lze provadét pouze pri zastave-
ném brusném talifi, protoze je prepinac pri
provozu zablokovany.

Jemné brouseni - excentricky pohyb

Tato poloha se pouziva k brouseni
s malym ubérem pro povrchy bez ryh
(jemné brouseni).

Hrubé brouseni, lesténi - rotacné-excentricky
pohyb ROTEX

Pohyb ROTEX predstavuje kombinaci
rotacniho a excentrického pohybu.Ta-
to poloha se pouziva k brouseni s vy-
sokym ubérem (hrubé brouseni) a k

lesteni.
7.3 Vyména brusného/lesticiho talire

Vybér brusného talire

Podle brouseného povrchu lze elektrické naradi
vybavit tfemi rdzné tvrdymi brusnymi taliri.
Tvrdy: hrubé brouseni na plochach, brouseni

u hran.

Mékky: univerzalni hrubé a jemné brouseni, pro
rovné a klenuté plochy.

Velmi mékky : jemné brouseni tvarovych dilg,
vyklenuti, zaobleni. Nepouzivejte na hranach!

Montaz

Systém FastFix umoznuje vyménu brusného ta-
life bez pouziti naradi:
- Nastavte prepinac [1-1] doprava na rotacni
pohyb ROTEX.
POZOR! Aretaci vretena ovladejte pouze pri
zastaveném hnacim vretenu. Pri stisknuté
aretaci viretena nezapinejte motor.
- Podrzte stisknutou aretaci vrete-
na [1-5] a vySroubujte brusny ta-
lir [1-7] z vietena (pravy zavit).
- Podrzte stisknutou aretaci vrete-
na [1-5] a nasroubujte novy brusny ta-
lir [1-7]1 (Gumova manzeta [3-1] musi byt
namontovana spravné!).

7.4  Upevnéni prislusenstvi pro brouseni

Na brusny talif a brusnou desku StickFix lze
rychle a snadno upevnit odpovidajici brusné pa-
piry StickFix a brusna rouna StickFix.
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» Samoprilnavé prislusenstvi pro brouseni
pritisknéte na brusny talir [1-71.

7.5 Upevnéni prislusenstvi pro lesténi

Aby se zabranilo poskozeni, smi se prislusen-
stvi pro lesténi PoliStick (houby, plsti, jehnéti-
na) pouzivat pouze na specialnim lesticim talifi,
ktery se namontuje na naradi misto brusného
talire. PrisluSenstvi pro lesténi PoliStick se jed-
noduse nasadi pritlacenim na lesStici talir stejné
jako prislusenstvi pro lesténi StickFix a po pou-
Ziti se znovu sejme.

Odsavani

7.6
/N VAROVANi

Zdravi skodlivy prach

Poskozeni dychacich cest

= Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Dodrzujte narodni predpisy.

= PouZivejte respirator.

K odsavacimu hrdlu [1-4] lze pFipojit mobil-
ni vysavac¢ Festool s primérem saci hadice

27 mm.

Doporuceni: Pouzivejte antistatickou odsavaci
hadici! Tak lze redukovat nabijeni statickou
elektrinou.

7.7  Chranic hran [4]

Chranic hran [4-1] zabranuje tomu, aby se
brusny talif obvodovou stranou dotykal plochy

8.1 Tabulka A - brouseni

(napr. pri brouseni podél zdi nebo oknal, a do-
chazelo tak ke zpétnému razu naradi.
Montaz

Chranic¢ hran nasadte na naradi tak, aby zasko-
Cil [viz obrazek [4]).

8 Prace s elektrickym naradim

/N VAROVANi

Nebezpeci poranéni
= Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Nepretézujte stroj priliSnym pritlacovanim!
Nejlepsiho vysledku brouseni dosahnete,
kdyz budete pracovat s mirnym pritlakem.
Brusny vykon a kvalita zavisi z velké miry
na volbé spravného brusného prostredku.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma
rukama za kryt motoru [1-3] a hlavu prevo-
dovky [1-8].

- Péna talire starnutim krehne. Pred zahaje-
nim prace zkontrolujte opotrebeni pény ta-
lite.

(i) Vtabulkach A a B jsou uvedena doporu-
¢end nastaveni pro rtzné druhy brouseni
a lesteéni.

Hrubé brouseni

Plast X X 2-6
PLA;.ICS

Ocel, méd, hlinik X
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a Lak, plni¢, stérko- X 5-6
8 Vahmota

ﬂ Lak, barva X 46
~ 4 Drevo, dyha X 5-6

Jemné brouseni

X 1-3  velmi mékky
tvrdy X 3-6 tvrdy
tvrdy X 3-6 meékky
méekky X 1-4 méekky
méekky X 3-6 méekky



8.2 Tabulka B - lesténi

Cesky

Lesténi Voskovani Lesténi do vysokého lesku
Laky 6 L-6
S Houba Plst Jehnétina
hruba/jemna mékka
LesStici pasta Tvrdy vosk -
Plast 6 6
ngcs Plst Plst Jehnétina
tvrda méekka
ﬁ Lestici pasta Tvrdy vosk -

9 Udrzba a osetrovani

AVAS VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

= VsSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét pouze vyrobce
nebo servisni dilny. PouzZivejte pouze originalni
nahradni dily Festool.

Dalsi informace:

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory udrzovany stale volné a Cisté.
Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se pre-
rusi napajeni a naradi se zastavi.

9.1 Brzda talire

Gumova manzeta [3-1] zabranuje pri excentric-
kém pohybu (jemném brouseni) nekontrolova-
nému roztoceni brusného talite. Protoze se
manzeta ¢asem opotrebovava, je tfeba ji po sni-
Zeni brzdného ucinku vymeénit za novou.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte jen originalni brusné a lestici tali-

re Festool. Pouzitim méné kvalitnich lesticich

a brusnych talird maze dojit k vyraznému haze-
ni, na zakladé kterého se zhorsi kvalita pracov-
nich vysledkd a zvysi se opotrebeni naradi.
Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi najdete
na

11 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prisluSenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Podle evropské smérnice o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zarizenich a provadéni
v narodnim pravu se musi stara elektricka zari-
zeni shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.
Informace o shérnach najdete na

Informace ke kritickym latkam:

12 Vseobecné pokyny

12.1 Informace k ochrané Gdaju

Elektrické naradi obsahuje Cip pro automatic-
ké uloZeni Gdajl o naradi a provoznich Gdajd.
Z ulozenych (dajd nelze vyvozovat Zadnou pri-
mou souvislost s urcitymi osobami.

Udaje lze bezkontaktné nacist pomoci special-
nich zarizeni a spolecnost Festool je pouziva vy-
hradné pro diagnostiku zavad, provadéni oprav
a vyrizovani zaruky a dale pro zlepsSovani kvality,
resp. dalSi vyvoj elektrického naradi. Tyto udaje
nejsou - bez vyslovného souhlasu zakaznika -
vyuzivany nad tento ramec.
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdélnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy nosic¢ ochronniki stuchu.

Nalezy stosowac ochrone drdg odde-
chowych.

Nosic okulary ochronne.

Podtaczanie przewodu zasilajacego

Odtaczanie przewodu zasilajacego

Wyciagnadé wtyczke sieciowa

Klasa zabezpieczenia ll

2
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Oznakowanie zgodnosci CE

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Zalecenie, wskazowka
Narzedzie wyposazone jest w chip

umozliwiajacy zapis danych. patrz roz-
dziat 12.7

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytac

wszystkie wskazowki i instrukcje do-
tyczace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla urzadzenia

- W trakcie pracy moga powstawac szkod-
liwe/trujace pyty (np. zawierajaca otow,
powtoka malarska, niektore rodzaje drew-
na). Stykanie sie z tymi pytami lub ich wdy-
chanie moze stanowi¢ niebezpieczenstwo
dla operatora lub 0sob znajdujacych sie
w poblizu. Nalezy przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym
kraju. Podtaczy¢ odpowiednie urzadzenie
odsysajace do elektronarzedzia.

0®

Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: Ochronniki stuchu
i okulary ochronne.

- Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony drog oddechowych, aby chroni¢
zdrowie. W pomieszczeniach zamknietych
nalezy dba¢ o wystarczajaca wentylacje
oraz podtaczy¢ urzadzenie odsysajace.

- Jesli przy szlifowaniu powstaja pyty wybu-
chowe lub samozapalne, nalezy koniecznie
przestrzegac zalecen obrébkowych wyda-
nych przez producenta materiatu.

- Nalezy zapobiegac przedostawaniu sie
ptynnego mleczka polerskiego (politury)
do urzadzenia. Wnikanie ptynnych srodkow
polerskich (politury) do elektronarzedzia
zwieksza zagrozenie porazenia elektrycz-
nego.

- Po upadku nalezy sprawdzi¢ elektronarze-
dzie oraz talerz szlifierski pod katem usz-
kodzen. Zdemontowac talerz szlifierski
w celu doktadnego sprawdzenia. Przed
uzyciem oddac uszkodzone czesci do na-
prawy. Pekniete talerze szlifierskie oraz
uszkodzone urzadzenia moga by¢ przyczy-




na zranien oraz niebezpiecznego dziatania
urzadzenia.

- Nasaczone olejem materiaty robocze, ta-
kie jak gabka szlifierska lub filc, czyscic
woda i pozostawic roztozone do wyschnie-
cia. Materiaty robocze nasaczone olejem
moga ulec samozaptonowi.

2.3 Pyty mieszane z zawartoscia metalu i
szlifowanie wilgotnych powierzchni

& W przypadku pytow mieszanych z zawar-

toscig metalu (np. po szlifowaniu lakieru w

przypadku branzy samochodowej) oraz podczas

szlifowania wilgotnych powierzchni nalezy ze

wzgleddw bezpieczenstwa przestrzegac naste-

pujacych zasad:

- Zainstalowac¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ maszyne z pytu osadza-
jacego sie w obudowie silnika poprzez od-
kurzanie.

- Nalezy nosic okulary ochronne!

2.4  Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =79 dB(A)
go

Poziom mocy akustyczne; Lwa = 90 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

/N @ 0STROZNIE

Hatas emitowany podczas pracy z elektro-
narzedziem moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

» Nalezy korzystaé z ochronnikdéw stuchu.

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

a,[m/s?1 KIm/s?]
Szlifowanie doktadne 6,0 1,5
Szlifowanie zgrubne 3,5 1,5
Polerki 6,0 1,5

Polski

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga
roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od
zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-
go elementu.

» Podczas catego cyklu pracy nalezy oceniac
rzeczywiste obciazenie.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie $rod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki te przeznaczone sa do szlifowania
drewna, tworzyw sztucznych, materiatow kom-
pozytowych, farb / lakieréw, mas szpachlowych
i podobnych materiatow. W przypadku pytow
mieszanych z zawartoscia metalu (np. po szli-
fowaniu lakieru w przypadku branzy samocho-
dowej) oraz podczas szlifowania wilgotnych po-
wierzchni nalezy stosowac sie do szczegolnych
wskazowek bezpieczenstwa:Zgodnie z przezna-
czeniem szlifierka nie nadaje sie do szlifowania
czystego metalu. Nie wolno obrabiaé materia-
tow zawierajacych azbest.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.

4 Dane techniczne

Przektadniowa szlifierka RO 125 FEQ

mimosrodowa
Moc 500 W

Predkos¢ obrotowa, ruch 3000 - 6000 min"’

mimosrodowy

Predkos¢ obrotowa, ruch 300 - 400 min™'
ROTEX

Suw szlifujacy 3,6 mm

Talerz szlifierski FastFix @ 125 mm
Ciezar 1,9 kg

5 Elementy urzadzenia

[1-11  Przetacznik

[1-2]1 Wtacznik/wytacznik
[1-3]1 Obudowa silnika
[1-4]1 Krociec ssacy
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[1-5] Blokada wrzeciona

[1-6] Regulacja predkosci obrotowe;
[1-71 Talerz szlifierski

[1-8]1 Gtowica przektadni

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

6 Rozruch

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwosc¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjne,.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/ 60 Hz.

/N OSTROZNIE

Wtyczka plug it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety.

Niebezpieczenstwo poparzenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzi¢, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

Podtaczanie i odtaczanie przewodu zasilajacego
patrz ilustracja [2].

6.1 Wtaczanie/wytaczanie

Przetacznik [1-2] jest przetacznikiem wt./ wyt.
(I=WkL., 0 =WYL.).

Wtacznika/wytacznika mozna uzy¢ tylko
wtedy, gdy przetacznik [1-1] znajduje sie
w pozycji ustalone;.

@ W przypadku awarii zasilania lub wytacze-
nia wtyczki sieciowej wtacznik/wytacznik
nalezy natychmiast ustawi¢ w pozycji wyta-
czonej. Zapobiegnie to niekontrolowanemu
ponownemu wtaczeniu.
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7 Ustawienia

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

7.1 Elektronika [Uktad elektroniczny]

Elektronarzedzie jest wyposazone w petnookre-
sowy uktad elektroniczny o nastepujacych wtas-
ciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia uruchamianie narzedzia bez szarpniec.

Ze wzgledu na ograniczony prad rozruchowy
standardowe bezpieczniki nie uruchamiaja sie.

Regulacja predkosci obrotowe;j

Predkos¢ obrotowa mozna ustawic¢ za pomoca
pokretta nastawczego [1-5] bezstopniowo w za-
kresie regulacji predkosci obrotowej (patrz roz-
dziat 4). Dzieki temu mozna optymalnie dopa-
sowac predkos¢ szlifowania do danego materia-
tu.

Stata predkos¢ obrotowa

Wstepnie wybrana predkosc obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym po-
ziomie. Dzieki temu przy uzywaniu urzadzenia
zgodnie z przeznaczeniem (odpowiednia sita
nacisku) predkos¢ szlifowania jest stata.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Jesli temperatura silnika jest zbyt wysoka, do-
ptyw pradu i predkos¢ obrotowa zostaja zmniej-
szone .Narzedzie pracuje z mniejsza moca, co
ma na celu umozliwienie szybkiego chtodze-
nia poprzez wentylacje silnika. Po schtodzeniu
elektronarzedzie uruchomi sie samoczynnie.

7.2 Ustawianie ruchu szlifowania

Za pomoca przetacznika [1-1] mozna ustawiac
dwa rozne ruchy szlifowania.

@ Przetaczanie mozna przeprowadzi¢ tylko
wtedy, gdy talerz szlifierski jest nierucho-
my, poniewaz przetacznik jest zablokowa-
ny podczas pracy.



Szlifowanie doktadne - ruch mimosrodowy

Ustawienie to stuzy do szlifowania o
matej wydajnosci usuwania materiatu
w celu uzyskania powierzchni bez wy-
ztobien (szlifowanie doktadne).

Szlifowanie zgrubne, polerowanie - tor krzy-
woliniowy Rotex

Tor krzywoliniowy ROTEX stanowi po-
taczenie ruchu obrotowego i mimos-
rodowego. Ustawienie to stuzy do
szlifowania o duzej wydajnosci usu-
wania materiatu (szlifowanie zgrubne] i do pole-
rowania.

7.3 Wymiana talerza szlifierskiego /
polerskiego

Wybor talerza szlifierskiego

Odpowiednio do obrabianej powierzchni elek-
tronarzedzie mozna wyposazy¢ w trzy talerze
szlifierskie o réznej twardosci.

Twardy: szlifowanie zgrubne powierzchni, szli-
fowanie krawedzi.

Miekki: uniwersalny do szlifowania zgrubnego

i doktadnego, do réwnych i wypuktych powierz-
chni.

Bardzo miekki: szlifowanie doktadne form, wy-
puktosci, wyokraglen. Nie stosowac do obrdbki
krawedzi!

Montaz

System FastFix umozliwia beznarzedziowa wy-
miane talerza szlifierskiego:

- Ustawic przetacznik [1-1]1 w prawo na ruch
po torze krzywoliniowym ROTEX.

OSTROZNIE! Blokade wrzeciona nalezy
uruchamiac tylko wtedy, gdy wrzeciono na-
pedowe jest nieruchome. Nie wtaczac silni-
ka, gdy wcisnieta jest blokada wrzeciona.

- Przytrzymac wcisnieta blokade wrzecio-
na [1-5] i odkreci¢ talerz szlifierski [1-7] z
wrzeciona (prawy gwint).

- Przytrzymad wcisnieta blokade wrzecio-
na [1-5] i nakreci¢ nowy talerz szlifier-
ski [1-7] (Gumowy pierscien samouszczel-
niajacy [3-1] musi by¢ prawidtowo zamon-
towany!).

7.4 Mocowanie wyposazenia szlifierskiego

Do talerza szlifierskiego StickFix i stopy szlifier-
skiej mozna szybko i prosto mocowac pasujace
papiery scierne StickFix i krazki $cierne z wtok-
niny StickFix.

Polski

» Nalezy w tym celu docisnaé¢ samoprzyczep-
ne wyposazenie szlifierskie do talerza szli-
fierskiego [1-71.

7.5 Mocowanie wyposazenia polerskiego

Aby uniknac uszkodzen, wyposazenie do polero-

wania PoliStick (gabki, filce, futerko jagniece)

moga by¢ uzywane wytacznie na specjalnym
talerzu polerskim, ktory jest zamontowany na
maszynie zamiast talerza szlifierskiego. Podob-
nie jak wyposazenie do szlifowania StickFix,
wyposazenie do polerowania PoliStick jest po
prostu wciskane na talerz polerski i zdejmowa-
ne po uzyciu.

7.6 Odsysanie

& OSTRZEZENIE

Pyty szkodliwe dla zdrowia

Porazenia drog oddechowych

» Nigdy nie pracowad bez odsysania pytu.

= Przestrzegac przepiséw obowiazujacych w
danym kraju.

» Stosowac maske ochronna!

Do krééca ssacego mozna podtaczy¢ [1-4] od-
kurzacz mobilny Festool o $rednicy weza ssace-
go 27 mm.

Zalecenie: Uzywac antystatycznego weza ssa-
cego! Pozwoli to zmniejszy¢ tadunek elektrycz-
ny.

7.7 Ochrona krawedzi (protektor) [4]
Ochrona krawedzi [4-1] zapobiega dotykaniu
przez talerz szlifierski obwodem do powierzchni
(np. przy szlifowaniu wzdtuz $ciany czy okna), i
tym samym odbijaniu urzadzenia.

Montaz

Wsunac ochrone krawedzi na maszyne, az do
zatrzasniecia w blokadzie (patrz ilustracja [4]).

8 Pracaznarzedziem

elektrycznym
/N OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo zranienia

» Obrabiany element nalezy mocowac za-
wsze w taki sposdb, aby nie mogt poruszy¢
sie w czasie obrobki.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

- Nie wolno przeciazac urzadzenia poprzez
zbyt mocne dociskanie! Najlepsze wyniki
szlifowania daje praca ze srednio mocnym
naciskiem. Wydajnosc¢ i jakos¢ szlifowania
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zaleza w znacznym stopniu od wyboru pra-
widtowego materiatu Sciernego.

- Dla pewnego prowadzenia maszyny trzy-
mac obie rece na obudowie silnika [1-3] i
na gtowicy przektadni [1-8].

- Pianka talerza staje sie krucha w wyniku
starzenia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy

8.1 Tabela A - Szlifowanie

sprawdzi¢ pianke talerza pod katem zuzy-
cia.

Tabele Ai B przedstawiaja zalecane usta-
wienia dla roznych prac szlifierskich i po-
lerskich.

Szlifowanie zgrubne

Lakier, wypet-

b

g 8 hiacz, masa
szpachlowa

ﬂ Lakier, farba X L-6
Drewno, fornir X 5-6

e

K Tworzywo sztucz- X X 2-6
PLASTICS

Szlifowanie doktadne

miekKki X 1-3 super miekki
twardy X 3-6 twardy
twardy X 3-6 miekki
miekKi X 1-4 miekKi
miekki X 3-6 miekKi

ne

p=q Stal, miedz, alu- X 6
minium
8.2 Tabela B - Polerowanie

Polerki

Lakier 6

- Gabka

gruba/ drobna

ﬁ Pasta polerska

Tworzywo sztuczne 6
,,;;Kgcs Filce
twardy

i Pasta polerska
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Uszczelnianie

Polerowanie na wysoki potysk

3 4-6
Filce Futerko jagniece
miekki

Twardy wosk -

3 6
Filce Futerko jagniece
miekKi

Twardy wosk -



9 Konserwacja i utrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
| czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktdre wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Serwis i naprawy moga by¢ wykonywane wy-
tacznie przez producenta i w certyfikowanych
warsztatach. Nalezy stosowac wytacznie orygi-
nalne czesci zamienne firmy Festool.

Wiecej informacji:

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie sil-
nika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywa-
ne w czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczaja-
ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zu-
zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

9.1 Hamulec talerza

Gumowy pierscien samouszczelniajacy [3-1]
zapobiega niekontrolowanemu obracaniu sie
talerza szlifierskiego podczas ruchu mimosro-
dowego (doktadne szlifowanie). Poniewaz kot-
nierz ulega z czasem zuzyciu, trzeba wymienic
go na nowy, gdy skuteczno$¢ hamowania uleg-
nie zmniejszeniu.

10 Wyposazenie

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne talerze
polerskie i szlifierskie firmy Festool. Stosowa-
nie niskiej jakosci talerzy szlifierskich i poler-
skich moze doprowadzi¢ do znacznego niewy-
wazenia, ktdre pogorszy jakosc rezultatow pra-
cy i zwiekszy zuzycie urzadzenia.

Numery zamowieniowe dla akcesoriow i narze-
dzi podano na stronie

Polski

11  Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zu-
zytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
i jej transpozycja do prawa krajowego, zuzyte
urzadzenia elektryczne podlegaja segregacji i
recyklingowi w sposdb przyjazny srodowisku.
Informacje na temat punktow zbiorki moz-
na znalez¢ pod adresem

Informacje o substancjach krytycznych:

12 Wskazowki ogolne

12.1 Informacje o ochronie danych

Elektronarzedzie wyposazone jest w chip stu-
zacy do automatycznego zapisywania danych o
maszynie i jej pracy. Zapisane dane nie zawiera-
ja bezposrednich danych osobowych.

Za pomoca specjalnych urzadzeh mozna dane
te bezprzewodowo odczytac. Beda one uzywane
wytacznie w przypadku diagnozy btedoéw, prze-
prowadzania naprawy czy gwarancji oraz w ce-
lu poprawy jakosci lub ulepszania elektronarze-
dzia. Uzycie danych poza wymienionym obsza-
rem bez wyraznej zgody Klienta nie jest mozli-
we.
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